CURTUMES DO BRASIL

\, NS
3 W \
1 N

NESTE NUMERO

* REUNE-SE O COMITE EXECUTIVO DA ALAIC
) COURO DEVE PROMOVER VENDAS

4 11 FEIRA D(
f:$SE TECNICO

w VARIAS MATERIAS DE ALTO INTER

Rio de Janeiro, Maio de 1963



para todos os tipos couro

para todos os processos de curtigao

a linha de TANIGAN EXTRA = abrange taninos de substitui¢ao

a linha de TANIGAN SUPRA = idem para a curticao branca,
resistente a luz

a linha de TANIGAN ESPECIAL = para a recurticao de vaqueta

ao cromo

a linha de TANIGAN = para a preé-curticao, alvejamento e
combinacoes com taninos vegetais

a linha de BETINGAN = tanino resinoso para a recurticao

de vaqueta ao cromo

Todo o sortimento descrito de ,TANIGAN" tem um campo de aplicagao amplo e
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Objetivo Inatastavel

da Il Feira: Vendas

O CICB nao medira esforcos para a consecu¢do de umn
objetivo importante e que isnpirou a criacdio das Feiras
Nacionais de Artefatos de Couro: o de fazer do certame
um promotor de vendas, cumprindo, alias, a sua finalida-
de precipua.

A I Feira, levada a efeito em marco ultimo, abriu ca-
minho, deveras, para novos planos econdomicos do couro.
Atraiu publico, despertou curiosidade geral, constituiu-se,
de certo modo, num fator de educacdo popular quanto a
uma das mais extensas linhas da industria brasileira.

Mas hé, com o tempo de que agora dispomos, a opor-
tunidade de uma preparacio de envergadura para o Se-
gundo certame, que deve completar o programa da inicia-
tiva. Nao havera desculpa aceitavel para, realmente, a II
Feira Nacional de Artefatos de Couro, em marco de 1964,
falhar naquilo que a primeira nao péde atingir.

Ateé hoje, apesar do que se acertou, os diversos ramos
do couro nao foram procurados pela emprésa incumbida
da execuc¢ao da Feira, a fim de através de contatos diretecs
capacitar-se para um trabalho firme, intimamente ligado
aos altos interésses dos expositores.

Acreditamos que em breve comecardio a delinear-se
os exatos resultados da proxima Feira: ou serdo efetiva-
mente positivos, mediante aquéles contatos e estudos, ou
se deixara de cumprir com os esforcos indispensdveis para
um exito total.

No préximo nimero ja contaremos com margem para
a%gum comentdrio, visando a sincera informacdo do cur-
tiaor.



Temdrio para a Reuniao do Comité

Executivo da A.L. A. L C.

De acérdo com a convocacao de assembléia geral de
asscciados remetida no dia 29 do corrente, apresentamos 0
temario para a reuniao do Comité Executivo da A.L.A.I.C.
que se realizara, concomitantemente, com a assembléia
geral de associados do Centro das Industrias de Curtumes
do Brasil, nesta Capital, nos dias 20 e 21 de junho . Dese-
jamos pedir mais uma vez a atencao dos curtidores para
a importancia dos assuntos que serao debatidos, e, espe-
cialmente, os relacionados com os constantes do temario,
remetido a nossa Entidade pelo Eng. Francisco Grunwald,
presidente da Associacdo Latino-Americana da Industria
de Curtumes.

Eis a integra do temario:

1) Discussao de uma proposta da Argentina, e even-
tualmente de outros paises, para assinatura de
acordos de complementacao industrial;

2) Proposta do CITEC (Centro de Investigagao da

Tecnologia do Couro), da Argentina, para receber

alunos e professores a fim de ser instituido o Cur-

so de Técnico de Curtimento e Quimico de Cur-

tume para os paises associados a A. L. A. 1. C.;

Discussao da implantacao de um sistema unifor-

me de recenseamento da nossa industria, para fins

estatisticos, em cada um dos paises signatarios da
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4) Exame das normas do IRAM (Instituto Argentino
de Racionalizacao de Materiais) para decidir sobre
a conveniéncia eventual da adocao dessas normas
para uso continental;

5) Formular recomendacoes concretas sobre a luta
contra os substitutos do couro, tendo em vista a
grande atualidade que adquiriu ésse tema ante a
apresentacao nos Estados Unidos de produtos sin-
téticos da Dupont;

6) Fixar o sistema definitivo de contribuicoes dos
paises signatarios ao fundo comum da A.L.A.1.C;

7) Exame do Projeto de Estatutos com recomenda-
coes para sua redacao definitiva.

()
!

2

O CURTUME




Em 20 e 21 de Junho

Primeira Reuniao do Comité

Executivo da ALAIC: Rio

Sera nos dias 20 e 21 de junho pro-
ximo a realizacao da primeira reuniao
do Comité Executivo da Associacao
Latino-Americana da Industria de Cur-
tumes — ALAIC, no Rio de Janeiro.
Para tanto, o presidente da entidade,
Eng. Francisco Grinwald, da Argenti-
na, bem como o vice-presidente, Sr.
Mario Rubens Costa, do Brasil, ja se
articularam e, através do CICB, pro-
curam revestir o ato da maior signifi-
cacao possivel.

Com efeito, a reuniao do Conselho
Executivo da ALLAIC devera contar com
a presenca de todos os diretores, per-
tencentes aos paises vinculados ao Tra-
tado de Montevidéu, da ALALC. Isso
vem de proporcionar rara oportunidacle
para que uma assembléia geral seja
também levada a efeito, de todos os
curtidores associados do CICB, quando
se poderdo discutir problemas da mais
alta significacao juntamente com os di-
rigentes da ALAIC. As solucoes assen-
tadas serao, destarte, conduzidas aos
governos signatarios do Tratado de
Montevidéu.

Um dos pontos prim()rdiais da
agenda sera o da reducao ou elimina-
cao de tarifas alfandegarias incidentes
sobre matérias-primas ¢ couros curti-
dos, produzidos na Zona de Livre Co-
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mercio, uma vez que isso consistira em
imediato estimulo de mercado para as
industrias curtidoras de cada pais.

O CICB concita os seus associados
a comparecerem a assembléia geral,
por ocasiao da reuniao do Comité Exe-
cutivo da ALAIC, a fim de que propor-
cione a esta novel entidade de ambito
continental todos os elementos capazes
de influir na melhoria dos mercados e
remo¢ao de obstaculos ainda fortes.
Vale acentuar que os governos, sobre-
tudo o do Brasil, ja reiteraram o propo-
sito de assegurar um clima de coopera-
a0 absoluta para o éxito do Livre Mer-
cado, amparando a ALAIC no estudo e
aplicacao de meios objetivos. A nossa
ALAIC visa, portanto, a atuar junto a
ALALC para a consecucao désses ob-
jetivos .

A proposito, ha um outro aspecto
a se considerar: o avanco do Mercado
Comum Europeu, fortalecido com rapi-
dez, vem de servir de fator para que a
América Latina faga, o mais depressa
possivel, a operacao compativel com a
area de livre comércio de que a ALALC
¢ responsavel. Dentro dessa area, a in-
distria curtidora deve ocupar um lugar
de destaque, garantindo ao futuro da
sua economia, ¢ da economia dos pr()-
prios paises, condig¢es positivas. Dai o
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CICB COMUNICOU
FUNDACAO DA
ALAIC AO
ITAMARATI

esforco ja enorme que os dirigentes da
ALAIC empregam no exame dos pro-
blemas do couro, de modo a estipular
solucoes que serao logo oferecidas a
aplicacao pela ALALC, que, como se
sabe, se compoe de Argentina, Bolivia,
Brasil, Chile, Colombia, Paraguai, Peru,
México e Uruguai. Em outubro vin-
douro a ALALC se reunira em Monte-
vidéu, quando apreciara a inclusao de
novos produtos na Lista Geral e a re-
ducao ou eliminacao de tarifas alfande-
gérias para aumento do intercambio
comercial entre os paises signatarios.
As solucoes acertadas pelo Comité Exe-
cutivo da ALAIC, agora em junho, apro-
veitando aquilo que de pratico for tra-
zido pela assembléia geral dos curtido-
res, poderao enquadrar-se em seguida
na agenda da ALALC, em outubro.

A
X

Em oticio de 14 de maio Gltimo, o
Centro das Industrias de Curtumes do
Brasil comunicou ao Ministério das Re-
lagoes Exteriores a fundacio da Asso-
ciacao Latino-Americana da Industria
de Curtumes — ALAIC, transmitindo-
lhe, inclusive, copias da ata constituinte
e do anteprojeto dos Estatutos,

Os termos do referido oficio foram
0s seguintes : '

“Senhor Ministro :

E-nos muito grato dirigir-nos a
Vossa Exceléncia com objetivo de levar
10 conhecimento o feito que considera-
mos de alta importancia no ambito con-
cernente as atividades da industria de
curtumes na Ameérica Latina, tacita-
mente vinculada a A.L.A.L.C.

Em data recente, a 19 de marco
passado para sermos mais precisos, na
cidade de Sao Paulo, reuniram-se va-
rias representacoes das Camaras de In-
dustrias Curtidoras de paises integran-
tes da A.L.A.L.C. (Argentina, Brasil,
Colombia, Chile e México), cumprin-
do, assim, com o expressamente resol-
vido na I.* Convencao da Industria Cur-
tidora, levada a efeito a 25 de outubro
de 1962 na cidade do Mexico, oportu-
nidade em que se estabeleceram as ba-
ses para criar uma entidade que no seu
seio agrupara a manifestacao industrial
da curtiduria latino-americana.

Aquela resolucao, em efeito, foi
concretizada na citada reuniao de Sao
Paulo, constituindo-se, entao, a Asso-
ciacdo Latino-Americana da Industria
de Curtumes (A.L.A.IC.), cuja presi-
déncia no seu primeiro periodo de fun-
cionamento recaiu na Argentina, na
pessoa do Engenheiro Francisco Grim-
wald, membro da diretoria da Cama-
ra Gremial de Curtidores désse p’aiS,
na qual ocupa o cargo de Secretario,
e, como vice-presidente, foi eleito o Sr.
Mario Rubens Costa, do Brasil, mem-
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i Al AIC

bro titular da emprésa Curtume Fir-
mino Costa S/A, de Sao Paulo.

Os demais detalhes inerentes a
constituicao e funcionamento da enti-
dade representativa da industria de cur-
tumes latino-americana, Vossa Excelen-
cia encontrard nas copias da Ata de
fundacao e do Anteprojeto de Estatu-
tos aprovados, que, com muita honra e
prazer, fazemos acompanhar a esta co-
municacao.

Sendo o que se nos oferece para o
momento, colhemos a oportunidade
para reiterar a Vossa Exceleéncia as ex-
pressoes de nossa consideracao e distin-
to apréco.

Atenciosamente,

a) Pedro Losi, Presidente. — a)
Mauwricio 1D. Hernandorena, Secretario
Executivo™,

G CURTUME

QUEM E O PRESIDENTE

Com especial prazer, damos
hoje ao conhecimento dos curti-
dores brasileiros alguns dados
biograficos do Engenheiro Fran-
cisco Grunwald, primeiro presi-
dente da Associacdo Latino-Ame-
ricana da Industria de Curtumes,
a nossa ALAIC.

— Nasceu a 3 de maio de 1914,
em Pancevo (Banat), Tugos-
lavia.

— Bacharelou-se em 1931 e,
posteriormente, graduou-se
pela Universidade de Lyon,
Franca. Em 1934 diplomou-
se em Bioquimica Industrial,
pela Faculdade de Ciéncias
Naturais, e em 1936 como
Engenheiro Quimico do In-
tituto de Quimica da mesma
Universidade.

— Exerceu cargo técnico no
Curtume Industria de Piele
S. A., de Targu Mures (Ru-
mania), entre os anos de
1936 e 1939. A partir de
1940, assumiu o cargo de di-
retor de CIDC, Cia. Indus-
trial do Couro S. A., em Bue-
nos Aires, ai se fixando. Ho-
je ocupa o cargo de vice-
presidente e € gerente geral
da aludida emprésa.

— Nos ultimos vinte e cinco
anos tem exercido ativida-
des comerciais nos setores
do couro, quimica, lanigero,
metalurgico e do floresta-
mento.

— Autor de numerosas mono-
grafias sobre o couro, é
membro da Comiss@o Dire-
tora da Camara Gremial de
Curtidores, como secretdrio.
Delegado argentino, em
1962, a reuniao do Conselho
Internacional de Curtidores
(IC.T. ), agora veio de ser
eleito primeiro presidente da
Associacdo Latino-America-
na da Industria de Curtumes

( ALAIC).
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Reiteramos o convite para
que os curtidores associados
do CICB se preparem a fim
de levar a III Convencao Na-
cional de Curtidores, progra-
mada para setembro (as da-
tas serao previamente fixa-
das), em Recife, o maior acér-
vo de colaboracao possivel.
Os resultados obtidos com a
I Convencao (em S. Paulo) e
a II Convencao (em Portc
Alegre) atestam o proveiic
nao apenas do encontro dire-
to de industriais dos mais di-
ferentes Estados, como e
principalmente do cotéjo dos
problemas e das solucoes en-
contradas para que o CICB
se incumba de lutar pela sua
aplicacao junto as autorida-
des.

A III Convencao Nacional
de Curtidores se reveste
de uma importancia ainda

[l CONVENCAO

DEVERA CORRESPONDER
AOS APELOS DO FUTURO

maior, nesta época em que se
fixam novos aspectos econo-
micos, inclusive o da con-
quista de mercados exiernos
a par da extensao do interno.
Os trabalhos vém sendo exe-
cutados pela ALALC, para
efetivacao do intercambio co-
mercial em Zona de Livre
Comeércio na America Latina,
e o evento da ALAIC, entida-
de que surge imbuida das
mais rigorosas responsabili-
dades, configuram um fuiuro
proximo exigente e para c
gual os industriais do couro
precisam responder com agao
conjunta e firme. Para tanto
a III Convencao Nacional de
Curtidores procurara colher
tudo aquilo capaz de propor-
cionar a classe armas destina-
das a defender reivindicagoes
e garantir ambientes que cor-
respondam a sua expressao
economica.
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sistir, para que nao nos desiluda nestas
expectativas’ .

Programas Mais Ambiciosos

Prosseguiu o Presidente da Repii-
blica :

“Tudo me leva a crer que necessi-
ta a ALALC estabelecer programas
mais ambiciosos, de reducoes tarifarias,
seja quantitativamente, seja tempora-
riamente. Devemos considerar que a
possibilidade pratica de se ajustarem
nossas economias, sobretudo no setor
manufatureiro, as conveniéncias da di-
visao racional do trabalho e da integra-
cao economica, exige que lhes facilite-
mos recursos de financiamento, cuja ali-
mentacao e distribuicao devem seguir
as mesmas linhas e os mesmos princi-
pios do interésse coletivo.

Tenho a idéia de que um fundo de
financiamento poderia minorar as difi-
culdades que, a prazo meédio, terao as
industrias nacionais para se readapta-
rem nos objetivos comuns. Sabem, tam-
bém, os meus ilustres convivas, que nos-
sos empresarios, em razao mesmo da
pouca densidade de capital de que dis-
pomos, acham-se inferiorizados ante os
meios financeiros de que podem socor-
rer-se 0s empresarios extracontinentais
na competicao por nossos mercados con-
sumidores”.

O Financiamento

“Imagino que um fundo coletivo
de financiamento, além de sustentar,
segundo critérios gerais e informados
pela prépria logica do sistema, a fase
de ajuste, poderia vir a ser também um
adequado estimulo as atividades
empresariais nos paises-membros da
ALALC.

Pensando alto, como fazemos neste
instante, suponho que inicialmente a
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propria ALALC, com garantia de todos
os seus membros, poderia recorrer a
emprestimos de longo prazo junto a or-
ganismos publicos e privados continen-
tais e extracontinentais. Essa primeira
fase seria suplementada pela contribui-
¢ao cotizada, e proporcional, digamos,
a exportacao de cada um dos paises in-
tegrantes da area.

A alimentacao subseqiiente pode-
ria fazer-se mediante uma contribuicao
proporcional ao aumento das exporta-
¢oes individuais para a mesma area. Nao
rixei, Srs. Embaixadores, ordens de
grandezas. Estou comunicando estas
idéias pela primeira vez.

Lembrem-se, entretanto, que o
Mercado Comum Europeu era, para
muitos técnicos, inicialmente, uma im-
possibilidade. E hoje ai esta, essa tre-
menda realidade com que temos de nos
defrontar”.

Nova Concepgao de Comércio

E acentuou: “HA outro assunto.
ainda, para o qual desejaria pedir-lhes
considerada atencao. O processo de re
visao critica a que esta submetida a ins
tituicao a institucionalizacao do comér-
cio mundial entrou em sua fase aguda
com os ventos de reforma que sopram
sobre o GATT e com o movimento, ja
sancionado e estimulado pela ONU, no
sentido de uma reformulacao global das
regras, principios, sistemas, métodos ¢
administracao de convivéncia comer-
cial, a ser procedida na Conferéncia so-
bre Comércio e Desenvolvimento, cuja
convocacao esta prevista para os pri-
meiros meses de 1964.

A significagao e a importancia que
o Brasil empresta a essa conferéncia ja
foram por mim manifestadas na mensa-
gem que enviei ao Congresso Nacional,
e, ainda recentemente, em declaracoes
que tive o prazer e a honra de fazer aos
governos e aos povos do Chile e do
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Uruguai. E minha firme convicgao que
a América Latina precisa engajar-se a
fundo, contribuir substancialmente para
que a mnova concep¢ao de comeércio,
como um fim para o desenvolvimento
economico, possa ser levada correta-
mente a pratica, mediante a adocao,
pela conferéncia mundial, de medidas
concretas capazes de aliviar a situacao
de inferioridade em que nos encontra-
mos como exportadores de produtos pri—
marios. De fato a taxa de crescimento do
valor das nossas exportacoes decai, em
térmes relativos, ano apos ano, enquan-
to, a0 mesmo tempo, crescem quase que
em flecha, o volume e o valor do comér-
cio do mundo e a participacao dos paises
desenvolvidos nesse intercambio.

A segunda reuniao do comité pre-
paratorio da Conferéncia Mundial inau-
gura-se em Genebra no proximo dia 21.
O chefe da delegacao do Brasil tem ins-
trucoes precisas para sustentar as teses
que se inspiram nessa tomada de cons-
ciéncia brasileira sobre a dinamica do
desenvolvimento economico e da inte-
gracao social. Recomendei também, que
procurasse estabelecer estreito entendi-
mento com oS 1'epresentantes da Ar-
gentina, do Peru, da Colombia, de El
Salvador e do Uruguai, que, com o Bra-
sil, levam a representatividade da Ame-
rica Latina no comité preparatorio da
Conferéncia Mundial. Muito desejaria
que trabalhassemos em plena coopera-
cao nesses assuntos, a {im de ir, dentro
de um plano realista, conformando uma
posicao comum mnos térmos dos proce-
dimentos que tambéni me pm*mtl S1y-
gerir em Santiago e Montevideu .

Concluindo, o Sr. Joao Goulart se
eXpressou :

- “Estas. Srs. Embaixadores. as su-

gestoes que vos desejava fazer. Fspero

que, dentro em breve, sobre elas volte-
mos a conversar. E. com estas considera-
coes, agradeco a vossa presenca nesta
reuniao e neste almoco. Considero va-
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Elegancia

Sociedade Prova Mercado
Para Vestuario de

Couro

Uma promocao da mais nova e alta
casa de elegancia do Rio de Janeiro —
a “boite” e restaurante Top-Club — de-
monstrou o livre curso do vestuario de
couro puro na elegancia feminina de
nossa sociedade.

As 21 h 30m do ultimo dia 15 de
maio, modélos de Ponoma Sforza desfi-
laram, durante um jantar de “black-
tie”, exibindo costumes, “tailleurs”, ca-
sacos, etc., tudo confeccionado com a
melhor matéria-prima trabalhada pe-
los curtumes nacionais. Os aplausos re-
fletiram o interésse despertado e a acei-
tacao da moda.

Alias, vale informar que o merca-
do de vestuario de couros finos, no Rio,
esta-se alargando dia a dia, mesmo ope-
=270 por ainda poucas casas especiali-
zadas. O couro ja alcanca um grau de
acolhida inédito, na area dos gostos re-
quintados.

O desfile do Top-Club a que o
Centro das Indistrias de Curtumes do
Brasil assistiu, foi o primeiro no géne-
ro, em meio a nossa fina sociedade, e
os seus promotores destinaram os re-
sultados em beneficio da Policlinica de
Botafogo e da Casa dos Pobres de S. Vi-
cente de Paulo, esta em Friburgo.

liosa a colaboracao que vossos gover-
nos estao propor cionando aos ideais de
progresso dos paises da America lLa-
tina”.
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QUALIDADE
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RECURTICAO E PASTING:
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)
- COURO BRANCO
IRGATAN F pé

e
IRGATAN LV pé

Rio de Janeiro:
Av. Alm. Barroso, 91
Coixa Postal 1329
Telefone: 32-8126

Sao Pavulo:
Av.Brigadeiro Luiz Antdnio, 917
Caixa Postal. 2544
Telefone: 37-2116

Porto Alegre:
Av. Parand, 2578
Caixa Postal 431
Telefone: 2-2268

Belo Horizonte:
Rua Tupinambadas, 19
Caixa Postal 1198
Telefone: 2-7770
Recife :

Rua Alvares Cabral, 100
Caixa Postal 420
Telefone: 9677

e mais Representagdes nas principais pragas do pais

GEIGY DO BRASIL S _A. croburos QuiMmicos

Record 44.003




Abrem-se Novas Perspectivas

Para Reequipamento dos

Curtumes Nordestinos

O Govérno Brasileiro ja esta pon-
do em pratica as resolu¢oes em favor do
reequipamento das emprésas indus-
triais do Nordeste, destacadamente os
curtumes. Abaixo reproduzimos a inte-
gra do Decreto n.° 51.833, de 13-3-63,
através do qual o Govérno proporciona
meios ao Curtume Sao Francisco, de
Natal, RGN, para aquisicao de maqui-
naria moderna. |

O precedente é parte do plano de
soerguimento da regiao da SUDENE,
podendo os curtumes interessados va-
ler-se da oportunidade para pleitear
idénticos beneticios.

Eis o Decreto a que aludimos :

DECRETO N.° 51.833 — DE 13 DE
MARCO DE 1963

O Presidente da Republica, usan-
do das atribuicoes que lhe contere o
artigo 87, item 1 da Constituicao Fe-
deral e nos térmos do Artigo 18, da Lei
n.? 3.692, de 15 de dezembro de 1959.
¢ ainda, considerando que o Conselho
Deliberativo da Superintendéncia do
Desenvolvimento do Nordeste (SUDE-
NE), através da Resoluc¢ao n.” 666, de
9-1-1963, aprovou parecer da Secreta-
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ria Executiva daquele 6rgao, propondo
fosse reconhecida como prioritaria para
o desenvolvimento da regiao para efei-
to de isencdo de impostos e taxas fe-
derais, a importacao dos equipamentos
novos, néste descritos, e sem similar na-
cional registrado, a ser efetuada pela
emprésa " |. Motta & Cia. — Curtume
Sao Francisco”, de Natal (RN) e des-
tinados a modernizacao parcial de sua
fabrica de beneficiamento de _c;oﬁgg'g%
sita na capital do Estadoy — 27+ 27 2

Considerando o atestado pelo Con-

selho de Politica Aduaneira; =" ‘=

Considerando, ?hTinﬁ; 0. @’3153'{?
consta da:Exposicao de Motivos em que
o Superintendente. da* SUDENE enca-
minhou a proposta do Conselho Deli

berativo do mesmo Orgao, decreta :

Art. 1.° Fica declarada priorita-
ria para o desenvolvimento do Nordes-
te, para efeito de isencao de quaisquer
taxas e impostos federais, a importacao
dos equipamentos novos, " sem similar
nacional registrado, a seguir descritos ¢
consignados a “T. Motta & Cia. — Cur-
tume Sao Francisco”, de Natal (RN):

1. MaAquina para secar couros, siste-
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ma pasting, tipo TTM, com 75
placas de vidro de 180 x 360mm,
de avanco automatico, cimara de
secagem com dispositivo automa-
tico de controle de temperatura e
umidade, capacidade de produ-
¢ao: 26 bandas de couros bovinos,
equivalente a 416 vaquetas em 16
horas. Fabricacao de TROCKEN-
TECHNICK GMM, Alemanha
Ocidental: Péso bruto: 24,400 kg.
— Valor total CIF US$ 19.112.

Secao suplementar para maquina
de secar couros, sistema “pasting”
tipo TTH, com 40 placas de vidro
de 1.800 x 8.600mm, de avanco au-
tomatico, camara de secagem com
dispositivo automatico de contro-
le de temperatura e umidade, ca-
pacidade de producao: 14 bandas
de couros bovinos, equivalente a
224 vaquetas em 16 horas. Fabrica-
caio de TROCKENTECHNICK
GMM, Alemanha Ocidental. Péso
bruto: 11.300 kg. — Valor total CIF
US$ 11.104. 5

Maquinas de lixar couros, marca
HMD, tipo PRECIOSA, marca
TURNER, referéncia de catalogo
379-V, com 1.500mm, de largura
util, cilindre oscilante, velocidade
de transporte regulavel, ajuste de
abertura entre cilindros de alta
precisao tudo comandado eletrica-
mente, com capacidade de produ-
cao: 100 bandas/hora, equivalente
a 400 bandas em 8 horas (2 lixa-
gens cada banda). Péso bruto:
3.000 kg. — Valor total CIF US$
6.130.

Maquinas de lixar couros, tipo
FULMINOSA, marca TURNER,
referéncia de catilogo 379-V, com
1.800mm de largura util, cilindro
oscilante, 3 velocidades de trans-
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porte, abertura entre cilindros re-
gulavel por escala micrométrica
capacidade de produgao: 100 ban-
das/hora, equivalente a 400 ban-
das em 8 horas (2 lixagens poi va-
queta), inclusive tubo de reserva
e exaustor centrifugal. Péso bruto:
3.300 kg. — Valor total CIF 1JS$
D 10D,

Maquina de tirar po; marca TUR-
NER, referéncia de catalogo n.°
610, sistema de sopro e aspiracao
simultanea. 1.100mm, de largura
util com aspirador de ar, modelo
R-11-R, filtro de ar, silenciado e
aspirador tipo M-11-R, capacidade
de producao da maquina 500 ban-
das/hora. Fabricacao de MASCHI-
GENFABRICK TURNER AG,
Alemanha Ocidental. Péso bruto
total: 2.400 kg. — Valor total CIF
US$ 7.007.

Maquina para pintar couros, mar-
ca “BURKLE", modélo LZM, com
largura util de 1.000mm sistema
de distribuicao de tinta regulavel,
permitindo a aplicacao de 30 grs. a
600 grs. p/m3 de superficie de
couro, capacidade de producao da
maquina 126 bandas/hora. Fabri-
cacao de ROBERT BURKLE &
Co., Alemanha Ocidental. Péso
bruto total: 2.600 kg. — Valor total
CIF US$ 6.561.

Maquinas de pintar couros a pis-
tola automatica tipo TIB, de con-
trole eletronico, acoplada a tinel
de secagem, painel de controle e
resfriador, umidade completa, seu
dispositivo de pistolas eletronicas
determina a pintura exclusivamen-
te sobre a superficie de couro em
movimento capacidade de produ-
¢ao da maquina 100 bandas/hora.
Fabricagao ‘de TROCKENTE-
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CHNIK GMM. Alemanha Ociden-
tal. Péso bruto: 8.200 kg. — Valor
total CIF US$ 18.570.

Maquinas para dividir couros de
57 de largura dutil, marca
WOBURN, tipo SPLLTT O-MATIC
com celula fotoelétrica para avan-
co automatico da face e dos discos
de esmeris afiadores, capacidade
de producao da maquina 100
bandas por hora. Fabricacao de
WOLFF INTERNATIONAL INC.
Estados Unidos da América do
Norte. Péso bruto: 9.340 kg. — Va-
lor total CIF US$ 18.536.

Maquina de rebaixar couros, os-
cilante, de 50” de largura qtil, mar-
ca STERLING, rolo alimentador
standar e rolo alimentador de aco
inoxidavel cilindro de navalhas e
2 rolamentos de esfera, abertura
entre cilindros regulavel automa-
ticamente até 1/10 de mm; dispo-
sitivo automatico para afiar as fa-
cas, velocidade de trabalho regu-
lavel, capacidade de producao da
maquina 100 bandas/hora. Fabri-
cacao de WOLFF INTERNATIO-
NAL INC. Estados Unidos da
América do Norte. Péso bruto to-
tal: 3.250 kg. — Valor total CIF
US$ 14.559.

Maquinas de rebaixar couros, mar-
ca RIZZI, modélo RG 6/100mm.,
referéncia 1 abertura entre cilin-
dros regulavel, automaticamente
ate 1/10mm., dispositivo automi-
tico para afiar as facas; velocidade
de producao de 100 bandas por
hora. Fabricacao da Soc. p. Az
Luige Rizzi & Cia., Italia, péso
bruto: 4.450 k. — Valor total CIF
US$ 11.916. Total US$ 119.285.
("Diario Oficial”, de 14-3-63).

NOVO HAMBURGO
FAZ

I FENAC

Centro principal da produ-
cao de calcados, no Brasil,
Novo Hamburgo esta atraindo
industriais e comerciantes de
todo o Pais, franqueando-lhes
a sua I Feira Nacional do Cal-
cado (FENAC) desde o dia
25 de maio. ‘

Désse certame as emprésas
da regiao participam com
“stands’ modernos, exibindo
tudo aquilo que testemunha
o progresso alcancado na pro-
ducao e na modelagem dos
seus artigos.

A FENAC vem promo-
vendo intensa campanha pu-
blicitaria a fim de levar a
Novo Hamburgo as atencoes
inclusive de consumidores dos
mais longinquos pontos. Me-
diante sistematica propagan-
da através da imprensa, anun-
ciou, paralelamente as mos-
tras dos novos modelos, novas
tendéncias, novos processcs,
ampliacao de novos materiais,
a realizacao de um Simposio
de Técnica Varejista de calga-
dos, para testar capacidade de
abrir novas portas comerciais.
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Couros “encorpados'’, com textura, flexibilidade e maciez, Glucose Industrial da elasticidade e tenacidade, néao
com uma flor lisa, suave, de tato fino e brilho especial, atacando a ‘'substancia-pele'’ Proporciona ao couro
vocé obtém usando Glucose Industrial no seu curtume. acabado a qualidade que seus clientes tanto apreciam.
Empregada no processo de curtimento para redugao dos Glucose Industrial € um derivgdo de milho, fabricado
sais de cromo e durante o acabamento, no tamborao, por Refinagoes de Milho, Brazil.
" ® 4 ' :
| | [ | | ‘
s GLUCOSE g GLUCOSE |, | GLUCOSE ',
s ACME , s ARGO_ + BUFFALQ.”
* © % & > I8 @'
Sum® *am”® =

Para aplicacao correta e lucrativa de Glucose Industrial, consulte
o nosso Departamento Tecnico — Divisao de Produtos Industriais

REFINACOES DE MILHO, BRAZIL

Praga Ramos de Azevedo, 206 - 8.° and. - Cx. P, 8151 - Tel, 34-7131 . S, Paulo

Rio de Janeiro — Pérto Alegre — Salvador — Recife

HA MAIS DE 30 ANOS INDUSTRIALIZANDO MILHO, FABRICANDO PROGRESSO
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Passado, Presente e Futuro

da Zona de Comércio da

Ameérica Latina

Reconhecendo ser necessaria a ra-
pida e continuada expansao do comer-
cio exterior dos p:.lises latino-america-
nos, que nem sequer acompanha a taxa
de crescimento demogratico, os gover-
nos déstes paises compreenderam a ne-
cessidade de criar um bloco de comer-
cio. Surgiu, assim a Associacao La-
tino-Americana de Livre Comércio —
ALALC. O estabelecimento desta zona
visa a consecucao de dois objetivos ba-
sicos: ativar as correntes do comeércio
interzonal, e criar mercados mais am-
plos, que ensejem o alargamento das
trocas e o incremento mais l'a'lpid(_) da
renda real das populacoes assim as-
sociadas.

16

O COMERCIO EXTERIOR

Para incrementar a renda per-ca-
pita e o padrio de vida das populacoes
dos paises menos desenvolvidos, quan-
tidades cada vez maiores de divisas sao
necessarias para financiar as importa-
coes exigidas pela manutencao e desen-
volvimento destas economias. Embora
a ajuda internacional seja agora essen-
cial para cobrir estas necessidades, tz}l
ajuda nao substitui o comércio. A Ame-
rica Latina vem experimentando, desde
h4 alguns anos, graves problemas de ba-
lanca comercial, originarios de uma con-
tinuada deterioracao dos pregos de seus
produtos primarios de exportacao, no co-
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meércio mundial, Este fato tem ainda,
maior expressao, quando se verifica que
a ajuda economica vinda do exterior ¢
inferior, em valor, ao que os paises la-
tino-americanos tém perdido como con-
seqiiéncia da paulatina queda dos pre-
cos de seus produtos de exportacio.
Grande parcela déste auxilio € utilizada,
obrigatoriamente, para cobrir deficits
do balanco de pagamentos, oriundos da
instabilidade dos precos dos produtos
que exportam.

OS GRANDES BLOCOS

No decorrer dos tultimos anos, a
criacio de agrupamentos economicos
‘regionais vem exercendo uma influén-
‘cia sempre mais marcante nas relacoes
comerciais internacionais. O Mercado
‘Comum Europeu — MCE —, a integra-
cao do comércio exterior dos paises so-
cialistas através do COMECON, e ou-
tros blocos, nada mais sao do que res-
posta a esta tendéncia mundial. Hoje,
ninguém mais pretende viver isolado.
‘A colocacao cada vez mais dificil e me-
nos rendosa dos produtos latino-ameri-
canos no mercado mundial, féz sentir
‘aos governos déstes paises a necessida-
de da criacio de um bloco regional, a
fim de que pudessem negociar em me-
‘Thores condicoes com os blocos interna-
cionais.

AL ALC

Visando intensificar as correntes
de comércio intrazonal, e promover a
ampliacio dos mercados, tendo como
instrumento vantagens de ordem tarifa-
ria e cambial, os governos da Argentina,
Brasil, Chile, México, Paraguai, Peru e
Uruguai assinaram o Tratado de Mon-
tevidéu que instituiu a Associacao La-
tino-Americana de Livre Comércio.
Posteriormente, Colémbia e Equador
aderiram a ALALC.
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Negociagoes periodicas se proces-
sam com o objetivo de se chegar a for-
macao de duas listas de mercadorias:
a Lista Nacional, na qual cada pais tara
figurar os produtos para os quais outor-
gou concessoes para importacao de
paises da ALALC e a Lista Comum, que
contera uma relacao de produtos que
deverao ser totalmente liberados, por
todas as partes contratantes, ao final do
periodo de doze anos.

Apds cada negociacao anual, as
Listas Nacionais deverao conter produ-
tos para os quais se tenham outorgado
reducoes que, em média, seriam infe-
riores a pelo menos 8% da média ponde-
rada dos gravames em vigor para ter-
ceiros paises. O mecanismo esta idea-
lizado de forma a assegurar ampla tle-
xibilidade na reducao dos gravames. Os
paises membros ao invés de se compro-
meterem a um programa rigido previa-
mente estabelecido, tém uma grande la-
titude na escolha dos produtos a serem
anualmente negociados, como também
no montante das reducoes que poderao
conceder a cada um dos produtos.

A Lista Comum devera conter a
relacio de todos os produtos que, ao
término do periodo previsto de doze
anos, estarao totalmente liberados de
gravames e de restricoes de qualquer
espécie, em outras palavras, produtos
que deverao gozar de livre circulacao
em toda Zona da ALALC. Os produtos
incluidos na Lista Comum, e que de ne-
nhum modo poderao ser de la retirados,
deverdo representar no final do primei-
10, Segundo e terceiro triénios, respec-
tivamente, 25%, 50% e 75% do valor glo-
bal de todo comércio da Zona. No de-
correr do quarto triénio, a percentagem
devera atingir o essencial ao intercam-
bio, devendo ser determinada oportu-
namente.

As bases e os instrumentos da
ALALC ja foram lancados, sendo ne-
cessario, agora, se objetivar um melhor
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entrosamento entre as nacoes signata-
rias do Tratado de Montevidéu, provo-
cando encontros para debates de pro-
blemas comuns e nao se limitando,
como até aqui, a raros encontros dita-
dos pela casualidade.

PROBLEMAS

Varios sao os problemas, entretan-
to, que se antepdoem ao exito da
ALALC. A auséncia de financiamento
das exportacoes dos paises membros
tem demonstrado que o exportador la-
tino-americano nao pode competir com
os seus rivais de outros centros in-
dustriais, por que éstes ultimos pos-
suem condicoes de oferecer ao com-
prador planos de pagamentos mui-
to mais vantajosos. A deficiéncia de
transportes entre os paises membros e
a nao intercomunicacao entre as respec-
tivas rédes bancarias, também sao obs-
taculos que se antepoem a integracao
economica da América Latina. Uma
reformulacio completa da politica de
transportes é inevitavel. Por outro lado,
sem a intercomunicacao das rédes ban-
carias, o comércio entre os diversos
paises associados ¢ bastante dificultado.
Da mesma forma, é preciso que se ado-
te uma politica coerente com os paises
de menor desenvolvimento economico
da Zona, aos quais seria necessario ou-
torgar tratamento mais favoravel, que
lhes permitisse fazer face aos compro-
missos derivados do programa de libe-
racao, sem maiores danos para suas eco-
nomias, proporcionando-lhes, ao mesmo
tempo, os meios para incrementar seu
desenvolvimento.

UNIAO ADUANEIRA

Recentemente, em Bogota, as dele-
gacoes dos paises membros da ALALC
estudaram medidas para a sua progres-
siva transformacao numa Unido Adua-
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neira, onde os paises participantes ofe-
recem vantagens de ordem tarifaria uns
aos outros, enquanto ha uma politica
tarifaria comum em relacio aos nao
participantes. Esta transformacao, evi-
dentemente, s6 se verificara quando os
mecanismos atualmente utilizados pela
ALALC se tornarem mais efetivos.

DINAMIZACAO

Diante de todas estas possibilidades
de revitalizacao de nossas economias,
faz-se necessario que a ALALC se afir-
me cada vez mais. E preciso que os in-
dustriais da América Latina, conven-
cam-se de que a palavra de ordem, hoje,
¢ exportar, intercambiar seus produtos
industriais, pois constituimos um vasto
campo inexplorado. Assim também,
medidas concretas devem ser tomadas
objetivando a criacao de um 6rgao in-
tergovernamental de programacao dos
setores industriais e agricola de exporta-
cao, dos paises pertencentes a ALALC.
Seria funcao especifica deste orgao,
formular estimativas de oferta e pro-
cura nestes setores e examinar os ins-
trumentos de que dispoem os governos
membros para estimular e orientar a
iniciativa privada na realizacao de in-
vestimentos no campo e na industria.

A ALALC precisa ser encarada
nio como mais uma organizacao buro-
cratica internacional, mas como uma
tabua de salvacao das economias latino-
americanas. E para isto, € preciso que
seja atuante. O verdadeiro sentido da
ALALC esta em que as vantagens e
desvantagens que cada associado pode-
rd obter, nao devem ser julgadas pelos
acréscimos entre os ritmos de desenvol-
vimento, que pode experimentar cada
membro em relacao aos demais; o que
devemos contar é se cada pals poderia
alcancar éste desenvolvimento dentro

da Associacao ou fora dela.
Do “Correio da Manha -Rio
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MARCA REGISTRADA

AGORA PRODUZIDO NO BRASIL

pela

COMPANHIA MELHORA MENTOS DE SAQ PAULO

INDUSTRIAS DE PAPEL

e

Distribuido por

LIGNOSULFONATOS INDUSTRIAIS LTDA.

 AV. DR. VITAL BRASIL, 157 e (BUTANTA) e FONE: 80-3575 — (recados)

Endéreco Telegrafico: SULFOBRAS — SAO PAULO
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Estudo do Mercado

Norte-Americano

Do Calcado

Pino Tomasoni escreveu para
“I’Eco” um estudo do mercado de cal-
cados norte-americano que, a seguir,
resumimos:

MERCADO E PRODUCAO

A producao estadunidense com-
preende calcado de borracha e de cou-
ro, predominando éste altimo.

Considerando trés elementos impor-
tantes: elevado ntimero de habitantes
(cérca de 160 milhoes), elevado rendi-
mento per capita (1.390 dolares
anuais) e o conseqiiente alto indice de
consumo per capita (3,15 pares de sa-
patos por ano), pode-se estabelecer,
com seguranga, que éste mercado é o
mais importante do mundo.

A sua industria produziu, em 1961,
508 milhoes e 500 mil pares de calca-
do, assim subdividida: Homem, 100,7
milhoes; Senhora, 237,9; Rapaz, 18,1;
Menino, 38,6; Crianca, 32,6; Crianci-
nha, 25,2 e Recém-nascido, 12,2 mi-
lhoes de pares.

As quatro grandes zonas comer-
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ciais sdo: Atldntica, capital Nova York,

~com o poder aquisitivo correspondente

a 37,7% do total; Centro Oeste, capital

. Chicago, poder aquisitivo 33,8%; Cen-

{ro Medional, capital Nova Orleans, po-
der aquisitivo 14,5% e Ocidental, capital
Sao Francisco, poder aquisitivo 14%. As
referidas capitais, excluindo Chicago,
constituem zonas francas, isto €, sao ci-
dades que oferecem facilidades adua-
neiras especiais.

IMPORTACAQ -

Os Estados Unidos importam es-
sencialmente calcado de couro para ho-
mens, senhoras e criancas, de varios
paises europeus e asidticos. Cérca de
dois tércos provém da Inglaterra, Ita-
lia e Canada.

O calcado italiano, segundo os en-
tendidos, é bastante apreciado nos EUA,
incidindo a importacdo, principalmen-
te, sobre os produtos adequados ao mer-
cado americano. Como ¢ sabido, 0s
norte-americanos, fabricam e numeram
os seus calcados de modo diferente dos
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europeus, usando formas especiais. Nas
numeragoes, por exemplo, também se
leva em conta a medida da planta.

No entanto, também sao importa-
dos calcados tipicamente italianos (éste
elemento valoriza o calcado que é ven-
dido por preco inferior a 25 délares),
mas em pequena quantidade.

Os precos de venda ao varejo po-
dem agrupar-se em trés categorias:
calcado de passeio, entre 7 e 12 dola-
res; calgado fino, entre 12 e 25 délares
e calcado extra, acima de 25 doélares.

Os EUA importaram da Italia, em
1961, 7.214.144 pares, no valor de . ..
12.724 .300 mil liras (importancia apro-
ximada em cruzeiros).

CALCADO DE CRIANCA

Esta classe de consumidores absor-
ve cérca de 25% da producao norte-
americana. Um inquérito recente apu-
rou os motivos que determinam a pre-
feréncia na escolha do calcado infan-
til. Foram entrevistadas numerosas
maes americanas que se manifestaram
do seguinte modo :

1.9 Pergunta — Onde prefere ad-
quirir o cal¢ado para seu filho ?

Resposta — Loja de calcado, 65,7%;
Emporios, 2,6%; Grandes Magazins (lo-
jas de departamentos), 39,3% e Outras
Lojas, 3,2%. (*)

2.% Pergunta — Que motivos deter-

minaram a sua preferéncia por um tipo
de cal¢ado ?

Resposta — Modélo, 17,7%: Calca

L] - 3 ==

() A soma das percentagens excede 100, porque
algumas mides responderam a mais de
pergunta.

L e
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bem, 17,5%; Duracao, 11,3%; Marca co-
nhecida, 9,7%; Barato, 7,9%. "

3.4 Pergunta — Que tipo de sola
prefere ?

Resposta — De couro, 43,2; Sola
sintética, 28,2%.

DISTRIBUICAO

E operada através de sapatarias,
cadeias de lojas, grandes magazins ou
lojas de departamentos, firmas que ven-
dem por correspondéncia e lojas de ves-
tuario.

Os grandes armazéns e as cadeias
de lojas importam cal¢ado diretamente
do estrangeiro. Os varejistas adquirem-
no por intermédio dos atacadistas e im-
portadores.

NORMAS PARA APRESENTAR
OFERTAS NOS E. U. A.

1) Cotacoes em dolares:;
2) Capacidade da emprésa;
3) Precos CIF (sao preferidos)
: barque (incluindo
sempre a embalagem);

4) Quantidade de pares em cada
caixa e peso e volume das caixas:

5) Descontos, segundo a quali-
dade, obedecendo a seguinte norma:

r "_ ] L Y Fas |
FOB porto de em

b

De 1000-2000 dolares, liquido:
De 2000-3000 doélares, 5%:
De 3000-4000 dolares, 10%:

6) Prazos de entrega;

7) Para quantidades minimas,
convém especificar a alta incidéncia dos
transportes;

8) As primeiras amostras, sendo
poucas, devem ser gratuitas.

(De “CALCADOS E COUROS™).
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Informe

Mais Produtos

Em comunicado ao CICB, a Distri-
buidora Nacional de Produtos Indus-
triais — DINAPI LTDA. — esclarece
que a firma Roehm & Haas G.m.b.H.
esta cogitando de introduzir do merca-
do brasileiro os seguintes produtos:

Eropal A — Descalcionamento e purga
— Para a fabricacao de box de vi-
tela e box de vaca. Método simpli-
ficado pela aplicacio em ambiente
azedo e com temperatura normal.
Otima protecao da substincia da
pele.

Eropal A — Purga de couros em tripa
piquelados com Eropal — Processo
simples em ambiente azedo com
temperatura normal.

Koreon branco BF — Neutralizacao —
Tira o acido por meio de formacao
de um sal complexo; impede a neu-
tralizacao demasiada, facilita o tin-
gimento, produz flor fina e firme.
Aplica-se com qualquer tipo de
Ccouro ao Cromo.

Borron | — Tingimento — Produto au-
xiliar para o tingimento a escova
de couros de curtume combinado
de bastardos da India e de peles
de cabra.

Aramol A e G2 — Remolho — Para peles
€ Ccouros.

Borron | — Remolho — Produto para

remolho, com acao detergente,

para peles e couros secos.

Arazyn 11 NZ — Depilagem enzimatica
— Processamento para molinet.
Junto com Aracit 06/07, agente de-
pilatério para Chevreaux de alta
qualidade. Poupa inteiramente o
pélo.

Arazym ZA4 — Processamento por mo-
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linete. Usa-se com Aracyt 06/07,
para tirar a la de peles de borrego
destinadas para a fabricacio de
couro para luvas de alta qualidade.
Poupa inteiramente a Ia.

Arazym 3306 — Processo de esparra-
mar. Produto livre de sulfuretos,
para tirar a 1a das peles de carnei-
ro. Poupa inteiramente a 1a. Ob-
tém-se couros em tripa limpos.

Aracit 0 16 — Para pelambre, livre de
sulfuretos, que proporciona couro
em tripa e extraordinariamente lim-
pos e pélo bem conservado. A apli-
cacao ¢ simples. E especialmente
apropriado para camurca, a combi-
nacao de cal e Aracit. |

Borron T — Aditivo ao pelambre de cal,
como também ao de cal-sulfureto
de sodio para se obter um entu-
mescimento moderado e uma solu-
cao melhor da camada basal.

Oropon U — Descalcificacao e purga.
Para solas e couros, para fins in-
dustriais.

Oropon XT 7TH — Descalcificacao e
purga. Para flancos e outros cou-
ros crus de flor sensivel.

Oropon O e R — Descalciticagao e
purga. Para cabedais de curtume
ao vegetal, como também os de
curtume ao cromo.

Oropon A — Descalciticagao e purga —
Para couros de luvas e de vestuario.

Oropon D e E — Descalcificagao e pur-
ga. Para couro fino, couro de rép-
teis e para Chevreaux.

Oropon BRS — Descalcificagao e purga.
Substituto de fezes de cal apos uso
de um pelambre isento de cal.

Titon B — Carga (filler) e apretagem
para vaquetas.
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Curticoes Especiais Para

Couros Acabados Tipo Anilina

A tendéncia para o aspecto anilina
Impoe-se cada vez mais, nio sOmente por-
que €le corresponde ao nosso gosto atual
como, também, com o fim de aumentar as
dlutanmas entre o couro e suas imitacoes
ern pléastico.

Com efeito, empreendeu-se uma inten-
S8 1nvest1gac,c10 para se conseguir a fabri-
cacao em série de produtos imitando o
couro,

A industria do couro, em sua luta de-
fensiva, parece ja marchar pelo caminho
mais certo ao dar valor, cada vez em maior
escala, as vantagens e ao carater nobre do
produto natural. Paralelamente, com a
melhoria da qualidade, pretende-se achar
métodos de trabalho mais racionais.

O' CURTUME

MAX ERNY
Da firma J. R. Geigy S. A.,
de Basiléia, Suica)

A caracteristica exterior dessa tendén-
cia € retrocoder a fabricacio de couros
com acabamento fortemente pigmentado e
com toque de oleado, inclusive no caso de
couro com flor corrigida, no qual se con-
segue o eteito anilina com uma determi-
nada técnica de trabalho. Também no caso
de couros semi-anilinas, acabados com pig-
mentos de pouca cobertura ou com pig-
mentos organicos finalmente dispersos,
exige-se que o poro apareca vivo e clara-
mente visivel. No couro dobrado deve
aparecer o efeito tipico bicolor da anilina
pura, que neste caso se consegue com di-
ferente intensidade de cor entre a tintura
de fundo e a pigmenta :a0. A ultima ca-
mada deve ser gel ralmente m als escura.



O couro anilina pura deve apresentar
o tingimento cheio, igualada e com boa
solidez a luz. Para conseguir essas pro-
priedades, deve prestar-se a maxima aten-
cio na fixacdo regular do cromo, assim
como na aplicacdo de produtos similares e
na dos corantes.

E assim que, segundo os artigos, clas-
sificam-se as peles limpas de flor para o
acabamento, anilina pura, as classes meé-
dias para a semi-anilina, enquanto que,
em geral, as peles danificadas se corrigem
de flor mais ou menos fortemente e sao
acabadas com uma aplicacao de pigmentos.

Os diversos tipus de couros exigem um
tratamento especial na curticac, tintura,
engraxe e acabamento, para o guzal se tém
no momento, a disposicao, técnicas mo-
dernas, para curticao e acakamento, com
éxitos comprovados na pratica.

Permitam-me os senhores que, no de-
correr déste comentario, detenha-me mais
na fabricacao de algumas variedades tipi-
cas de couros acabados anilina pura, a
caber:

I — Couros svaves ou “softies”.
II — Couros classicos para “empeine”.
IIT — Couros crispados.
I — Couros suaves ou “softies”

Precisamente nos ultimos tempos sao
exigidas suavidades que vao até o toque
de couro tipo napa. Nao obstante, ésse ex-
tremo grau de suavidade deve ligar-se, na
maioria dos casos, com um poro — 0 mais
fino e fechado possive!. Muitas vezes, sen-
timo-nos inclinadecs a prolongar a duracgao
do caleiro, com o qual lograriamos a dese-
jada suavidade. Mas o relaxamento exces-
sivo da pele que disto se originaria, na
maioria dos casos daria higar, como feno-
mencs secundarios, a que se obtivessem
orlas vazias e flor s6lta. Tampouco € con-
veniente recorrer a engraxes excessiva-
mente fortes, pois que estes encerram pe-
rigos bem conhecidos. Por outro lado, é
certo que com o engraxe, e sobretudo com
uma recurticao adequada, pode lograr-se
uma suavidade adicional, porém com isto
se compromete, freqientemente, a finura
e a adesao da flor.

Por todos ésses motivos, parece muito
mais 16gico que a desejada suavicade seja
encontrada mediante uma execuzdc con-
veniente da curticao ao c¢romo. Pare isso,
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deve conseguir-se que a distribuicio de
cromo em toda a espessura do couro seja
a mais homogénea possivel, bem como deve
ser evitada uma ligacao demasiadamente
forte das fibras do colageno entre si, pela
acao dos compostos de cromo. Estes dois
fatores podem ser controlados mediante a
basicidade e a neutralidade dos sais de
cromo. ;

Mediante um determinado tanante sin-
tético de baixo péso molecular e que con-
tenha cromo, cuja parte sintética atua
também, até certo ponto evitando o entu-
mescimento, pode-se efetuar uma pré-cur-
ticao das peles em tripa, que equivale a
uma pre-curticao uniforme, ficando asse-
gurada a obtencao de uma flor lisa, fina
e firme. -

Esse tanante pode ser empregado em
substituicao a piquelagem e aplicado so6-
bre peles mais ou menos desencaladas.
Para o ajuste do valor pH, pode-se adicio-
nar um pouco de acido fraco, o que, com
certa reserva, sem qualquer dose de sal.
Nao obstante, a experiéncia ensina que
raramente se podera cbter, com regulari-
dade, o mesmo grau de desencalagem, mes-
mo em alguns casos de processos de tra-
balho kem controlados. Nestas condicoes,
a adicao de uma substancia com efeito ta-
nante nao pode conduzir sempre aos mes-
mos bons resultados. Por ésses motivos,
achamos que € aconselhavel intercalar
uma piquelagem suave. Para esta pique-
lagem nao tem tanta importancia a obten-
cao de um pH baixo, conquanto a quanti-
dade de acidc acrescentado seja suficiente,
pelo que se mostrou conveniente o empre-
go do acido féormico, o qual, por outro lado,
tem pouco efeito entumecedor sobre a
pele. Em caso necessario, pode-se acres-
centar uma pequena quantidade de acido
sulfurico, aos poucos. Uma piquelagem
prévia suave favorece a separacao e ao
isolamento das fibras e a distribui¢dao do
tanante sintético no corte do couro, fican-
do assim, também, favorecida a suavidade.

Ambos os métodos de trabalho podem
ser levados a cabo adicionando, simulta-
neamente, o tanante mencionado com a
primeira porcao do extrato de cromo, ajus-
tada a 33% de basicidade. O tanante atua
com efeito neutralizante sobre a solucao
de cromo, enquanto que o acido, livre do
extrato de cromo, apdia o poder tanante
do tanante sintético, resultando de tudo
isso uma correcao mutua. As muitas pos-
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sibilidades de emprégo deste tanante per-
mitem adaptar-se as condig¢oes de cada
fabrica e deixam abertas numerosas va
riantes. | -

E evidente que a dosagem do tanante
sintético tem um importante papel. Quan-
to maior quantidade se emprega, tanto
mais suaves e cheios resultam os couros,
enquanto que 10 ou 12% désse tanante em-
pregado bastam para dar um couro cheio,
para a preé-curticao basta geralmente de 1
-a 3 por cento. '

A substancia que atua nos primeiros
momentos sobre a pele é a que influi em
maior escala sobre a aparéncia de sua su-
perficie, pelo que, de acordo com as pro-
priedades que se pretendam obter no cou-
ro, € necessario efetuar os diversos pro-
cessos da pré-curticao numa escala correta.
Nossas investigacoes concentraram-se nos
estudos das acoes reciprocas e pele-acido-
sal-cromo, com a inclusao do mencionado
tanante, dando a maxima importancia a
fixacao da flor e a distribuicao regular do
cromo.
~ Fizemos experiéncias com o tanante
sintético em questao, tanto sobre peles em
tripa, completamente desencaladas e divi-
didas, como também somente divididas, o
em cada caso fazendo-se experiéncias com
ou sem piquelagem precedente, em cujo
caso para se completar a desencalagem das
peles em tripa pré-curtidas adicionou-se
quantidade necessaria de acido. Todas as
provas, no final da curticao, ajustaram-so
a um valor pH de 3.8. Entre os acidos or-
ganicos empregados, mostrou-se como «
mais adequado o acido féormico. No tocan-
te a conveniéncia de se empregar um ou
outro acido, parece que somente é impor-
tante a sua capacidade de formar sais so-
luveis com a cal, sendo que também seu
grau de dissolucao representa um impor-
tante papel.

- A curti¢ao ao cromo féz-se com 2.5 —-
3% de Cr203 em banho rapido, juntando-se
O primeiro térco a 33% de basicidade e os
outros 2 tércos restantes a 42-50% de basi-
cidade, com intervalos de 20 minutos.
Parece conveniente empregar um agen-
te neutralizante sobre a solucao para se
conseguir um valor pH 3.8, necessario ao
final da curticdo. O agente neutralizante
atua no mesmo sentido do tanante sinté-
tico, e uma parte do mesmo se adiciona,
antes ou juntamente, com a segunda parte
do extrato de cromo. Obtivemos bons re-
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sultados com o formiato sédico ou com um
polifosfato especial, que ao mesmo tempo
permitem uma reducao no tempo da curti-
cao ao cromo.

Em todas as nossas experiéncias com-
parativas, a prova efetuada com nosso ta-
nante sintético, de baixo péso molecular e
que contendo cromo, empregado como pre-
tanante, permitiu apreciar uma curticao e
fixacao suaves da flor, nao podendo ob-
ter-se esta flor tao fechada e fina com ne-
nhum de nossos outros habituais tanarites
sintéticos.

Ademais, partindo-se de peles em tri-
pa, que somente tenham sido depiladas
recentemente, sem necessidade de recor-
rer a excessivas basicidades ou engraxes,
cbtiveram-se couros com a suavidade de
veludo e de flor fina e firme. A elimina-
cao de um caleiro especial facilita, por
exemplo, a uma fabrica de Rind-kox, se-
parar diretamente, depois do caleiro not-
mal, as peles destinadas a “softies”.

Nieturt ma izt arelaye

Depois do repouso, que € habitual, as
peles se rebaixam e se neutralizam de pre-
feréncia com formiato calcico e bicarbo-
nato sodico. De acdrdo com o grau de
neutralizacao desejado, as guantidades de
formiato variam entre 0.5 e 0.8%, as quan-
tidades de bicarbonato entre 0.3 e 0.8%.

Rieiewr tilgao

Segundo o tipo de pele, as exigeéncias
de toque e firmeza, assim como segundo
os processos de trabalho, obtém-se tam-
bém o couro suave e cheio com uma re-
curticao com 2-4% do produto mencionado
anteriormente.

Thdon giitmiteini e

Para couros suaves “softies” e couro
anilina é, em geral, indispensavel um tin-
gimento bem cheio. Empregando-se no
tingimento grandes doses de corantes, me-
lhora-se a uniformidade, o brilho e a so-
lidez a luz. De maneira especia!, para as
tonalidades pastel, é necessario escolher
corantes de boa solidez a luz. Existem
hoje, a disposicao dos consumidores, dife-
rentes tipos de valiosos corantes. Segundac
os seus Indices de solidez, os diversos co-
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rantes podem ser escolhidos para as dife-
rentes aplicacoes

Todas as fabricas de corantes produ-
zem uma boa variedade, especificadamente
indicados para a industria do couro, e que
possuem boa vivacidade, excelente poder
de cobertura a boa solidez, sendo ésses
adequados para o tingimento dos “softies™
(tanante sintético de acordo com o péso
molecular e que contém cromo).

Os corantes fortes ou diretos, solidos
a luz, e também os corantes de complexo
metalico 2:1, podem ser empregados com
éxito, mas somente para tingimentos su-
perficiais. Determinados corantes acidos e
corantes ao cromo aumentam a penetra-
cao dos tingimentos, nos casos em que isto
seja desejado.

Para fazer frente a diferentes exiger.-
cias, pode-se combinar componentes de di-
versos grupos de corantes. A solidez nos
tratamentos umidos que se exige, por
exemplo, no caso de sapatos sem forro, se
consegue mediante tratamento posterio:
com um auxiliar cation-ativo da classe dos
compostos de amonio quaternario.

O tratamento prévio ou posterior, com
adequados produtos auxiliares, assegura,
em geral, uma suficiente igualdade e in-
tensidade dos tingimentos. Para as tona-
lidades pastel, & conveniente o tratamento
prévio com um produto auxiliar com efei-
tos de tornar mais claro e uniforme. Para
as tonalidades muitn cheias ou escuras, é
vantajoso empregar, préeviamente ou du-
rante o tingimento, um produto auxiliar
aos corantes.

Engraxe

A suavidade rao deve ser aumentada
ccm uma dose excessiva de matérias gra-
Xas senao com uma cuidadesa selecao des-
tes. Segundo o tipc de couros basta, em
geral, de 3 a 5% de uma mistura de graxas,

formada, por exempio, por 2 tércos de d6leo

de espermacete sulfonado, e um térco de
mocoté nao sulfonado.

Para exigéncias especiais se podem
acrescentar pequenas quantidades de sa-
bao; porém, tendo sempre em conta a forte
alcalinidade déstes produtos, é conveniente
empregar fungicidas, sobretudo quando se
utiliza degras moellon como componen-
te. A inclusdo de um engraxe estavel aos

eletrolitos, durante a curticdo, tem condu-
zido a bons resultados,
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Secagem

Os “softies” sdo geralmente enxagua-
do~s, repassados e secos de modo habitual.
Nao obstante, COm um engraxe aproxima-
dr:}mente 20% mais elevado podem tam-
bém secar-se no “pasting”. Ao sair sio
lavados, deixando-se repousar pela noite,
e no dia seguinte sio amaciados cuidado-
samente. Para determinadas exigéncias
ésses couros, uma vez tenham a umidade
adequada para serem amaciados, sdc bati-
dos em séco. Uma recurtida adequada
para ésse tipo de couro suave, que deve
secar-se em “pasting”, pode efetuar-se
com uma mistura de aproximadamente 1
a 8% de tanantes sintéticos e 1% do men-
cionado tanante sintético que leva cromo.
E conveniente que o engraxe seja aumen-
tado em 20%, como ja foi dito.

Acabamento

_ Esse tipo de couro muitas vézes nao
recebe nenhuma classe de preparativo; em
cascs necessarios se lhes d4 uma impreg-
nacao refrataria a agua, a poeira, sujeira,
etc. Para melhorar a solidez ao uso é reco-
mendavel aplicar preparativos suaves,
eventualmente avivados com corantes e
anilinas adequadas.

Devem indicar-se, ademais, que a pré-
curticao, mencionada anteriormente, ¢é
muito adequada para couros de estofamen-
tos e decoracdo. Para um bom couro de es-
tofamento se exige toque cheio, com flor
firme e fina, boa suavidade, mas sem elas-
ticidade, muita resisténcia e excelente so-
lidez ao ar e a luz.

Para conseguir estas propriedades, a
curticao ao cromo deve ser feita com 0,5%
de 6xido de cromo de basicidade 4/12. De-
pois de se rebaixarem os couros, neutrali-
zam-se-0s com 1% de bicarbonato de sodio
e se recurtem com uma mistura de tanan-
tes vegetais e sintéticos. Para o engraxe,
empregam-se aproximadamente 6% de
substancias graxas.

Finalmente, o mencionado tanante sin-
tético de péso molecular baixo e que leva
cromo se emprega também na curtigao de
peles para fabricacdo de luvas, especial-
mente para sua recurticao.

Couros classicos para confeccoes

Sob esta denominacio comum desejo
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referir-me ao “box calf”, rindbox ou “che-
vreaux' e em parte, assim mesmo, as pe-
les do porco. As novas diretrizes da moda
exigem também, nestes tipos de couros,
certas diferencas no que se refere ao seu
toque, elasticidade e aspecto.

Para os couros de qualidade se da pre-
feréncia ao acabamento anilina pura ou
semi-anilina.

As vantagens da pré-curticio mencio-
nada ao falarmos dos “softies” sao apli-
caveis até certo grau no caso de couros tipo
rindbox.

Para couros com nervo, como ‘box-
calf” ou “chevreaux”, deve dar-se prefe-
réncia a uma curticao puro cromo. Os cou-
ros postos a secar em “pasting” exigem
uma ligeira recurticao, com tanante sin-
tético.

Para se fazer frente as duras condi-
coes da secagem na placa de vidro, é ne-
cessario uma flor firme e de certo modo
elastica, com uma capa de engraxe de
protecao suficiente, o que se consegue com
um ligeiro isolamento entre si das fibras
da capa externa e com um engraxe super-
ficial, para facilitar a descolagem.

Para a recurticao sao adequados aque-
les produtos que nao dao lugar a uma li-
gacao demasiadamente forte do colageno.
Ademais, devem possuir uma boa capaci-
dade de tintura e nao dar a um clareamen -
to forte do matiz do corante. Os tanantes
de elevado péso molecular, com forte efei-
to de curticao, sdao menos adequados.

Segundo o efeito desejado, podem-se
empregar varias marcas de tanantes sinté-
ticos, para obter-se um toque suave, ou
como componente para dar firmeza.

Especialmente para o “boxcalf™ e ¢
“chevreaux”, cuja flor fina nido deve ser
rodificada nem resultar mais pronunciada
durante a recurticdo, alguns tanantes es-
peciais se tém mostrado adequados; ésses
tanantes permitem, assim, junto com o en-
graxe conveniente, a secagem do “box-
calf” na placa de vidro. Alguns podem tam-
bém ser utilizados como tanino de bran-
queio para o couro ao cromo.

No caso de recurticGes mais fortes,
como, por exemplo, para couros tipo espor-
te ou o chamado “novocalf”, é especial-
mente aconselhado o emprégo de um ta-
nante de substituicao tinico ou combinado
com tanantes vegetais, inclusive com ex-
trato de cromo. A recurticio tem a vanta-
gem de o couro, depois da curticio, ser
classificado e suas propriedades podem
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ainda modificar-se amplamente, segundo
as diferentes exigéncias do produto final
a que se quer destinar.

T'ingimento

Os couros curtidos ao cromo puro po-
dem ser tingidos com os corantes diretos e
acidos adequados, obtendo-se, com 0s mes-
mos, tingimentos homogéneos e cheios.
Para melhorar a uniformidade, recorre-se
muitas vézes ao tratamento prévio com
produtos auxiliares de igualacao.. Os tons
escuros, segundo a intensidade de efeito
do produto de igualacao empregado, exi-
gem o uso de um segundo produto auxiliar.

Os couros recurtidos, que segundo 0
tanante empregado resultam com uma car-
ga mais fortemente anidnica, apresentam
certas dificuldades para o tingimento de
matizes médios e cheios, podsto que sua
afinidade com os corantes anionicos se
acha diminuida. Mediante um remontado
basico, ou também intercalando um agen-
te cationico, cu um agente nao-idnico, com
afinidade face aos corantes, recupera-se a
capacidade de tingimento em matizes in-
tensos com os corantes acidos e diretos. i
preferivel empregar produtos nao ionicos
cu sO ligeiramente cotionicos que reacio-
nem com os corantes, mas em troca nao
originem nenhum fenémeno de precipita-
cao com OS mesmos.

) demcntado basico comunica as tin-
tas plenitude e viveza, efetivamente, mas
1::ixa mais a cescoberto os defeitos da flor.
A outra vaciante da lugar ao tingimento
mais uniforme e sélido.

Quando se deseja obter uma certa pe-
netracao, uma parte do corante € acrescen-
tada antes do agente auxiliar cationico, e
o resto depois déste ultimo.

Ainda quando no mercado se encon-
trem produtos auxiliares cation-ativos, que
permitem a subida dos corantes com mais
ou menos regularidades, é compreensivel
que para assegurar a obtencao de um tin-
gimento uniforme, tanto o corante como o
prcduto auxiliar devem ser acrescentados
lentamente e em proporcoes. Deve-se asse-
gurar o esgotamento do banho antes de
juntar-se ao mesmo a nova por¢ao do pro-
duto auxiliar ou de corante, ou trocando-se
de banho, em caso necessario.

Os corantes se escolhem tendo em
conta as exigéncias quanto aos matizes de-
sejados, suas propriedades tintdrias e soli-
dez. Antes de tudo, devem ser capazes de
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tingir uniformemente, possuir uma certa
solidez a luz, e, em caso necessario, devem
ser solidos aos dissolventes. Ademais, ha
corantes que possuem uma afinidade rela-
tivamente boa para os couros de curticao
combinada.

O engraxe e a secagem deésses tipos de
couros transcorrem da maneira habitual. A
limitacao de tempo nao me permite entrar
mais detalhadamente nestas questoes.

Acabamento
’

Tanto o acabamento anilina pura como
o acabamento semi-anilina encontra apli-
cacao nos tipos de courcs mencionados. Os
couros anilina pura se acabam muitas ve-
zes abrilhantando-os a maquina, como e 0
caso do “boxcalf” ou ‘“chevreaux”. Os
mesmos couros, nao obstante, se acabam
cada vez mais na prensa. As pontas se tin-
gem com corantes de avivado ou melhor
com pigmentos organicos finamente dis-
Persos.

Os pigmentos finamente dispersos que
a maior parte dos fornecedores dos co-
rantes tem hoje no mercado, proporcionam
um acabamento transparente, brilhante e
solido a luz, mantendo em grande forma o
efeito anilina. Com ligantes e fixadores
acdequados, podem-se cbter filmes so6lidos
ao ar séco e umido. Estes podem, inclusive,
empregar-se conjuntamente com o0s pig-
mentos a caseina. Para a obtencao de fil-
mes que respondam as exigénclas atuais,

deve-se combinar de maneira adequada os

ligantes polimeros, os ligantes de caseina e
albuminas com emulsoes de céra e plasti-
ficantes; como fixadores empregam-se em
grande. escala o formaldeido e o cloreto de
Cromo.

Com o couro para confeccao flor cor-
rigida pode-se também chegar a um efeito
anilina, empregando-se uma combinacao
de pigmentos e caseina, pigmentos organi-
cos finalmente dispersos e ligantes adequa-
dos, e empregando uma correta técnica de
aplicacao. “

Couros Crispados

Esta classe de couros, que nao faz mui-
to tempo € fabricada em grandes quantida-
des, partindo de peles de variada nature-
za, estao encontrando de novo um crescen-
te interésse. Correntemente ésses couros
sao exigidos em acabamento anilina pura,
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por cujo motivo desejaria menmonar aqm
sua fabricacao.

Os couros crispados, destinados a fa-
bricacao de calcados, oferecem sobre aos
couros gravados a prensa a vantagem de
que podem reunir de uma s6é vez uma hoa
solidez na montagem e boa elasticidade, o
que quer dizer, mais comodos aos pés. Por
outra parte, deve contar-se com uma perda
de superficie, particularmente nos casos de
graos pronunciados.

Este fenomeno da crispacao é atri-
buido a uma diferente contracao das fibras
finas e entupidas da flor e das fibras gros-
sas de corium ou dermis, fendOmeno que tem
lugar ao ver-se a pele rapidamente des1dra*
tada A intensidade da decldratagao e, por-
tanto, do crispado, € tanto mais pronun-
ciada quanto mais concentrado e acido se
haja preparado o tanino de crispagéol e
quanto menos quantidade de agua se en-
contre ligada as fibras da pele.

Para o tipo de grao obtido sio dec131vos
tanto a estrutura histologica da pele como
o grau de desidratacao da pele em tripa.

Para obter-se uma crispacao com maior
regularidade sao indispensaveis um.  des-
canso grande da pele assim como uma di-
visao regular. O tamanho do grao depen-
de do grosso das fibras, e éste ultimo de-
pende, por sua vez, do grau de hidratacao.
Por isto, deve recorrer-se a um bom en-
charcamento mecanico quando se pretendn
obter um grao o mais fino possivel. .

O tipo de grao esta também 1nﬂu1d0
pela relacao existente entre a espessura do
corium ou dermis e a espessura da flor,
sendo assim que o corium deve ser sempre
mais grosso que a flor, do contrario o
grao poderia ficar formado pelo lado da
carne. Este fenémeno pode também ocor-
rer quando o lado da carne esteja mais
seco que a flor.

A temperatura influi de maneira im-
portante sobre a densidade da crispacao,
posto que ao elevar-se provocou uma desi-
dratacao da pele. '

O tipo de grao fica determmado, em
primeiro lugar, pela natureza da pele, de-
pois influem as variacoes dos fatores ja
mencionados. O efeito de crispacao pode
ser obtido sobre peles de boi, porco, ter;
neiro e cabra, assim como certos.tipos de
peles lanares. )

Sokre as peles de bezerro e de boly 0
relévo do grao pode ser controlado relat1-
vamente bem, ‘ P -
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No caso de peles de cabras ou lanares,
a sua procedéncia desempenha papel muito
importante; as cabras, em geral, nao exi-
gem nenhuma adicdo de acido ao tanante
de crispacao.

As peles de porco sao curtidas geral-
mente s6 com um tanante de crispacao, com
o fim de acentuar seu elegante grao natu-
ral, tao caracteristico.

Na pratica, as peles que tenham sido
depiladas de maneira habitual, como para
_curticao ao cromo, vao, ainda, durante 1-;
dias a um caleiro, s6 com cal. No casc de
peles de boi, estas se dividern e a continua-
cao vao ao caleiro indicado. As peles em
tripa desencalam-se completarnente, sen-
do mais adequado empregar o sulfato amo-
nico. O rendimento ha-de- ser a fundc.

A crispacao é obtida da melhor ma-
neira, utilizando-se um tanante de eleva-
do péso molecular e de alto efeito tanife-
ro, fabricado a base da dioxi-difenil sulfo-
na, cuja adstringéncia aumenta-se com
uma adicao de acido formico. A obtencao
dos diferentes tamanhos de grao tem lu-
gar, na pratica, da seguinte maneira:

Um grao muito grosso, como o chama-
do “lamacalf”, obtém-se efetuando um bom
pelambre, um desencalado cuidadoso com
sais acidos e um rendimento forte, efe-
tuando seguidamente a crispacao ao banho
amplo de 50-200% de agua a 30°C, com
tanino adstringente. Neste caso, a adstrin-
géncia do tanino deve apenas modificar-se
com pequenas adicoes de acido formico ou,
inclusive, pode-se prescindir déste ultimo.
Mediante um tratamento prévio das pe-
les em tripa com um sal especial, obtém-se
grao agradavel, de tipo névo e soélido a
montagem. A solidez a montagem pode ser
melhorada mediante uma recurticao com
tanante de resina ou com a adicao de pe-
quenas quantidades de extrato de casta-
nheiro no curso da crispacao.

Um grao medianamente ¢grosso ob-
tem-se num banho grande, acrescentando-
se acido formico ao tanante para fazé-lo
mais adstringente. Um grao algo mais fino
pode-se obter também mediante um trata-
mento das peles em tripa com o menciona-
do produto, passando seguidamente a cur-
ticdo crispada em um kanho demorado.

A obtencdo de um grdao fino pressupoe
uma decidratacao mecanica, a melhor pos-
sivel, da pele em tripa. Quanto mais agua
se extrai das pe'es em tripa, tanto mais fi-
nas sao as fibras. Quanto mais sécas e, por-
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tanto, quanto maior é a afinidade da capa
da flor para o tanante adstringente, tanto
mais fino é o grao resultante. Ademais, os
tanantes com forte adstringéncia e forte
conteudo de acidos aumentam a finura do
efeito da crispacao.

Os tanantes fortemente adstringentes
e fortemente acidos désse tipo tém, sem
davida, a desvantagem de dar lugar a in-
chamentos da pele, inclusive em banho
muito rapido, inchamentos que nao se po-
dem evitar com a simples adicao do sal,
posto que com o efeito do piquel assim re-
sultante influi-se, novamente, desfavora-
velmente no fino efeito do crispado.

Nao obstante, também temos consegui-
do um grao fino e sélido a montagem me-
diante tratamento prévio com o sal men-
cionado, recorrendo aos habituais taninos
de substituicao de elevado peso molecular
e enérgico poder tanante, cuja adstrin-
géncia se tenha reforcado com a adicao de
acido. Em todo caso, as peles em tripa de-
vem estar bem desidratadas. A solidez a
montagem do couro € muito importante,
pois ao se montar o sapato deve conservar
o efeito do crispado nos bicos.

A desidratacao das peles divididas é
obtida escorrendo-as a maquina e o escor-
rimento deve ser, possivel, de 40%. Para
que as peles em tripa, de maneira parecida
as peles piqueladas, sejam mais maneja-
veis e se deixem escorrer melhor entre os
cilindros de feltro, tém de ser tratadas de-
pois de divididas, por exemplo, com 2% de
fenol em 100% de agua a 30°C durante 30
minutos. Os trabalhadores devem prote-
ger-se com luvas de borracha para o ma-
néjo dessas peles.

Uma batida de peles escorridas com
serragem séca extrai ainda mais agua das
capas externas da pele. No caso de curti-
cao crispada sem banho a serragem assu-
me a funcao cecundaria de protecao anti-
deslizante, evitando os danos mecéanicos da
flor e reduzindo ao minimo os agquecimen-
tos produzides pela friccao.

E necessario ter-se em conta que para
curticao crispada a batida nao deve ser de-
masiadamente grande. Em fulao de cur-
ticao normal de aproximadamente 2 por
2,20 metros deve ser carregado com 600
quilos de pele, peso tripa. A velocidade de
rotacao tem também certa influéncia no
grao, isto €, quanto mais rapido e o fulao
tanto mais fino é o grao. Nao obstante,
deve evitar-se que as peles se encontrem
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submetidas a uma acao mecanica muitc
violenta ou a um aquecimento muito ele-
vado, pelo que nao deve ser ultrapassada
a velocidade de 14-15 evolugoes por mi-
nuto. :

A recurticao com 2,9% de Cr.0; a
42-50% de basicidade leva-s2 a cako num
banho de 100-130%; a quantidade total de
cromo € acrescida toda, de uma so6 vez. Em
caso algum devem-se lavar os couros cris-
pados dado o perigo que existe de incha-
mento. No caso de curticoes crispadas em
seco, o licor de cromo pode ser acrescenta-
do diretamente. Quandc se tenha ‘rabalha-
do em banho amplo a curticao ao cromo,
tem lugar um banho novo.

Durante a curticao ao cromo pce pre-
parar-se ja a obtencao de um grao pronun-
ciado ou de um grao plano. Se a curticao
ao cromo comeca a 45°C, alcanca-se um
grao marcadamente pronunciado. Quando
se trabalha dessa forma, inclui-se ao final
da crispacao, 1 a 2% de forma'deido, com o
tim de avmentar a resisténcia dos corantes
a temperatura mencionada. Se se deseja
um grao plano, deve-se comecar a curticao
ao cromo em frio. Ademais, durante a se-
cagem e o acabamento, pode-se influir ou-
tra vez em que 0 grao seja mails ou menos
saliente.

Os couros recurtidos ao cromo devem
ser amontoados somente durante pouco
tempo, no maximo uma noite. Se se guar-
dam mais tempo nesce estado, ha a tendén-
cla de formarem-s2 manchas no momentc
da pintura. Posto que éstes couros contém
muitos acidos, deve-se neutralizar a fundo.
depois de rebaixados, por exemplo, com
2,5% de bicarbonato, o qual é juntado em
2 cu 3 porgoes, com que se cortam as irre-
gularidades no tingimento.

Os couros crispados podem neutrali-
zar-se e diretamente ser tingidos, ou po-
dem ser engraxados, submetidos a uma se-
cagem intermediaria, e entao remolhadog
e tingidos.

Para o tingimento désse tipo de couros
de curticao combinada, mostraram-se ade-
quados os corantes de complexo metalico
assim como certos corantes especiais, com
atfinidade relativamente boa para os cou-
ros de curticao combinada. Kste ultimo
tipo de corantes pode, inclusive, ser em-
pregado no tingimento do couro crispado
tipo nubuek, ou chamado “korkett”, posto
que permite que se mantenha a unifor-
midade do matiz depois de lixado.
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Para o tingimento désse tipo de cou-
ros em matizes cheios, podem-se empre-
gar produtos auxiliares catibnicos ou pro-
dutos auxiliares com afinidade para os co-
rantes. Estes permitem tingimento intenso
e mais uniforme do que os poderiam ob-
ter-se com o emprégo de cerantes basicos.

Os couros tingidos se escorrem, secam,
umedecem, abrandam e gravam, se lhes
aplicam preparativos ou pigmentam-ge li-
geiramente. Como antes ja se havia indi-
cado, pode-se obter um grao muito alto e
pronunciado mediante a batida e secagem
no fulao de ar quente, dos couros tingidos
e escorridos. Inclusive os couros aos quais
ja se aplicou preparativo podem ser de
novo umedecidos e batidos. :

Para obter-se o grao plano, os couros
com a umidade necessaria para o amacia-
mento se pregam, secam neste estado e se
abrilhantam 2-3 vézes. E costume granear
ainda os couros.

O acabamento dos couros crispados
deixa muitas possibilidades para criagoes
de -fantasia. A maior parte das vézes se
desejam os couros crispados com efeito' bi-
color, o que se alcanca muito bem pulindo
as pontas do grao com feltro. Os couros de-
vem ser graneados, tendo-se-lhes aplicado
antes um preparativo. Muitas vezes, tam-
bém, abrilhantam-se e graneam-se.

Aplicando solucoes de corante cujo
matiz difere algo da tonalidade do couro,
a pistola e a mao, as pontas do grao, al-
canca-se efetivamente um bom contraste
bicolor, mas resultam menos discretos.

O grao lamacalf se apresenta, ultima-
mente, com o aspecto de couro antigo
(“Antikeffekt). Este se alcanca aplicando
um preparativo de céra as pontas de re-
lévo, e seguidamente dando-se a pistola
uma coér mais escura. Depois elimina-se a
céra com disolvente organico. Finalmente
aplica-se um preparativo incolor de pro-
tecao.
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Técnica

RECOMENDACOES GERAIS PARA SE
OBTER UMA CORRETA CONSERVACAO
SR C OUR OS VACUNS

A margem das reunioes celebradas
na sede da Sociedade Rural Argentina,
convocadas pela ACIEL (Acao Coor-
denadora das Instituicoes Empresariais
Livres), e das que participaram as prin-
cipais entidades do pais, que de alguma
forma possam intervir na solugao do
{imdamental problema da qualidade
dos couros crus, formaram-se as comis-
soes para o estudo de cada um dos as-
pectos que, segunde a apresentacgao da
Camara Gremial de Curtidores a pri-
meira de ditas reunioes, referiam-se
aquele problema. Este foi resumido
pela entidade dos industriais curtidores,
nos cinco pontos que a seguir se enu-
meram: sarna, carrapato e p1olho, ara-
me farpado; marcas a fogo; ma tir agen;
e acondicionamento e conservacao do
couro .

Para encarar o aspecto relativo a
conservacao dos couros, a Associacao
Argentina dos Quimicos e Técnicos da
Industria do Couro realizou na sede da
Camara Gremial de Curtidores uma
mesa-redonda, da qual participaram re-
presentantes do Ministério de Assuntos
Agrarios da Provincia de Buenos Aires
(Diretoria de Pecuéria); da industria
frigorifica; dos salgadores; da Camara
Gremial de Comerciantes em Frutos do
Pais; da Camara de Subprodutos Pe-
cuarios; e das instituicoes ja referidas.
que auspiciaram a mesa-redonda, isto é,
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a Camara Gremial de Curtidores e a
Associacao Argentina dos Quimicos e
Técnicos da Industria do Couro.

Na mesma oportunidade foram
discutidos, de forma geral, todos os as-
pectos importantes relacionados com as
diferentes etapas que devem seguir-se
para uma correta conservacao dos cou-
ros crus, deixando-se os detalhes ine-
rentes a mesma a cargo de uma sub-
comissao, surgida da referida reuniao e
mtcgmda por representantes dos frigo-
rificos, da Camara Gremial de Comer-
ciantes de Frutos do Puis, da Camara
de Subprodutos Pecuarios, dos salgado-
res, do Ministério de Assuntos Agrarios
da Provincia de Buenos Aires (Direto-
ria Pecuaria), da Camara Gremial de
Curtidores e da Associacao Argentina
dos Quimicos e Técnicos da Industria
do Couro, para que determinasse as
condicoes ideais para uma conservacao
capaz de assegurar alta qualidade dos
couros curtidos.

Em varias reunioes a subcomissao
chegou as conclusdes consubstanciadas
nas seguintes recomendacoes:

Enlt.rod u o de

Antes de entrar no mérito das nor-
mas e especiticacoes relativas a conser-
vagao, taz-se necessario destacar o por-
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que da importancia de uma correta con-
servacao dos couros crus.

O couro cru, constituido fundamen-
talmente por pr()teinas, como toda ma-
téria-prima organica, ¢ um meio ideal
para o desenvolvimento de microrganis-
mos que causam a hidrolise, ou seja,
a decomposicao das substancias pro-
téicas.

E evidente, portanto, que para evi-
tar a deterioracao dessa valiosa materia-
prima, ha-de se submete-la a tratamen-
tos especiais que impecam o crescimen-
to e a proliteracao de tais microrga-
nismos .

O objetivo da conservacao €, as-
sim, o de transtormar a pele animal em
matéria imputrecivel, de modo a ser
armazenada por tempo razoavelmente
longo. As mudancas que sofre a pele
devem ser reversiveis, o que signitica
que, por metodos simples e rapidos,
possa voltar a sua condicao original.
Tampouco devem ser danificadas as fi-
bras do couro nem insolubilizadas aque-
las proteinas, as quais precisam ser eli-
minadas nos curtumes durante os pro-
cessos precedentes a curticao.

A ma conservacao se traduz em:

a) Perda de substancia dérmica,
o que conduz a menor resisténcia da
fibra e menores rendimentos nos curtu-
mes, ou seja, obtém-se menos couro cur-
tido por quilo de cru.

b) Deterioracdo da epiderme ou
flor. Quando isso for avancado, chega-
se a denominada “solapa”, mas em eta-
pas menos intensas se manitesta no que
em curtume se denomina “flor frouxa”,
isto €, separacao da epiderme do couro
ao dobrar-se a flor para dentro, produ-
zindo-se uma ruga refugada pelos que
elaboram artigos de couro.

Como se vé, é muito o dano que
pode causar-se a indistria nacional se

nao se tomarem precaugdes para uma
boa conservacio dos couros.
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Os meétodos classicos de conserva-
¢ao se baseiam na desidratacio dos cou-
ros e déstes o mais difundido é o da

salga; e é o que foi estudado pela refe-
rida comissao.

1. Cuidados Precedentes a Salga

a) Dessangragem. O animal, apés
a comogao do golpe, deve ser degolado,
com o corte da aorta anterior. O animal
deve permanecer pendurado até que
pare de sangrar. Isto é muito importan-
te, para assegurar o escorrimento total
do sangue, de todos os vasos sangiiineos
do couro.

b) Limpeza do couro. Uma vez
separado o couro do animal, precisa ser
limpo e raspado sobre mesa para evi-
tar-se o contato com o sangue e estérco
do piso. A raspagem é fundamental e
deve ser feita em todo o couro (inclu-
sive as orelhas, sob um chuveiro de
agua limpa e fresca. E importante que

AP £
a raspagem nao seja aspera, para nao se
prejudicar a flor. Apenas dessa maneira
se garante satistatoria separacao do
sangue, esterco e sujeiras.

¢) Descarne. No momento de la-
varem-se 0s couros sobre a mesa, é in-
dispensavel eliminar toda a carne e gor-
dura que ainda possam estar aderidas,
especialmente a gordura do ubre e do
2scroto, pois isso propicia mais igual-
dade na penetracao do sal, condican
imprescindivel a uma conservacao per-
feita.

d) Escorrimento. Uma vez lim-
pos os couros, devem ser empilhados
em cavaletes suficientemente altos para
que nao toquem o solo. Colocam-se
pelo menos vinte couros em cada cava-
lete. E importante conseguir-se um bom
escorrimento dos couros antes de serem
postos em salmoura ou de salga-los,
para assim obter-se melhor penetragao
do sal.
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e) Tempo prévio a salga. O tem-
po transcorrido entre o momento de se-
parar o couro do animal até o comégo
da salga deve ser o mais curto possivel,
especialmente em épocas quentes. Nao
se deve esquecer que o desenvolvimen-
to dos microrganismos nocivos é muito
rapido e fortemente acelerado ao au-
mentar-se a temperatura, e que o sal
nao mata senao apenas inibe o cresci-
mento dos mesmos. Se possivel, ésse
tempo nao deve ultrapassar quatro ho-
ras. Fica demonstrade, ademais, que
vencido ésse tempo, a absorcao do sal
pelo couro se processa bem mais lenta,
correndo-se o risco de que os couros.
apesar de serem salgados de maneira
normal, nao contenham a quantidade
suficiente de sal para assegurar uma
conservacao correta e nao possam ser
armazenados por um periodo mais ou
menos longo, sem perigo de deterio-
racao.

IT. Sistemas de Salga

O mais classico é, sem duavida, a
conservacao por salga: ou pondo-se o
couro em contato com solucao saturada
de cloreto de s6dio (sal comum ), ou di-
retamente com sal solido, a fim de pro-
duzir uma desidratacio parcial dos cou-
ros e retirar a agua contida nos mesmos
por uma solucao salina concentrada,
meio que impede o ulterior desenvolvi-
mento dos microrganismos. Isto se con-
segue salgando-se diretamente os couros
limpos e escorridos com sal, ou come-
cando com um tratamento em salmoura
¢ logo apds procedendo-se a salga, com
sal solido.

Ambos os sistemas, o direto e o
combinado, tém dado resultados satisfa-
torios sob o ponto de vista da conserva-
¢ao, desde que se obedecam as condi-
coes aconselhadas neste trabalho: mas 1
experiéncia feita nos curtumes nos diz
‘que a qualidade obtida nos couros que
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hajam sido salmourados é superior. Por
isso ¢ recomendavel, dentro das possi-
bilidades de cada estabelecimento, que
se trate de utilizar o sistema combinado
salmoura-salga.

III. Salmo u 1t a

Concentracdao da salmoura e tem-
peratura. O salmouramento consiste
em submergir os couros em solugoes
saturadas de sal, com uma concentracao
de 26,4% em péso.

Pureza do sal. O sal a empregar-se
deve estar livre de Impurezas nocivas.
entre as quais se encontram, como pri-
mordiais, os sais de calcio, magnésio e
ferro e as impurezas organicas. Estas
substancias produzem manchas nos cou-
ros quando sao submetidas aos proces-
sos de curticao, reduzindo-se muito a
sua qualidade. Por isso é que um bom
sal deve responder as seguintes especi-
ficacoes:

Umidade: maximo, 5%.

Sais de cadlcio e magnésio conheci-
dos como sulfato: maximo, 3%.

Ferro conhecido em forma de oxi-
do: maximo, 0,01%.

Quantidade de salmoura: é impor-
tante que a relacao de salmoura-couro
seja de 4 a 1, ou seja, cada quilo de
couro fresco tique submerso em 4 litros
de salmoura da concentracao acima in-
dicada, para garantir a quantidade ne-
cessaria de sal a por-se em contato com
0S Couros.

Tempo: o tempo de permanencia
dos couros na salmoura deve ser de 20
a 24 horas.

Manuten¢ao da concentragdo: 1.
importante manter-se a concentracao da
salmoura durante ésse tempo, para o
qual se torna necessario um estrito con-
trole com o densimetro Beaumé. Con-
vém que as tinas estejam postas de for-
ma tal a permitir a recirculacao da sal-
moura por bombeamento. Assim, pelo
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menos trés vezes durante as 24 horas,
se possa bombear a salmoura até um
tanque de reforco e juntar salmoura re-
forcada a concentracao ideal.

Dimensoes das tinas: as dimensoes
das tinas a serem utilizadas devem ser
tais que permitam a relacao de quatro
litros de salmoura para cada quilo de
couro fresco e que os couros possam ser
colocados dentro delas abertos, de modo
a ficarem bem submersos na salmoura.
Exemplo: uma tina de 9 m3 de capaci-
dade poderia receber 1700 kg de cou-
ros frescos (50 a 55 novilhos e 90-100
vaquetas ), ficando Jugar para os neces-
sarios 6 800 Its de salmoura e uma mar-
gem jé que nunca se encheriam as tinas
até a borda superior. Uma tina dessa
capacidade poderia ter 2,65 m de com-
primento por 2,50 m de largura e 1,35 m
de profundidade. As duas primeiras di-
mensoes indicadas assegurariam a colo-
cacao dos couros abertos na salmoura,
que é a forma correta. A profundidade
se justifica por razoes de ordem pra-
tica: nao convem que sejam muito pro-
fundas, pois isso dificulta a descarga.
Poder-se-ia chegar até 1,50 m.

Tempo de uso da salmoura: outra
questao importante é a renovagao totai
da salmoura, a ser feita, no minimo, uma
vez por semana, ja que a experiencii
indica que ao cabo désse tempo a su-
jeira acumulada compromete a conser-
vacao. Aqui influi, logicamente, a in-
tensidade com que tém sido lavados os
couros uma vez tirados.

Escorrimento: uma vez vencido o
tempo do salmouramento, os couros de-
vem ser postos a escorrer em cavaletes
de 45 a 60 minutos no verao e por duas
horas no inverno.

IV. Salga

A pilha: recomenda-se a salga em
grilhdes de uma parede fixa e trés lados
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armaveis, deixando-se um espaco mini-
mo fle 5> c¢m entre as tabuas. O piso
precisa ter um declive para favorecer o
escorrimento da salmoura. Por ésse sis-
tema as pilhas podem ser feitas com
couros totalmente abertos, com o carnal
para cima, sem dobras, bem cobertos de
sal todas as suas partes e protecao dos
quatro costados da pilha com um col-
chao de sal. Convém fazer-se a pilha
em forma de cavalete, para permitir o
escorrimento até os costados. No caso
de nao poder-se usar os grilhoes, reco-
menda-se a pilha aberta, sem cordoes.
cuidando-se especialmente as bordas da
pilha, salgando-se bem as orelhas, “re-
bocando” e fumigando-as contra as
tracas. .

Altura da pilha: a altura da pilha
no final deve ser de 1,5 m, no minimo.

O sal: o sal a ser usado deve obe-
decer as mesmas especificagoes de pu-
reza detalhadas acima e o tamanho do
grao deve ser de 2 mm, em media, ta-
manho ideal que nao prejudica a flor
nem se dissolve muito depressa. Deve
empregar-se sal grosso, que passe por
uma peneira de malha n.° 4, “standard”
americano (16 malhas por polegada
quadrada). O sal deve ser limpo e pre-
ferentemente uma mistura de sal novo
com outro tanto de sal limpo de primei-
ro uso de salga do couro. Sob nenhum
proposito se usa sal sujo.

Proporgdo do sal: a quantidade de
sal a ser usado deve ser no minimo de
30% sobre o péso do couro fresco, ou
seja quando os couros forem salmoura-
dos antes.

Tempo em pilha: o tempo minimo
de permanéncia em pilha deve ser de
20 dias, que com as 24 horas de salmou-
ramento completam 21 dias sob sal.

Estas sio as normas e especifica-
¢oes necessarias a garantia de boa con-
servaciio dos couros crus. Todo estorco
que se faca para salgarem-se 0s couros
segundo os sistemas descritos significa
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uma contribuigao para melhoria da qua-
lidade de nossos couros crus — e com
isso contribuir para a riqueza nacional.
No caso de nao se poder aplicar o sis-
tema de salmouramento e ter-se de re-
correr ao de sal direto, valem quanto a
tratamento prévio dos couros, tipo e ta-
manho de pilha, especiticacoes e condi-
coes do sal, as mesmas recomendacoes,
“mas a quantidade de sal a ser usado
precisa ser de pelo menos 50% sobre o
peso ‘do couro fresco, e o tempo de per-
manencia em pilha no minimo 21 dias.

Magquina de Descarnar e Limpar

Nos ultimos anos se tem desenvol-
vido nos Estados Unidos da América do
Norte uma maquina que descarna, lava
e raspa 0S Couros numa SO Operacao.
Considera esta comissao oportuno di-
fundir neste trabalho a existéncia de tal
maquina e suas vantagens para uma
melhor conservacao e apresentacao dos
couros, esperando a consideracao do
assunto por matadouros e frigorificos.
A maquina dispoe de 5 cilindros impul-
sionados por 4 motores elétricos. Os de
borracha realizam o duplo trabalho de
pressionar os couros contra os cilindros
de aco limpadores e de efetuar o arras-
to. Um cilindro inferior de borracha e
um de a¢o com facas processam o des-
carne. A maquina é colocada sobre uma
platatorma de concreto de 6 x7,3 m e
uma altura de 0,90 m, ocupando um es-

- paco de 1,82x546 m.
Vantagens Para o Salgador

1. Requer menos lugar disponivel.

2. Ao eliminar a carnaca e a gordura
dos couros, as condicoes de higiene
melhoram sensivelmente. '

3. A gordura e a carme podem ser
aproveitadas para outros fins.

4. Como os talhos sio feitos muito
mais visiveis, facilita-se o controle
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do trabalho da esfola e com isso se
obtera sem davida melhora do
produto.

5. Mais rapida e igual penetragao do
sal, 0 que conduz a melhor conser-
vacao. Para couros de consumo in-
terno se podera suprimir a salga
em pilhas salmourando apenas.
Menos capital invertido.

Vantagens Para os Curtumes

1. Economia no frete. Determinam-
se 25% de economia. Isto é também
proporcionado aos matadouros e
trigorificos, quando exportam os
couros se o frete corre por sua
conta.

Permite melhor inspecao do lado

do carnal.

3. Assegura-se mais rapida e igual
penetracao das substancias quimi-
cas utilizadas no pelo, com o que
aumenta a qualidade da curti¢ao.

4. Elimina praticamente o problema
da gordura natural, que mancha os
couros curtidos, especialmente na
zona dos rins.

o

Por tudo o que ficou dito, a refe-
rida maquina permitira a producao de
um couro de maior volume. Vale a pena
estudar a questao a fundo e calcular a
amortizacdo da inversao que significara
adquirir uma maquina como essa, com
todas as vantagens por ela represen-
tadas.

N. R. — O trabalho que se acaba de ler
foi divulgado em folheto pela Ca-
mara Gremial de Curtidores, de
Buenos Aires. Traduzimo-lo do
exemplar remetido ao CICB, gen-
tilmente, por Federico Meiners
Ltda. S. A., num gesto de coope-
racdo para o intercambio visado
pela familia curtidora latino-ame-
ricana.
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Mercado de Couros Crus
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URUGUAI — Depois da venda de 2.500 novilhos para a Polénia
ao preco de 33-1/4 cents por quilo FOB, nao houve novos negécios. Os
estoques sao insignificantes e o interésse do exterior é limitado.

As matancas nos frigorificos foram reduzidas para 10.000 réses
por semana.

Cotacoes em Montevideu :
(Em US Cents por quilo FOB)

Frigorifico novilhos 1.% «. . N 33-1/4
Frigorifico vacas 17 . .. oc . 2 oan it o S 30 N

EUROPA — Nos ultimos leiloes as cotacoes dos couros grandes
mostraram uma certa tendéncia de estabilizac@o, enquanto as peles
de bezerro continuam baixando, ja estando em mais de 30% abaixo
das cotacoes medias dos ultimos 3 anos.

BRASIL — O movimento no mercado de couros frigorificos de
Sao Paulo no més em curso foi praticamente zero. Os curtumes na-
cionais mostram-se desinteressados e nem aceitaram ofertas ainda na
base do preco anterior.

Agcra foram confirmados dois novos negocios para exportacgao:
o Frigoritico Swift vendeu 20.000 couros e o Frigorifico Armour
10.00 couros para a Tchecoslovaquia, a um preco de 3-3/4 cents mais
baixo que o negdcio anterior, ou seja, US$ 0,3225 por quilo FOB San-
tos, correspendendo, calcu'ado com o doélar-convénio e descontadas as
d'versas despesas, a um preco de aproximadamente Cr$ 170,00 por
quilo FOR Plant. Os frigorificos ndo confirmaram ainda a redugao nos
seus precos para a industria nacional, porém tudo indica que o novo
preco sera numa base de Cr$ 170,00 por quilo.

A matanca durante o més de maio continua na base de abril e
nes frigorifizos ja se acumulou um estoque superior a 100.000 couros.

Diversos estabelecimentos do interior de Sao Paulo aumentaram
as suas matancas em consequéncia do abate para estocagem de carne
para a época da entre-safra o qual foi financiado pelo Banco do Brasil.
Os curtumes continuam muito reservados nas suas compras e 0 mer-
cado no interior enfraqueceu em Cr$ 10/15,00 por quilo.

No Estado do Rio Grande do Sul a situacdo continua sem altera-
cao. Os frigorificos nao conseguiram ainda realizar maiores negocios
e os curtumes locais mostraram-se pouco dispostos.
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No Estado do Rio continua a tendéncia fraca e no Nordeste, in-
clusive a Bahia, os precos continuam inalterados.
No extremo Norte o mercado é firme.,

U. S. A. — As vendas dos “big packers” se elevaram na semana
passada a 60/70.000 couros. Os negbcios para exportacido foram limi-
tados e os curtumes domésticos operaram com reserva. Em “heavy
native steers™ e “branded steers” a procura era boa e éstes tipos con-
tinuam firmes, enquanto os demais tipos sio ligeiramente mais fra-
cos. Também o mercado dos *“small packers” e o de “calves” ¢
“kips™ continua fraco.

As cotacoes a téermo na bolsa de Nova York estao atualmente ao
nivel mais baixo dos ultimos anos.

Cotacoes dos couros de Chigaco packers :
(Em US Cents por libra)

T/M 1.°%%4

Atual T/M abril meses 1963
Heavy native steers ....... 11-1/2/12 10.97 11.74
Butt Branded steers ...... 10-1/2 9.97 10.91
Heavy Texas steers ....... 10-1/2 9.93 10.92
Light native cows ......... 13/15 15.09 15.98
Countries (todos os pesos) 9-1/2/10 9.34 10.19
Calfskins até 9-1/2 lbs. . ... 32-1/2 LY 42 .56

ARGENTINA — Em Buenos Aires os negocios se desenvolveram
ultimamente com mais dificuldade e os pregos para os couros do tipo
frigorifico ficam cérca de 14 abaixo das cotacoes dos meses ante-
riores, e em Campos os precos sao 7% abaixo do nivel anterior.

O interésse por parte da Europa Ocidenta! diminuiu considera-
velmente em vista da proxima época de férias; também os paises da
Cortina de Ferro compram apenas regularmente.

Cotagcoes na Argentina :
(Em US Cents por quilo FOB)

standardtfrigorifico Novilhos . ... ... bt ene e snieon o 32-1/2
Standard frigorifico novilhos leves ........cc.iviiiaieseinns 31-1/2
Standard frigorifico vaquilhomas 14/16 ks ................. 37-1/2
e avaeititihonas 14/16 TS ol ov i i im e ons siarans s disle 36

DO EEToOTITICO TIOVIINOG | oo s vovs oo s vesassmmsessniesssss 31-1/2
M poNrigorifico. NOVIINOS  JOVIES - v v siniaie oo vainisasiina 30-1/2
ENOREEITOTIHIC0 VHACEE! 10+ oo iils delns « 5 oia 555 s o 5 3 i G Aas & aisin 28-3/4
oo teigorifico vaguilhonas 14/168 KS. .., cusve vy onnssssn e 32-1/2
IR ERINORRGTHOAG |, '\ o o g s oe wie sy oowissons s nios e atiois €0 s s & g ALE YL 8 4 23-1/4
T T e B D6 U0Y o - S A SR AP A 24-1/2
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