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Taninos sintéeticos marca “TANIGAN

para todos os tipos couro

para todos os processos de curticao

a linha de TANIGAN EXTRA = abrange taninos de substituicao

a linha de TANIGAN SUPRA = idem para a curticao branca,
resistente a luz

a linha de TANIGAN ESPECIAL = para a recurticao de vaqueta

ao cromo
a linha de TANIGAN = para a pré-curti¢cao, alvejamento e
combinagoes com taninos vegetais
a linha de RETINGAN = tanino resinoso para a recurticao

de vaqueta ao cromo

Todo o sortimento descrito de ,TANIGAN" tem um campo de aplicagao amplo
individual. Informagbes mais detalhadas sobre as propriedades especificas serao for

necid |
as a pedido ® marca registrada
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Adverténcias

A instituicio do Mercado Comum Latino-Americano ¢
produto de wma soma de circunstancias incidentes na busca
imediata de melhores condicoes para o equilibrio economico
do Hemisfério. O mundo atravessa uma fase de profundas al=
teracoes em todos os setores da vida humana, ¢ a Europa, paleo
inevitdvel de conflitos, ja se antecipou no estabelecimento de
uma politica defensiva.

A América Latina, onde o subdesenvolvimento implica no
desassocézo dos paises que logram un ritmo de salvacdo, estd,
agora, certa de que deve, sem perda de tempo, adotar as pro-
vidéncias compativeis com a sua sorte econdmica. E o courod
E inclui-se,

se iclui nessa sorte. por conseguinte, nas preo-

cupacoes da ALALC, organismo sobre o qual neste momento
recaem as responsabilidades de fixar uma definicdo segura.

Por isso estdo-se movimentando entidades da classe dos
curtidores, de paises integrantes da drea do Mercado Latino-
Americano. Um espirito condizente com a realidade anime)
convite para contatos. Contatos para enfrentar a realidade, que
nos mostra nitidas adverténcias.

No presente numero informamos a respeito da atitude dos
nossos colegas mexicanos, situando a oportunidade de uma reu-

nido de curtidores no seu pais.



INDUSTRIA DO COURO

Rumos Novos no

Mexico

A Camara Nacional de la Indus-
tria de Curtiduria, do Meéxico, la-
mentou ao Centro das Industrias de
Curtumes do Brasil a suspensao do en-
contro de curtidores dos paises-mem-
bros do mercado latino-americano suge-
rido para o Rio de Janeiro, conforme di-
vulgacao que fizemos neste Boletim,
namero de maio altimo.

Entretanto, transmite o empenho
de levar de vencida outro encontro, por
cecasiao da reuniao da ALALC, no Mé-
xico, cujos trabalhos, como se sabe, ini-
ciaram-se no dia 27 déste e vao prolon-
gar-se por varias semanas.

Para melhor informacao, reprodu-
zimos abaixo a carta por intermeédio da
qual a Camara Nacional de La Indus-
tria de Curtiduria formula o referido
convite. Antes, porém, devemos infor-
mar que a Diretoria do CICB. em reu-
niao especial, ficon de resolver se par-
ticipara da mesma reuniio, examinando
naturalmente nao s6 os aspectos do pro-
grama como as despesas exigidas para
4 viagem e estada no exterior.
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Em contato com autoridades do
Ttamarati, estas aconselharam a presen-
¢a de curtidores aquéle encontro, dada
1 implicacao da economia do couro na
composicao do regime para o Mercadg
Latino-Americano de Livre Comércio
tido como uma fatalidade pelas bases
socio-politico-economicas que o inspi-
raram. Na oportunidade, ja esta assen-
tado um encontro semelhante de inte-
crantes da industria do cobre, ao qual
o Brasil assegurou presenca.

A Carta .
Aqui estd, na integra, a Carta da
mara Nacional de la Industria de Cu
tidoria: | |
Camara Nacional de La Industria d
Curtiduria

“Carta Num. 1699
Exp. 4.5.15 |
AGOSTO 14 1962



Centm das Industrias de Curtumes do
Brasil

Rua do México Num. 111 — Grupo
1701

Rio de Janeiro, Brasil

Honorable Camara :

En los ultimos dias de mayo del
presente ano se efectué en Porto Ale-
¢re, Brasil, la 2% Convencion de Cur-
tidores de dicho pais y durante sus tra-
bajos se planteo la conveniencia de ce-
lebrar la primera Convencion de Curti-
dores Latinoamericanos en Rio de Ja-
neiro fijandose en principio los dias 9.
10 y 11 del mes de julio proximo pa-
cado.

A esta Convencion habiamos sido
mvitados y aceptando nuestra partici-
pacion designam()s Del G”’d(l()s que es-
tuvieron prestos para su viaje oportuno.

Desafortunadamente tuvimos avi-
so de la suspension de este Congresso
por virtud de considerar la Camara
Brasilena inoportuna la ocasion para
realizarlo.

Ahora hemos recibido correspon-
dencia de nuestra amiga Institucion, la
Camara Gremial de Curtidores de la
Argentina, principal promotora de la
Convencion de Curtidores Latinoameri-
canos, quien unida en sus propios senti-
mientos y propositos a las Camaras
amigas de Chile y Uruguay nos pide
que (lldm Convencion se lleve a cabo
en Meéxico, dpl()\-echando la concur-
rencia de Delegados Sudamericanos a
la 2.* Conferencia de la Associacion La-
tino Americana de Libre Comercio que

se celebrara en esta Capital de la Re-
publica.

Subsistiendo en nuestro animo el
mismo ideal y entusiasmo que inspira-
ron la posible realizacion de estos tra-
bajos, nuestro Consejo Directivo ha
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aceptado la peticion que se nos hace
para convocar a todas las Instituciones
de Industriales de Curtiduria Latino-
americanos para concurrir al Congreso
(ue se nos sugiere como sede en nuestro
pais.

Confiamos en el interés general de
las demas Camaras para contar con su
asistencia y logro del éxito que merece
la referida Convencién, pensando en
que la fecha mas propicia sera dentro
cle la segunda semana de Octubre, tan-
to para ‘contar con el tiempo necesario
como  para hacer mas coincidente la
permanencia de todos los senores Dele-

gados con su paltlupduon en la Confe-
rencia de Ja A. L. A. L. C.

En un futuro préoximo haremos la
Convocatoria formal precisando la fe-
cha de la iniciacion de sus labores y el
lemario a se Uun pero antes y como me-
cidas puhmmaus rogamos a ustedes
darnos a conocer a la mayor brevedad

Ja n])mu)n de esa Camara en el sentido

de su interés, simpatia y concurrencia
de Representantes suyos a dicho evento,
asi como el posible niimero de sus De-
]('}_{;l(lns.

Su informacion precisa al respecto,
vos auxiliarda para las determinaciones
11”( Se l‘l]l)()l](r(lll d(‘ ll('ll(']-(ll(} COl11 (’l SEIl-
tir general de todas las Instituciones
,al'im.s a nuestra actividad industrial,
atn cuando por anticipado afianzamos
el mejor augurio de la valiosa colabora-
c:i6n de esa destacada Camara.

Esperamos su pronta respuesta
aprovechando la ocasion para brindar-
nos sus cordiales amigos y empenosos
servidores.

CAMARA NACIONAL DE LA IN-
DUSTRIA DE CURTIDURIA

as) Pedro C. Herndandez. Presiden-
te. — as) Jorge A. Ferreira, Secretario.



Continnam Chegando "Mais Redpodtad

APOIO AQO Citas

A deliberacao aprovada pela II

Convencao Nacional dos Curtidores de
aumentar as bases das mensalidades a
{im de pmpmcumaz ao CICB maiores
recursos destinados as suas tarefas vem
encontrando apreciavel acolhida entre
associados.

Imediatamente a expedicao das

circulares e tormularios, comecaram a
chegar a entidade respostas afirmativas.
Até ao momento em que preparévamos

presente edicao, contavam-se as se-

vuintes:

Curtume Firmino Costa S. A., de
Campinas (Sao Paulo).

Curtume Santa Cruz, de Guaxupé
(Minas).

Curtume Progresso S. A., de Franca
(Sao Paulo).

Curtume Theodom Mendes Ltda, de
Sorocaba (Sao Paulo).

Curtume Rimus Ltda., de Estancia
Velha (R. G. do Sul).

Cmtumo Cantusm S. A., de Campi-
nas (Sao Paulo).

Irmaos Azevedo & Cia., de Pelotas
(R. G. do Sul).

Gurjao & Cia., de Parnaiba (Piaui).
Curtume N. §. de Fatima, de Salguei-
1o (Pernambuco).

S. A. Inca, Induastria Nacional de
Couros e Afins, de Sao Paulo.

J. Motta & Cia., de Natal (R. G. do
Norte ).

Curtume Engel S. A., de Novo Ham-
burgo (R. G. do Su])

Y Sebastiao do Paraiso (Mmas)

- Albano Bouhn de Cumtlba

— Albino Hatschbach & Cia. Ltda.,
Curitiba (Parana).

— Curtume Tanin, de Guarapuava (P -
rana).

— Indastria de Couros Atlantica, de
Paulo.

— Herbert Hadler & Cia. Ltda., de P
lotas (R. G. do Sul).

— Z. D. Costi & Cia. Ltda., de
Fundo. &

— Fridolino Ritter & Cia., de
Hamburgo (R. G. do Sul)

— Arthur P. Muller & Cia. Ltda., de 3"
tacdo Portio (R. G. do Sul). »

— Curtume Aimoré Ltda., de Arrme
Meio (R. G. do Sul). i+ -3

— Graziano & Cia.,, de Araras (- ‘
Paulo).

— Cia. Curtidora Campmelra de G

pinas (Sao Paulo).
— Sociedade Marinzek Ltda., _d_,;_ o

— Irmaos Chaves S. A., de Sete Lag -
(Minas).

rana). g &
— Silveira S. A., Ind e C
Novo Hambur g0 (R G,
— Curtume Belem Ltda: I
(Ceard). C o SR
— Curtume Santo Antéﬁib"l;
Corinto (Minas). g
Cabe informar que o m
contribuicoes, flxada, () @@U em
inil cruzeiros, que por wn %
de constar das‘ @__,



agradece
quando
a lixa ¢

O couro pereebe, 1mediatamente a diferenca entre as lixas Norton e as
outras. Os grdos abrasivos das lixas Norton sao todos de tamanho uniforme
e distribuidos igualmente sobre a superficie abrasiva.

Resultado: o couro é lixado uniformemente, sem riscos, apresentando, no final,

um acabamento perfeito. ER T tes naBras

NORTON DO BRASIL S.A.28Rasv6s

industria e comeércio
Caixa Postal 4373 - S. Paulo — Fabrica: Guarulhos - S. Paulo

publitec Distribuidores e Revendedores em todo o Brasil
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CICB JUNTO A

AUTORIDADES PARA

COMPOSICAO DO

MERCADO LATINO-AMERICANO

® Focalizados aspectos da economia do cou-

ro no Ministério das Relagoes Exteriores:

O Centro das Industrias de Noronha Adures, F emando&"?-;f}
Cwitumes do Brasil vem man- Camilo Monteiro e Mauricio
tendo estreito contato com o Dejanir Hernandorena. A es-
Itamarati, visando a melhor sas reunioes igualmente com-
situar a economia do couro no pareceram elementos dos Sin-
ambito do Mercado Latino- dicatos da Industria de Cal-
Americano. Para tanto, além cados da Guanabara, de Sao
de outras iniciativas, ja par- Paulo e de Belo Horizonte.
ticipou de duas reuniées no
Ministério das Relacoes Exte- Atencao: México _
riores, representado pelo pre- '
sidente Pedro Lési, Srs. Aires Nesses encontros de indus-
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triais com autoridades se dis-
cutiram aspectos da economia
do couro, de modo a estabe-
lecer pontos-de-vista comuns
a serem levados a reunido da
ALALC, cuja inauguracdo
estd prevista para 27 de_agos-
to proximo, na Cidade do Mé-
XiCo.

Como se sabe, dessa reu-
nido swrgird a configuragdo de
um novo regime para as ope-
ragoes comerciais na drea la-
tino-americana, modificando
profundamente o panorama
economico. O couro, que tem
grande participagdo nos ne-
gocios em desenvolvimento na
jurisdicao désse mercado, es-
td, assim, fadado a merecer
especial exame e condiciona-
mento.

Encontros Bilaterais

O programa da Reunido da
ALALC anuncia reunioes bi-
laterais, .isto é, discussao de
assuntos entre dois paises.,
para, em seguida, a solugdo
acordada ser submetida a ple-
ndrio, de maneira a proporcio-
nar uma consulta geral.

Tarifa

Junto ao Itamarati, o CICB
tem procurado fazer sentir a
necessidade de se negociarem
tarifas favordveis a economia
do couro, sobretudo quando
ali tém chegado pedidos do

ll!Ilfl'ﬂ'tn'lllll'l!m.lﬂi'll"'l“lll'!llllllllllllllltllllllullllllllllnllllllllln'n!llllullltllnlullllllluunnnnulllllu L o e R LR AR AL

Chile, da Argentina, do Uru-
cuai e do México pleiteando
reducdo de barreiras alfande-
garias para curtidos, sapatos e
artefatos de couro em geral.

A proposito, o Brasil deverd
situar a sua economia do cou-
ro de maneira a nao ser pre-
iudicada pela grave instabili-
dade que ocorre em outros
patses, notadamente na Ar-
gentina, que se vé compelida
a buscar compensagoes exter-
nas, agravada ainda com o
prolongamento dos prazos de
venda, alguns chegando até
dez meses !

Potencialidade

O Buasil, apesar de varios
fatores adversos, €, no con-
junto dos paises-membros do
VMercado Latino-Americano, o
iinico que dispoe de boa po-
tencialidade para o couro.
Destarte, industriais do ramo
¢ vutoridades vem encontran-
do razodvel perspectiva para
uma politica a ser assegurada
pela ALALC, mediante atua-
c@o no encontro do México.

A negociacdo das tarifas,
com vistas a éstes pontos bad-
sices para a defesa da nossa
industria na composi¢io do
Mercado Latino-Americano,
estd-se  constituindo numa
constante preocupacao, espe-
rando-se um resultado satisfa-
torio.
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Ainda o6 Similared

Também o Vidro: |

Qualidade Deticiente

Depois das reclamacoes contra a ma
qualidade de certas maquinas e o compor-
tamento dos respectivos fornecedores, asso-
ciados que se empenham na melhoria do
equipamento das suas emprésas protestam,
agora, também contra o vidro. Ha caso de
um curtume ter recebido a primeira parti-
da boa, satisfatoria ,e, naturalmente estimu-
lado, adquiriu a sequnda. E o que aconte-
ceu? Isto: as placas ora sao concavas, ora
tortas e apresentam defeitos tais que impos-
sibilitam a sua colocac@o nos quadros de
“pasting”.

E lamentavel que fdabricas nacionais de
maquinas e vidros estejam deixando de cor-
responder ao louvavel espirito das autori-
dades que, visando & poupanca de divisas
e ao estimulo da industrializacao brasileira,
protegeram os nossos similares destinando
onus tarifdrios totais aos de procedéncia es-
irangeira. Ninguem, é obvio, deseja impe-
dir que a industria de mdquinas e outros
equipamentos progrida no Brasil. Isto con-
véem a todos. Mas o que néo se justifica, o
que revolta € a falta de critério quanto ao
que vendem — transmitindo aos que com-
pram de boa-fé toda uma série de prejuizos.
Dai se deduz que as vantagens legais nao
beneficiam a Na¢do, desde que falta uma
coibi¢ao rigorosa dos abusos.

Industria por industria, também é in-
dustria a que prepara o couro para as suas
miultiplas finalidades.

Portanto, se a in-

dustria de couros reclama melhor qualida- .
de de equipamento, estd procurando obter
condi¢oes necessarias a sua contribuicdo a
economia nacional, tanto quanto as outras.

Ainda na II Convencao Nacional dos
Curtidores se tratou do recurso as autori-
dades competentes, mesmo através de in-
quéritos capazes de situar responsabilida- -
des exatas, ndo apenas em relacado a ma
quinas, como as industrias nacionais produ-
toras de vidros (Vidrobras ).

As queixas dos associados, agora, con-
tra a ma qualidade dos vidros adquiridos —
e cuja inadequacao e demora de substitui-
¢ao implicam em onerosissima perda de
tempo e de trabalho —, vém compelir o
CICB a dirigir-se ao Conselho de Politicct;lﬁ
Aduaneira, expondo a grave stiuacao e plei-.l
tear revisao de tarifas para importacao desse
material imprescindivel as nossas atividades.

Alias, a Comissao de Desenvolvimento
Industrial, da referida II Convencao, decidin-
do sobre suprimentos de vidros para apare-
lhos de secagem de couros, considerou ain-
da “que a industria nacional de curtumes se
ressente da falta de vidros nas dimensoes su-
periores a 3,00 x 1,50 mts. da espessura m
nima de 5 m/ms, isentos de defeitos como bé-
lhas de ar, resquicios de areia, ondulacoes
em suas superficies, etc., a fim de serem uti-
lizados nas instalagoes de secagem. deno-
minadas “pasting”. E recomendou, com apro-
vacdo do Plenario: “1.° — Que o CICB in-



ARAGUARI FAZ III EXPOSICAO
AGRO-PECUARIA E INDUSTRIAL

De 3 a 7 de setembro pro-
ximo estara em funcionamen-
to a IIT Exposicao Agro-Pe-
cuaria e Industrial de Aragua-
ri, promovida pela Associacao
Rural dessa importante cida-
de do Triangulo Mineiro.

A mostra, gracas ao espiri-
to organizador da entidade
sob cujos auspicios se realiza,
esta fadada a atrair a atencao
de toda a regidao, objetivando
estimular o aprimoramento

F NN AL s e s e e s o e s

terpele as industrias nacionais produtoras de
vidros ( Vidrobrdas) sobre as suas possibili-
dades de eatregar imediatamente placas de
vidro nas especificacoes acima referidas:
2.°) Que o CICB interpele tambem se a pro-
ducao de vidro duro (Duroglass ou Securit)
nas dimensoes acima referidas esta sendo
objeto de fabricacao imediata, visto ser éste
o tipo de vidro ideal para a necessidade dos
~urtumes; 3.°) que se aplique a reducao da
aliquota em 50%. para as importagoes.

As recentes reclamacoes dos associados
confirmam a adequac¢ao de tais recomenda-
coes, que estao em andamento.

O que nao se vai permitir € que in-
dustrias consumidoras arquem com graves
prejuizos — com repercussdo na economia
do Pais — enquanto algumas fornecedoras
descuram da sua responsabilidade e com «a
maneira pela qual estao agindo desvirtuam
os insirumentos legais que surgiram com ou-
iro objetivo: o de apenas estimular a pro-

ducao nacional, num todo e ndo em peque-
na parte.

O CURTUME

dos rebanhos, com evidente
repercussao na area de todos
os que tém no leite, carnes e
couros uma base economica.

Infelizmente, por absoluta
exigiiidade de tempo destina-
do ao preparo de material, o
Centro das Indtstrias de Cur-
tumes do Brasil nao podera
comparecer ao certame, onde,
a exemplo do que féz em ou-
tros, poderia montar “stands”
elucidativos da defesa do cou-
ro e promoveria conferéncias.
Um atraso de c<)1'1'@51)011(1énciu
concorreu para essa lamenta-
vel falta de presenca.

Cumpre informar que o
nosso companheiro Mario Ab-
dalla, cuja colaboracao aos
vmpr(rendimcnt() do ‘CI'CB
tem sido valiosissima, procu-
rou trazer a sua entidade o
empenho manifestado, por seu
intermédio, pela Associagao
Rural de Araguari. Entretan-
to, a comunicacio sofreu atra-
so e somente nos chegou a
menos de duas semanas da
abertura da IIT Exposicao.

O CICB espera, assim, ou-
tra oportunidade para, levar
até a Araguari o seu concurso,
num justo esforco para intluir
na melhoria da matéria-prima
basica para as atividades in-
dustriais dos seus associados.

% MWWMMW~
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[mportantes Assuntos

Foram Discutidos

® Por falta de “quorum”, entretanto, deixa-:

ram de ser deliberados

Na reuniao de diretores do CICB,
a 17 de agosto corrente, em Sao Paulo,
foram discutidos importantes assuntos
para a classe. Entretanto, por lamenta-
vel falta de “quorum”, as deliberacoes
ficaram prejudicadas.

Com a auséncia do Presidente Pe-
dro Losi, que pela primeira vez deixou
de comparecer, premido por forca
maior, os trabalhos foram presididos
pelo Conselheiro Roberto Zietmann e
dos mesmos participaram os Srs. Fer-
nando Camilo Monteiro, Roberto Can-
tisio, Lourenco Podboi, Ary Lange
presidente da Associacao da Industria
de Curtumes e Artefatos de Couros, de
Pelotas) e Mauricio Dejanir Hernan-
dorena.

A agenda continha os seguintes
temas:

I — Associacao Latino - Americana
de Livre Comércio — Reuniao
no Meéxico, a iniciar-se no dia
27 do corrente. Posicao da in-
dustria de calcados e de curtu-
mes da Argentina e do Uru-
guai, face aos pedidos apresen-
tados ao Itamarati. Esclareci-

10
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mentos prestados pela industria
de curtumes e de calcados, em
duas reunides sucessivas, aos
negociadores brasileiro junto a .'
AL ALG. E

d

II — Sistema de recolhimento das
Contribuicoes Mensais — Posi-

cao a ser adotada pelo Centro
face as emprésas associadas

que ainda nao responderam ao
expediente, com a consequente
devolucao do formulario. X

III — I Feira Nacional do Couro —
Posicao da industria de curtu-
mes. Providéncias a serem
adotadas apos o dia 20 do cor-

T

rente. :

IV — Transformacao do Boletim O
CURTUME em publicacao au-
tonoma — Aumento da tiragem

para 5 mil exemplares mensais

para posterior distribui¢ao gra

tuita a industria de calcados
Publicidade da industria
curtumes no Boletim. Custo ¢
publicacao. ‘

V — Mercado de Couros.
VI — Assuntos Gerais.
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ITAMARATI INFORMA
SOBRE SITUACAO EXTERIOR
PARA CALCADOS

o GEFEX,

dados obtidos em varios paises

Em oficio tirmado pelo Sr. Alonso
Caldas Brandao, Secretario-Executivo, o
GEFEX transmitiu ao Centro das In-
dustrias de Curtumes do Brasil varios
dados sobre exportacao de calcados. As
‘nformacoes foram prestadas ao
GEFEX pelo Ministério das Relacoes
Exteriores e valem como importante
subsidio aos calculos dos negocios em
perspectiva, com evidente interésse
para os curtidores.

Eis, na integra, as informacoes do
ttamarati e que o GEFEX trouxe ao co-
nhecimento do CICB: |

1) A Embaixada do Brasil em
Lisboa informa que o mercado portu-
cues € auto-suficiente em matéria de
calcado. Acrescenta aquela Missao Di-
plomatica que, presentemente, a Junta
Nacional dos Produtos Pecuarios, orga-
nismo de coordena¢do econdmica que
s,uperintende, em todos os ramos de co-
mércio e industria, as matérias-primas
de origem animal, esta elaborando um
cstudo no sentido de controlar uma
crise de superproducao. Como primei-
rta medida, nao se concedem licencas
para a importacao de calcado, salvo

12

am oficio ao CICB, transmite

quando a importacao tiver sua origem
1.0s paises-membros da Associacao de
Estocolmo, de que Portugal faz parte.
Consultando-se as estatisticas do co-
mércio exterior portugués de 1960 (ul-
timos numeros definitivos publicados
nelo Instituto Nacional de Estatistica).
assinala a Embaixada em Lisboa, veri-
tica-se que o mercado portugués apenas
importou naquele ano 1.594 pares de
calcado, no valor de 220.000 escudos,
ou sejam 7.722 do6lares. Em contrapar-
tida, as exportacoes portuguesas no
mesmo ano atingiram 379.555 pares,
10 valor de 949.506 doélares. Finalizan-
do, a Embaixada em Lisboa acrescenta
(ue a observacao das estatisticas de ex-
portacio portuguésa indica como bons
mercados, a conquistar pelo Brasil, os
paises africanos cuja independéncia €
recente. E para éles que as industrias
portuguésa e italiana tém canalizado
erande parte dos seus excedentes nos
ultimos anos.

2) Que nao é permitida a impor-
tacao de calcados no Chile, cuja indus-
tria é bastante desenvolvida, suprindo ¢
mercado interno com sapatos de primei

.'

o) '1"



1a qualidade e dos mais variados mo-
delos.

3) Que ja foram embarcados por
via maritima catalogos dos principais
fabricantes do Reino Unido e amostras
de trés tipos de calcado “standard”.

4) Pelos dados forecidos pela
Embaixada do Brasil na Franca, o mer-
cado de calgado nesse pais, além da fa-
ricagao propria, importou, nos anos de
1960 e 1961, as seguintes quantidades:

I — Cal¢ado normal de passeio, so-
las de couro, borracha ou ma-
téria plastica, para senhoras,
foram importados 1.737.960
pares, no total de 38.507.800
NF., sendo principais exporta-
dores: Alemanha Federal, Es-
panha, Italia, Suica e Manr-
r0COS.

IT — Cal¢ado normal de passeio, so-
las de couro, borracha ou ma-
téria plastica, para homens,
foram importados 508.120 pa-
res no total de 13.516.970
NF., sendo principais expor-
tadores: Alemanha Federal,
Gra-Bretanha, Italia, Suica e
Marrocos.

III — Cal¢ado normal de passeio, so-
las de couro, borracha ou ma-
teria plastica, para meninos e
meninas, foram importados
152660 pares na importancia
de 1.564.250 NF., sendo a
[talia e os Paises Baixos os
principais exportadores. Escla-
rece, igualmente, a Embaixa-
da, que a maior parte das im-
portacoes provem dos paises
do Mercado Comum Europeu,
¢ esta baseada em um sistema
de intercambio.

Esclarece ainda 0 GEFEX que ne«-
S€ organismo se encontram, a disposicao

O CURTUME

PN publicou

® Curtidora Uberlandense S. A., que

se dedicard a industria e comércio de
couros e a fabricacio de calcados, é a
tazao social de nova emprésa fundada
em Uberlandia. Minas Gerais. A inicia-
tiva déste empreendimento foi tomada
por Mario Resende Ribeiro, Arnaldo
Savastano Carvalho e Evaldo Vilela Ri-
beiro, que participam com, respectiva-
mente, 65%, 16,67% e 16,66% do capital
que ¢ de Cr$ 60 milhées.

® O Departamento Industrial e de In-
vestimentos (CARIN) do Banco do
Nordeste do Brasil S. A. autorizou a con-
cessao de um empréstimo de Cr$ 25 mi-
thoes ao Curtume Siao Pedro, localizado
e¢m Campina Grande, Paraiba. Esse em-
préstimo destina-se a complementar re-
cursos necessarios a execucao de um
projeto de ampliacao de curtume, me-
diante inversdoes em imobilizacoes tée-
nicas e financeiras.

® A emprésa tem o capital de Cr$ 10
milhoes que sera elevado of21 ¢ R 8
Cr$ 15,117 milhoes. O investimento total
cera da ordem de Cr$ 81,2 milhoes, cor-
respondendo o financiamento a 30,7%

désse total.

® O projeto prevé a fabricacao anual

de 2.647.000 pés quadrados de verni-

(Conclui na pagina 19)

dos interessados, dois catalogos de fir-
mas trancesas produtoras de calcados,.
contendo precos especiais de expor-
tacao.

13



Esclarecimentos Sobre o Funcionamento

da ' Zona de Livre

® Estudo realizado pelo Departamento Ec
nomico do Centro Industrial do Rio de

Janeiro

1. Introducao: —

A posicao relativa do comércio exte-
rior dos principais paises da Ameérica do
Sul, no decurso do segundo conflito mun-
dial e logo ap6s o mesmo, era satisfatoria.
Se por um lado as exportacoes de bens
primarios encontravam com facilidade am-
plos mercados de consumo, por outro
aqueles paises puderam acumular, naquele
periodo, substanciais reservas em divisas.

A situacao descrita, todavia, foi rapi-
damente alterada. A pronta reorganizacao
dos paises da Europa Ocidental, face a
acao de fatores externos e internos que ao
dinamizarem suas economilas promoveram
sua completa recuperacao, o aviltamento
dos precos internacionais dos produtos
agricolas, os gastos superfluos e o arcaismo
dos mercados produtores da Ameérica do
Sul, concorreram, entre outras causas, para
e completa inversao da posicao que, por
alguns anos, foi ocupada por alguns paises
ceste Continente. Esta alteracio reper-
cutiu com maior intensidade nas transa-
coes de comércio entre os proprios paises
sul-americanos. As inversoes de saldos em
seus Balancos e Pagamentos impeliram-os
a tentarem, de maneira distintas, o retor-
no a antiga situacao desfrutada, a qual, to-
davia, nao foi mais possivel alcancar.

Aquela conjuntura foi detidamente
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\ GATT, um valor para 0s novos grava

Comércio  (ALALC)

analisada, a partir de 1958, pela Comissao
Econémica para a América Latina (CE-
PAL). Este 6rgao ao processar o levantf;
mento dos dados estatisticos de coméreio
internacional dentro da Ameérica do _"='-
nao somente confirmou aquela tendéncia,
mas, a partir dai comecou a elaborar
primeiros estudos visando a formacao de
um mecanismo que possibilitasse, a Am
rica do Sul, diminuir sua dependéncia por
cutros mercados, ou seja, objetivou-se,
limiar das primeiras conclusoes, pela
cessidade da complementacao economica
dos paises situados neste Continente. ‘

Aceita, pelos principais 1nteressad’"
como imperiosa a estruturacao daqu
mecanismo tornou-se necessario estab:
cer qual a forma juridica a ser adot
visto que a mesma deveria estar com
vel com os compromissos assumidos p
participantes junto ao GATT (Acordo
ral sobre Tarifa e Comercm)

A possibilidade da ado¢ao de um M
cado Comum ficou superada em razao Q:
dificuldade que teriam -as Partes Con
tantes em encontrar, de acordo com 0s pre
ceitos constantes no tratado que criou

como um todo contra terceiros paises qu

fosse igual ou menor ao montam’e

1iormente existente. :
Duas formulas, posterierm@m‘%' i



*"ﬁ.— I i‘*wé Cm‘nércm A primeira estabelece
a formacdo de um unico territério adua-
~neiro para todos os paises integrantes.
Conseqiientemente, os gravames contra
terceiros paises é uniforme. A Zona de
Livre Comeércio, ao contrario, permite a
cada membro o direito de adotar para as
importacoes provenientes de outras par-
tes os encargos que julgar conveniente,
obedecendo, claro esta, seus compromlssos
fio GATT. " -

- Face a inflexibilidade no tratamento
contra o0s paises ndo participantes e em
razao do longo tempo de maturaciao que
seria necessario para que os beneficios a
serem alcancados através do estabeleci-
mento de uma Unidao Alfandegaria, deu-
se, entao, preferéncia a Zona de Livre Co-
mercio, visto que sua estrutura permitiria
nao s6 proporcionar, mais rapidamente, o
incentivo ao incremento das relacoes de
{roca entre os paises participantes, mas,
principalmente, face as facilidades que seu
estabelecimento ensejaria.

2. Objetivos: —

A Zona de Livre Comércio tem como
objetivos basicos nao s6 aquéles de cara-
ter imediato, qual seja aumentar o valor
cdas transacoes mercantis entre as Partes

Contratantes (Brasil, Argentina, Chile,
Fiquador, Uruguai, Peru, Paraguai, Mé-
xico e Colombia), mas, principalmente,

remover os entraves ao desenvolvimento
economico dos mesmos, pela ampliacio
dos niveis de emprégo e de vida de suas
populacoes, pela maior e melhor utiliza-
cao dos fatores de producido, pelo incre-
mesnto das produtividades regionais, como
possibilitar algo mais amplo e de maicr
expressao ou seja a complementacdo das
economias dos paises componentes.

Como os estagios econémicos dos
membros da ALALC se apresentam em ni-
veis diversos, as liberacoes das tarifas se-
rao processadas em térmos flexiveis obe-
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decendo, primordialmente, a reciprocidade
das concessoes, o grau de liberacido e-a
clausula de nacao mais favorecida. Acrés-
cente-se que outras medidas equivalentes
foram objetivadas nao s6 para a expansio
e diversificacao do volume de trocas, como
em defesa dos paises de menor expressio
economica. Desta maneira, ficou estabele-
cido que qualquer Parte Contratante po-
dera ser autorizada pelas demais a aplicar
restricoes a importacao de quaisquer bens
(clausula de salvaguarda) que tenham
sido objeto de concessao quando, em con-
sequéncia dessas, aquelas importacdes es-
tiverem causando prejuizos a sua econo-
mia. Vale dizer que as clausulas de sal-
vaguardas serao revistas anualmente
cuando procurar-se-a eliminar quaisquer
restricoes criadas. Baseados, ainda, nestas
clausulas, concordou-se que as corregoes
no Balanco de Pagamentos nao serdo apii—
cadas contra o comércio dentro da Zona.

A liberacdo dos gravames (elimina-
cao das categorias de importacao e outros
entraves que limitem as importacoes) se-
rao efetuadas ao curso das negociacoes
anuais, num prazo de doze anos. Este pe-
riedo foi considerado como o lapso de tem-
po necessario para se alcancar os objetivos
co Tratado. Durante aquela fase sera pos-
sivel aferir e ponderar, dentro de um plano
multinacional, as vantagens e sacrificios
proporcionados e impostos aos paises da
Zona. Espera-se que, em seu decurso, o
espirito de cooperacdo venha a se fortifi-
car, sem o que os objetivos e principios
visados e estabelecidos nido serao alcanca-
dos. Nao se propugna, contudo, que van-
tagens adicionais sejam concedidas. Toda-
via, o resultado final sera, praticamente, a
liberacao total dos gravames, os quais per-
mitirdo aos produtos integrados do comér-
cio dentro da Zona livre transito no am-
pito de cada Pais.

Quanto a reciprocidade entende-se que
nenhuma parte podera desejar mais bene-
ficios do que aquéles outorgados. Qual-
quer desequilibrio, neste sentido, sera
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prontamente corrigido nas negoclacoes
anuais, quando a Parte em desvantagem
solicitara que ganhos adicionais lhe sejam
proporcionados a fim de estabelecer o ni-
vel da reciprocidade.

Finalmente, entende-se como clausula
de nacdo mais favorecida aquela que es-
tabelece para os resultados das negocia-
coes uma automatica vinculacao a todas
as Partes. Assim, se um Pais fizer conces-
soes a um outro estara fazendo, de ime-

diato, aos demais.

3 Mecanismo de Funcionamento: —

O funcionamento da Zona de Livre
Comeércio esta, praticamente, assentado na
formacao das Listas Nacionais e Comum.

As formulacoes de ordem economica
juntamente com os postulados institucio-
nais, estruturas basicas daquele Tratado,
requeriam a adocao de um mecanismo que
traduzisse em térmos praticos aquele mo-
deélo teorico. Neste sentido, adotou-se, para
alcancar os objetivos propugnados pelo
Tratado de Montevidéu, as citadas listas,
&s quails passaremos a examinar em maio-
1es detalhes.

4. lasta Nacional: —

A Lista Nacional de cada Pais contera
os produtos regionais que venham a ser
negociados, anualmente, ou seja, aquéles
para os -quals cada Parte concordou em
reduzir seus gravames. Convém frisar que
os preceitos contidos no Tratado de Mon-
tevidéu, quanto a execucao das normas re-
lativas a estas listas, tiveram inicio em
janeiro do corrente exercicio.

Vale esclarecer que o produto que per-
manecer durante tres anos consecutivos na
Lista Nacional de quaisquer das Partes

“estara, automaticamente, transferido para
a Lista Comum, déste Pais.

A partir do primeiro ano da vigéncia
do Tratado, as reducoes minimas deverao
corresponder a 8% da média ponderada
dos gravames vigorantes para o valor glo-
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bal das suas negociagoes com os paises nao
integrantes da ALALC. Desta forma cada
IPais adotara duas médias ponderadas: a
primeira englobando as negociacoes com
aqueles que estao fora da Zona e a segun-
(da para calcular o valor da reducao dos
gravames que tera que oferecer nas nego-
clacoes anuais.
O valor da reducao minima (t) a ser
adotada no primeiro ano de execucao do
Tratado de Montevidéu é obtida partin-
do-se, inicialmente, do estabelecimento de
uma media ponderada (T) contra tercei-
10s paises, cuja determinacao é a seguinte:
1. Para a simplificacao da exposicao
gue se segue, admitamos que as importa-
coes de uma das Partes sejam compostas
de, apenas, quatro produtos (coluna 1).
2. O montante global das importa-
coes (coluna 2) corresponde a importagac
total, no triénio imediatamente anterior,
dos produtos que figuraram na pauta d'}'
importacao procedentes dos demais paises
da Zona, mais as importacoes dos mesmos
produtos provenientes dos paises fora da
Zona, bem como daqueles produtos qu |
nao figuravam nesta lista e que tenham
sido objeto de vantagens na respectiva
negociacao. A
3. A coluna 3 representa o valor dos
gravames para terceiros paises. Como sa-
lientado, o térmo gravame representa nao
apenas o impo6sto de importacao (aliquo-
ta), mas engloba, também, a incidéencia ¢
todos os recargos monetarios e fiscais «
recaem sobre as mercadorias importad_
No exemplo figurado, o valor das taxas ;’
impostos sobre o montante das impo:
coes de todas as procedéncias totalizou
Cr$ 80.000,00 (coluna 4). "
4. Isto posto, calcula-se a média pon-
derada contra terceiros paises multipl
cando-se, inicialmente, o valor total da
cidéncia por 100 e ( logo apos, dividindo-se
o resultado pelo montante relativo a
luna 2 (Cr$ 400.000,00), do que se obte
entdo, uma meédia ponderada equivalent
a 20 por cento. |




MEDIA

PONDERADA CONTRA TERCEIROS PAISES

COLUNA 1 COLUNA 2 COLUNA 3 COLUNA 4 | COLUNA 5
Produtos Valor das Impor- | Gravames para Valor da Média
| portagoes de to-  Terceiros Paises Incidéncia Ponderada
das as Proce- | CrS8
déncias
Cr$ .
‘.
A 160.000 29 %0 40.000 |
B 40.000 29% 10.000
G 100.000 20% 20.000 |
D 100.000 10% 10.000 j
el e | ey o i : . : |
TOTAL 400.000 " 20

A media ponderada a ser adotada para
a Zona (t), devera corresponder, como as-
sinalado, a um minimo de 8% da meédia
ponderada para terceiros paises, o que
equivale para o presente caso, aproxima-
camente, a 18 por cento.

Partindo-se do pressuposto de que as

transacoes tivessem se ajustado como base
naquele compromisso, poder-se-ia, entao,
figurar uma das maneiras pela qual obter-
se-ia a meédia ponderada para a Zona, no
primeiro ano de sua execucao, conforme

exemplo que se segue:

MEDIA PONDERADA PARA A ZONA (1.° ano)

" Valor das Impor- Valor da
Produtos . portagoes de to- Gravames para Incidéncia Meédia
das as Proce- os paises da Zona CrS Ponderada
déncias '
Cr§
A 160.000 25 40.000
B 40.000 25% 10.000
£ 100.000 17 % 17.000
D 100.000 % 5.000
_ o 2 | .
TOTAL 400 . 000 — 72.000 18 %
O CURTUME 17



Da mesma maneira, a aplicacao, nos
modelos figurados, da formula constante
110 Protocolo n.” 1, do Tratado de Monte-
vidéu, permitiria chegar a média ponde-
rada para a Zona. Cumpre salientar que
a obtencao desta média tem por finalidade
exclusiva substituir os gravames vigentes
para terceiros paises, 'p_or' outros mais re-
duzidos. Assim, pelos exemplos citados,
pode-se observar que o valor da inciden-
cia passou de Cr$ 80.000,00 para
Cr$ 72.000,00 (= 8% da média ponderada
contra terceiros paises), em razao das re-
cucoes de gravames para 0s produtos
(& e DD, “

Isto posto,

---------

adotamos a formula do
Protocolo n.° 1:

MEDIA PONDERADA PARA A ZONA (5.° ano)

T (1 — 0,08 n)

onde: t = meédia ponderada maxima
: para-a Zothg =~
T = meédia ponderada para ter .-
ceiros paises. .
n = namero de anos.

Teriamos assim para o primeiro ano:

<-20% (1 — 008 % 1)
t < 20% (0,92)
t < 18%

Admitindo-se, para efeito de exemplo,
que o valor das importacoes no quinto z
tivessem permanecido constantes a média
ponderada para a Zona seria de 12%.

, _ . Valor das Impor- Valor da
~ Produtos portacoes de to- Gravames para Incidéncia -
5 das as Proce- os paises da Zona (@) FRESL T
| déncias
_ 1 _ CrS 1 bix:
A 160.000 209 32.000
B 40.000 20% 8.000
& 100.000 8% 8.000
D 100.000 S 380
TOTAL 400..000 48.000
. j e { :
T T X (1 — 0,08 n) P 20% (0,60)
t < 20% X (1 — 0,08 X 5) t < 129

Verifica-se, portanto, pela analise dos
exemplos apresentados que o mecanismo é
flexivel, pois permite a cada Parte propor,
conforme suas conveniéncias, a negociacéo
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ﬁa_ uns bens contra uma acelerada reducao

de outros.

5. Lista Comum:

A Lista Comum contera os produtos

‘que ao finalizar o periodo de 12 anos de-

verao estar completamente liberados de
gravames no ambito da ALALC.

Ao findar o primeiro, segundo e o ter-
ceiro triénio, os produtos incluidos na Lis-
ta Comum deverao representar uma per-
centagem nao inferior a 25%, a 50% e a
75% do wvalor global do comércio dentro
da Zona. No transcurso do quarto triénio
esta percentagem devera equivaler ao es-
cencial do intercamhbkio, cuja magnitude
sera fixada pelas Partes Contratantes.

Os produtos incluidos na Lista Co-
mum nao poderdo ser retirados.

A diferenca entre a Lista Comum e as
Nacionais assenta-se no fato de que a pri-
nieira é um compromisso dos Estados com-
ponentes em liberar o essencial do Comeér-
cio entre as Partes, e a segunda estabelece
o tipo e o valor outorgado para tanto.

6. Vantagens da Inclusido de Produtos no
Ambito da Zona de Livre Comércio: -

Baseado no exposto podemos salientar
entre outras vantagens para a inclusao de
produtos na formacao das Listas Nacional
e Comum a eliminac@o ou a gradual redu-
cao dos gravames incidentes sobre as im-
portacées de produtos originarios dos pai-
ses componentes da ALALC. Estes benefi-
cios poderao proporcionar aqueles bens
poder de competicao internacional, por-
quanto possibilitarao que os mesmos se-
jam adquiridos a precos iguais ou meno-
res com relacao aos similares provenientes
de terceiros paises.

Com o alargamento dos mercados de
consumo as atividades produtoras terao o
ensejo de aproveitar nao s6 toda a sua ca-
pacidade ociosa, assim como elaborar ou-

O CURTUME

tros bens finais e derivados que por falta
ou escassez de poder de absorcao interno
nao eram, até entao, elaborados.

7. Como se Deve Proceder Para Incluir
Qualquer Produto na Lista Nacional:

Para se obter a inclusdao de qualquer
produto nas listas a serem negociadas o
interessado devera preencher formulario a
respeito, em periodos pré-determinados re-
metendo-o, a seguir, a Federacao das In-
dustrias de seu Estado, a qual o encami-
nhara a Confederacao Nacional da Indus-
tria. De posse de todos os formularios
enviados pelas respectivas Federacoes,
aquela entidade os analisara para, poste-
riormente, encaminha-los ao Ministerio
das Relacoes Exteriores, para serem, en-
tao, levados a negociacao entre as Partes.
Estas poderao conceder ou nao dar qual-
quer beneficio. Frise-se bem que a redu-
cao ou extincao de gravames em favor do
Brasil implicara, automaticamente e com
igual intensidade para as demais Partes,
de acordo com a clausula de nacao mais
favorecida.

PN publicou

(Conclusao do pagina 13)

zes, vaquetas e raspas de solado, alem
de outros produtos, no valor global de
Cr$ 147 milhoes. Apds a ampliacao pro-
j(til(]‘d 0 emplecndmwnto assegurara
emprégo estavel a 129 pessoas, contri-
buindo para a formacao do produto na-
cional bruto com uma média de Cr$ 463
mil, por pessoa ocupada, a precos de
1961.
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O Lixamento de Vaquetas

Po1

Eng.” Elder Gadotti
Assistente Técnico da
NORTON DO BRA-

SIL. S. A. e Professor

da Escola de Enge-
nharia Mackenzie

CURTIMENTO

Eor i variadas que sejam as téc-
nicas de curtimento, a finalidade preci--
pua é sempre a 11111f01m1za9a0 das pro-
priedades mecanicas das diferentes ca-
madas de pele. Essa finalidade ¢ atin-
gida utilizando-se processos fisico-qui-
micos ou mecanicos de curtimento, que
visam a transformacao da emulsao co-
loidal, que é a pele animal, em fibras
distintas, flexiveis e resistentes, que
compoem 0 couro. 5

No beneticiamento do couro, os
processamentos que tém mais influéncia’
10 lixamento sao: curtimento, recurti-
mento e secagem .

Devemos considerar em p11nc:1p1
que couro curtido com tanantes vegetais
¢ mais facilmente lixado, que aque
curtido com sais de cromo. No curti-
mento combinado cromo-vegetal, por
cxemplo, observamos que o recurtis
mento vegetal confere maior flrmeza
tlor e auxilia sensivelmente a operacao
de lixamento.

Um fator muito importante & a
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quantidade e distribuicao de o6leos no
couro. Por exemplo, um couro onde
houve pequena penetracao do oleo,
ocasiona uma flor excessivamente
graxa(]a, 0 que acarreta o empastamen-
to da lixa.

Na secagem em “Pasting” ou ~Seca-
terme” o emprégo de (nlas influencia
fortemente a vida da lixa e a escolha da
grana. Embora em alguns curtumes a
superficie do couro seja lavada, sempre
teremos uma maior ou menor quantida-
de de cola a ser lixada. A cola deixada
nas pontas do couro, reduzem a acao de
corte e, portanto, a vida da lixa.

€11~

MAQUINAS

A maquina mais utilizada no lixa-
mento tanto carnal como de flor, é a de

O CURTUME

O couro é passado entre dois cilindros e ¢é lixado
numa das faces.

87 tipo Buzzell que consiste em um cilin-
dro coberto de feltro com 107 de com-
primento, e um cilindro de pressao. A
lixa é enrolada no cilindro coberto com
leltro. O couro deve passar entre os dois
cilindros, sotrendo entao. lixamento em
uma das faces. Esses tipos de maquinas
<a0 encontradas com cilindros de 77 e
10" de comprimento.

As maquinas acima, alem de reque-
rerem um grande esforco e concentra-

cao do oper dd()l nao d]cdn(am o acaba-
mento exigido pelo mercado atual.

Um L,l(md( avanco na técnica de
lixamente foi o apdlec'llnt*l]t{) das ma-
guinas tipo Turner ou Aulson de 24, as
quais lixam toda superticie de vaqueta
cm uma so passagen.

Um tipo de nuiquinu moderna uti-
liza cintas abrasivas. O couro é compri-
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Embora a materia focalize um de-
terminado tipo de secador, pela maneira
como ¢ exposta julgamos traduzi-la da
revista “Kovo Export”, orgao dedicado

.

- Secadores Modernos

mido contra essa cinta por um tambor

de contato. Para que se tenha uma ideia

da’precisao desta maquina, foi-nos mos-
trada uma folha de jornal cuja tinta de
nma das faces havia sido retirada por
lixamento.

ABRASIVO

A grande maioria dos lixamentos em
couro é feita com lixas costado de papel.
Em alguns casos de desbaste pesado,
podem ser usados costados de fibra ou
combinacao.

O adesivo indicado é a cola, devi-
do a sua melhor agressividade em com-
paracio com a ancoragem feita com re-
sinas sintéticas. Entretanto, os adesivos
de resina podem ser indicados quando
se quizer aumentar a vida da lixa e a
sua resisténcia a nmidade, agentes tani-
cos e colas. Por exemplo, no caso de va-
quetas para botas utilizadas pelo exér-
cito, por serem muito engraxadas, re-
gquerem um lixamento com lixa resi-
noide.

O abrasivo pode ser oxido de alumi-
nio (Alundum), Carbureto de silicio
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(Crystolon) ou quartzo. O o6xido de alu-
minio risca menos que o carbureto de
silicio, porém da menor producdao.
A grana da lixa vai depender da
qualidade do couro e suscetibilidade da
tior. Podemos adiantar que nao existe
1egra geral na escolha da grana.
O procedimento mais comum € 0
seguinte: — i
1 — Nivelamento da face carnal com =
granas 120, 150 ou 180. i

¢ — Lixaménto da flor: ;
a — pescoco e barriga com 240 ou

280. | .

b — Toda flor com 240 ou 280.

¢ — Toda flor com 280 ou 320.

As operacoes 1 e 2 (a) podem ser
cxecutadas em qua]quer tipo de ma-
quina, porém em 2 (b) e 2 (¢) ha ne-
cessidade de lixadeira com tambor os-
cilante.

o
Ir
iy

Observacdes: — Frisamos que as espe-
cificacoes acima indicadas servem
apenas como orientacdo inicial na
determinacio experimental da lixa

mais economica.

| A




Eng. BOHUSLAV PLECHAC

aos produtos de exportagio da Tcheco-
Eslovaquza n.? 7. Os curtidores brasi-
leiros, cremos, encontrardo ai algo que
valha como subsidio aos seus conheci-
mnentos.

Couros “SVIT

A secagem de couros curtidos por
colagem sobre placas é capaz de asse-
gurar perfeitamente o crescimento pro-
oressivo dos resultados economicos da
dthld’ldL fabril, de modo que dihcil-
mente possa existir, atualmente, curtu-
me algum que possa prescindir désse
novo método de secagem moderno.

Os couros umidos, depms de haver
sofrido a eliminacao mecanica da agua
por meio da prensa Svit 07316, esten-
dem-se muito bem na planura durante
a operacao da colagem sobre as placas
de vidro lisas, cstnando se e adaptan-
do-se pelfelt..unente a sua forma super-
ficial. Em consequiéncia, obtém-se uma
melhor lisura da face da tlor, uma per-
teita compensacao superficial, assim
como também uma estirabilidade mais
uniforme em tdoda a extensao do mesmo
couro. O aumento da superticie de 3
até 10%, segundo a classe do couro se-

cado; o menor refugo ao recortar as
bordas avariadas dmante 0 amaciamen-
to e a prensagem; a melhor possibilida-
de de manobrar-se com os colos e bor-
das dos couros vacuns e a melhor valo-
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rizacao de couros avariados, flancos,
couros de porco, cabecotes e de couro
desdobrado — conduzem a um incre-
mento notavel da exploracao e ao apro-
veitamento mais cabal da matéria-
prima.

A influéncia favoravel do novo mé-
todo de secagem se manifesta de modo
multo penetl ante também em algumas
aas operacoes do tratamento sucessivo,
pumltmdo um ritmo mais acelerado na
implantacao da mecanizacao o automa-
tizacao, tanto na secao de acabamento
dos curtumes, como na confeccao ulte-
rior. E p()ls cwdente que ¢ 1(,almc,nte
consideravel a contribuicao désse meé-
todo para render o mais economicamen-
te possivel complexo procedimento
[abril de todos os curtumes.

EQUIPAMENTO MECANICO

Todas as vantagens mencionadas da
nova tecnologia de secagem oferece o
devido aproveitamento do névo secador
“Svit 07427, o qual praticamente pode
ser empregado para o tratamento de
toda a classe de couro a base da nova
¢ progressista tecm)l()giu de pr()dugﬁo.
A escolha do principio mais conveniente
de secagem de couros, resguardado por
patentes de invencao tchecas, propor-
ciona tanto um pequeno consumo de
energia térmica, como, também, a solu-
¢ao complexa do problema da lavagem
das placas de vidro antes da colagem
dos couros curtidos tiimidos.

O elevado grau de economia de
servico do secador em questao fica do-
cumentado pelo fato de que ainda a
tgua recuperada dos couros secados é
aproveitada para a lavagem das placas
de vidro no caso em que o secador te-
nha sido utilizado completamente, in-
clusive o equipamento de lawagem Svit
(}7446/P2.

A construcao désse secador com-
preende um tunel de passagem compos-
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Iig, 1 — Vista total do secador SVIT 07427, insta-
lado no “hall” de um estabelecimento.

Fig. 2 — Maquina lavadora ¢ unidade de transporte
de guadros diante do secador SVIT 07427.

to de unidades menores (secoes), re-
presentadas mna figura 1. Tal con-
cepcao permite a construcao de secado-
1es compostos de unidades de até 50
quadros, segundo a capacidade pratica-
mente requerida pelo servico, assim co-
mo a sua ampliacao ou reducao ulterior,
conforme o desenvolvimento da capa-
cidade da planta. A cada unidade per-
tence uma torre de climatizacao inde-
pendente, com um ventilador proprio,
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grupo calorifico e refrigerador de rega-
dura, na qual as condicoes de ar de cir-
culagao sao constantes e automatica-
mente controladas e adaptadas aos pa-
rametros ajustados de antemao no apa-
relho de regulagem. A circulacao do ar
secador esta a cargo de um ventilador
independente em cada se¢o, o qual as-
pira o ar saturado da camara de depres-
sao, impelindo-o pela térre de climati-
zacao, onde o refrigerador de regadura
o estria e priva-o de umidade. Depois
da passagem pelo grupo calorifico, o ar
acondicionado é conduzido a camara
de pressao da secao secadora, a qual
assegura a sua distribuicao mais unifor-
me entre os quadros individuais com os
couros colados.

O ciclo absolutamente fechado do
ar secador assegura uma limpeza abso-
lutamente perfeita do ambiente, nao ha-
vendo, ademais, necessidade alguma de
admissao do ar fresco ou de expulsao
do ar saturado.

Cada unidade tem um aparelho in-
dependente de controle automatico, de
regulagem e registro da temperatura e
umidade do ar secador. O sistema de
tegulagem eletropneumatico emprega-
do é realmente o0 mais apropriado para
«s condigbes agressivas do ambiente nos
curtumes e os resultados que se tém ob-
t:do no servico sao amplamente satis-
ratorios.

Ao empregar-se a lavadora Svit
(7446 / P2, o traslado dos quadros a
lrente do secador esta a cargo de um
mecanismo transportador, o qual forma
parte da maquina lavadora (fig. 2). A
velocidade de transporte pode ser va-
viada em trés graus, segundo a rapidez
das operagoes de colagem e secagem
dos couros. Os quadros com os couros
amidos colados sao introduzidos no me-
canismo de viragem das pulias de sus-
pensao. O mecanismo de viragem em-
pregado substitui as se¢oes de arco da




via, cujas amplas dimensoes reduziriam
o espaco de entrada ao secador (fig. 5).
Apds a passagem pelo tunel de seca-
gem, os quadros franqueiam uma mu-
danca de via automaticamente, o que
regula o transito continuo das pulias de
suspensao desde a via dos trilhos ao
arco de volta da via monotrilho auto-
transportadora da secao fronteira ao
secador (fig. 4).

Todos os elementos de manobra es-
tio concentrados num lado do secador,
de modo que éste pode ser amparado
com a sua parede traseira junto a pa-
qsegle do edificio, ganhando-se assim de
10°a 15% da superficie util, ao mesmo
tempo em que uma boa sinopse para
um rapido controle do servigo.

Outra vantagem desta construcao
1eside na via autotransportadora fron-
teira ao secador (fig. 1), a qual permite
a instalacao do secador em qualquer lu-
gar conveniente, sem ter-se que preo-
cupar com a possibilidade de suspender
i via.

Os quadros tubulares simples, com
placas de vidro elasticamente alojaclas
conforme a patente de invencao tcheco-
¢slovaca, reproduzidos nas figuras 2 e 5,
fecham no tinel de secagem os espacos
das secoes individuais, de modo que
cada uma delas possa trabalhar contor-
me um regime de secagem individual-
mente escolhido. O regime total de se-
cagem durante a passagem continua dos
couros pelo tinel é o que resulta da
coma dos efeitos de secagem de todas
as secoes, devendo ser ajustado inde-
pendentemente, nao importam quais se-
jam as condicoes de servico.

Os secadores universalmente em-
pregados déste tipo sao fabricados em
diversos tamanhos, para varias capaci-
dades, de 50, 100, 150, 200, 250 e 300
quadros e de execuciao direita Svit . . . .
07427/PIR-P6R e esquerda Svit 07427/
P7L.-P12 1. para poder adaptar-se a to-
das as situacoes do servico.
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Fig. 3 — Estiragem a mao e suspensao dos couros ao
secadar de barras.

Fig. 4 — Saida dos quadros do secador SVIT 07427

e o arco de volta da via monotrilho.

Fig. 5 — Espaco de entrada do secador.
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Também sao fabricados em todos
os tamanhos e para todas as capacida-
des como o modélo anterior, sob a de-
signacao de tipo Svit 07499/P1-P12,
acondicionados para a chamada segun-
da secagem de couros espichados por
grampos, caso em que os quadros com
placas de vidro vém substituidos por
quadros rebativeis, com chapas perfu-
radas. Quando uma producao equipada
dessa maneira tenha de passar por nova
tecnologia, basta substituir apenas os
quadros.

EXPERIENCIAS ADQUIRIDAS
NO SERVICO INDUSTRIAL

O otimo aproveitamento da nova
técnica de secagem forma a condicao
imprescindivel para o alcance do grau
mais elevado possivel da efetividade
produtiva, a qual depende particular-
mente do tempo de secagem e da pos-
sibilidade correlacionada de implantar
0 servico por turnos. A duracao da se-
cagem e a capacidade do secador tém
sido escolhidas de tal modo que aquéle
seja prﬁtticamente aproveitado no servi-
co de varios turnos, ou, melhor ainda,
1o servico ininterrupto. Sera, pois, nal-
guns casos, mais vantajoso um tempo de
secagem mais amplo, ou melhor, a cola-
gem das peles curtidas apenas de um
iado das placas, de maneira que o se-
cador permaneca em servico continuo.

Sempre ¢ preciso, desde logo, achar
s condicoes de secagem Otimas para
cada classe de couro, assim como inde-
pendentemente tanto a solucao organi-
zadora do servico como a direcio da
producao correspondentes. Sem obser-
vancia do grau maximo da eficiéncia
economica, o secador também pode tra-
balhar bem e economicamente em ser-
vico de um turno, ou até como secador
de camara.

Em principio, é preciso aquecer de-
vidamente o couro ao comecar a sua
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cionando a 6tima seguranca de traba-

[l
Y

secagem, e secar mais intensamente a
tc.mpel_‘at'ums mais elevadas do war-'de*i
circulacao. Ao escolher os valores das
temperaturas e as umidades relativis,
tem-se de levar em conta que -a tempe-
ratura do material secado nunca - seja
clevada durante todo o transcurso da
operacao. Ao contrario, deveria tratar- 3
se de reduzir paulatinamente esta tem-
peratura, ou trabalhar-se com uma tem-
peratura constante. Respeitando-se tais -
principios, pode-se obter uma conside-
ravel reducdo do tempo de secagem, as-
sim como as condicoes de maxima eco-
nomia de servico e, simultineamente,
uma qualidade muito boa do material
secado. - L

O aproveitamento permanente de
todo o equipamento mecéanico em ser-
vico industrial requer, desde logo, tam-
hém uma boa atencao. Uma manuten-
¢ao corretamente dirigida possibilita um
servico continuo, prolongando a vida
Gitil dos meios de produgao e propor-

-

d
|
|

lho, cujas condicoes sao as basicas para
uma producao altamente economica. A
importancia economica destas regras
naturais adquire maiores proporcoes
com o aumento do grau da mecanizacao
das operacoes fabris, manifestando-se
particularmente ao serem introduzidaf'i‘g;
« regulagem automatica e a automatiza-
¢ao propriamente dita. E, pois, neces-
sario que o controle e a manutencao
cventual de instalacoes similares este=S
jam a cargo de uma pessoa consciencio-
sa, que sempre tenha presente a respon-
cabilidade assumida pelo servi¢o per-
manente de toda a instalacao de funcio-
namento automatico. L

Também o tecndlogo responsavel
ha-de controlar, de vez em quando, os
aparelhos de funcionamento automati-
CO, assim como os parﬁmetres tecno '“.";i"
gicos segundo o regime escolhido e
resultados de secagem obtidos. E
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controle po‘de ser eventualmente reali-
vado ulteriormente, a base dos dados
registrados pelos aparelhos de funcio-
namento automatico.

O secador atendido déste modo
rende um trabalho altamente eficiente
ainda em servico interrompido, assegu-
rando a sua maxima economia.

Outro aspecto favoravel que traz a
nova técnica de secagem é a reducao do
trabalho penoso na producao, e, ao mes-
mo tempo, uma melhoria substancial do
ambiente de trabalho. Algumas opera-
¢Oes ficam inteiramente suprimidas, co-
mo, por exemplo, a retirada dos couros
secos desde o secador e o seu armaze-
namento demorado e anti-higiénico em
serragem (fig. 7), com o fim de sua nova
nmectacao antes do amaciamento. Tam-
bém o sacudimento dos couros, que ori-
gina um ambiente impuro e o abranda-
mento sucessivo em mflquinas cOm Mor-
dacas de sujeicao, fica suprimido pela
introducao do novo método de secagem
¢, em conseqiiéncia, também o penoso
c-spichument() sucessivo dos couros no
ambiente quente para a segunda seca-

gem (fig. 9).
NIVEL TECNICO

A comparacdo critica do secador
Svit 07427, com outros secadores tao

modernos ¢ om o conhecidos. oferece:

uma prova convincente da alta eficién-
cia economica dos secadores construidos
a base de patentes de invencao tchecas.
Desde varios anos, os secadores Svit
07427 ostentam no servico industrial as
seguintes vantagens técnicas:

I. Juncao do tinel secador de
menores unidades (secoes) tipificadas,
as quais trabalham independentemente
¢ podem ser instaladas ou desarmadas
a razao de 50 quadros;

2. Circulacao independente do
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Fig. 7 — Couros armazenados em serragem para a
umectacao repetida.




ar secador, controle automatico, regu-
lagem e registro da sua temperatura ¢
umidade relativa e sua climatizacao
{aquecimento, umectacao adicional e
derivagao da umidade ) para cada se¢ao
independentemente;

3. Aproveitamento pratico das
vantagens de camaras de depressao e
pressao para a conveniente distribuicao
do ar de circulacaio na parte de tunel
de cada secao;

4.  Empreégo do sistema mais con-
veniente eletropneumatico de regula-
gem automatica da temperatura e umi-
dade relativa do ar secador;

5. Umectacao adicional necessa-
ria por vapor — no caso do secador Svit
07427 somente ao ser iniciado o servico:

6. Transporte pneumatico elasti-
co dos quadros no secador;

7. Construcao das vias de ferros
de pertil laminados muito rigidos;

§. Pulias de suspensao com esfe-
ras, bem hermetizados:

9. Comando automatico das mu-
dancas de via;

10. Colocacao dos quadros com
as palcas de tal modo que fechem e se-
parem os intervalos das partes do tanel
das diferentes secoes;

11. Dispositivo de desumectacao
ou umectagao eventual, de aquecimento
e ventilador para a circulacao do ar
montado na torre de climatizacio;

12.  Coberta facilmente desmon-
tavel da abertura da torre de climatiza-
¢ao, permitindo-se o controle rapido do
funcionamento do dispositivo de desu-
mectacao e umectacao;

13. Possibilidade de obter o se-
cador utilizado com quadros para o es-
pichamento de couros por grampos.

Ademais, os secadores Svit 07427
sao caracterizados por outros pontos
vantajosos, os quais os distinguem dos
demais equipamentos mecinicos désse
tipo, por exemplo:
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| . Dispositivos de viragem de co-
mando automatico, (:(mstmigos a base
la patente tcheca correspondente, junto
com o transporte pneumatico dos qua-
dros através do tanel secador;

2. Via autotransportadora mono-
trilho diante do secador:

3. Atencao do secador, concen-
trada somente num lado frontal e a pos-
sibilidade de amparar o tinel do seca-
dor por sua parede traseira a parede do
edificio: y

4. Construcao simples dos qua-
daros, tanto do ponto de vista da sua
producao, como do de montagem, com
guarnicoes de borracha autoajustaveis
sobre as placas de vidro e os quadros
tubulares, segundo a patente tcheca;

5. Principio do ciclo fechado de
secagem a base da patente tcheca, o
qual emprega para a operacao do seca-
dor sempre o mesmo ar secador (de cir-
culacao), cujo principio assegura uma
absoluta limpeza do ambiente, funcio-
rando pois com perdas térmicas mini-
mas e sem pretender uma aspiracio de
ar adicional, ou melhor, uma expulsao
do ar saturado: i

6. Unica solugao complexa da
nova técnica de secagem, dirigida até o
aproveitamento maximo da energi-a_:_"
térmica conforme a patente tcheca, em-
pregando a agua de esfriamento aque-
cida e a agua recuperada dos couros se-

_.-.""'|'|
cados para a lavagem das placas de
vidro. |

AVALIACAO ECONOMICA

O regime economico total do seca-
dor depende sempre das condigoes lo-
cais de servico, assim como do estado
inicial da técnica de produgao compa-
rada, manifestando-se antes de tudo nos
fatores seguintes: .

1. No grau mais elevado do ren-
dimento 1til pelo aumento da superfi
de 3 até 10% e de economia das maté:



ria's-primas basicas, as (quais se despren-
dem da implantacao da nova tecnologia,
formando a parte substancial da etici-
¢ncia economica da nova técnica de se-
cagem. Estabelecendo uma compara-
cao com a atual tecnologia em escala
industrial num secador por colagem de
150 quadros, obtém-se, por exemplo, os
resultados segaintes (vejam-se as tabe-
las A, Be C);

2. Na economia de energia térmi-
ca, que se desprende da eficiéncia di-
reta do novo tipo de secador construido
1 base de patentes tchecas, o qual, como
unico, aproveita de maneira complexa a
energia térmica empregada para a seca-
gem e a lavagem das placas de vidro
antes da colagem dos couros. A eficin-
cia de todo o sistema se poe em melho:
relévo ao analisar-se a oscilacao térmica
da planta, assim como do diagrama de
Sankey, estabelecido a base do ciclo
funcional do secador (tig. 8). A oscila-
cao térmica é estabelecida a base de
i kg de agua evaporada dos couros se-
cados (Tabela D).

Da mencionada oscilacao se pode ver

que o consumo de energia térmica para
evaporar 1 kg de agua dos couros seca-
dos ascende aum total de . ... ... .. ..
1565,67 kecal = 2,50 kg de vapor de 3

iltl]]OSf("l"J.S d(‘ S()])]'GI)I'GSS&]() ’

Fig. 8 — Diagrama de Sankey, do balanco térmico do
secador SVIT 07427.
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Fig. 9 — Espichamento dos couros e a manobra com
os quadros na segunda secagem,

A0 mesmo tL‘]Hl)() se necessitam (l(‘

30 até 60 kg de agua de esfriamento,

com preferéncia de poco, a qual se apro-
veita diretamente para a lavagem de
placas. Em conseqiiéncia das perdas
térmicas na tubulacao coletora e por cir-
culacao, soi ser necessario um aqueci-
mento adicional dessa agua por 521,25
keal, de modo que o consumo total de
energia térmica do secador Svit 07427
¢ de 2086,90 keal 3 kg de vapor de
3 atmosferas de sobrepressao por 1 kg
le dgua evaporada.

Comparando o servico existente
com o equipamento mais antigo, este
fato representa uma economia de 4-a 6
ke de vapor por 1 kg de agua evapora-
da dos couros secados.

Fazendo-se uma comparacao con
os outros secadores, éste fato se traduz
numa economia minima de 2,5 até 3,5
ke de vapor por 1 kg de dgua evaporada
de couros secados. Trata-se de vapor
para o aquecimento da agua de lavar e
esta nao ¢ incluida no consumo désses
secadores. Tampouco figura ali o calor
do ar aspirado, procedente da planta de
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1_)1‘0(]11@0, 0 qual, ademais, soi originar-
se nas oficinas pouco espacosas uma
depressao inoportuna, causando corren-
te de ar e eventualmente um aumento
do conteudo de po no ambiente;

3. No consumo de energia cle-
trica:

4. No ciclo de producao mais
curto e na reducao dos meios em cir-
culacao;

5. Na economia da mao-de-obra:

6. Na poupanca de superticie de
producao;

7. Na melhoria das condicoes de
trabalho.

A avaliacao economica dos fatores
3 até 7 nao é diretamente comparavel
entre os diversos estabelecimentos, de-

pendendo em medida ampla do nivel -. L

téenico da planta comparada e de suas
normas de rendimento, por cuja razio
niao se penetra mais nos detalhes cor-
respondentes.

O chefe-técnico de qualquer esta-
belecimento esta, entiao, em condicoes
de determinar objetivamente o efeito
economico complexo que pode ser al-
cancado pela implantacio da nova téc-
nica de secagem mediante os secadores
Svit 07427/P1-12. Entretanto, ja a efi-
ciéncia economica basica do novo mé-
todo de secagem, conforme os fatores 1
¢ 2, apresenta a possibilidade de poder
conseguir-se notaveis economias em
todo curtume sendo, pois, por certo a
melhor recomendacdo para os novos
secadores Svit. ek '

TABELA A — SECAGEM DE COUROS CURTIDOS VACUNS
DE ORIGEM NACIONAL 3

Metades secadas | Metades secadas
em em barras e
estado colagem espichadoras
Nutiiero: 'de metades em pecas vl in. o s e iohh 0 b EEE 5.000 5.000
Superticie em dm? 5 VA TR RN B NS Ay 872 .287 799.550
Matéria-prima salgada antes da encalagem .......... .. 49.192,43 49.172,32
Tamanho médio de uma metade, em dm?2 . ...... ... .. 174,46 - 159,91
Rendimento 1til de 1 kg de matéria-prima em dm? . . . . . 17,73 16,25
Ganho de superficie; em'% ... 0 0 i L e el | 5
Para a producio de 10 dm® de couro curtido se precisa :
matéria-prima de um péso, em g ............... 564 615
Economia da matéria-prima, em 5 o R s e A RO : 51 '
e

Depois do curtimento, os couros
se dividem em duas metades, das
(uais uma se submete ao tratamento se-
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zundo a tecnologia nova, enquanto que
a outra é elaborada mediante o método
até agora aplicado.

e
¥
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TABELA B — SECAGEM DE PELES CURTIDAS

VACUNS EUROPEIAS

Metades secadas
em
estado colagem

Metades secadas
em barras e
espichadoras

Numero de metades em pegas@, Jiaty, 5 St S8, St
Superfcie em-dm™ | . Sei,. i ot . ko
Matéria-prima antes da encalagem em kg ....... o ot
Tamanho médio de uma metade, em dm® . ............
Rendimento util de 1 kg de matéria-prima em dm* ... ..
Ganho de superficie; em % . ... .z 2 - TIRNe L S IR
Para a producao de 10 dm* de couro curtido se precisa
materia-prima de um peso, em: g CERE S
Economia da matéria-prima, em & ..........cco0ou.nn

5.000
927.902
48.972,25
185,80
18,94
+ 9.2

228 -
41

5.000
850.700
74.724 27
170,14
17,55

361

TABELA C — SECAGEM® DE PELES CURTIDAS

VACUNS ARGENTINAS

&

i

. Metades secadas
em

estado colagem

Metades secadas
em barras e
espichadoras

.......................

Nimero de metades em pecas
Superficie em dm?* o bl A Tl ST GO S
Matéria-prima antes da encalagem em kg ... ... ... . ..
Tamanho médio de uma metade, em dm?2 .. ........ ...
Rendimento 1til de 1 kg de matéria-prima em dm?
Ganho de superficie, em % .. ... vt i
Para a producio de 10 dm?* de couro curtido se precisa

matéria-prima de um péso, em g
Economia da matéria-prima, em ¢

ccccccccccccccc

...................

10.000
1.706,568
93.549 28
170,66
18,24
4008

548
41

10.000 .
1.562.729
92.044,74
156,28
16,95

As diferencas de péso do ndamero
total de metades secadas em estado co-
lagem e de metades secadas em barras

se devem ao fato de que as metades es- rencas.
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querdas e direitas nao séem ser iguais
quanto ao péso. Ao dividir-se o cou
cm metades ocorrem

(TABELA D — Na pégina sequinte)

pequenas  dife-
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MICROBIOLOGIA

I'ROSSEGUIMOS, HOJE, NA DIVULGA-
CAO DO VALIOSO TRABALHO DO PRO-
FESSOR NELSON GUTHEIL, DO INSTI-
TUTO TECNOLOGICO DO RIO GRANDE
DO SUL. NOS PROXIMOS NUMEROS
KEPRODUZIREMOS OUTRAS PARTES.
QUE, JUNTADAS A PRIMEIRA (NUME-
RO ANTERIOR), FORMARAO UM COM-
PLETO SERVICO TECNICO DESTINADO
AOS CURTIDORES INTERESSADOS NO
APERFEICOAMENTO DAS SUAS ATI-
VIDADES.

TABELA D

o
Calor admitido por meio de: keal Calor descarregado por meio de: keal
|
L. Vapor de secagem ......... IS0 01 PO OUAATO o s« 5wsni s o il e | 27,50
1 |
7 = . : —
2. Aquecimento de motores . . 40,00 | 7. Placade vidro ............. 95,00
3. Couro curtido a colar ...... 3030 | 8. Couro curtido secado ...... 29.10
|
@rilach detvidro s, O, 5. ... | 71,00 | 9. Perdas por transmissio t ér-|
f | oy (e et ISR Nss R Wy ek % 252 | 93,77
RENOEAROR Ly s e 17,70 |
110. Condensacao do secador ....| 210,00
'11. Agua de esfriamento ....... 1269,30
Calor admitido, total ....... 1724 67 i Calor descarregado, total ...| 1724.67

= e

|

E I
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Capitulo VI

Microbiologia da Pele Verde, Autolise e
Putrefacao

1. Autolise e putrefacao

No animal vivo a pele acha-se prote-
gida da acao das kactérias, externamente
pelas camadas corneas da epiderme e in-
ternamente por sistemas de defesa postos
em acao ao ser vencida a resisténcia das
camadas externas.

A defesa interna efetua-se pela fago-
citose, atividade de absorcao de bactérias,
exercida por celulas de tecido conjuntivo e
pelos corpusculos brancos do sangue; co-
laboram ainda para a mesma acao defen-
civa, elementos anti-bacterianos produzi-
cos pelo sangue.

Apo6s a morte do animal os meios de
defesa interna deixam de agir, ficando a
pele sujeita a acao de microrganismos.
passando ainda a sofrer o ataque das enzi-
mas do proprio tecido.

1.1. Agao das bactérias — Putrefacdo

A pele verde tem reacao praticamente
neutra, favoravel, portanto, ao desenvolvi-
riento das bacteérias, e nao dos levédos ou
bolores, microrganismos
Imeios com reacao acida.

A proteina da pele é atacada direta-
mente por certas bactérias, como o Proteus
vulgaris, o Bacillus subtilis e o Bacillus
mesentericus, todos organismos aeroébios, e
o Clostridium sporogenes, anaerobio.

Tais bactérias atacam as proteinas, de-

que requerem

24

gradando-as por estagios, em produtos su-
cessivamente mais simples: proteoses, pep-
tonas, polipeptideos, peptideos e amino-
acidos.

Os aminoacidos sao decompostos em
aminas, acidos organicos, alcoois ou hidro-
carbonatos. Alguns déstes compostos po-
dem ainda ser desdobrados em acidos mais
simples, hidrogénio, diéxido de carbono e
amonia.

A decomposicao dos protidios esta
geralmente associada com a liberac¢ao de
compostos de mau cheio (indol, escatol,
acido sulfidrico, mercaptanos, etc.).

Os produtos intermediarios do desdo-
bramento das proteinas permitem o desen-
volvimento de outras espécies de bac-
térias.

Entre estas, destacam-se diversos co-
cos, e um bkacilo normalmente encontrado
rno trato intestinal: a Escherichia coli!

A proliferacao de bactérias nas peles
verdes é bastante favorecida pela presen-
ca de sangue, meio ideal para o cultivo da-
cueles organismos. Em consequéncia da

putrefacao, as peles despreendem cheiro

desagradavel, perdem resisténcia e péso.
Os peélos ficam opacos, sem brilho, e, com
o evoluir do processo, tornam-se frouxos, .
cu mesmo se desprendem completamente,
ao passo que a derme se torna gomosa. As

pilhas esquentam. ]

1.2 Acao das enzinas do tecido da pele

Wi
|I ¥

Depois da morte do animal, o tecido
cia pele sofre degradacao devido a acao de
enzimas do préprio tecido, denominando-
se “autolise” a éste fenomeno. )

24 horas apds o abate do animal, as
cnzimas da pele ja determinaram forte
acao de hidrolise sobre as proteinas.

A autolise do tecido da pele favorece
0 ataque bacteriano, pois torna possivel o
desenvolvimento de bactérias proteoliticas
que nao atuam diretamente sobre as p
teinas, mas sobre produtos de seu desdo
bramento, conforme foi indicado acima.
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Para evitar a acao das bacterias e en-
zimas submetem-se as peles verdes a pro-
cessos de conservacao, permitindo seu
transporte e armazenamento.

A remocao do sangue e outras impure-
zas constitui também fator importante para
o conservacao das peles.

2. CARBUNCULO HEMATICO

Entre as doencas infecciosas transmi-
tidas pelas peles, merece espccial atencao
. carbtuinculo hematico, moléstia de cara-
ter grave e que ataca os bovinos, ovinos,
suinos e caprinos.

O agente causador da moléstia é o Ba-
cillus anthracis, bacteria aerobia ou facul-
tativamente anaerobia; tem a forma de
bastonetes, medindo 1 a 3 por 3 a 10 micra

Apresenta-se agrupada em cadeias e,
freqlientemente, em filamentos. Nao tem
mokilidade propria. Forma esporios de
elevada resisténcia, perménecendo Vivos
no solo por mais de 15 anos; sao bastante
resistentes aos agentes quimicos, a luz so-
lar e a dessecacao, sendo, porém, destruidos
por tratamento com vapor d’agua durante
30 minutos. Os cadaveres dos animais
mortos pelo carbunculo hematico devem
ser cremados em vala a ser escavada no
lugar onde tombou o animal. A desinfec-
cao de objetos contaminados podera ser
feita com solucao de sublimado corrosivo
19

E durante a operacao de coureamen-
{0 que se realiza a contaminacao das peles
pelo B. anthracis, através o sangue infec-
tado.

No sangue o gérmen se apresenta em
forma vegetativa, passando para a forma
esporulada, quando transferido para as
peles.

Além das peles, a 1a, os pélos e crinas
tem importancia na disseminacao da mo-
léstia; outros produtos, como os ossos, chi-
fres, unhas e farinhas usadas na alimenta-
cao animal sofrem desinfecciao durante os
proprios processos de sua industrializacio.

36

Paises importadores de peles sao as
vezes atingidos pelo carbunculo hematico,
transportado com aqueles produtos.

2. CARBUNCULO NO HOMEM

A moléstia € transmissivel ao homem,
de modo que o seu estudo apresenta parti-
cular interésse ao curtidor. A infeccao se
1ealiza principalmente nas operacoes de
ribeira; pode ocorrer ainda durante o trans-
porte ou armazenamento de couros conta-
minados, e, mais raramente, durante o
trabalho com couros curtidos. Esta ultima
possibilidade vem comprovar a elevada re-
sisténcia dos esporios do bacilo responsa-
vel pelo carbunculo hematico.

O homem nao é muito susceptivel de
contrair a moléstia; quando se infecciona,
é geralmente o carbunculo cutaneo que se
manifesta, podendo ocorrer ainda o car;"
LGneulo pulmonar e gastrointestinal. ;"‘-

A viruléncia do bacilo responsavel
pela moléstia é variavel; igualmente va- .
riavel é a resisténcia apresentada pelo or-

gl

ganismo humano. i
O conhecimento dos sintomas do car-
bunculo é muito importante, porque, com-
batida a tempo ,a moléstia € quase sempre :_:
curavel. s’ 1_
O tratamento com penicilina, via-in-
tramuscular, tem apresentado otimos re-'_:_f'-__
sultados no combate a infeccao. '
Em muitos paises é costume chamar-se
a atencao do operario por meio de quadros.‘
ilustrados, alertando-o sobre o perigo que
oferecem pequenas infeccoes da pele e so-
bre as primeiras manifestacoes do car-
bunculo cutaneo. -
O carbunculo cutaneo manifesta-se
com mais freqiiéncia nos bracos, na nuca
e na face. Inicialmente uma mancha ver-
melha, aparecendo depois uma pustula ma-
ligna, espécie de furunculo indolor, sem
cupuracao, com crosta central negra, cer-
cada por pequenas vesiculas de pus
cangue. | g 2
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O carbunculo interno manifesta-se por
diarréias, caibras, convulsoes e inchamen-
to do rosto e palpebras.

Recomendacoes de ordem higiénica.
Antes de qualquer refeicao deve o opera-
rio lavar cuidadosamente as maos.

Em trabalhos que requeiram freqiien-
te lavagem das maos, recomenda-se engra-
xa-las, visto que lavagens muito seguidas
1removem a secrecao sebacea, protecao na-
tural da pele contra a penetracao de
germens.

Pequenos arranhoes ou feridas da pele
oferecem grande perigo de infeccao.

2.2 Processos de Desinfeccio dos Couros

O problema da desinfeccao do couro
verde, sem danificar a delicada substancia
que o constitui, nao esta satisfatoriamente
resolvido.

Um dos processos mais indicados é o
de Schattenfroh-Konstein, baseado no em-
prégo de acido cloridrico e cloreto de so-
aio. O cloreto de sédio tem a funcao de
diminuir o intumescimento causado pelo
acido sobre o couro. Verificou-se, ainda,
de modo surpreendente, que o sal aumen-
ta a acao destruidora exercida pelo acido
sobre o gérmen.

BRSO C B S S 0.5
2.2.1 Schatenfroh - Konstein

Banho: Utiliza-se um banho consti-
tuido por 100 kg de sal dissolvidos em 700
litros de agua quente; a esta solucao jun-
ta-se 75 litros de acido cloridrico a 33%.

Tratamento: para cada 100 kg de cou-
10s usam-se 1000 litros de banho. Na tem-
peratura de 20° C deixam-se os couros mer-
gulhados durante 40 horas no banho.

Para nova partida de couros reutili-
Za-se 0 mesmo banho, acrescentando no-
vas quantidades de sal e acido na seguin-
le base: para cada 10 kg de couro adicio-

O CURTUME

nar 1,5 litros de acido cloridrico a 33% e
150 g de sal ao banho.

O poder antisséptico conferido ao cou-
ro nao e perdido ao ser tratado com alcali.

2.2.2 Seymour -Jones

Banho: Para 1000 litros de agua, 200 g
de sublimado corrosivo, e acido férmico,
na seguinte proporc¢ao:

a) Para peles, 2 a 3 kg.

b) Para couros, 10 kg.

Processo: Deixar as peles e couros
durante 24 a 48 horas no banho. A seguir,
iransferir para salmoura saturada.

Apresenta inconvenientes pelo uso de
sal de mercurio.

2.2.3 Processo usado na Russia (1956)

a) Deixar os couros durante 48 horas
num primeiro banho formado por
24 kg de bisulfito de sodio e 80 kg
de sal em 1000 litros de agua. Para
1000 litros de banho, tratam-se 200
kg de couros.

b) Do 1.° banho passar a um 2.° ba-
nho, formado por 50 kg de acido
cloridrico e 120 kg de sal em 1000
litros de agua. Usar 1000 kg de
couro para 1000 litros de banho.

Peles: deixar 30 horas a 23°C.
Couros: deixar 30 horas a 30° C.

2.2.4 Para Peles de Cabra e Carneiros:

Deixar as peles durante 2 dias em ba-
nho a 20° e a 22° formado por 20 kg de

4cido cloridrico e 100 kg de sal, em 1000

litros de agua.

Neutralizar depois as peles em solu-
cao de carbonato de sodio a 1%, durante
30 minutos. Agitar. Lavar em agua cor-
rente.

EEANPRET T, ") SVE RS

PELES E COUROS SECOS

1. Transformacoes
gem — Durante a secagem das peles

causadas pela seca-
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¢ «couros, as proteinas fibrosas e nao fi-
brosas se aglutinam em massa dura, difi-
cultando o posterior reverdescimento.

2. Defeitos devidos a secagem mal
conduzida

2.1 Ataque da flor e da derme — Na se-

cagem de peles verdes a presenca de
estérco e outras impurezas impede a eva-
poracao uniforme da umidade. Os micror-
ganismos presentes naquelas impurezas
cao estimulados pela elevacao da tempe-
ratura e pela umidade retida, causando o
ataque da flor e da derme.

O processo € de natureza putrefativa.

2.2 Defeitos por secagem muito rdpida
ao sol

A secagem muito rapida torna as ca-
madas externas corneas e impermeaveis.
O. interior das peles e couros permanece
umido, com perigo de ataque de putrefa-
cao por bactérias anaerobias. Em conse-
cuencia as camadas internas sao danifi-
cadas ou perdem resisténcia; no remolho,
ro caleiro ou na purga, podera ocorrer
autodesdobramento das peles em duas:
uma camada flor e outra carnal.

Para o mesmo efeito contribui a acao
ao calor. O colagénio da camada interna,
nao podendo perder umidade, galatiniza
mais ou menos fortemente. Esta camada
galatinizada se dissolve no remolho ou no
caleiro.

Por outro lado, a secagem ao sol, em
temperatura muito elevada, pode provocar
transformacoes irreversiveis nas proteinas
cas peles e couros. A pele perde a pro-
priedade normal de se intumecer pela ab-
sorcao de agua. As peles, respectivamente
as partes queimadas pelo sol, reverdecem
com dificuldade ou insuficientemente; nao
“abrem” suficientemente no caleiro; cora-
portam-se de modo diferente na purga e
apresentam dificuldades no curtimento ao
tanino.

38

3. Armazenamento das Peles Sécas

O armazenamento deve ser feito em
depositos arejados e secos, empilhando-se
@s peles e os couros sobre estrados de ma-
ceira.

Peles frescas, nao completamente sé-
cas, devem ser deixadas em pilhas com in-
tervalos para ventilacao. Pilhas em circulo,
com chaminé no centro, provocam um
lento e constante arejamento, favorecendo
o secagem das peles.

As precaucoes apontadas sdao impor-
tuntes para evitar a volta das peles e cou-
ros ao estado umido. Haveria perigo de
auto-aquecimento das pilhas, pela acdo
hidrolitica das bacterias sobre as fibras
das peles e couros, com perigo de danos.

4. Presenca de Microrganismos

Bactérias e cogumelos nao mortos po-
dem existir no interior das peles e couros
secos, originarios de infeccoes no animal
vivo. Parasitas podem perfurar a pele do
animal, prejudicando a flor e a camada vi-
zinha, abrindo caminho para infeccoes mi-
crobianas.

Pela simples observacio é dificil cons-
tatar a presenca de microrganismos na pele -
séca. E principalmente no remolho que
clas se manifestam, podendo infectar as
peles sas do lote em remoélho. B

A acao dos microrganismos oriundos
de infeccoes no animal vivo, manifesta-se
nas operacoes de manufatura e no couro
acabado, sob a forma de defeitos, como
manchas e pontos cegos na flor.

A flor podera, inclusive, apresentar-se
sfundada ou quebradica, caso o tecido sob
a flor tenha sofrido danos. A

5. Ataque de Insetos — Protemo %
das Peles e Couros Seces..
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adﬁlmseseavam galerias nas peles e cou-
I'0S Secos.

As providéncias indicadas siao a lim-
peza dos pisos e das paredes (caiacao); a
gazeificacao dos depositos (por exemplo,
com BHC) e o envenenamento das peles
e couros.

5.1 Protec¢ao

Empregam-se inseticidas. Os insetici-
das sao geralmente classificados em toxi-
cos estomacais, toxicos de contato e fu-
migantes.

Os inseticidas de contato sao letais
por contato. Ex.: BHC, DDT, piretro e tio-
cinatos.

Os inseticidas estomacais sao letais
por ingestao. Ex.: os sais de mercurio, os
compostos de fésforo e os arsenicals.

Os fumigantes sao transmitidos aos
insetos no estado gasoso.

Eles téem poder de penetracao suficien-
fe para produzir efeitos letais sobre todas
as formas de vida do inseto. Ex.: nafta-
lina, paradiclorobenzeno, tetracloreto de
carbono e sulfato de carbono.

Muitas substancias, cuja acido téxica
¢ considerada como de contato, por ser
este o principal meio de acdo como inse-
ticida, também apresentam efeito téxico
cstomacal, quando sdo ingeridos por in-
setos.

Aplicacao de liquidos — Inseticidas li-
quidos sao aplicados por imersio das peles
cu couros, ou fazendo borrifar ambos os
lados das peles ou couros com o inseticida.

Aplicacao de pés — Inseticidas em po
cao aplicados no lado dos pelos, esfregan-
do-se com as maos.

5.2  Produtos Usados

5.2.1 Liquidos

a) Arsenito de soédio
Preparacio: 5 kg de arsénico .....
(As,03), 6 kg de soda calcinada .

©C CURTUME

(Na .C0;) e 50 litros de agua. Fer-
ver lentamente durante 3 horas. Es-
friar. Juntar agua até completar
200 litros.
.Outra' formula: 5 kg de arsénico,
9 kg de soda caustica e 25 litros de
agua. A agua é posta em recipien-
tes de ferro e aquecida a fervura.
Adiciona-se a soda caustica. Depois
desta estar dissolvida, junta-se o ar-
sénico, pouco a pouco, agitando o li-
quido por meio de uma pa de ma-
deira, para evitar a formacao de
flocos. '
Guarda em recipiente de ferro ou
latao. Por ocasiao do uso, completar
o volume de 220 litros, por meio de
agua. |
- Aplicagdo: Borrifar por meio de bomba
e arejar para secar, ou mergulhar o
couro na solucao arsenical, colocada
em tanque de tijolos revestidos por
cimento. Geralmente o tanque é do-
tado de uma rampa inclinada, para
drenar o excesso de solucio.

As vézes o tratamento é feito antes da
secagem, deixando as peles verdes mergu-
lhadas na solucao durante algumas horas,
em tanque.

O tratamento é conhecido por “enve-
nenamento das peles com arsénico”. Re-
sulta um complexo formado por colagénio,
arsenio e so6dio. A solucdo de arsenito nio
tem efeito prejudicial sobre as peles, so-
bre a manufatura do couro ou sobre os
operarios.

E usada com vantagem em peles sécas
destinadas a exportacao.

O envenenamento com arsénico é tam-
bem realizado por meio de sabao arsenical.

b) Suspensao de silico-fluoreto de so-
dio, em solucao a 5% . Usam-se 4,5
litros para 50 peles ou 10 a 15 couros.
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A) 1,2, 3, 4,5, 6 - Hexaclorociclohexano
— Também conhecido por BHC, game-
xano, “666” e hexacloreto de benzeno. O
BHC técnico contém até 12% de isomero
gama, a principal substancia inseticida do
produto.

Para peles e couros secos, usa-se um
produto contendo pelo menos 0,5% de iso-
mero gama.

Para 100 pés?, sao necessarios 450 g de
po. Repete-se a aplicacao depois de 3 a 4
meses.

B) DDT ou dicloro-difenila-tricloroetano
— Empregam-se produtos contendo pelo
menos 4% da substancia inseticida. E efi-
ciente para tracas, mas nao para combater
certas larvas.

C) Naftaleno ou naftalina — E uma subs-
tancia muito volatil e, por isto, satura ra-
vidamente o ar que a circunda. Pode cau-
sar manchas em pélos ou na la, atribuidas
a compostos fenolicos que impurificam a
naftalina.

Seu uso como inseticida e repelente de
tracas esta diminuido devido a introducao
de compostos clorados, como o paradiclo-
robenzeno.

D) Paradiclorobenzeno — Tem aparen-
cia semelhante a naftalina, sendo empre-
gado do mesmo modo.

E muito volatil e geralmente é ven-
dido em forma comprimida, podendo ainda
ser encontrado em solucao em solvente
volatil.

E) Silicofluoreto de sédio — Usam-se
produtos com nao menos de 40 por cento
de Na;}SiFﬂ.

F) Piretro — Preparacoes de piretro sio
toxicas para muitas espécies de insetos,
mas nao para animais de sangue quente.
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Recomenda-se tratar inicialm?ent@'
cepositos para peles e couros, com fun
cas de BHC, repetindo o procedime
mensalmente.

5.4 Desinfestacao de Peles e Couros _
Invadidos por Insetos Dep'redadores
Lotes de peles invadidos por inseit-:é
podem ser tratados com fumigantes, os

racao, infiltrando-se por éste modo
locais vitais do organismo do inseto.

Procedimento:

a) colocam-se as peles em local fech-ad;‘_é)
b) submetem-se as peles a acao de va-
pores inseticidas fumigantes (su:l
fato de carbono ou tetracloreto de
carbono; &

c) finalmente, ventila-se bem o local.

e
8

Observagoes sobre alguns fumigantes:

a) tetracloreto de carbono. Nio & in-
flamavel, sendo mesmo usado e
extintores de incéndio. B toxico :
irrita o nariz, os olhos e a garganta,
Provoca dores de cabeca e nause

b) sulfeto de carbono. E extremar

turado com o ar, é explosivo
larga faixa de concentracoes.

canamentos quentes de vapor, os qua
dem causar a explosdo do vapor do su

E um téxico perigoso, principalm
para doentes do coracao. -
Causa dores de cab‘ega- e verti
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