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Com éste ano termina o Centro das In-
distrias de Curtumes do Brasil a sua pri-
meiwra etapa. Com os poucos meses de exis-
téncia, gracas ao apdio decidido dos seus
assoctados e a ressondncia das suas justas
aspiracoes, pdde a entidade confirmar os
principios que nortearam a sua fundacdo.

Nao podemos dizer, enfaticamente, que
rompemos muito em 1957. Mas, cabe-nos
assinalar que fizemos uma perfeita tomada
de contacto com os circulos competentes
para aquilatar-mos o grau dos direitos que 0s
curtidores de todo o Pais tinham a defender,
por intermédio de uma entidade da sua clas-
se. Assim, horizontes mais dmplos se ras-
gam quando se fecha o ano das mossas pri-
meiras atividades.

Quer a Diretoria do C.I.C.B., portanto,
designar através de o CURTUME uma sau-
dacio especial a cada um dos associados,
curtidores em geral e elementos relaciona-
dos com os nossos trabalhos, desejando-lhes,
com sinceridade plena, um Feliz Natal e um
prospero Ano Novo.



teressada a Aroentina na ampliacio dos
mercados para 0 Seu extrato de quebrache

Dados fornecidos pelo seu Escritdrio
Comercial do Brasil em Buenos Aires

Informa o Escritorio do Brasil
em Buenos Aires: “Um dos produ-
tos argentinos de exportacao, fran-
camente geradores de divisas fortes,
é o extrato de quebracho, material
tanico de largo emprégo na industria
de curtir. Seus maiores compradores,
no mercado internacional, sao os Es-
tados Unidos, o Canada, a Alemanha,
a Venezuela e Cuba, cabendo aos pri-
meiros 30% do total embarcado pela
Argentina.

As exportacoes, que em 1955 al-
cancaram a 121.000 toneladas, no ano
seguinte desceram para 118.000. Gra-
cas a medidas de estimulo, como seja
o estabelecimento de margens de
cambio livre paulatinamente mais
elevadas (“aforo”), calcula-se para o
ano em curso cifra mais elevada —
123.000 toneladas. O problema de co-
locacao do produto nio depende da
sua qualidade como substancia ta-
nante, reconhecidamente superior a
dos seus sucedaneos (a mimosa e o
castanho), mas sim dos precos inter-
nacionais, muito mais baratos no caso
destes ultimos. De qualquer modo, a
Argentina, juntamente com o Para-
gual, contribui com aproximadamen-
te a metade do volume de tanantes
que se movimentam nos mercados
mundiais, cuja cifra média é de 400
mil toneladas anuais.

Alias a Argentina e o Paraguai
s80 os dois Unicos paises em todo o
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mundo que produzem extrato de que-
bracho. O barateamento do produto
sO pode sobrevir com o aumento de
sua elaboracao, que reduziria seus
custos unitarios. Atualmente, ambos
paises limitam de comum acordo suas
exportacoes, cabendo 80% a Argen-
tina e 20% ao Paraguai. Essa situa-
cao se reflete, logicamente, na pro-
ducao, também regida pelo sistema
de quotas que se repartem, na Ar-
gentina, entre as 14 empresas exis-
tentes, todas localizadas nas provin-
cias de Chaco, Misiones, Salta e San-
ta Fé, isto €, nas zonas de matéria
prima.

Praticando uma politica comer-
cial comum, ambos paises procuram
promover a descoberta de novos em-
prégos do extrato de quebracho. Com
ésse objetivo, foi criado recentemen-
te o Instituto do Tanino que ja tra-
balha sObre as possibilidades, que
surgiram ultimamente, com a apli-
cacao do extrato de quebracho nas
perfuracoes de pocos petroliferos.

O Brasil tem sido importador
constante, néstes ultimos anos, do
produto, conforme indicam cifras que
se seguem: em 1953, 656,3 toneladas,
pelo valor de 175.345 doélares; 1954,
3.234.9 toneladas, por 875.632 dodla-
res; 1955, 609,8 toneladas, por 161.714
ddlares, e, em 1956, 635,56 toneladas,
pelo valor de 169.497 dolares”.



OS ALTOS OBJETIVOS
DE UMA CAMPANHA

MAURICIO DEIANIR  HERNANDOREN]

Secretdrio Executivo de C.I.CB.

Iniciam os curtumes produtores
de sola uma campanha publicitaria,
que tem como objetivo principal es-
clarecer a opiniao ptblica e o pro-
prio consumidor nacional sébre a
conveniéncia do uso de calcados com
solas de couro. Campanhas dessa na-
tureza sao feitas freqiientemente nos
Eistados Unidos da América do Nor-
te e em toda a Europa, onde o con-
corrente de origem plastica chegou,
a apresentar indices de conquista do
mercado que alarmaiam, inclusive,
os orgaos de Governo, como os Mi-
nistérios de Saude e de Agricultura.

No Brasil ainda nao haviamos
realizado um movimento de tal or-
dem, pois sempre o couro foi, prati-
camente, matéria prima exclusiva na
preparacao do calcado e de outros
artigos de uso pessoal. No entretan-
to, o desenvolvimento da industria
do plastico em nosso Pais obriga-nos
a reflexoes profundas sobre o futuro
da industria de curtumes, especial-
mente no setor da producao de cal-
cado, a maior fonte de consumo do¢
couro curtido.

Na Inglaterra, por exemplo, a
incidéncia do uso do calcado com
material plastico foi tao elevada que
o Goveérno, desejando resguardar o
interésse da economia da industria
de couros e da prépria pecuaria, pro-
moveu, por sua iniciativa, um movi-

mento, através do Ministério da Sat-
de, aconselhando o povo britanico a
respeito dos maleficios oriundos do
use imoderado do calcado de sola
plastica. Na Franca, por outro lado,
a mesma campanha foi concretizada,
chegando o Congresso désse Pais a
votar uma lei proibindo os vendedo-
res de artigos de plasticos a anun-
cia-los com denominacoes de ‘“cou-
ros sintéticos”, “couros plasticos”,
etc.,, ou outras capazes de estabele-
cer confusao.

Até hoje, nesses paises, se efe-
tuam anualmente semanas interna-
cionais do couro, com exposicoes de
produtos des mais variados de con-
sumo pelo homem. Tiveram os fran-
céses, naturalmente, uma visao bem
acentuada do problema, pois, para
satisfacao da industria de curtumes
da Franca, até o entao Primeiro Mi-
nistro, Sr. Antoine Pinay, industrial
no ramo, participou, individualmen-
te, da campanha, pronunciando con-
feréncia no Centro dos curtidores do
Pafs.

Em numero anterior deéste Bo-
letim, publicamos as justificativas
apresentadas ao Legislativo da Fran-
ca quando ali se votava a lei estabe-
lecendo a diferenciacao entre pro-
dutos de plastico e de couro, fazendo
respeitar a verdade sobre as van-
tagens de cada um. -
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A campanha que agora iniciam
os curtumes do Brasil ¢ um passo
que a nossa industria vai dar no sen-
tido de proteger os seus produtos e
o interésse dos seus consumidores.

Num clima tropical, como o nos-
so, em que em determinadas estacoes
do ano o calor é excessivo, sO o des-
conhecimento ou o descuido da sau-
de pode conduzir um cidadao ao uso
de calcados de solas de plastico ou
materiais sintéticos. E sabido que tais
produtos nao oferecem porosidade su-
ficiente para uma respiracao normal
dos pés, constituindo-se, dal, num
problema até de higiene.

Devem as nossas autoridades, tac
interessadas em amparar determina-
dos setores da producao industrial,
reconhecer o verdadeiro mérito de
uma campanha. dessa envergadura,
tendo em vista que a industria de
curtumes, bem como a de calcados
de couro, ¢ uma atividade genuina-
mente formada a base de capitais in-
digenas, padecendo, a maioria, com
a falta de equipamento necessario a
um menor custo da producao. A in-
duistria de calcados, no Brasil, ainda
€ quase toda formada pelo artezana-
to, tal a dificuldade que encontra so-
bretudo na importacio de maquinas
modernas e de maior rendimento.

Uma analise fria das ultimas de-
cisoes governamentais, que envolvam
interésses da industria de couros em
geral, nao serviria de certo como um
estimulo aos industriais de curtumes
a campanhas como essa. O extrato de
quebracho, por exemplo, na nova Lei
de Tarifas, recebeu uma taxacio “ad-
valorem” de 509, enquanto que nos

Estados Unidos da América do Nor-

te, na mesma época, o Govérno, atra-
ves de Lei do Senado, eliminava a

tarifa de 79, para importacio da es-
pécie.

s BASSS

Da exportacao dos nossos couros
crus, também nao pudemos guardar
melhor lembranca de decisoes das
nossas autoridades, uma vez que vi-
mos, faz bem pouco tempo, subven-
cionar-se, com bonificacoes corres-
pondentes a 4.2 categoria, a exporta-
cao daquela matéria prima, o que
ocasionou ao Pais um aviltamento do
preco no mercado internacional, de-
correndo dai um prejuizo de um mi-
lThao de dolares, se fizermos confron-
to com os faturamentos realizados
em maio deste ano e os ultimos.

Na tiragem do couro, também,
nenhuma providéncia efetiva do nos-
so Ministério da Agricultura foi to-
mada. A ultima vez que ésse orgao
se interessou pelo problema data da
gestao do saudoso Ministro Fernando
Costa.

As classificacoes ultimamente to-
madas, em confronto com as daquela
época, sao verdadeiramente alarman-
tes pelo indice de couro inutilizado
com excesso de marcas a fogo. Ate
mesmo minutos antes de o boi mor-
rer ¢ comum em determinados ma-
tadouros marcar-se o animal para
identificacao.

Esses e outros aspectos, que se-
ria longo enumerar, justificam ple-
namente o mérito da campanha que
alguns industriais de curtumes, com
patriotismo e até sacrificio, vao em-
preender. Ela traduz um esforco, aci-
ma de tudo, para a salvaguarda nao
so da economia nacional, como a sau-

de dos consumidores dos seus produ-
tos.

Esperamos, assim, que o C.I.C.
B. possa, no proximo ano, equacio-
nar tantos e tao complexos problemas
que se acumularam durante anos so-
bre uma classe que se achava dis-
persa, sem uma politica comum.




PONTOS DE ECONOMIA E PLANO
IRME PARA O FUTURO DO COURO

Alto sentido de uma palestra do Sr.
Merle A. Delph, nos Estados Unidos

E indiscutivel o adiantamento da indistria de curtumes nos Estados
Unidos da América do Norte. Mas, justamente com o grauw de adiantamento
alcancado, os homens de emprésa se preocupam com movos meios de acao,
capazes de nio sé garantir-lhes maior estabilidade como oferecer-lhes melhor
economia. Hoje O CURTUME reproduz wma palestra do Sr. Merle A.
Delph, de uma grande firma distribuidora de Indianépolis, Indiana, dirigida
aos membros do “Delaware Valley Tanmer’s Club”, de Filadélfia, Pennsil-
vania, a 14 do més p. passado, e que foi fixada pelo “The Price Guide”, da
The Jacobsen Publishing Company, de Chicago. Nessa palestra os curtido-
res brasileiros poderdo distinguir oportunas sugestoes para wm rumo bem

melhor , para as atividades da nossa classe.

Escolhi como tema desta tarde o
mesmo que tenho sistematicamente e
por algum tempo sentido, e que é o
mais importante projeto que cons-
tantemente temos enfrentado, e acre-
dito que estd agora na melhor posi-
cao para ser levado a cabo. Tema: uni-
ficacao das mossas indistrias para a
pesquisa, promocao, aperfeicoamento,
incentivo e publicidade do mosso pro-
duto

Unidao, antes de tudo

Todos ndés sabemos do gue mais
necessitamos — melhor matéria-prima,
métodos melhores e mais rapidos de
curtimento, processos de curtimento,
desenvolvimento da producao, promo-
cao de vendas do nosso produto em
sua fase final (couro). Como atingir
essas necessidades e condigoes? Digo:
através da unificacao. Primeiro, uni-
dos para obtermos lucro nos nossos
negécios, e a partir désse lucro de-
cidirmos gastar uma parte déle na
pesquisa, promocao, aperieicoamento
do produto, incentivo e publicidade.

Como a maioria dos Senhores es-

td ciente, nossa propria companhia
criou a idéia de que poderiamos por
em execucao melhor qualidade de ma-
téria prima e reduzirmos o péso de
transporte através de couros raspa-
dos, descarnados e livres de impure-
zas, e com um rapido e especial pro-
cesso de conservacao .

Eu estava quase certo desde o ini-
cio que essa idéia bésica seria alta-
mente econdmica; percebi, como € na-
tural, que nés mesmos em nosso estrei-
to caminho, nao poderiamos modificar
um método de pregparar 0s couros
para embarque com destino aos cur-
tumes, sozinhos, ou da noite para o
dia. Iniciamos os processos ha treze
meses, e had agora dois outros comer-
ciantes e dois enfardadores fazendo
uma idéntica ou similar operagao.
Um dos diretores de uma fabrica de
maquinas de curtimento disse-me, ha
duas semanas, que éles possuiam 30
dessas maquinas de descarnar couro
verde ao mesmo tempo que o livrava
das impurezas, e que a maioria delas
foram obitidas e montadas pelos acon-
dicionadores de carne.
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Uma Operacao-Piloto

Temos tido a maior cooperacao e
apdio da maioria das industrias de
curtimento. Ha, como- é natural, pou-
cos, que naturalmente é o caso em
qualquer indtstria, que nao acredi-
tavam no meétodo e na economia, mas
uma vez iniciado, a maioria sentiu da
mesma maneira que nos, que a econo-
mia 14 estava, e foi através do apodio
déles que agora parece que dentro
de um ano, uma béa percentagem dos
couros sera tratada dessa maneira, e
que possivelmente dentro dos proxi-
mos anos, quase todos os couros serao
submetidos ao mesmo processo.

Somente ha pouco tempo, ainda
dentro de nosso pequeno caminho,
estavamos realizando a mesma ope-
racaoc-piléto com outros métodos de
preservacao dos couros descarnados
e limpos de impurezas por lavagem.
Nao estamos ainda adiantados com
ésses métodos para poder dar acs Sen-
hores alguma coisa no momento. To-
davia, os resultados preliminares da
operacao-piléto parecem promissores
e encorajadores. Parece-nos atual-
mente que do volume de producio
de couros que pode ser conservada
no espago de poucas horas, reduzem
a um minimo o péso de transporte e
poderia ser estocada, praticamente,
por um tempo indefinido, dentro das
facilidades de qualquer método de
estocagem. Achamos que é&sses couros
podem ser impregnados novamente
apos sofrerem ésse tratamento e volta-
rem ao estado original em cérea de
uma hora, prontos para os processos
normais de tratamento e curtimento.

Por que esperar?

Como a maioria dos Senhores sa-
be, tenho a honra e o privilégio de
ser membro do “Task Group on Hi-
des, Skins and Animal By-products”,

B

que tem sido dirigido pelo nosso mais
capaz presidente, Sr. Dick Richards,
vice-presidente da “International Shoe
Company”, e sinto-me contente por
nota-le entre nés, nesta tarde; ha tam-
bém outro membro do “Task Group”,
Dr. Joseph Naghski, do “Hide Tan-
ning Material and Service Division,
U.S. Department of Agriculture”, lo-
calizado aqui, na bela cidade dos Se-
nhores. Como o Dr Naghski pode di-
zer aos Senhores, ésse relatorio como
foi dado a “Task Group Commission”
foi a pesquisa fundamental, o desen-
volvimento do produto, o incentivo e
a promocao da nossa matéria-prima
estocada limpa a caminho do produ-
to final e do consumo publico.

Mas, senhores, por que necessitamos
esperar do nosso Govérno qualquer
coisa para nos? Por que nao nos uni-
mos e nao fazemos nés mesmos? To-
dos nés — o enfardador, o comercian-
te de couro, o distribuidor e o curti-
dor, devemos antes de tudo obter um
lucro. Uma corporacio cedo se dis-
solve quando nao ha dividendos para
os acionistas. Particulares que operam
sem lucros resistem o suficiente para
dissipar seus capitais. Firmas vitorio-
sas usualmente fazem negécio com
pessoas vitoriosas. Essa é a protecao
delas. Quando os mais altos custos se
avoluinam, os altos custos devem ca-
minhar com o produto ou com o be-
neficio. Estamos numa era onde diver-
sos melhoramentos estio sendo reali-
zados, e intmeros outros podem ser
afetuados. Portanto, devemos ajustar-
nos para encontrar ésses problemas.
Nao podemos recusar a absorver os
altos custos ndo nos deixando nenhu-
ma alternativa sendao passi-los com

nossos produtos ou com nossos bene-
ficios.

Os fabricantes de sapatos devem
gbter um preco para os sapatos que
justificarda um preco para o couro, e




os curtidores devem obter um preco
para o couro que justificard um preco
para as peles, que, por seu turno, en-

carajarao melhor qualidade e econo-
mia.,

Pesquisa e Desenvolvimento

Nosso bom Senador do meu Es-
tado natal, Capehart (que, por sua
vez, tem um filho que é membro de
uma firma de advocacia que repre-
senta nossas varias companhias), tem
se conservado em estreita comunica-
cao comigo desde que ouviu dizer que
eu era membro da “Bi-partisan Com-
mission” for Increased Use of Agri-
cultural Produects”, indicada pelo Pre-
sidente. O Senador Capehart foi o
criador do projeto de lei no Congres-
so chamado “The Capehart Crash Pro-
gram”, (O Programa de Colapso Fi-
nanceiro de Capehart), que é o Uti-
lization Research Program” (Progra-
ma de Pesquisa da Utilizacdo). Eu
gostaria de mencionar parte de algu-
ma correspondéncia do escritério do
Senador Homer E. Capehars que traz
a data de 4 de novembro. Lembra-me
alguma coisa da nossa industria, e sin-
to-me quase certo que ira de encon-
tro a um sentimento responsavel dos
Senhores, e faco a citacao: “O Rei Al-
godao, como é chamado, em térno do
qual romances e fortunas foram fei-
tas, hoje é um pobre parente da nos-
sa grande familia agricola e indus-
trial, parecendo alegar sempre boca
faminta e necessidade de dinheiro.”

De acoérdo com o relatério de ju-
nho ultimo, do “Cotton Task Group”,
as industrias quimicas, produzindo
fibras sintéticas, plasticos e outros
produtos que compreendem os princi-
pais competidores do algodao, gastam
3% ou mais de suas vendas brutas na

pesquisa e desenvolvimento, em se
comparando com as industrias mais
florescentes, aeronautica, eletrdnica,

drogas que despedem de 6 a 9% de
suas vendas brutas para pesquisa e
desenvolvimento.

Os produtores de fibras sintéticas
neste pais despendem, sdzinhos, apro-
ximadamente US$ 75.000.000 na pes-
quisa. Por grande diferenca a maior
limitacdo do potencial para aumentar
o consumo do algodao, de acérdo com
a Comissao do Presidente, é a insufi-
ciéncia do programa de pesquisa do
algodao. Em contraste com os sintéti-
cos, os esforcos de pesquisas nos Es-
tados Unidos em defesa do algodao
por tédas as instituicoes interessadas
€ estimada a nao exceder um total de
US$ 17.000.000, anualmente, O De-
partamento de Agricultura possui so-
mente US$ 16.000.000 para todo o seu
“Utilization Research Work” (Traba-
lho de Pesquisa de Utilizacao) sébre
o algodao.

Agora, Senhores, nao lembra mui-
to disto a nossa indtstria? Relembrem
os velhos bons dias quando nossos
pais e nossos antepassados pensavam
que nada poderia tomar o lugar do
couro? Bem, todos nds sabemos a res-
posta, entao nao vamos fazer pausa
aqui. Francamente, as palavras de que
poderiamos utilizar para aquilo que
tomou o lugar das muitas utilizacoes
do couro deixam positivamente desa-
gradavel sabor em minha béca, e es-
tou completamente seguro de que o
mesmo acontece na dor Senhores.

Recordacio de um Plano

Alguns dos Senhores estiveram
em Chicago e compareceram ao Ra-
wstock Quality Clinic®, administrado
pela Rawstock Control Division™, que
era habilmente conduzida pelo presi-
dente, Sr. Jewett Neily, da “Endicoi_;t
Johnston Corporation” e ouviram mi-
nha palestra na “Quality Clinic”, na-
quela ocasido. Outros dos Senhores
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provavelmente leram o mesmo num
dos magazines comercials ou em um
dos boletins editados pelo mercado.
(NOTA DO EDITOR: o texto integral
da palestra que o sr. Delph se refere
foi publicado no “CHICAGO DAILY
HIDE AND TALLOW BULLETIN”
e no “HIDE AND LEATHER BUL-
LETIN” na edicao de 24 de outubro

de 1957).

Naquela época, propus, baseado
no que foi dito éste ano, a matanca
de gado sozinha, nos Estados Unidos
(excluindo-se a pele de bezerros e
pequenos animais), que se os enfarda-
dores, matadores e arrendatarios, em
outras palavras, os produtores désses
couros contribuiriam com 3 cada, o
distribuidor de couro e o comerciante
que negociam ésses couros desde os
produtores ao curtume ou converte-
dores deveriam pagar a mesma quan-
tia, isto é, 3 cada, e entao o curtidor
ou convertedor ainda pagariam a ésse
mesmo fundo esta mesma quantia de
3 cada, teriamos entao para o nosso
desenvolvimento de pesquisa de pro-
duto, incentivo, promocao de vendas,
uma economia anual de aproximada-

mente US$ 2.500.000.

Estou bastante satisfeito para di-
zer aos Senhores aqui, esta tarde, que
em resposta a esta palestra que pro-
nunciei na “Rawstock Quality Clinic”,
e a respeito désse plano proposto
tenho recebido cartas encorajadoras,
salientando-se algumas do Diretor
Executivo do “Tanners’Council”, Ir-
ving Glass; Diretor Executivo da “Na-
tional Meat Packers’Association”,
Jonh Killick; e o Diretor Executivo
da “National Hide Association”, Sr.
Jonh K. Minnoch.

Tambem, sinto-me satisfeito em
afirmar que o Sr. Jonh Minnoch esta
agora se encarregando dessa proposta
junto ao Presidente da “Nattional Hi-
de Association”, e os membros do seu
Comité Executivo tentando formular

B

uma época, lugar e data para uma
reunido industrial ampla com a fina-
lidade de discussao désse programa
proposto de pesquisa e promocao in-
dustrial.

Caminho seguro

Unidos como uma industria, pode-
mos levar a efeito ésses fatos, e ou-
tros igualmente grandiosos. Nenhuma
corporacao ou nenhum seguimento
de nossa industria podera leva-los a
cabo sozinha. Todos noés sabemos a
grande necessidade de nossa industria
por ésse tipo de programa, e eu pes-
soalmente espero que nao veremos
ésse programa arquivado ou apenas
discutido, tanto mais que cedo estare-
mos unidos num esférco para tornar
os negdécios dos Senhores e o meu ain-
da melhores, e um negécio que pode-
mos confiantemente indicar a nossa
jovem geracao: Esse é um bom nego-
cio para vocés aprenderem, que pos-
sui um grande futuro e grandes pos-
sibilidades em potencial.

Atualmente, tenho dois filhos no
colégio e um em casa, e nada me fara
mais contente em poder dizer a um dos
dois ou a todos os trés: ‘“Entrem nos
negocios do Pai, observem o progresso
que realizamos nesses ultimos poucos
anos, e vejam as potencialidades que se
apresentam na frente de vocés”. Estou
seguro de que, praticamente, todos os
Senhores tém as mesmas ou similares
circunstancias, estejamos todos unidos
nesse programa € vamos pesquisar,
promover e anunciar nosso produto
de maneira que possamos levar a
cabo ésse programa.”

O Sr. Delph entao concluiu sua
palestra fazendo um amplo convite a
qualquer um que deseje visitar sua
fabrica em Indianodpolis e observar
exatamente o que esta se fazendo,
com um progresso continuamente le-
vado a efeito.
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O COURO RESPIRA..

ASPECTO QUEA DEVE FIGURAR EM QUALQUER
CAMPANHA SOBRE O VALOR DO PRODUTO

Estd preparada uma campanha
em prol da sola de couro, da
qual demos noticia em mosso nii-
mero anterior. Por iniciativa de
um grupo de homens de empré-
sa, mo ramo — o Sr. Augusto
Cantisio, de Campinas e diretor
do C.I.C.B., por exemplo —
uma agéncia especializada elabo-
rou o plano e os “lay-outs”, fo-
calizando os principais motivos
por que as solas de couro sao
insuperaveis.

A saude

Nesta campanha, como nao po-
dia deixar de ser, a defesa da
saude das pessoas é um dos dn-
gulos aproveitados. Vale a pena
a proposito registrar o que, em
outro ano, em outro pais, Su-
blinhou o Sr. Rober Boutevilaid,
na qualidade de presidente do
Conselho do Couro na Franca.

Depois de observar que todo
mundo se preocupa muito com
a alimentacao, como wm fator de-
cisivo na defesa da satide, ad-
vertiu:

— Mas é muito curioso e des-
concertante comprovar que uma
grande massa de pessoas nNAO
toma as mesmas precaugoes

‘quando se trata de adquirir tal

ou qual peca de vestir, como se
o estomago fésse o 1nico dos nos-
SO0s 0rgaos susceptiveis a adoe-
cer por contacto com maus pro-
dutos. Nosso corpo respira mdo
somente por meio dos pulmoes,
mas também por todos os poros
da mossa pele; em conseqiiéncia,
se a roupa interior nao deixa pas-
sar ar suficiente, prejudica gra-
vemente os meios indispensdveis
entre 0S nNoOsSsSo organismo e o
meio exterior, e, de todas as
partes do corpo humano, a ca-
beca ¢é a unica que permanece
descoberta.
E frisou:

— Assim que sao evidentemen-
te os pés, por aplicacio de uma
higiene racional, os que deve-
riam ser particularmente prote-
gidos, porque éles suportam —
encerrados num calcado — toédo
o peso do corpo, para permaitir-
lhes esta respiracao superficial
e para conservar wma béa satde.
Tais verdades tém sido dadas d
luz por informes médicos, embo-
ra, como. tenho dito sempre, es-
tio muito longe de serem suji-
cientemente conhecidas pelo pi-
blico.




PERDE A INDUSTRIA DE COUROS UM
DOS SEUS GRANDES ELEMENTOS

A industria de couros acaba de
sofrer uma grande perda com o fale-
cimento, na Alemanha, de um dos
seus mais eminentes membros, Wal-
ter Freudenberg. Um insulto cardia-
co retirou do meio dos vivos essa fi-
gura que se tornou famosa, gracas a
maneira pela qual contribuiu para
o progresso da classe, nao so no seu
pais como em varias partes do mun-
do, inclusive o Brasil. Walter Freu-
denberg era um técnico de reconhe-
cida competéncia e durante mais de
cingiienta anos, enquanto realizava
pesquisas e difundia os seus resulta-
dos, trabalhou na compra de coures
e peles da firma Carl Freudenberg,
em Weinheim. Completando 70 anos
de idade, retirou-se da atividade co-

mercial, sem, no entretanto, deixar
de manter contatos com os interes-
sados no setor de couros.

Ha uma qualidade, sobre todas
as demais de Walter Freudenberg,
gue nos cabe recordar com sensivel
emocao: éle foi um auténtico e leal
conselheiro de todos os que busca-
vam na sua experiéncia e capacidade
uma orientacao, um rumo, uma aju-
da para as lutas no campo dos ne-
gocios. Na Eurcpa, éle foi sempre
um ponto de apoio para quantos 1a
tam adquirir maquinas ou aprender
novos meétodos de curtimento. No
Brasil ésse magnifico auxilio nao é
esquecido. O C.I.C.B. manifesta, as-
sim, o seu profundo pesar pelo fa-
lecimento de Walter Freudenberg.

Servacoes sobre @ Tecnica de Curtume

Temos divulgado em nossas pa-
ginas trabalhos de real importancia
técnica, procurando servir aos cur-
tidores material ilustrativo para as
suas atividades. Um dos géneros de
mais insisténcia — porque dos mais
necessarios na situacao dos couros
no Pais — é o da tiragem. Agora, o
nosso Boletim aproveita um estudo
especificamente adequado para os es-
tabelecimentos curtidores. Trata-se
de uma conferéncia proferida pelo sr.
G. Mauthe, chefe do Departamento
de Curtumes da Farbenfabriken
Bayer, A. G. Leverkusen, Alemanha,
no Salao de Atos da CaAmara Nacio-
nal da Industria de Curtumes, no
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México, e também estampada pelos
nossos confrades de “Curtidoria de
México”, orgao da Camara Nacional
da Industria de Curtumes, da Cida-
de do México. Pelo seu conteudo, ve-
rificarao os interessados brasileiros
a razao pela qual nao nos poderia-
mos furtar ao imperativo de difun-
di-la ainda mais.

Durante os trés ultimos méses, o
senhor Ruhl e eu tivemos oportunida-
de de visitar a maioria dos paises la-
tino-americanos com a intencao de
colher uma impressao geral referente
ao estado da industria e da técnica
de curtumes de cada um déles. A re-




cepcao muito amaéavel que encontra-
mos em todos os curtumes que visita-
mos serviu de base para muitas con-
versacoes técnicas interessantes. Eu
quisera dizer-lhes agora alguma de
minhas observacoes e fazer as conclu-
soes para colocar ante os Senhores
algumas idéias referentes ao desen-
volvimento da técnica de curtumes
para o futuro. A industria de curtu-
mes, tal como a encontramos atual-
mente em diversos paises, desenvol-
veu-se em condicoes diferentes.

A industria de curtumes da Eu-
ropa € a continuacao imediata, por
exemplo, de um oficio muito antigo
e, de um modo geral, € uma organi-
zacao desenvolvida. Este oficio foi du-
rante a Idade Média organizado se-
gundo regras muito estritas: o proce-
dimento da preparacao do couro foi
fixado estritamente.

O aprendiz de curtidor trabalha-
va varios anos sem nada ganhar. Os
mestres do oficio ministraram no seé-
culo XIX instrucdes completas sébre
como trabalhar o couro. Esta é a ra-
zao pela qual na industria de curtu-
mes trabalha muita gente com uma
grande pratica.

Na Europa, encontramos grandes
f4bricas, assim como muitos curtumes
medianos que produzem couro de bta
qualidade, parcialmente a maneira de
artezanato.

Nos Estados Unidos, apenas se
encontra esta conexao com a tradigao
antiga européia, posto que ali se ini-
ciou a criacdo da industria de curtu-
mes numa forma muito ampla, sem
prejuizos, inafetada pela tradicao. Um
exemplo muito bom nesse pais € o
desenvolvimento da curticdo do cro-

mo.

Quando as normas da curticao
mineral se inventaram na Europa fa-
sem uns 100 anos os profanos desta
matéria nos Estados Unidos desenvol-
veram um procedimento industrial e

construiram suas maquinas novas ne-
cessarias, estendendo-se dai a curticao
ao cromo por todo o mundo.

Na Ameérica Latina, da Argentina
ao México, observa-se mnas tultimas
décadas um desenvolvimento enorme,
um grande aumento de populacao, a
elevacao do nivel de vida e um gran-
de aumento de populacao, a elevacao
do nivel de vida e um grande aumen-
to de consumo. Até o principio desta
época a curticao, uma das artes mais
antigas do homem, foi executada de
uma maneira bastante primitiva. Ti-
vemos oportunidade de ver os curtu-
mes no Equador, onde se trabalha
ainda desta forma. Preparam o licor
numa cozinha e os couros secam
colocados em arbustos. Por outra
parte existem, por exemplo no Mexi-
co, curtumes onde se curte cozinhan-
do as peles e onde se recebem couros
de bbéa qualidade. Estes procedimen-
tos nao se prestam para um desenvol-
vimento industrial economico.

Os diferentes métodos acima
mencionados nos induzem a supor
que poderiam ter-se desenvolvido di-
ferentes técnicas de curticdo nos di-
versos paises latino-americanos, mas
em nosso viagem temos visto que 1ssoO
nio sucedeu. Existem diferencas in-
dividuais em paises distintos, mas es-
tio influenciados por razdes de cara-
ter internacional da industria de cur-
tumes. Este carater internacional €
proporcionado pelas matérias primas,
isto é, o couro cru como produto do
mercado mundial, assim como as ma-
térias de curtimento, vegetais, mine-
rais e sintéticas. Sem embargo, a téc-
nica de curticdo € internacional e
existe um intercAmbio de idéias muito
forte entre as diferentes industrias de
curtumes nestes paises. Ademais, te-
mos que mencionar o servico técnico
que prestam os Estados Unidos e a
Europa a industria de couros de ou-

tros paises.
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Ao se organizarem numMerosos
curtumes na América Latina partici-
param curtidores europeus, com tec-
nicas avancadas. H& um em que os
principios basicos da fabricacao de
couro moderno sao iguais em todos os
paises latino-americanos. Cada pais
tem sua individualidade particular,
causada por circunstancias econdomi-
cas e politicas, além da estrutura es-
pecial do mercado. Também a varie-
dade dos couros crus desempenha um
papel importante na caracteristica
final dos curtidos. O Brasil, por exem-
plo, é um pais que tem um mercado
grande e crescente e por isso nao
existem ali determinados tipos de
couros, pois em cada curtume se fa-
brica uma variedade de classes e por
esta razao se aproveita o couro muito
economicamente. Por outro lado, a
situacao economica, especialmente a
falta de divisas, impede a importacao
de alguns produtos quimicos necessa-
rios, razao pela qual os técnicos se
vém diante da necessidade de impro-
visar.

Também na Argentina, que tem um
consumo muito elevado de peles, en-
contramos fabricas modernas com
producdao muito alta. Em Buenos Ai-
res, por exemplo, existem de 8 a 10
grandes fabricas que trabalham dia-
riamente de 700 até 1.000 couros
grandes, além de uma grande guanti-
dade de couros pequenos. Embora a
organizacao destas fabricas seja racio-
nal, a industria do couro estid sofren-
do diante da dificuldade de importar
magquinaria, o que impede a industria-
lizacdo continua, pois para exemplo
encontramos neste ramo tao desenvol-
vido um s6 secador PSTING.

Vimos, por outro lado, que em ou-
tros paises o consumo de peles é tao
grande que basta produzir uma qua-
lidade mediana, ndo sendo necessario
preparar-se couro de alta qualidade
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jA4 que nao existe nenhum estimulo
para melhoria.

Um pais curtidor muito impor-
tante, como ja se sabe, é a Colémbia.

Devido a elevacio do nivel de
vida, encontramos l4 uma progressao.
crescente da industria de couros e
também existem curtumes que tra-
balham até 20 mil couros por meés.
Tivemos a oportunidade de ver uma
fabrica em construcao que talvez pos-
sa considerar-se como uma das mais
modernas que existem no mundo. Se-
guidamente se encontra nesse pais a
fabricacao de vaquetas e couros vege-
tais combinada em uma s6 fabrica, o
que permite um uso muito econCmico
das matérias primas.

Quisera aprofundar-me sobre cer-
tos pontos técnicos e permitir-me al-
gumas observacoes referentes a cur-
ticao de solas, vaquetas e carnacas.

SOLAS

Na América Latina a producao
de sola de couro vé-se em geral amea-
cada pela venda de sola sintética, mas
nao em tao alto grau como sucede nos
Estados Unidos e na Europa. Uma
excecao se constitui no México, onde
o mercado foi parcialmente ganho, as-
sim se compreende por que a indus-
tria de sola tem a tendéncia de tra-
balhar com um custo baixo. Por outro
lado, é necessario fazer uma sola da
melhor qualidade possivel. Nao ha dua-
vida de que a qualidade da sola de-
pende em parte do couro cru, mas
também em alto grau da técnica de
curticado. Em varios paises da Amé-
rica Latina encontramos um sistema
muito tipico chamado “Rio” e que se
distingue basicamente dos sistemas
europeus. Talvez seja oportuno com-
parar ésses dois sistemas entre os
quais existem varias modificacoes. Tal
como eu vejo, o sistema “Rio” nasceu
a base de extrato de quebracho. Este




contém poucos “nao taninos”, curte
ja com uma acidez relativamente bai-
Xa € nao contém agucar, isto é, nao ha
fe:rmentagéo nem decomposiciao do ta-
nino, tal como encontramos no roble,
no barbatimdo e outros. O sistema
“Rio” consiste em uma ou duas gran-
des pilhas nao divididas, contendo até
2.000 couros inteiros. No principio e
no final estdao unidos por um canal e
existe uma hélice para mover o licor

num circulo continuo por todo o sis-
tema.

O tanque tem tabiques,, dos quais
alguns estdo présos em cima, e outros
em baixo sem que nenhum déles to-
que o extremo oposto. Nesta forma
a hélice move o licor de cima para
baixo e vice-versa, num movimento
SINU0SO.

A manutencao de certa concen-
tracao se efetua seja pela adicao de
uma solucao de quebracho concen-
trado ou pendurando sacos contendo
quebracho. Os couros em tripa per-
dem a cal muito bem. Em fabrica onde
se trabalha com dois sistemas o licor
do primeiro é aproximadamente de
3.5° Bé, e o segundo de T7° Bé. Os
couros permanecem no licor aproxi-
madamente trés semanas, quando se
partem, se recurtem fortemente no
tambor, blogqueiam-se e acabam como
de costume.

As vantagens déste sistema sao:
— Pouca mao de obra;

— Processo automatico sem ne-
‘cessidade de nenhum controéle.

As desvantagens sao as seguintes:

Aumento dos nao taninos solu-
veis que trocam o carater do licor e
o aumento flobafenos e l6do, os quais
com tempo devem ser eliminados de
vez em quando. Isto significa uma pa-
rada na producdo e uma perdida bas-
tante grande de matéria curtidora.

Outra desvantagem é que o cur-

tidor nao pode influir no carater do
produto final por trocas de PH, nem
da mescla das matérias curtidoras em
certo momento da curticdo, seja na
pré-curticdo ou na recurticio. Temos
que adiantar que éste gistema é apli-
cavel somente se se utilizam taninos
estaveis e pobres em acucar.

O sistema europeu, embora te-
nha nos diferentes paises da Europa
varias midificacoes, trabalha sempre
segundo o velho regime de ouro da
curtidoria. As peles e o licor movem-
se em sentido contrario, quer dizer
que a pele mais curtida encontra o li-
cor mais forte. O licor move-se nas
peles debilitando-se cada vez mais; o
conteido de tanino puro diminui, e
o de nao taninos aumenta, o efeito
curtidor diminui e nas primeiras pi-
lhas o couro encontra um licor pobre
em taninos que curte muito suave e
que afinal é retirado. A grande vanta-
gem déste sistema é que a matéria cur-
tidora pode esgotar-ge completamente
sendo substituida de maneira conti-
nua. Nao taninos, sais € matérias im-
proprias eliminam-se desta forma au-
tomaticamente. Em cada fase da cur-
ticio os couros sempre encontram as
mesmas condicoes da curticao, seja
por troca do PH ou adicionando-se
matérias que abreviem o curtimento.
Os taninos sintéticos que se inventa-
ram ha uns 20 anos, especialmente na
Alemanha e Suica, tém hoje uso fir-
memente estabelecido na curticao ve-
getal, dispoe em igualdade com bons
extratos vegetais de uma alta. af11‘1-1-
dade, alta calagem, uma boa fixagao
e um bom redimento além de possui-
rem qualidades especiais t.iaS quais ca-
recem oS taninos vegetals e que 1n-
fluem no processo da curticao e na
qualidade da pele acabada em forma
favoravel. Clareiam a cor, dissolvem
os flobafenos, aceleram a penetracao,
permitem uma curticdo mais uniforme
em todo o grosso da pele, diminui a
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formacao de hongos, fixam melhor o
tanino vegetal e com isto diminui a
oxidacdo ao secar OS COUrOS.

Escolhendo os taninos sintéticos
apropriados pode-se alcancar de ma-
neira mais facil maior firmeza ou
mais flexibilidade do couro, segundo
as necessidades da clientela.

A combinacao de taninos vege-
tais com taninos sintéticos de substi-
tuicao e com isto a diminuicao da per-
dida em matéria curtidora por fer-
mentacao e formacdo de lodo, isto é
(a curticdo livre de lodo), se impos
em muitas fabricas de sola. Este sis-
tema de curticao é muito importante,
tanto do ponto de vista econdémico co-
mo de qualidade.

VAQUETAS

Em nossa viagem vimos vaquetas
de diferentes tipos desde vaqueta cur-
tida sdOmente com extrato de cromo,
até uma vaqueta tipo americano re-
curtida muito forte; sem embargo,
pode-se dizer que na América Latina
encontra-se ordinariamente uma re-
curticdo tipo mediana e um couro nao
demasiadamente lixado.

Na Argentina, onde existe um
couro de flér muito limpa, fabricam
grande quantidade de peles recurtidas
ou de uma recurticao muito ligeira
com grao inteiro.

Os licores de cromo mascarados
com formiato sao de uso geral, pois
assim se pode alcancar uma curticao
suave e cheia. Ordinariamente usa-se
na curticio ao cromo a quantidade
normal de cromo, isto é, de 2 a 3%
de oxido de cromo. A recurticao in-
tenta nao somente numa melhoria
do corpo e maior resisténcia a lixa,
se nao que também tem um papel
muito importante no recado pasting
e recotherm. Estes sistemas exigem
uma pele que se segue de uma manei-
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ra mais suave que a pele curtida com
cromo puro.

Na recurticdo encontram-se ta-
ninos de véarias classes. Quebracho
sulfitado, mimosa, extratos especiais,
como por exemplo das marcas Chem-
bark e produtos sintéticos especiais
como o Tanigam Extra Especial PL
Para conservar o carater da flor e
para controlar a penetracdo do tanino,
a combinacao de taninos sintéticos
com extratos vegetais tém tido boa
aceitacdo. Temos que chamar a aten-
cdo sbbre a outra possibilidade inte-
ressante para o melhoramento com re-
sinas. Um dos produtos mais conhe-
cidos para éste emprégo é o Chemtam
R6 da Chemtam Company. Aqui nao
se trata de uma curticao ordinaria, se-
nio de um processo no qual se deposi-
ta a resina obtida a partir de uma so-
lucdo nao estavel e contendo nitroge-
nio nos espacos entre a fibra curtida
ao cromo de uma forma mecanica fi-
sica. Tendo em vista que na curticao
normal a fixacdo do curtinente ao co-
ldgeno tem lugar onde a substéncia
pele é mais rica; na curticao com re-
sinas observa-se que a resina depo-
sita mais nos espacos vazios entre as
fibras, quer dizer, naqueles lugares
onde a estrtura do couro € muito va-
zia; tal como nas barrigas, e € pre-
cisamente o que se quer obter e a
experiéncia demonstra que com uma
recurticio com resinas o recheio €
maior nas partes delgadas que nas
grossas. O acabamento de peles re-
curtidas com resina é muito melhor.

Em geral, do desenvolvimentc ao
acabamento desenvolve-se da seguinte
da seguinte forma: Uma tendéncia a
separar-se da maquina de amacia-
mento e aproximar-se a prancha. Es-
te desenvolvimento foi possivel so-
mente devido & quimica moderna que
permitiu obter entre outros, resinas
sintéticas. Numerosas fabricas de pro-
dutos quimicos e acabados produzem




diferentes tipos que se vendem com
o nome de Primal, Resinas, Ligantes
Eukanol,etc. Estes produtos sao de:
origem Aclilico e outros Polimeriza-
dos e de vez em quando também Co
— Polimerizados, feitos especialmente
para o acabamento. Cada um déstes
produtos tem propriedades tipicas e
especiais que devemos conhecer. Po-
de-se dizer que um acabamento de
alta qualidade ordinariamente n3ao se
pode fazer com um s6 tipo e sim,
peis, com o acabamento composto de
varias capas. Como regra geral, po-
de-se afirmar que as capas baixas sao
muito moles obtendo-se assim uma flor
muito fina e as capas superiores sao
cada vez mais duras.

Este desevolvimento wvai desde
uma pele com um acabamento muito
empastado a uma pele de aspecto
mais material. Aqui auxila muito um
tingimento com anilinas apropriadas
o qual permite um uso minimo de
acabamento com pigmentos para ob-
ter-se uma superficie uniforme. Mui-
tos curtidores desejam alcancar o
efeito anilina para o qual as Farben-
briken Bayer, A. G., oferecem varios
produtos ou especiais:

CARNACA

Em diferentes paises como no
Brasil, na Argentina, no Uruguai e
Colémbia resolveu-se com muito €xi-
to o problema de obter o melhor pro-
veito da carnaca. No Uruguai expor-
ta-se grande quantidade de carnaca
em forma piquelada e dissecada para
a Europa. Isto se deve a dificuldade
de importar matérias curtinentes e au-
«iliares. Em outros paises da America
Latina se produz da carnaca: Ant,
Charol muito bem acabado e carnaga
com efeitos de fantasia acabada com
pigmentos a base de caseina e resina.
Outro bom produto é também o forro
de carnaca a base de pigmentos de
caseina e resinas. Uma parte da car-

naca de baixa qualidade curte-se pa-
ra entre solas, pontas duras e outros.
Concluindo, quisera dizer que a

Ameérica Latina oferece uma imagem
muito satisfatéoria de uma industria
de curtumes desenvolvendo-se rapi-
damente ao contrario do que sucede
nos paises europeus. A capacidade da
industria de couros basta para cobrir
o consumo futuro. Na Ameérica Latina
sem embargo o consumo aumenta dia
a dia assim como as exigéncias da
clientela.

Em muitos paises como por exem-
plo no Brasil, na Argentina, na Co-
l6mbia, na Venezuela e especialmente
no Meéxico, observa-se um esforco
muito intenso para melhorar a quali-
dade e racionalizar a producdao adap-
tado-se ao consumo crescente. Em al-
guns paises o técnico curtidor encon-
tra muita dificudade por exemplo:
com a qualidade da flor dos couros
tropicais o que dificulta a producao
de uma boOa vaqueta, pois os couros
com uma flor muito estragada neces-
sitam uma forte recurticao, uma lixa-
da muito intensa e um acabamento
empastado com isto fica claro que o
mestre do acabamento alcanca aqui
somente com grande dificudade uma
uniformidade da superficie e um grao
fino. Também as Farbenfabriken Bay-
er, A. G. se esmeram Nno trabalho evo-
lutivo para colocar a disposicao do
téenico curtidor novos produtos es-
peciais. Um problema dificil existe
também em diferentes paises que € 0
da tiragem do couro.

Temos visto couros muito bons
desvalorizados por cortes e pontadas
muito profundas, isto sera provavel-
mente nio um problema da maquina-
ria se ndo um problema da organiza-
cao e da educacao do operario. Na
Europa, por exemplo, alcancou-se um
resultado melhor, dando-se gratifica-
cGes ao operario, ao bom trabalho de

tiragem.
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Novo processo de

curtir melhor as polmllhos
Os resultados de uma pesquisa da USDA

WASHINGTON — Sapatos mais
durdveis e confortdveis sao aguar-
dados como resultado das pesquisas
efetuadas pelos cientistas do (USDA)
em Upper Darby, pertencente ao De-
partamento de Agricultura dos Esta-
dos Unidos. Os estudos nos laborato-
rios de Upper Darby demonstraram
que o curtimento do couro com ali-
men aumentava de 759% a durabilida-
de das palmilhas normalmente cur-
tidas através de uma melhor resis-
téncia aos dcidos a umidade e ao mofo.

O colapso das palmilhas é uma
das maiores causas da ndo utilizacio
dos sapatos. Palmilhas que conser-
vam sua forma e permanecem macias

e S T P

Chegando ao fim de nossa viagem
pelos paises Latino-Americanos dese-
jo manifestar meus agradecimentos
pela grande amabilidade com que fo-
mos recebidos em t&das as partes e
com a maior iranqueza com a qual
podemos discutir muitos problemas
com os senhores curtidores.

Tenho a firme esperanca de que
tudo que vimos e ouvimos nos ajude
a compreender os problemas da indis-
tria de curtumes Latino-Americana
para poder entdo servi-la no futuro
com os bons produtos.
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e em boéas condicoes fazem com que
0s sapatos se tornem confortdveis por
mais tempo, cortam o custo de ma-
nutencao e aumentam a vida dos sa-
patos.

O couro é geralmente utilizado
para as palmilhas em virtude da sua
natureza porosa e fibrosa que per-
mite a passagem do ar e a umidade
necessdria. ao conforto do pé humano.
Como morma, a palmilha de couro é
curtida por processo vegetal com ex-
tratos de quebracho ou de madeira
de castanheiro, carvalho ouw casca de
cicuta, ou materiais semelhantes. Foi
descoberio que o curtimento com cro-
mo melhora a utilizacd@o, mas o cromo
nao é encontrado freqiientemente em
virtude de sua natureza estratégica
que o torna escasso mas emergéncias
mternacionais.

Os cientistas da USDA empreen-
deram estudos para wm tratamento
que utilizasse prontamente os materi-
ars disponiveis para aumentar o tempo
de durabilidade das palmilhas sem
debilitar as qualidades do couro cur-
tido por processo vegetal. Resultow 0
processo de recurtimento da palmi-
lha com aldimen. Uma cooperativa
comercial de curtume fabricou bas-




tante couro curtido com aliimen a

fim de possibilitar um teste prdtico de
utilizacao.

A setenta carteiros em Filadel-
fia Pensilvdnia, foi fornecido um par
de sapatos, sendo que um pé possuia
palmilha curtida com alimen e ou-
tro com palmilha usualmente curtida.
Os carteiros usaram os sapatos du-
rante os percursos para as entregas

regulares, na maioria dos casos du-
rante um ano.

De um modo geral as solas origi-
nais e mais duas sobressalentes gas-
taram-se e os sapatos tornaram-se im-
prestdaveis para outros consértos. Os
sapatos foram devolvidos ao labora-
torio e as palmilhas foram retiradas
e classificados os defeitos, incluindo-
se o encurtamento, a falta de resis-
téncia, as fendas, os empenos, a de-
formacao e a descoloracio. Nas pal-
milhas curtidas com alimen, 85% es-
tavam ainda em condicao de utiliza-
cio, em se comparando com 45% das
palmilhas curtidas convencionalmente.
Testes posteriores com a mdquina de
testagem de palmilhas, levados a efeito
pelos cientistas, confirmaram os 7e-
sultados obtidos com os testes dos
carteiros. Os testes combinados indi-
caram que as palmilhas curtidas com
alimen resguardardo, de wm modo
geral, as outras partes dos sapatos e
reduzirdo a necessidade da ndo utiliza-
cio dos sapatos devido ao colapso da

palmilha.

A férmula original conseguida pe-
los cientistas que elaboraram o pro-
cesso de curtimento com alimem con-

CURTIDOR

fortaleca sua entidade
de classe, convidando
um colega para tam-
bém associar-se ao

CC o
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sistia de uma solucdo de sulfato de
aluminio, com mneutralizacio de wum
téerco com carbonato de sédio, e con-
tendo partes moleculares iguais de sul-
fato de aluminio e acetato de sédio.

A equipe de pesquisa posterior-
mente achou que essa solucdo pode-
ria. ser substituida por wma solugdo
comercial disponivel de acetato de
aluminio,

A solucio pode ser empregada
num dos métodos facilmente adapta-
dos aos métodos normais de curtimen-
to. No primeiro, o acetato de alumi-
nio é misturado com outros materiais
normalmente adicionados mo tambor:
rotativo. O outro método, chamado
“dry dip” imersiao séca ¢ especial-
mente adaptado para o uso com 0
couro jd pronto. Neste, o couro Cur=
tido por processo vegetal é mergu-
lhado numa solucao pré-aquecida, em
t6rno de 120 graus Fahrenheit (49°C).
Com qualquer dos dois acabamentos,

o couro pode receber o acabamento

pelos métodos normalmente utilizados.
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O Brasil em nono lugar em‘
— produto nacional bruto — |

Noticias de Washington, estampadas na imprensa ca-
rioca, informam que o Brasil figura em nono lugar entre
os paises do mundo livre, quanto ao produto nacional

bruto.

A colocacao foi verificada em estudo realizado nos
Estados Unidos da América do Norte pelo consul-geral bra-
sileiro em Nova York, Sr. Jaime Slogan Chermont, pela
Sra. Doéra de Vasconcelos, consul-auxiliar, e Miguel Osorio
de Almeida, do Departamento de Economia da Embaixada
na Capital daquéle pais irmao.

Quanto aos dados, que conduziram os estudiosos aque-

la conclusao, revelam que o produto nacional bruto ele-
vou-se de 6 485 000 000 dolares, em 1939, para 8 340 000 000
em 1946, passando ainda a 13 500 000 000, no ano passado.

Precos de alguns produtos
quimicos para curiume

Extrato de Quebracho soliivel a quente ..... US$ 223. — p/tonelada
Extrato de Quebracho soltivel a frio ....... US$ 237. — p/tonelada
Bicromato.ide-Sédio. roin ol Son L DN g US$ 290. — p/tonelada
Acido Formico 907, . .o oo s inle waes B8 US$ 252. — p/tonelada
Bicarbonato de’ Sagi0) e e i US$ 73. — p/tonelada
Sulfito de ‘Sodio "Anidross: 3E T, e e US$ 126. — p/tonelada

ESTES PRECOS ENTENDEM-SE CIF SANTOS — RIO DE JANEIRO
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AS PAGINAS DE

O CURTUNMES

PARA O CURTIDOR

A par das lutas que temos empreendido, em de-
fesa dos interésses da classe dos curtidores, de-
sejamos também divulgar o que se passa nos es-
tabelecimentos de nossos associados, em todo o
Pais.

Assim, fazemos um convite aos filiados ao Centro
das Industrias de Curtumes do Brasil para que
nos comuniquem tudo o que achar de 1util para
conhecimento geral, isto é, os reais melhoramen-
tos, promocdes, inovagoes, enfim, aquilo que de
fato seja noticia capaz de influir no soerguimento
dos curtidores.

De més para més, como temos informado, am-
plia-se o quadro do C. I. C. B. e acreditamos que
a publicacdo dos dados e de matéria sobre evolu-
cdo de cada um dos estabelecimentos curtldores
contribuird ainda mais para um conhecimento
mttuo e, sobretudo, para evidenciar o resultado

do esforco da classe.




RESENHA D0 MERCADO DE COURDS

20 —

‘U.S.A. — O mercado americano continuou muito calmo, ne-
gécios normais e aos precos praticamente sem alteracoes nos
ultimos 20 dias. Heavy Native Steers estao sendo cotados a 10/
10% cents por libra.

ARGENTINA — O mercado argentino manteve-se estavel,
sem volume e sem negdécios, quando da Ultima semana do més
de novembro foram vendidos em total 500.000 couros frigori-
ficos, sendo os principais paises compradores a Russia e os pai-
ses da Cortina de Ferro.

Essas vendas vultosas revelaram um declinio consideravel
nos -précos, tanto que os novilhos “standard” baixaram de
19-9/16 d. para 16 d. e aos mesmos precos estiao sendo cotados
os novilhos leves e vacas de primeira.

URUGUAI — O estoque de couros de frigorificos nesse
Pais € praticamente nulo e o ultimo negécio vultoso foi de 12.000
couros novilhos “standard” para a Suéca a 36 cents FOB e a

cotacao no mercado de Liverpool baixou de 16 para 15-7/8 d.
C&F.

MERCADO BRASILEIRO — Dos 406.000 couros para oS
quais foi solicitada licenca & CACEX para exportacao, conforme o
comunicado n.° 114, até agora foram autorizados 246.700 couros,
sendo quase 70% desse volume para os frigorificos e matadou-

ros do estado de Sao Paulo e os restantes 30% para diversas
firmas exportadoras.

O mercado de couros de frigorificos de Sao Paulo mante-
ve-se estavel, na base de Cr$- 16,50 e Cr$ 15,50. Sem altera-
¢oes nos pregos continua também o mercado no Norte e no Sul.




Na ltalia se levou a efeito uma campanha de enver- |

gadura para esclarecimento popular quanto &s vanta- |

gens dos produtos de couro.

O motivo acima foi um dos que

causaram magnifica impressdo.
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