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BOLETIM MENSAL INFORMATIVO

Mais
Estorcos

O tumulto politico que surpreendeu o Pais feliz-
mente amainou e jd nos vamos cogitando da retomada
de tudo aquilo capaz de oferecer a nossa economia a
substancia de que tanto carece .

[sto quer dizer que temos de empenhar mais esfor-
cos. E para que estes se revistam de forcas, estamos
procurando ampliar os informes sobre a maneira pela
qual podemos remover sérios obstaculos na drea dos
curtidores . Assim ¢ que éste numero de O CURTUME
estampa matérias de suma importancia técnica, predo-
minando o conteudo estimulador da nossa producdo
aprimorada. Também ¢ de se observar a noticia que
nos vem da ;-—\J'gcntina, onde. como no Brasil, a campa-
nha em defesa do couro desde a fonte se faz sentir e
provoca mobilizagdo de interésses sadios.

Esperando sempre melhor acolhida pelos distintos
associados, cuja colaboragao se manifesta sempre que ¢
requerida, vamo-nos, icualmente, lembrando da apro-
ximacao da II Conveng¢do Nacional de Curtidores, a ser
realizada no Rio Grande do Sul. O panorama economi-
co ¢ a situacdo que se modifica pelo concurso de espi-
ritos novos ajudam-nos a confiar em que trabalhos de
mérito serao conduzidos a debate no conclave .



OPINIAO

Renovada

Espectativa

O tumulto em que se viu mergulhado o
Pais com a surpreendente renuncia do Sr.
Janio da Silva Quadros a Presidéncia da
Republica atingiu em cheio os setores da
producao, que se viram obrigados a suspen-
der o curso dos seus plancs. Mas as circuns-
tancias politicas ndo chegaram a empanar
de todo o senso patriotico do nosso povo.
E tudo tendeu a uma recomposicao de in-
terésses, restabelecendo-se a ordem e ani-
mando-nos a confiar numa época de paz.

N&o nos cabe tratar da ordenacdo politi-
ca escolhida. Os fatos e a perspicacia de
cada um identificarGo a sua conveniéncia
ou inconveniéncia.

O que de perto nos impele a comentar é

o quadro da politica economica. Estavamos
sendo conduzidos a um rumo capaz de nos
propiciar novos mercados e, particularmen-
te aos curtidores, lograr a coloca¢ao dos seus
produtos no exterior, substituindo-se a ve-
lha e contraindicada pauta da venda de
materia-prima.

Isto, entretanto, parece que vai continuar,
As falas dos homens do atual Govérno nos
estimulam nesse sentido. E € bom. Os ne
gocios relativos a exportacao de curtidos,
como por diversas vézes esclarecemos e foi
compreendido, reverter-se-ao mais em bene
ficio do Pais do que restritamente aos curti
dores. A éstes, a nos, cabe a responsabili
dade de aprimorar os produtos, elevar o set
teor qualitativo, ao mesmo tempo que alar
gando o sistema modernizador ora acolhi
do pelas empresas.

Ficamos, pois, por algumas semanas
imersos nos receios de paralisacoes desas
trosas. Vimo-nos as portas de graves e in
calculaveis ocorréncias.

Felizmente, as fércas influentes na vidc
do Brasil ndo desmentiram o espirito paci
fista e democratico que ao passar dos anos
e a prova dos problemas se engrandece ¢
se consolida.

Agora, e aguardar novos fatos. E conti
nuarmos as lutas em prol do desenvolvi
mento economico, imbuidos de objetivismc
e confiantes em que o Govérno instalado hc
poucos dias prossiga a politica anterior na
quilo que continha de justo, de arréjo e
grandeza. A politica que rasgou horizontes
para todas as forcas de producao, estimu
lando-as a progredir — fazendo progredir ¢
Fais.

A nos, curtidores, esboca-se uma serie de
fatores favordveis ao reinicio dos contatos
com representantes de mercados novos, co
mo o russo, cuja Missao Comercial no Ric
de Janeiro havia mostrado decidido interés
se de comprar couros curlidos e apressou
providéncias para tal.

As sombras se vao. Os negoécios voltam
a ser feitos. O Govérno atual demonstra pro
pensdo a continuidade da politica econdmi
ca dignificante. E nés nos tomamos de ra
zoes para renovada espectativa.
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Perspectivas Favoraveis
Com a Nova Direcao

oWk Tico ! do Brasil

Foi nomeado diretor do Banco do
Brasil o Sr. Ney Galvao, que vinha di-
rigindo com probidade o Banco da Pro-
vincia do Rio Grande do Sul . Elemento
identificado com os problemas econo-
mico-financeiros do Pais, conhecendo
de perto as justas lutas especialmente da
industria, do comércio e da agricultura
do Estado sulino, o Sr. Ney Galvdo co-
loca-se, agora, num cargo onde poderad
com maior expressao e merce dos seus
méritos pessoais contribuir para solucao
de numerosas questoes que entravam o
nosso desenvolvimento .

O C.I.C.B. vai, com dedicado
empenho, colaborar junto ao Banco do
Brasil com uma antiga reivindicag¢do da
industria de calgados, sua cliente direta,
1o que se refere a conquista de financia-
mento para aquisicio de maquinas mo-
dernas. Recorda-se que essa reivindica-
¢do foi levada ao entdo presidente Jus-
celino Kubitschek, mas ficou retida nos
descaminhos burocrdticos. O empenho
ciesce quando conceituadas fdabricas
de mdquinas da Alemanha, como a
Twrner, a Badische e Moenus cogitam
cie instalar filiais no Brasil, com eviden-
te vantagem para o reequipamento das
emprésas de caleados .

Por outro lado, ha de ter-se em con-
ta o reflexo que isso trard para os curtu-
mes. O Rio Grande do Sul, notadamen-
te, terd condigoes para industrializar to-
da sua safra de couros .

O CURTUME

Urge Financiamento
Para os Curtumes

Em julho ultimo, sindicatos de in-
dustrias de couros no Rio Grande do
Sul dirigiram telegrama ao diretor da
Carteira de Crédito Agricola e Indus-
trial do Banco do Brasil, apelando pa-
ra o estudo dos pedidos de financia-
mento feitos pelos curtumes a fim de
adquirir a matéria-prima indispensa-
vel as suas atividades. Frisou-se no
despacho (publicado por O CURTU-
ME, n.° 50): “Caso nao sejam efetua-
das compras dos estoques existentes,
sera dada licenca para exportacao, o
que ocasionaria a industria graves e
imprevisivels prejuizos, visto que te-
rao de paralisar as suas atividades,
ocasionando problemas de ordem so-
cial, com reflexos profundos na econo-
mia ja abalada do nosso Estado”.

O C.I.C.B. esta-se empenhando
junto ao Banco do Brasil para que 0
assunto tenha solucao imediata. O no-
vo presidente désse estabelecimento
de crédito, Sr. Ney Galvao, vindo do
meio econdmico-financeiro gaucho,
bem conhece a justica daqueles apélos
e com S. S. ja procuramos contato pa-
ra o apressamento dos estudos acima
referidos.

A nomeacgdo do Sr. Ney Galvao,
para o Banco do B rasil, é, assim, motivo
de jubilo. Homem pratico, sabera por
certo conduzir o poderoso estabeleci-
mento de crédito de forma a mais se-

gura e digna das suas altas finalidades.
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Desaparece
Uma das Mais
Eminentes
Figuras

Das

Industrias

Quimicas

O Prematuro Falecimento do

Professor Ulrich Haberland

4

A industria de curtumes compartilha
cda consternacao geral pelo desaparecimen-
to de um dos mais ilustres hcmens de em-
présa, o Professor Dr. Ulrich Haberland,
Diretor-Geral da Farkenfabriken Bayer
A.A., ocorrido no dia 10 ultimo, na Alema-
nha. Figura de excepcional relévo, afavel
e cuja competéncia deu a muitas atividades
um grau de impulso enorme, o Professor
Haberland faleceu com apenas 61 anos de
idade, vitima de colapso cardiaco.

Repercussio no Brasil

O lutuoso acontecimento provocou pro-
fundo pesar nos circulos das industrias qui-
micas e de curtumes no mundo inteiro, es-
secialmente no Brasil, onde, gracas a atua-
cao do Professor Haberland, pudemos con-
tar com a unica fabrica na Ameérica Latina
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para producao de bicromato de sédio e sais
de cromo.

No Rio de Janeiro, a Alianca Comer-
cial de Anilinas S.A., a Aromatina S.A .,
a Chimica Bayer S.A. e Bayer do Brasil
Industrias Quimicas S.A. fizeram celebrar
missa de setimo dia, nc dia 15, as 10h30m,
na Candelaria. Ao oficio religioso compa-
receram numerosos membros da colonia
alema, aléem de representantes de varias
empresas.

O C.I.C.B. levou a Bayer, na ocasiao,
por intermedio do seu secretario-executi-
ve, Sr. Mauricio Dejanir Hernandorena, a
mensagem de condoléncias dos curtidores.

Tracos Biograficos

O Professor Ulrich Haberland nasceu
em 6 de dezembro de 1900, na Provincia de
Saxonia, na Alemanha Central. Estudou
ciéncias naturais na Universidade de Halle
ae 1919 a 1924, formando-se em quimica e
colando grau de doutor em filcsofia.

Comecou sua vida profissicnal como
quimico em 1925 em uma fabrica de acido
sulfurico, superfosfato e pigmentos inorga-
niccs na cidade de Hannover. Em 2-1-1928,
data decisiva para a sua vida profissional
futura, entra na fabrica de Uerdingen da
entao I1.G. Farkeindustrie A.G.; em face
de seus sucessos cientificos e técnicos no
ramo da industria inorganica e organica,
€ em reconhecimento de seu talento de or-
ganizacao, € promovido a chefe de departa-
mente (1931), procurador (1935), e com so-
mente 37 anos é-lhe confiada a direcao de
toda a fabrica de Uerdingen.

Em 1-8-143 é chamado para dirigir a
fabrica de Leverkusen, e, pouco depois,
é-lhe entregue a direcao geral do grupo in-
dustrial do baixc Rheno da I1.G. Farben-
:ndustrie A.A ., compreendendo as 4 fabri-
cas de Leverkusen, Elferfeld, Dormagen e
Uerdingen.

No fim da segunda guerra mundial, em
1945, Ulrich Haberland vé-se diante da ta-
refa mais dificil da sua vida. Desmante-
lada a antiga I.G. Farbenindustrie A.G .,
trata-se da tarefa ingente de unificar as
febricas do baixe Rheno bem como a Agfa
num s6 conjunto independente. Dedica-se
a esta tarefa de corpo e alma e vencendo
dificuldades inenarraveis consegue, em de-
zembro de 1951, fundar a nova Farbenfa-
briken Bayer A.G. que se desenvolveu
muito acima da média das outras indus-
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trias alemas. Hoje em dia, trabalham nas
tabricas da BAYER mais de 57.000 pessoas.
Quase a metade da producao é exportada,
levando a Cruz BAYER a 132 paises do
mundo. Companhias filiadas produzem em
muitos paises, tanto na Europa como em
outros continentes.

Aproximadamente 7.000 pessoas tra-
balham nos laboratérios de pesquisas, en-
tre as quais mais ou mencs 800 cientistas
e técnicos, de nivel universitaric, de todos
os ramos das ciéncias naturais. De ano
para ano cresce a participacao de novos
produtos nas vendas globais.

A criacao desta imensa emprésa, hoje
a malor da Repuklica Federal Alemai,
quantc ao volume de capital social, é o mé-
rito de Ulrich Haberland, que a esta tarefa
dedicou a sua vida.

A colaboracao ‘mundial da industria
quiiica, em pesquisas e em producio, e a
semelhanca dos problemas economicos com
que se defronta dentro e fora da Alemanha,
conduzem a atencao do industrial Ulrich
Haberland cada vez mais para c campo da
politica econéomica .Repetidas viagens a
todas as partes do mundo alargam seu ho-
rizente. E’ adepto decidido de uma rapida
unificacao da Europa. Nao esconde sua de-
cepcao pelas solucoes parciais, adotadas
por necessidades politicas. Mas sendo oti-
mista por indole, acredita que bom-senso e
boa vontade vencerao todos os obstaculos
no caminho de uma unificacao definitiva e
final da Eurcpa.

Intmeras sao as honrarias que lhe sao
conferidas de todos os lados, tanto das
agremiacoes cientificas, economicas e esta-
auais. A Universidade de Bonn nomeou-o
Precfessor e Senador Honorario. A Escola
Politécnica de Aachen e as Universidades
de Colonia e de Bonn conferiram-lke o ti-
tulo de Doutor Honoris Causa. E’ Senador
da Sociedade Max Planck para o Fomento
das Ciencias.

Faz parte dos Conselhos de numerosas
outras Agremiacoes de ciéncias naturais.
E’ Presidente Emérito da Sociedade dos
Quimicos Alemaes que lhe conferiu, em
1958, a medalha Carl Duisberg. O Minis-
tério de Economia da Alemanha chama
Ulrich Haberland para fazer parte do Con-
selhc do Comeércio Exterior, como Vice-
Presidente. E’ Membro da Comissao Ato-
mica Alema. Faz parte do Conselho das
grandes associacoes da industria alema,
por exemplo da Associacao da Industria
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Quimica, da qual ¢, alternadamente, Presi-
dente e Vice-Presidente. Faz parte do Con-
selho de varias associagcoes quimicas de
paises estrangeiros, como da Inglaterra, da
Franca e dos Estados Unidos da Ameérica.
Muitas sao as Condecoracoes que lhe foram
conferidas, tanto pela sua patria como por
paises estrangeiros.

Em setembro de 1955 recebeu a Gra
Cruz de Mérito com Estréla da Republica
Federal Alema.

Em dezembro de 1959 e-lhe ccenferida a
Ordem Nacional do Cruzeiro dc Sul, no
Grau de Oficial, pela Republica dos Esta-
dos Unidos do Brasil.

Por servicos prestados a Republica da
Austria, recebe em dezembro de 1960 a
Grande Insignia de Honra, de prata, com
estréla, do Presidente daquela Republica.

Em janeiro de 1961 o Presidente da Re-
puklica da Italia confere-lhe a ordem “Al
Merito della Repablica™, no Grau de Gran-
de Oficial.

Pela quarta vez o Professor Haberland
veio ao Brasil. Estéve aqui em marco de

1956 para ultimar os preparativos da cria-
cao do grande nucelo de industria quimica
de base da Bayer do Brasil Industrias Qui-
micas S.A. em Belford Roxo, no Munici-
pic de Nova Iguacu, Estade do Rio de Ja-
neiro. Voltou em junho de 1958 para a
inauguracao deste grande empreendimen-
to, a qual assistirem o Presidente da Repu-
blica, altas Autoridades Civis, Militares e
Eclesiasticas, além de representantes das
classes conservadoras.

Veio novamente ao Brasil em marco
de 1960, para receber das maos do Presi-
dente da Republica, nc Palacio das Laran-
jeiras, as Insignias da Ordem Nacional do
Cruzeiro do Sul, no Grau de Oficial, que
lhe tinha sido conferida em dezembro do
ano anterior.

A Ultima visita que féz a eéste Pais
prendeu-se a decisoes de longo alcance e
relacao ao aumento das capacidades de
producao existentes e a criacac de novas
fabricas. Todas as viagens que féz ao Bra-
sil tiveram ampla repercussao na imprensa
nacional e estrangeira da época.

O Professor Haberland foi um grande
e gincero amigo do Brasil e do seu povo.
Acreditava firmemente no futuro brilhan-
te déste Pais e estéve decidido a aumentar
cada vez mais a centribuicao da BAYER
para o seu desenvolvimento industrial.

Basta ver o magnifico Conjunto Indus-

Adiada a Exposicio
de Novo Hamburgo

Foi adiada para o periodo de 1.°
a 15 de outubro proximo a I Exposicao
Nacional de Calcados e Artefatos de
Couros, que estava marcada para 1.9 a
10 déste més de setembro, na cidade de
Novo Hamburgo, Rio Grande do Sul.

Como ja haviamos divulgado, a
mostra tem atraido a atencao de in-
dustrias de todo o Pais, nao apenas pe-
la envergadura da sua organizacao, co-
mo pelos objetivos a serem colimados.
Novo Hamburgo amplia, com tal pro-
mocao, a sua importancia no setor.

O C.I.C.B. far-se-a representar
na realizacao da mostra pelo seu Se-
cretario Executivo, Sr. Mauricio De-
janir Hernandorena, que levara, para
conhecimento publico, um plano para
obtencao de financiamento para com-
pra de maquinas.

trial da Bayver do Brasil em Belford Roxo,
onde, at? 1960, foram invertidos mais de 4
bilhoes de cruzeiros.

A maior parte dos predutos que ali se
fabricam estao sendo produzidos pela pri-
meira vez no Brasil, contribuindo, assim,
com muitos milhoes de doélares, para o
equilibrio cambial.

O programa de producao compreende
acidos minerais, bicrcmatos, anilinas, inse-
ticidas, produtos auxiliares para as indus-
trias de tecidos, de couros, papel etc., €
muitos outros, aproveitando-se, ao maxi-
mo, matérias-primas nacionais, como ming-
rios de ecrcmo do Estado da Bahia, fluorita,
subprodutos de Volta Redonda e outros.

Muitos déstes produtos encerram pers-
pectivas interessantissimas para fortalecer
a posicdo do Brasil no futuro mercado ce-
mum latino-americano.

O CURTUME



- ——
W, Lol Ll | o L VS LLALTS

> "

TR G AL AL R oo
i X O‘.‘,'.vfo.\ -
s
R P
- y

o

OLEOS PARA

TANINOS
ENGRAXE

PASTAS
SINTETICOS

DE COBERTURA

IRMAOS SINGER:,

INDUSTRIA
Rua Conselheiro Cnspamano. 404 — Tols 34-8772.— 36-0118 — 34-0160
End. Telegrafico: EXPORTSING — Caixa Postal, 4372 — SAO PAULO

Novo Hamburgo

PURGAS E
DESCALCINANTES

DEPOSITOS
e Silva,
‘ISSASUI
Rio Branci

Rua Lima
Telegr.:
Recife ;\\.
Telegr.:

494

‘ISSANOR



Melhorar a Qualidade

do Couro

Materia que obteve ampla re-
ceptividade nos circulos industriais
do couro, na Argentina, foi a estam-
pada por “Clarin”, didrio de Buenos
Aires, na sua edigao de 13 de julho
ultimo, e que, sob o titulo acima, a
transcreveu o “Boletin de la Ca-
mara Gremial de Cwrtidores” do wvi-
zinho Pais. Dado o seu contetido,
traduzimos o artigo para conheci-
mento dos nossos associados. Ve-
rao, assim, a justificativa dessa re-
produgdo pelos proprios conceitos
emitidos, que coincidem com os es-
forcos que vimos empreendendo no

~~ Brasil.

O couro argentino, tema da 8].2
Mesa Redonda Institucional de “Clarin”,
teve a particularidade de levar a um
ambito de inusitadas projegoes o que
ate entao estava reservado aos ciculos
diretamente interessados. Por despreo-
cupagao, e também por excessiva preo-
cupacao, o cidadao que utiliza o couro,
¢ que se fala déle o faz orgulhosamente,
ndo possuia toda a valiosa informacao

surgida da dltima reuniao por nos pro-
vocada. O que até ontem era tema de
iniciados tomou estado puablico. E ja
se vera — assim 0 esperamos — como se
farda consciéncia a necessidade de me-
lhorar a qualidade do couro pelo prin-
cipio. Sem incorrer em imodéstia, tam-
bhém a Mesa Redonda publicada domin-
20 passado merece ser qualificada de di-
ditica, Estamos persuadidos de que a
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civulgacao dos problemas que afetam a
cconomia nacional, com a conseguinte
subgeréncia de solugdes, contribuira po-
sitivamente para que continuemos so-
mando vontades para o desenvolvimen-
to integral do Pais.

Ndo Dormir

Quando se afirma que a curticio é
a mae das nossas industrias, nao se in-
corre num érro. Invoca-se um fato his-
torico, relacionado com os salgadeiros
fundados em 1810. Desde entao, faz
mais de 150 anos, existe a crenca da 6ti-
ma qualidade dos couros argentinos.
Fntretanto, tal caracteristica comecou a
perder-se. Nao temos dormido nos lau-
reis. Ou melhor — o que esta pior — des-
cuidou-se da mateéria-prima. E a um
ponto tal que a tapecaria subsiste em
50% porque os industriais recorrem ao
emprégo de plasticos. Da-se o paradoxo
e que no pais do couro, éste é paulati-
namente deslocado por sucedaneos. Se
nao nos despertarmos a tempo, sera um
luxo o que até taz relativamente pouco
tempo se encontrava ao alcance de
todos.

Quanto as exportacoes, as estatisti-
cas sao e]oqiientes. Em couros curtidos,
semicurtidos, solas, descarnados curti-
dos e piquelados, em 1957, se chegou
& 1.654.772 quilos; em 1958, a |
4 257.029; em 1959, a 3.540.789; em
1960. a 1.201.296; e nos primeiros cin-
co meses de 1961, a 351.302 quilos. As
oscilacoes sao proprias da insta])i]idadyv,
20 Mesmo passo que revelam algo nao
estar marchando bem . Nao deixamos de
ter presente fatores alheios a vontade de
produtores e exportadcres e outras con-
lingéncius correntes nos mercados inter-

nacionais .
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Matéria-Prima

Os participantes da Mesa Redonda
Institucional de “Clarin” foram unani-
mes em manifestar que a maior falha se
encontra na ma qualidade da matéria-
prima. Para melhora-la é imprescindi-
vel o concurso dos criadores. Enquanto
isso nao ocorre, continuaremos perden-
do 3.600 milhoes de pesos por ano .

Como? Assim: marcam-se 0s ani-
mais tantas vezes quantas mudam de
dono, fazendo-o nas ancas e no lombo
em lugar da cabeca, como conviria. A
inutilizacao do couro, nisto apenas, re-
presenta 500 milhoes de pesos. Os ara-
mes farpados levam outros 1.100 mi-
Ihoes. Nao se trataria de mudar os ara-
mes, cujo tipo se atribui as compras efe-
tuadas depois da primeira guerra mun-
dial, para utilizacao em trincheiras. O
“quid” desta questao reside em que se
¢ gado nao fosse vitima da sarna e o car-
rapato, nao buscaria alivio para o mal
cstregando-se nas farpas do arame. As
pragas endémicas implicam uma perda
de 450 milhoes de pesos. E os restantes
1.550 milhoes de pesos terao de ser so-
inados aos cortes pelo descarne e con-
servacao, falhas que saltam a vista logo
apos o processamento do curtume.

Os criadores deixam de perceber
csses 3.600 milhoes de pesos, sobre
(.000 milhoes que € o montante da pro-
ducao do couro vacum . Trés mil e seis-
centos milhoes de pesos que paga o Pais!
Porque ésses ‘deficits” nao saem de um
bolso mas dos bolsos de todos os habi-
tantes.

A Sociedade Rural faz uns anos ini-
ciou campanha destinada a melhorar a
gualidade dos couros, em salvaguarda
cla propria economia dos produtores que
tétm de renova-la. Se bem que 0s cria-
dores avancados em técnica cuidam dés-
se aspecto da comercializacao, urge edu-
car os que nao dao il]'ll)(il'tﬁllcial a0 cou-
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ro. Ninguem se acha em condicoes de
perder 3.600 milhoes de pesos .

A Industria

A industrializacao do couro esta in-
legrada pelos grandes setores: a tapeca-
ria e o calcado. Ja temos dito que aque-
li, diante da ma qualidade da matéria-
prima, lancou mao dos plasticos. Car-
teiras, malas, cintos e a tapecaria sao
confeccionados com os sucedaneos pro-
venientes da petroquimica. Indubita-
velmente, é uma solucao para nao techar
cstabelecimentos, mas isso supoe demo-
lir um prestigio internacional conquista-
do em mais de um século de paciente e
fervorosa acao.

Os fabricantes de calcado, o justa-
mente famoso calgado argentino, reve-
laram em nossa Mesa Redonda que ja
se utiliza o plastico como sola e que, no
futuro, éste material poderia ser empre-
cado em forros. “Tal como andam as
cousas — disse um dos participantes da
reuniao —, o couro tem varios anos por
diante sem enfrentar-se em luta com o
plastico™ .

Quando isso ocorrer, cabera per-
guntar-se: Que farao os nossos produto-
1es com o couro? De imediato, os indus-
triais ja reclamam a livre importacao de
couros crus, movidos pela necessidade

de manter em atividade as suas em-
présas.

A gravidade do caso s6 pode ser
respondida com o firme proposito de
melhorar a qualidade da matéria-prima.

As manifestacoes da 81.2 Mesa Re-
donda Institucional de “Clarin” sao de
uma clareza meridiana. Ainda os menos
entendidos ja sabem de que se trata. E
os interessados nao poderao alegar igno-
rancia

No pais do couro, a qualidade tem
descido até o ponto em que ela nos afe-
ta em 3.600 milhoes de pesos anuais .
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ista respeitavel soma deve ser ja mes-
mo reduzida a metade, porque quem a
paga é o consumidor. Os primeiros pas-
s0s deverao dar-se agora, refugando-se
couros com marcas, o que se lograria
com boa vontade, sem inversoes de
(ualquer tipo; para a tiragem, bastariam
normas de trabalho nos matadouros e
(rigorificos, especializando rapidamente
o pessoal encarregado dessa tarefa. Es-
tes aspectos do conjunto de fatores que
supoem as perdas apontadas na Mesa
Redonda nao deverao ser demoradas
rem um dia mais. Insistimos: a decisac
1:a0 € herdica, porque a boa vontade é
vm dever de todos.

Os problemas do couro argentinc
téem uma solucao tacil: melhorar a qua-
lidade pelo principio .

«Curtiduria de México”

Em permuta com O CURTUME, passa-
mos «a receber a valiosissima publicagao
"Curtiduria de México”, de feitio moderno e
veiculo de matérias de grande valor para
a classe, tanto no campo informativo como
no técnico. “Curtiduriac de Meéxico” € uma
revista editada pela Camara Nacional de
la Industric de Curtiduria (caixa postal,
30 227 — México 7, D.F.) e representa um
respeitavel agente da melhoria que se ope-
ra na darea da produgdo de curtidos.

Gentilmente, por intermédio do Sr. Jor-
ge A. Ferreira, seu Gerente Geral, “Curtidu-
riac de Mexico” abre as suas pdaginas pard
que delas disponha o Centro das Industrias
de Curtumes do Brasil, para difusdo de as-
suntos de interésse comum.

Agradecemos com especial carinho a
generosa oferta e procuraremos prestar @
“Curtiduria de Mexico” a mais sincera re-
tribuicée.

O CURTUME
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EXPORTACOES ARGENTINAS DE COUROS VACUNS
DE JANEIRO A DEZEMBRO DE 1960

Vacuns
PAISES

Salgados

Holanti foals or esvn oo e 905.209
U.R.S.S. 1.055.762
) NLey bt ot b S S 920.081
G EMID AR SR o 15 3 ks o o s e 645.524
Tl b i SOCh e R S 69.267
s R S N S S 94 .914
Tcheco-Eslovagquia .. .... .. 320.216
SITCCIE A b B ehes: 30 of o ois SWomameae 30.738
HERTeRIN e o e (O STRENE SR 32.9598
(R Y ETEhy | e SR SO 350.712
NGl o S - 115, o s =
OB o s - e 25 .854
SINTAMNE 8 I e e =
Barleapian. 8800 L ot 28.94
2 135 524 4 OSSR 61.041
Bélgica . ...oov it 29.990
Ingoslavia . .......voenenn 196.015
SN e ot S 1G5 . 845
HEnlandia et s o 5 s 46.U7T3
[DIRATNEATGANE T L, . G recsios 1.500
FESPANINAN e % o sopns oo n 11.135
NapaoriER, S, |, &b o 4.397
G e e e 158.533
[Giamor & = s =
|Gl S R 45851
0 Ta ET T = S ==
Rumania ................. 129. 092
G I o aaie ih 2.000
ATy 1 e S R 5.550
ROTRugal ", .. o hiecste i v oo b —
R e e s e 21.972
Hong-Kong . ............. =
WIS PN A oo v v s o ~
DUEAMAR . 75550 05,0 6 5 b 8 8 22()
3 6 N e I S AR e 5,262,473
Janeiro/Dezembro 1958 ... 5.415.752

Bezerros Vacuns Bezerros
Salgados Sécos Sécos
781, 121 19.339 |.500
180. 049 — =
564.700 64.625 11.745
377 .2054 3. 905 —
2().254 2.100 —
56.637 422 . 530 100.336
154.978 1.000 =
5. 000 — —
28.825 D. 764 —
110.866 — —
- — 1.167
1.GO0 — -
88.079 5.500 —
28:925 250 —
91.184 T.657 25,339
3.875 — 200
§.000 9.598 500
== 1.000 —
$.929 12.150 —
2.500 2.000 1.500
10. 101 400 3.000
9.827 685 1.000
— 1.000 —
191.370 — -
1972 700 —
4.300 2. 000 2.000
— — 300
3.852 — 1.500
2,724,598 -~ 560.253  150.087
745,220 929,361 265 . 247

(FONTE : Boletim de la Camara Gremial de Curtidores)
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1960
TOTAL
Jan./Dez.

803
832

1.596.
966 .
L&,

687

718.
108.

71
1iff

391
. 467
140
172
817
.728
288

723

.681
187
167
378
.850

2.986

.233
.197
.856

1959
TOTAL
Jan./Dez,

.612

186.7

99,

321.

9.181.67Y



O Problema Relativo

|

a
Cabedal
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Cromo

Por Walter Rieger, do Departa-
tamento de Aplicacoes Técnicas das
Farbenfabriken Bayer A.A., Lever-
kusen

Separata de GERBEREIWISSEN-
SCHAFT und PRAXIS Suplemento
téenico da revista LEDER — und
HAUTEMARKT Ano XI, No. 36,

pag. 336.

¢« CURTUME

Soltura da Flor no

E’ relativamente pouco o que sébre és-
te assunto escreveram os cientistas e ho-
mens da pratica. E, no entanto, trata-se de
um problema constante que, por vezes, bas-
tante preccupa os responsaveis nas fabricas
de curtumes. Quantas vézes, na sua visita
diaria de fiscalizacao, nao passa o indus-
trial ou o mestre por éste ou aquele lote de
courcs para fazer, primeiro que tudo, o co-
nhecido ensaio de dobrar a flor para den-
tro? Segue-se depois ¢ exame do encorpa-
mento, do toque, do acabamento e outros
mais. Portanto, com justificada razao se
pode assegurar que a firmeza da flor num
couro e, sem duvida, a caracteristica mais
marcante da sua qualidade. Aos seguintes
fatos se pcdera atribuir a escassez de pu-
blicacoes sobre éste particular:

a) As diferencas estruturais da
pele sdo, na maioria dos casos, tao
grandes, que se torna dificil precisar
diferenciacoes exatas que se relacio-
nem com apenas uma fase do processo
de trabalho, ou com um determinado
procedimento;

b) os fatores de importancia para
a obtencao duma flor sao frequente-
mente anulados pelas kases de traba-
lho precedentes ou subsequentes;

¢) de uma maneira geral, s6 é ins-
trutivo o trabalho em escala semi-in-
dustrial cu totalmente industrial, isto
é, 0 operar pelo menos com pequenos
lctes. Porém, tais condicoes de traba-
lho s6 as conhece o quimico ou o técni-
co de uma grande fabrica de curtumes

Ajunta-se a isto a evclucao no setor
dos cabedais ao cromo, manifestada de uma
maneira notavel em toda a parte no decur-
so déstes ultimos anos. As tendencias para
a racionalizacao da producao, as oscilacoes
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no abastecimento de matérias-primas, a
adocac da secagem pelo processo “pasting”
€ a propensao para o cabedal de toque sua-
ve coleccaram alguns técnicos curtidores
ante a necessidade de se desfazerem, total
ou parcialmente, de formulas aprovadas
em anos inteiros de pratica e de se adapta-
rem as contingéncias dadas por essa evo-
lucao.

Para evitar que este estudo contenha
observacoes demasiado genéricas, pareceu-
nos conveniente limita-lo ao setor princi-
pal do fabrico de vaquetas lixadas. Em to-
do o caso damos, também, pontos de refe-
réncia para algumas categorias de courcs
afins, por exemplo, o boxcalf. Descrevem-
se a seguir, de uma forma concisa, as in-
fluéncias exercidas na soltura da flor pelas
fases mais importantes do fabrico de curtu-
mes. Naturalmente que nao se pode deixar
de mencionar também outros fatores im-
portantes, ccmo o corpo, o toque, a finura
da flor e similares porque, como se sabe,
uma ou outra medida aplicativa na pratica
pode revelar-se vantajosa para uma pro-
priedade e prejudicial para outra.

Peles em Bruto

A soltura da flor tem frequentemente
a sua origem nas proprias peles em bruto.
Contudo, o pessoal técnicc de uma fabrica
de curtumes vé-se, mesmo assim, obrigado
a lidar com um material que pode ser de
muito interesse para a fabrica por ter sido
uma boa compra ou por razoes de venda
dos courcs acabados. Em todo o caso, o
curtidor terd sempre uma ou outra possi-
bilidade de adaptar-se a qualidade das pe-
les recebidas regulando para ela cada uma
das fases do processo de trakalho.

Remolho

Um remolho demasiado curto pode ter
por resultado cscilacoes na firmeza da flor
dentro de um mesmo lote de peles. As par-
tes da pele mal remolhadas respondem de
modo menos uniforme a ac¢ao dos produtos
quimicos empregados nas operacoes de tra-
balhe subseqiientes. Daqui podem resultar
a quebra desigual da flor, e a ruptura da
mesma. Em contrapartida, um remolho de-
masiado longo pode prejudicar, sobretudo
nos meses de calor, os flancos e as demais
partes flacidas da pele. A duracido do re-
molho, assim como ela se tem generaliza-
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do, deve ser de 36 a 48 horas para peles de
gado maior destinadas a box de vaca (va-
queta) e 24 horas mais ou menos quando se
destinam a boxcalf. A temperatura da
agua é de 16-18° C, mudando-se a agua pelo
menos 1 ou 2 vezes, principalmente quando
se trabalha com agua de superficie. E’ um
érro submeter as peles salgadas a um esféor-
co mecanico excessivo, movendo-as dema-
siadamente no fulao ou nec sarilho. Mais
correto é mover as peles apenas o necessa-
rio para modificar a sua posicdo no remo-
lho. Estira-las durante ou depois do remo-
lho somente podera prejudicar as prcprie-
dades de resisténcia nas pzles de vitela li-
geiras. Nos demais casos aprcvamos o pro-
cesso de estiragem, se € que os calculos o
tornam aceitavel. A estiragem favorece
um ondamento mais uniforme do prccesso
de caleacao e, com éle, as subsequentes fa-
ses de trabalho. A adicao de precdutos ume-
tantes, emulsionantes e bactericidas ao re-
molho principal ¢ sempre vantajosa, prin-
cipalmente no que diz respeito a maior se-
guranca de trabkalho.

Depilacao com pasta de cal

A depilacao com pasta de cal e ainda
considerada indispensavel no fabrico de
boxcalf. Em primeiro lugar, deve ser re-
baixado o teor das peles em agua (em ma-
quinas de mesa seriada ou na prensa de
espremer), e a pasta de cal deve ser muito
concentrada. Além da depilacao, o que
mais importa neste tratamento e a prepa-
racao das peles para o processo de caleacao.
Assim, fica favorecida a lisura da flor; as
rugas de gordura e o enrugamento da flor
destacam-se menos, e melhora-se o rendi-
mento de superficie. Por issc, os flancos
devem ser depilados também conjunta-
mente, mas de uma forma menos intensa,
se isto for possivel do ponto de vista teecni-
co. Nao existe nenhum ponto de referéncia
pelo qual se possa afirmar que se da uma
decompcsicao da substancia fibrosa cola-
gena durante a armazenagem por 5 a 6 ho-
ras cu durante a noite. Tratar-se-a mais
uma vez déste assunto no préoximo capitulo.

Caleacao

Esta operacdao de trakalho exerce no-
tavel influéncia no carater do couro acaba-
do. O principio a que obedece e muito im-
portante.

O CURTUME



. .Op.era—se na Europa seguindo o prin-
cipio: intenso, curto e a quente,

No caso da vaqueta ao cremo recomen-
da-se uma dose de 3-4, 5% de sulfureto de
sodio conc. junto com 2-4% de hidrato de
Cal.

O principal, em primeiro lugar, é o
fato de que as peles em tripa medianamen-
tc inchadas dao um tipo de couro mais
brande, dotado de toque suave e um com-
portamento favoravel no encorpamento
das peles no curtimento ao cromo e no re-
curtume. As peles em tripa insuficiente-
mente inchadas apresentam, no couro aca-
bado, um aspecto achatade, ficando por veé-
zes lisas como folha, com tendéncia da flor
para estalar, barrigas e flancos flacidos,
isto principalmente nas peles em bruto
chatas por natureza ,encontrando-se no li-
mite superior do peéso, comc sejam, por
exemplo, as peles de vaca e de boi com um
péso em salgado superior a 25-30 kg, e que
além disso perdem muito da sua camada
reticular ao serem rachadas. Agora, quan-
to a firmeza da flor, nao € la muito impor-
tante aumentar ou reduzir a dose de sul-
fureto de sodio anteriormente indicada, em
alguns décimos de percentagem. Impor-
tante, aqui, sao também os fatores *“tempo
e temperatura™, e ainda a maneira de se
efetuarem a purga, o curtume e as demais
operacoes. Portanto, seria um errc consi-
derar unicamente o grau de inchamento.
E’ preciso abranger todo o processo de fa-
brico nos seus efeitos reciprocos. A quanti-
dade de cal é também mais reduzida dc que
antigamente. Quantidades demasiado ele-
vadas de cal ou demasiado pequenas de
sulfureto de s6dio conferem as peles em
tripa e conseqlientemente também ao cou-
ro acabado um carater esponjoso, que ten-
de a soltura da flor, acompanhade de um
toque menos elastico. Os tecnicos nao
ipnoram éstes pormenores gue ja por va-
rias vézes foram comprovados pelos cien-
tistas (1) . E’ prcvavel que fenomenos de
liotropia desempenhem tambem um certo
papel. Os flancos que ja nas peles em tripa
se mostram frouxos e pouco inchados, apa-
recem também quase sempre no couro aca-
bado flacidos e de flor solta.

O fater “periodo de caleacao™ deve
concordar com a dose de sulfureto de so-
dio. Para vaqueta ao cromo usam-se CO-
mumente 18 a 24 horas, no maximo, quer
se trabalhe no fuldo, quer no sarilho; raras
vézes chega o processo a durar 36 horas.

¢ CURTUME

Com as peles de vitela para boxcalf, a ca-
leacdo dura, na maioria dos casos, de 36 a
48 horas, conforme a procedéncia das peles
e o meétodo de caleacac adotado. Parece
provado que, durante éste lapso de tempo
relativamente curto, nao tem lugar nenhu-
ma decomposicao propriamente dita de
substancia fibrosa. colagena. Hoermann e
Schubert (2) informaram que, com uma
caleacao de pouco menos de 4 dias, quase
nao foram danificadas as cadeias péptidas
do colageno. O que se dissolve sao princi-
palmente albuminas e globulinas. O que
atualmente se discute € o saber-se, contra-
riamente ao que se cpinava até a data —
se as ditas substancias deverao ser elimina-
das completamente das peles. Se permane-
cem nelas em parte, ¢ muito provavel que
posam contribuir para a obtencao de uma
camada de flor mais firme e de couros mais
encorpados. O processo de caleacao deve
contribuir, principalmente, para soltar a
estrutura fibrosa ,0 que se pode conseguir
por inchamento. E’ igualmente muito im-
portante que os grupos colagenos reativos
sejam liberados por isolamento das fibras.
Isto € importante com vistas ao processo
de curtimentc e também ao recurtume e
ao engraxe. As peles em tripa insuficien-
temente encaladas ou inchadas, quando
convertidas em couro, tendem facilmente,
no palicionamento, a formacao de dupla
pele, quer dizer, a camada da flor, sensivel
¢ mais fortemente encalada, fica mais ou
menos separada da camada reticular, com-
pacta e robusta, que se encontra por baixo.
Nao obstante, o couro resulta duro e acha-
tado.

Ha, igualmente, que prestar atencao ao
terceiro fator, a temperatura, pois a exi-
géncia de uma caleacao intensa e curta so
pode ser satisfeita quando se trabalha com
uma temperatura de caleacac nao inferior
a 20° C. Parece ser muito recomendavel
uma temperatura situada entre 22 e 25° C,
medida depois de introduzidas as peles.
Conhecem-se as influéncias favoraveis que
dai resultam para o aspecto geral da flor
e para o toque do couro.

Uma rotacao excessiva do fulao ou do
sarilho de caleacao pode ser prejudicial pa-
ra a firmeza da fléor. Generalizou-se o ha-
kito de mover o material cada 3 ou 4 horas
apenas 0 necessario para variar a posi¢ao
das peles. Se nao forem movidas — afora
ao principiar a caleacao — nao sera de es-
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tranhar que aparecam dobras no couro
acabado. Neste caso ,a superficie da flor,
em vez de aparecer homogeénea, ve-se in-
terrompida por uma flor larga e saliente,
estendida no sentido do comprimento. Nao
¢ possivel eliminar por completo éste in-
conveniente, nem estendendo bem as peles
nem secando-as pelo processo “pasting’.
E’ também muito importante que o enxa-
guamento depois da caleacao dure o me-
nos possivel, e que a temperatura de calea-
cao nao seja inferior a proscrita.

Nao ¢ aconselhavel efetuar uma reca-
leacao com cal gorda. E’ certo que tal tra-
tamente favorece a macieza do couro, mas
favorece também a soltura da flor. Uma
tal recaleacao soO pede ser executada, no
maximo, quando a caleacao anterior tenha
sido feita com uma pequena quantidade de
sulfureto de sodio e de cal. Ou entao,
quando se queira aceitar uma flor menos
firme, como sucede, pcr exemplo, nos cou-
ros graneados.

Ja muito se tem discutido sobre a uti-
lidade dos produtos adicionados a caleacao.
Objeto de controvérsia, continua sendo a
utilidade da adicao de sal ccmum. Muitos
curtidores esperam da adicao de sal comum
uma reducao do inchamento das peles.
Nao é, porém, o que acontece; antes, pelo
contrario. E’ certo que se pode contar com
uma flor mais lisa e mais limpa, e que se
pcde trabalhar melhor a flor com a lamina
e ainda evitar com isso o temido véu cin-
zento nos couros boxcalf lustrados a ma-
quina. Todavia, a adicao de sal comum nao
influi de maneira nenhuma na firmeza da
flor. S6 com grandes quantidades de sal
comum se podera contar ccm uma pepti-
zacao motivada pelos ioes de cloro e com as
consequéncias desastrosas que dai resul-
tam para a firmeza da flor. Escusado sera,
dentro dos limites déste estudo, falar mais
pormenorizadamente dos demais produtos
quimicos geralmente empregados como
aditivos. Sobre éste assunto chamamos a
atencao para o artigo intitulado “A obten-
¢cao de vaqueta ao cromo lixada” (3).

Rachar

Esta adquirindo uma importéancia cada
vez maior a operacao de rachar os couros
curtidos ao cromo. Ha muitas coisas que
falam a seu favor, e outras centra. Contu-
do, parece estar definitivamente comprova-
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do que as peles que passam por rachar pela
caleacao e pela purga acusam melhor fir-
meza da flor do que aquelas que, em con-
formidade com o método tradicional, sae
rachadas depcis da caleacao. Sem dtvida
que as partes menos ameacadas das peles,
como sao os flancos e as barrigas, ficam
muito menos expostas a acido dos fermen-
tos de purga, quando o tecido conjuntive
subcutaneo se enccntra completamente in-
tacto. Ao rachar as peles em tripa, o perigo
que existe de fende restas partes delicadas
é maior do que quando se racham os couros
depois do curtimento ao cromo. Uma pele
curtida possui melhcres propriedades de
firmeza do que um couro que ja vem ra-
chado da pele em tripa. Acrescem ainda
outras vantagens como o rachar mais uni-
forme e mais facil, sem enganos, melhor
aproximacao da grossura do rebaixado e
outras mais. Em suma, cada fabrica devera
perguntar-se a si mesma, se € pcssivel con-
tribuir aqui, de qualquer maneira, para a
solucao do problema no tocante a firmeza
da flor, ou se lhe parece mais interessante
dispor de uma margem mais larga para o
aproveitamento das peles rachadas depois
da caleacao.

Descalcionamento e Purga

Trata-se, aqui, de operacoes importan-
tes. No entantc, a influéncia que exercem
sObre o couro acabado nao é maior do que
as das outras fases do fabrico. Mais impor-
tante do que o descalcionamento e a purga
por si sOs € a adaptacao dessas duas opera-
coes de trabalho a caleacao que as precede
e a piquelagem e ao curtume subsequentes.
E’ que neste momento principia a transicao
de um estado fortemente alcalino das peles
em tripa para o meio acido da piquelagem
e do curtimento. Sem duvida que devem
ser evitadas as variacoes bruscas de pH e
também grandes oscilacoes da temperatura
enquanto a pele nac estiver curtida. O
principio de deixar inchar a pele no inicio
da caleacao também se deve observar ago-
ra inversamente, quando se trate de elimi~
nar pouco a pouco o estado entumescente
das peles em tripa. Assim, sera correto en-
xaguar, primeiro, as peles em tripa a uma
temperatura que comeca em 25° C e val
aumentandc para 33° C. Este enxguamento
dura 10 a 25 minutos conforme a dureza da
agua, o método de caleacao e os trabalhos
de ribeira. Adiciona-se entdao o descalcio-
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nante, procurando preparar a dose necessa-
ria para que o pH da solu¢ao nido baixe
para menos de 5. A um pH inferior a 5
pode manifestar-se no caso de alguns des-
calcionantes — um inchamento acido da
camada de flor. Sao numerosos os descal-
cionantes que se encontram a venda no
mercado, na sua maicr parte constituidos
por acidos organicos fracos a médios, ou
pelos seus sais. Também se empregam
muito os sais amoniacais, principalmente o
sulfato de amonio. Na purga como na pi-
quelagem, nao ha que recear uma acao pre-
judicial derivada da formacao de sulfato
de calcio. Os sais de amoénio tém a vanta-
gem de o pH, com o amoniaco que entao se
forma, permanecer sempre no ambito neu-
tro a fracamente alcalino, pelo que as peles
em tripa ccnservam a sua flor lisa e fle-
xivel. £’ uma questao de experiéncia vir
a saber-se se juntamente com os 0,8 a 1,2%
de sulfato de amonio se devem empregar
também 0,3 a 0,5% de bissulfito de sodio
em p6 ou qualquer outro descalcionante.
De todas as maneiras, estas combinacoes
ofecerem a vantagem de que o processo de
descalcionamento tdac pouco prosseguira
com demasiada lentiddao e portanto nao
precisam as peles em tripa de ser tratadas
mecanicamente no fuldao ou no sarilho por
um periodo de tempo inutilmente longo.
Em geral, ¢ produto de purga e adi-
cionado ao banho de descalcionamento de-
pois de 15 a 30 minutos passados no mesmo.
Nessa altura, a pele nao deve reacionar
mais com fenolftaleira em pelo menos 1/4
de ambos cs lados. Na maioria dos casos
faz-se 0 ensaio no rasgo ou na linha dorsal,
ou seja nas partes da pele de estrutura
mais compacta. As partes flacidas da pele,
que no fim de contas sao as mais importan-
tes para se avaliar da firmeza da flor, ja
se encontrariao nesse momento — muitas
vézes — mais descalcionadas. Cemo e sa-
bido, a eficacia maxima das tripsinas de
purga situa-se entre o pH 83 e 8,5, quer
dizer, na zona de viragem da fenolftaleina.
Isto significa que as zonas da flor de rea-
¢4o apenas fracamente alcalinas ja acusam
as condicoes mais favoraveis para recebe-
rem a acao dos fermentos de purga. Na
parte interior das peles em tripa a purga
ndo pode desenvolver nenhuma acao digna
de registc enquanto ainda exista nela um
pH de 11 a 12. Os preparados de purga de
base pancreatica nao exercem, com O pH
superior a 10, nenhuma eficacia sobre a
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pele, ou entao apenas de modo moderado.
Os novos preparados usados para a purga
muito eficazes num pH acido, exercem
uma acao mais suave que cs anteriormente
citados, por cujo motivo-podem ser de mais
utilidade para favorecerem a firmeza da
flor. Resumindo, pode dizer-se que a efica-
cia da purga depende em grande parte das
condicoes criadas na pele pela operacao de
descalcionamento. E’ frequente dirigir-se
o processo de tal medo que, ao finalizar a
purga, haja ainda uma reacao com a fenol-
ftalelna em mais ou menos 1/3 da secao
transversal na zona interior da pele em
tripa. Seria um érro pretender provocar
éste estado com o preparado de purga prin-
cipalmente, pcis neste caso pode resultar
facilmente uma purga excessiva da camada
da flor, das barrigas e dos flancos. Verda-
de seja que em geral o processo de descal-
cionamento avanca geralmente com mais
rapidez quando se lhe adiciona os prepara-
dos de purga. Isto podera ser atribuido,
por um lado, ao sal de amoénio contido na
maioria dos preparados de purga e, por ou-
tro lado, a desinchabilidade aumentada da
pele em tripa, devido a presenca do fer-
mento.

Como assim o tem demonstrado a ex-
periéncia, € possivel favcrecer a firmeza
da flér durante a purga acelerando o pro-
cesso de descalcionamento por correcao do
pH, enquanto que se modera simultanea-
mente a ac¢ao dos fermentos de purga. Com
adicao adequada de acide organico ou de
sal acido descalcionante, pode regular-se o
pH da solucdo de modo a manter-se osci-
lante entre 7,3 e 8,2. Isto sera menos re-
comendavel quando se trata de boxcalf e
de outros courocs finos, porque a finura da
flor e a elasticidade deixam a desejar no
couro acabado quando nao sao criadas con-
dicoes 6timas de purga. Ainda se podera
proceder assim quando se trata de vaqueta
lixada, principalmente se a secagem se efe-
tua pelo processo “pasting”. No entanto,
éstes expedientes nao sao absolutamente
necessarios quando se tem acelerado o pro-
cesso de descalcionamento antes de lhe
acrescentar os produtos de purga. A atua-
cao da purga propriamente dita dura em
geral 20-45 minutos na vaqueta ao cromo,
sempre que se faca precedé-la de um des-
calcionamento. As percentagens oscilam
entre 0,4 a 0,7% de produtos de purga a
base pancreatica, para cabedais. No caso
do boxcalf, a purga dura mais tempo e as
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percentagens de produtos de purga sao as
mesmas, mais ou menos. O ‘“‘chevreau”
purga-se durante mais tempo, ou mais in-
tensamente.

Depois, enxagua-se durante 10 a 20 mi-
nutos para eliminar, pelo menos parcial-
mente, os sais de cal que se hajam formado
e também para arrefecer as peles em tripa.
Nao é aconselhavel efetuar um enxagua-
mento inutilmente longo. Se somente a
superficie foi pouco descalcionada, pode
acontecer que penetre alcalis na zona da
flor, o que eventualmente da lugar a um
aspecto desigual da mesma. Tampouco se
desejara que as peles em tripa se ternem
asperas.

Ha que atentar em que as peles em
tripa purgadas nao tardem a seguir para o
banho de piquelagem. S6 entao se tem a
certeza de ser completamente reprimida a
acao da purga. Além disso, as peles em tri-
pa nao devem ficar em repouso por muito
tempo, e muito menos em carros cobertos
cnde se formam dobras — sob o efeito da
pressao — que mais tarde podem tornar-se
visiveis.

Piquelagem

Também aqui podem apresentar-se
inconvenientes. Enquanto a pele foi sub-
metida, na encalagem, a uma acao extre-
ma, agora, na piquelagem, vai sofrer outra
acao diferente. O efeito desidratante do
sal comum na piquelagem faz soltar a fibra
e o banho de curtume subseqliente fixara
a pele neste estado frouxo. Com éstes feno-
menos podem relacionar-se também o apa-
recimento dos vasos sangliineos e a conhe-
cida contracao da flor na zona dos flancos.
Porém, éste ultimo fenomeno deve ser atri-
buido a errcs cometidos na caleacao. Pro-
ceder-se-a pois corretamente quando tam-
bém se considerarem déste ponto de vista
as condicoes da piquelagem .

A concentracao do sal comum regula-
se, de uma maneira geral, para uma densi-
dade de 7-9° Bé. Com maiores quantidades
de sal, a pele em tripa acumula-se de ele-
trélito em demasia e, o que é mais impor-
tante, é arrastado demasiadc sal para o ba-
nho de curtimento ao cromo. O resultado
seria entao um couro menos encorpado e
mais duro. Para a firmeza da flor é melhor
que o sal de cozinha comumente usadc seja
substituido no todo ou em metade pelo sul-
fato de sédio. Pode empregar-se igualmen-
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te em parte um sal amortecedor como, por
exemplo, o formiato de calcio. O 4cido
principalmente empregado é o acido sulfii-
rico. E’ combinado as vézes com acido fér-

mico, sobretudo quando se trata de peles:

dotadas de poros finos. O acido fé6rmico ou
o formiato de calcio promovem a penetra-
cao do acido nas peles em tripa, de modo
que se pode abreviar o tempc de fulona-
gem, o que nao deixa de ser de vantagem,
pelo menos para os flancos. A respeito do
periodo total de fulonagem deve dizer-se
que muitas vézes as peles sao fulonadas de-
masiadamente. 1 a 11/2 hora de anda-
mento no fulao no maximo, depois de adi-
cionado o acido, € em absoluto suficiente
quando se trata de peles em tripa rachadas
e sempre que se trabalhe na fula. Qual-
quer excesso prejudica as qualidades de re-
sisténcia. Fato é que as peles em tripa ab-
sorvem o acido com relativa rapidez, o que
facilmente se pode constatar por titulacac
do banho de piquelagem. Somente a distri-
buicao do acido por todo o corte da pele
em tripa exige uma permanéncia mais pro-
longada nesse banho. Entao, isto se reali-
zara muito melhor com o banho em repou-
so, embora mais lentamente.

Outro fator nao menos importante é o
pH do banho de piquelagem. As peles em
tripa piqueladas com um pH final de 2,5
— 3, prometem, como couro acabado, uma
melhor firmeza da flor que um cutro ma-
terial comparavel que haja sido piquelado,
por exemplo, com um pH de 4-4,5. Princi-
palmente no caso do boxcalf, € muito reco-
mendavel tira-lo da piquelagern com um
pH baixo.

O que ja e mais dificil e piquelar pe-
les em tripa por rachar. Entao a quantida-
de de acidc sulfurico devera ser aumentada
para 1,5-1,8%, ao mesmo tempo que se pro-
longa a duracao do andamento na fula para
2-3 horas. Como ja se mencionou no capi-
tulo “Purga”, as peles em tripa grossas su-
portam éste tratamento dilatade sem difi-
culdade alguma. No interésse de uma dis-
tribuicao uniforme do acido por todo o cor-
te da pele em tripa, é aconselhavel deixar
as peles em repouso no banho de piquela-
gem durante a noite. Centudo, o acido pe-
netra mais rapidamente na zona interior,
se conjuntamente se empregam 1 a 2% de
formiato de calcio. Isto faz as vezes com
que se possa comecar a curtir ao ¢cromo ne
mesmo dia. Mesmo as pequenas diferencas
no grau de acidez entre a camada interic:
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e a exterior exercem uma acdo menos pre-
judicial na distribuicao do cromo sempre
que se faca o emprégo conjunto do formia-
to de calcio.

Para se conseguir melhor firmeza da
flor adiciona-se por vézes ao banho de pi-
quelagem o alumen de cromo ou de potas-
sio. Tambem ha quem acrescente a ésse
banho pequenas quantidades de formal-
deido, o que pode favorecer igualmente a
firmeza da fléor. No fim de contas com to-
das estas adicoes pretende-se fixar a cama-
da da flor pelo menos em parte, antes que
esta alcance o maximc de decomposicao
depois de submetida por muito tempo &
acao do banho de piquelagem. Esta acao
aumenta ainda de eficacia quando depois
de mais ou menos uma hora de andamento
na fula se adiciona ao banho de piquela-
gem, por exemplo 0,5-1% de oxido de cro-
mo sob a forma de Chromosal B ou qual-
quer outro produto de cromo pronto para
curtir e deixando andar por mais 1 a 2
horas.

Curtimento

Este processc nao exerce nenhuma in-
fluéncia decisiva na soltura da flor, con-
tanto que se obssrvem as ncrmas gerais de
trabalho. Todavia, alguns fatores existem
que, dentro dos limites déste artigo, nao
podemos deixar de mencionar.

No processo de transfcrmacao da pele
em couro, ja nao ¢ possivel remediar erros
eventualmente cometidos durante os traba-
lhos precedentes. Os tanantes penetram na
pele, e esta tem que sofrer um inchamento
moderado. Compreende-se que tambeém és-
te fenomeno deve prcsseguir apenas lenta-
mente, para evitar diferencas de tensao en-
tre a estrutura fibrosa da camada papilar
e a camada reticular. Como ¢ sabido, para
a distribuicao do cromo é muito importan-
te a espécie de piquelagem e tambem a na-
tureza do tanante ao cromo. Quanto mais
baixa for a basicidade do banhc em que se
comeca a curtir, tanto melhor resultara a
firmeza da flor e tanto mais fino o desenho
dos poros.

H4 duas maneiras de regular a basici-
dade desejada de um banho de curtimento
a0 eromo. Uma delas é deixar no fulao to-
da a quantidade de cromo, regulada para
uma basicidade de 4/12 (339 Scherlem-
mer) por exemplo. Depois de 3 a 4 horas
de andamento comeca-se a basificar. O ou-
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tro método consiste em deitar o tanante ao
cromo em dois graus de basicidade diferen-
tes ne fuldo. O primeiro método exige, pa-
ra basificar, quantidades muito maiores de
alcalis para obtencao da desejada basici-
dade no banho de cromo. Déste modo, a
camada de flor pode adquirir facilmente
uma basicidade mais elevada do que a ca-
mada interior, principalmente quando se
trata de peles grossas. Sao conhecidos os
inconvenientes que dai resultam, tais como
uma camada de flor demasiado grossa, um
grao grosseiro e ponteagudo, tendéncia
para a acumulacao de cromo em “ninhos™
ao neutralizar, tintos e engraxes (nutri-
coes) desiguais ,e similares.

Por estas razoes recomenda-se mais 0
outro método: comeca-se a curtir com li-
cores duma basicidade de 4/12, por exem-
plo, e acaba-se de curtir a basicidade de
5/12 a 6/16, o que se pode fazer em um ou
em dois banhos separados. De todas as ma-
neiras, as quantidades de alcalis sao muito
menores, ou até supérfluas para obtencao
da kasicidade ao terminar o curtimento. As
vantagens déste método, comparado com o
descrito anteriormente, sao evidentes. A
flor aparece plana, elastica e mais firme.
Também os possiveis errcs motivados por
incorrecoes ao basificar tornam-se menos
freqiientes. Outra variante consiste em co-
mecar a curtir as peles em tripa com por
exemplo 1,2 a 15% de oxido de cromo
duma basicidade de uns 4/12 (33% Schor-

‘lemmer), o que também se pode fazer no

banho de piquelagem e da forma ja des-
crita. Depois, ja se pode espremer, rachar
e fazer uma primeira classificacao. Entao,
tem-se a possibilidade, ou de acabar de
curtir os couros ao cromo ou de o2 traba-
lhar de maneira a se obterem couros bran-
cos, em cujo caso importa gastar menos
cromo por causa do tom esverdeado. Sao
também facilmente realizaveis os recurtu-
mes intensos com tanantes vegetais e sin-
téticos, como no estilo americano. Conti-
nuando entao a curtir com cromo na se-
gunda fase, para o que se emprega 1,2-1,8%
de 6xido de cromo, ja se pode aquecer O
banho a 35-45° C, adicionando no fulao o
tanante ao cromo de elevada basicidade,
numa uUnica porcao; move-se o fulao por
mais 3-4 horas e entdo ainda se pode basifi-
car outra vez um pouco mais, ou deixar de
o fazer.

Recentemente Farbenfabriken Bayer
AG recomenda um outro metodo que vem
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simplificar muito o processo de curtimento
ao cromo e que se apresenta com vantagens
técnicas (4). Ao contrario dos meétodos
empregados ate a data, que prevém a adi-
cao da solugao de cromo em varias porcgoes,
0 novo processo trabalha com tanantes ao
cremo em po, pronto para curtir, sem pre-
via dissolucao, como por exemplo o Chro-
mosal B e Chromosal BM. Estes produtos
sao de excelente solubilidade e por isso nao
ha que recear a sua dissclucao demasiado
lenta no fulao. Os tanantes ao cromo cita-
dos penetram rapidamente nas peles em
tripa, distribuindo-se por elas homogéenea-
mente. Certamente que o curtidor nao dei-
xara de acolher com satisfacao esta possi-
bilidade de adicionar, de uma soO vez, a
quantidade devidamente pesada de tanante
a0 cromo, quer ao banho de piquelagem,
gquer a um banho novo onde o cromo é tam-
bém aplicado numa s6 porcao, por dissol-
ver. Com éste método de trabalho, a basi-
ficacao no banho de curtimento pode ser
feita com uma quantidade de 1 a 1,5% de
carbonato de sodio, sem o perigo de que
resulte uma flor solta e um grao mais gros-
so. Este processo tem tido uma boa e gra-
ta aceitacao na industria de curtumes.
Constatcu-se, que, no que respeita a firme-
za da flor, a finura do grao, o encorpamen-
to e o toque, se podem obter efeitos equi-
paraveis, ou mesmo superiores, aos que Se
conseguem por meio de curtimentos com
licores de bicromato reduzidos com glu-
cose.

Hodiernamente exige-se, em geral,
uma qualidade de vaqueta ao cromo e de
boxcalf que seja de um toque muito mais
suave do que antigamente. Por isso, ha a
tendéncia para se trabalhar com banhos de
curtimento ao cromo de basicidade um pou-
co mais elevada, o que nao é, como ja se
mencionou, apropriado para favorecer a
firmeza da flor. Com isto, porém nao se
pretende afirmar que um couro curtido
em licores de basicidade mais alta nio pos-
sa resultar também com uma flér firme.
Este assunto esta estreitamente relaciona-
do com o estado de inchamento que as pe-
les em tripa tinham na caleacido e ainda
com o grau de descalcionamento e com a
espécie de piquelagem.

Néo somente o boxcalf mas, também,
a vaqueta ao cromo, mesmo quando vio a
lixar, devem ser curtidos em licores mais
ou menos “mascarados”. Ja anteriormen-
te se chamou a atencédo para as vantagens
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de um “mascaramento” com- formiato de
calcio. Van Vlimmeren confirmou os re-
sultados da pratica quanto ao “masecara-
mento” de licores ao cromo quentes com
formiato (5). Nao sao desejaveis os lico-
res ‘“mascarados” com demasiada intensi-
dade, pois em virtude do seu escasso poder
de reacao ccm a pele podem ocasionar no
couro acabado uma quebra irregular da
flor, ja nao falando do corpo deficiente e
do toque mais duro.

Procure-se que a temperatura final do
banho de curtimento ao cromo seja, pelo
menos, de 28-35° C. Quanto menos volu-
moso for o banho, tanto melhor sera para
o efeito do curtimento. Vclumes de 50 a
70%, referidos ao péso das peles em tripa,
sao mais vantajosos do que aqueéles que
excedem os 100% . Na maioria dos casos
trabalha-se com quantidades de 70 a 100%
referidos ao pésc das peles em tripa.

As vézes é aconselhavel a adicao de
0leos resistentes aos eletrélitos. Nada ha
que objetar no que diz respeito a obtencao
de um toque mais suave. Mas, € incontes-
tavel que com éste modo de trabalhar sub-
siste um certo perige da soltura da flor.
Em todos aquéles casos nos quais seja exi-
gida uma firmeza de flor extremamente
elevada, convém que o curtidor se certifi-
que, por ensaios prévios, se o processo ge-
ral de fabrico admite, ou nao, tais adicoes.

O pH final dos banhcs de curtimento
ao cromo deve ser de 3,5 a 3,8. Excedendo
o pH 41 chega-se a um ambito cada vez
mais prejudicial para a flor. Para que 0s
couros possam ser considerados como com-
pletamente curtidos, terao que supcrtar a
prova com agua a ferver durante dois a
trés minutos. Nao é aconselhavel retirar os
couros do fulao ao alcancarem sé6 uns 90%
de resisténcia a agua a ferver e coloca-los
sobre cavaletes até que obtenham o que
lhes falta para os 100% . Este processo €
pouco seguro, e tao pouco se pode esperar
que os banhos se encontrem suficientemen-
te esgotados. E’ também muito importante
deixar cs couros em repouso durante 2
dias, pelo menos, dando-se entao a prefe-
réncia a uns estrados ou a cavaletes pouco
arqueados. Desta maneira, a camada da
flor fica submetida a uma dilatacao e ten-
sao mais pequena do que deixando os cou-
ros sobre cavaletes bastante empinados.

Com ¢ anteriormente exposto se pro-
curou focar nao somente os diversos fato-
res e a sua influéncia na soltura da flor;
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Rar o

Lembremo-nos da

II' Convencao: 1962

Repetimos wm importante
lembrete aos distintos associa-
dos de todo o Pais: aproxima-
mo-nos de 1962 ¢ entdo. no
correr de abril, em data a ser
previamente marcada, se ini-
ciara a 11 Convencao Nacional
de Cuwrtidores. O local, con-
forme escolha na I Conven-
¢do. sera Porto Alegre . Indus-
triais gauchos ja se articulam
para proporcionar ambiente
de extraordinaria simpatia aos
convenciondais .

Nesta altura, o C.I.C .B.
quer reformular apélo para
que os curtidores preparem
teses objetivas sobre os seus
mais agudos problemas, visan-
do a uma solugdo de interésse
comum. Contamos com seis
meses para isso. Procuremos,
portanto, formar uma soma de
trabalhos de profundidade,
que correspondam ao  pro-

aresso que vimos alcangando .

tratou-se, também, de discorrer sobre a co-
operacao das diversas fases do fabkrico, in-
cluinde o curtimento. No fim de contas, é
a soma de tocdos os fatores a determinante
da qualidade de um couro.
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Métodos Modernos de

Curtimento Vegetal

Por
A. Chassin

A descoberta, producao e comerciali-
zacao dos extratcs vegetais haviam per-
mitido anteriormente um adiantamento
muitc importante nos processos de fabri-
cacao, cujos periodcs de curtimento, na
ordem de um ano, haviam sido reduzidas
para um mes.

Toda a modernizacdo no campo do
curtimento vegetal deve traduzir-se, no
planc técnico, numa diminuicio da méo-
de-obra, no aumento do rendimento ou da
qualidade, numa facilidade de exportacao,
ou numa diminuicao do periodo de fabri-
cacac e, no plano financeiro, numa dimi-
nuicao das custas, das inversdes e dos
fundos em circulacao.

A aceleracao dos métodos de curti-
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Reproduzimos hoje um amplo trabalho,
traduzido de “Informaciones Economicas y
Tecnicas de La Industria Del Extracto de
Quebracho” (Argentina), que por sua vez
diante do valor da matéria, aproveitou-a do
“Bulletin de I'Association Francaise des
Chimistes des Industries du Cuir et Docu-
ments Scientifiques et Techniques des In-
dustries du Cuir”, n.° 2, fevereiro de 1961.
Cremos que os curtidores brasileiros terdo,
no caso, um grande subsidio para as suas
empresas,

mentc, estando bem concebida, satisfaz
precisamente a essas exigéncias.

Todas as vézes que se intente resolver
um problema relative ao curtimento, qual-
quer que seja, € necessario considerar
atentamente os diferentes fatores que go-
vernam o curtimento e que podem con-
densar-se em trés processos fundamen-

tais, a saber :

— inchamento.
— a penetracao.
— a fixacao.

Estao ligados muito intimamente e ©
estudo de suas influéncias reciprocas re-
sulta da maior importancia na solugao
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dos problemas que apresentam os curti
mentos vegetal, sintético, minera]l e ou-

tros.

A fim de por em evidéncia esta reci-
proca, suas repercussoes sébre os proces-
sos de fabricacao do couro e sdbre as qua-
lidades dos produtos manufaturados, nos
serviremos de varios exemplos escolhidos
na pratica corrente.

Consideremos primeiramente o curti-
mento vegetal classico que se efetua em
tinas, num sistema de equipe e cujos lico-
res evoluem, no que respeita ao pH, de
5.50 a 3.70, na concentracao de tanino de
8 a 100 gramas por litro e na relacio Ta-
nino/Nao-Taninoc de 0.3 a 3.0.

Examinemos o que acontece quando
se submete uma pele em tripa perfeita-
mente descalcionada ao processo de fa-
bricacao.

ApoOs a imersao na primeira tina colo-
ca-se a pele em tripa num banho, cujas
caracteristicas sao as seguintes: uma ads-
tringéncia muito débil e vm pH elevado.
Por cutro lado, os nao-taninos tém uma
velocidade de penetracao sem relacao co-
mum com a do tanino. Portanto, a pele é
atravessada rapidamente pelos nao-tani-
nos, cuja acidez vai aumentando de tina
para tina; esta acidulacao se traduzira
num inchamentc progressivo e regular da
tripa. Porém, a adstringéncia que é a ca-
pacidade para a fixacao, vai igualmente
em aumento de tina para tina, por cujo
motivo a tripa mais atravessada por ele-
mentos cada vez mais curtidores e mais
adstringentes, o que significa uma flxe_l—
cao progressiva do tanino, cada vez mais
impertante. Esta fixacao e éste curti-
mento implicam para a pele uma desidra-
tacao, um desinchamento que vem a com-
pensar uma parte do inchamento acido
dos nao-taninos. Disso resulta para o cou-
ro terminade um inchamento que se Si-
tua entre o inchamento que teria a pele
numz solucao de pH 3.70 e um couro com-
p'etamente desinchado.

Num sistema de tinas classico, ~todo.’c;
éstes fenomenos sao muitc lentos, nao ha
uma evolucdo brusca e ainda se pode di-
zer que nos encontramos a cada 1'nstante
ante um estado de evolucao reversivel.

Toéda a modificacao brusca do iﬂ?ha‘
mento. a penetracdc ou a adstringencia =
portanto, a fixacao. traduz-se em um 3n01:
dente de fabri_r:‘a(;éo. Se a progressao €
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lenta, os couros obtidos sao de qualidade e
de boa penetracao.

Nc processo de curtimento lento to-
das estas mcdificacoes se desenvolvem em
forma analoga, porém, a uma velocidade
ainda menor.

Cabe acrescentar que os sais que se
encontram no licor ou na tripa por seu po-
der de obstrucac e sua acdo sobre a pres-
sao osmoética impedem o inchamento
acido dos nao-taninos, dai a importancia
de sua concentracao.

Por outro lade, numerosos autores
tém preconizado métodos de curtimento
nos quais a relacao acido/sais era consi-
derada como o fator essencial nas condi-
coes de trabalho.

Os sais de calcio parecem particular-
mente eficazes e sua concentracio, ainda
que débil na pele, confere ao couro, inde-
pendentemente de uma cér desagradavel,
um aspecto acartonado. Portanto é con-
veniente descolcionamento a fundo. Por
outro lado, a maicria dos autores esta to-
talmente de acordo sobre a necessidade de
um descalcionamento completo.

Que acontece se se submerge a pele
em tripa numa solugao curtidora relativa-
mente ccncentrada, por exemplo, 100 gra-
mas de taninc por litro estando o licor
novo e adstringente em razao de sua na-
tureza e de seu pH? Constatamos o apare-
cimento rapido de crispacoes e rugas.

Von Quendt estudou muitec bem éste
fenomeno e numerosos ensaios nos condu-
zem a conclusoes idénticas as divulgadas
em seu estudo.

O inchamento se traduz numa dimi-
nuicao de superficie. Isto se pode esque-
matizar dizendo que as fibras se endirei-
tam em relacao ac plano da pele. Pelo
cecntrario, o desinchamento origine um
aumento de superficie, 0 que esquemati-
camente significa gue as fibras se disten-
dem sobre o plano da pele.

A parte superficial da pele que se en-
contra portanto em contato ccm um licor
novo adstringente rico e acido. scfrera no
principio um inchamento &cido seguido
quase instantaneamente da penetracaoc
do tanino fortemente adstringente. Disso
resulta uma forte fixacao e um desincha-
mento importante.

Porém, os nao-taninos terao prosse-
guido sua penetracac na capa subjacente,
porque esta se encontra acidulada, incha-
da e com uma diminuicdo superficial.
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Como nao possa haver deslizamento entre
a capa superficial e a capa subjacente, a
qual esta intimamente ligada, a primeira
deve entao pregar-se. Assim mesmo, se 0
inchamento é muito impcrtante podemo-
nos encontrar ante um verdadeiro blo-
queio da penetracao.

Se agora, para evitar precisamente
essas rugas, se submerge a pele num ex-
trato concentrado, porém muito forte-
mente dulcificado, castanho a um pH 5.0
por exemplo, os nao-taninos vao preceder
ainda ao tanino na penetracac, porém se
nao forem acidos, nao provocarac pratica-
mente nenhum inchamento e a deshidra-
tacao que acompanh2 a fixacao do tanino
deixara um ccuro chato, oco.

Vimos que o inchamento se devia
principalmente a uma acidulacgao; esta ul-
tima vera sua acao decuplicada por um
aumento da temperatura. Isso se deve em
realidade a um aumento da ionizacao ele-
trolitica.

Sobre a base desta ccmprovacao, pc-
demos ajustar, ccm a ajuda de -casta-
nheiro adstringente, ligeiramente descolo-
rido, um meétodo de curtimento do couro
para badana que se efetua a 36 graus cen-
tigrados em menos de 24 horas utilizando-
se o extrato em forma concentrada.

As badanas assim obtidas sao abso'u-
tamente parecidas, particularmente do
ponto de vista de sua contextura, as de fa-
bricacao classica. A unica diferenca con-
siste no matiz, que € mais amarelado que
rosado. Em troca a resisténcia a luz é no-
tavel. Se éste mesmo curtimento, sempre
com o mesmo extrato, se efetua seguindo
a técnica classica, obtém-se uma pele o6ca
e séca, porquantc o forte desinchamento
devido a natureza adstringente do extra-
to nao esta compensado por um incha-
mento acido mais importante. Porém, a
temperatura da precisamente o suple-
mento de inchamento necessario. Um au-
mento da acidez dc extrato nao desempe-
nharia o papel da temperatura, pois au-
mentaria a adstringéncia e entrar-se-ia
num circulo vicioso.

Pareceria que no colageno se encon-
tram funcoes cuja reatividade é muito di-
ferente. O tanino se fixara primeiro s6-
bre as mais reativas, que sido igualmente
as mais “inchadas”, no entantc a pele con-
serva sua capacidade de fixacdo e igual-
mente sua capacidade de inchamento.

O objetivo.de um agente pré-curtidor

24

o precisamente o de fixar as funcoes maig
reativas do colageno. O que permitird poy
exemplo trabalhar com extratos concen-
trades e adstringentes evitando-se por um
lado o inchamento responsavel das rugas
e do bloqueio da penetracdao e por outrg
lado um desinchamento demasiado brutal
que daria por resultadec um couro inferior.

Todas estas consideracoes nos induy-
zem a pensar e os ensaios recentes tendem
a provar que se pode realizar, a partir de
um tipo de extrato vegetal, toda uma=
gama de couros possuindo propriedades e
aplicacoes muito diferentes.

Em continuacao examinaremos muito
brevemente alguns métodos de curtimenty
vegetal sob o ponto de vista do inchamen-
to, penetracao e fixacao. No curtimento
com um sistema de solventes, a pele é
deshidratada, portanto desinchada, depois
impregnada com uma solucao crganica de
tanino e por fim reumedecida; ¢ néste ul-
timo estado que se produzem simultanea-
mente e uniformemente o inchamento e a
fixacao do tanino. Sendc a evolucao uni-
forme em toda a pele, ndo pode haver
crispagao ou rugas.

No procedimento Osmotan, a pele
salgada com acido sulfurico pcrtanto for-
temente desidratada é submergida em um
licor bem concentrado que resulta verda-
deiramente absorvido pela pele avida de
agua e a penetracao ou inchamento e a fi-
xacao se fazem simultaneamente.

Estas refexoes sébre acao reciproca
inchamento, penetracac, fixacdo, nos con-
duziram a realizacdo de um método de
curtimento vegetal que com ligeiras va-
riantes, permite obter toda uma gama de
couros.

Este método tem alguns pontos em
comum ccm ¢ procedimento Osmotan po-
rem difere em muitos outros. :

No procedimento em referéncia da-se
a pele em tripa o inchamento que tera
sensivelmente depois do curtimento. Uti-
lizamos para ésse efeito um salgamento
cujo objetivo nao é o de desidratar a pele
senao pelo contrario de conferir-lhe um
inchamento determinado e regular ¢ seu
pH. E bem evidente que éste salgamento
deve ser de um tipo um pouco particular.
Dara a pele um pH sensivelmente idén-
tico ao pH do extrato utilizado. Estare-
mos assim a coberto de uma evclucao
brusca do inchamento por modificacao do
pH. A lenta dissolucdo levada na tripa &
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solucao salina interfibrosa pela soclucao
curtidora dara um' inchamento progres-
sivo compensado rapidamente pelo desin-
chamento da fixacao de tanino.

Sendo éste procedimento de curti-
mento acelerado, ver-nos-emos obrigados
para ter uma penetracao e fixacac répi:
das, a trabalhar com um extrato concen-
trado e de maxima adstringéncia.

- Em continuacao passaremos a exa-
minar os diferentes pontos do método e as
razoes que motivaram sua escclha.

#SCOLHA DO EXTRATO

As normas francesas prevém, para a
maioria dos couros de curtimento vegetal,
um pH minimo de 3.5. Escolheremos en-
tao um extrato naturalmente adstringente
como o extrato de castanho e seu pH sera
levade a 3.5 mediante um ligeiro adoca-
mento. Para elaboracao de couros muito
claros se pode prever uma descoloracao
fraca. |

Outra vantagem do extrato é sua dé-
bil viscosidade (0.021 a 9 graus Baumé e
20 graus centigradcs) o que lhe confere
uma boa penetracao capilar.

ESCOLHA DO SALGAMENTO E DO
ACIDO DO SALGAMENTO

O curtimento vai evoluir portanto a
um pH de 3.5 e tal como ja ¢ vimos, o sal-
gamento devera conferir a pele um pH
censivelmente idéntico.

Os acidos fcrtes, como o acido sulfa-
rico e cloridrico, geralmente utilizados no
salgamento serao e'iminados, por duas ra-
Z0€s a saber :

1° — Porque ¢ muito dificil obter
nessa condicoes um pH uniforme da
tripa de 3.0/3.5; A tripa salgada atua
com efeito ccm um sal basico fraco e
seu pH é tanto mais baixo quanto mais
forte é o efeito do acido de salgament:;

E, em segundo lugar, porque na me-
dida do possivel, ha que evitar a intre-
ducdo nos licores curtidores e nos cou-
ros de quantidades apreciaveis de acidos
fortes.

Considerado sob o pcnto de vista da ex-
ploracio é necessario que éste salgamento
nao seja uma cperacio onerosa; nao deyi-
ra pir em jogo mais do que quantidades
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relativamente reduzidas de um acido ba-
{'ato. Depois de numerosos ensaios sobre
acidos organicos, em particular o acido
acetico elegemos o acide sulfuroso.

Com efeito, suas vantagens sao multi-
plas: depois do salgamento confere a tri-
par um pH compreendido entre 3 e 3.5; esta
demonstrada sua agao descolcrante e dis-
persante e seu poder fungicida e antissép-
tico nao e desprezivel. Por outro lado a
quantidade requerida para obter o salga-
mento desejado se aproxima a 0.8% sobre
c péso da tripa o que nao pode, tendo em
conta os precos industriais do dito acido,
conferir a esta operacao um carater one-
roso.

A utilizacao industrial do acido sulfu-
rocso pode nao parecer cémoda porém o
emprégo de cilindros de anidrido sulfuroso
comprimido facilita muitissimo o traba-
lho; fica com efeito, dentro das dcses em-
pregadas, muito distante da saturacao de
solucoes aquosas ou salinas. Por outra
parte, temos podido evitar as dificuldades
apresentadas pelo emprégc de cilindros de
gas liquefeito fabricando acido sulfurcso
“In sito” no banho de salgamento com
ajuda de acido sulftrico e de metabisulfito.

Estes dois produtos empregam-se em
quantidades equivalentes ao 0.8% de SO2.

Um segundc ponto importante no sal-
gamento é o volume do banho e sua con-
centracao de sal marinho. Deve ter um
velume minimo que permita uma imersao
correta das peles tratadas. Uma cifra ab-
solutamente conveniente é de uns 100%
sobre o pésc da pele em tripa.

A concentracao de sal de banho deter-
mina a pressio osmotica; logo, o incha-
mento da pele, ao sair do salgamento e
conseqiientemente comc ja vimos, o incha-
mento do couro terminado e portanto suas
propriedades de aplicagao.

A concentracao de sal variara pratica-
mente de 4 a 10% segundo o inchamentc
que se deseja.

ESCOLHA DO METODO DE
CURTIMENTO

Na eleicao do método nos guiaremos
pelos seguintes imperativos :

—_ Trabalhar com licores concentrados;

— Consumir correta e sistematicamente
os licores;

__ Conservar os licores durante todo o
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curtimento o maximo de adstringéncia;

— Utilizar o material classico disponivel
em curtumes;

— Imobilizar o minimo de licor;

— Eliminar o sal contido na tripa no mo-
mento de ser introduzido na tina.

Se se tracar a curva da velocidade de
penetracao do extrato na tripa, em fun-
cao .da concentracao expressa em graus
Baume, observa-se um maximo neto de
19/20 Bé. E provavel que para as concen-
tracoes superiores os fenomenos de visco-
sidade e capilaridade se revistam de uma
importancia preponderante.

Portanto fixaremos a concentracao
maxima do extrato durante o curtimento
em 19/20 graus Bé., ou ligeiramente supe-
rior. Nao é possivel conceber um curti-
mento déste tipc em uma UGnica tina de
licor concentrado, pois ha que conservar a
este uma adstringéncia elevada, boa pure-
za e evitar uma contaminacao muito im-
portante com o sal do salgamento.

A dissolucao do licor concentrado im-
plicaria também um perda em “T. P.”
elevada. Portanto adotamos um sistema
de tinas funcionando em equipes: 0 nime-
ro de tinas foi reduzido ao minimo, ou seja
a trés. A tina com licor concentrado tera
logo uma densidade de 19 graus Bé. E a
tina de pré-curtimento, uma concentracao
equivalente a uma densidade ligeiramente
inferior a 2 graus Bé. Esta Gltima tina
deve receber no momento de sua consti-
tuicao uma carga de sal correspondente a
uma ccncentracao de 4% . Rste acréscimo
de sal se torna necessario por duas razoes :

1. — para impedir o inchamento exa-
gerado da superficie da pele que nio
ceixaria de produzir-se desde a introdu-

cac da pele salgada no licor diluido e
nao tampcnado;

2. — para quebrar a adstringéncia do
licor novo e dar a essa tina a composi-
¢cao que tera aproximadamente quando
9 sistema estiver em funcionamento e
que a pele largue seu sal nos licorzs.

Ac circular os licorss em cada passo
ccmo em equipe, de uma tina para outra
a razao de uns 10 a 209 do volume total,
a densidade da tina intermediaria fixar-
se-a ao redor de 9/10 graus Bé. Os couros
permanecerao :

— 24 horas na tina de precurticao;

— 48 horas na tina intermediaria a 0
graus Beé;

— 72 horas na ultima tina a 19 graus Bé

Regra geral, para um couro para sola
de grossura mediana, obtem-se a penetra-
cao total depois de um periodo de curti-
mento de 4 dias aproximadamente.

Pode perguntar-se com justa razao,
qual sera a evolucao dos licores com ecir-
culacées tao debeis (10 a 20% do volume)
e a contribuicdo dada pela tripa de quan-
tidades nao despreziveis de matérias nio
minerais. Um estudo sistematico dos lico-
res, efetuado sobre 30 passos, permite fi-
xar exatamente éste ponto. .

Com uma circulacao de 15% o con-
tetdo em matérias minerais da tina de
pré-curtimento que é 3.90 ao principio caj
a 3.20 no quarto passo e se mantém até ao
final do ensaio entre 2.90 e 3.10.

Quanto ao licor da tina intermediaria
o conteudo em matérias minerais que é
inicialmente de 0.85% passa a 1.90 depois
do quarto passo e torna a descer a 1.50
depois de 9.° passo.

Em realidade a maior parte do sal
contido na tripa é eliminado na primeira
tina tal como demonstra o contetido de
materias minerais da tripa, no decorrer do
curtimento.

Saida do salgamento ............. 7.4%
Saida da primeira tina .......5... 4.5%
Depcis de um dia, segunda tina . 1,3%
Saida da segunda tina ............ 0,7%
Depois de um dia, terceira tina 0.5%
Fimiido  curtimento e m i 0,5%

Portanto o sal nao é arrastado para a
tina do licor concentrado e a circulacao
das sclucoes curtidas estabelece um equi-
librio absclutamente correto.

Com os couros que saiam da ultima
tina, destinados a usos que, como a sola,
requerem um curtimento forte, bom ren-
dimento e caracteristicas de dureza, im-
permeabilidade a agua e resisténcia ao
uso, € ccnveniente efetuar um ‘‘recurti-
mento” a quente.

Esta operacao, que se realiza em tinas
com um extrato analogo ao utilizado para
o curtimento, requer uma temperatura de
35/37 graus centigrados e uma concentra-

cao de 19 graus Be. ;e
Os ensaios mostram que o indice de
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curtimento nao evolue praticamente mais,
depois de seis dias de recurtimento; aquéle
chega entao, para a fabricacdao de um
couro descclorado, a:

70 a 73 para uma temperatura de 28° C.
74 a 77 para uma temperatura de 33.° C.
82 a 85 para uma temperatura de 37° C.

Conseqguentemente comprova-se a im-
portancia da temperatura do recurtimento
para o rendimento do couro e _que nao ha
que contar com um aumento de tempo
para compensar a insuficiencia daquela.

Na fabricacao do tipc tapecaria ou
ainda de forros para sandalias, nao s6 o
recurtimento € intutil, mas também sao in-
suficientes as duas primeiras tinas para
conseguir um curtimento completc.

Em continuacao descreveremos em
pormenor o processo seguido para a fa-
bricacao de um couro para sc'a firme.

Procede-se a lavagem, descarnado e
depilado pela forma classica, numa tina ou
tonel e em seguida procede-se ao descal-
cionamento que devera ser completo.

DESCALCIONAMENTO

'O descalcicnamento efetua-se do se-
guinte modo :

1.° — Os couros descarnados sao sub-
metidos a um primeiro enxaguo de uma
hora, num fulao provido de uma porta
com claraboia.

2.9 — A primeira parte dc descalcio-
namento propriamente dita efetua-se no
fuldao com 2% de sulfato de amonio de
acordo com o péso da pele e, 1507 da
agua.

Faz-se funcionar o fulao durante uma
hora e meia a tarde, deixa-se em repouso
téda a noite e poe-se a funcionar nova-
mente na manhi seguinte durante meia
hora. Esgota-se o banhc e enxaguam-se
0s couros cérca de meia hora no fulao e
sob forte corrente de agua.

3¢ — A segunda parte do descalcio-
nomento ¢ efetuada no mesmo fulao
com 2% de metabisulfito de so6dio sobre
0 péso da tripa em uns 150% de agua.
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Batem-se os couros durante trés horas.

4° — A verificacao do descalciona-
mento faz-se entao com algumas gotas
de Azul de Bromotim numa solucao a
4/1.000 de alcool, que, ao depositarem-
se sObre a pele, devem colori-la unifor-
memente de amarelo (pH 6.0) .

As operacoes do descalcionamento ter-
minam com uma enxaguadura de meia
hora no fulao e sob uma forte corrente de
agua.

SALGAMENTO COM ANIDRIDO
SULFUROSO

O salgamento efetua-se do seguinte
modo : .

— Batem-se os couros durante uma
hcra numa salmoura a 109 de sal, sobre o
peso da tripa com 100% de agua.

Em seguida junta-se :

metabisulfito: 1,497 péso tripa.

Mexe-se para dissolve-lo completa-
mente (5 minutos) e junta-se pelo eixo do
fulao :

péso tripa
0,6
6,0%

Acido sulfarico 66 graus Beé
AGUAR S 8 G b & ol

A duracac de um salgamento realiza-
do com batimento intermitente pode va-
riar de 12 a 20 horas segundo a grossura
do couro.

- O controle do pH no final do salga-
mento permite determinar a duracac ideal.
Esta verificacao se efetua sObre uma
amostra de tripa extraida das partes fortes
do couro. O reagente empregado € o bro-
mocresol verde em sclucao a 0.4/1.000 de
alcool.

A capa do couro deve colorir-se de
amarelo em, pelo menos, dois tércos da
sua espessura (pH 3.5).

Ao considerar-se suficiente o salga-
mento intrcduz-se pelo eixo do fulao no
banho de salgamento :

Agua: 150%.
Batem-se os couros durante tres horas
no salgamento diluido.

PRE-CURTIMENTO — ler BANHO

O pré-curtimento efetua-se em tina,
suspendendo-se os couros num licor de ex-
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trato de castanho especial a 2 graus Bé,
adicionando com sal marinho.

Juntam-se quatro quilos de sal mari-
nho por cada 100 litros de sclucao.

O volume total do licor devera ser tal
que a relacao licor/tripa se aproxime o
mais possivel a 7. O banho de pré-curti-
mento deve ser mantido no possivel a 20
graus C. Neste banho se submergem os
couros durante’'24 horas.

SEGUNDO BANHO

O licor da tina deéste segundo banho
esta constituido por uma solucao de casta-
nhe especial a 9 graus Bé. Calcula-se seu
volume de modc a obter uma re'acao li-
cor/tripa o mais proxima possivel a 7. A
temperatura déste banho é mantida a 25
graus C.

Os couros permanecem dois dias nes-
ta segunda tina.

TERCEIRO BAINHO

O banho de curtimento esta consti-
tuidc por um licor de castanho especial a
19 graus Be.

O volume do banho deve ser tal que a
proposicao licor/tripa se aproxime no pos-
sivel a 7. A temperatura ¢ mantida a vol-
ta de 25/30 graus C.

Os courcs permanecem nesta tina até
a penetracao completa.

CIRCULACAO E REFORCO

O licer do pré-curtimento, do qual se
despreza de 10 a 20%, segundo 2 importan-
cia da relacao licor/tripa é reforcado me-
diante a introducdo de uma quantidade
igual de liccr do segundo banho de curti-
mento. Do mesmo mcdo reforez-se o licor
do segundo banho com o acréscimo do li-
cor proveniente do terceiro.

O licor dc terceiro banho deve ser le-
vado novemente ao volume e concentra-
¢ao inicial com a ajuda de agua e extrato
especial.

RECURTIMENTO

O recurtimento efetua-se numa tina
aquecida a 33/55 graus C. O licor empre-
gado é uma solucao de extrato de casta-
nho especial a 19 graus Bé. A duracio do
recurtimento pode variar de 3 a 5 dias.
Depende do grau de curtimento que se de-
seja obter,
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Os licores utilizados nésta operacgao
sao utilizados em lugar de uma parte ou
da. totalidade do extrato intrcduzido ng
terceiro banho de curtimento depois da
circulacao do licor.

LAVAGEM

Depois do curtimento os courcs sao
dispostos em pilhas durante uma noite,
para assegurar uma melhor fixacio. Em
seguida sao lavados em suspensio na agua
durante duas ou trés horas.

O mesmoc licor da lavagem pode ser
utilizado para trés ou quatro fases e ser-
vir imedi2tamente para a dissolucdo dos
extratos. -

Os couros lavados sao seeados ou
numa maquina secadora ou na prensa. Os
mesmcs sao logo recurtidos e dobrar se-
guindo as normas habituais. As vantagens
de tal procedimento sao as seguintes :

1) Simplicidade. Nao ¢é necessario
efetuar controles especiais nem regular
o pH do licor; o sistema de tinas fun-
ciona ccmc uma equipe cléassica; utili-
za-se um unico tipo de extrato, sendo os
outros materiais produtes quimicos
usuais: acido sulfurico, sal, metabisul-
fito. '

2) O consumo de extrato é compara-
vel 2o consumo do curtimento classico.
O curtimento 2 um pH uniforme evita
as perdas de tanino devidas ao “adoca-
mento” que se processa no sistema de
tinas.

3) Os couros chtidos sdo de muito
boa qualidade.

Queremos deixar bem estabelecido
que estas normas nao sao o resultado de
Arroximacao empirica mas do estudo sis-
tematico do equilibrio que deve existir
para cada tipo de couro durante os feno-
menos de inchamento, de penetracao e de
fixacdo. Isto significa aue éste método e
aplicavel para os couros mais diversos.
Feram obtidos ja resultados muito inte-
ressantes, em particular com os couros ao
cromo.

Pensamcs haver trazido com éste tra-
balho uma pequena contribui¢ao a técnic
dcs processos de curtimento. O procedi-
mento descrito foi objeto de ensaios pro-
lcngados tanto na Franca como no ex-
terior,
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Pecuaria

Em

Algarismo

O Brasil possui atualmente cerca
de 72.829.000 bovinos, de valor equi-
valente a CrS 332 bilhoes. O total de
cabecas assim se distribui: 1.316.000
no Norte; 6.900.000 nc Nordeste; . ..
24 .677 no Leste; 23.300.000 no Sul;
e 16.636.000 na regiao Centro-Oeste.
Apenas os Estados Unidos e a India
tém maior rebanho vacum que o nosso,
cumprindo notar gue no ultimo desses
paises o gadc, por motivos religiosos,
nao é abatido.

Note-se, por outro lade, que no
Brasil o indice de reproducao € o maior
do mundo. Sendo assim, € de esperar-
se que 0 nosso rebanho vacum possa
ultrapassar o norte-americano. Estes
dados dao uma idéia geral do potencial
de riqueza apresentado pela pecuaria
nacional, nao explorada devidamente.
Na verdade, o Brasil, que poderia ser
um dos principais supridores do mer-
cado mundial de carne, acha-se em po-
sicao de grande inferioridade, como
fornecedor’ marginal.

Peles de Ovinos e LA em Bruto:

[mportacio do Uruguai
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Em telegrama ao Sr. Aires Necronha Adu-
res, presidente da Associac¢co Profissional de
Curtimento de Peles de Pelotas, Rio Grande
do Sul, o entdo Chanceler Afonso Arinos de
Melo Franco informou ter, em atencao a um
seu despacho de 25 de maio ultimo, instrui-
do a nossa Embaixada em Montevidéu no
sentido de solicitar das autoridades uru-
guaias competentes o estudo da possibili-
dade de serem exportadas para o Brasil, em
moeda conveéenio, peles de ovinos e la em
bruto de crigem daquele pais.
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Couro tem Semana

em Paris

De 8 a 13 deste mes de setembio,
Paris viveu a sua Semana do Couro,
ctraindo as atengoes de toda a Europa
¢ de outros Continentes. E que a pro-
mogdo incluiv amostras de tudo o que
se tem produzido, com aperfeicoamento,
no setor. Emprésas especializadas pro-
curaram demonstrar, de publico, os
avangos realizados na técnica e na con-
secugdo de novos modelos .

A Farbenfabriken Bayer, por exem-
plo, montou “stand” com atrativos sin-
gulares. Um déles foi a prova da sua in-
fluéncia na industria de curtidos, expon-
do couros em cores. Numa composicdo
aplaudidissima, reconstituiu a caca de
um animal fabuloso, um unicérnio de
couro branco perseguido por uma mati-
lha de caes coloridos, feitos de box-calf .
IFantasia e romantismo emprestaram a
mostra significativa nota.

A Bavyer, ainda, levou a Paris de-
monstragao de curti¢ao de solas em pou-
cos dias, por processo simplificado de
recurticao com produtos do seu lanca-
mento .

O presidente do C.I.C.B., Sr.
Mario Rubens Costa, que se enconira
percorrendo wvdrios paises da Europa,
aproveitou a oportunidade para assistir
as promogées da Semana do Couro em
Paris .
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ik

Representantes: LN Y COMERCIO E REPRESENTACOES MAIA LTD
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NAC REPRESENTACAO, < > Caixa Postal, 546
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3¢o do Repiblico, 386 - 7.0 and. - salo 74
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Coixa Postal, 250
PELOTAS - RS

LO HORIZONTE - MG

Depdésitos:
Fabrica: $do Paulo - Rua Mirasol, 320 - Vila Clementino Recife - Avenida Cruz Cabuga, 343
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Emissoes

C

Capital

no No primeiro semestre de 1961, as
cmissoes de capital das sociedades ano-
nimas nacionais somaram 68 bilhoes de
cruzeiros, contra 62, 40 e 20 bilhoes em
icual periodo de 1960, 1959 e 1958, res-

o » pectivamente .

prlmelro “Conjuntura Economica”, que nos
oferece ésses dados, observa, no entanto,
(que as estatisticas originarias de Sao
Paulo sofreram sensivel reducao em vir-
tude do atraso verificado na publicacao
das atas das sociedades anonimas pelo

SemGStre “Diario Oficial” .

Admite a mesma publicacio que
tiis retencoes correspondam a valores
cstimados em mais de 30 bilhoes (Sao
Paulo surge com 14,7 bilhoes contra
28,9 bilhoes na Guanabara) .

Mesmo assim, o valor nominal das
cemissoes das sociedades anonimas ultra-
passou de 6 bilhoes de cruzeiros — qua-
se 10% — o registrado no primeiro semes-
tre de 1960 . .

No corrente ano, até junho, 1.368
sociedades (1.396 em igual época de
1960 ) acresceram seus capitais de 60 hi-
Ihoes, enquanto 369 emprésas (434 em
1960) foram fundadas com o capital
clobal de 8 bilhoes de cruzeiros .
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Das emissoes do semestre relativas
a aumento de capital, 28 bilhoes de cru-
zeiros, isto é, 47% foram realizadas atra-
vés da subsericao em dinheiro, contra
54%, 60% e 70% em igual periodo de 1960,
1959 e 1958, respectivamente .

Essa aparente perda da posicao das
subscricoes em dinheiro — observa
Conjuntura Economica”™ — decorre da
circunstancia de se haver observado, nos
periodos de 1961 e 1960, maior freqiién-
cia de aumento de capital social das em-
presas mediante a utilizacao do critério
da reavaliacao do ativo.

Excluida essa modalidade, a parce-
la em dinheiro passaria a corresponder
a 58% (64% e 71% em igual periodo de
1960 e 1959, respectivamente ) .

Os acréscimos de capital prove
nientes de incorporacoes de reservas al-
cancaram 33%, contra 27% e 22% em igual
semestre de 1960 e 1959. As reavalia-
coes do ativo imobilizado atingiram 15%
(16% em 1960 e 14% em 1959). Os au-
mentos oriundos de fusoes de emprésas
equivaleram aos restantes 5% (3% em
1960 e 4% em 1959 ) .

Quanto a distribuicao geografica,
verifica-se como sempre a predominan-
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Espélho da Imprensa

cia das emissoes dgs Estados da Guana-
Lara e Sao Paulo que, em conjunto, cor-
responderam a 64% do total (contra 76%,
&2%, T7% em periodo identico de 1960,
1959 e 1958 ) . Destacam-se, a seguir, as
emissoes de Minas (11%), Rio Grande
do Sul (5%), Rio de Janeiro (4%), Goias
(3%), Pernambuco (3%), e Santa Cata-
rina (2%) .

No semestre em exame, observa-se.
11:alS uma vez, a predominfmcia das em-
présas industriais, cujas ermissoes corres-
ponderam a mais da metade do total .

Das 1.368 sociedades anonimas
gue aumentaram seu capital social, 483
tem sede na Guanabara, 341 em Sao
Faulo, 110 no Rio Grande do Sul, 103
em Santa Catarina, 88 no Parana, 86 em
Minas, 38 em Pernambuco. 29 na Bahia.
29 no Rio de Janeiro, 16 no Ceara, 9 em
Goias, 8 no Espirito Santc, 6 no Rio
Crande do Norte, 7 no Sergipe, 5 no
Yiaul, 4 em A]elg(ms. 3 no Distrito Fe-
deral e 2 na Paraiba.

O capital global dessas 1.368 em-
presas passou de 140,6 bilhdes para
200,3 bilhoes de cruzeiros, revelando
um incremento médio de 42.3%, contra
41%, 58% e 45% em igual época de 1960,
1959 e 1958, respectivamente .
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Ampliacio do Mercado Interno

Dados veiculados pelo Departa-
mento Estadual de Estatistica, de Sao
Paulo, sobre as exportagoes daquela
Unidade da Federacao, para os demais
Estados e Territorios, em janeiro deste
ano, revelam que atingiu o valor de 19
bilhoes de cruzeiros. A soma € expres-
siva. Tomando-a como média e multi-
plicando-a pelos doze meses do ano, te-
remos a quantia de 230 bilhoes, corres-
pondentes a dois tércos das exportacoes
brasileiras para o exterior, que andam a
volta de 350 bilhoes de cruzeiros. Em-
bora nos faltem dados sobre as exporta-
coes internas dos demais Estados, pode-
mos calcular que as de Minas Gerais,
Guanabara, Rio Grande do Sul e mais
dois ou trés outros grandes Estados to-
talizarao um terco das de Sao Paulo,
equivalendo portanto ao total de nossas
exportacoes para o exterior .

Num pais que, desde o inicio de
sua formacao, estruturou uma economia
dependente do mercado externo, o fato
¢ digno de mencao, embora pareca in-
significante quando controntado com a
realidade norte-americana, por exemplo.
Sabe-se que os Estados Unidos conso-
mem internamente 91% de sua producao,
exportando apenas 9% da mesma.

Outro aspecto significativo é que o
inaior volume das exportacoes puulistas
para o mercado interno constituiu-se de
produtos industriais: manufaturas e ar-
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tigos manufaturados (44%), maquinas e
veiculos, pertences e acessorios (28%).
¢ produtos quimicos e ftarmaceuticos
(11%), pertazendo 83 da receita paulis-
ta procedente desse comercio. Os 17%
restantes dividiram-se entre matérias-
primas em bruto e preparadas (€%), e
géneros alimenticios e bebidas (11%).

Dizia-se em outros tempos que a
Inglaterra era a oficina do mundo. Ho-
je pode-se dizer de Sao Paulo que ¢ a
oficina do Brasil .

Chama ainda a atencao verificar-se
que désse total de 19 bilhoes vendidos
por Sao Paulo, 17 bilhoes foram adquiri-
dos pelos outros Estados da Regiao Sul
(9,6 bilhoes), e pelos da Regiao Leste
(7,5 bilhoes). Quer dizer, as regioes
Centro-Oeste, Nordeste e Norte, onde
vive um térco da populacao brasileira.
s0 comprou, désse total, 2 bilhoes, de-
nonstracao inequivoca da debilidade de
seu poder aquisitivo .

Por fim, mencione-se que o Parana,
nesse periodo, foi o maior cliente, com-
prando 4,4 bilhoes de cruzeiros, portan-
to mais que a propria Guanabara, que
importou 4,3 bilhdes. Em seguida, vie-
ram o Rio Grande do Sul (3,4 bilhoes .
Minas Gerais (2,2 bilhoes) e Santa Ci-
tarina (1,2 bilhoes) .

FONTE — O Observador Economico ¢ Kinanceird:
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Solvabilidade no Rio

O IBGE, em seu informativo para
a Imprensa diz que o indice de solvabi-
lidade nas pracas do Rio e Sao Paulo,
que vinha tendo uma evolucao favora-

Estatistica, Uma Base
Indispensavel

Por varias veézes temos insistido
na solicitacao feita aos associados do
CICB para que nos enviem dados pre-
C10sos sobre as suas empreésas. Conside-
ravel numero compreendeu a finalida-
de do apélo Mas nunca é demais rei-
terar que a formacao de um cadastro
de carater estritamente particular da
entidade visa ao alto objetivo de ga-
rantir a classe uma base so6lida as ar-
gumentacoes que tiver de fazer quan-
do se vir diante de qualquer reivindi-
cacao junto ao Govérno. Devemo-nos
conhecer melhor, precisamos saber
quantos somos e quais as nossas reais
capacidades, a fim de demonstrar as
razoes dos nossos protestos ou das nos-
sas solicitacoes.

Assim € que renovamos o apélo
aos curtidores: remetam a sua entida-
de, o CICB, dados concretos das suas
producoes e situacoes, certos do natu-
ral resguardo sigiloso, e sobretudo de
que estarao contribuindo para fortale-
Cer a nossa posicao face a qualquer
problema.
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e em Sio Paulo

vel nos primeiros meses déste ano, em
maio Interrompeu éste ritmo: foram
requeridas, no Rio, 27 faléncias e con-
cordatas, enquanto que na metropole
bandeirante ésse numero elevou-se 3
o7. Assinale-se que a média mensal até
abril fixara-se em 24 e 48 casos em ca-
da uma das pracas.

A situacao, no que se refere a pro-
lesto de titulos, agravou-se em Sio
Paulo: deixaram de ser pagas, em maio,
4,9 mil promissérias e duplicatas, no
valor de 125 milhoes de cruzeiros, ao
passo que a média mensal se mantive-
ra até entao em toérno dos 4,8 mil titu-
los e 118 milhoes de cruzeiros. No Rio,
a situacao apresentava-se ligeiramen-
te mais favoravel — 1,6 mil titulos, va-
lendo 41 milhoes (média mensal até
abril: 1,7 mil promissérias e duplicatas
e 47 milhoes de cruzeiros). Os ramos
mais afetados pelas solicitacoes de in-
solvéncia foram, tanto num como nou-
tro centro, o de géneros alimenticios,
vestuario, e engenharia, emprésas mo-
bilidrias e de material de construcao.

Fixando-se o valor de 100 para o
ano de 1954, constata-se que o indice
de insolvéncia, no Rio, de janeiro a
maio de 1961, foi 133 para promisso-
rias e 72 para duplicatas, contra, res-
pectivamente, 148 e 127 em igual pe-
riodo do ano passado. Valores seme-
lhantes para a cidade de Sao Paulo fi-
Xaram-se em 94 e 95 para o ano cor-
rente e 190 e 100 para 1960. Paralela-
mente, a taxa de protesto, por mil, que
no Rio se elevara a 3,90 em 1960, pas-
sou a 2,64 nos cinco primeiros meses
deste ano. Na praca bandeirante, os va-
lores atingiram o nivel de 3,03 contra
2,74,

( Fonte: *“Jornal do Comeércio” )
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Mercado de

Couros Crus

(/.S A. — No fim do més de agosto as cotagoes neste mercado
enfraqueceram um pouco, 0 que, porém, logo no inicio de setembro
foi recuperado e uma tendéncia, cada semana mais firme, tomou conta
do mercado .

A cotacao de 18/18-1/2 cents dos “big pakers heavy native steers
atingida na 4.* semana de setembro representa um novo recorde para
0 ano em Ccurso.

Também para o futuro mais proximo espera-se um mercado muito
firme devido a grande procura tanto dos curtumes domeésticos como
dos cm1'11_)1‘;1(1()1°c-_.-s do exterior .

Damos a seguir uma tabela mostrando o movimento em couros
procedentes das duas maiores fontes do mercado mundial, ou seja, dos
EE.UU. e da Argentina, durante os primeiros 7 meses do ano em
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curso, comparado com o movimento no mesmo periodo do ano de
1960. Notamos que desde o inicio do ano 0s dois paises juntos ja ex-
portaram quase 2 milhoes de couros mais do que na mesma época do
ano passado.

(EM 1.000 COUROS)

1961 1960

Para De: U.S. Argentina Total V.S, Argentina Total
Hemisfério Ocidental ...... 813 175 988 566 126 692
Alemanha Ocidental ....... 458 989 1,447 349 922~ 1271
Holanda ............. o 478, 7643, 1123 873 , 406 . 1279
[talia ................. e W :122 g 468: 590 o7 317 ' 414
Reino Unido ............... 48 143 191 43 54 97
Outros Europa Ocidental ... 195 152 347 116 141 257
Russia e Europa Oriental . .. 322 2,003F 2325 262 1,794 2,056
4207 () O B RN S 1,779 63 1832 = 1.066 2 1,068
OUTEOSTRE. i o S i R e 296 132 428 157 30 187

0351 A . 4511 4,760 9,271 3,529 1 3,792} 7321

Cotagdes dos couros de “Chicago packers”:
- (Em US Cents por libra)

ATUAL T/M AGOSTO

Heavy native steers .. . . .. B 18/18-1/2 17.14
Heavy Texas steers ............. 16 14.76
Butt Branded steers . . . ko y 17 15.32
Light native cows ......... .. . . . 21/23 22.13
Coutfy hides (todos os pesos) .... 15-1/2 17-1/2 15.12
Calfskins até 9-1/2lbs ...... . .. 65 65 .00
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ARGENTINA — Durante 0o més em curso o mercado em Buenos
Aires continua bastante calmo com cotacoes estiveis. Na semana do
dia 21/9 alguns precos baixaram ligeiramente na base de 2% em vir-
tude do interésse limitado dos compradores do exterior mas também
ja devido ao aumento nos fretes maritimos na base de 4% para todos
os couros despachados dos portos da Argentina com destino aos portos
europeus, que vao entrar em vigor a partir do dia 1 de outubro.

No setor das exportagdes os compradores mais ativos também
8ste meés foram a Polonia e a Tcheco-Eslovaquia, que ainda na semana
passada fecharam 50.000 couros cada na base dos pregos abaixo dis-
criminados:

Cotacoes na Argentina:
(Em US Cents por quilo FOB)

Stannidipackertsteers! | VoL SRR R o s e 38
Siandard packerlioht steers: &=Vl MEEELL e s e oL Ll 42
EOBRlIOlIETteers’ 0. o dae o g e e B S s 41
Eipo frigorifico, StEers: .. . ). . (o oo s saa s e ouin v IS 35
Tipo frigorifico extremes 16/18 ks ......................... 40
@IS0 VaEaS il T - B g = R SRR s 29

Em Liverpool os frigorificos “first heavy ox procedentes de Bue-
nos Aires durante as tltimas 4 semanas foram cotados em 16/16-1/4 d

por libra.

URUGUAI — As negociacoes nesse mercado foram bastante res-
tritas devido as matancas num nivel muito baixo, que provavelmente,
6 no fim de novembro/inicio de dezembro aumentara. Atualmente
56 o Frigorifico Nacional estd funcionando enquanto as atividades nos
Frigorificos Anglo, Castro e Cerro estao suspensas temporariamente .
Os precos continuam firmes. Na semana passada, devido a falta de
negocios, 0s couros de novilhos foram cotados nominalmente a 38 cents
por quilo e as vacas a 36 cents.

Na bolsa de Liverpool os frigorificos “first heavy ax™ de Uruguai
mantiveram-se na base de 16-1/4 d por libra.

BRASIL — O preco dos couros frigorificos de Sao Paulo por en-
quanto continua em Cr3 90,00 por quilo de couro de boi 1.* FOR
Plant. |

Nas cotacoes dos negocios para exportacao verificou-se na sema-
na passada uma ligeira baixa quando o Frigoritico Armour vendeu
5 .000 couros de boi para a Tcheco-Eslovaquia na base de 37-3/4 cents
por quilo FOB. Porém ésse declinio de 1-1/4 cent em comparagao
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com as cotagoes anteriores ja foram mais que contrabalancadas pelo
novo enfraquecimento da nossa moeda e significa hoje para os frigo-
rificos ao redor de Cr$ 100,00 por quilo.

As vendas para os curtumes nacionais, devido a situacao financei-
ra, foram bastante moderadas .

As matancas tanto nos frigoriticos como no interior estao mostran-
do uma forte tendéncia para baixa.

No Rio Garnde do Sul praticamente todos os couros da safra pas-
sada ja estao vendidos; os precos para os couros tipo matadouro conti-
auam estavelis .

No Centro os precos estao apenas estaveis, enquanto no Nordeste
o mercado continua muito firme.

Peles — cabras segundo cotacoes de New York:

Indians

AraritSans. . sl v vkt Lali b Groupid: .o Nominal
Africans

INIBEMATIS vt fiis, 14 i A L I US$ 0.80/0.86
Brazilians

PRrnambuieo: - 4. ... 00, i asbilinm sl US$ 0.92/0.93
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BRASTTEX-POLIMER

INDUSTRIAS QUIMICAS §A

Rua Marconi, 124 - 4.0 and. Fébricas: Rua Baraldi, 390-414
Fone 37-7195 - Teleg.: SABRASITEX Rua Sdo Jorge, 230
C. Postal, 8108 - S&o Paulo L SGo Caetano do Svul

Especialidades para cortumes
PURGAS o TANINOS SINTETICOS @ OLEOS ESPECIAIS o RESINAS ACRILICAS
Polycos
TINTAS POLYCO e  TINTAS DE ACABAMENTO e  LUSTROS
Suspensoes de pigmentos A base de dgua e nitro-celulose, Aqualac,

em Resinas Sintéticas Lacas, Thinners. Polyco Top




