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Especial para o enchimento do couro, princig
as partes vazias. Dada a igualizacao de espessira
que se obtem com o seu C’.*?.-‘p?(gu, é 0timo para
a obtengcao de wuma lixagem perfeita.
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Da .-‘.4.>.>.:?¢ M HIm enchimento do COUro,
qie conserva o carater de curti¢ao ao cromo, produnz
uma flor fina e também é excelente para a ob!ﬂnguo

de wuma boa lixazem.
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Trata-se tanante cationico a base de resina.

Da um resultado 6timo quando empregado no banho
do mb? axe esgotado. Melhora o corpo e a lixagem

do conro. Tem efeito fixador dos taninos vegetais e
sinteticos, corantes e graxas anionicas. Com o émprégo
de tanantes resinosos podc' se aproveitar melhor as
combinagées de marcas apropriadas de Tanigan, bem
como de extratos vegetais.
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OEMPRE ALERIA

Quando éste nimero de O CURTUME estiver comegando
a circular, diretores do CICB se acharao apreciando, em reu-
nid@o na capital paulista, os movimentos necessdrios para evitar
que novos tumultos e problemas incidam sébre o destino da
indtistria do couro.

Mas é preciso contar algo aos curtidores de todo o Pais:
ndo apenas em reunido, mas articuladamente nestes ultimos

meses, diretores de nossa Entidade vém-se empenhando com

denodo e constdncia para conseguir do Govérno medidas ten-
dentes a conter o processo de crises até agora comprometedor
do futuro das emprésas. E dificil — e também seria passivel de
omissdo — nomear tantas figuras com tantos sacrificios, lutando
por wma causa que ndo é apenas delas, mas de puro interésse
comum.

Hoje estampamos, a proposito, outra matéria exclusiva,
abrindo as pdginas desta edigio, e que trata de um aspecto im.
portante da querela sébre a exportagdo de couros crus. Numa
hora em _que o Govérno enaltece e, em verdade, procura con-
ferir estimulos a industrializagdo, cabe situar a incoeréncia de
wma permissao d;remessa de matéria-prima bdsica para 0 €x-

. terior, quando ndo hd excedentes e quando, sobretudo, ¢ insu-
ficiente a demanda interna. g

Isto ¢ muito mais se acham em letras de forma adiante.



PARADOX0O NA ECONOMIA
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econémica

Presentemente, no Brasil, ocorre
mais um désses paradoxos que tém per-
turbado a coeréncia politica, em todas
as modalidades. E ocorre na politica
econémica, com a qual todo pais total
ou parcialmente subdesenvolvido pro-
cura escapulir dos efeitos deprimentes
désse estagio mediante, desde logo,
uvma industrializacao vigorosa.

O paradoxo, agora, é particulariza-
do na economia de couro. Atendendo a
apelos do Govérno e aproveitando esti-
mulos também do Govérno emanados,
numerosas emprésas curtidoras apressa-
ram um reaparelhamento drastico. A
transformacao se operou — e ainda s-
opera com o aceleramento adquirido-
|-elas alteracoes de seu regime antes ni
tidamente tradicionalista — num ins-
tante de coincidéncia de fenémenos s/
cio-politico-econémicos. Isto é, a i
austria curtidora procurou, compondo
um complexo industrial, adaptar-se as
exigéncias do momento e capacitar-se
para um futuro de perspectivas ilimi-
tadas.

Um Comégo de Exportacao

Imprimindo melhoria técnica sur-
preendente, curtumes brasileiros pude-
ram justificar uma conquista até de mer-
cado externo.

O que serviu de base para ésse alar-
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gamento de consumor Por que a pro
cdlucdo nacional logrou aceitacao fora d
nossas pragas?

Além da técnica, por causa de al-
cans fatores irrecusaveis, e assim com-
preendidos e respeitados pelos que, d«
fato, desejam fortalecer interésses eco-
nomicos bastantes a um desenvolvi-
mento:

a) emulacao da industrializacao na-
cional;

b) as multiplas vantagens econonm:
cas decorrentes, como a do crescime:
dla demanda e da garantia de maio:.
divisas, a expansao das empresas e a ne
cessidade constante de progresso, refl
tindo em tddas as 4reas interligada
desde a pecuaria;

¢) a inequivoca seguranca de ¢
prégo a maiores contingentes operarios,
0 que, em si, configura um novo sentido
cocial;

d) maiores fontes de arrecadacao
fiscal.

Eis alguns pontos elementares, mas
de expressao de um principio que ate
hoje nao pdde ser substituido. Eis, na
‘uralmente, alguns pontos que levara
o Brasil a comecar uma participace
embora acanhada, no mercado exter
de curtidores.

Mas, o Senhor Paradoxo . ..

Entretanto, quando isso passava :
tomar impulso regular, abate-se sobre as
cipreésas curtidoras a crise de sua prin
cipal matéria-prima, o couro cru.

Observe-se que o couro cru, nc
Brasil, ainda prescinde de uma cobertu
ra séria e freqiiente, para conceder-lh
melhor padrdo. Esse padrio — nunca
dispensavel lembrar — vem sendo co
prometido desde os campos de criac?
onde o animal é vitima de bernes, «
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rapatos, aranhoes por arame farpadc

abuso de marcas a togo, etc.
Entidades de classe, como o Cen

tro das Industrias de Curtumes do B.:

sil, esforcaram-se e redobram esforc -

para sensibilizar autoridades e todos os
clementos vinculados a economia
couro numa campanha de melhoria
padrao dessa matéria-prima, inclusi.
evitando os vultosos prejuizos deflagio
dos em cadeia, dos pastos as fabricas —
¢ de tudo até aos cofres da Nacao.

E verdade que o Govérno ja pro-
videnciou uma lei consentanea com a
disciplina da marcacao a fogo. Porém,
carece de uma difusao e aplicagao me-
todica para nao cair na inocuidade da
anterior.

Voltando-se, pois, a situacao d
matéria-prima, afora poucos meses de
proibicdo a novas licencas de export:
¢ao de crus, a partir de janeiro de 193
com a crise ainda agura, o paradoxo rc
tomou o seu curso...

O Que se Disse

Interésses ocultos — e no caso dei-
xaram transparecer isso — movimenta-
ram-se num ataque a 6rgaos do Gover-
ne que haviam contribuido para poupar
a industria nacional de colapso, com a
cscassez flagrante de couros crus. Aque-
les interésses se manifestaram numa sé-
rie de noticias e editoriais com dados
irreais, na imprensa. Palavras, numeros,
tudo formando um sé cliché, uma so ca-
racteristica. O intuito: mostrar ao pu
blico autoridades da CACEX e outras
como passiveis de pressao e ver se dai
iesultasse um recuo.

O Centro das Industrias de Cur-
«umes do Brasil e Sindicatos de classe
reagiram, também pela imprensa, anu-
lando a intempestiva agressao.

" Mas a cobertura legal cessou e a

e SEGUE
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% O QUE SE PERDE FACE AO
TEMPO QUE NAO ESPERA. ..

E AINDA O QUE SE PODE

GANHAR

evasio de crus ganhou possibilidade de
cutras saidas. E enquanto a indtstria
cartidora, como de resto a de artigos de
couro, insistia na consecucao de poupan-
ca da matéria-prima, face as multiplas
vantagens para o Pais, soube-se de re-
messas de crus para o exterior. As auto-
ridades competentes esclareceram que
liberaram vendas de secos do Nordeste
¢ couros bovinos da Amazonia, em cir
cunstancias especiais. Destarte, de ja
neiro a fevereiro ultimos, exportamm -Se
73.012 couros verdes salgados, 16.282
<ccos salgados e 99.538 secos espicha
dos, num total de US$ 628.719,57. Em
peso, os volumes perfizeram

2.818.314 quilos.

.........

~—

Estimulo . ..

Pois nao obstante os estimulos con
feridos pelo novo Govérno, as dific:
c¢ades e o brutal encarecimento da r
téria-prima robusteceram o paradoxo,
desenhando um desastre a frente, ja
aue isso se evidenciou a medida do
montante dos investimentos e dos com-
promissos assumidos.

A industria do couro nacional entrou
¢m 1966 carregando preocupacoes supe-
jiores a estas que ~Conjuntura Econo-
inica” fixou em retrospecto de 1965:

4

“As industrias de material elétrico,
de papel e artes graficas, de borracha,
téctil e de curtume tiveram seguramen-
te as suas atividades reduzidas. KEstes
1amos sao 1'esponsiiveis por cérca de
28% da producao industrial”.

No tocante ao consumo industrial
de eletricidade, de janeiro-novembro,
para registrar apenas dados consegui-
cos no complexo Rio-Ligth e Sao Paulo-
1igth, de 25.412.000 kv em 1964, pas-
cou-se a 28.115.000 em 1965. E claro
que nas outras regioes o consumo igual-
mente experimentou ascencao, dada a
alteracio do parque mecénico de cada
fabrica.

O Que se Perde

A verdade é que as preocupagoes
Ge ordem defensiva tém envolvido mais
¢ determinados tipos de onus para a in-
duastria do couro. O tempo se esvai. As
crises perduram. A evolucao das exi-
aéncias se processa com acumulo de
problemas. Térmos como subdesenvol-
vido, desenvolvimento, interésses, for-
mulas, etc. se atropelam e o tempo con
tinua se esvaindo. E, com éle, perdas
incalculaveis se sucedendo.

A industria curtidora, que se an
mava a corresponder tanto as demanda
internas como as externas, nas devida;
dimensdes, sofreu o impacto de 1t
freio. Paralisia foi imposta a muitas.
Quedas de producao se verificou no
resto!

Ao mesmo passo que o colapso se
manifesta, os desafios interno e exter-
no agigantam-se. Ainda agora mesmo
ima Missao Comercial Brasileira ao
Oriente Médio constatou mercado para
diversos produtos nacionais. A Confe-
deracao Nacional do Comércio enteixou
num volume estudos e informes valio-
<os & instrucao dos delegados. A inicia-

O CURTUME



Hva com certeza facilitou varias nego-
clagoes.

O couro curtido po(loria ter parti-
cipado désse avango de mercado. Mas
os percalgos sao tantos que mesmo no
Ambito interno, como se viu € como sc
sente, interpretam uma retengao peri-
0sa.

Correcao . . . filosofica

A velocidade da transformacao in-
dustrial brasileira deve ser considerada
rigorosamente sob autoridade filosofica
A analise de suas fases, curtas e rapi
Jdas, sugere a adog¢ao de critérios firmes
isentos de hesitacoes ou injungoes sena~
as que oferecem conotagoes com 0s al-
tos interésses nacionais de safar-se ¢
Jeprimente estagio de simples fonte de
matéria-prima — quando essa matéri»
arima é disputada por suas proprias fa-
lricas.

Simplificando a questao: o Brasil
demonstra proposito de fortalecer-se
com uma industria que absorva a dispo-
nibilidade crescente de mao-de-obra,
neutralizando a iminéncia de problema
social, além da crise economica. Parece
que € 0 mais logico.

Por que, entao, sujeitar-se a deba-
tes sobre recusa de matéria-prima basi-
ca para essa industrializacdo, sem a
minima vantagem de ordem economica
politica ou social? O que mais lhe inte-
ressa: a metade ou um todo economico,
ou seja, a interrup¢do dos lucros com a
vendas dos couros ao exterior ou a con
tinuidade, com ilimitadas repercussoe:
inerentes, da industrializacao dessa ma-
téria-prima?

H4 uma série de industrias interli
sadas — com a imagem do Brasil p
cima e acima de tudo — capaz de fav
jecer uma respostd adequada e equ
valente a uma providencial corregao
fosofica.

BERGAMASCO
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Dificil a Apresentacao de

ELEMENTOS
GLOBAIS

Para Composicao de Custos e Precos

O CICB, em data de 29 de
junho ultimo, encaminhou a
Comissao Nacional de Estabi-
lizagio de Precos— CONEP
um relatorio justificando as
dificuldades da apresentacdo
de elementos globais, tanto
para a composi¢io de custos
como para pregos de vendas
na darea da industria curtidora.

Esse trabalho teve por obje-
tivo complementar a exposicao
que, em reunido do dia 16,
curtidores fizeram, eviden-
ciando os obstdculos que as-
sociados do CICB tém enfren-
tado e que os levam ao impe-
dimento de cumprir na integra
as exigencias figuradas na Re-
solucao n.° 269.

Reproduzimos, a seguir, o
texto do aludido relatério,
prevarado de maneira objetiva
e a luz de dados disponiveis.

B e i e e A v

I — Matéria-Prima Couro

As compras, como € Obvio, subor-
dinam-se as condicoes de mercado, no
caso da industria curtidora muito varia-
veis de acordo com as épocas em que
necessariamente devem ser feitas. En-
quanto é possivel determinar duas fases
fundamentais — a safra e a entre-safra
—. as outras sao imprevisiveis e decor-
iem de fatores de ditficil computo, mes-
mo com um meés de antecedeéncia. Cita-
mos, por exemplo, a tiragem, conserva-
¢ao (salmourado e salgado), defeitos
naturais (bernes, carrapatos, arame fa-
pado, marcas a fogo), procedéncia gec
orafica e tipo de abate.

Assim, a industria curtidora se ser
te na contingéncia permanente de suh
meter-se com maxima flexibilidade a«
alteracoes de mercado de sua matéria
prima basica, com consequente e légic:::
reflexo em suas vendas.

Em geral, nao podendo estocar
matéria-prima, os curtumes sao compe-
lidos a tomar por base de calculo dos
custos a cotacao dos grandes frigorificos.
em propor¢oes cada vez maiores na ra

O CURTUME



720 direta da crescente dificuldade em
obter os couros, mesmo de outras proce
déncias, onde as elevagoes percentuais
sao mais acentuadas. Para o contrdle in
terno, pois, as empresas baseiam seu
precos num or¢amento mensal prévio e
em seguida ao final do més, elaborar
um balanco pela média das compras
concluidas. A grande disparidade das
mesmas compras de matéria-prima pro
va a necessidade de se trabalhar em fun
cao de uma média, sem possibilidade de
discriminac¢do por artigo.

A destinacao exata da matéria-pri
na somente é determinada no decorrer
do ciclo de fabricacao. Do mesmo mo-
do, € as vézes preciso colocar em fabri-
¢agao, para atendimento de um pedido,
1natéria-prima de escolha superior ou
com qualidades superiores as negocia-
das, evitando-se assim desrespeito dos
prazos combinados de entrega.

As variagoes de procura, as expor-
tacoes excessivas de matéria-prima du-
rante o exercicio de 1965, a falta de sal
para conservacao das peles — ou tam-
bém o preco elevado désse ingrediente
— provocaram distor¢oes profundas dos
precos nas escalas de valores, isto é, os
couros de baixa escolha aumentaram em

% de croupon

proporgoes maiores que as ocorridas
para os tipo-exportacao.

O valor de cada parte de um cou-
o cru varia em fun¢io da qualidade
t¢cnica e do rendimento para o consu-
midor. Em anexo, isso é ilustrado pelo
desenho de um couro, com suas divi-
soes. O couro curtido, por sua vez,

pode ser apresentado do seguinte
modo:

1) inteiro;

2) dois meios;

3) meios cruponados: crupon,

cabeca e barriga;

4) culatra (crupon + barriga) e
cabecas;

5) outras ‘variantes: dupla cula-
tra, com dupla cabega; duplo
crupon, com dupla barriga e
dupla cabeca etc.

A cara, no mercado brasileiro, faz
geralmente parte da cabeca.

A operacao de dividirem-se as
partes € denominada cruponagem.

O quadro seguinte vale como
exemplo, sendo os calculos para sua
composicao baseados no couro de

Cr$ 800 p/kg:

30 x Cr$ 800 — Cr$ 24.000 % prego total

€ roupon: .0, L L 40 12 x 1.45]1 = 17 .492 72,60
Eabecar: . i e o 3155 045 x 480 = 4.526 18,85
BDATTIO R .. 2 180, 28,5 8,00 x 240 = 2.052 8,55

O cilculo referente a percentagem
de crupon é uma média teérica de va-
riagdo de cruponagem, dependendo-se
da raca de animal — p. ex. zebu ou ho-
Jandesa —, variacio que normalmente
pode ir de:

Crupon: .. . < 5nui 45 — 87
Cabeca . ; ;i 29 — 34
Barrdars 7, s auk 26 — 29

(0 CURTUME

O produto de menor aceitaciao no
mercado é a barriga, motivo por que se
lhe aplica o preco de Cr$ 240, encargo
de valor da matéria-prima, que pode ser
absorvido por ela mesma de acérdo com
o critério de curtume para curtume,
pois pode ser desvalorizada para apli-
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cacdo em aparas. De aceitacao meédia,
ha a cabeca, que no calculo em tela ab-
corve Cr$ 480, também de industria
para industria. Em seguida, por dife
renca, encontra-se o preco total do cru
pon, que sera dividido por seu peso e
dai, para obter-se o preco unitario.

Por conseguinte, constata-se que:
40% da matéria-prima absorve nesse
quadro de exemplos, 72,6% do preco
alobal; a cabeca, que representa 31,5%
de péso, absorve 18,85% do preco; e a
barriga, que corresponde a 28,5% do
péso, tem significagao de 8,55% do
preco.

Para a elaboraciao désses calculos.
pode-se perceber a quantidade de va
riantes:

a) o percentual de cruponagem;

bh) os elementos determinados
pela procura do mercado; e

¢) as diferencas qualitativas.

Passamos, agora, a exemplificacac
Jas variacoes decorrentes da qualidade:
% Variac. Precos

% classif. Preco. Unit.

CrS
1.9 i) 1.921 132,7
9050 1.560 107.8
3.9° 38 1.203 83,1
4 ) 868 60,0

— Preco médio: Cr$ 1.451

Se as variantes sao numerosas,
quando se trata de couro de sola, sao
ainda maiores quando se trata de pro-
duto ao cromo.

Além das variantes da sola, tem-
ce que levar em conta: a espessura (de
0,6mm a 2.4mm), o tipo (grao natural,

8

lixado liso ou lixado estampado), diver-
sificagdo da linha de fabricagao (de 10 a
50 artigos) e, em cada espessura, tipo ¢
artigo, uma variacao de 1 a 5 classifi-
cacoes.

A multiplicidade dos artigos, a
quantidade de variantes e a flutuacao
dos desideratos dos consumidores obri-
gam os curtumes a terem uma adapta-
cdo rapida e flexivel sobre a base de me-
dias, o que impede de determinar ou
de enquadrar em linhas rigidas as api
priacoes do custo de matéria-prima por
vroduto.

A determinacao do valor posterior
pelo consumidor variara conforme as
tendéncias de venda désse ultimo, ou
seja, conforme o poder aquisitivo e ou-
tros elementos subjetivos do consumidor
do artigo acabado.

O curtume devera fazer uma re-
narticio por média, na atribui¢do de
valor da matéria-prima. Em resumo, é
impossivel cotar aprioristicamente ou
dar a cada artigo a fabricar um valor
exato, tendo em vista a variacdo de
qualidade, as diversificacdes de crupo-
nagem, as tendéncias do mercado e as
espessuras.

Ressaltamos que um lote de couros,
classificado como de primeira qualida-
de pelo frigorifico, podera ser reclassi
ficado pelo curtume, visando a atende:
aos interésses de fabricacao, em 1.2, 2.°
ou em 2 ou 3 escolhas, de acordo com ¢
destino da producao.

Quanto ao item da espessura, as
peles sao compradas por péso e nao por
espessura, donde a heterogeneidade dos
coeficientes peso e espessura intluir so-
bre o rendimento em acabado, obrigan-
do a se processar a divisao horisontal na
cspessura, o que da origem a um sub-
vroduto de fraco valor comercial.

Podendo somente determinar os
fatores-custo por meédias, essas varian-
do desordenadamente, a industria cur-
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SETE ITENS

M‘h

dos Componentes do
Custo Operacional Global

tidora carece também de relativa elas
ticidade para comercializar seus artigos

1} — Matéria-Prima: Produtos Quimicos

E imprecisa a determinacio, por
departamento de cada fabrica de curtu-
me, dos produtos quimicos empregados.
mas, conforme os artigos que os reque
rem, a quantidade de tais produtos gi
ram de 700 até 2.000.

111 — Despesas de Fabricacio

A discriminagdo das despesas, -
artigo fabricado, nao s6 compeliria cad:
cmpresa a efetuar despesas administra
tivas muito pesadas, como ésse trabalhc
seria relativamente tedrico, sem valor
real, em virtude das caracteristicas ope-
racionais em curtumes.

Para melhor ciéncia désse fato.
animamo-nos a sugerir as autoridades a
visitarem, por exemplo, um curtume que
trabalhe 500 ou mais couros por dia, in-
teirando-se destarte da impossibilidade
de emprésas da mesma categoria efe-
tuarem comunicacdo de dados perfei-
tos, correspondendo-se a Resolucao n.°
269. Eis por que a industria curtidora
espera a aceitacdo das bases de um tra-
balho global, que permite computo por

média, tanto para os elementos de custo!

O CURTUME

como para as bases de vendas, confor-
me a seguinte esquematizacao de custos:

COMPOSICAO DO CUSTO OPERA-
CIONAL GLOBAL

1. Matéria-prima
2 Produtos Quimicos
(Principais — Outros)
3. Despesas de fabricacdo
— Salarios
— Encargos Sociais
— Fretes
— Forca-Combustivel
— Agua
— Seguros
— Diversos
4. Despesas de Administracdo
— Ordenados e Honorarios
— Diversos
Despesas Tributdrias
— Renda
— Sélo
— Diversos
6. Despesas Financeiras
— Juros bancarios
— Cobrancas
— Diversos
7. Despesas de Vendas
— Comissoes
— Propaganda
— Imposto de Vendas e Consigna-
coes
— Diversos
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Como CNC Relacionon Fro

A Confederacao Nacional do Comércio reeditou folheto atraves
do qual relaciona produtos brasileiros exportaveis, com base na pauta
de nossas exportacoes no periodo de 1962 a 1964 e Listas de Pedidos
de Concessoes apresentadas pelo Brasil aos demais paises da Asso-
ciacao Latino-Americana de Livre Comércio — ALALC. Os produtos
— esclarece a Divisao de Estudos Economicos e Sociais da CNC —
foram classificados de acordo com a Nomenclatura Aduaneira de
Bruxelas — NAB.

A categoria de peles, couros, peleterias e manufaturas destas ma-
térias; artigos de guarnicoes, talabarteria e viagem, marroquinaria, es-
tojos, tripas manufaturadas compéem a Se¢ao VIII do referido folheto
e aqui a reproduzimos, a titulo informativo:

41.01 — Peles em bruto: cobra, jacaré e lagarto
41 .01 — Peles e couros em bruto: veado
41 .01 — Peles e couros em bruto: caititu

41.01 — Peles e couros em bruto: queixada

41 .01 — Peles e couros em bruto: capivara

41.01 — Peles e couros em bruto: on¢a

41.01 — Peles e couros de gado bovino ou vacum em bruto sal-
gadas, salgadas-secas, sécas, piqueladas (com ou sem
pélo)

41.01 — Peles e couros de gado cavalar ou eqiiino, em bruto,

salgadas, salgadas-sécas, secas, piqueladas (com ou
sem pelo)

41.01 — Peles e couros d= gado ovino e caprino, em bruto, sal-
gadas. salgadas-sécas, sécas, piqueladas (com ou sem
pelo) |

41 .01 — Peles e couros de bezerro ou vitela, em bruto, salgadas?,
salgadas-sécas, sécas, piqueladas (com ou sem pélo)

41.02 — Couros de gado preparados ou curtidos: bovino ou va-
cum, exclusive bezerro: “solas”

41.02 — Couros de gado preparados ou curtidos: bovino ou va-
cum “Atanado” ou “Vaqueta”

41.02 — Couros de bezerros, curtidos ao cromo: “box-calf”

RS e e e e e T e e e e T A A
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15 Exportaveis: Peles & Couros

41.03
41 .04

41.05

41 .05 —

41.05

41.06 —

41.08 —

41.09

41,709 —

41 .09 —
4102 —

41.02

42.05

42.05 —

42 .05 —

42 .05
42 .05
42.05
43 .01
43 .01

43 .01
43 .01

#
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Couro de gado ovino preparado ou curtido

Couro de gado caprino preparado ou curtido

Peles preparadas ou curtidas: de jacaré '

Peles de gado preparadas ou curtidas: suino

Peles preparadas ou curtidas: de cobra

Camurca, marroquim e semelhantes, peles acamurca-
das ou marroquinadas: pelica branca ou de cor

Peles e couros de gado, tintos, engraxados, graneados
ou nao

Aparas de couro

Aparas de peles de adorno

Crostas, quadros e raspas de couro

Bolsas de senhoras, de plasticos e de tecidos

Malas, pastas, valises, sacolas e demais artigos para
viagens; capas, caixas ou embalagens de luxo para apa-
relhos de som, maquinas de costura portiteis etc., de
couro

Casacos de couro

Cigarreiras, bolsas para fumo, fosforeiras e semelhan-
tes de peles e couros

Carteiras, bolsas, porta-chaves, pm*ta-moedas e seme-
Jhantes de matérias téxteis

Carteiras, bolsas, porta-chaves, porta—moedas e seme-
lhantes de peles e couros.

Malas, maletas, cestas e bolsas para viagem, de maté-
rias-plasticas

Malas, maletas, sacolas, cestas e semelhantes para
viagens, de lona

Malas, maletas, sacolas, cestas e semelhantes para
viagens, de peles e couros

Peles em bruto: ariranha

Peles em bruto: lontra

Peles em bruto: de coelho

Peles de coelho, preparadas ou curtidas

#

11



PRODUTOS NOVOS SOB

NORMAS DA CONEP

;
Pela Resolucao n.° 281, de 7 de ju-

nho de 1966, a Comissao Nacional de
Estimulo a Estabilizacao de Precos
'CONEP) impoOs normas para 0S pe-
didos de precos para lancamento de
produtos novos, ainda nao constantes de
listas ja fornecidas aquele orgao.

Eis a integra désse ato:

A COMISSAO NACIONAL DE
ESTIMULO A ESTABILIZA(;RO DE
PRECOS (CONEP), conforme deci-
sio tomada em sessao realizada a 7 de
Junho de 1966, no uso das atribuicoes
(ue lhe foram conferidas pelo Decreto
0.2 57.271, de 16 de novembro de 1965,
publicado no Diario Oficial da Uniao,
de 17 de novembro de 1965.

RESOLY E:

Art. 1.° — Nos pedidos de precos
para lancamento de produtos novos,
ainda nao constantes do compromisso ou
lista de precos junto a CONEP, a em-
nrésa devera

a) Juntar estrutura pormenorizada
de custos ou a formacao do preco final
(bem como, e quando for o caso, o pre-
co de venda ao publico) indicando as
condicoes de venda e pagamento.

b) mencionar nos pedidos a even-
tual semelhanca ou diterenca com ou-
tros produtos da mesma linha ja com-
promissados;

¢) juntar térmo de responsabilida-
de de que o langamento do produto

12

novo nao representa artificio para ma-
joracao do preco de produto ja compro-
missado (conforme modélo ja em uso).

Art. 2.° — Os prazos para a solucao
de pedido de langamento de produto
novo siao: 15 (quinze) dias corridos,
quando entregue diretamente a CONEP
na Guanabara e 30 (trinta) dias quando
entregue as Delegacias da SUNAB,
desde que:

a) seja o pedido elaborado na for--
ma prevista no artigo 1.2 desta Reso-
iucao:

b) seja o mesmo remetido por As-
cociacao de classe e esta certitique que
o conferiu e que constam do mesmo to-
dos os documentos exigidos.

Art. 8.9 — Os prazos para a solu¢ao
de pedido de lancamento de produto
novo entregue sem o certificado de que
trata o item b do artigo anterior serao
contados em dobro.

Art. 4.° — Qualquer exigéncia fei-
ta pela CONEP interrompe os prazos
dos artigos 2.° e 3.°.

Art. 5.° — Decorridos os prazos es-
tabelecidos no art. 2.° — sem o pronun-
ciamento desta CONEP, fica a empresa
autorizada, em CARATER PRECARIO,
a lancar o produto ao preco pleiteado.

Art. 6.° — A presente resolugao en-
tra em vigor na data de sua publica¢ao
no Diario Oficial da Uniao, revogadas
as disposicoes em contrario.

José Loébo Fernandes Braga
Diretol-Geral

O CURTUME



W
i
B~
= e~ .
— Perd. N
EE Do
== Bl S 75! 5
Z 0 =
o B e = e
a = [ |
ow: 1i:8 E 2 :
2 0 K = 3 = =
2 = = A %) 2 o
o % -9 = ®) H <
e o e X Q = @) Z
R ] e O =
SeEe_ s s HEE ana = = e
&S | o y ® o A =, —~ < 7
—— S| = = . = & < Z, O m O
| g M e R = DU..., fa ﬁﬂm
) X e
- |82 | &2 0 & 7)) %) A
= Z|[Z|ffes =< & &8 ,; £&C-
o Oa A b .
SR iR R T e e e
M . - A A (18] A L T
P.III @ - &) 5 “__Aw A w & o QUu
(o} = O u u.m ” _ XS \000,000_-\\5‘0
- o 8 5 3 = S £ 25
= Lol ‘gm & 2 ) o =
=S = - (o) A Q @ 3 =
- = oYl s o _M. = 2 5 e
3|l < § % o = %.. 3 @ S
=N O g~ 2, 2 Z =
—_— =] A w0 oo =] R w < E Q
= & = e X G- % 3
= |3 a 9 W s < 02 .w m o
— ] = O s P
e AU Blng W& - m 9 nmw. % a
~— ~— ] m > O M H o
= e el R R O B D B
A z < e 2 ) =
o O B Z < g R
D = = S .nm m w.n Z Q P
= e S e Eatnie By TElcd
—Z m = 44 — =
=W g
- 0O -
w

SALGUEIRO
SAO LUIs

NATAL — PARNAIBA — PELOTAS
SALVADOR

PORTO ALEGRE — RECIFE — RIO

REPRESENTACOES:
DE JANEIRO

CURITIBA

BLUMENAU

BELEM DO PARA

SANTO

BELO HORIZONTE
JUAZEIRO DO NORTE — MANAUS

ESPIRITO

ARACAJU



Mario Rubens Costa

Com a experiéncia de cur-
tidor e de presidente que foi
do Centro das Industrias de
Curtumes do Brasil e da As-
sociagao Latino-Americana da
Industria Curtidora, Mario
Rubens Costa poe na mesa de
debates um dos mais latentes
assuntos do momento: o con-
sumo de carne bovina. Mas a
par disso — e ai fixa uma defi-
nicio —, observa as reper-
cussoes economicas inerentes
ao couro. Reproduzindo tal
artigo, confiamos em que os
curtidores extraiam de seu tex-
to uma certeza quanto a per-
tindcia de seus colegas na luta
por um melhor futuro.
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—“

A ninguém que acompanhe os
noticiarios da imprensa diaria pode
ter passado despercebido o volume
de declaracoes, entrevistas, notas,
reportagens e opinioes as mais di-
versas que ultimamente tém sido
publicadas com respeito ao pro-
blema do abastecimento de carne
bovina aos grandes centros consu-
midores.

Ocupamo-nos, nestas colunas.
dos assuntos relativos a industria
de curtumes, porém, em vista das
intimas relacoes existentes entre
esta e a industria de carnes, que
por sua véz depende fundamental-
mente da pecuaria de corte, senti-
mo-nos credenciados para comen-
tar alguns aspectos dos problemas
interligados désses trés setores de
atividade econémica que, em con-
junto, representam um ponderabi-
lissimo contingente da producao
nacional. '

A leitura isolada de qualquer das
opinioes que se estampam na im-
prensa leva o leitor a impressiao de
estar suficientemente informade
dos aspectos principais que afetam
a producao de carnes e derivados
no pais. No entanto, a medida que
o leitor é dada a oportunidade de
tomar conhecimento de novas in-
formacoes, provenientes de outras
fontes, ja a divida e a incerteza to-

O CURTUME
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mam-lhe conta do espirito. Quanto
mais se aprofundar na leitura de
jornais e mesmo na de veiculos es-
pecializados, maior a perplexidade
que tomara conta de si, pois, as
contradicoes de cada uma das fon-
tes de informacao bem como os as-
pectos conflitantes dos pontos de
vista de cada uma delas, s6 pode-
rao levar o interessado a uma con-
clusao:

E imprescindivel o estudo do
problema pelas suas raizes e com a
mdxima urgéncia e objetividade.

Para provarmos nossas razoes,
transcrevemos a seguir uma noticia
procedente do Rio com data de 5
de maio déste ano: “O ministro da
agricultura. Sr. Ney Braga, ressal-
tou hoje a baixa produtividade dos
nossos rebanhos, principalmente
bovino. Afirmou o ministro aue o
Brasil possui oitenta milhées de ca-
becas de gado, mas produz menos
do que a Franca com vinte milhoes
e o desfrute anual ndo vai além de
dez por cento do total, enquanto
nos Estados Unidos atinge a trinta e
seis por cento’.

Ora, foi o préprio ministro da
pasta responsdvel pela pecuaria
aue féz, ha poucas semanas, a de-
claracio que acima transcrevemos.
Analisando-a chegamos inevitavel-
mente as seguintes conclusoes:

O CURTUME

1. O Brasil abate anual-
~mente, no maximo, oito
milhoes de cabecgas de
bovinos;

2.9 A Franca abate, anual-
mente, mais de oito mi-
lhoes de cabecas;

3.9 O desfrute anual do re-
banho bovino frances é su-
perior a quarenta por
cento, por conseguinte
maior que o norte-ame-
ricano.

Ainda que nos pese contradizer
as declaracoes ministeriais, somos
forcados, por dever de oficio, a tor-
narmos publico o que, ha muito, é
voz corrente nos meios ligados ao
setor. Segundo opinioes altamente
credenciadas, nosso rebanho bovi-
no é estimado em téorno de sessen-
ta milhdes de cabecas, portanto,
vinte e cinco por cento abaixo das
estimativas oficiais.

Sendo na realidade de sessenta
milhGes nosso contingente de gado
bovino, ao menos um consolo res-
ta a0 nosso sofrido povo; nosso des-
{rute nao é tao baixo como o apa-
rente (dez por cento), mas sim da
ordem de pouco mais de treze por
cento, sem divida ainda muito bai-

e SEGUE
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x0 e carecente de muitos cuidados «
providéncias para sua elevagao.

As incertezas e contradi¢oes nao
ficam so por ai.

Quanto ao problema de precos,
nao menores sao as dificuldades de
se encontrarem informacoes validas
para sua aprecia¢ao objetiva. Con-
torme se manifestem, criadores, re-
criadores, invernistas, abatedores,
acougueiros e, finalmente, consu-
midores e autoridades, todos ali-
nham argumentos em defesa: de
seus interésses e pontos de vista.

Diante dessas realidades, as so-
lugoes e medidas adotadas servem
para remediar, o mais das veézes
mal, situagoes de emergéncia ma-
nunca para resolver a longo prazc
0$ inumeros problemas existentes.
Prova do que dizemos sao as crises
periddicas que vem sofrendo o se-
tor desde a época da tltima confla-
gracao mundial, quando houve
grande desfalque em nossos reba-
nhos, motivado por nossos forneci-
nientos aos paises aliados.

Desde aquela época dolorosa
por que passou a humanidade até
os dias que correm, la se vao mais
de vinte anos, muito se tera feitc
para o aumento da producao de
nossa pecuaria. No entanto, forco-
so € que se reconhega, nao se féz ¢

CURTIDOR :

suficiente para que o pais encarace
confiantemente o futuro, na certez
de, nao apenas ter garantido seu
suprimento interno de carne bovi-
na. mas, sobretudo, de que conte
com excedentes exportaveis que
muito contribuiriam para o equili
brio de nosso balanco de paga
mentos.

Nos dias que correm grandes sao
os motivos de insatisfacao dos con-
sumidores, e com justas razoes,
dado o descalabro a que foi levado
o setor de corte da nossa pecuaria.
As causas sao inumeras e nao que-
remos juntar, ao muito que sobre ¢
assunto ja foi escrito e falado, nos-
sas proprias palavras. Deixamos a
confusdo tal e qual esta. Nao que-
remos aumenta-la.

Quanto ao que tange ao setor da
industria de curtumes nao podemos
e nao queremos deixar de dar nos-
sa opiniao. A crise no abastecimen-
to de couros crus, conseqiiente da
diminuicao nos abates, vem preo-
cupando os curtidores. No future
proximo (entre-safra), caso nao
haja uma inversao da tendéncia
até aqui observada, gravissimos
problemas terd de enfrentar a in-
déstria curtidora e, infelizmente.
nao ha quem lhes possa prever to-
dos os desdobramentos.

POR MAIS MODESTA QUE SEJA SUA EMPRESA, ELA JA RECEBEU ALGUM
BENEFICIO DA ATUACAO DO CICB. SE NAO FOI DIRETO, FOI PELO
MENOS EVITANDO CRISES GRACAS A REIVINDICACOES POSITIVADAS.

“h
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PRODUCAO

DE UMA

SOLA DE COR CLARA

O trabalho que hoje repro-
duzimos e que nos foi ofereci-
do gentilmente pelo Depaita-
mento Comercial da Embai-
vada Britdnica se deve a
WATTLE EXPORT DEVE-
LLOPMENT, cuja contribui-
¢do ao avango técnico da in-
dustria do couro em todo o
mundo é notdvel. Assim, parda
outras informagoes a respeito,
inclusive sébre o uso do extra-
to Wattle, os interessados po-
derdo dirigir-se a

Wattle Export Development
Sardinia House

592 Lincoln’s Inn Fields
London, WC 2

0O CURTUME

iste artigo é um sumario dos pon-
tos que tém importancia na produgio de
vma sola de cor clara e uniforme. A
mistura de taninos e as condi¢oes du-
rante o curtimento sao os fatores mais
influentes, mas ha fatores adicionais na
producio de sola que devem ser coorde-
nados para se alcancar uma boa cor.

Além disso, com os atuais aumen-
tuos de procura para couros tlexiveis e
leves de boa cor, associados a uma 6tima
qualidade do couro, éste assunto € mais
mportante que anteriormente. Ao mes-
mo tempo, houve a impressao de que
win couro de cor muito palida poderia
ser de inferior qualidade — e seria real
mente assim, se a cor palida fosse obtida
por processos de branqueamento inde-
vidamente drasticos — tal receio poderia
ter sido justificado. Mas hoje, couros de
cor maravilhosamente palida e de boa
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qualidade podem ser curtidos rapida «
efetivamente em licores de cor clara
feitos de taninos naturais, tal como o ex-
trato de Mimosa.

Encalagem

Para pelaria salgada, o tempo varia
normalmente entre 3 a 5 dias, ou 5 a 8
dias se se empregar o sistema inglés ou
continental; e ac%xou-se que geralmente
nm prazo mais longo tem um efeito fa-
voravel na cor e na uniformidade e ha
menor probabilidade de resultar numa
flor crespada.

Desencalagem

Atualmente, a desencalagem efe-
tua-se normalmente em fuldes com sul-
fato de amoénio ou bissulfito de sodio e
4cidos tais como acido cloridrico ou
4cido formico. O sulfato de amonia e
um material de desencalagem muito
cletivo e largamente utilizado. Da uma
pele com uma cor menos clara e um va-
lor de pH de 7-8. Assim como uma boa
acio de desencalagem com bissulfito de
<6dio tem a vantagem de trazer a pele
4lcalina num limite acido (o seu pH ¢
4-5) e tem uma acao de branqueamen -
{o leve nos primeiros licores especial-
mente em conjunto com a utilizacao de
requenas quantidades de acido. Uma
sele de cor clara e um pH levemente
4cido sao ambos favoraveis para uma
hoa cor. A tendéncia presente na pro-
ducio de couros flexiveis é a desencala-

gem completa.
Apbs a desencalagem e um banho

I8

leve, a acao de escorrer parece fazer-se
rnais efetivamente porque neste grau a
pele é menos cheia e tem 0s poros mais
abertos para a extragao da raiz do péle.
A scio de escorrer é ainda efetuada em
mmitos curtumes, mas ha a tendéncia de
cer omitida e um namero cada vez maio;
de industriais de curtumes podem con-
seguir 0S Mesmos resultados que tém
agora sem esta operacao.

Pré-tratamentos e Pré-curtimentos

H4 um certo numero de pre-curti-
mentos hoje validos, tais como:

L]

Sintéticos

Fosfatos polimeéricos
Resinas

Cromo
Formaldeido, etc.

Os sintéticos sao provavelmente os
mais utilizados para essa finalidade e as
condicbes particulares de curtimento
devem determinar qual é o mais proprio
para cada caso. Os tratamentos com
éstes diferentes materiais, sio designa-
dos para fixar a condicdo e estrutura da
fibra na pele e ao mesmo tempo para
reduzir o perigo do curtimento exces-
sivo, melhoram a penetracao e dao uma
cor mais clara, sendo naturalmente to-
dos de grande importancia na producao
de um couro uniforme.

Dissolucao do Extrato de Mimosa

O extrato de Mimosa solido ou em
PO € um material solavel a frio e pode
ser posto diretamente no fulao ou em
lanque. Dissolve-se rapidamente.

Quando a dissolugao do extrato se
pratica em tinas, a temperatura nao
deve exceder os 90°C e o valor deverd
ser reduzido logo que o material esteja

O CURTUME



dissolvido. Para melhoria na cor, pode-
se acrescentar 0,5% a 1% de bissulfito de
sodio em po e 0,25% a 0,5% de acido for-
mico para a agua dissolvente inicial —
sendo ambas as percentagens baseadas
1o peso do extrato sélido tratado. Por
este ligeiro tratamento a cor do Mimosa
pode ser efetivamente melhorada, (ver a
lista dos varios extratos e leitura de co-
tes no capitulo abaixo denominado “O
Curtimento” ). Esta ligeira descoloracio
nao envolve o perigo de uma acumula-
caocao de sais nos licores, ou efeitos in-
desejaveis na qualidade do couro. A na-
tureza alcalina do sulfato de sédio tor-
na-o improprio para éste fim. A adicao
de quantidades muito pequenas de agen-
tes de permuta pode originar notaveis
melhorias na cor, especialmente se a
agua ou licores estiverem contaminados

com tracos de ferro, cobre, etc.

O Curtimento

A mistura tanica é da maior impor-
tancia para a cor clara do couro, e to-
dos os materiais usados no curtimento
devem, portanto, ser selecionados mais
cuidadosamente. A cor do extrato pode
ser medida pelo Tintometro Lovibond, e
expresso em unidade de vermelho e
amarelo, indicando a intensidade da cor.
quanto mais baixo for o ntimero mais
baixa sera a cor. O quadro seguinte
mostra os extratos mais comumente usa-
dos, fornecendo dados-tipos de acordo
com o método do Tintometro Lovibond:

Vermelho Amarelo

Mimosa normal .. 1.3 02
Mim. descolorado 0.8 10
Castanheiro 2.9 9.4
Nalonea ... .. 1.6 4.8
Mirabolanos . . ... | ol | 455
Fixt. de Carvalho 6.6 20.0
Quebracho sulf. .. 3.5 9.0
Mangal .......... 11.6 23.0

O CURTUME

TECNICA

Pode-se ver, por éstes dados, que os
cxtratos proprios para a produgao de um
couro de cor clara sao limitados. O ex-
trato de Mimosa tem as leituras mais
baixas que podem ainda ser reduzidas,
tratando-se muito levemente com bis-
sulfito e acido formico. Esta é uma das
razGes para o uso de Mimosa como ma-
terial tanico basico na mistura. Isto nao
signitica, necessariamente, que nio se
possam obter cores bastante claras com
outros extratos, mas geralmente para a
obtencao dos mesmos resultados é ne-
cessario o uso de produtos e operacies
de custo mais elevados ou um trata-
mento pesado de extrato — que tém um
efeito adverso na qualidade do couro.
Alguns extratos, tal como o de carva-
lho. mesmo em pequenas quantidades,
podem afetar a cor adversamente e de-
vem ser evitados onde a cor é assunto
de importancia. Com a introducdo de
90% a 30% de Mimosa na mistura de ou-
tros extratos tanantes vegetais, obtém-se
uma melhoria notavel na cor: as maio-
res percentagens mostram uma melho-
tia mais notavel e mais pronunciada.
Estas misturas tém provado muito sa-
tisfatoriamente para couros flexiveis e
com acidificacao podem ser igualmente
indicados para tipos mais firmes de sola
sem alteracao da mistura. O efeito du-
ina menor percentagem pode ser disfar-
cado por uma cor forte de outros extra-
tos. Embora tenha sido muitas vézes de-
monstrado na pratica comercial que se
podem obter couros inteiramente satis-
fatérios com 100% de Mimosa, muitos
industriais preferem pelo menos 2 ex-
tratos diferentes na mistura tanica. O
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aso de mais de trés extratos torna 0 con-
trole muito dificil.

Os Sintéticos sdao algumas vezes
usados — em média de 10-15% de tipo
de substituicdo ou 5% dum sintético au-
siliar acido — principalmente para ob-
tencao duma melhoria da cor ou para
acidificacdo. Nas misturas onde se em-
pregam extratos com baixo contetido de
4cido, como por exemplo Mimosa nao
-cidificado, os acidos sintéticos poder
ser utilizados para acidificacao. O sin-
tético para éste fim deve ser escolhido
3 luz das condicoes dadas do grande nti-
mero existente no mercado, mas a ques-
tao do custo devera ter-se sempre em
consideracao.

Regulamento das Condigoes Tanicas

Acidez — a quantidade de acido presen-
te nos licores tanicos influencia a cor.
Geralmente, pode dizer-se que reduzin-
do o pH se melhora a cor mas, ao mes-
mo tempo, as propriedades do extrato
como material tanico sao alteradas e,
nortanto, a melhoria da cor por acidifi-
cacao deve estar relacionada com a al-
teracao das caracteristicas do couro. O
método mais conveniente e mais larga-
mente utilizado é acrescentar-se ao Aci-
do requerido para a dissolucao do extra-
io ou aos licores de cabeca, de onde se
passa para outros tanques.

Isto € o que se chama o pH auto-
controlado. Mesmo assim é necessario
algum controle as leituras do pH dos li-
cores primitivos e o pH do primeiro tan-
que deve ser mantido abaixo de 5.0,

Pode-se dizer-se normalmente que
20 |

i licor novo de Mimosa a 24° Bé re-
quer 1.4% do 4cido férmico comercial a
Q0% sobre o péso do extrato solido dissol-
vido para reducao do pH de 4.7 para
3 2. Numa mistura com outros extratos
5 montante de acido utilizado para aci-
dificar os licores até um certo grau do
»H devera ser aferido por testes reais de
acordo com os desejos individuais.

Temperaturas

Os curtimentos mais rapidos, que
sio populares presentemente, envolvem
o uso de temperaturas ate 40° C que po-

dem ser seguramente empregados se £6-

rem tomadas as devidas precaucoes. A
deterioracio da cor é principalmente
devida 4 oxidacio — para o contrario
nsa-se o bissufito de sédio e o acido for-
mico (ou SO: na mesma forma) que €
n agente redutor mais comum. Foi reco-
mendado inicialmente, sob a rubrica
“Dissolucdo do extrato de Mimosa”, que
se deve usar de 1/2 a 1% de bissulfito e
0.25 a 0.5% de acido férmico no proces-
<o de dissolucao — isto é suficiente para
reduzir a oxidacao ao minimo. Um con-
tetdo de SO: de 0.1% nos licores, asse-
oura uma boa protecio porque 0§ ra-
dicais SO: presentes no extrato sao 0Oxi-
cados antes do proprio extrato.

Consumo de Licor

E aconselhavel fazer o curtimento
tdo breve quanto as circunstincias 0
permitirem, ndo sé por razoes €cono-
micas mas também para assegurar um
mais ripvido reavroveitamento dos li-
cores tanicos. A fim que os taninos pos-
sam absorver oxigénio e ficarem, DOI-

tanto, mais escuros. éste oxigénio deve

ser dissolvido no licor e o grau de oxida-

¢ao ¢ assim orientado pelos seguintes fa-
tores:
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a) a concentracao do licor relati-
vamente a superficie exposta
ao ar. Quanto maior for a con-
centracao do licor menor sera
o efeito médio total da oxida-
cao do oxigenio.

b) Movimento de licores. O mo-
vimento de licores auxilia a
transferéncia de oxidacao no
licor e, portanto, o movimento
deve ser evitado tanto quanto
possivel, a nao ser que o mate-
rial tal como bissulfito seja uti-
lizado para absorver o oxige-
nio, pois dissolve-se.

Um licor mais fresco da geralmen-
+e uma melhor cor com curtimento mais
eficaz do que um antigo e, portanto, um
processo de curtimento mais breve ou
um curtimento rapido da uma melhor
cor que um processo mais longo. A ra-
+i0 entre o licor e a pele deve ser con-
servada tio baixa quanto possivel. A ra-
Jio de 4:1 ou menos tende a produzir
“marcas de beijos” que podem ser evita-
das pelo uso de “rockers”. Em tanques
normais é praticavel a razdo de 5:1 a
6:1. Alguns curtumes ainda usam tan-
ques que foram feitos para curtir peles
inteiras e sio hoje utilizados para curtir
crupons ou meio-crupons. Tais tanques
contém uma quantidade de licor dema-
<iadamente grande e, portanto, uma di-
minuta possibilidade de aproveitamen-
to. Em menor grau, aplicam-se os mes-
mos principios ao uso de fuloes e aqui,
também, o banho nao deve ser dema-
siado longo.

A inter-conexiao de grupos indi-
viduais de tanques de curtimento asse-
oura condicoes mais uniformes nos lico-
res e igualiza as possiveis diferencas en-
tre os licores de vArias ordens, o que
pode ocorrer apds longos periodos de
150.

Os couros em

curtidos tanques
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Em Carta Rodovidria e de
Turismo, que féz distribuir
aos visitantes do “stand” do
Rio Grande do Sul no Saldo
da Moda realizado em junho
no Pavilhao de S. Cristovao,
na Guanabara, o Servico Esta-
dual de Turismo daquele Es-
tado caracterizou os princi-
pais pontos de atragdo e inclui
Novo Hamburgo, que se orgu-
lha “da sua produtividade (in-
diustria de couros e calcados)
e do recorde que ostenta,
de ser a comuna onde a Uniao
realiza a maior arrecadacdo
“per capita’.

aquecidos tendem a dar uma cor unitor-
ine, mais clara que a daqueles curtidos
emn fuloes.

Apos se ter terminado o curtimento,
¢ aconselhavel arrefecerem-se as peles,
aquecidas como resultado das altas tem-
peraturas na ultima fase do curtimento,
lavando-se em flgua. Por meio de uma
ligeira lavagem neste grau de curtimen-
to, removem-se os residuos tanicos da
superficie do couro; e para efeitos de
limpeza e branqueamento, pode-se jun-
tan a agua pequenas quantidades de bis-
sulfito de sédio e 4acido ou um sintetico
de branqueamento. Os couros a vegetal
nmmeca devem ser empilhados quentes
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nas mantidos num ]ngm' frio e escuro «

Bra nqueamento

Tém-se utilizado muitos tipos de
branqueadores na producao de sola atra-
ves dos tempos. A moderna orientacao
em curtimentos mais répidos consiste na
utilizacao de extratos de boa cor du-
rante o processo, de modo que nao é
preciso nenhum branqueamento drasti-
co para o acabamento do couro. Os ex-
(ratos especiais de branqueamento po-
dem dar ao couro cores mais uniformes
o melhores, mas alguns industriais con
“ideram a melhoria na qualidade da fi
hra e uma flor flexivel e macia como d
igual ou maior importincia. Entre os
extratos vegetais de branquear, o Mimo-
sa sobressai-se devido a cor muito palid:
cio extrato solido de que é feito e devido
as qualidades intrinsecas dos taninos d
Mimosa. Geralmente os sistemas de
hranquear couros na pratica comercia’
Jdevem ser classificados como segue:

Branqueamento com sintético
Branqueadores soda-acidos
Branqueadores dissolventes
Branqueamento com extrato d
branquear Mimosa.

= OO0 MO =

Branqueadores soda-dcidos — diao uma
acao de branqueamento forte a certos
tipos de couro, mas devem ser muito cui.
dzdosamente controlados para ecvitar
avarias pela acao anti-tinica da soda, ou
avaria pelo dcido. FEste tipo de hran.
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{lneamcntn requer um controle muito rf

g__t,ido.

Branqueadores sintéticos — sao larga
mente empregados e geralmente sen
serigo na utilizacao, se as instrucoes fo
rem seguidas. O efeito de branquea
mento prova ser suficiente na maioriz
dos casos, especialmente se se deseja
somente uma acao de branquear mode
rada e limpa.

Branqueadores solventes — tém ums
acdo de branquear pronunciada em al-
¢uns, mas nao em todos os tipos de coun
ros; tendem a extrair gordura da flor, c
que pode provocar que a flor estale.

Frocesso com Extrato de Branquear Mi-
rosa — tém uma ac¢ao de branquear no-
tavel e é recomendado onde se deseja-
rem resultados mais uniformes e consi-
deravel melhoria na cor. Este produtc
cspecial pode ser usado sem prejuizo
para a fibra; na verdade, melhora mui-
tas vezes a qualidade assim como a cor
do couro. O licor de branquear deve te:
4 mesma forca que o licor de curtimen
to tinal e aplicado a temperatura de
20° C. A duracao deve ser tida entre 3 e
12 horas, dependendo do grau de bran-
(ueamento que se deseje. O bran-
(queador Mimosa produz uma maior me-
lhoria na cor nos couros curtidos a ca
techol que com piroglalicos, mas melho-
ra sempre as caracteristicas da flor, re-
sultando num couro flexivel com uma
superficie de flor amaciada. Onde as
ultimas operacoes de curtimento sao nor-
malmente efetuadas em fuldes — a adi-
cao de alguns litros ou galoes do extrato
de branquear Mimosa para o fuldo final,
podera ter efeitos muito benéficos na cor
do couro acabado. Os representantes dos
n0ssos Servicos Técnicos terdo prazer
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em discutir e informar sobre éste assun -
to. mediante pedido individual.

Enchimento

Hoje, a tendéncia em muitos patse
¢ empregar um curtimento que produz
am couro bem curtido, de boa fibra
yue nao requeira uma grande quan
dade de materiais de enchimento. Qua
quer enchimento que se deseje deve
ser feito com produtos que tenham v
cfeito uniforme sobre o couro. Poden
S€ usar com vantagem pequenas quan-
tidades de extrato vegetal de cor clara
— por exemplo, o Mimosa ou Mimosa
descolorado tém dado resultados mui-
to satisfatorios. Durante a operacio de
acabamento, o éleo tem uma importan
te fungao a desempenhar, principalmen
te para protecao das camadas exterio
res da pele contra oxidacio. A primeira
aplicagdo de 6leo ao couro é muitas vé
zes efetuada num tambor, mas ém mu’
tos casos uma aplicacao manual adici~
ral com um 6leo bastante concentra-
4pos a estiragem, produz ainda uma mo
Thoria na cor. O éleo pode auxiliar muito
a cor, tanto quanto deva ser aplicado,
como as circunstancias particulares o
permitem, sem afetar adversamente o
couro acabado.

S ecagem

A secagem da sola é assunto de
controvérsias e nao raramente a origem
de muitos problemas, mas muito rara-
mente depende em grande escala das
condicoes climatéricas individuais —
normalmente 4-6 dias. Durante o' 1.
dia, o couro deve ser pendurado sem
qualquer circulagao de ar. No 2.2 dia,
deve circular ar frio e nos dias seguintes
o ar deve circular a temperaturas que
vao aumentando progressivamente. As
variacoes fazem-se quando se emprega
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mna prensa cilindrica no processo de
acabamento e o couro deve ser cilindra
do numa condicao de meio-séco. Uma
recagem demasiado rdpida ou secagemn
por luz direta pode ter como resultado
vina descoloracao, estalando a flor e
dando uma firmeza excessiva aos cou-
10s. tém-se obtido bons resultados com
0 uso de tineis de secagem, que produ-
zem um couro mais uniforme assim co-
mo aproveitamento de tempo e aqueci-
mento, porque a secagem é feita soh
condigoes estritamente controladas du-
rante todo o ano. Apés a secagem, agua
ou cera soluvel em 4gua podem ser
aplicadas por vaporizacio sébre a flor
e 0s couros sao entao empilhados para o
condicionamento seguindo-se a cilin-
rfiragem.

Cilindragem

Para nivelamento da cor do couro,
nodem-se obter muito bons resultados
na operagao de acabamento “espalhan-
do-se” na flor do couro muito séco uma
solucao fraca quente de um sabao ou
composto, que limpa a flor de um curtu-
ime nao uniforme — conduzindo-o até
abaixo da camada da flor. Pode-se ob-
ter o melhor resultado fazendo-se isto
apos a cilindragem.

Embora a cilindragem afete natu-
ralmente a firmeza do couro acabado, se
se desejar um tipo de couro particular-
nente firme, isto deve fazer-se com
nrocessos e ajustamentos pr(')prios CcoOmo
indicado acima. Tentar obter uma fir-
meza excessiva no fim com uma cilindra-
gem indubitavelmente pesada, poderi
conduzir a todas as espécies de incon-
venientes no acabamento.
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Foi oferecida opinido con-
traria a concessio, pelo De-

partamento Nacional da Pro-
priedade Industrial, de privi-

légio para um “Processo de
Fabricacdo de Peles, Peligas e
Couros Finos Artificiais”.

Os argumentos para evitar-
se tal concessao foram diver-
sos, comecando-se pelo sim-

ﬂ
E n ples fato de que o processo
“ " B E S S ﬂ “ B ndo envolvia qualquer novi-
dade, jd que o acabamento de
L O L couros ou peles com emulsoes
P r | V | | E | l] de resinas termoplasticas, com
aplicagdo posterior de lustros
a base de proteinas ou de ver-
nizes de nitrocelulose em
a rﬂ r ﬂ E B s S “ emulsao ou em solugdo, é co-
nhecido ha mais de quarenta
anos, no mundo inteiro.
ﬂ E O Departamento Nacional

da Propriedade Industrial re-
cebeu esclarecimento. ainda,

|
E \ B S P B I I as de que os processos de acaba-
) mento, semelhantes ao postu-
lado sob registro privilegiado,
e podem ser e vém sendo aplica-

dos sobre couros com flor de
ambas as faces, ou sobre ras-

pas, texteis, material plastico
“ “ r “ s poroso, etce.

O artificio proposto, por
L e o conseguinte, esta agora pen-
n I‘[ ” I E l ﬂ | s dente de parecer final, acredi-
tando-se que venha ser nega-
da a concessdo, como é lo-
gico.

—————————
P ——
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PRESIDENTE DA REPUBLICA EXPLICA

COMBATE

INFLACAO

Também Focalizados Estimulos a Indistria

Em discurso proferido quando de
sua visita a Fortaleza (24-6), o Presi-
dente da Republica, Marechal Castelo
Branco, forneceu uma explicacao oficial
sobre o estagio do combate a inflacio.

Eis o trecho em que focaliza o as-
stimto e uma- politica de estimulo eco-
nomico:

“Outra inverdade é haver o Goveér-
no falhado na consecucao do combate a
inflacdo, ou na retomada do desenvol-
vimento, objetivos que alias nao sao fa-
ceis de conciliar. Certamente, pelo fato
mesmo de térmos adotado uma solucao
cradual e nao um tratamento de (.h()quc
a4 alta de precos nao poderia ser detida
rapida e 1111]4;_,1()5(1111(31110, Certamente.

O CURTUME

10 ano passado, emitimos mais papel
moeda do que planejavamos. Foi a con-
scqiiencia de se haver acelerado o pro-
cesso de recuperacao cambial, exigindo
compra de divisas para a formacao de
reservas cambiais, e também por nos ha-
ver a estocagem das satras agricolas em
veral e particularmente as do caté, nos
nnposto dispéndio superior ao previsto.
Mas apesar désses fatores, o ritmo de
alta do custo de vida, medldo em pe-
riodos de doze meses, segundo indices
da Guanabara, e referido o més de
abril de cada ano ao mesmo més do
ano anterior, atingiu em 1966 apenas
40%, contra 79% em 1965, 96% em 1964 e
66% em 1963.
[gualmente

inveridicio ¢ dizer-se

b
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Gue a Nagao estagnou. Recebemos, sim,
o Pals nao s6 estagnado, mas em franco
retrocesso. O produto e a renda por ha-
bitante tinham diminuido de 1,6%, em
1963, fenomeno que, Nno apOs-guerra,
6 havia ocorrido em 1956. Em 1964
cujo primeiro trimestre teve a produgéio
srandemente afetada pelas greves in-
dustriais e pela agitacao social nos cam-
POs, nos dias imediatamente anteriore:s
% Revolucao, conseguimos sustar essa Si-
nistra tendéncia de decadencia.

Em 1965, a producdo e a renda por
habitante, segundo dados ainda incom-
pletos, voltaram a crescer, aproximada-
mente, aos niveis previstos no Programa
de Acao Economica e, no corrente ano, o
nivel de atividade industrial se tem re-
velado satisfatoério, indicando franca re-
tomada do crescimento economico. Os
niveis maximos alcancados, nos ultimos
meses, pela producio e a venda de
hens duraveis de consumo, desmentem
. propalada destrui¢do do poder aqui-
sitivo da classe média e dos assalariados,
a0 mesmo tempo em que é geralmente
reconhecida a elevacao substancial da
renda rural nos ultimos dois anos. De-
cenvolvimento, entretanto, é fenomeno
de longo prazo. Mais importante que o
comportamento isolado de meses ou
21108, € saber se estao sendo lancadas se-
mentes para o futuro; se esta renascendo
o instituto de poupanca; se esta restau-
rado o crédito externo, se o Govérno esta
cumentando seus investimentos mais
rapidamente que o custeio; se as ins-
tituicoes estao sendo modernizadas para
a tarefa de desenvolvimento; se foi res-
taurada a disciplina do trabalho; se a
iniciativa privada pode trabalhar sem
contisco ou intimidacao. Sob todos és-
ses angulos tem sido proficua a tarefa
do Govérno, empenhado em construir o
futuro, sem ceder as acomodacoes do
presente.

Mais recentemente, ha quem pro-
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cure anuviar as relagoes de estreita co-
laboracio e franco entendimento que
devem prevalecer entre o Govérno e 0s
cmpresarios privados, promovendo a
ressurreicio de um pseudo-nacionalismo
estéril, que nos levou no passado a es-
tagnacao e ao caos economico. Muitos
vsaram de nacionalismo como instru-
mento para resistir a implantacao de no-
vas técnicas, para preservar privilégios
de mercado, para evitar o embate de
concorréncia benéfica para o consu-
midor.

Isso nada tem a ver com o verda-
deiro nacionalismo, que busca o forta-
lecimento do empresario nacional, es-
tendendo-lhe um tratamento fiscal rea-
jista e adequado, facilitando-lhe o aces-
<0 ao crédito nacional e internacional,
ajudando-o na importa¢ao da tecnologia
¢ equipamentos necessarios a moderni-
sacio de seu aparelho produtivo.

Em todas as negociacoes com agen-
cias financeiras internacionais, tem o
Govérno acentuado enfaticamente que
o fortalecimento do empresario naciona’
¢ premissa basica de desenvolvimento.
E dai haver obtido que os empréstimos
internacionais nao se limitassem ao pa-
camento de bens importados mas pu-
dessem ser utilizados para compras a in-
dustria nacional. Para compensar as di-
ticuldades do empresario no acesso a
crédito especializado, mobilizou recur-
sos internacionais para a criacdo de
tundos especiais com o FINAPE, para
iinanciamento a médio prazo, o FIPE-
ME para assisténcia a pequena e média
cmpresa, o FUNDECE para suprimento
de capital de giro as emprésas que con-
sintam em democratizar seu capital.

Mais recentemente, conscio de que
tma das dificuldades do empresario ¢ a
caréncia dos recursos para estudos de
viabilidade e elaboracio de projetos téc-
"li\ca e economicamente sadios, o Go-
VErno negociou, com o Banco Intera-
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mericano e a Agéncia para o Desen-
volvimento Internacional, recursos para
a criacao do Fundo de Financiamento
de Estudos e Projetos. Recursos ficil-
mente ampliaveis, pois a nossa dificul-
dade de financiamentos nio estd na
falta de crédito externo e sim na escas-
sez de borfs projetos e com os quais
abrimos nova e dilatada perspectiva e
mcalculdvel mercado para as emprésas
nacionais de projetamento e planeja-
mento. Como soi acontecer, recente ir-
rup¢ao de pseudonacionalismo ameaca
deformar a um tempo as intencées e os
fatos. As agéncias financeiras internacio-
hais, por seus proprios estatutos, nio po-
dem aceitar tratamento discriminatério,
que proiba a técnicos dos paises finan-
ciadores participar sequer de concorrén-
clas para a prestacdo de servicos téc-
nicos no pais financiado. Isso ndo sig-
nifica qualquer garantia ou privilégio.
Tém apenas o direito de concorrer, coi-
sa alids que interessa ao Brasil, pois j4
exportamos servicos técnicos para va-
rios paises, obtendo contratos em com-
peticao com emprésas de variadas pro-
cedéncias.

Na vasta maioria dos casos, a esco-
Iba das emprésas que prestarao servicos
‘écnicos — escolha que é feita livremen-

te pelo recipiente dos empréstimos do
FINEP — recaird sdbre firmas nacionais.
Basta dizer que, de dezoito contratos até
agora aprovados, 17 beneficiaram em-
présas nacionais.

Seria entretanto absurdo negar ao fi-
nanciador o direito de fiscalizar a boa
utilizagao dos empréstimos, por agentes
de sua confianca. E seria também des-
servico aos técnicos brasileiros renumn-
ciar aos financiamentos externos para
uma instituicao como o FINEP — para
@ qual obtivemos 16 milhdes de délares.
a titulo de empréstimo, e um bilhio de
cruzeiros como doa¢ao — simplesmente
pelo desejo de vedarmos qualquer pos-
sibilidade a técnicos de outros paises de
oferecerem seus servigos, quando é cer-
to que, se em muitos campos, nao deve-
mos temer concorréncia, em outros,
onde nossa experiéncia é incipiente, ha
vantagem em absorvermos novas téc-
nicas, principalmente através da forma-
¢ao de consorcios de estudos e planeja-
mento, entre emprésas nacionais e es-
trangeiras.

Nenhum pais se enriquece, isolan-
do-se da tecnologia externa, ou se em-
pobrece, importando a ciéncia e a téc-
nica, que contrasta com o que possui, a
tim de selecionar e aproveitar o que h4
de melhor.”

Em tempo . . .

economicas nacionais.

Estava em sua fase final de confeccao éste ntimero de O
CURTUME (5 de julho), quando a Comissio de Desenvolvi-
mento Industrial se reuniu sob a presidéncia do Ministro Pau-
lo Egydio, da pasta da Industria e do Comércio, apurando que
ja foram concedidos estimulos da ordem de dez bilhées de cru-
zeiros a industria téxtil e de couros, no Pais.

A Comissdao concluiu que tais investimentos correspon-
dem 4 politica do Govérno, visando ao alargamento das faixas
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PROCESSO PIONEIRO DE
CURTICAO GANHA PREMIO

Na assembléia anual da Asso-
ciacao para a Gerbereichemie und
Technik e V. em Kassel, celebrada
a« 19 de maio ultimo, os Srs. H.
Schmid e D. H. Spahrkas, da Se-
cao de Aplicagdo Técnica do Cou-
ro, da Farbenfabriken, Bayer AG,
obtiveram o prémio da VGCT para
o desenvolvimento e bases cientifi-
cas do processo com Chromosal
sem dissolver. Gragas a tal pro-
cesso, a curticdo ao cromo, para
forros de calgados, confeccao e de
luvas tem sido notavelmente simpli-
ficada, racionalizada e de resultado
mais seguro. O evento do processo
com Chromosal sem dissolver, de-
senvolvido em 1958, repercutiu fa-
voravelmente em todo o mundo,
proporcionando obtencao de toda a
classe de couros ao cromo. Isto
vem demonstrar, portanto, o inte-
1ésse prdtico identificado em téda
a industria do couro.

A Bayer tem desenvolvido,
também, para o grande setor da
curticio ao vegetal processos de
curti¢do rapida, de cardter pionei-
10 e de vantagens racionais. Esses
processos — com o nome de Rapid-
Fass-Pulver e C-Rapid-Fass-Pul-
ver — sdo utilizados hd anos em
muitas fabricas da Alemanha e de
outros paises e tém concorrido para
a reducdo, por exemplo, do tempo
da curticio de couros para sola de
meses ou semanas para apenas 48
e até mesmo 24 horas. As proprie-
dades fisicas e quimicas désse cou-
10 sdo impecdveis, segundo os téc-
nicos quz adotaram aquéle pro-
cesso.

Insista em
- Divulgar

e ﬁrouar:

0 COURD

INSUPERAVEL

O CURTUME




Mais de meio seculo
a servico dos
curtumes do Brasil

M. HAMERS -

COMPANHIA DE PRODUCTOS CHIMICOS T INDUSTRIAES 3

MATRIZ: RIO DE JANEIRO - GB

Av. Rio Branco, 20 - 140 - 16¢ e 17° andares . Sy
Caixa Postal 2104 - ZC.00 - Fone: 23-8240 N Ampla linha de produtos

B o PauLo para curtumes. e uma
Rua Joo Kopke, 18 equipe de técnicos especia-

Caixa Postal 845 - Fone: 32-5263 L% Y '” N7
End. Telegrafico - «Sorniel” /M@'CZOJ Z (/2‘1[0" a0

FILIAL PORTO ALEGRE - R. G. DO SUL dos curtidores

Praga Rui Barboza, 220 - salas 35/6
Caixa Postal 2361 - Fone: 5401
End. Telegrafico - «Sorniel”

FILIAL RECIFE - PERNAMBUCO

Av. Barbosa Lima, 149 - sala 410
Caixa Postal - 731 - Fone: 4-5028
End. Telegrafico - «Sorniel
FABRICAS

Estado da Guanabara - Catumb:
Rua Navarro, 16 - Insc. 116.057

Estado do Rio de Janeiro - Nilépolis

R. José Couto Guimaraes, 1502
Insc. 892

FABR[CANTES DA AMPLA LINHA DE

PRODUTOS QUIMICOS MH

FABRICANTES DOS AFAMADOS PRODUTOS DA

BADISCHE ANILIN & SODA FABRIK AG

ALEMANHA - LUDWIGSHAFEN S/RENO

.

DISTRIBUIDORES DOS PRODUTOS PARA CURTUMES DA

COMPANHIA DE PRODUTOS QUIMICOS “IDRONGAL"

GUARATINGUETA - ESTADO DE SAO PAULO




Exatamente. qualidade. E a exportamos!

Isto quer dizer

impulso ao progresso industrial, divisas para nosso pais.

Vocé quer saber.

mais, precisamente, qual o produto que

fabricamos? Pois nao. E o tanino, extrato da acacia negra.

E: tanine sighnifica 'gualidade parase -cotine:

Por {ss@

afirmamos que nossa indudstria produz qualidade. Qualidade
internacional, diga-se de passagem!

TANACS.

MONTENEGRO - RS

REPRESENTANTES ;

TANAC REPRESENTACAO,
IMPORTACAQ E EXPORTAGCAO LTDA,
Praca do Repiblica, 386 - 7.0 and. sala 74

Caixa Postal, 1930 . Fone 32.9973 . SAO PAULO . SP

CAMPANI & CIA.
Kuo Gomes Portinho, 90 - Caixa Postal, 30
NOYO HAMBURGO - RS

REICOL - REPRESENTACOES INDUSTRIAIS E
COMERCIAIS LTDA,

Avaenida Parand, 485 . 2.0 andar - Sala &
Caixa Postal, 2378 - BELO HORIZONTE - MG

COMERCIO E REPRESENTAGCOES MAIA LTDA,
Avenida Cruz Cabugd, 343 - Caixa Postal, 546
RECIFE - PE

F, C. MEDEIROS & CIA,.

Edificio Wildberger, 4.0 andar - Caixa Postal, 639
SALVADOR - BA

LIRA & ROCHA

Rua Senador Manuel Barata, 338/340 Caixa Postal, 4567
BELEM - PA

J. S. MARTINS
Rua General Osorio, 601 - Caixa Postal, 250 - PELOTAS - RS

DEPOSITOS,

SAD PAULD - Rua Mirasol, 320 - Vila Mariana - For
NOYO HAMBURGO - Rua Gomes Portinho, 90 - Fone °
RECIFE - Avenida“Cruz Cabuga, 343 - Fone 20847



