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Taninos sintéticos marca "TANIGAN

para todos os tipos couro

para todos 0s processos de curtigao

a linha de TANIGAN EXTRA = abrange taninos de substituicao
a linha de TANIGAN SUPRA

idem para a curticao branca,
resistente a luz

a linha de TANIGAN ESPECIAL = para a recurticao de vaqueta

|

ao cromo

a linha de TANIGAN = para a pre-curtigao, alvejamento e
combinagdes com taninos vegetais

a linha de RETINGAN = tanino resinoso para a recurticao

de vaqueta ao cromo

Todo o sortimento descrito de ,TANIGAN" tem um campo de aplicagao amplo e
individual. Informagdes mais detalhadas sébre as propriedades especificas serao for -

necidas |
a pedido ® marca registrada

BAYER DO BRASIL INDUSTRIAS QUIMICAS S. A.

Rio de Janeiro

AGENTE DE VENDA:ALIANCA COMERCIAL DE ANILINAS S. A

Rio de Janeiro Sao Paulo Pérto Alegre Recife
Caixa Postal 650 Caixa Postal 959 Caixa Postal 1.656 Caixa Postal 942
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BOLETIM MENSAL INFORMATIVO

Fechando

Ftapa

Este ¢, logicamente, o ultimo ndmero de O CUR-
TUME, em 1961, e sob a Diretoria eleita em 1960.
Procuramos, nas paginas que se seguem, ampliar a ma-
téria informativa, abordando aspectos de alto interésse
associativo e economico dos industriais do couro. E
falamos, é claro, da renovacdo dos nomes responsdveis
pelos destinos do C.1.C.B., que, felizmente, vem ex-
perimentando uma continuidade de trabalho dignifi-
cante . Dessa continuidade decorre um espirito de con-
fianca para arredar os obstdaculos que se amontoam no
caminho de todos nos.

Queremos, a proposito déste dezembro, dirigir
mensagem de carinho aos colegas de todo o Pais, fau-
tores de grandeza da produgdo nacional. Queremos
avivar-lhes certos pontos de luta e certas circunstancias
influentes na vitéria. E é com um pouco de tudo isso
que formamos a matéria do presente nimero, sinal de
mais uma etapa vencida.
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Ao encerrarmos mais um cno de atividades — e com
éle fechando o ciclo de esforcos de uma Diretoria a ser reno-
vada — é-nos agraddavel transmitir uma palavra de confian-
ca aos colegas de todo o Pais. Palavra de confianca, bus-
cada na soma da cooperacdo encontrada, fator que definiu
uma tendéncia unionista e associativa digna de ser estimu-
lada, amparada, correspondida e respeitada.

Mas, antes, queremos consignar aos curtidores e cos seus
colaboradores os melhores augtrios para os seus negdcios e
a sua felicidade pessoal, em 1962. Tiremos de 1961 as licdes
que os problemas nos impuseram, a fim de que elas préprias
reforcem os nossos recursos para vencer crises que se dese-
nham nos horizontes do Brasil, um gigante em alvoréco com
as suas responsabilidades de progredir, e progredir sem de-
mora, sacudindo-se com as trepidacdes da marcha apressada.

Representamos uma industria tradicional, com o timbre
familiar, porque veio sendo transmitida de pai para filho,
acentuando um sentimentalismo que a enobrece. E talvez seja
bem por isso que, agorqa, face ao vulto das mutacoes eco-
nomicas, havemos de dotéd-la de maior vontade e compe-
téncia, de modo a vencer os obstdculos Jue surgem no cami-
nho invadido por outras industrias sem vinculacdes com o
passado.

A Diretoria que estd concluindo o desempenho do seu
mandato no Centro das Industrias de Curtumes do Brasil sen-
te-se satisfeita com o colaboracdo recebida da classe & qual
procurou servir com o melhor dos seus recursos. Particular-
mente, o Presidente Mdrio Rubens Costa se mostra conven-
cido de que a sua e a gestdo dos seus companheiros retribui-
ram a confianga que néles depositaram os curtidores, pois,
com sacrificio de interésses das suas firmas, promoveram
pleitos e lutaram em qualquer terreno visando & preservagdo
dos interésses comuns.

Cumpre-se lembrar que uma ténica foi constante no cur-
so désses dois anos: a de manter continuidade das obras

de



Bom Augurio

grandiosas da Diretoria anterior, liderada pelo Sr. Paulo Zim-
mermann no periodo de dois mandados consecutivos. E vale
ainda registrar a certeza de que o C.I.C.B. prosseguira
atuando sem marcas de dissensdes, sem proposito de inter-
rupcoes ou de mutilagdes de planos iniciados. E um aspecto
confortador, ésse, que traz para a classe inteira os louros das
vitérias, pois que se conjugam na batalha as capacidades
de cada um.

Contatos diretos, no Norte e no Sul, contatos assiduos com
o Centro — eis um pormenor da execucdo do programa da
Diretoria que se despede. Nas reunides havidas, tudo o que
disse respeito ao presente e ao futuro dos curtidores foi tema
merecedor do melhor apréco e do mais profundo exame. In-
clusive, cuida-se da possibilidade de transferir-se a sede da
entidade para S&o Paulo, onde se deverd identificar o ma-
ximo de vantagem para os curtidores, que ali estardo em li-
gacdo intima com as emprésas representativas do destino
scondmico-financeiro do Pais. O Rio de Janeiro vai deixan-
do de ser motivo de atracdo, pelo deslocamento dos orgaos
de ctpula do Govérno. E, ainda, uma capital de fato. Porém,
tudo se inclina para a modificagdo désse estado. E é tambem
isto um problema, e como problema chamou a atengdo da Di-
retoria para se por alerta no correr do tempo.

Devemo-nos preparar para qualquer emergencia. Foi,
exatamente pela falta de uma entidade responsavel, antes,
Jue se acumularam dificuldades para todos — dificulda-
des que hoje, gracas ao crescente espirito de classe, vamos
arredando na jornada.

Reiteramos, os nossos votos de Prospero Ano Novo a to-
dos e confiamos em que a proxima Diretoria dos@. 1. CL B, cl
ser composta de figuras de projegdo e dotadas do melhor dom
de servir, merecerd redobrada colaborac@o dos associados.

Esta, a nossa mensagem de bom augurio. Que o tempo
a confirme, para plena consolidagio do nome do curtidor

brasileire.




Curtidores Brasileiros e Argentinos

Buscam Denominador Comum

O atual Presidente do Centro das
Industrias de Curtumes do Brasil, Sr.
Mario Rubens Costa, e o que serd elei-
te a 12 de janeiro proximo, deverao via-
jar em breve para Buenos Aires, onde
com os dirigentes da Camara Gremial de
Curtidores procurarao encontrar um de-
nominador comum para o interésse das
classes argentina e brasileira .

Os pontos principais do encontro se
situam na apreciacdo de:

1.7) problemas enquadrados no
Mercado Latino-Americano (Zona de
Livre Comércio ), no que se refere a im-
portagdo pelo Brasil de extrato de que-
bracho argentino, mantendo as taxas
“ad valorem” até agora vigentes, por
for¢a do Acordo de Comércio e Navega-
¢ao de 1940, prorrogado, ¢ da importa-
¢do de couros crus argentinos; ¢

2.7) problemas relacionados com o
Mercado Europeu, isto é, substituicdo
na pauta de exportacao de couros crus
argentinos e brasileiros por couros cur-
tidos de ambas as procedéncias, espe-
cialmente os destinados a paises da drea
socialista .

(GONTATO OPORTUNO

A viagem deverd se verificar em
dias subseqiientes as elei¢des do CICB e
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O atual e o futuro Presidente
do CICB irao a Buenos Aires
tratar de problemas decisivos

constituir-se-a num contato da maior
oportunidade, ja que o Brasil e a Argen-
tina, como os maiores industriais de cou-
10 na América Latina, defrontam-se com
problemas semelhantes e se interligam
na busca de solucdes de interésse bila-
teral .

“DIA DO CURTIDOR”

O intercambio a ser levado a efei-
to com maior profundidade entre o Cen-
tro das Indstrics de Curtumes do Brasil
¢ a Camara Gremial de Cwrtidores, da

Argentina, ampliarda os contatos que de

hd muito vinham se fazendo. Ainda re-
centemente o Sr. Mario Rubens Costa
dirigiu expediente aquela entidade, la-
mentando que o atraso postal ocasionas-
se a demora de um oficio, convidando o
C.1.C.B. para participar das comemo-
ragoes do “Dia do Curtidor™, a 13 de
outubro, em Buenos Aires. Responden-
do, os Srs. Julio Ch Sieburger, presiden-
te, e Manuel J. Lorenzo, secretdrio, da
Camara Gremial de Curtidores enalte-
ceram o proposito dos curtidores brasi-
leiros em buscar denominador comum
para problemas da classe, da Argentina
¢ do Brasil. Por sua vez, os confrades
argentinos se propuseram também a vir
ao Brasil, com o mesmo objetivo .

O CURTUME



PASTAS . TANINOS
DE COBERTURA PARA NACOS SINTETICOS

IRMAOS SINGER

INDUSTRIA COMERCIO
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Janeiro, 12

Eleicao de
Nova
Diretoria
do C.I.C.B.

Estao marcadas para as 9 horas do
dia 12 de janeiro préximo as eleicoes da
nova Diretoria, do Conselho Adminis-
trativo e do Conselho Fiscal do Centro
das Industrias de Curtumes do Brasil .
Como divulgamos em nosso nmero an-
terior, diretores decidiram, para evitar
dispersoes na ocasiao, sugerir uma cha-
pa. Esta é a que vai revelada numa cir-
cular dirigida a todos os curtidores filia-
dos e cujo teor adiante transcrevemos, e
podera ser sufragada ou modificada ou
derrotada por outras que venham a ser
apresentadas .

6

' / A e ; '
ispera-se o maximo de presenca o
representacao de associados .

Eis a integra da circular:
“Prezado associados:

Cumprindo disposi¢oes estatuti-
rias, no dia 12 do més de janeiro vindou-
ro, serao realizadas as eleicoes de dire-
toria deéste Centro, as 9 horas da manha.

De acordo com o que foi delibera-
ao em nossa ultima reuniio de direto-
ria, temos o prazer de apresentar-lThe
uma chapa completa, organizada pelos
diretores presentes a aludida reuniao.
cuja composicao de nomes obedeceu ao
criterio proporcional de representantes
pelo numero de emprésas associadas cor-
respondente aos respectivos Estados .

Por oportuno, queremos chamar a
atencao do estimadc consocio que, obe-
decendo ao mais rigoroso principio de-
mocratico e a propria letra dos nossos
estatutos, publicados em “O CURTU-
ME” — edicao de marco de 1960, esta
chapa pode ser sufragada ou derrotada
por outras que venham a ser apresenta-
das, de acordo com o Capitulo IX, arti-
gos 31 a 39 dos estatutos. Transcreve-
mmos para o conhecimento do prezado
consocio a relacao dos nomes dos nossos
colegas que compoem a referida chapa:

Presidente: Dr. Pedro Losi — SP

Vice-Presidente: Dr. Paulo Rotsen de
Mello — MG

Mario Abdala — MG

Angelo Figueiredo —
RGS

Dr. Roberto Cantusio
= SP

Julio Nardon — PA

1.9 Secretario

2.9 Secretario:

1.9 Tesoureiro:

2.9 Tesoureiro

O CURTUME



Conselho Administrativo:

Dr. Fernando da C. Andrade — PE
Dr. Fernando Camilo Monteiro — GB
Joaquim Augusto Medeiros — PE
José Bonifacio da Silveira — RGS
Lotario Kern — RGS

Luiz Félix Cardamone — SP .

Luiz Podboi — SP

Mario Resende Ribeiro — MG
Mario Rubens Costa — SP

Ralf Otte — SC

Regis Soulas — SP

Dr. Roberto Zietmann — SP

Conselho Fiscal:

Frederico Busato — PA

Justiniano Granjo — BA
Nery N. Oliveira Marques — RGS

Suplentes:

Aires Noronha Adures — RGS
Joao Mota — RGN
José Capelo Rodrigues — CE

Nao sendo possivel o compareci-
mento do prezado associado a Assem-
biéia Geral que elegera a nova diretoria,
solicitamos delegue poderes a um com-
panheiro da sua regiao para que o repre-
sente, porquanto temos interésse em que
o resultado déste pleito signifique a von-
tade soberana da maioria.

Sendo o que se nos oferece para o
momento, colhemos a oportunidade pa-
1a reiterar-lhe nossos sentimentos de al-
ta estima e consideracao.

Atenciosamente .

Centro das Industrias de Cwurtumes

do Brasil .

Mdrio Rubens Costa
Presidente

O CURTUME

“Calce e Leve”
Abre Primeiro
Supermercado

A DNB, conhecida indis-
tria de calcados, abriu nova
loja na Avenida Rio Branco,
131, com o primeiro Super-
mercado de Calcados da Amé-
rica Latina, o “Calce e Leve .

O ato se revestiu de soleni-
dade, no dia 1.° ultimo, tendo
o C.I.C.B. se representado
pelo seu Presidente Mario Ru-
bens Costa e pelo secretario
executivo Mauricio Dejanir
Hernandorena .

“Calce e Leve” trouxe para
os habitos do carioca um revo-
luciondrio sistema de venda de
sapatos, pois atribui ao cliente
a faculdade da propria esco-
lha, deixando que éle proprio
se sirva até ao instante de en-
tregar o artigo preferido na
secdo de embrulho e caixa .

O Supermercado da D N B
teve uma pronta resposta da
preferéncia publica, demons-
trando varias vantagens, tanto
para os comerciantes (econo-
mia do custo de venda me-
diante reducdo das despesas
com balconistas) como para
os consumidores (total movi-
mentacdao e tempo para esco-
lha do calgado) .
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Couro Para Estotamento: Campanha
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O nosso associado Curtume
Julio Hadler S.A. (fundado
em 1895), que tem fabrica e
escritorio em Pelotas (Rio
Grande do Sul) e depdsito em
Sao Paulo, enviou ao C.I.C.B.
expediente solicitando colabo-
racao financeira para a cam-
panha que inicia, para aumen-
tar o uso do couro em estofa-
mentos, principalmente de
carros. A iniciativa, bem re-
cebida, mereceria da entidade
0 mnecessario apoio. E, nesta

oportunidade, desejamos enal-
tecer o exemplo da emprésa
em tela, que ja colocou dois
painéis de propaganda, de du-
zentos metros de largura por
dois de altura, um no quilo-
metro 40 da Via Dutra, e ou-
tro no quiléometro 50, da Via
Anhanguera. Para tanto, con-
tou com a colaboracio dos
Curtumes Carioca, Inca. Albi-
no Pasquali. A foto reproduz
um désses expressivos painéis.

O CURTUME



Representantes:

TANAC REPRESENTACAO,
IMPORTACAQO E EXPORTACAO LTDA
Preco da Repiblica, 386
Coixg Postal 6.024 - Fone 32-9973
SAO PAULO - SP

CAMPANI & ClA,
Rua Gomes Portinho 86
Ceixa Postol, 30

NOVO HAMBURGO - RS

REICOL REPRESENTACOES INDUSTRIAIS €

COMERCIAIS LTIDA.
Avenida Parans, 485
C-’J'I'J Postal 2.378
BELO HORIZONTE - MG

0.0 andar

Fabrica:;

w

7.2 gnd. « salo 74

On

DO

EXTRATO
N :
ACACIA

NEGRA

Depdsitos:
Sdo Pavlo - Rua Mirasol, 320 - Vila Clementino

Recife

UMA DAS MAIORES FABRICAS
DE TANINO

MUNDO

COMERCIO E REPRESENTACOES MAIA
Avenida Cruz Cobugs, 343
Caixa Postal, 546

RECIFE - PE

F. C. MEDEIROS & CIA.

Edificio Wildberger, 4.° andar
Coixa Postal, 639

SALVADOR - BA

LIRA &8 ROCHA
Rua Senodor Manuel Barata, 338

Coixo Postal, 467
BELEM - PA

J. S, MARTINS

Rua General Osario, 601
Caixa Postal, 250
PELOTAS - RS

. Avaﬁldu Cruz Cabugg,



Producao e Consumo

Couros ¢ Calcados no Brasil
e na Argentina

DADOS 1960 ARGENTINA BRASIL

VHATATIOARE " . o il e SR 4 e s 10.500.000 8.200.000
Exportacao de couros crus . ... ... .. 6.900.000 65,7% .800.000 22%
Cansumol CURTUMES == £« - o 3.600.000 34,3% 6.400.000 78%

=

Producao de Calgados .......... .. 35.000.000 pares 70.000.000 pares
BACES WOMOADILA, « oo ' an s iy o« 1,75 pares 0,97 pares
Hobrtamtes: s, g W0 Ol 4 20.000.000 72.500.000

Corremos Para a Convencio

Estamos, sim, correndo pa-
ra a II Convencdo Nacional de
Curtidores, a realizar-se em
Porto Alegre, em maio do pro-
Ximo ano .

Insistimos em lembrar aos
colegas de tédas as regives a
conveniéncia de preparar te-
ses e ordenar os seus proble-
mas, a fim de serem examina-
dos e dotados de solugdo ofe-
recida pelo conclave .

Os Sindicatos da Industria

de Curtume de Porto Alegre e
a Associagdo dos Curtidores
de Pelotas, que tém a frente
os Srs. José Bonifdcio da Sil-
veira, Lotdrio Kern, Nery
Marques e Aires Noronha
Adures, foram os incumbidos
de elaborar o programa, in-
cluindo hospedagem e visitas .
Vamos, todos, concorrer pa-
ra que a 11 Convengao repita,
com maior brilho, o éxito da I.
levada a efeito em S. Paulo .

10
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NORTON 150 TIPOS (standard) da lixa que V. compra

Agora V. pode utilizar a lixa que melhor. lhe convem e'nao mais ficar limitado “aquelas que existem na praga’.
A nova linha de lixas NORTON — ALUNDUM (éxido de aluminio) e CRYSTOLON (carbureto de silicio) — tem
uma gama de cérca de 150 tipos diferentes, desde lixa grana 16 para assoalho ate lixa grana 600 para polimentos
de metais. Esse é o resultado de um empreendimento industrial de extrema importancia, gragas ao qual foi montado
no Brasil o mais moderno equipamento do mundo para a produgao de lixas. A capacidade da subsidiaria nacional
da NORTON INTERNACIONAL INC. é unica no Pais — tanto em diversidade de tipos como em volume de
fabricagao., Sao lixas para madeira, para pintura, para metais, para couros, lixas de todas as especificagoes para

os mais diversos fins, fornecidas em rolos, discos, cintas ou em folhas.

Exomine, experimente, compare e, depois, e muifo provavel que o lixa que V. compra posse o ser um dos tipos das novas

lixas NORTON.

Lixas ALUNDUM ¢ Lixas CRYSTOLON ;rodutos e abrasivos norlon-meyer s.a.

INDUSIRIA £ COMIRCIO

Tel.: 93.5906 Caixa Postal 4373 — Sido Paulo
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Inquérito para Apurar
Deliciéncia de Similares

12
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O instrumento legal é claro e
logico : havendo similar nacional
de qualquer produto estrangeiro,
éste nao podera ser importado go-
zando de favores aduaneiros.

Mas a decisao oficial deixou
margem a que fosse desvirtuado
o seu objetivo. Como? Assim:
firmas ha que se aproveitam das
circunstancias para impedir a
aquisicao de maquinas impres-
cindiveis ao reequipamento in-
dustrial, registrando produgao de
similares sem corresponder nem
as exigencias técnicas, nem as

do tempo de entrega.

A industria de curtume brasi-
leira experimenta hoje essa rea-
lidade. Esforcando-se para me-
lhorar a sua capacidade meca-
nica e pessoal, numa luta sem
quartel, sofre com a dificuldade
de vencer obstaculos criados e
de vdarias naturezas. Uma delas :
a de certas maquinas.

E' que, no Brasil, as fabricas
Enko e Seiko registraram simila-
res de algumas dessas maquinas,
mas ficaram muito aquéem da
competéncia com as estrangei-
ras. Ora, acontece que sobre a
inferioridade qualitativa — fator
preponderante para quem pro-
cura aprimoramento da produ-

cao —, verificam-se falhas ruino-
sas nos sistemas de venda e no
airaso da entrega, havendo pe-
didos, como reclamac¢ao chega-
da ao C. I. C. B., de até dois
anos !

Somos dos primeiros a aplau-
dir e a estimular a industria na-
cional dedicada a reduzir as nos-
sas necessidades de importacao.
Porém, quando ocorre isso que
agora expomos, forcados pela
dureza da realidade, cumpre-nos
assumir uma atitude visando «
demonstrar mais do que a rui-
nosa conseqiéncia economica,
mas o efeito moral contrario ao
alto espirito das autoridades que
pensaram estabelecer apenas
condicoes de beneficio as em-
présas nacionais.

Verifica-se, por consegquinte,
um abuso da letra legal. Con-
verte-se o favor a producao bra-
sileira em conivéncia com inca-
pacidade de atender aos exatos
apélos das emprésas de trans-
formacao.

“E’ bom ter sempre em vista o
avanco, em todo o mundo, nota-
damente da engenharia mecdani-
ca alema, italiana e americana,

O CURTUME



conferindo a novas maquinas sis-
temas de funcionamen’o revolu-
ciondario, de modo a ampliar o
interésse da producao que as
mesmas maquinas sao destina-
das a garantir.

Mas e muito melhor adotarmos,
no Brasil, rigor nos critérios para
concess&o de favores aos simi-
lares nacicnais, sob risco de ver-
mos, um dia, ésse louvdavel pro-
posito provocar verdadeiro desas-
ire no parque industrial.

Es'amos, pois, compelidos pe-
los {ates a reagir. E a reacgao
serd simples e den'ro do melhor
camirho: apelaremcs para «
Confederacao Nacional da Indas-
iria a fim de promover um sério
inqueérito destinado a apurar a
real capacidade e aptidao das
firmas que regis'ram similares de
maquinas especificas para cur.u-
mes, sem atender aos requisitos
inerenles.

Sabemos que as maquinas es-
{rangeiras cus!am das vézes aié o
débro, mas mesmo assim, face a
inferioridade e a displiscéncia
com que sdo impesias ao merca-
do certas “similares” nacionais,
tornam-se muito mais preferiveis.

O inquérito, porianto, elucida-
rd tudo. E levard ao Conselho de
Politica Aduaneira um refrato
fiel de quem corresponde ao es-
pirito benéfico da reducdo de ali-
quolas e quem, gracas a éle
compromele-o e atenta conlra to-
dos os demais que somente regis-
{ram similares gquando, realmen-
te, podem e provam que podem
oferecer pelo menos as mesmas
vantagens do produto esiran-
geiro.

Ultimam-se os Negdcios
com a Russia

Em janeiro proximo se reunirdo no
Rio as Missées Econimicas da Russia e
cdlo Brasil a fim de discutirem, em defini-
tivo, os produtos que constardo da pau-
ta do acirdo comercial a ser firmado en-
tre os dois paises .

Nessa ocasido, o Centro das Indis-
trias de Curtumes do Brasil apresen‘ard
ao Itamarati todos os informes sobre
couros curtidos nacionais para inclusdo
na referida pauta, ultimando-se, assim,
os traba’hos para a exvorta~a» que hd
tanto tempo se vinha pretendendo .

Festa do Calcado
em Campo Bbom

De 4 de novembro a 3 de dezembro
se rea'izou em Campo Bom a I Festa do
Ca'cado dc Rio Grande do Sul, promo-
cao a ser repetida bienalmente.

O recinto da exposi¢io ocupou uma
area de oitocentos metros e atraiu pro-
dutores de tdoda a regido, empolgando
centenas de visitantes. O Sr. Adriano
Dias, primeiro plclmto da([uo a cid: 11
lembrou que a sua renda “per capit a~ se
coloca na vanguarda, em todo o Pais, o
que reflete o esforco da populagao.

A comissio organizadora da mos-
tra funcionou sob a presidéncia do Sr.

Danile Brack.



Mensagem

A proximidade do Ano Novo, que marca
a passagem inexoravel do tempo e que leva
o homem a projetar novos planos e conquis-
tas terrenas, pareceu-nos ideal para trans-
mitir aos industriais de curtumes algumas
consideracdes, que julgamos oportunas, vin-
culadas as nossas atividades.

O homem é um produto do meio. Tudo
que sonha, ambiciona, e realiza traz as ca-
racteristicas do clima em que operou a
transformacdo. E, indiscutivelmente, estamos
vivendo no Brasil, nestes dias tumultuosos,
O pior ambiente para a construcao da gran-
deza material da Pdatric.

Ha crises em todos os setores da vida
nacional. Crise econémica, crise social, cri-
se politica, e, sobretudo, a pior de todas, o
crise de confionca. Ninguém pode ser ofi-
mista diante das perspectivas sombrias em
que se apresenta o quadro da vida nacional.
O empresdrio vé diluirem-se na voragem da
inflacGo o fruto do trabalho de muitas ge-
racoes. O homem do povo sente-se desampa-
rado e sem perspectivas de, ao menos num
futuro préximo, conseguir estabilizar o seu
padréo de vida. O Govérno omite-se nas
questoes que mais fundamentalmente inte-
ressam as atividades criadoras e estimula,
por outro lado, toda sorte de reivindicacaes,
procurando contemporizar o trauma de qua-
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a Gareia

Mauricio Dejanir Hernandorena

se desespéro em que se encontram os assa-
lariados, notadamente a classe operaria.
N&o hd mais respeito & autoridade. Néo
existe a majestade do poder. Desde o sim-
ples operdrio ao funciondrio publico mais
graduado da administracdo plblica, todos
reivindicam, todos promovem greves, todos
contribuem para aumentar o clima de tensao
emocional em que vivemos, nos ultimos me-
ses. O Congresso legisla com as vistas volta-
das para o préximo ano eleitoral. Toédas as
reivindicacdes que possam traduzir votos aos
atuais parlamentares, encontram guarida na
Camara dos Deputados. Votamos atabalhoa-
damente, desde a remessa de lucros para o
Exterior, que veta a possibilidade do desen-
volvimento. da economia nacional, compre-
metendo o futuro de multidées sem trabalho,
sem alimento, sem satide, sem educagdo, até
a instituicGo, flagrantemente inconstitucio-
nal, de um novo tipo de salario, sem a cor-
respondente prestagdo de servico.

A Nagdo estd diante de um or¢amento
aprovado pelo parlamento, que apresenta
um “deficit” superior a 250 bilhdes de cruzei-
ros. Vamos emitir para eliminar o “deficit”,
porque o Govérno ndo estd interessado na
estabilidade financeira a custa do sacrificio
de seu prestigio. As obras e os servicos pu-
blicos, as nomeagées de novos funciondrios

O CURTUME



T

¥

éontinuardo a sér éxécutados porque desde
que se instalou, desgragadamente, neste
Pais, a filosofia do desenvolvimento, que tem
dado cobertura as maiores negociatas e pro-
jetado perante a opinido publica os piores
homens, servem de pretexto para consagrar
maus governos.

A fogueira da inﬂag&o, que' tudo devo-
ra, sera alimentada em 1962 com as emis-
soes correspondentes a cobertura do “defi-
cit” orcamentario. As atividades produtoras
vao ter que enfrentar a realidade dramatica
ditada pela nova conjuntura. A partir de jo-
neiro, quando entrarem a funcionar as ma-
quinas que fabricam os nossos cruzeiros,
cujo valor dentro em breve assemelhar-se-a
ao de simples papel pintado, todos os cal-
culos e previsdoes de custo serdo fatalmente
estrangulados. Nenhuma emprésa podera es-
tabelecer planos de producdo e venda nesse
ambiente de trabalho.

Qutros fatores, além do monetdrio, jun-
tar-se-do para agravar ameacadoramente a
vida nacional. Ninguém pode desconhecer
qgue ante a perspectiva de tamanho "deficit”,
que vai ser eliminado atraves das emissoes,
os indices de aumento do custo de vida au-
mentardo terrivelmente. Novas ondas de rei
vindicacdes salariais, com adogdo de novo
saldrio minimo, reajustamento dos funciond-
rios civis e militares, para cuja execugdo nao
consigna o orcamento da Republica verba
especifica, é o que se prenuncia no decorrer
do proximo ano.

Os industriais de curtumes — herdeiros
de uma enorme tradicdo de trabalho —, vol-
tados exclusivamente para o desenvolvimen-
ic de suas emprésas e o progresso da Nacgdo,
servidores diretos do povo através do for-
necimento de bens de consumo insubstitui-
veis & populacéo, n&o podem deixar de ob-
servar detidamente todos os aspectos rela-
cionados com a crise, que venham a refle-
tir-se, quer direta ou indiretamente, na infra-
estrutura do seu patriménio de trabalho, que
é a sua prépria emprésa. J& surgem os pri-
meiros sintomas de debilidade de resistén-
cia, Comecam a escassear os recursos indis-
penséveis para a continuidade do regime de
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producédo. Ha falta de equipamentos nas {é4-
bricas, falta de crédito bancdario, e, sobretu-
do, observa-se o afrouxamento dos sustent&-
culos de uma organizacgdo industrial, que é a
firmeza de sua politica de venda.

Todos estdo sujeitos ao mesmo regime
de custo e, no entanto, ha disparidade de
precgos para produtos do mesmo tipo, da mes-
ma qualidade, chega oté a 30%. A industria
de curtumes &, talvez um dos poucos setores
economicos que ja atingiu seu pleno desen-
volvimento. Defrontamos com uma capacida-
de ociosa da ordem de 40%, que constitui
um fator de elevacdo dos nossos custos. Esta
capacidade instalada na indstria s6 podera
ser plenamente elimiriada com a exportagcao
do couro curtido para os mercados externos.
Temos lutado junto a tédas autoridades, to-
dos os drgdos e, principalmente, junto caos
proprios compradores do Exterior, mas ver-
dade é que até o momento, nem o compra-
dor, nem o proprio Govérno estdo muito in-
teressados na solucdo déste problema.

O mercado interno, por sua vez, vem ab-
sorvendo téda producdo que temos colocado
a venda. Nado vemos motivo, nem razces
plausiveis para um afrouxamento das nor-
mas de comercializacdo do couro curtido. A
tendéncia, face aos elevados indices de au-
mento da populacdo brasileira, e de garan-
tirmos para o futuro colocacdo de toda nos-
sa producdo, com ampliacdo do campo apli-
cacional do couro curtido.

Nossa mensagem ndo € de desespeéro, &
antes de tudo, na sua esséncia, uma tomada
de posicdo perante os curtidores, face aos
problemas com que devemos defrontar-nos
no ano proximo. Ninguém se iluda, as dificul-
dades futuras serdo muito maiores do que
as do passado, mas, creio que teremos recur-
sos para enfrentd-las e superd-las. Dizem que
Deus é brasileiro. Confiemos, portanto, de
que ao amparo da protecdo divina possa
éste Pais suportar tranquilamente as crises
que o sacodem. Muitos dos remédios depen-
dem do nosso proprio comportamento. Va-
mos, portanto, ministrd-los com prudéncia &
moderagdo para que a recuperacdo se

efetue.



Os Curtumes Situados na Zona

Urbana Isentam-se da Taxa

a6y S,

Reiteramos que todos os curtumes
que este;am localizados na zona urbana
de cada municipio ficam isentos da taxa
de 3%, sobre a tolha de pagamento dos
{uncionarios e a ser recolhida ao Servico
Social Rural, de acordo ccm a Lei n.
2.613. Aqueles que foram autuades de-
verao dirigir-se ao Centro das Indistrias
de Curtumes do Brasil, para adotar as
devidas providéncias.

Agrada-nos informar que o CICB
esta em contato com o Servico Social
Rural para resclver varios casos e tem
encontrado da parte désse érgio oficial
a melhor acolhida e atencao.

v ot

Para se isentar da taxa, basta que o
curtume faca um requerimento e ins-
trua-o com um certificado de localizaczao
cdo estabelecimento, fornecido pelo Pre-
teito, no qual figure o ntimero da Lei
gue delimitou a zona urbana do muni-
cipio.

-~ E necessaria a regularizacao d3sse
ponto, por todos os curtumes, porque as
empresas que nao se acharem em dia
1ro recolhimento ao IAPI e ao SSR nao
pederao operar empréstimes junte ao
Banco do Brasil nem proceder a forneci-
1nentos a ordem do Govérno Federal.

Curtume

Pediu

Concordata
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O Curtume Jacarei, de Irmaos Del
Guerra, Comércio e Indstria S.A.,, acaba
de pedir concordata preventiva, na ba-
se de 60% para solugao dos seus compro-
1Missos .

A firma é estabelecida na Rua Flo-
réncio de Abreu, 619-25, em Sao Paulo,
¢ especializara-se na produciao de va-
quetas ao cromo, vernizes e serrado ci-
lindrado.

Trata-se de um curtume de porte
mnédio (ndo era associado ao CICB) e
a situacao a que chegou merece a aten-
¢ao de todos os colegas, pois que, nesta
época, temos insistido num exame dos
custos de producio das emprésac, bem
como no encontro de solucoes cabiveis
de acordo com as circunstancias e2ono-
micas.
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Somente Uma Otima

Qualidade Assegura ao

Couro a Sua Posicao

- Privilegiada

Numa reunido do Clube de Curti-
dores de Adirondack, a 18 de maio 0lti-
mo, o Sr. Thomas Thorstensen, chefe do
Departamento de Quimica do Couro do
“Lowell Technical Institute”, proferiu
importante discurso para a politica do
couro. “Leather & Shoes, de 25 daque-
le més, divulgou um extrato désse dis-
curso e “Informaciones Economicas y
Tecnicas de La Industria del Extracto
de Quebracho”, da Cdmara Argentino-
Paraguaia de Produtores de Extrato de
Quebracho (Argentina) reproduziu-o.
Agora, diante do valor das palavras do
Sr. Thomas Thorstensen e também da
alta significacdo do tema para os curti-
dores brasileiros, fazemos a tradugdo do
drgdo confrade de Buenos Aires, certos
de que, através dessa (m'.tpliag:('io, POssa
a classe ir atingindo novos estdgios de
actrdo com as circunstdncias do desen-
volvimento geral.
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Nao ha davida de que o couro go-
za de uma grande atracao e por isso tem
ja preparada a sua prépria campanha
de publicidade. Hoje em dia existe uma
enorme preocupacio quanto aos produ-
tos de imitacao do courc. Também po-
demos prever que essa concorrencia se
tornard cada vez mais aguda e que se
110s apresentarao SErios problema'; para
muitas pessoas pertencentes a industria
do couro.

Entendo aque periodicamente o
mundo da mceda volta a descobrir cou-
ros para adornos com a sua fina contex-
tura e variadas cores. Quando isso ocor-
re, e geralmente em decorréncia de al-
guma Campanha pr()mocimuﬂ., a deman-
da désses couros é elevada e realizam-
se bons negdcios.

Agora, quisera eu fermular uma per-
gunta aos homens do couro. O aue res-
pondem, quando alguém lhes diz, por
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exemplo: “Tenho um saco de couro cuja
ctiqueta determina “lavavel a séco”, mas
quando o mandei a tinturaria, voltou ar-
ruinado? O que respondem A pessoa
que lhe diz: “O forro do meu carro est4
comegando a romper-se. O que poderei
tazer?” Ou aquéle que diz: “Paguei US$
24.95 por este calcado, caminhei uma
sO vez por um lodacal e as solas ficaram
estragadas?”

Na minha opiniao, nao ha descul-
pa possivel para que isso ocorra sob o
imperio da nossa tecnologia atual. As
companhias particulares, integradas na
industria do couro, compete manter os
niveis de qualidade, se é que tenham de
guardar a confianca do publico e dos
seus consumidores imediatos.

Deve-se conservar a qualidade, pois
sem a confianca do publico jamais have-
1a mercado, a qualquer preco. Se pode-
mos salvaguardar a confian¢a publica
atraves de uma qualidade consistente
e honesta do produto, poder-nos-emos
manter em qualquer mercado. Creio
que éste problema é muito mais impor-
tante do que a ameaca potencial de
qualquer material sintético.

Durante séculos e até ha pouco
tempo a habilidade dos curtidores so-
brepujou a compreensao dos cientistas.
Muitos dos trabalhos de investigacao
realizados na industria do couro foram
tidos como no sentido de estudar os pro-
cessos existentes, visando a descobrir
como operam na realidade. O fato ago-
ra € que teremos couros e peles e que h4
uma demanda de couros de qualidade
a baixo custo. Nao teremos oportunida-
de de esperar o momento em que com-
preendamos ou saibamos melhor como
executar o nosso trabalho. Hoje em dia
devemos fazer nosso couro da melhor
forma possivel e usar toda a informacao
disponivel ao tomar uma decisio.
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DEPILADO

Para os curtidores mais praticos, a
operacao de depilar consiste em equili-
brar o sulfureto, hidrossulfureto e a cal
a diferentes temperaturas, para se che-
gar a bom térmo. Os processos de enca-
lagem désse tipo se baseiam na idéia de
que a proteina da pele no foliculo ou
Lainha do pélo esteja num estado bran-
do, semi-solido e que pode ser dissolvi-
da com um alcali. Quanto maior for a
quantidade de agentes ativos utilizados,
tanto mais sucetivel é o couro ao alcali.

Se se usarem grandes quantidades
de agentes ativantes, podemos eliminar
completamente o péelo. Com pequenas
quantidades désses agentes se pode ex-
trair o pélo das raizes e ser recuperado
como um valioso subproduto. Mais im-
portante do que a recuperacao do pélo
¢ o efeito dos trabalhos de ribeira sobre
a pele em si. Quanto mais drastico for
¢ processo de depilacao para se obter
um melhor resultado, tanto mais drasti-
co sera o efeito quimico e de inchamen-
to sobre a pele em si. Em conseqiiéncia,
as mudancas na encalagem afetarao
muitissimo a qualidade do couro, pelo
que se pode dizer que o couro se forma
nos trabalhos de ribeira.

Os métodos modernos se baseiam
na idéia de extrair o pélo e ainda ter
condicoes muito suaves para reter a pele
ou fibras do couro nas melhores condi-
coes possiveis. As caracteristicas do cou-
10 que se deseja obter podem, entao,
ser dadas ao couro mediante o curti-
mento, engraxe e demais processos.

As diferentes operacoes estao rela-
cionadas entre si. O remolho afetara
muito o depilado e assim mesmo o de-
pilado tera de afetar o abrandamento.
Nao podemos considerar ésses passos
como completamente independentes
uns dos outros, sendo como uma serie de
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operagoes relacionadas entre si, cada
uma das quais ligada a outra.

Os que usam um bom sistema de re-
molho tera melhores resultados no de-
pilado do que aquéle que usa um siste-
ma demasiado rapido. Muitos curtido-
res tém tentado economizar.um dia nos
trabalhos de ribeira, omitindo o remolho
¢ utilizando um sistema de lavagem gi-
ratoria. Em todos os casos de que tenho
conhecimento, isso nao deu certo e ne-

cessitou-se um dia mais para a encala-
gem.

O PROCEDIMENTO IDEAL

O trabalho de ribeira ideal deve
contar com um depilado efetivo, o pélo
deve ser recuperado em excelentes con-
cicoes, a graxa deve ser efetivamente
cxtraida, nao deve existir o problema
das aguas sujas e tudo deve ser feito ra-
pidamente, de preferéncia numa s6 noi-
te. O sistema ideal deve requerer, assim
mesmo, menor mao-de-obra do que os
processos atuais, ser adaptaveis aos
equipamentos disponiveis, melhorar o
couro e nao custar mais do que atual-
mente custa ao curtidor.

A consecussao de alguns désses ob-
jetivos por parte de um curtidor é um
grande passo adiante. A obtencao de to-
dos ésses resultados, indiscutivelmente
melhores, de maneira simultanea ¢ qua-
se impossivel mediante o uso dos mate-
riais atualmente disponiveis. Os quimi-
cos que se tenham dedicado a investi-
gacao tém prestado, durante anos, es-
pecial atencao a ésse problema e chega-
1am agora a um ponto em que muitos
dos problemas podem ser resolvidos.

Periodicamente se vém desenvolven-
do novos materiais ativantes e solucoes
alealinas, cada um dos quais desempe-
uha papel importante na tecnologia do
couro. Tém-se desenvolvido materiais
de remolho, visando a eliminar as anti-
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gas fermentagoes e sujos, processo de
uma geragao atras. A bacteriologia e
enzimologia conduziram ao desenvolvi-
mento de métodos enzimaticos ou en-
zimas que, na minha opiniao, serdao par-
te importante da nossa tecnologia do
couro num futuro proximo.

Ao falar désses sistemas, nao precisa-
1N0S pensar apenas nas enzimas, senao
que podemos considera-las como maté-
rias suplementares ja que ainda em mui-
to pequenas quantidades contribuem
enormemente para o depilado. Varios
Jaboratorios vém trabalhando indepen-
dentemente no desenvolvimento de pro-
cessos de depilacao enzimatica. Basea-
do na minha experiéncia nesse campo,
convenco-me de que essa é a forma cor-
reta e adequada para resolver o caso do
depilado.

Nao ha, absolutamente, nenhuma
dificuldade em obter-se um autentico
depilado mediante qualquer dos méto-
dos enzimaticos apresentados. Em todos,
a recuperacao do pélo e a sua qualidade
tém sido excelentes.

Invariavelmente se produz uma
abertura das fibras e eliminam-se as ru-
gas. Tém-se observado que em geral se
aumenta a forca do couro, o que indica
1m prejuizo menor para a tibra do cou-
ro do que com 0s processos normais usa-
dos hoje. Alguns trabalhadores tém assi-
nalado um aumento no rendimento por
saperficie. Isto em opinidao de alguns ¢
a vantagem mais importante do sistema.

O couro resultante do depilado en-
zimatico é geralmente muito chato, so-
lido e encorpado. O problema do ajus-
te as condicoes do depilado enzimatico
nao ¢ simples e, se bem que se estejam
verificando progressos, no meu ver nao
se lhes vai oferecer aos curtidores um
singelo livico de receitas. A constituicao
do couro convencional pode ser muito
afetada pelo curtido e o engraxe. Tais
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métedos e seus efeitos sao bem conhe-
cidos por todos os curtidores praticos.

Os mesmos efeitos também podom
ser observados nos couros depilados
com enzimas. Os efeitos, nestes tltimos
ccuros, sao muito menos pronuneiados
do que nos couros encalados e o couro
ainda pode ser firme. Nalguns casos, po-
ce-se obter um couro com as condic3es
desejadas através de ajustes convencio-
nais do curtide e do engraxe, mas, nou-
tros, isso pode nio ser suficiente.

Ja se sugeriu que apés o depilado com
enzimas os couros deveriam ser encala-
dos, ou antes do depilado enzimético se
poderia dar-lhe tratamento alcalino.
Qualquer désses mé:odos, porém, pode
dar lugar a um curtido sa*isfatério. Nes-
se sentido, 0 que procuram as indistrias
¢ eliminar completamente a etapa alca-
lina. Nisso, podem ter éxito. Entretan-
to, as enzimas utilizadas na atualidade
cstao disponiveis para os curtidores e
podem ser utilizadas como complemen-
tos acs seus processos modernos, o que
dard resultados muito superiores aos ob-
tidos até hoje.

O QUE OFERECE O L. T.I.

O Instituto Tecnolégico Lowell
(L.T.I.) é uma escola do Estado, que
ministra cursos a estudantes e gradua-
dos sébre engenharia, quimica, fisica e
tecnologia. A esccla tem dois propdsi-
tos: um, educar o povo; e outro, servir
as industrias de Massachusetts. Na atua-
lidade, o L.T.I. ¢ a tinica escola do pafs
cnde se ditam cursos sébre tecnologia
do couro para sub-graduados.

Além do nosso grande esforgo, que
¢ o programa B.S., também podemos
prestar e realmente prestamos um servi-
¢o a inddstria num curso noturno da es-
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cola, que conduz a um Grau Associado
em Quimica do Couro. No passado, e o
que faremcs no tuturo, temos oferecido
cursos de verdao sobre qualquer tema e
a qualquer nivel em que a indistria pu-
desse ingressas. Contamos com um pro-
grama através do qual os estudantes po-
dem conseguir um titulo de “Master”
de Ciéncias Quimicas do Couro. Isto
pode ser ideal para qualquer emprésa
(fue tenha assim a possibilidade de pre-
parar um engenheiro ou quimicc saido
de uma universidade comum dentro dos
segrédos da industria do couro. O custo
désse programa para a emprésa poderia
ser muito razoavel.

Todos os que pertencemos ao L.T.I
teccnhecemos que nos momentos atuais
ha muito pouco interésse por parte dos
estudantes em aprofundar-se numa ma-
téria que serviria exclusivamente para
uma industria apenas, e neste caso a do
couro. Nossos diplomados devem estar
prontos para servir a industria nas so-
mente como se apresenta na atualidade,
mas também estar preparados para qual-
Guer desenvolvimento futuro. Também
consideramos que se deve preparar essa
gente de modo tal que ndo sofra uma
perda séria se alguma futura mudanca
1nos acontecimentos arrasta-la para ter-
renos diferentes. Em conseqiiéncia, o
programa ¢ muito completo no que se
refere a educacao técnica.

A Divisao Quimica, da qual faz
parte o Departamento de Quimica do
Couro, esta totalmente acreditada pela
Sociedade Quimica Americana. O De-
partamento de Quimica do Couro é
olhado cem orgulho, niao com sentimen-
talismo, pela escola. Em suma, estamos
fazendo algo mais do que preparar os
liomens para a industria do couro; tam-

bém lhes estamos dando uma educagio
técnica ampla e excelente.
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Circular Favorece Importacao

do Extrato

Quebracho

A importacio do extrato de quebra-
cho argentino pelo Brasil pode continuar
sendo feita sem o pagamento do “ad va-
lorem” de 40% de acordo com a Lei
3.244

Isto decorre da Circular N.° 105, de
24 de novembro tltimo, que o Diretor
das Rendas Aduaneiras remeteu aos Ins-
petores das Alfindegas e Chefes das de-
mais reparticoes aduaneiras do Pais, e
cujo teor € o seguinte:
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CIRCULAR N.° 105

“O DIRETOR D A S RENDAS

ADUANEIRAS, no uso de suas atribui-
coes e a vista da comunicacao constan-
te do oficio n.° DAm/148/811 (42)
(41), de 30 de cutubro de 1961, do De-
partamento Econdmico e Consular do
Ministério das Relacoes Exteriores, fi-
chado nc SC. déste Ministério sob o
n.° 304.344/61,

DECLARA aos Senhores Inspe-
tores das Alfandegas e Chefes das
demais reparticoes aduaneiras do
Pais, para seu conhecimento e de-
vidos fins que, com o proposito de
assegurar continuidade ao regime
do intercAmbio comercial entre o
Brasil e Argentina e evitar pertur-
bacoes decorrentes do térmo da vi-
géncia do Tratado de Comeércio e
Navegacdo de 1940, de suas notas
complementares e do Acordo de
Ccmércio de 1953, modificado em
1954, os Govecrnos brasileiros e ar-
gentino, por troca de notas de 30 de
maio do corrente ano, concordaram
em manter até a entrada em execu-
cio do Tratado de Montevidéu, to-
das as vantagens, preferéncias e fa-
cilidades atualmente concedidas re-
ciprocamente ao seu intercambio .
Saudacoes .

as. Alcir Costa Fernandes
Substituto do Diretor



Técnica

Microbiologia e Zimologia

PR GEn

Ja nos referimos ao valor do Curso de Curti-
mento ministrado pelo Instituto de Tecnologia do
Rio Grande do Sul. Hoje nos sentimos prazeiro-
sos ao reproduzir um profundo trabalho do Pro-
fessor Nelson C. Gutheil, que ao lado de outros
deram ao aludido curso um impulso mdximo vi-
sando ao aprimoramento técnico de téda a indiis-
tria curtidora brasileira .

O tema ¢ PURGA. E, como verdo os curti-
dores, o trabalho do Professor Nelson C . Gutheil.
parcela do Curso do ITERS, significa uma respei-
tavel contribuigdao para o esférco comum da nossa

classe . Prof. Nelson C. Gutheil
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Sob 0 nome de purga compreende-
se o tratamento de peles com enzimas
proteoliticas, com a finalidade de afrou-
xar restos de epiderme, pelos e gordu-
ras, assim como provocar uma modera-
da digestao das fibras, que irao consti-
tuir o couro.

O processo de purga permite a ma-
nufatura de couros macios e flexiveis,
com rugas menos pronunciadas, apre-
sentando flor fina, lisa e sedosa ao tato,
clastica e clara. O processo normal de
encalagem e de descalcificacao nao pro-
porciona aquelas caracteristicas .

O tratamento de purga determina
uma acao quimica e uma transformacao
fisica da pele em tripa. Na pratica in-
dustrial compreende-se também por
“purga’, os produtos agentes da acao de

purga.

1. DIVISAO DAS ENZIMAS
PROTEOLITICAS OU PROTEASES

As proteases dividem-se em protei-
nases e peptidases. As proteinases hi-
drolizam as proteinas, degradando-as a
peptonas ou polipeptideos. Estes produ-
tos meédios do desdobramento das pro-
teinas sao cindidos pelas peptidases,
sendo os aminoacidos as substancias
mais simples resultantes desta hidrolise.

Os produtos proteoliticos naturais
cao misturas de proteases, e, por esta ra-
720, hidrolizam a maioria das proteinas,
clegradando-as por estagios em produtos
de complexidade decrescente, até che-
gar aos aminoacidos .

2. MECANISMO DA ACAO DA
PURGA

2.1 — Acdo sobre as fibras de colagénio
As moléculas do colagénio sao
constituidas por longas cadeias de car-

Lono abertas, fibrilares, paralelas, cons-
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tituidas por aminoacidos reunidos por li-
gacoes peptidicas (— CO —NH —) . As
cadeias paralelas (que constituem as fi-
brilas da fibra de colagénio) sao reuni-
das por ligacoes entre os grupos — CO
de uma cadeia, com o grupo — NH de
outra, através valéncias secundarias.
Formam-se pontes de ligacoes peptidi-
cas entre as cadeias retas, mantendo-as
reunidas. E éste o mecanismo que de-
termina a reuniao das fibrilas numa fi-
bra tnica de colagénio.
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No banho de purga as proteases sao
fixadas a superficie das peles em tripa e
sobre as fibras de seu interior .Aparen-
temente forma-se um composto enzima-
substrato, do qual as enzimas nao po-
dem ser removidas mesmo por extensiva
lavagem .

Na purga, a peptizacao (digestao)
clas fibras de colagénio deve ser mantida
dentro de limites moderados, o que
constitui tarefa importante e dificil; em
uma operacio de purga normal, é pe-
(uena a quantidade de produtos solu-
veis resultantes do ataque ao colagenio.
As fibrilas de colagénio intatas nao sao
afetadas pela purga usual. Somente as
tibrilas danificadas durante a cura, o re-



molho ou a encalagem sao atacadas e di-
geridas pelas enzimas.

A peptizagao cu digestao do cola-
génio consiste no ataque a ligagoes pep-
tidicas existentes entre os aminoacidos
da mol<cula do colagénio.

—NH.CH.CO.NH.CH.CO-— (formula geral
| A da cadeia do
R | colagénio)
|
ataque

Por efeito da purga verifica-se a
coalescéncia ou condensacao das fibras
de colagénio numa massa mais densa.
Esta acac das enzimas da purga se rea-
liza antes de qualquer ataque ao colagé-
nio. O “abatimento” das peles em tripa
é permanente. Com a simples neutrali-
zacdo e as subseqiientes operacoes de
piquel, curtimento e acabamento nao se
consegue 0 mesmo grau de abatimento.

O abatimento das peles em tripa é
fendmeno importante para a qualidade
dos couros. As enzimas microbianas tém
efeito semelhante.

2.1.1 — O entumescimento prévio das
peles e a agdo das proteases

As peles, submetidas a acio de 4l-
calis ou acidos, absorvem 4gua, a qual
vai participar das valéncias secundérias
do colagénio, afrouxando as ligacées en-
tre as cadeias fibrilares .

Desta forma é facilitada a acdao das

proteases sobre as mencionadas ligaces
ae valéncias secundarias. A resolucio

das fibras em fibrilas é realizada com
menor perigo de ataque a fibra de cola-
génio (peptizacao). O prévio entumes-
cimento das peles torna, assim, as fibras
Inais sensiveis a acdo das proteases, fa-
cilitando a operagio de purga.

O colagénio das peles apresenta re-
sisténcia variavel aos agentes quimicos
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» as enzimas, de acordo com a idade e
espécie do animal.

2.1.2. — Influéncias dos sais neutros

Os sais neutros afrouxam as liga-
¢Oes secundarias que mantém unidas as
{ibrilas do colagénio, facilitando a pene-
tracio de enzimas entre elas. Os sais
neutros agem como ativadores® das
proteases. Hofmeister estabeleceu a se-
guinte série de anions, cuja acao a‘iva-
aora sobre as proteases decresce da es-
guerda para a direita
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Também os sais de calcio e os de
amoOnio exercem acao ativadora.

2.1.8. — Estrutura do colag?nio pur-
gado

A estrutura do colagénio purgado,
revelada pelo diagrama de raios X, é
idéntica a dec colagénio natural. Tam-
bém ao microscopio nao se constatam
diferencas.

2.2. — Afrouxamento dos “detritos” da
flor

A epiderme e os pélos sdo constitui-
dos por queratina, proteina formada por
cadeias de polipeptideos, abertas e para-
lelas, semelhantes as do colagénio e uni-
das entre si por pontes disulfiticas que
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Srovém da cistina, aminoacido sulfura-
o existente em maior ou menor quanti-
dade, segundo o tipo de queratina.
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Pela acao da cal a cistina é decom-
posta, formando-se amonia e sulfitrato
cle calcio. E’ assim destruida a ponte di-
sulfitica que une as cadeias de polipep-
tideos, ficando a queratina degradada
sensivel a acio das proteases.

As peles encaladas anresentam res-
tos de queratina degradada, de raizes de
pélos, pigmentos (melanina) e remanes-
centes de glandulas, constituinde “de-
tritos”. A queratina degradada, forma-
da principalmente por queratose, reves-
te a flor da pele, na forma de geléia ade-
rente.

Esta massa gelatinosa precipita
guando a pele é imersa em banhos aci-
dos, em pH inferior a 5, e vai formar um
revestimento (avresto) sobre as fibras
do colagénio, ndo pedendo mais ser re-
movido por meios mecanicos. O couro
resultante se apresen*a rugoso ao tato,
desnrovido de flexibilidade e menos cla-
ro de que couro purgado.

Pela acdo da purga as proteases ata-
cam os restos de queratina degradada e
demais detritos, tornando possivel a se-
paracio mecinica daqueles produtos,
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pelo processo de “passar” ou “raspar” .
Déste modo os predutos de curtimento
podem agir de modo satisfatério sdbre
as fibras da pele.

2.3. — Ataque as fibras de elastina

A elastina revela pelo diagrama de
raios X estrutura idéntica do colagénio.
O pancreas contém elastase, enzima que
digere a elastina. Em purgas curtas é
improvavel que se dé a remocgao da elas-
tina.

As fibras de elastina se encontram
principa'mente na vizinhanca da cama-
da termostatica e em torno dos vasos
sangiiineos. A parte média da derme é
mais ou menos desprovida de elastina.
As fibras de elastina que nao sao atingi-
cas pelas proteases da purga, enrigecem
posteriormente no processo de curti-
mento, tornando-se quebradicas. E esta
caracteristica que parece permitir gra-
near o courc, pela possivel fragmentacao
das fibras de elastina em vérios sentidos.
2.4. — Acao lipolitica
As lipases, enzimas que acompa-
nham muitos produtos de purga (princi-
pa‘mente purgas pancreﬁticas), atuam
sobre as gorduras remanescentes na pe-
le encalada.

Pela acdo das lipases, as gorduras
sao cindidas em acidos graxos e glice-
rina.

As gorduras do tipo da colesterina
(ex. a lanolina) sao emulsionadas.

A cisao das gorduras favorece a
acio dos agentes de curtimento.

2 5. — Acdo sobre os fibroblastos (fi-
brocitos)

Os fibroblastos siao células que dao
origem as fibras de colagénio. Depois
da acdo de purga, os fibroblastos nao sao
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mais revelados pelos processos de colo-
racao, devido a sua eliminacao ou trans-
formacao .

£.6. — Decalagem

Os produtos de purga sao geral-
mente adicionados de sais de amonio,
0s quais, além de ativarem diretamente
a acao das proteases, provocam tambeém
a descalcificacao da pele, segundo a se-
¢uinte reacao (caso do cloreto de amo-
nio ) :

Ca(OH)s + NH:Cl — NH.OH + CaCl

Pela descalcificacao ocorre o “aba-
timento da pele” e o rebaixamento do
pH para 9 ou 8, favorecendo a acao das
proteases da purga.

Os sais de amonio exercem ainda
importante efeito tampao, regulador da
reacao do meio, contribuindo para a re-
gularizacao do efeito de purga.

2.7. — Acdo sobre o musculo do pélo

O musculo eretor do pélo retém sua
contractibilidade, depois da encalagem
e da depilacao das peles. Pela acao da
tripsina o musculo ¢é afrouxado de modo
a mais nao poder contrair-se. Desta ma-
reira fica estabilizada a fina estrutura
sedosa da flor. Sem esta acao o musculo
eretor do pelo conservaria seu poder de
contracao, podendo prejudicar a lisura
da flor do couro, especialmente quando
se trata de peles de cabra.

O musculo eretor do pélo de cabra,

por seu grande tamanho, requer acio
enzimatica mais intensa .

2.8. — Acao sobre as proteinas nao fi-
brosas

Os tratamentos usuais de remolho
¢ de encalagem removem apenas parte
das albuminas, das globulinas e de ou-
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tras l)l'()l(_vfllals nao |'i|)1;0sas.~A 'en(:alm
cem desnatura as proteinas nao fibrosas:
heste estado elas sao facilmente ataca-
das (hidrolisadas) pelas enzimas do
pancreas, resultando substancias soli-
veis nagua.

Déste modo grande parte daquelas
proteinas sio extraidas pela purga; por-
tanto antes da piquelagem e do curti-
mento. Isto é importante para a quali-
dade do couro, pois a presenca de pro-
teinas nao fibrosas poderia prejudicar a
uniformidade de penetracao de substan-
cias curtentes na flor.

As proteinas nao fibrosas formam
24 a 4,8% da matéria séca das peles e
couros verdes. Elas cimentam as fibras
e fibrilas de colagenio.

9]

9. — Acdo sobre a reticulina

A reticulina é uma proteina mem-
branosa. Acha-se associada ao colage-
uio e forma o envolucro da gordura en-
contrada nas peles e couros e localizada
principalmente na zona de juncao da
{1or com a derme. O envélucro de reti-
culina protege a gordura da acio saponi-
ficante dos alcalis. No tratamento alca-
lino das peles e couros, somente quanti-
dade desprezivel de gordura é atacada,
conforme observa Koppenhoefer .

- No processo de purga as enzimas
digerem a reticulina, libertando os lipi-

deos, permitindo assim sua remocio nas
operacoes posteriores .

3. PURGA POR MEIO DE
CONFEITOS NATURAIS

3.1. — Confeitos de excrementos

Até comecos do século atual reali-
zava-se a purga das peles por meio de
conteitos de excrementos de caes, gali-
nhas e pombos, submetidos a uma fer-

mentacao preliminar, suspensao
aquosa.

€1
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Praticamente todos os tipos de bac-
térias proteoliticas se desenvolvem na-
queles meios. Certas espécies de rapida
wroliferacao podem formar coldnias s6-
{)re as peles imersas em tais infusoes e
liquefazer rapidamente o tecido dérmi-
co, determinando a formacao de furos.

Na atualidade o emprégo de con-
feitos de excrementos niao apresenta
maior interésse pratico; o processo € an-
ti-higienico e o seu controle é extrema-
mente dificil .

Wood (1898) demonstrou que o
efeito da purga dos confeitos de excre-
mentos € devido a enzimas (proteases ¢
lipases) produzidas pelas bactérias e,
€m Menor propor¢ao, as enzimas exis-
tentes nos proprios excrementos .

A constatacao de Wood serviu de
ponto de partida para a preparacao de
purgas artificiais .

5.2. — Confeitos de farelos

Os confeitos de farelos consistem
numa infusao de 5-10% de farelo de ce-
1eais em agua. Durante o tratamento
das peles, a infusiao é mantida a 30° C.

Os farelos de cereais sao ricos em
amido, proteinas, sais minerais e vita-
minas, constituindo suas infusoes um

Lom meio para o desenvolvimento de
bactérias .

3.2.1. — Transformacoes que ocorrem
no farelo em infusao aquosa

As enzimas amiloliticas produzidas
pelas bactérias e as que estdo contidas
10 proprio farelo, transformam o amido
em glicose. Esta é a seguir fermentada,
com producio de 4cidos e de gases. Os
principais produtos desta fermentagao
sao o hidrogénio, anidrido carbonico e
nitrogénio, e os acidos lacticos; em me-
nor proporc¢io formam-se os dcidos bu-
tirico e formico .

O CURTUME

A formacao de 4cidos é processada
gradualmente, determinando uma de-
sencalagem progressiva das peles. Estas
entumescem fracamente, em virtude da
baixa acidez .

Os gases sao em parte produzidos
pela termentacao do farelo entre as fi-
bras da derme. A sua formacio naque-
las condicoes, provoca uma separacio
necanica das fibras e fibrilas da pele, e
a sua distensao e afrouxamento. A in-
clusao de bolhas gasosas determina a as-
cencao das peles a superficie do banho .

As peles tratadas com confeitos de
tarelo mostram flor limpa, lisa e mais
sunave do que a das peles simplesmente
desencaladas com 4cido.

— Aplicacdo

O confeito de farelo tem sido em-
pregado para o tratamento de vaquilho-
nas, vaquetas, peles de cabra, bezerro e
carneiras.

E’ muitas vézes aplicado apos a
purga das peles, para completar a deca-
lagem, quando esta tiver sido insufi-
ciente .

As diticuldades de manipulacao do
confeito de farelo restringem o seu em-
Drego.

3.2.3. — Acidertes

a) Fermentacao butirica .

A infusao do farelo pode sotrer uma
yapida e intensa fermentagao butirica.
Neste caso a excessiva acidez resultante
proveca forte entumescimento das peles
e a substancia dérmica podera mesmo
sofrer parcial dissolucao.

A adicao de sal ao conteito modera
a fermentacio acida.

b) Proliferacao de bactérias cro-
:n()g(\*niczls, prt.)tculiti(‘n&



O desenvolvimento de bactérias
L-mmogénicas pode determinar uma co-
loracao negra do farelo e tornar a infu-
sa0 ligeiramente alcalina. As bactérias
responsaveis por estas transformacoes
sao fortemente proteoliticas, causando
ataque as peles. Ao se verificar éste tipo
de fermentacdo do confeito, as peles de-
vem ser retiradas e piqueladas.

¢) Num confeito normal de farelo
poderao produzir-se pequenas perfura-
¢Oes na flor das peles, em conseqiiéncia
de ataque localizado, por bactérias reu-
nidas em colonias.

4. PREPARADOS DE PURGA
ARTIFICIAIS

Popp e Beker (1896) langaram o
primeiro produto de purga artificial,
posteriormente aperfeicoado por Wood.

Um meio de cultura em forma de
po era dissolvido em agua a 40° C e se-
meado com Bacillus erodiens. As enzi-
mas proteoliticas produzidas por aquela
espécie bacteriana sao ditundidas no ba-
nho, atuando sobre as peles. O proces-
so de purga era perigoso devido a facili-
dade de infeccao com bactérias estra-
uhas.

Rohm resolveu em bases seguras o
problema da purga com produtos artifi-
ciais, patenteando em 1907, sob o nome
de Oropon, um preparado constituido
pela mistura de uma infusao de pancreas
com serragem de madeira e cloreto de
amonio. O pancreas fornece enzimas
proteoliticas, a serragem de madeira
atua como adsorvente e portador inerte,
facilitando a secagem do material ;o0 sal

lacao do pH, da temperatura fz duragﬁ(,
do processo. O uso de antissético evita
infeccoes bacterianas, perigosas nos tra-
tamentos de purga prolongados.

Desde o langamento do Oropon,
erande ntmero de produtos anélogos
tem sido fabricado, apresentando em ge-
1al a seguinte composi¢ao

Oropon
1907

10 a 30% 81 %
50 a 90% 65 %

uns poucos % 3,5%

Serragem de m:cdeita ... .

Sal amoniacal

Enzimas

...............

A fabricacao de produtos de purga
derivados do pancreas geralmente obe-
dece aos seguintes sistemas:

a) Secagem ou mistura do extrato
aquoso de pancreas com serragem, e
edicdo posterior de sal de amonio. O
preparado apresenta cor amarelo cinzen-
ta carregada.

b) Secagem do pancreas, posterior
moagem e adicao de sal e serragem. O
produto apresenta cor amarelo escura.

c) Um precesso norte-americano,
patenteado, indica a extracido prévia do
pancreas com acetona, até eliminacgao da
umidade e da gordura.

d) Outro processo adotado consis-
te em cortar finamente ¢ pancreas, mis-
turar com sal de amonio e serragem, e

triturar até obter uma massa homo-
génea.

A massa ¢ secada em bandejas per-
furadas, em cAmaras bem ventiladas e
aquecidas por vapor, a 55-60° C.

de amonio é descalcificante, regulador 4.1. — Tipos do pancreas utillizados e

do pH e ativador das enzimas proteoli-
ticas.

O Oropon tornou possivel o contro-
le da purga de peles mediante a exata
dosagem das enzimas do banho e regu-
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seu comportamento

~ Para a elaboragio de produtos pan-
craticos de'purga sao empregados pan-
creas de suinos, ovinos e bovinos. |
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Segundo Woodhead, o poder de
purga do pancreas de suinos é 25 vézes
maior que o de bovinos, sendo o pan-
creas de ovinos 2.5 vézes mais potente
que o de bovinos.

O efeito de purga difere para cada
tipo, devido a diferente natureza das en-
zinas proteoliticas .

As proteases do pancreas de ovinos
atuam de preferéncia sobre a flor, sendo
indicadas para fraca acdo de purga so-
bre couros pesados. Nao sao eficientes
para o tratamento de peles leves, quan-
do se requeira uma regular acio de
purga.

Purgas de pancreas de bovinos sao
1ecomendadas quando se visa uma acao
fraca e superficial. De um modo geral,
0 pancreas de suinos é o mais indicado
para a elabora¢ao de produtos de purga.

4.2. — Conservagdo dos produtos de

purga de pancreas

Kubelka e Nemec (1936) verifica-
ram que as purgas recentemente fabri-
cadas sofrem um envelhecimento, per-
dendo 25-40% de sua poténcia durante
o 1.7 ano. Depois déste periodo o poder
enzimatico se mantém praticamente
constante, sob adequadas condicoes de
wurmazenamento do produto. As obser-
vacoes realizadas por aquéles pesquisa-
dores abrangem um periodo de 10 anos .

De acordo com Levik e Owen, pur-
¢as com menos de 10% de umidade con-
servam seu poder durante muitos anos .

4.3. — Produtos de purga de origem
bacteriana

A ‘batinase”, lancada em 1928, na
Franca, foi provavelmente a la. purga
de origem bacteriana fabricada em esca-
la comercial. Em 1921, a firma Wallers.
tein Co. fabricou o “Biobate”, purga de
natureza semelhante

30

Purgas obtidas por meio de cultiras
de bactérias apresentam [nistnrus com-
plexas de enzimas Pl'()l(.'()]ll'lCElS, (.-.staw_:is
2 65° C. Tém o seu otimo de atividade
em pH 7, atuando, porém, dentro de
uma faixa de pH mais extensa do que as
proteases do pancreas.

O comportamento deste tipo de
purga difere do das purgas pancreaticas;
tem acao mais rapida mas nao tao pro-
funda, sendo por isto recomendadas
gquando se requer uma acao de super-
ficie.

As proteases produzidas por bacté-
rias atacam as proteinas, desdobrando-
as em peptonas e polipeptideos, en-
guanto que a tripsina realiza éste desdo-
bramento em grau mais elevado, for-
mando produto mais simples .

O emprégo de purgas de bactérias
¢ vantajoso para prolongados tratamen-
tos, nao oferecendo o perigo de uma ex-
essiva acao de purga, que poderia con-
cuzir a manufatura de couros exagera-
damente macios e vasios. Sao bastante
cticientes no tratamento de peles de ca-
bra, sécas. As purgas de origem bacte-
riana sao aplicadas do mesmo modo que
os produtos de pancreas. Apesar do ele-
vado custo de fabricagao, aquéles pro-
dutos vem sendo utilizados devido as
suas propriedades especiais . .

Os recentes progressos da engenha-
ria quimica no setor da producio de an-
tibidticos permitiram baixar o custo da
fabrica¢ao de purgas de bactérias e de
bolores, abrindo grandes possibilidades
para éstes produtos .

4.4. — Produtos de purga preparados
por meio de bolores

Obtém-se purgas pelo cultivo de
certos bolores (Aspergilus orizae e espe-
cies de Penicillium ), sobre farelos de ce-

reais ou sobre arroz, adicionados de res-
tos de peles hidrolizadas .
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Atingindo o desenvolvimento ade-
quado dos bolores, seca-se o material,
moi-se e adicionam-se sais neutros .

A purga pode ser também prepara-
da extraindo-se o material com agua. O
extrato aquoso pode ser concentrado no
vacuo, até atingir consisténcia de xaro-
pe, ou misturado com serragem e sal de
amonio e secado em corrente de ar.

Ja em 1932 foi produzido por Krall
um produto de purga desta natureza .

5. ASPECTOS DA EXECUCAO DO
TRATAMENTO DE PURGA

—_—

5.1. — Lavagem prévia das peles
Antes de proceder ao tratamento de
purga, lavam-se as peles para remover
impurezas e parte da cal.

Se a agua tor dura e tornar asperas
as peles, recomenda-se adicionar um
acido organico a agua da lavagem, até
gue o papel de tornasol vire do azul pa-
ra 0 vermelho. Formam-se sais organi-
cos soluveis e a pele ficara lisa .

E’ conveniente lavar com 4gua a
temperatura nao superior a 21° C. Peles
entumescidas pelos  alcalis  sao muito
sensiveis a agua quente. Se a flor da pe-
le em tripa sofre a acao de agua quente,
ela sera especialmente prejudicada pe-
Jas enzimas da purga.

Com agua quente ha o perigo de
csvasiar as peles. E° também maior a
possibilidade de se formarem manchas
de cal. Logo que for removido o excesso
do cal, o emprégo de agua dura deter-
mina a precipitacao de carbonato de cal-
cio, 0 qual age mais intensamente sobre
A f]él‘

Em certos casos, quando possivel a
lavagem mais ou menos prolongada, o
contréle pode ser feito por meio de titu-
lagem com 4cido cloridrico normal . La-
va-se até que a alcalinidade da agua de
lavagem nao mais revele alteracao apre-
ciavel .
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Na lavagem prolongada, hi o peri-
go da formagao de manchas, logo que as
amadas externas das peles nao mais
contenham cal livre em excesso .

Para rindbox e boxcalf deve-se la-
var pouco, para poupar as peles .

5.1.1. — Exposicdo de peles encaladas
ao ar

Correntes de ar aceleram a forma-
cao de manchas, ja de per si rapidas, de-
vido ao anidrido carbonico .

5.1.2. — Conseqitiéncias das manchas
de cal

As partes manchadas da flor sofrem
insuficiente acao de purga, porque é im-
pedido o acesso das enzimas. Em con-
seqliéncia ,tais porcoes nao sao tingidas
com uniformidade. Também as tintas
de fundo aderem menos.

Se as peles manchadas forem pi-
queladas antes da purga, formam-se sais
de calcio soluveis, desaparecendo a acao
nociva das manchas.

5.2. — Emprégo de substancias desen-
calantes

O uso de acidos, em geral é feito em
mistura com sais de amonio, que tem
efeito tampao, protegendo as peles con-
tra o perigo do entumescimento .

a) Acido cloridrico: é o mais conhe-
cido mas também o mais perigoso de-
sencalante. O perigo cloridrico desenca-
la superficialmente. Forma cloreto de
calcio, soluvel .

A desencalagem nac é completa,
pois a camada externa, desencalada pri-
meiramente, entumesce com a posterim
entrada de mais acido, que deveria de-
sencalar a camada scgnintc\ Somente
parte do acido cloridrico difunde e neu-
traliza a camada seguinte. Poder-se-ia
dizer que o cloreto de calcio formado
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parte do cloreto difunde para o banho.

Por outro lado, as peles entumesci-
das por acidos sao muito sensiyeis as en-
zimas, mais ainda do que as peles entu-
mescidas por alcalis .

Usando acido cloridrico em presen-
ca de sal de amonio, forma-se mistura
tampao, que protege a pele contra o en-
tumescimento .

b) Acido sulfrico: as condicoes sao
ideénticas.

Deve-se calcular a quantidade for-
mada de sulfato de calcio. Nao se deve
formar mais de 0,2% de CaSOs, referido
a0 volume de banho: o sulfato exceden-
te nao se dissolve. Isto tem importancia
quando nao convém carga de sulfato de
calcio no couro.

c) Acidos orgdnicos: usam-se 0s
acidos formico, latico, acético e butirico.
F'ormam-se os respectivos sais de calcio.
Aqueéles acidos, em misturas com seus
sais, formam misturas tampaes, cujo pH
pode estar acima do valor maximo de
pH em que ha entumescimento da pele.
Esta, independentemente do pH da mis-
tura tampao, toma de preferéncia o
acido.

d) Acido borico: nao determina en-
tumescimento. Por capilaridade, separa
a cal das peles.

e) Bisulfito de sodio: atua de mo-
do semelhante ao 4cido bérico. O bi-
sultito de calcio formado, é pouco soli-
vel. Para dissolve-lo, requer-se excesso
de bisulfito de sodio ou a cuidadosa adi-
cao de acido cloridrico ao fim da desen-
calagem.

t) Sais de amonio: em presenca da
cal, libera-se amoniaco .

Este, em presenca de sais de amo-
nio, forma uma mistura tampao, cuja al-
calinidade é menor do que a do amonia-
co. O emprégo de cloreto de amédnio de-
termina a formacao de cloreto de calcio,
cuja acao peptizante é muitas vézes in-
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conveniente, por exemplo, por esvasiar
os flancos da pele em tripa.

O sulfato de amonio desencala sy-
perficialmente. I*’()rn;m—sv sulfato de c4l-
cio pouco soluvel. E’ inadequado quan-
do se requer uma desencalagem com-
pleta.

g) Desencalantes mixtos: sulfato
de amonio com acidos organicos, inclu-
sive o acido sulfoftalico.

Para solas: ex: a combinacao de Oropon
com bisulfito de sodio e acido cloridrico.
Outros couros ao tanino: Oropon com
sal de amonio e adicao de acidos orga-
nicos.
5.2.1. — Observacoes

Os acidos sao empregados diluidos
nunca em contato direto com as peles.
Um entumescimento, que poderia ocor-
rer mesmo sem ser notado, possibilitaria
& danificacao da flor.

Mais seguro é o emprégo de sais
acidos .

O acido sulfoftalico, patenteado
com o nome de Decaltal, vem sendo
1sado na Europa com éxito. Nio deter-
nina entumescimento e elimina as man-
chas de cal. Conduz a peles mais lim-
pas, os “detritos” separam-se melhor.
Obtém-se flor limpa e o enchimento dos

flancos, aspecto importante no curti-
mento ao cromo.

6. REALIZACAO DA
OPERACAO DE PURGA

6.1. — Prévia desencalagem com
realizacao da purga em separado. A
principal objecao a éste procedimento é
a excessiva movimentacio das peles.
Além disso a realizacio das duas opera-
coes em separado é incomoda .

6.2. — Tratamento das peles com
o desencalante, durante 10 minutos, se-

guido pela adi¢do do produto de purga.

QO CURTUME



Q tempo total de movimentacio é redu-
zido a 15 a 20 minutos, economizando a
pele.

6.3. — Adic¢ao conjunta do desen-
alante e do produto de purga. Geral-
mente usam-se purgas contendo sais de
amonio. A insuficiéncia de.descalcifica-
cao é corrigida pela adicao de acidos ou
de sais.

Leva-se o pH a 6,5-7.

Nestas condigoes a acao de purga
¢ muito fraca. Evita-se a acdo das enzi-
reas sobre a pele entumescida, em cujo
estado a flor € muito sensivel .

Quando a desencalagem atingiu o
erau desejado, deixa-se o pH subir len-
tamente para 8,5 a 9.

Nesta faixa pH tem lugar o 6timo
de atividade da purga.

Peles encaladas com muito sulfeto

de sodio e pouca cal suportam purga
nais intensa e prolongada .

O sistema indicado é especialmente
apropriado ao curtimento ao cromo.

Os flancos, por serem finos, sio de-
sencalados em primeiro lugar, conduzin-
do ao pH favoravel a purga. Mantendo
baixo o pH, pela adicao de 4cidos, evita-
se uma excessiva acao de purga sobre os
flancos e sobre a flor.

Para curtimento ao cromo foram
1ecentemente lancadas na Europa pur-
gas especiais, a base de enzimas de mi-
crorganismos. Tais produtos atuam
niais lenta e suavemente. O colagénio da
pele sofre acio menos intensa .

6.4.— — Relacio da purga com a tem-
peratura

A temperatura tem grande influén-
cia na acao enzimatica sobre o colage-
io. A 35° C é 19 vézes mais rapida do
que a 25° C.

Para obter resultados aproximada-
mente iguais convém operar sempre a
mesma temperatura.,
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Devido a sensibilidade das peles ao
calor, especialmente quando entumesci-
das, efetua-se a purga dos 25 aos 35° C,
¢ excepcionalmente, até 40° C.

6.5. — Adicdo de antisséticos

Em processos prolongados, reco-
menda-se adicionar antisséticos para
cvitar fermentacoes perigosas, as quais
poderiam intensificar o efeito da purga.
As bactérias encontram no banho de

purga bom meio de cultura e tempera-
tura favoravel .

O antissético nao devera interferir
com a acao das enzimas da purga.

7. DEFEITOS POR TRATAMENTOS
DE PURGA MAL ORIENTADOS

7.1. — Purga insuficiente

e IESlNes =R aiisas

a) Insuficiente duracao do trata-
1ento .

b) Quantidade
agente de purga.

insuficiente de

¢) Condicoes de tratamento desta-
voraveis, como o pH, a temperatura, etc.
7.1.2. — Conseqiiéncias

a) Afrouxamento insuficiente dos
cletritos (constituidos por restos de epi-
derme, pélos e glandulas sebaceas ), isto
¢, ha imperfeita limpeza da flor. Estas
sujeiras impropriamente afrouxadas nao
sio removidas na “passassao’; elas for-
mam uma massa gelatinosa, que ¢ preci-
pitada e insolubilizada nos tratamentos
acidos posteriores. Quando éste mate-
1ial adere sobre a flor, formando um re-
vestimento, o couro acabado apresenta-
14 uma flor aspera e quebradica .

b) Insuficiente afrouxamento das
fibras da pele. Resulta um couro pouco

an
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Inacio e a tlor p()([erfi apresentar-se sol-
ta, por ter sido purgada suficientemente,
ias nao o interior da pele .
7.2, — Excessiva agdo da purga

Um efeito de purga exagerad() e
talha mais freqiiente, devido a falta de
Lam mét()do expedito para detern"linar
acertadamente o momento de suspender
&4 operacao de purga.
2 == NCatlss

a) Tratamento muito prolongado .

b) Concentracao de enzimas muito
elevada .

¢) Temperatura elevada .
7.2.2. — Conseqiiéncias

Os danos causados sao da mesma
natureza dos que foram expostos no es-
tudo de couros salgados, no remélho,
por acao de bactérias .

A zona de ligac¢ao das camadas ter-
mostatica e reticular é mais senivel is

enzimas da purga do que o restante da
derme .

As enzimas podem atacar as fibras
daquela zona, resultando flor frouxa,
quebradica, e, em casos extremos, flor
solta. No caso da flor quebradica, ao
dobrar-se 0 couro, a flor quebra em li-
nhas onduladas.

Pela excessiva purga as fibras de
colagénio da pele sao atacadas mais ou
menos intensamente, resultando perdas
das substancias da pele. O couro acaba-
do apresenta-se vasio e esponjoso, exa-
geradamente flexivel e a sua resisténcia
tica diminuida .

Um ataque intenso da flor pelas en-
zimas da purga pode acarretar uma flo;
fosca, conhecida por flor cega. No cou-
10 acabado é geralmente impossivel re-
conhecer se aquéle defeito é devido 3
purga em putrefacao .

34

Um ataque mais ftorte da purga s-
bre a flor pode provocar furos (Picagem
da flor), o que se verifica principalmer-
te em torno do bulbo piloso. Em case
extremo a flor pode ser dissolvida .

Um ataque mais forte da purga s6-
bre a tlor p()(‘c provocar furos (picagem
da flor), o que se verifica principalmen-
te em torno do bulbo piloso. Em caso
extremo a flor pode ser dissolvida .

8. MANCHAS

A falta de agitacao no banho de
purga pode determinar uma distribuicao
desigual das enzimas. Certas partes das
peles tratadas sofrerao, assim, um efeito
de purga mais intenso. Estas partes
aceitarao de maneira diferente os coran-
tes e os produtos de acabamento, resul-
tando manchas .

J. TRANSFERENCIA DAS PELES DO
BANHO MORNO DA PURGA, PARA
AGUA OU BANHOS FRIOS

Certas peles, como por exemplo as
de cabra, apresentam grandes masculos
de eretores de pélos. Estes musculos so-
frem entumescimento no caleiro, sendo
depois abatidos na purga. Pela transfe-
rencia daquelas peles do banho morno
de purga para banhos frios, os masculos
sofrem entumescimento, empurrando as
paredes dos foliculos pilosos. Por efeito
desta acao, a flor se enruga, torna-se as-

Pera € apresenta aspecto de pele de
ganso .

10. CONTROLE DA OPERACAO DA
PURGA . JULGAMENTO DO GRAU
DE PURGA SOFRIDO PELA PELE

As tentativas para determinar o es-
tado de purga de peles, por meio de me-
di¢oes exatas, niao tem apresentado re-
sultados muito satisfatérios. Falta um
processo expedito e seguro. Somente 0
exame do couro curtido permite avaliar
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com seguranga o efeito da operacao de
purga. Os praticos desenvolveram mé-
todos empiricos, subjetivos, com tdodas
as desvantagens inerentes a tais méto-
dos. E" necessario muita experiéncia pa-
ra uma interpretacao satisfatdria na ava-
hacdo do grau de purga de uma pele.,

10.1. — Prova da p-ress('io‘ pelo dedo
polegar

Comprime-se a pele entre os dedos
polegar e indicador. A impressio deixa-
ca pelo dedo polegar sobre a flor perma-
nece durante um espaco de tempo tanto
maior quanto mais intensa tiver sido a
acao da purga. Numa pele pouco pur-
cada, a impressao deixada pelo dedo po-
legar desaparecera em curto tempo, por-
que as fibras da pele ainda apresentam
clasticidade acentuada .

10.2. — Verificacdo do estado escorre-
gadio do lado flor da pele

Faz-se correr entre as maos a pele
dobrada, com ¢ lado flor voltado para
fora. A flor apresenta-se macia e escor-
regadia, fornecendc ao manipulador ex-
perimentado, uma valiosa indicacao do
crau de purga.

10.3. — Prova da permeabilidade ao ar

A pele é dobrada de modo a consti-
tuir um pequeno saco, tendo o lado flor
voltado para fora.

Ensaia-se com a mao, comprimindo
a camada de ar incluida no saco, para
forcar o escapamento de ar através a tlor
em forma de pequenas bolhas.

Quanto mais facil for a passagem
do ar pela pele, maior foi o afrouxamen-
to sofrido pelas fibras do tecido, no tra-
tamento de purga.

Enquanto que numa pele nao pur-
gada s6 ¢ possivel fazer passar ar em pe-
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quenad pr()porgflo, quando 1)e1n purgada,
hastara pequena pressao para for(;ar d
passagem de ar através da pele.

10.4. — Prova do estado de. afrouxa-
mento dos “detritos”

Uma das importantes acoes.da pur-
ga consiste na remoc¢ao dos “detritos” da
pele, constituidos por restos de epider—
me, pélos e glandulas, material que se
encontra em forma de geléia. Para veri-
ficar o grau do “afrouxamento” destas
sujeiras, risca-se a tlor da pele com a
unha do dedo polegar. Numa pele bem
purgada bastara fraca pressao da unha
para fazer escorrer uma massa colajosa
¢ espessa, formada por aquéles “de-
tritos” .

[

Andlise de produtos de purga para
curtume

A) — Método de Fuld-Gross
1. Objetivo

Este método fixa o modo pelo qual
deve ser feita a determinacao do poder
proteolitico de produtos de purga para
curtume .

2. Definicao

O p()(ler pmt'eolitico, expresso em
unidades de tripsina, representa o nu-
mero de mg de caseina digerido. por 1 g
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de amostra de purga, durante 60 minu-
tos a 38° C.

3. Reagentes
A. Solugdo de caseina

a) Pesar 0,1 g de caseina (prepa-
1ada segundo Hammarsten) . (1) .

b) Adicionar 5 ml de solucao de
NaOH aproximadamente 0,1 normal e
25 ml de agua distilada.

c) Aquecer até fervura, mantendo
os reagentes em agitacao, empregando
um bastao de vidro.

d) Deixar esfriar. Ajustar o pH da
solucao a cerca de 8,2 por meio de solu-
¢ao de acido sulfurico aproximadamente
(.1 normal ou solucao de hidroxido de
sodio aproximadamente 0,1 normal. O
ajuste do pH da solu¢dao podera ser con-
trolado por meio de papel indicador uni-
versal, do tipo que registra intervalos de
0,2 a 0,3 unidades de pH.

e) Transterir a solugao para um ba-
lzo volumeétrico de 100 ml e completar
até a marca, por meio de agua distilada.

B. Solugdo alcodlica de dcido acé-
tico

Misturar 1 parte de acido acético
glacial com 49 partes de agua distilada
e 50 partes de alcool etilico a 96° G . L.

C. Solugdo tampdo de borax

Misturam-se 35 partes de uma solu-
¢ao de borax (19,108 g de bérax por li-
tro), com 65 partes de uma solucao
constituida por acido bérico e cloreto de
sodio (12,404 g de acido bérico e 2,925
o de cloreto de sodio dissolvido em 1 li-
tro de agua distilada) .

4. Determinacao

a) Pesar 2,5 g de amostra do pro-
duto de purga.
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b) Adicionar 400 ml de solugio de
NaCl apmxi_mu(]amente 0,1 normal
Deixar a mistura em repouso durante 20
minutos. _

¢) Regular o pH a cérca de 8,2 por
meio de solugao de acido sulfarico apro-
ximadamente 0,1 normal, ou solucao de
hidréxido de sédio aproximadamente 0,1
rormal. Podera ser usado papel indica-
dor universal, que registre intervalos de
0,2 a 0,3 da escala de pH.

d) Transferir para um balao volu-
métrico de 1 litro. Adicionar 60 ml de
solucao tampao de bérax (C) e comple-
tar o volume a 1 litro, por meio de agua
distilada .

e) Filtrar através papel de filtro
séco, empregando funil também séco.
Recolher o filtrado em copo séco.

f) Numa série de tubos de ensaio
iguais e de 14 mm de diametro interno,
(jispostos numa estante, colocar quanti-
dades crescentes da solugao de purga
cbtida em (e) (p.ex.: 0,6 — 1,0 — 1,3
—16—-20—-23—-25—-30—35—40
— 5,0 ml). Um outro tubo, sem levar so-
lucao de purga, servira como contréle.

g) Levar ao mesmo volume o con-
teado de cada tubo, por meio de agua
distilada .

h) Adicionar a cada tubo 5 ml da
solucao de caseina (A).

i) Transferir, imediatamente, a es-
tante com os tubos para um banho-ma-
ria com termostato, a 38° C. O nivel da
agua do banho deverad corresponder ao
:ivel do liquido contido nos tubos. Dei-

xar os tubos no banho exatamente 60
minutos.

j) Transcorrido éste tempo, adicio-
nar a cada tubo 0,5 ml de alcool acidula-
co com acido acético (B). Agitar.

k) Secar externamente os tubos e
examina-los de cima, contra um fundo
preto (papel preto). Os tubos que ain-
da apresentam caseina, mostram-se tur-
vos. A solugio se apresenta limpida nos
tubos em que houver digestio completa
de caseina .
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5. Calculo

A menor quantidade de solucao de
purga que digeriu completamente a ca-
seina servira de base ao calculo do po-
der proteolitico.

Poder proteolitico (unidades de

5 * 400

tripsina ) = onde a é o nimero
B

de ml de solu¢do de purga correspon-

dentes a menor quantidade que digerin

completamente a caseina .
6. Aproximacado do resultado

Para obter resultado mais aproxi-
mado, repetir a determinacao por meio
de nova série de tubos. A quantidade de
solugao de purga do tubo tomado como
base para o calculo da determinacao an-
terior, e a quantidade da mesma solucao
co tubo que lhe precede na série, cons-
tituem os limites extremos para a serie
co novo ensaio. Entre dois tubos con-
secutivos devera corresponder um inter-
valo nao superior a 100 unidades de
tripsina.

7. Vide Rojahn C.A ., e Ciral F.
— Preparacion de Produtos Quimicos e
Farmaceéuticos -- Atlante, México .
Metodo de preparacao de caseina Ham-
maersten .
A tabrica Merck, Alemanha, produz éste
1eagente de laboratorio.

E) — Andlise de purgas pelo método
LOHLEIN-VOLHARD

a) Reagentes necessdrios

I. Solugao de caseina, a 5%.

Tratar 25 ¢ de caseina Hammarsten
(obtida como foi descrito no método an-
terior, ou fabricada pela Merck, por
exemplo ), com 125 ml de agua e 50 ml
de solucio de hidréxido de sédio nor-
mal. Aquecer, mantendo a solu¢do em
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agitagao. Regular o pH a 8,2 e levar o
volume a 1, litro com é4gua, em balio
volumeétrico .

2. Solucao de acido cloridrico 0.2
1:ormal .

3. Solucao de sulfato de sodio a
15%.

4. Solucao de hidroxido de sédio
0.1 normal .

5. Solucdo alcodlica de alfa-naf-
tolftaleina a 1%.

b) Execucdo da andlise

Pesar 0,2 a 0,4 ¢ de amostra, em co-
po de 100 ml. Juntar 10 ml de agua.
Transferir o copo para um termostato a
372 C. Ap6s 15 minutos, adicionar 20
ml de solucao de caseina, a 37° C. Uma
hora depois desta adicao, juntar 10 ml
de solucao de acido cloridrico 0.2 nor-
mal e 10 ml da solucao de sulfato de s6-
dio. Filtrar. Titular 10 ml do filtrado,
por meio de solugao de hidréxido de s6-
cio 0,1 normal, em presenca de 1 gota
de solucao de alfa-naftolftaleina .

Ponto final o aparecimento de cor
verde-clara .

Proceder a determinacao de uma
prova em branco (a adicio de acido clo-
1idrico a solucao de caseina é feita ime-
diatamente; nao ha tempo de digestio
da caseina pela purga; nio se aquecem
as solucoes no termostato) .

¢) Calculo

O resultado da analise é expresso
em ¢ de caseina digerida por 1 g de pro-
cuto de purga.

Uma diferenca de 1 ml de solucao
NaOH 0,1 normal ,na titulagem de 10
ml do filtrado, indica que 0,30 g de ca-
seina foram digeridos .

A titulagem de 10 ml de filtrado de-
ve acusar u meonsumo de 0,5 a 2 ml de
solucao de NaOH 0,1 normal. Se cair
fora déstes limites, repetir a analise com
diferente quantidade de amostra de pro-
duto de purga,

co
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Informe

Anulacao de

Corrosoes e

Incrustagoes nos Canos Dagua

A firma Karlo L. Harazin, Constru-
tora e Comercial (Rua Cristovao Co-
lombo, 456 ), de Porto Alegre, dirige-se
ao C.I.C.B. expondo com detalhes o
seu produto “Silifos”, destinado a evitar
corrosoes e incrustracoes nos canos de
agua quente e fria, nas caldeiras, etc.,
também de destacada aplicacao nos cur-
tumes. Recordando ja haver feito uma
cxposicao em Novo Hamburgo, por oca-
siao da Exposicao Nacional de Calcados
¢ Outros Artefatos de Couro, Karlo L.
Harazim observa que “Silifos” da me-
Ihor resultado para os curtumes que be-
neficiam as aguas das tinturarias, desde
que pelo seu emprégo na lavacao de
couros em tripa (seccao de arroio), “im-
pede-se a precipitacio de combinacdes
de calcio, de maneira que as paredes dos
recipientes nao calcifiquem. Pela esta-
bilizacao da dureza da 4agua, isto é, do
calcio natural contido na 4gua, as as-
perezas do couro em tripa e as manchas
(sombras de cédlcio) também ficam difi-
cultadas”.

Ao mesmo tempo que adianta ji
estarem alguns curtumes aplicando com
proveito o sistema de “Silifos”, Karlo L .
Harazim solicitou ao C.1.C.B. relacio
dos associados, a fim de a éles se dirigir
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diretamente, procurando “orienta-los na
obtencao d'um couro melhor, instalacées
limpas de corrosdes e incrustracoes e
caldeiras sem incrustracoes, evitando,
assim, maiores gastos em combustiveis
(até 2 m/m de incrustragoes na caldeira
ccrresponde a 8-10% mais despesas em
combustiveis ) .

Particularizando que o produto é
inofensivo a satide, fornece-nos mais és-
tes detalhes:

“Este produto, colocado num pe-
queno aparelho chamado dosador, tira
as incrustracoes ja existentes em sua cal-
deira e nos canos de vapor. Quase a
totalidade dos curtumes instalaram ésse
aparelho, com éxito. Em geral coloca-
se o aparelho no cano de agua fria que
val para o tanque, onde o injetor tira a
agua para a caldeira. A dgua em circu-
lacao leva déste produto mais ou menos
2 g por m3 junto, e comega a limpar e
beneficiar as suas instalacoes até 400 m
de distancia do dosador”.

Em circular destinada a curtidores,
a firma produtora solicitou o seguinte,
para a aplicagao de “Silifos™: a) tama-
nho da caldeira; b) consumo de agua da
caldeira, por hora; e ¢) quantas horas se
trabalha por dia em cada fabrica.

O CURTUME



Situacao Geral dos

Curtumes

A Camara Gremial de Curtidores, de
Buenos Aires, filiada ao Conselho Interna-
cional de Curtidores, recebeu déste, um in-
forme, sobre a situacdo da industria espe-
cializada na Europa, em 1959, e que, em re-
sumo, € o seguinte:

Estrutura da Industria
a) Numero de fabricas.

Entre 1954 e 1958 o numero de fabricas
em atividade se reduziu em quase 300.
Esse declinio em parte se deveu a uma
queda de consumo, particularmente em
couros pesados, o que forcou um nume-
ro de emprésas marginais a encerrar as
suas atividades; e em parte, se deveu tam-
bém, ao esféorco realizado para lograr a
concentracao da industria.

A tendéncia tem sido esta:

DIFE-

FIRMAS coM: 1954 1958 RENCA
menos de 20 operarios 1.453 1.243 210
21/50 operarios .... 658 5717 81
51/200 operarios . .. 483 448 35
201/500 operarios . .. 84 82 2
mais de 500 operarios 16 17T + 1
2.964 2,367 32T

Pelo que se viu, pode-se observar que
€ssa reducdao na quantidade estd em pro-
por¢ao inversa ao volume da fabrica.

O CURTUME
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b) Mao-de-obra |

O numero de operarios empregados na
industria de curtume entre os anos de 1954

e 1958 reduziu-se em aproximadamente
8.200.

Continua dizendo o informe que é in-
interessante notar que se bem a reducao
da mao-de-obra empregada geralmente é
acompanhada por uma baixa no numero
de firmas, em certos paises (Alemanha,
Dinamarca, Irlanda) houve um incremen-
to da mao-de-obra empregada, juntamente
com uma reducao do numero de estabele-
cimentos, que em parte pode explicar-se
pelo processo de concentracao industrial.

c) Problemas da Industria

Explicou-se que o problema principal
do couro pesado tem sido a reducao da
demanda, em razao do uso crescente de
substitutos, especialmente de solas. Este
desenvolvimento tem sido particularmen-
te importante, porquanto a debilidade es-
trutural da industria nao lhe permitiu
adaptar-se rapidamente a nova situacgao.
Um dos aspectos expressivos da industria
de curtume, que € uma industria de antiga
data, é a quantidade muito grande de fir-
mas pequenas, que nao dispoem de meios
para sustentar-se, competitivamente, me-
diante a modernizacao dos seus equipa-
mentos, e a consequente reducao dos seus
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mento de um consideravel nimero de fa-
bricas pequenas ¢ um sinal de que a es-
trutura da industria esta melhorando, mas
nao altera o fato de que a capacidade de
producao remanescente supera ainda, com
acrescimos, a demanda. A regra de curti-
mento do couro pesado recentemente pio-
rou, devido ao aumento do preco dos cou-
ros crus. '

As empresas maiores estao dando passos
efetivos para enfrentar a situacao e ja se
tem alcancado um progresso importante
em mateéria de publicidade e investigacao.
Também a produtividade melhorou com a
introducao de melhores maquinarias e de
novas técnicas de fabricacao.

E dificil prever — continua o informe —
os futuros acontecimentos, porquanto de-
pendem principalmente do progresso téc-
nico da manufatura do couro e dos seus
sucedaneos. O dia em que um processo no-
vo de curtimento ou alguma outra técni-

ca dar ao couro para solas as caracterjsti-
cas atualmente apreciadas na borracha
(resisténcia no uso € impermeabilidade,
por exemplo), talvez podendo-se reduzir-
lhe o custo, haverda uma melhoria apre-
ciavel, na sua capacidade competitiva. Por
outro lado, se os sucedaneos logram pro-
gredir, ficardo em posicdo de abrir mais
caminhos ainda.

A chave dos problemas da indstria do
couro pesado é, e mconseqiiéncia, a inves-
{igacao cientifica, e em tal sentido ha que
se realcar quanto é importante para o-fu-
turo da industria qualquer esforco perti-
nente.

Os couros para forros e para outros fins
nao enfrentam as mesmas dificuldades do
que o couro pesado, ja que seu uso prinei-
pal tem muito pouca concorréncia por
parte dos sucedaneos. Os precos mais altos
do couro cru, entretanto, tém criado séerios
embaracos financeiros para as empresas.

Eleita a Diretoria

da Camara

Gremial de

Curtidores
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Em comunicacao ao C.I1.C.B., o
Sr. Fermmando Diaz, gerente, informou
ter sido eleita a Diretoria da CAmara
Gremial de Curtidores, da Argentina,
com a seguinte composiciao: presidente,
Julio Ch. Sieburger; vice-presidente,
Fedro S. Ventura; primeiro secretério,
Manuel J. Lorenzo; segundo secretario,
Carlos E . Spitznagel; tesoureiro, José F.
Bech; segundo tesoureiro, Pablo ]G
Grunbaum. Vogais titulares: Miguel A.
Brunol, Carlos Biihler, Ugo Pugliese,
Ginther Carlos Durlach, Guilherme
Luiz Meiners e Jorge A . Piazza. Vogais
suplentes: Eduardo Pablo Gibaut, Ro-
berto Acevedo, Juan Hacker e Francis-
co Soneira. Revisores de Contas: Mi-
giuel. Enrique Sans e Juan Carlos Pran-
doni .

_ O mandato corresponde ao biénio
1916-62 i

O CURTUME

AT
[0 I .

Fy



CORANTES DERMA

Bons efeitos de igualizacao e co-
bertura sobre camurca e demais
espécies dc couro.

DERMACARBON B CONC.
préto intenso homogéneo.

NILQ VC

Emulsionante nao i6nico para o
engraxamenio de vaquetas.

SANDCLIX WWL

Engraxante solido a luz com poder
dispersante para anilinas e
dioxido de titanio para

couros brancos.

Igualizanie e engraxanie no
tingimento de camurca
e couros com flor.

SANDOZ BRASIL S. A.

Rua Barao de Campinas, 355
Caixa Postal, 4419
Sao Paulo



