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E de importancia decisiva o emprégo do

tipo certo de tanante resinoso

As propriedades caracteristicas de um bom conro
para calgado dependem da boa selegao e do emprégo
certo dos taninos a base de resinas.

O couro deve apresentar uma flor firme e fina,
bom corpo e ao mesmo tempo conservar as proprie-
dades de um couro curtido ao cromo. A lixagem
também tem de ser perfeita.

“Retingan R 6

Especial para o enchimento do couro; principalmente
as partes vazias. Dada a ignalizagao de espessura

que se obtem com o seu emprégo, é Gtimo para

a obtengio de wuma lixagem perfeita.

Retingan R 67

Da também um bom em‘bimemju do couro, e
que conserva o carater a{c Curtigao ao crom(}),tgoéo
uma flor fina e também é excelente para a 09Leng

de uma boa lixagem.
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Trata-se dum tanante cationico a base de T"Sln‘b-mmo
Dd um resultado étimo quando "’”ngmw[-n-o; em

do engraxe esgotado. Melhora o corpo €a .mi»tgrtis e
do couro. Tem efeito fixador dos taninos ”—eg'e'mpréga
sintéticos, corantes € graxas anionicas. Com-[(l);or as

de tanantes resinosos pode-se up?‘U'Tw""mf."”_e-,,m em
('O?H/}thg'()‘t')' (!L’ marcas JP}'U!‘”'"*“!‘“ l{t’ [u?“&k 3

como de extratos vegetais. R
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Outra
Etapa

Ja em fevereiro o nosso Centro das Industrias de Curtu.
mes do Brasil estard sob nova Diretoria. A eleicdo, marcada
para janeiro, teve de ser transferida para aquéle més, devido as
circunstancias decorrentes da calamitosa situagio na Guana-
bara, que viveu dias de desolacdo e dramas com enchentes.

Mas tudo volta ao normal e os curtidores se preparam para
renovar forcas, a fim de prosseguir no trabalho de unido e de.
fesa de interésses comuns da classe, desde a fundacao de sua
Entidade. Cumpre observar que, felizmente, o CICB ¢ uma
Entidade na qual predomina o espirito de grandeza moral, onde
nunca houve solucdo de continuidade de uma Diretoria para
outra. Sempre se somou e jamais se dividiu.

Nesta outra etapa a iniciar-se, pois, assinala-se uma série
de fatéres, a comecar pela proxima realizacao da Feira do
Couro em Sdao Paulo, quando se projeta o valor da indistria
especifica e se proporciona uma boa oportunidade para encon.
tros e congracamento dos homens désse ramo. E quando, tam-
bém, se verificam proporcoes de um futuro mais nitido.



O Centro das Industrias de Curtu
mes do Brasil tem mantido articulacao
com todos 0s 0rgaos e entidades influen-
tes no plano da politica economica. Par-
ticipou, assim, Jde encontros na Federa-
cao das Industrias do Rio de Janeiro €
do Centro Industrial do Rio de Janeiro,
tratando de importante assunto envol-
vendo a posicao do couro.

A respeito, em 31 de janeiro enviou

TRANSFERENCIR
DE
CATEGORIA
NAO
ACARRETA
RISCO
A0
COURD

aos presidentes daquelas entidades ¢
oficio abaixo reproduzido: g

LAY

“Prezados Senhores:

1. Face aos assuntos debatidos
em reunioes dessas conceituadas Enu_
dades, no dia 24 altimo, das quais o Cen;L
tro das Industrias de Curtumes do Bra | -
sil participou por intermédio de seu v1-
ce-presidente — Fernando Camillo Mon- ;
teiro, que também representava a a,ssg.
ciada do (J;R] S/A Curtume Caribéé"
vem a proposito expor a Vv Ss. o que
segue:
2. O Centro das Industrias de
Curtumes do Brasil realizou uma reu-
niao em que se focalizou a defesa qu
FIR] e o CIRJ assumem em favor
seus associados, quanto a pretensio
Govérno em transferir produtos clas
cados na categoria especial para a cat
goria geral — e em decorréncia resolvet

a) A industria de couros, emb
a maioria de seus produtos
teja classificada na categor
especial, nao vé iminente
co a ser acarretado pela aludi-
da transferéncia; :

h) A maioria dos produtos da in-
dustria de couros acha-se p
tegida por aliquotas que -
riam de 50 a 100%.

3.  Entretanto, decidiu-se, ain
que se ocorrer qualquer distor¢ao no
turo, por se tornar a aliquota insufi
te 4 protecio merecida pelas indus
nacionais, o Centro das Industrias
Curtumes do Brasil confia em continudk
recebendo o valiosissimo apoio d s
Entidades, as quais tanto deve o P

Sem mais, na oportunidade apr
sentamos a Vv. Ss. os elevados protes!
de consideragao e subscrevemo-nosf

atenciosamente

a) Fernando Camillo Mont
Vice-Presidente
i
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Apés um ano de vultosas reavaliacoes
do ativo das sociedades anonimas, co-
mecaramn em outubro Gltimo a diminuir
de ritmo estas correcoes, anunciando a
normalizacao que se aproxima com O
término dos reajustes de dados conge-
lados h4a mais de um ano. Segundo ana-
lise de “Conjuntura Economica da
FGV, a Lei n.° 4.357, de 16-7-64, tor-
nou compulsoria a reavaliacdo do ativo
imobilizado das emprésas, através da
aplicagio dos coeficientes divulgados
pelo Conselho Nacional de Economia,
com o fim de atualizar definitivamente
valores contabeis escriturados a custo
histérico ha varios anos. Assim, durante
o periodo de outubro de 1964 a setem-
bro de 1965, foram corrigidas cifras que
se encontravam em alguns casos inalte-
rados até ha 20 anos, mantendo-se estas
correcoes bastante altas com a média
mensal de Cr$ 428 bilhoes, a precos de
outubro de 1965.

Entretanto, nos proximos meses,
as reavaliacoes de ativo deverao cair de
intensidade, visto como parecem ter
chegado ao fim as revisoes de valores
mantidos congelados por mais de um
ano. Ja em outubro, as reavaliacoes de
ativo atingiram~ somente Cr$ 197 bi-
lhoes, colocando-se um pouco abaixo da
metade da média dos altimos 12 meses.

De janeiro a outubro de 1965, as
emissoes de capital alcancaram Cr$ 5,6
trilhoes, dos quais 3,5 trilhoes corres-
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pondem as reavaliacoes de ativo imobi-
lizados das sociedades anonimas. Em
outubro aquelas emissoes foram da or-
dem de Cr$ 379 bilhoes. 3

A tendéncia que se vem firmande
nos derradeiros meses é no sentido de se
aumentarem as reinversoes. Podemos
sublinhar o fato de as incorporacoes
reservas terem atingido cifra recorde -
em setembro de 65 e, agora em outubro,
Cr$ 62 bilhoes, valor éste bem aproxi-
mado do débro da média dos tltimos 12
meses. FEsta tendéncia se deve, em
grande parte, a lei n.° 4.663, que is
tou dos impostos de renda e de sélo as.
incorporacoes destinadas a manutenao:
de capital de giro. Também é interes
sante assinalar que as incorporagoes de
contas correntes de acionistas somaram
Cr$ 20 bilhdes, enquanto a media men- =
sal de novembro de 1964 a outubro p.
passado ficou em Cr$ 15,8 bilhoes.

No més em foco, 836 sociedades
anonimas tiveram seu capital elevado
em Cr$ 371 bilhdes e foram criadas ou
transformadas 81 novas sociedades, com
um capital de Cr$ 8 bilhoes. '

No que tange ao processo de subs-
cricio do capital, 53,0% resultaram
reavaliacio dos ativos imobilizado
22,0% da incorporagao de reservas p
prias e de acionistas, estas mantidas
entao em conta corrente; 18,3% da su
cricao em dinheiro; e os restantes 6,
de outras operagoes.
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Medidas Para o Couro

Atendendo a solicitacoes de interés-
4
se geral da classe, o Centro das Indus-
trias de Curtumes do Brasil dirigiu o se-
guinte requerimento ao Departamento
de Rendas Internas do Ministério da Fa-
zenda:

O CENTRO DAS INDUSTRIAS DE CURTUMES DO BRASIL,'::
orgao representativo da classe, vem expor e requerer a V. Sa. o que se

segue:
mas metrologicas legais do Pais, em seu art. 1.9 reza

“Nenhuma mercadoria podera ser vendida sem que a sua
quantidade seja expressa, exclusivamente, em unidades legais gra-
fadas por extenso ou com os simbolos que a Lei manda adotar
para representa-las”.

Em seu paragrafo 3.9, estabeleceu que:

“Toda a mercadoria transacionada em medida de 4rea, deve-
ra ser vendida em metro quadrado, hectare, seus multiplos e sub-
multiplos”.

A industria curtidora que transacionava em pé quadrado, para
a maioria de seus produtos, quilo, unidade, par, dizia e metro linear,
adaptou-se a nova metrologia, adotando o sistema métrico quadrado
e seus multiplos e submuiltiplos, para os artigos, anteriormente vendi-
dos em pés quadrados, mantendo os demais nas medidas padrées de
quilo, unidade, par, duzia e metro linear.

‘Agora. com o advento do Regulamento do Impdsto de Consumo.
Decreto n.° 56.791, de 26-8-1965, em seu artigo 99, estabelece que

O Decreto n.° 52.916, de 22-11-1963, que estabeleceu as nor-

v - i Siba ohyis Spiekis ¢




para efeito de escrituracao dos livros modelos.18 e 30 a unidade pa-
drao é o quilograma, ressalvados os casos que a seguir transcrevemos:

I — litro — para as posicoes: 22.01 a 22.10
II — milheiro — para as posicoes: 24.02, incisos 1; 2 e 3, 36.06
IIT — grama — para a posicao: 28.49
IV — milicurie — para a posicao: 28.50
V — metro linear — para as posicées: 37.02, 37.06, 44,19 e
44,20
VI — metro cubico — para as posicoes: 44,13 a 44 .18
VII — pares — para as posicoes: 60.02, 60.03, 61.10 ¢ 64.01 a
64 .04
VIII — duzia — para as posicoes: 61 .05 a 61.07
IX — tonelada liquida — para as posicoes: 89.01 a 89.03
X — unidade — para as posicoes: 43.03, 65.03 a 65.06, 66.01,
66.02, 84 .45, 84.51 a 87.54, 86.07, 86.08, 87.01
a 87.05, 87.09, 87.10, 88.01, 88.02, 90.04 a 90.06,
91.01 a'91.08, 92.01 a 92.05, 92.07 a 92 :11.

Em virtude de nao ter sido incluido o metro quadrado, seus mul-
tiplos e submultiplos, deduz-se que a industria curtidora serd obriga-
da a escriturar o livro mod. 18, utilizando a unidade padrao, ou seja o
quilograma. Como a maioria de seus produtos sio transacionados em
metro quadrado, além de outros produtos transacionados em outras
medidas legais, tais como: unidade, par e metro linear, e que nio fo-
ram ressalvadas nas exce¢oes do mencionado artigo 99, ver-se-4, assim,
a industria curtidora na obrigatoriedade de, para atender ao dispo-
sitivo redacional do referido artigo, recalcular todos os seus produtos,
transacionados em outras medidas legais do Pais, para a medida pa-
drao indicada no artigo citado.

Como tal operacao é de todo impossivel, além de fugir a siste-
matica universal e a tradicao usada em todo o territério nacional, vem
este Centro, de acordo com o que preve o artigo 102 do citado regula-
mento, solicitar que o Departamento de Rendas Internas baixe normas
complementares para que a escrituracao do livro, modélo 18, seja feita
utilizando as medidas legais a seguir descritas:

Posicdo Produto Unidade-Padrdo

41.02 Solas de couro curtido ............ .. quilogramo
o C

O CURTUME ) 7



41

41 .

41

41 .

41
41
41

sicoes 43 .02 e 43

.02

.04

.06
07
.08

2.04

Esclnecemus, ainda, que ficam abr: angidos os incisos 1 e 2 d:
3, na utilizacao da umdade -padrio indicada.

Couros e peles de bovinos (inclusive de
equinos, preparados ou cmtld()s dife-
rentes dos especificados nas posicoes:
41.06 a 41.08, inclusive, exceto solas
deicourefcurtida™: i s, &5 & p ot say
Peles de ovinos, preparadas ou curti-
das, diferentes das compreendidas nas
posi¢oes 41 .06 a 41.08, inclusive ... ..
Peles de caprinos, preparadas ou curti-
das, diferentes das compreendidas nas
posicoes 41.06 a 41.08, inclusive
Peles, preparadas ou curtidas, de outros
animais, diferentes das compreendidas
nas posicoes 41.06 a 41.08, inclusive
Couros e peles acamurcados ...... ...
Couros e peles apergaminhados ... ...
Couros e pe]cs envernizados ou meta-
lizados B, 3k 455 5 sk iials dne a8 S At ¥ o
Artigos de couro natural, artificial ou
reconstituido, para usos técnicos:
Correias redondas

Correias de transmissao .. ... .......
Tacos, parachoques, tirantes e bracadei-
L3S, P/ USOEMIEeATES . shuisiis it b e
Correias mole, croupons de correia mole
Arruelas, gachetes, martelos, buchas,
caixas de couro cru e aventais .. .. .. ..
Luvas, po]aimls, perneiras, mangas, ma-
NOPIAs Lol o Ll aiis o Tl o Ut TR
Peles de peleteria, curtidas ou prepara-
das, inclusive reunidas em forma de
mantas, trapezios, quadrados, cruzes ou
conjuntos semelhantes .. ..... .. ......
idem, seus residuos e aparas nao cos-
tmadoc; ...............
Peleteria nnnmhltmada ou confeccio-
nada

metro quadrade

metro quadrado

metro quadrado

metro quadrado
metro quadrado
metro quadrado

metro quadrado

metro lineai

quilo

unidade

P‘dl'

unidade
qui]()

unidade

Nestes Térmos
P. Deferimento.

as po-

O CURTUME



INFORME ESPECIAL

Técnico Relata Com

Dados Situacao Européia
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0O CURTUME

Este ano finalmente tive a oportunida-
de nédo so de visitar mas também de traba-
lhar nos curtumes da Italia, Franca, Holan
da e Inglaterra; de discutir com técnicos
quimicos e contra-mestres e junto com éles
provar, resolver os correntes e diarios pro-
blemas de curtume, reclamacdoes de fre
guéses; fazer as provas e planos para fu-
turc progresso, controlar a fabricacao nos
laboratorios perfeitamente equipados e
cientificamente dirigidos. Em alguns dés-
tes eu fui encarregado de efetuar um am
plo controle das receitas de fabricacido a
fim de moderniza-las.

Quero neste artigo infermar em linhas
gerais os leitores sobre as minhas impres-
soes e recomendacoes, fazendoo aberta-
mente e sem segredos desnecessarios. O
maior problema de qualquer industria eu-
ropéia, atualmente, é sem duvida alguma
a falta tremenda de operarios italianos;
além disso, encontram-se na Europa gre-
gos, turccs, espanhois, tunisianos, alge-
rianos e outros. Todos ésses operarios pro
curam constantemente um emprégo me-
lhor, menos cansativo, melhor pago, com as
condi¢coes de trabalho perfeitamente sau-
daveis e convenientes. Como sabemos. os

q
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curtumes dificilmente podem concorrer
com outras induastrias sob éste aspecto e,
por esta razdo, resulta uma flutuacao de
empregados o que dificulta a fabricacao re-
gular e estandardizada. Os dirigentes dos
curtumes, porisso, tém um interesse muito
grande em economizar de qualquer manei-
ra a mao-de-obra, procurando resolver ésse
problema através da mecanizacao do tra-
balho e do transporte interno. “La Foire
du Cuir”, em Paris, tinha em 1965 as enor:
mes salas cheias de maquinas e aparelhos
para a mecanizacao da fabricacao. O aca-
bamento do couro necessita de numerosos
operarics — na exposicao, o visitante po-
deria admirar as diversas maquinas de tin-
gimento, automaticas com escova (a me-
lhor é a de Charvo) com pistolas sincroni-
zadas (6-8 pistolas), com células fotogra-
ficas. No fim destas maquinas poderiam
ser colocados os aparelhos automaticps que
levam os meios de couro tingidos e secados,
para coloca-los no cavalete (Charvo é o
melhor). Sao também demonstradcs os
conjuntos de maquinas com transportado-
res,” os quais ligam estas entre si. Por
exemplo a maquina de lixar “Fulminosa” e
a maquina para eliminar a poeira. Sao nu-
merosos os tipos de aparelhos para a seca-
gem do couro por vacuo. Estes entraram
definitivamente na pratica do curtume,
mas nao encontrei por 1la o aparelho a va-
cuo, de tipo americano “Sover Drier™. Em
seguida, voltaremos a éste assunto im-
portante.

Nao encontrei novas maquinas para a
sovagem dos couros. As nossa “jacaré” sio
as piores para curtume e podem facilmen-
te piorar a qualidade e afrouxar a flor do
couro. As novas maquinas da Boroux ou
Mercier também pouco resolvem o pro-
blema. . el

Bem aperfeicoadas sac as novas maqui-
nas de dividir, para os couros curtidos ao
cromo: bem mecanizadas e rigorosamente
controladas pelos aparelhos eletronicos. A
divisao dos couros curtidos ao cromo parece
que novamente toma conta devido & gran-
de economia de mao-de-obra e aumento
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consideravel de produtividade. Comg s
sabe, ésse método é muitc desenvolvido e
usado nos Estados Unidos. O problema dg
porta e fechadura para tambores — agory
ha tendéncia para se trabalhar s6 nos tam-
hores — vem resolvido pelo uso da porte de
aco V-4A, durével, leve e simples. Estag
portas sic fabricadas, no tamanho deseja-
do, pela firma Otto Specht em Stuttgardt,

Couro e Qualidade

Percorrendo numerosos curtumes e,
especialmente, trabalhando em um dos
maiores curtumes da Franca, pude notar
uma certa linha de futuro desenvolvimento
da induastria do couro, comparando-a com g
mesma em nosso pais. Os couros erus eu-
ropeus saoc de qualidade muito melhor do
que os nossos, que tém numerosos defeitos
de flor. Devido a falta de couros nacionais
no mercado, sao usados também o0s couros
americanos e africanos. Num curtume en-
contrei também couros “Rio Grande Fron-
teira”, os quais sdo trabalhados so para
forro, mecassim e estampados. Os nossos
curtidares, devendo trabalhar s6 os nosses
couros crus, sabem melhor em cada caso
como éstes devem ser valorizados. Por falta
de matériaprima para os cortes de calgado,

a Europa, no ultimo ano, comprou em grar:
de quantidade os courocs curtidos ao cromo,
nao-acabados, da Ameérica do Sul e da Afri-
ca. Eu vi couros do Uruguai e de nosso pais
ja acabados em alguns curtumes franceses
e ingléses, onde éles gozam de boa fama. =
Pense que éste mercado merece maior
atencdo dos nossos curtidores porque a
mercadoria é muito bem paga, em boa
moeda, e tem possibilidades consideraveis
de colocacao. T
Remolho e Caleiro i

Na maioria dos casos, aqui preferem
trabalhar nas molinetes de tamanho muito
grande, que tém a porta lateral e, porisso,
o descarregamento pode ser feito facil e
rapidamente, abrindo esta porta pela i
talacao mecanica especial, resultando o
luvio em téda a secdo de ribeira. O carr
gamento dos couros crus pode ser feito p
transportador mecanico. Déste modo
trabalhador nao deve tirar o couro um p
um com ganchos e alicates, como um
cador. Sempre recomendei fazer estas 0

racoes em tambores porque ha possibl




des de trabalhar com pequenas quantida-
des de agua, no casc, ideal, sem agua, a
séco. €Eomo se sabe, as solucoes de sulfure-
to de sodio diluidas podem provocar, de-
vido a hidrolizacao, a formacao de hidro-
xido de sodio, o inchamento meclecular
(Plumping) o qual nao se deseja para o
fabrico de vaqueta. Além disso, é sempre
recomendavel trabalhar, para fins de es-
tandardizagac, com um tipo de equipa
mento. A descarnacao agora se faz geral-
mente apos o remolho, devido ac melhor
aproveitamento da carnica e graxa. As fa-
bricas de racoes para aves e alimentacao
para porcos tém grande interésse na tal
carnica e pagam preco elevado. A cola
animal se fabrica na Europa somente em
escala limitada. A graxa nao destruida
pelo caleiro aproveita-se bem para o pre-
paro dos 6lecs sulfatados em lugar de oleo
de mocoté ou também, depois da refinacao,
como comestivel. Alguns curtumes adicio-
nam no remolho os polissulfidos prepara-
dos no curtume, dissolvendc enxéfre em
sclucao de sulfureto de sédio. Um grande
curtume na Franca usa regularmente o
novo método de oxidacdo para depilacio
perque existem clientes que preferem cs
couros fabricados com éste método, para
fins especiais.

O Caleiro

Para vaqueta, gostam de usar sulfidra-
to de sodio além de sulfureto de sé6dio e di-
zendo que o tal caleiro tem acao mais doce,
nao incha a tripa e, pcrisso, para a fabrica-
cao de vaqueta, serve melhor. Em seguida
indico algumas receitas tipicas:

Caleiro no molinete com sulfidrato —
(Francésa)

agua 25°C, 300-350%

Sulfidrato de sodio, 0,5%

Hidréxido de Calcio em P9, 2,5%

Sulfureto de sédio fundido, 1,75% .

Primeiramente, adiciona-se a 4gua hi-
droxido de calcio e sulfidrato de sédio.
Deixe rodar uma meia hora, depois segue
0 sulfureto de sodio dissolvido. Duracic
8 horas. Segue a depilaciao. Durante a
ncite os couros descansam na agua de cal,
& k por m3.

Caleiro rapido em tambor (Nossa)

O CURTUME
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200% de agua, 25°C, 1,8% sulfureto de so-
dio fundido, 3% hidroxido de sodio em
0.
1?-’}3 de cloreto de calcie, 0,1% de Cosipan
AL Sandoz.
Rcdar 3 hcras, 4 rotagoes por minuto, des-
cansar 3 horas, depilar, lavar.

A descalcinacao é purga. Habitual-
mente se fazem juntas como no nosso pais,
com sulfato de amonia e bissulfito de so-
dio, mas produtos enzimaticos usados de
preferéncia tém a base microbiolégica —
Orizon, nac pancreas, como 0s nossos pro-
dutos.

A Piquelagem

A piquelagem é feita com quantidades
reduzidas de agua, 60-30% e com outros
gredientes em quantidades corresponden-
tes. Alguns curtumes insistem que o picle
deve atravessar a tripa, outros nio prestam
atengao a ésse asunto e fazem a piquela-
gem rapida de 2-3 horas.

Curtimento

A maioria dos curtumes europeus dc-
mina o Cromosal B Bayer e usam as diver
sas modificacoes do conhecido método
“Cromosal B nao dissolvido”. A basifica-
¢ao em geral faz-se com bicarbonato de ¢
dio, ou carbonato de sédio e formiato de
sodio adicicnando no fim o sulfito de sé-

dio. Em seguida indico a receita tipica d»
curtimento:

Picle: 100% de agua, 7% de sal, 1% de
formiatc de calcio, 1% de acido sulfarico.
(PH = 3,5) 2 horas.

Curtimento: 70% de agua, 3% de sal co.
mum, 10-12% Cromosal B 30 minutos,
(PHE=—12"5:3" 5}

Basificacao: 1,5% de carbonato de sodio,
PH = 3, 84, 0; 4 horas.

Prova de fervura: 1 minuto.

O curtimento ao cromo a séco, cem
uma quantidade reduzida de croméxido,
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que no nosso pais ¢ bem desenvolvido, nao
encontrei nos curtumes europeus.

Como ja mencionei antes, muitcs cur-
tumes na Europa voltaram novamente a
usar o método de curtimento que permit
dividir os couros curtidos ao cromo, p
reduzir a quantidade de operarios, aumen
tar a predutividade e valorizar melhor a
crosta. Existem os perfeitos métodos de
acabamento de crosta, colando o filme fino
de polivinil cloreto na crosta preparada es
pecialmente para éste fim.

Utilizavam-se, ainda nesse curtume, os
pedacinhos de crosta de tamanho 0,5 pés
quadrados e todos os meios de vaqueta com
flor que é um pouco sélta. O verniz é mui
to resistente, nao cola, nao racha durante
montagem, € resistente ao frio. O filme
pode ser fabricado em qualquer cor e e-
pessura. ‘Eu penso que ésse sistema de
acabamento pode no futuro substituir o
meétodo até agora usado, porque de fato nos
ja fabricamos éstes filmes de resina sinte-
tica com tingimento com escovas a nume
rosas cruzes com pistolas. Conforme a opi-
niao dos quimicos americanos, existe a pos-
sibilidade de preparar na base de resinas
sintéticas, bem escolhidas, o filme porcso.
Em cada caso € mais dificil conseguir a qua
lidade desejada do filme, fabricando-o se-
paradamente e depois coloccando-o na ma-
quina especial automatica, no couro. Na
Foire du Cuir, mostraram-me os elegantes
sapatos de senhoras com o bico bem pon-
tudo, fabricados de vaqueta envernizada
com o método mencionado (Australia) e
os sapatinhos de criancas, de crosta enver-
nizada, de fabricacao européia. A fabrica-
cao de couro envernizado por este método
é simples, rapida e nao é cara.

O Recurtimento

Um curtidor europeu muito esperto me
disse que os curtidores antigos sempre pen-
saram que o0 couro se faz na secao de ribei
ra, mas que agora nos sabemos que c caleiro

e curtimento nao tém mais essa importan-
cia, que de fato o couro se faz pelo recur
timento e acabamento. Ele insistiu que de
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couro meio vazio, nessas operacoes se pode
ccnseguir tal melhoramento, que resulta
no fim a vaqueta de boa quahdade

Eu quase estou de acordo com a opinigg
désse curtidor e penso que as operagoes
indicadas merecem a maxima atencao do
curtidor moderno. Noés, infelizmente, temog
0s courcs crus muito defeltuosos dev1do a
criacao dos rebanhos ser feita ao ar liyre
no campo, em clima sub-tropical, mas ten.
do muito boa qualidade de micro-estrutura.
Porisso, noés somos obrigades a bem de
aperfeiccar os nossos métodos de acaba
mento e fabricar a vaqueta com flor corri-
gida, que depende muito do método de re-
curtimento. Agora nos ja temos o método
de recurtimento superficial a séco e a frio,
bem elaborado e que permite a fabrlcagao
da vaqueta de boa qualidade. Este método
pode ser alterado e corrigido pela mudanca
do PH de curtimento. O couro, depois da
maquina de rebaixar e lavagem, tem
PH 445 usando para recurtimento as
substancias que tém poder de conservar e
estabilizar o PH (Bufers), por exemplo o5
taninos vegetais e sintéticos. .

Sem neutralizacdo nos pedemos conse-
guir o recurtimento so6 superficial e produ-
zir a vaqueta de flor completamente fir
me. No nosso pais se usam, porisso, para
o recurtimento de vaqueta, os seguintes
produtos:

Taninos sintéticos de tipo Tanigan P2
em po6. — Tanino vegetal extrator de mimo-
sa em po6 ou produto especial que é com-
posto déste; Retan em po, para inchar mais
a vaqueta pode ser usado também o lign~
sulfonato. Todos ésses produtos tém o
PH = 4, 5. A seguinte tabela demonstra a
comparacac entre o método europeu e ¢
nosso:

Método Francés

Lavar 30 minutos, neutralizar:

0,8% formiato de sédio,

0,2% bicarbonato de sodlo

20 minutos, PH — 55

Recurtlmento 1009 de agua, 3% Tanigan
P2 3% Retmgan R6, 3% mimosa em po,

7o talco, 45 mmutOS PH: =48

Tingimento: 200% agua 50°C,
acide, 30 minutos _

Engraxamento: 120% agua 50°C, 4% oleo
esparmacete sulfatado, 1% 6leo de moco=

corante




t0 nac sulfatado, 45 minutos, PH = 44,
lavar 10 minutos.

Meétodo Nosso

Lavar 20 minutos, (Bufer), 2% Tanigan
P2 em po, 15 minutos
Recurtimento: 5% Retan em pé atomizadc,
HH =4 25
Tingimento: 0,5 Dermacarbon B Sandoz
Engraxamento: 4% Baleol (Hamers) ba-
leia sulfatada, 1% de baleia nao sulfa
tada.
O recurtimento, tingimento e engraxa
mento se fazem juntos, durante 30 minutos.
Lavar 5 minutos com agua fria.

Duracao da operacao, conforme o mé-
todo frances, é de 180 minutos. A mesmo
com o0 nosso meétodo é de 65 minutos.

Como podem ver, o nosso método ¢é
mais simples, 409 mais barato, trés veézes
mais curto, necessita 50% menos de mao-
de-obra, porisso é muito mais economicc,
dando a posibilidade de estandardizar o
PH = 4, 5 e conseguir o recurtimento so6

CURTIDORA EDITA
LEI DA MARCACAD

Nossa associada Curtidora
Leal—Figueiredo Ltda., de
Presidente Prudente (SP). im-
primiu e promoveu ampla dis-
tribuicao da Lei n.° 4.714, de
29-6-65, dispondo sobre mar-
cacdo a fogo. A iniciativa da
empresa visa a levar aos cria-
dores em geral melhor instru-
¢ao quanto aos cuidados espe-
cificados e que, em ultima
analise, resultam em beneficio
de toéda a economia do couro.
A impressao foi simples, em
tipo de volantes.
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superficial, com muito bons resultados. Eu
tentei introduzir ésse nosso método na Eu-
ropa, onde até agora é pouco conhecido,
com bons resultados.

A Secagem «

O método mais usado de secagem de
vaqueta ainda é o “Pasting’. As placas de
vidro sao pistoladas com a cola que se pre-
para de C. M. C. com o suplemento de
quantidades pequenas de caseinato de amo-
nia para conseguir que os meios nao des-
colem durante a secagem. Para colagem
dos pontos prepara-se a cola duas vézes
mais concentrada. Existem dois métodos
de secagem: Primeiro: até os couros es-
tarem completamente secos — 17% de
umidade — e segundo: tirando os meics
ainda imidos com mais ou menos 30% de
umidade. Este ultimo necessita o perfeito
funcionamento do “Pasting” especialmente
da circulacao do ar para conseguir a seca-
gem por igual. Os meios tirados dos vidros
do primeiro método sofrem as seguintes
operacoes: lavagem na maquina especial,
empilhagem com perfeita cobertura com
plasticos para distribuicio por igual da
umidade 28-30%. As cAmaras Umidas em
geral nao sao aproveitadas. Em seguida os
meios sao sovades duas vézes, pendurados
ao ar livre ou nas secadoras até 30°C para
diminuir a umidade até 16-17% e sio lixa-
dos trés vézes. Trabalhando com o segun-
do meétodo, sdo as seguintes as operacoes:
empilhagem, sovagem, secagem até 6% de
umidade e lixamento. Ambos os métodos
tém um grave defeitc em comum — as per
da_s de metragem durante a secagem. Para
evitar estas perdas alguns curtumes combi
nam a secagem nos “Pasting” com a mesma
no aparélho a vacuo. Primeiramente se
seca no “Pasting” até 30% de umidade em
pilha-se, sova-se e depois seca-se no abaré-
lho com vacuo até 16% de umidade. No fi.
nal se lixa. O resultado é melhor do qur
secagem até agora geralmente usada so
com “Pasting™. Os curtumes que traba-
lham “box.-calf” preferem operar so com
aparelhos de vacuo, fazendo a secagem

1.3
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duas vézes. Primeiro até 30% umidade e
segundo até 16% de umidade e em seguida
fazendo o lixamento. Ja existem em pra
tica, nos curtumes, os aparélhos com va
cuo, que trabalham com temperaturas bai-
xas, 40-50°C especialmente para a fabrica-
cao de ‘“box-calf”. Podem ser feitas diver-
sas combinactes de “Pasting”, aparélho a
vacuo e ‘“‘toling”.

Em cada caso é necessario rigoroso c:. 1t
trole de umidade conforme a operacao: sc-
vagem, 28-30%¢ de umidade, secagem com
pleta no “Pasting”, 179 de umidade, antes
do lixamento 16-17%. No maior curtume
da Franca, para ‘“box-calf”’, mil couros por
dia, usam os trés aparélhos com vacuo du-
plo, istc €, a fila de trinta metros de com-
primento. Nos Estados Unidos, apareceu
ultimamente o aparelho a vacuo ,onde o
couro é colocado na mesa fria. O outro qua-
dro que cobre c© primeiro é aquecido —
“Segov Drier’. Conforme a literatura
“Leather and Shoes”, de Julho de 1965, a
temperatura de secagem no aparélho de
vacuo muito influi na migracao dos sais
taninos e graxa da flor do couro para
lado de carnal.

Acabamento

Os meétodos de acabamento de vaqueta
dos diversos curtumes em geral nao indi-
cam grandes diferencas. Na Europa notel
que as caracteristicas mecanicas da vaque-
ta, toque, elasticidade, firmeza da flor, sao
outros dos da nossa vaqueta. A vaqueta eu-
ropéia tem toque de cautcho, &€ muito elas-
tica, nac € dura, tem a flor extremamente
firme em todas as partes da superficie,
tanto no lombo quanto nas virilhas, e mar-
garitando, nao indica as marcas prolonga-
das de “box”. Depois do lixamento, os cou-
ros tém a flér muito mais lisa. Consegue-
se isso pela inpregnacac da flor antes do
lixamento. Com preferéncia, na impregna
cao da flor, usam-se os produtos da firma
Stahl, USA, que agora ja tém uma grande
fabrica na Holanda, a qual alimenta os cur
tumes europeus.
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Os produtos semelhantes sdo também
fabricados pela firma Illo, Franca. A im-
pregnacao é feita com uma escova de velu-
do. duas vézes apos a secagem, a flor é lixa-
da com papel fino e fica completamente
lisa. Penso que a introducac do sistema de
impregnacao da flor da vaqueta tenha
grande importancia para a nossa indastria
de couro e merece a atencao cuidadosa dos
ncssos curtidores.

Quero ainda mencionar um assunto
importante para equipamento de nossos
curtumes: existem dois métodos para re-
solver o problema de transporte interno
drs curtumes: Primeiro: colocar a pente
moével em cima-do edificio do curtume. Se-
gundo: em baixo, usando os carrinhos elé-
tricos. Na Europa, agora, usa-se de prefe-
réncia o segundo método, ¢ qual possibilita
uma construcao leve do edificio, barata,
ccm muita luz e perfeita ventilacao.

Finalmente, quero constatar com gran-
de satisfacao que nds (0s nossos curtumes
adiantados) ja nao estamos mais atrasacos
em relacdao aos europeus; ao contrario, pois
algumas coisas éles ja devem aprender de
nés. Estou disposto a responder a tédas a.
perguntas dos leitores.

Convencao na Feira

Curtidores de todo o Pais
estarao reunidos em S. Paulo.
no proximo més de marco, por
ocasiao da IV Feira Nacional
de Artefatos de Couro, no
Parque Internacional do Ibi-
rapuera.

O encontro cresce de sig-
nificacio porquanto se reali-
zara, entao, a III Convencao
Nacional 'de Curtidores, pro-
movida pelo Centro das In-
distrias de Curtumes do Bra-
sil, com o apoio de outros or-
ganismos da classe.
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Tanto no curtimento como no acabamento, proporcionam “flor”
lisa, suave, de tato fino e brilho especial, mantendo a elasfi-
cidade do couro sem atacar a “substancia-pele”.
Consulte nossa Divisao de Produtos Industriais.
REFINACOES DE MILHO, BRAZIL
DIVISAO DE PRODUTOS INDUSTRIAIS.
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® UNICO VETO: PRAZO

Ao sancionar a Lei n.Y
4.888, que proibe o emprégo
da palavra couro em produtos
cuja matéria-prima nao seja
de origem animal, o Presiden-
te da Republica apenas apos
um velo, o do Artigo 5, que se
referia ao prazo da vigéncia.

Aqui estao as razoes do
Chete do Govérno, a respeito:
“Decorre o veto da convenién-
cia de se estabelecer um prazo
razoavel para aquéles que,
atingidos pelas prescricoes da
nova Lei, necessitem adotar
providéncias para obedece-
rem as novas disposicoes. Ve-
tando-se o artigo 5, a Lei en-
trara em vigor 45 (quarenta e
cinco) dias apés sua publica-
¢ao, nos termos do artigo 1.
da Lei de Introducao ao Cédi-
go Civil. Sao estas as razoes
que me levaram a vetar, par-
cialmente, o projeto em causa,
as quais era submetido a ele-
vada apreciacdo dos senhores
membros do Congresso Nacio-
nal. Brasilia, 9 de dezembro
de 1965,

Assim, como é 0bvio, foi le-
vada a bom térmo a Lei que
veio impor uma reclamada
verdade industrial, correspon-
dente a toda a extensa catego-
ria do couro genuino.

O projeto que originou tal
diploma — nunca é demais fri-
sar — foi apresentado e acele-
rado em toda sua tramitaca
no Congresso pelo ilustre De-
putudo Arnaldo Nogueira.




Em Mesa - Jeec[onda:

Dehate Promovido Por

Jornal Poe Em Foco

Industria

Curtidora

Participando de mesa-redonda pro-
movida por ‘Maquinas Para o Progres-
s0 ", secao de “O Globo™, do Rio de Ja-
neiro, realizada pela jornalista Cecilia
Piraja, o vice-presidente do Centro das
Industrias de Curtumes do Brasil Fer-
nando Camillo Monteiro, convidado
também como diretor da associada S. A.
Curtume Carioca, teve oportunidade de
focalizar diversos aspectos da economia
do couro no Pais.

Reproduzimos a seguir a parte re-
ferente a essa participacao, tendo inicia-
do os trabalhos o Sr. Mario Braga, dire-
tor de emprésa de eletro-domésticos.

Dirigindo-se “ aos industriais pre-
sentes a mesa-redonda, disse o Sr.
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Mario Braga da Standard Elétrica:
“Contamos, nesta mesa-redonda, com a
presenca dos Srs. Fernando Camilo
Monteiro, diretor da S. A. Curtume Ca-
rioca e vice-presidente do Centro das
Industrias de Curtumes do Brasil; Ju-
lio Telles da Silva Lobo, presidente do
Estaleiro EMAQ; e Cid Almeida, assis-
tente da diretoria de Ferjaro Industria e
Comeércio.

Voltando-se para o diretor do Cur-
tume Carioca, Sr. Camilo Monteiro, per-
guntou: “Como homem de industria e
desejoso de colaborar para o progresso
do nosso pais, uma vez que a sua € a
maior indistria de couros do Brasil e da
América Latina, que medidas julgaria
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mais acertadas que o Governo Federal
devesse tomar em beneficio e auxilio
efetivo & pequena e média indistria?”

Bespondeu o Sr. Camilo Monteiro:
— Toda média e pequena industria se
debate com um problema muito sério,
que ¢ 0 da mecanizacao. E por isso, o
Govérno deveria facilitar meios para
que essas industrias adquirissem magui—
naria financiada, como ja tem sido feito
pela SUDENE e por outros orgaos do
Govérno. A industria, especificamente a
indtstria de couros, trabalha atualmen-
te com uma ociosidade de aproximada-
mente 25%, isso em decorréncia, na
maioria das vézes, da falta de financia-
mento. Nessa indtstria, apesar dos pro-
gressos que se tém feito notar, ainda te-
mos muitos curtumes tecnicamente mal
aparelhados e, por isso, o Govérno, atra-
vés do GEITEC, ja estd elaborando
planos para auxiliar a indtstria de cou-
ros e tecidos. A industria também en-
frenta problemas sérios no momento,
que ¢é o da falta de matéria-primas.

Indagou o Sr. Braga — “Gostaria,
em beneficio dos leitores, que o senhor
nos prestasse alguns esclarecimentos
mais. Essa ociosidade de 25%, a qual
realmente deve preocupar a maior in-
dtstria de couros da América Latina, ¢
devida, segundo nos declarou, a falta de
financiamento. Perguntaria se apenas
com financiamento o problema estaria
resolvido, ou se parte dessa ociosidade,
para nés considerada elevada, é também
devida a falta de mercado?”.

— Em parte, é devida a falta de
mercado e a falta de aparelhamento téc-
nico para essas outras industrias. Sen-
timos a falta de mercado e compensa-
mos essa falta com a exportacao. Ex-
portamos para quase todos os paises da
Europa, da América Central e até para
Rissia e Estados Unidos, adiantou o Sr.
Camilo.

O CURTUME

Absorvido pela Indistria Nacional

Continua o Sr. Mério Braga — Infor-
mou-nos o senhor que o Govérno proi-
biu a exportacao. Acredito que apenas
da matéria-prima, ndo do produto be-
neficiado.

— Exato. Como dizia, ésses outros
curtumes, médios e pequenos, nao tém
a possibilidade que temos de exportar,
devido a falta de maquinaria, a falta de
entendimento, de relacdes com o ex-
terior.

— Fsses contatos sio necessarios
para a venda, porque o Brasil ja foi ex-
portador de couro curtido. No Govérno
do Marechal Dutra, houve um Decreto
ou Lei proibindo a exportacao de cou-
ros, o que nos afastou totalmente do
mercado exterior, quando tinhamos um
mercado nacional crescente. Chegamos
a exportar couros crus para o exterior
num indice de 45%. No ano atrasado, ex-
portamos 20% e no ano passado nao che-
gou a 5%, e ésse couro foi absorvido pela
induistria nacional.

Ociosidade

— A nossa pagina é lida em todo o
Brasil disse o Sr. Mario Braga, uma vez
que, além da edicao local “Maquinas
Para o Progresso’, circula também na
edicao nacional de O GLOBO, e uma
pergunta que por certo vai interessar
a0s nossos leitores dos outros Estados e
que ainda preocupa o coordenador, é a
respeito da ociosidade. O indice de
ociosidade, numa época em que todos
estamos procurando incrementar a nos-
sa producao, abrindo novas fontes de
emprégo, novos mercados e com gran-
des possibilidades de langamentos de
novos produtos, a ociosidade de 25% é
realmente assustadora. Pergunt(), entao:
(Quantos (—_‘mprcgados conta atualmente o

17



Eurtuine Carioca e se éle voltasse a ope-
rar com a sua capacidade total, precisa-
ria também de mais equipamento para
atingir a um indice ideal, mas no setor
empreégo, qual o nimero de empregados
atualmente e para que numero precisa-
ria aumentar o seu quadro?

— Temos aproximadamente 3.000
empregados em todo o Brasil trabalhan-
do normalmente, informou o Dr. Fer-
nando. Nao fomos totalmente atingidos
por essa ociosidade, devido ao fato de a
havermos compensado, como ja citei,
com a exportacao. Parte dessa ociosida-
de é proveniente de reflexos economi-
cos da situacio do consumo.

— Existe possibilidade de aumento
do custo de sua producio e existindo a
mesma qual seria o aumento no quadro
de empregados?

Respondendo a pergunta do Sr.
Mirio Braga, o Sr. Camilo Monteiro, di-
retor do Curtume Carioca, disse:

— Terifamos possibilidade, sem
grandes reformas na industria, de au-
mentar 20% da producao.

Maior Concentracao

— Nossa pergunta final: o senhor
disse que tem em todo o Brasil funcio-
narios em sua empresa.

— Onde estd a maior concentracao
déles, em que Estados o senhor tem lu-
cro de empregados?

Ressaltou o Sr. Camilo Monteiro:
— A concentracao maior é na Guanaba-
ra, onde temos a fabrica. As outras con-
centracoes sao nos Estados onde temos
agéncias de vendas de produtos acaba-
dos e de compra de matéria-prima.
Compramos matéria-prima em quase to-
dos os Estados produtores e vendemos
também em todos os Estados, por inter-
médio de filiais ou agéncias.
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ALGUMAS CONSIDERRCOES

SOBRE CURTICAD AD
ZIRCONIO

A matéria que hoje incluimos em
nossa secao técnica resulta de uma con-
feréncia proferida em Miinster (West-
falia), em 8 de maio de 1964, durante
a XVI Assembléia Anual da VGCT.
Seus autores: B. ZORN, I. RIEGER e
H. SCHMID, da Secao de Aplicacao
Técnica de Farbenfabriken Bayer Ag.

Baseado em suas proprias expe-
riéncias e na literatura especializada, B.
Zorn faz sugestoes para uma aplicacao
simples, rapida e positiva de sultatos de
zircOnio na curticao e na recurticao, con-
siderando as propriedades quimicas dos
compostos de zirconio,
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[. O comportamento dos Sulfatos de
Zirconio

A aplicacao dos sais de cromo em
curtume esta ampliada e é dominada
com seguranca. Como os sais de zirco-
nio sao, também, tanantes minerais, in-
tenta-se freqiientemente aplicar com
¢les uma tecnologia analoga, embora
muitas vézes propensa a fracasso. Isso
se pode prever, nao obstante, pelo com-
portamento quimico de sulfatos de zir-
conio que existem especialmente para
fins de curticao.

(Os autores exibiram uma figura
na qual se representam as lml)ltlm]s
curvas de valorizacao de solucoes de
quantlddcs (‘(lmvd]cntcs de sulfato de
zirconio (10 e 50% basico) e de sulfato
de cromo (0 e 33% basico).

Citaram experiéncia: empregaranm-
se solucoes preparadas a base de sulfato
de cromo (0 e 33% basico, 2g de oxido
de cromo em 100 ml) ou uma (llld'lltl(ld—
de equivalente de sulfato de zirconio
(aproximadamente 10 a 50% basico,
3,22¢ de dioxido de zirconio em 100 ml)
com agua destilada. Antes da valoriza-
¢ao, as solucoes ficaram em repouso du-
rante 24 horas a 20°C. A valorizacao foi
efetnada de acordo com o método de
Spahrkas e Schmid, juntando, cada dez
segundos, 100 ml de solucoes de sal me-
talico, 2 ml de uma solucao de barrilha
e 1 n, medindo potenciomeétricamente o
pH resultante. O intervalo de enturva-
mento ¢ indicado pelo prolongamento
das curvas.

Base

1. Tanante de zirconio 50% basico
2. Tanante de cromo 33% basico

3. Tanante de cromo 0% basico

4. Tanante de zirconio 10% basico
5. Solucao de barrilha 1 n.

Observa—se claramente que  no

caso das solucoes de sulfato de cromo,
ao juntar-se o alcali, tem lugar a princi-
pio um 1‘11)1(10 aumento do vapor pH e,
pelo visto, somente quando 0s compos-
tos de cromo dissolvidos reacionam com
0 alcali, isto é, quando se consome alcali,
adotam as curvas um curso mais ou me-
nos horizontal. Quando a quantidade
principal de compostos de cromo reacio-
na com o alcali, as curvas se prolongam
até valores de pH mais elevados, dev1d()
a que, entao, acumula-se o alcali que se
consome mais lentamente. Nas condi-
coes escolhidas, as solugoes de sais de
cromo comecaram a flocular a um pH
de 4,8 a 5, independentemente de se se
tratava de compostos de 0% de basicida-
de ou de 33% de basicidade. A um va-
lor aproximado de um pH de 6, nao se
pode comprovar nenhuma dlfelen(sa no-
avel entre a curva do sal de cromo de
0% de basicidade e a de sal de cromo de
33% de basicidade. A curva de um sul-
fato de cromo de 50% de basicidade se
superpoe quase a de 33% de basicidade,
com a diferenca de que a precipitacao
se apresenta a principio da curva.

No caso do sulfato de zirconio, o
curso de curvas é totalmente diferente.
Primeiro, porque ¢ smpleendente que
o sal de 10% de basicidade e o sal de 50%
dao curvas que se diferem muito quan-
to a causa do diverso conteiido em acido.
Logo, vé-se que as curvas nao se do-
bram até acima, como no caso dos sais
de cromo. Daqui se pode deduzir que o
acido € consumido pelo alcali imediata e
rapidamente. As solugoes de sulfato de
zirconio acusam um pH e portanto uma
concentracao de iones H que corres-
ponde a de uma solucao de acido sulfu-
rico do mesme valor molar. As flexoes
das curvas de valoriza¢io no intervalo
pH de 3 a 5 parecem haver-se produzi-
do pela barrilha (desenvolvimento de
CO:), devido a que as curvas de valori
zacao com NaOH mostram melhor um
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curso em forma de S. A auséncia de
compostos de zirconio insolaveis com
barrilha comeca ja subitamente com um
yH de 3 e é emprega-se NaOH ja com
um pH de 1,5.

Ja pelo citado comportamento das
solucoes de sais metalicos, pode-se de-
duzir-se que os tanantes de zirconio nao
devem ser empregados de forma seme-
lhante a dos tanantes de eromo. Por
éste motivo, em seguida se discute o es-
quema de aplicacao para a curticao e
recurticao com sais de zirconio que te-
mos estabelecido, apoiados em estudos
bibliograficos e em ensaios proprios.

II. Indicagoes Praticas para a Curti¢do
com Sais de Zirconio

A curticao com sais de zirconio tem
lugar num intervalo pH abaixo da zona
de precipitacao, isto é, a um pH inferior
a 3", Por esta razao, depois de uma
boa abertura da pele em pélo, tem-se de
procurar uma boa desencalagem e uma
cuidadosa piquelagem. Em nosso mé-
todo de trabalho tem oferecido resul-
tados positivos uma piquelagem de acido
sulfarico-sal comum. O acido deve pe-
netrar totalmente na pele em tripa. A
secao transversal da pele em tripa deve
dar uma reac¢do o mais acida possivel.
Consideramos suficiente um valor pH
de 3, aproximadamente, embora tam-
bém possa ser menor. Para conseguir
uma rapida penetracao da pele em tripa
com o acido, é conveniente empregar, ao
mesmo tempo, formiato calcio. Segun-
do nosso método de trabalho, nio é pre-
ciso efetuar uma piquelagem com acido
acético puro, como sugeriu, por exem-
plo, Humphreys.

Embora a absorcao de tanante de
zirconio, até uma basicidade de 40%, de-
penda pouco da basicidade, julgamos
ser conveniente favorecer o efeito de
piquelagem do acido mediante o empré-
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go de um sulfato de zirconio rico em
acido, isto ¢, de uma basicidade compre-
endida entre 0 e até 20%.

Como a homogeneidade de distri-
buicao do zirconio nas peles em tripa e
a absorcao de tanantes de zirconio de-
pendem nao apenas dos valores pH bai-
xos, mas, devido a forte tendéncia a ho-
drélise, também da concentracao com a
que se trabalha, ¢ muito vantajoso em-
pregar o tanante de zirconio sem disso-
lucao no tambor, sem banhos, isto é,
trabalhar com a maxima concentra¢ao
possivel. Assim, pois, deixa-se sair o li-
cor de piquelagem e junta-se as peles em
tripa e tanante de zirconio sem dissolver.
Esta forma de trabalhar com o tanante
de zirconio sem dissolver e sem banho é
conhecida ha bastante tempo, embora
pareca que até esta data nao se tenha
conseguido, ainda, adquirir uma impor-
tancia pratica nas tabricas de curtumes,
ja que de fato em todas as demais publi-
cacoes se indicam 100 até 180% do ba-
nho.

Nas condic¢des propostas, a curticao
ao cromo se desenvolve de forma rapida
e automaticamente no transcurso de
umas duas horas (para peles de carnei-
ro e de cabra) até uma dez horas (para
couro de sola). Nao é necessario a basi-
ficacao do tanante de zirconio no banho
de curticao ja que, segundo nossas ex-
periencias, seria inclusive prejudiciul
para a finura da flor. A absorciao de zir-
conio, apesar do baixo valor pH ser pra-
ticamente completa, elevando-se na
maioria dos casos a mais de 90% da
quantidade com que se trabalha.

Muitas vézes, para melhorar a dis-
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tribuiciao do zirconio e a finura da flor
se propos um emascaramento. Com os
formiatos se obtém, entretanto, escassos
efeitos de emascaramento, tecriicamerite
sem interesse. Os acetatos siao aj11fzados
de forma diferente. Os acidos hidroxi-
carbonicos e os dicarbonicos, tais como
o 4cido latico e o acido tartarico, produ-
zem um forte emascaramento, quer di-
zer, elevam o ponto de precipitag{u).

1. Curvas de valorizacdo das solugoes
de sulfato de zirconio

(50% bas., Zr0: a 2%)
com NaOH 1 N até a precipitacao

inicial

2. Acido tartarico
alM
pH > 13

3. Acido latico

4. Mol de 4cido organico agregados
por Mol de Zx0:-.

Ranganathan e Reed, assim como
Portes, informaram recentemente sobre
ésse aumento sob o ponto de precipita-
cdao. Os aditivos de acidos de acdo
emascarante produzem, além de um au-
mento do ponto de precipitacao e uma
melhoria da distribuicdo do tanino de
zircoHnio na secdo transversal do couro,
também uma reducao do efeito tanante
e um enlace do tanante de zirconio na
curticio com banho. Varios autores tém
chamado a atenciio sobre a piora do en-
lace do tanante de zircénio a partir de
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solucoes de sal de zirconio de efeito for=
temente emascarante. NoOs pudemos
também, constatar ésse efeito muito c]a:
ramente em nossos ensaios. Tal efeito
pode ser compensado manifestamente
mediante uma basificacao, quando néo
se empregue demasiado 4cido fortemen-
te emascarante.

O ponto final da curticao a0 zireo-
nio com o procedimento aqui discutido,
pode ser reconhecido facilmente intro-
duzindo-se uma tira de pele em agua de
70 a 75°C, durante um minuto, nio se
devendo mostrar nenhuma colagem da
zona interior.

Em vez de se efetuar uma basifi-
cacdo ao final da curticdo, sugerimos,
como ja foi indicado por Somerville e
Turley, efetuar-se um simples enxagiie.
Désse modo se descarta pra‘lticmnente a
possibilidade de que a agua possa eli-
minar do couro nenhum tanante de zir-
conio, conforme a Tabela 1, adiante re-
produzida. Nio é preciso deixar o ma-
terial em repouso sobre cavalete.

Tabela I — Conteuido em tanante de zir-
conio da dgua de lavagem das peles
curtidas com zirconio

Logo apos Apos 24 horas
a curticao de repouso
V 1193 (pele de
cabra) gZr(:/1
agua de lava-
gem (500%) 0,70 0,40
= % sobre o péso
das peles em
tripay el B B085 0,20
= da quantidade
com que se tra-
balhiai(8,5%3 S e 6
Logo apés Apeés 3 dias
a curticio  de repouso
V1194 rsolast)
gZr0:/1 na agua

O CURTUME




S I N G E R

o s

S S I N G (2]

A

] (2] M

*RroM

o S S I N G E R S . M.

TRADICAO

QUALIDADE
CONFIANCA

IRMAGS SINGER S.A.
INDUSTRIA E COMERCIO

Rua Conselheiro Crispiniano, 404

Tels.: 34-8772 - 36-1018 - 34-0160 - 37- 4952
End. Telegr.: "EXPORTSING"

Cx. Postal, 4372 - SAO PAULO
Depodsitos:

NOVO HAMBURGO

R. Lima e Silva, 494 - Telegr.; "ISSASUL"

ISSAPON-PURGASSIN

I R M A O S5 S 1 N G

Um século de

na Europa.

25 anos formecendo

produtos de

no Brasil.

Correspondemos a

em Nos depositada.
Agradecemos

purgas e
descalcinantes

SYNTAN

taninos
sinteticos

FIXOTAN

fixador
de taninos

SINOILE

oleos
para engraxe

SINCOLOR

pastas
de cobertura

VERNIZIN
lacas
para nacos

HIDROTOP]

emulsoces
de nitrocelulose

RECIFE
R. Gervasio Pires, 237
Telegr.: "ISSANORTE"

t R M A o' s S I« N G

S S O v N a |

29 N |

E |

S O ¥ W Hd 1

3D MW S

(=]



de lavagem (200%) 1,00 1,20
sobre o péso das

peles em tripa . ... 020 024
da quantidade

com que se traba-

Tha (35%) ...... 6 7

O enxagiie ¢ imediatamente segui-
do de um tratamento intermediario com
pouco tanante de cromo ou de alumi-
nio, para trausformar as propriedades
do couro, ou diretamente a neutraliza-
¢ao. Nao consideramos muito adequa-
do o emprégo de sais de cromo ou de
aluminio antes da curticao com zirco-
nio, devido a que pelo acido do sal de
zirconio se extrai novamente uma parte
dos tanantes de cromo ou de aluminio.
A neutralizacao deve ser efetuada mui-
to cuidadosamente, levando-se em conta
que 0s couros curtidos ao zirconio ce-
dem ao acido tao apenas lentamente, no
fim da desacidificacao. Se se interrom-
pe a desacidificacao depressa demais,
encontram-se dificuldades para efetuar-
se 0 engraxe.

(Novamente, o conferencista ilus-
trou sua exposi¢ao com uma figura,
mostrando a diferenca de velocidade na
cessao do acido de couros curtidos ao
cromo e ao zirconio, durante a acidifi-
cacao).

Pode-se ver, claramente — prosse-
guiu —, que 0s couros ao zirconio, desa-
cidificados com a mesma quantidade de
produto de neutralizacao, precisa apro-
ximadamente de uma quantidade dupla
ou tripla da que necessitam os couros
curtidos ao cromo, até que se alcance
um pH constante no banho de neutra-
lizacao. E necessario, ainda, efetuar-se
a neutralizacdo até um péso constante
entre o banho e o couro, devido a que
dessa forma se evite uma acidulacio
posterior durante o engraxe. Como pH
adequado recomendamos 4,5 a 55.
‘Trabalhando com estas condicoes, evi-
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tam-se também, com seguranca, os da-
nos produzidos pelo acido durante a ar-
mazenagem. Para se poder efetuar a
neutralizacao num tempo tecnicamente
utilizavel, convém nao se empregar bi-
carbonato apenas, mas misturas de bi-
carbonato com formiato calcio ou ou-
tros sais de acidos organicos, por exem-
plo, acetato sodico. O efeito acelerante
do formiato de calcio na desacidificacao
dos couros curtidos ao zirconio pode ser
percebido claramente.

(Conclui no préximo numero)

Formula Para
Reverdecimento

Sao freqiientes as indaga-
coes, de curtidores, sobre qual
a melhor formula para se ob-
ter o reverdecimento de cou-
ros vacuns secos. O CURTU-
ME procurou uma autoridade
no assunto, o Professor Lech
Anusz, do Instituto Tenologi-
co do Rio Grande do Sul. Eis
aqui sua resposta:

1. — Remolhar os couros
durante 24 horas, em tanque,
acrescentando na agua 0,1%
de sulfureto, devendo o pH
ser 10. \

2.2 — Nas 24 horas seguin-
tes, em fulao, adiciona-se na
agua 0,1% de sabao e 0,1% de
sulfureto.

3. — Nas seguintes 24 ho-
ras, a solugao sera: agua, 30%.
Cal, 8%. Sulfureto, 6%. Esta
operacao, também, é feita em
tulao.

0 CURTUME
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® Em portaria do dia 28 de janeiro, o Ministro da Fazenda prorro-
gou até 31 de marco préximo o prazo de recebimento de todos os dé-
bitos fiscais, sem quaisquer penalidades, inclusive juros de mora e cor-
recao monetaria, de acordo com os térmos da Lei n.0 4.862, de .. ...
29-11-65, que concedeu anistia fiscal.

Argumentou o Ministério da Fazenda que a prorrogagao atendeu
a situacao de calamidade ocorrida em varios Estados e procura per-
mitir oportunidade para os contribuintes I'egularizarem, sem maiores
onus, suas dividas fiscais.

A Portaria em tela tomou o nimero GB-22 e esclarece que o pra-
zo antes concedido era exiguo.

® (O Ministro da Industria e do Comércio, Sr. Paulo Egidio, revelou
em palestra na Associacdo Comercial de Sao Paulo estar em curso um
anteprojeto de reforma profunda na politica de comércio exterior do
Brasil. Assegurou que a iniciativa se propoe a acelerar um processo
de desenvolvimento industrial, eliminando diversos entraves e deter-
minando a desestatizacio de emprésas que o Govérno nao esti em
condicoes de sustentar.

® Tanto o Ministro Roberto Campos, do Planejamento, como o Mi-
nistro Otavio Gouvéia de Bulhoes, da Fazenda, voltaram a fazer de-
claracoes anunciando para breve a estabilizacdo. Alegaram que os
fatores ainda obstaculizantes sio de natureza temporaria e sem base
de permanéncia. O titular do Planejamento enunciou, até, esperanca
de que o ano de 1966 confirme tais prognosticos de consolidacao.

Ambos os pronunciamentos se verificaram durante homenagem
que foi prestada aos referidos Ministros pela Federacao e pelo Centro
das Industrias do Estado de Sao Paulo.

® Falando a imprensa sobre a falta de carne, o Sr. Durval Garcia de
Meneses, presidente da Comissao Permanente da Pecuaria de Corte,
atribuiu a crise ao maior consumo internc e também a “queda acen-
tuada do desfrute proveniente de certo desinterésse pela criacao de
bezerros e das improprias condi¢oes climaticas nos seguidos anos de
1961 até 1964. Nao houve — disse mais — e nem ha sonegacao, mas
falta real e evidente de novilhos em condicoes de abate, e tanto isso é
verdade que o abastecimento de carne continuara deficitario até
meados de fevereiro”.



REFORMULADD 0 SISTEMA
DE DEPOSITOS BANCARIOS

Integra da Resolucio N. 15

do Banco Central
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Baseado em recente deliberacao do
Conselho Monetario Nacional, o Banco
Central da Reptiblica do Brasil baixou
no dia 28 de janeiro cadente a sua Re:
solugao n.° 15, através da qual reformula
o sistema de depdsitos nos bancos e nas
casas bancarias do Pais. A resolucao re-
duz os juros atribuidos aos depésitos a
vista para 3% ao ano, estabelece um es-
calonamento dos juros correspondentes
aos depdsitos de aviso prévio, que vai de
3% a 8% ao ano, e ainda fixa normas para
as Caixas Econdmicas e Cooperativas se
enquadrarem na nova sistematica dos
depositos.

Eis o texto integral da Resolugao
n.° 15, assinada pelo Sr. Dénio No-
gueira:

“O Banco Central da Republica do
Brasil, na forma da deliberagao do Con-
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elho Monetario Nacional, em sessio de
6-1-1966, de acordo com o disposto nos
artigos 4.%, incisos VI, IX e XII, e 9.% da

— Os prazos, nas contas de aviso
prévio, se contarao da data do registro
do expediente com que o estabelecimen-

e Lel n.? 4595 de 31-12-64, ¢ Decreto-lei

n.0 1, de 13-11-65, el
I — Os bancos e casas bancarias de-
verao subordinar suas contas de dep()si-
to aos seguintes agrupamentos:

A — Depositos a vista
a) sem limite
b) populares, com limite
(até Cr$ 5.000.000)
B — Depdsitos a prazo
b) de prazo fixo (de 6 me-
ses ou mais )

IT — Aos depositos a vista, sem li-
mite, nao serao abonados juros, em ne-
nhuma hipotese.

IIT — Os depositos a vista, popula-
res, somente poderdo ser mantidos por
pessoas fisicas ou instituicoes de carida-
de, religiosas, cientificas, educativas e
culturais, beneficientes ou recreativas.
As respectivas contas poderao ser atri-
buidos juros maximos de 3% a.a., calcu-
lados sobre os saldos diarios nao exce-
dentes a Cr$ 5.000.000. Sobre as im-
portancias que superem ésse limite nao
poderao ser abonados juros.

IV — Os depositos de aviso prévio
ou a prazo fixo poderao auferir juros pre-
viamente convencionados, com rigorosa
observiancia das seguintes taxas ma-
ximas:

— Os de aviso prévio, de 30 a 60 dias —
3% a.a.

— Os de aviso prévio, de 61 a 90 dias —
4% a.a.

— Os de aviso prévio, de 91 a 120 dias —
2% a.a.

— Os de prazo fixo, de 6 meses ou mais

— 6% a.a.

— Os de prazo fixo, de 1
= 8/ r.l.cl.
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to se der por ciente, do aviso, passado
em copiador.

VI Eventuais acolhimentos de
saques antes de esgotado o prazo con-
vencionado, ou sem observancia do pré-
aviso, inpedirao o abono de quaisquer
juros aos respectivos depositantes, sobre
a parcela sacada.

VII — Os estabelecimentos que ad-
mitirem saques Pdl(‘lal‘; ou encerramern-
tos de contas “a prazo” em numero jul-
gado excessivo, ficarao sujeitos, duran-
te seis meses, a recolhimentos compulso-
rios a taxa vigente para os depositos a
vista, sobre o total dos depdsitos que
mantenham.

VIIT — Nas contas a prazo fixo ¢
obrigatéria a reserva, nos balancos, das
provisoes correspondentes aos semes-
tres findantes, para os juros a serem cre-
ditados nos vencimentos posteriores.

IX — Sao expressamente vedados o
recolhimento de depdsitos a domicilio e
o oferecimento ou a concessao a deposi-
tantes de bonificacoes, prémios, ou van-
tagens de qualquer natureza, que signi-
hqmm elevacao indireta (Ll taxa de
juros.

X — Para os tins previstos nesta Re-
solucao, as Caixas Economicas Federais
e as Estaduais pmc(‘d(er{m a0 enquadm-
mento de suas contas de depositos as
normas constantes da presente, obser-
vado o seguinte, a partir desta data:

a) nao poderdo acolher novos de-
positos, em contas ja existentes, de pes-
$0as juridic-w salvo as abertas em nome
de instituicoes de caridade, religiosa,
cientificas, educativas e culturais, bene-
fHicientes ou recreativas;

b) as contas que, existentes mnas
Caixas Economicas Federais ou Esta-
duais na data desta Resolucdo, contra-
riem o que ora é estabelecido, serao en-

=
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cerrado até 31-12-66, sob aviso ao Ban-
co Central;

¢) poderao as Caixas Economicas
Federais, por prazo superior ao previsto
na alinea “b”, acima, continuar receben-
do depositos de entidades de direito pu-
blico, federais, até que o Conselho Mo-
netario Nacional decida em contrario;

d) as Caixas Economicas Esta-
duais ¢ facultado manter depésitos de
entidades de direito piblico das respec-
tivas unidades federadas;

e) as contas de depositos, a vista,
populares, desde que movimentaveis ex-
clusivamente por cadernetas, poderao
ter convencionados e creditados juros de
até 4% ao ano; e '

t) poderao acolher depésito a pra-
zo, de pessoas fisicas, com observancia
dos prazos e juros fixos no item IV.

XI — As cooperativas de crédito e
as secoes de crédito das cooperativas
mistas nao poderao:

a) receber depositos que nao sejam
a vista e de associados;

b) abonar juros a depositantes; e

¢) deixar de distribuir, entre seus
associados, eventuais sobras apuradas
em balancos semestrais levantados em
30 de junho e 31 de dezembro de cada
ano, na forma da legislacio em vigor.

XIT — As instituicoes financeiras
que reduzirem de um ponto e meio de
percentagem, trimestralmente, 0 custo
do dinheiro (juros e comissoes) para o
tomador, a partir da taxa maxima de 24%
ao ano, auferirao, enquanto o fizerem, a
vantagem a que se refere o item XIII,
permanecendo ésse incentivo até que
aquéle custo atinja nivel considerado
razoavel pelo Conselho Monetario Na-
cional, a luz da conjuntura econémica
vigente.

XIIT — Os bancos que reduzirem o
custo do dinheiro na forma prevista no
item XII poderao aplicar integralmente
em Obrigacdes Reajustiveis do Tesouro
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Nacional os novos recolhimentos devidos
a partir de 5-2-66, até que essas aplica-
coes, socmadas as admitidas pela Reso-
lucao n.” 5, de 26-8-65, atinjam 40% do
total dos recolhimentos compulsorios
exigiveis.

XIV — Aos titulos descontados ou
caucionados e aos em cobranga simples
liquidados apoés o vencimento, é permi-
tido aos bancos cobrar do sacado, ou de
quem o substituir, “comissao de perma-
nencia’, calculada sobre os dias de atra-
so e nas mesmas bases proporcionais de
juros e comissoes cobrados ao cedente
na operacao primitiva.

XV — Nao sera admitida a retencao
de parcela do liquido de operacdes ati-
vas com o proposito de provocar a eleva-
cao, direta ou indireta, das taxas de
juros.

XVI — Serao elevados de 10% so-
bre o total de seus depositos, e pelo pra-
70 de 6 meses, os recolhimentos com-
pulsorios dos estabelecimentos que des-
cumprirem as normas desta Resolucao,
sem prejuizo das penalidades previstas
na Lei nimero 4.595, de 31 de dezem-
bro de 1964.

XVII — Idéntica medida sera apli-
cada aos estabelecimentos que se bene-
ficiarem no disposto no item XII sem
que tenham promovido a efetiva redu-
cao de suas taxas operacionais na escala
prevista.

XVIII — A presente Resolucao en-
tra em vigor na data de sua publicacao,
devendo as instituicoes financeiras en-
quadrar-se em suas disposicoes até
28-2-66, ressalvado, quando as Caixas
Economicas, o prazo demarcado na letra
“b” do item X. -

XIX — Ficam revogadas as Instru-
¢Ges ns. 191, de 22-12-59, e 265, de ®
20-2-64, da extinta Superintendéncia da
Moeda e do Crédito, e demais disposi-
coes em contrario”.




“PEIXE DE OURO”  |&7
UM PREMIO
AO MELHOR

Durante a“IV Feira do Couro,’
sera realizado o Concurso
“PEIXE DE OURO"

quando serao premiados os que
apresentarem a melhor vaqueta e
a melhor sola tratadas pelo moderno
e revolucionario processo de
depilagdo oxidativa da Hoechst do
Brasil Quimica e Farmacéutica S. A.
IMPRAPELL CO.

Nao deixe de participar.

mprapell e

-um processo que permite sensiveis
melhoras nos couros nacionais.

o flor firme, fina e lisa
*reduz a mao de obra em 859%
*reduz o gasto de agua em 95%

* racionalizacao o automatizacao de
todos os processos umidos e
outras vantagens mais

COM A COLABORACAO DO CENTRO DAS
INDUSTRIAS DE CORTUMES DO BRASIL

; T
HOECHST DO BRASIL QuiMIcA E FARMACEUTICA S. A,
Repr. exclusiva da FARBWERKE HOECHST AG - Alemanha
Rua Braulio Gomes, 36 . Caixa Postal 6 280 - Sio Paulo
Rio de Janeiro - Belém - Mandus - Fortaleza - Recife -
Horizonte - Campina Grande - Juiz

Salvador - Belo

de Fora - Blumenau - Poérto

;"\1&_‘&}['(_:



Mais de meio século
a servico dos
curtumes do Brasil

M. HAMERS

COMPANHIA DE PRODUCTOS CHIMICOS INDUSTRIAES

MATRIZ: RIO DE JANEIRO - GB

Av. Rio Branco, 20 - 14° - 16¢ e 17° andares .
Caixa Postal 2104 - ZC.00 - Fone: 23-8240 | Ampla linha de produtos

End. Telegrafico - “Sorniel”
FiLIAL SAO PAULO - SAO PAULO qu' mﬁflm?j' £ ”ma_
Rua Jodo Kopke, 18 equipe de técnicos especia-

Caixa Postal 845 - Fone: 32-5263 : 3 2 e
End. Telegrafico - «Sorniel” 12262«'6{0.)' @ dZJ‘POJZQZZO

FILIAL PORTO ALEGRE - R. G. DO SUL dos curtidores

Praca Rui Barboza, 220 - salas 356
Caixa Postal 2361 - Fone: 8333
End. Telegrafico - «Sorniel"

FILIAL RECIFE - PERNAMBUCO
Av. Barbosa Lima, 149 - sala 410
Caixa Postal = 731 - Fone: 4-5028
End. Telegrafico - «Sorniel”
FABRICAS

Estado da Guanabara - Catumbi
Rua Navarro, 16 - Insc. 116.057

Estado do Rio de Janeiro - Nilopolis
R. José Couto Guimaraes, 1502
Insc. 892

FABRICANTES DA AMPLA LINHA DE

PRODUTOS QUIMICOS MH

FABRICANTES DOS AFAMADOS PRODUTOS DA
BADISCHE ANILIN & SODA FABRIK AG

_ALEMANHA - LUDWIGSHAFEN S/RENO

DISTRIBUIDORES DOS PRODUTOS PARA CURTUMES DA A
COMPANHIA DE PRODUTOS QUIMICOS “IDRONGAL

GUARATINGUETA - ESTADO DE SAO PAULO




