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Calcular com exatidiao

empregar sempre o produto correto trabalhando pelo
processo Baycrom no curtimento ao cromo. Basta uma
unica adicao de Baycrom e o curtimento decorre
automaticamente. Dispensam-se a neutralizacao e o
controle do processo. Aproveite-se destas vantagens
curtindo ‘““da noite para o dia” com Baycrom. Nossos
tecnicos o aconselharao de bom grado em todos os
assuntos desta natureza.

Fabricantes:

Bayer do Brasil IndGstrias Quimicas S.A.
Rio de Janeiro, Caixa Postal 1500-ZC-00
Agentes de venda:

Alianga Comercial de Anilinas S. A.

Rio de Janeiro, Caixa Postal 650-Rio-ZC-00
Sdo Paulo, Caixa Postal 959

Pérto Alegre, Caixa Postal 1656

Recife, Caixa Postal 942
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Nosso editorial de hoje focaliza o anincio feito pelo
Ministro Paulo Egydio Martins, da paste da Industria e do
Comércio, de que o Govérno adotara sériamente a politica
de amparo a industria do couro, a fim de substituir a ex-
portacao de crus por curtidos e, obviamente, de artefatos
de couro.

Ha um ponto que destacamos aqui: o de que o Ministro
revelou estarem em estudo na Comissdo de Desenvolvi-
mento Industrial wvarios projetos nesse sentido. Cumpre-
nos frisar que a CDI, desde sua criacdo, tem seguido um
programa objetivo e de resultados prontos. No caso do
couro, testemunhamos a seriedade com que sao acolhidos
0s processos levados através do GEITEC.

Uma harmonizacdao de tal politica, em todos os setores,
vale como uma certeza de Govérno. A expectativa em que
se colocam as emprésas integradas na economia do couro
é agora, flagrante. A discrepancia sobre disponibilidades
e irrefreabilidade aos custos do couro cru face a demanda
interna parece que esta sendo wista com maior nitidez.
E com olhos patrioticos.
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PARA A INDUSTRIA DE CURTUME

® Linha completa de fabricacao
® Financiamento no Exterior
® Prazo curto de entrega
e Assisténcia técnica permanente
o Menlagem gratuila por nossos
tacnicos especializados
o Estoque de pecas sobressalenies
Maquina hidrdulica de rebaixar couros com
900 mm e 1.200 de larqura
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SR\ PARA A INDUSTRIA DE CALCADOS
® Maquinas de apontar
N1 O 554
i @ ' ‘ f' : ® Maquinas de plaquear

® Maquinas de costura
® Maquinas calceira
® Maquinas de prensar saltos

® e todos os outros tipos

Maquina universal calceira

Representantes exclusivos no Rio Grande do Sul e Santa Catarina

COMERCIAL TRILHO OTERO §.A.

PORTO AT EGR IS S Voluntarios da Patria, 572
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EXPORTAGAO DE CURTIDOS

SUBSTITUIRA EVASAO DE COUROS CRUS

EM recente estada em Porto Ale-
gre, o Ministro Paulo Egydio, da
pasta da Industria e do Comércio,
declarou a imprensa que o Govér-
no Federal objetiva, agora, a ex-
portacao do couro tratado, isto é
curtido, em lugar do cru. A ten-
déncia oficial visa a dispensar
maior amparo as indistrias que
trabalham com artigos manufatu-
rados do couro — acrescentou .

A fala do Ministro Paulo Egy-
dio merece aplausos. E com justi-
¢a, pois reflete uma posicao 16gi-
ca, destinada a extinguir do Pais
a deprimente condicdo de simples
fonte de matéria-prima em bruto,
mediante uma fixacdo industria-
lizadora.

O Centro das Indistrias de Cur-
tumes do Brasil tem, desde sua
fundac@o, se batido pela elevacao
de sua c¢lasse, antes dispersa e sem
conhecimento miituo, embora

O CURTUME

periencesse — como hoje mais do
que nunca pertence — ao comple-
x0 economico, dentro do ramo fa-
bril. Nao é bastante, pois, lem-
brar que o curtume se situa num
plano de transformacao indispen-
savel a uma extensa categoria de
manufaturas, tratando o couro
com sistematica progressao técni-
ca, circunstancia que favoreceu a
aberiura de mercados externos
sem a minima restricao. Citamos,
por exemplo, o caso da Uniao So-
viética, que, adquirindo curtidos
brasileiros, fé-lo apés testes
obvios de resisténcia inclusive ao
clima de sua area.

Estamos chegando, assim, a
realidade econémica. O Ministro
Paulo Egydio emitiu uma palavra
oficial que ja tardava, mesmo
porque., como alegamos em edi-
¢oes anteriores, ndo se conceberia

uma politica de estimulo a indus-
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tria do couro permitindo-se a eva-
sao da materia-prima “in-natura”.

E ha outros angulos dignos de
mengcao, neste assunto: a evidente
remodelacao dos curtumes brasi-
leiros, com as conseqiientes impli-
cacoes sociais, ou seja, da abertu-
ra de largas margens de emprégo
para boa mao-de-obra, justifica
de modo completo a adocao rigo-
rosa e objetiva da politica indica-
da por Sua Exceléncia. Trata-se,
sem divida, de uma nova, mas
reclamada, de uma corajosa, mas
sobretudo revolucionaria atitude,
capaz de imprimir um curso coe-
rente aos tratos economicos no se-
tor couro.

Nao é segréedo — e atinge até
ao cumulo da repeticdo cansativa
— a crise desafiadora que ator-
menta uma das mais importantes
classes produtoras. E crise que se
amplia desde a pecuéria até a
uma diversidade de fabricas.

Dir-se-ia que a pecudria estaria
isenta, pois que o couro cru que
fornece a indastria do couro seria
0'mesmo que € negociado com o
exterior. Mas, ndo. A indastria
do couro, téda ela, na sua extens-
sao, estd vinculada 3 pecuaria.
Quanto maior fér a absorc¢ao pelo
mercado interno, maior interésss
econdémico se criaria no Pajs —
onde pecudria e indastria se
acham. Nao é sofisma E° logica .
E’ a realidade .

Ainda nos dias que correm, ex-
perimentamos o chicote de uma
crise envelhecida, cuja solucéo
tem escapado de Govérno para
Govérno, apesar de algumas es-
poradicas medidas suasérias, com
Prazo curto. O couro cru sobe
assustadoramente de preco. E
apesar disso, grita-se que ha ex-
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cedentes. Onde? Sobra, com sal-
tos de prego? Como?

O problema, e claro, nao pod{e
ser visto de uma ponte local. Ha-
de ser examinado sob o prisma
nacional, de Norte a Sul. Curtu-
mes chegaram a paralisar-se ou a
reduzir suas atividades. E nao o
fizeram por deszjustamento a no-
va situac@o financeira. Viram-se
compelido ao freio exatamente
por falta de matéria-prima, em
dias que o Goveéerno lhes oferecia
estimulos para reequipamento, e
com o reequipamento elasticidade
operacional, e com elasticidade
operacional a oferta de mais em-
prégo, num Pais no qual se veri-
fica grande explosao demografica.

Industrializacao é, em suma, a
partida inicial e firme para a so-
lucao de crises antigas e reinci-
dentes. Industrializacao sem ga-
rantia de matéria-prima abundan-
te, nunca.

Dai, naturalmente, num impeto
de justica. o aplauso que destina-
inos a0 Govérno, pela expressao
de seu Minisiro da Industria e do
Comeércio. Porque ja nos encon-
tramos na maioridade para sus-
tentar o esforco patriotico de de-
senvolver nossa economia, forta-
lecendo-nos pela producao indus-
trial. O couro esta nisso, envolvi-
do com atencdao antes negada.

Aguardemos o desenrolar dos
fatos. Pelo que sentimos, a pala-
vra do Sr. Paulo Egydio se baseia
no aceite de desafios proprios de
uma época — a época de mudar
muita coisa neste Pais sacudido
por problemas aos quais se davam
simples paliativos, permitindo-se
que efémeros alivios disfarcassem

o volume dos desastres econo-
micos.

O CURTUME



NOVOS
COEFICIENTES

PARA CORRECAO
DO

CAPITAL

DE

GIRO

O CURTUME

Em fim de outubro o Conselho
Nacional de Economia aprovou os no-
vos coeficientes para correcao moneta-
ia do capital de giro das empreésas.
que serao validos para as organizacoes
que encerraram seus balancos em se-

tembro p. passado.

A tabela distribuida pelo CNE, no

dia 26, da os seguintes indices de corre-
¢io monetaria para o capital de giro das
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Pecudria Potiguar
Ganha Milhoes

Para desenvolver a pecua-
ria do Rio Grande do Norte,
o Banco Central da Republi-
ca fornecera quatrocentos
milhoes de cruzeiros a criado-
res. O financiamento sera
procedido através do Banco
do Rio Grande do Norte, ar-
ticulado com a Secretaria do
Desenvolvimento Economico
do Estado.

Por outro lado, emprésas
industriais do Estado poderao
habilitar-se a beneficios, ten-
do o diretor-gerente do Banco
do Rio Grande do Norte, Sr.
Hermani José de Melo, reme-
tido ao Fundo de Democra-
tizacao do Capital das Em-
présas (FUNDECE) a neces-
saria documentacao para sua
nomeacao como agente finan-
ceiro incumbido de assegurar
capital de giro as fabricas.

Mais de Um Trilhao em
Empréstimos Bancarios

Nos oito primeiros meses do cor-
rente ano, o total dos empréstimos ban-
carios, destinados ao setor privado em
todo o Pais, foi de 1.065 trilhoes de
Cruzeiros, apresentand() um incremento
de 19%. Os dados foram coligados pelos
téenicos de Analise e Perspectiva Eco-
nomica (APEC),

6

Mais Dois Curtumes

Associam-se
a0 CICB

Mais. duas emprésas cur-
tidorag passam a figurar como
associgdas do Centro das In-
dustrias de Curtumes do Bra-
sil, fortalecendo assim a ex-
pressao da classe. Sdo elas n
Companhia Industrial de Pz-
les e Couros (CINPELCO), de
Fortaleza, Ceara, e o Curtu-

* me Mago Rio Ltda., de An-
chieta, GB. Este se dedica
especialmente a fabricagdo de
peles de répteis, marcando no
ramo uma lideranca.

CURTIDOR !

Examine a imporl&ncia
de somar a 3ua a
voz da claue e

amplic o quadro

social do CICB

O CURTUME
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LASHES

e GRAVE O PROBLEMA DE MAO-DE-OBRA
¢ COURO TERA ORGAO ESPECIFICO

* LEMBRETE: ESTIMULOS CONTINUAM

Couro ja €, também, noticia para debates politicos. O Sr. Carlos
Lacerda, em artigo de 18-X-66, intitulado “A revolu¢ao do de-
senvolvimento”, na “Tribuna da Imprensa”, ao criticar o Govérno:

“Pois, quanto ao mais, o Pais encolheu nas suas maos como uma peca
de couro mal curtido”.

® O Ministro do Trabalho, Sr. Nascimento Silva, durante o I Semi-

nario da Conjuntura Brasileira, disse que “o problema da mao-
-de-obra especializada em nosso Pais é grave, pois a demanda de
operarios especializados € maior do que é encontrada, sendo que so-
mente as industrias ja planejadas entre 66 e 73 vao precisar de 100
mil novos empregados”. Distribuiu-os, entao: 15.500 em Minas Ge-
rais; 35 mil na Guanabara. Estado 'do Rio e no Espirito Santo; 30 mil
em Sao Paulo: 5 mil em Santa Catarina; e 6.500 no Rio Grande do Sul.
® O Presidente da Republica criou, no dia 27-X-66, a Superinten-
déncia do Desenvolvimento da Amazénia (SUDAM ), em subs-
tituicao a Superintendéncia do Plano da Valorizacao Economica d&
Amazonia (SPVEA), extinta no mesmo ato. Ao névo érgio se atribui

“—
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condicdo de proporcionar maiores estimulos fiscais em favor de toda

a regiao.

® Emprésa piblica que apresentar “deficits” consecutivos por cinco

anos sera liquidada. A informacio foi prestada a imprensa pelo
Sr. Iberé Gilson, presidente da Cia. Sidertrgica Paulista (COSIPA),
particularizando que a medida ser4 fixada na Reforma Administrativa.

! ®  Enquanto se divulga que o Brasil dispse de um rebanho bovino

5 I

de 84 milhGes de cabecas, continuamos a importar carne da Ar-
gentina e o couro continua em dificuldades.

® A CACEX revelou que de janeiro até o fim de maio ultimo o Bra-

sil negociou mercadorias num total de 126.419 000 dolares com
0s paises-membros da ALALC. Daquele total, o regime de inter-
cambio comercial apresentou um resultado de 1.126.925.000 délares.
Observa-se que houve uma reducio dos negocios com a ALALC, por
parte do Brasil, em confronto com o movimento do mesmo periodo,
em 1965. Mas admite-se que, face a dinamizacio de nossas exporta-
coes, até dezembro se registrara um total superior.

® Informa-se estarem em vias de conclusio estudos para o desdo-

bramento do GEITEC, ou seja, Grupo Executivo das Industrias
de Fiacao, Tecidos, Couros e Seus Artefatos. O motivo é o volume
dos assuntos especificos das 4reas sob sua jurisdicio. O desdobra-
mento permitira, portanto, melhor dinAmica. O couro, pois, se acha
prestes a dispor de um orgao dedicado exclusivamente As suas
questoes.

® Por falar em GEITEC, insistimos em pedir atencao dos curtidores

para exame dos estimulos criados pelo Govérno, os quais sio plei-
teados junto aquéle 6rgao da Comissaio do Desenvolvimento Indus-
trial. Sao éles: isencao, até 5 de maio de 1968, dos impostos de im-
portacdo e de consumo e da taxa de despacho aduaneiro, para impor-
tacao de equipamentos. conjunto de equipamentos, pecas e acesso-
rios, sem similar nacional. destinados especificamente as industrias de
curtume, artefatos de couro, inclusive calcados (Lei n.° 4.622, de
3 de maio de 1965): dispensd de pagamento de encargos financeiros

e —— | e s S il e AL S e S | e e e e
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na aquisicio de divisas destinadas a importacao de maquinas e equipa-
mentos; ao servico de financiamentos externos; redugao do imposto
de renda no perfodo inicial de operacao, pela aplica¢ao dos coeficien-
tes de depreciacio acelerada a que se refere o Decreto n. 54.298, de
93 de setembro de 1964; facilidade para importacao de equipamen-
tos: sem similar nacional, sob a forma de investimento direto ou sols
financiamento do exterior; e financiamento, aval ou garantia por es-
tabelecimentos oficiais de crédito, quando o interésse do projeto para
o desenvolvimento economico assim o justificar e quando a empresa
ndo puder lancar mao de outras fontes de recurscs.

® No dia 8 de dezembro proxinmo sera lancada em Manaus a Opera-

cio Amazonica. para estabclecer condicoes propicias a investi-
mentos do Sul na regiao. O objetivo é abrir vantagens para capitais,
em todos os ramos de atividades, e tornar a Amazonia uma parcela
atuante no conjunto nacional.

MM‘

: milo Monteiro recebeu, du-

c " “ S e I |l ﬂ l r “ rante o repouso a que se viu
brigado a cumprir, manifes-

“ e s l a h e I e c E"S e :‘agé'zs de seu ili?ﬁitado circulo
de relacoes. O CURTUME

Ja se encontra, felizmente, sente-se confortado ao sabe:
em franco restabelecimento o que, em breve, o teremos de
Dr. F e'I‘HG,ﬂdO Camilo Mon- volta ds nossas Zides,

ieiro, membro do Conselho
Consultivo do Centro das In-

dustrias de Curtumes do Bra- I:ma“clﬂmemn R“ral

sil e diretor de nossa associa-

da S. A. Cortume Carioca. O |SE||II] dE Il' ||l|llll

Dr. Camilo sofrera, em meia-
dos de outubro, uma crise Pela Resolundo n.° 40, o Banco
cardinca. Central fixou as aliquotas para o im-
posto soObre operacgoes financeiras, que
variarao de 0,2% a 2%, e isentou do tri-
buto as operacoes de financiamento ru-

Homem de ac¢do, vinculado
ao CICB desde seus primei-

ros dias, e figw'a de constante ral ou pecuario, em valor até 50 vezes
presenca nas lutas em p?'OZ da o maior salario minimo vigente no Pais.
classe curtidora e do couro A isen¢do se refere a o6rgao publico ou

autarquico, como devedor.

em geral, o Dr. Fernando Ca-

10 O CURTUME



Presidente da Repiblica Féz Vetos

Evitadas Impropriedades

na Lei

Sobhre Sistema

Tributario Nacional

O Presidente da Republica vetou
parcialmente o projeto de Lei dispondo
sObre o sistema tributario nacional e
instituiu normas de direito tributario
aplicaveis pela Uniao, Estados e Mu-
nicipios. Os vetos recairam sobre o in-
ciso III, do paragrafo 3.° do artigo 52,
e sobre o paragrafo 4.° désse mesmo
artigo.

Para uma tomada de argumentos,
emitidos pelo préprio Chefe do Gover-
no, vale conhecer a interpretagiao dada
a cada dispositivo vetado. Assim, ao ve-
tar o inciso III do paragrato 3. do Art.
52. o presidente afirmou que tal dispo-
s:tivo consagra flagrante improprieda-

O CURTUME

;
de. Lembrou que em seus incisos I e I,
o referido paragrato define os casos de
nao incidéncia do imposto estadual de
circulacao, reproduzindo ou interpre-
tando a prépria norma constitucional.
O inciso III, ora vetado, pretendia es-
tender o conceito de “nao-incidéncia”
aos “casos de isencao legal vigente .
Argumenta o chefe do Govérno: “Ora,
a outorga ou revogacdo de isengoes de
impostos estaduais constitui matéria de
competéncia de lei especifica. O Co-
digo Tributario Nacional é lei comple-
mentar da Constituicao e seria inexpli-
civel erigir em norma para-constitucio-
nal, disposi¢oes proprias e contingentes

11



de lei especifica, da esfera estadual.
Além do mais, o dispositivo vetado in-
corre em érro de téenica legislativa .
Explica entdo o presidente da Republi-
ca: “Posta de lado a confusao, ja assi-
nalada, entre os conceitos de nao-inci-
déncia e isencao, o inciso I1I significa-
ria, literalmente, afirmacao Obvia de
que o imposto de circulagao nao incide
no caso de isencao”. Acresce, ainda, a
circunstancia de se referir o inciso a
“isencao legal vigente”. Diz o presiden-
te: “Em primeiro lugar, toda isencao,
para produzir efeito, tem que ser forco-
samente legal. Do contrario, ter-se-ia
que admitir a existéncia de isencoes
ilegais, ou pelo menos, nao decorrentes
de disposi¢ao legal, o que seria inad-
missivel em face de um principio fun-
damental do direito tributario, consa-
grado expressamente pelo proprio Co-
digo. Em segundo lugar, parece evi-
dente que a isen¢iao so sera valida se
apoiada em disposi¢ao legal vigente.
Isengoes nao vigentes ou decorrentes
de leis ja tacita ou expressamente revo-
gadas constituem, por definicao, isen-
¢oes nulas ou inexistentes” .

'A_o vetar o pardgrafo quarto do ar-
tigo 52, afirmou o presidente da Repu-
blica que o dispositivo em exame pre-
tende assegurar o direito de compensar,
a operagao seguinte, o imposto relati-
vo a primeira venda efetuada pelo pro-
dutor, quando beneficiada com isencao
temporaria. Para tal fim, a isencao se-
ria equiparada a um “pagamento sim-
bolico™. Afirma o Presidente da Repu-
blica: “O referido pardgrafo contém
aspectos que entram em contradicao
com a norma constitucional. Ao dispor
sObre o carater nio-cumulativo do im-
posto sobre circulacdo de mercadorias”,
dispoe a emenda constitucional ntiimero
IR que, para tal fim, se abaterd, em
cada operagdo, o “montante cobrado
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nas anteriores . Comenta entao o che-
fe do Executivo: “Ora, s6 pode ser co-
brado o imposto realmente devido. Se
hi isencao deixa o mesmo de ser de-
vido e em conseqiiéncia, nao podera ser
“cobrado” pelo Estado. A figura do
“pagamento simbdlico” constitui ano-
malia em face dos principios consagra-
dos de direito tributario e, particular-
mente, da norma expressa do Cédigo,.
a0 definir a natureza do crédito tribu-
tario e as modalidades de sua extin¢ao”.
E prossecue: Nas vendas de um para
outro Estado. o dispositivo ora vetado
iria provocar um conflito de competeéen-
rin. Em face do disposto no artico 62
Js» emenda constitncional niimero 18,
cevh nerfeitamente licito ao Estado des—
timatario recusar ao comorador o direito
de se creditar por um montante de im-
wAsto nao efetivamente nago no Estado
Ao oricem. E o disnositivo se tornaria
Tetra morta noraue a lei comvlementar
cabe nao violar a norma constitucional.
mas recular sua aplicacdo. Pretendendn
estabelecer uma regra varticular de
rompensacao do imposto avlicavel a
determinado tino de contribuinte em
Jeterminado tinn de operacao e em de-
terminado Hoo de isencio, o paragrafa
anarto nerde o carater de norma geral
de direito tributario”.

Lstados: Taxa Uniforme

Marcou-se para o dia 8 de novem-
hro, em Sao Paulo, um encontro de Go
vernadores dos Estados da Regiao Cen-
tro—Sul, para estudar a uniformidade
da aliquota do Impdsto Sobre Circula-
cao de Mercadorias e ajustar detalhes
da cobranca do tributo, cuja taxa pre-
vista gira em torno de 12%. Esse valor é
atribuido & iniciativa do préprio Govér-
no Federal.
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CIME informau:

CURTIDOR EUROPEU
QUER VIR
PARA 0 BRASIL

O Comite Intergovernamental Para
as Migracoes Européias — CIME (Rux
Bardao do Flamengo, 22 — 3.° andar, Rio
de Janeiro, GB) dirigiu expediente ao
CICB anunciando oferecimento de um
téenico holandés em couros e curtumes.

Eis seu “curriculum-vitae” e os in-
teressados poderao dirigir-se aqueéle or-
gae, para encaminhamento do necessa-
rio contrato:

Holandés, 36 anos, casado, com 2 filhos.

Escolas primaria, secundaria e téc-
nica de industrias de couro e cur-
tumes.

Fala holandés, alemiao, inglés e
francés.

1 ano na empreésa N. V. Lederta-
briek, Indonésia, fabrica de couros
para solas e sapatos (1951-1952).
9 anos na Escola Técnica de Cou-
ros e Curtumes na cidade de Wa-
alwijk, Holanda ( 1952-1954 ).

11 anos como técnico na S. A. Ta-
min Looistoffen, Dengen, Holanda

O CURTUME

(1954-1965) que ¢é uma emprésa
quimica que trata de matérias de
curtume para a indastria do couro.
I ano como técnico na S. A.
TUMA, Hilvarenbeek, Holanda
(1965-hoje ).

O candidato conhece todos os mé-
todos de extracao, elaboracio e pesqui-
ca das substancias para curtume de
origem vegetal. Transformacao de pro-
dutos semi-acabados e curtume rapido
cdos couros para solas e sapatos.

Conhece poliacrilatos e poliestéres
usados na industria e nos revestimentos
nor laminacao.

O candidato é considerado um dos
melhores especialistas da Holanda, ten-
do representado este Pais nos congres-
SOS européios.

POUW, Robert Jaffray — Residente
em: Tiburg, Holanda. Nascido na
Indonésia, em 24-5-1930 — S. 1. n.°
5 — 15-7-66.

Falecer Antonio Villarim

Em avancada idade, fale-
ceu em outubro nosso asso-
ciado Antonio Villarim, fun-
dador do Curtume que tem
<eu nome e instalado em
Campina Grande, na Paraiba.
O desaparecimento do antigo
curtidor causou consternagao
geral e o CICB interpretou,
iunl‘o sua familia, o pesar da
classe.
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Sugestoes Para a

Uil
le

izacao do Extrato
imosa no Recurfume

D. ﬂ Q&illimﬂs—(’)&qn-n-

Gragas a cortesia do Depar-
tamento Comercial da represen-
lacao britanica em nosso Pats che-
gou-nos o trabalho que aqui re-
produzimos, certos rlci-c‘?m}ﬂiar-
mos a divulgacdo de apreciagoes
t¢enicas da mais alta categoria. O
volume oferecido foi editado pela
Wattle Export Development, cuja
importdancia ¢ mundialmente co-
nhecida.
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Sumario

Efetuou-se uma série de experiéncias
laboratoriais e a escala fabril, respei-
tantes ao fabrico do couro a cromo re-
curtido a Mimosa. Os varios estagios
da operac¢ao de curtimento, desde a ri-
heira até ao acabamento, sao objeto de
discussao e sugerem-se processos para
recurtimento do couro ao cromo com
Mimosa, como principal agente de re-
curtume,
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INTRODUCAO

O recurtume da pele curtida ao
cromo € pratica corrente na maioria
cdas melhores fabricas de curtumes, va-
riando consideravelmente o material de
recurtume e a quantidade usada segun-
do a classe da pele e a qualidade de
couro requerida. A aplicacao dos extra-
tos tanicos vegetais para precurtir as
peles enche a flor, mascara os defeitos
menores e permite uma acamurcagem
mais profunda. Assim, a variacio de
espessura caracteristica das peles de es-
colha inferior é minimizada, uma vez
que os flancos sao cheios e apertados;
a secagem no " pasting” é facilitada re-
(luzindo o encolhimento na secagem e,
apos esta correcao de espessura, cria-se
uma base uniforme para o acabamento,
sendo a espessura uniforme déste tipo
de couro assim obtido, particularmente
apropriado para os modernos métodos
mecanicos ou manuais de acabamento.

As combinacoes dos dois processos
de curtimento originam produtos com
caracteristicas largamente diferentes,
dependendo estas especialmente do
grau de recurtimento do couro e em
menor grau da quantidade de cromo
presente. Assim, os couros recurtidos
superficialmente apresentam a maior
parte das propriedades do couro total-
mente curtido ao cromo e os couros
profundamente recurtidos aproximam-
se mais das caracteristicas do couro
curtido ao vegetal.

Embora o couro recurtido ao cro-
mo tenha boa apresentacao e seja, por-
tanto, apropriado para o fabrico de
calcado, a sua firmeza deixa freqiiente-
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mente muito a desejar. Exames em va-
riedades comerciais tém mostrado que
0 couro ao cromo recurtido ao vegetal
¢ inferior em resisténcia a tracio ao
couro completamente a crémio' * até ao
ponto em que se nao pode atribuir A
acao de enchimento do recurtimento.
Além disso, ha evidéncia considerivel
em mostrar que alguns couros recurtidos
a0 cromo tendem a perder resisténcia
durante a armazenagem *7. Por esta ra-
zao, quaisquer recomendacOes para a
manufatura de couros ao cromo recur-
tidos devem ter em conta o comporta-
irento do couro resultante em armaze-
nagem.

Outros fatores na producio déste
tipo de couro sao também importantes.
O couro ao cromo, recurtido, em geral
nao é tao maleavel como o couro com-
pletamente a0 Ccromo, uma vez que o
tratamento mecanico deve ser reduzido
20 minimo. A maciez, contudo, deve
ser de preferéncia alcancada por altera-
cio do processo de curtimento, em vez
de através de uma acao mecanica. A
operacao de abrandamento deve ser
reduzida ao minimo ou mesmo elimi-
nada, uma vez que a acao de acamur-
car devera proporcionar uma maciez
adequada.

Enquanto a producao do couro re-
curtido ao cromo requer uma técnica
diferente da producao do couro comple-
tamente ao cromo, nao ha nenhuma di-
ficuldade inerente na producao deéste
tipo de couro, desde que se tomem cer
tas precaucoes. Daqui, se o processo
for corretamente seguido, éste tipo de
curtume produzira um couro de boa
qualidade, forte e duravel, que pode ser
facilmente gravado, com excelente re-
sisténcia a transpiracao e com proprie-
dades conducentes no conforto dos
1sSuAarios.

I virtualmente impossivel produzir
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uma boa qualidade de couro ao cromo
recurtido, a partir de pelarias origina-
ramente destinadas a cabedal a ser
curtido  inteiramente ao cromo. Em
orimeiro lugar, as condicoes de ribeira
imm produgdo a cromo recurtido sao
diferentes em muitos aspectos das ne-
cessitadas para producao do couro in-
teiramente ao cromo e, em segundo lu-
gar, o conteudo de cromo ¢é habitual-
mente muito mais elevado do que o
cconselhavel para o couro ao cromo re-
curtido. Por estas razoes, ¢ necessario
comecar-se o curtimento no estado de
encalagem.

Operagoes de Ribeira

Uma vez que o recurtimento aper-
ta e firma a flor, os processos de ribei-
ra devem, por si, conduzir a uma maior
flexibilidade do couro, do que aquela
considerada normal para o couro cur-
tido completamente ao cromo. O mo-
lho deve ser completo para assegurar
uma completa rehidratagao da fibra e
remover o sal consequente e outras ma-
térias soluveis inter-fibrilares. O uso
Jdum molho levemente alcalino sera be-
néfico, mas se o molho ¢é feito num fu-
130, a acao mecanica devera manter-se
no Minimo.

A encalagem feita por suspensao
ou em barcas, com um minimo de sul-
fureto para efetivar a perda do pélo, é
operada a uma temperatura uniforme
entre 0os 20° e os 25°C durante 4 dias,
produzindo couros com excelente estru-
tura de fibra e flor. Uma acao meca-
nica suave assegura que a flor ndo fi-
que excessivamente frouxa. Sob estas
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condigoes pode-se aproveitar o pelo,
mas se for necessaria a encalagem em
fuldo. a concentracao de sulfureto deve
ser mais elevada para assegurar a que-
da do pélo, embora a agio mecinica se
deva manter no minimo. Nesta altura,
a pele deve ser trabalhada na maquina
de descabelar que remove uma quanti-
Jdade moderada de mucosidade, tendo
em atencdo que a excessiva tiragem
Jesta mucosidade podera resultar numa
perda de firmeza da tlor . Transterindo
a pele descabelada para uma cal branca
durante um periodo complementar, me-
lhora-se a firmeza da pele antes da ser-
ragem, de onde resulta um couro de
grande resisténcia. Se a segunda enca-
lagem se efetivar a temperaturas eleva-
das, pode-se entao dispensar a confi-
tagem.

“Se a pelaria é dividida no estado de
ncalada, os processos subseqiientes
sa0 mais uniformes e as croutes podem
ser tratadas separadamente. Por outro
lado, a divisao depois do curtimento ¢
mais uniforme e as barrigas ficarao me
lhores desde que haja uma menor perda
de substancia.

Os materiais habituais de desenca-
lagem sao provavelmente todos satis-
atorios, embora o uso de sulfato de
amoOnia deva ser pmticado cuidadosa-
mente, uma vez que ha o perigo que o
sulfato de calcio dé como resultado
uma flor quebradica. Provavelmente, o
melhor agente de desencalagem é o
acido borico.

A confitagem nao é um pré-requi-
sito essencial na produgdo do cabedal
para gaspeas com flor corrigida, espe-
cialmente se a flor foi profundamente
acamurcada. No entanto, a contextura
e a firmeza da flor sdo melhoradas pelo
confit, e se o couro ¢ para se recurtir
completamente, a confitagem serd pro-

~wavelmente benéfica.
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Piquelagem e Curtimento ao Cromo

Os processos da pré-curtimento sio
da maior importancia. Sabe-se que de
um pre-curtimento ao aldeido resulta
uma flor* apertada e melhorada do pon-
to de vista da resisténcia a deteriora-
cao sob o calor timido " ™ ao mesmo
tempo que as caracteristicas naturais
véem beneficiadas, embora o aumento
de enchimento normalmente associado
com éste recurtume possa ser parcial-
mente compensado por éste pré-trata-
mento.

O processo convencional de pique-
lagem utilizado é por vézes feito pelo
sistema de tampdes (acido formico ou
0s seus sais sao as mais aconselhadas
adicoes), para dar uma ac¢ao sunave ao
sistema sal/acido sulfirice. A adicao de
acidos oreanicos, nesta fase, é menos
overante do que quando se usam como
mascantes dos licores a cromo para o
enrtimento. E essencial aue a cnanti-
dade excessiva de cromo nao se fixe na
flor. nma vez que a reatividade exces-
civa das fibras curtidas a fundo nodera
conduzir ao seu endurecimento. As-
sim. é essencial ave a distribuicao de
cromo seia tao uniforme auanto nossi-
vel. e isto obtém-se fazendo-se a nique-
lasem com peauenas auantidades de
4eido. seguindon-se com licoves acidos
de eromo. sendo as proporcoes aiusta-
dac nara se asseourar nm pH final ade-
~mado sem a adicio de produtos alca-
linos.

A comvosicio do licor de cromo
tem nma importante funciao na avalida-
de do couro. A exveriéncia tem maos-
trado aue os licores de cromo reduzidos
nor comnostos orgAnicos sao suneriores
ans licores reduzidos nelo sulfureto. A
acao snave de mascagem deve ser res-
nonsabilizada por éste fato e. conse-
aiientemente a incorporacio de aventes
adicionados aos licores. A contextura
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da flor do couro aumenta substancial-
mente e as caracteristicas naturais do
couro também melhoraram se se utili-
zarem quantidades otimas de anides de
acidos organicos. Assim, para a masca-
vem com formiatos e ftalatos, a quanti-
Jdade 6tima é de cérca de 0.5 moles/
mole de Cr20s. Visto aue se desenvol-
ve acidez durante o fabrico e armaze-
nagem do conro. mara se exnlicar nelo
menos parte da diminuicao de resistén-
~ia do couro recurtido a cromo_ ' ' uti-
lizam-se pequenas auantidades de ex-
trato wattle em mistura coniunta com
o licor de eromo. de modo ane o Acido
Jesenvolvida nossa ser neutralizado an-
tee do fim da curtimento. Tém-se ob-
ﬁr]n ]'PSlﬂhI(:an mmteressantes anme oga-
ranfem outras investicacoes ' 7,

Como se menciona acima. devem
cor ntilizadas licores de cromo relativa-
mente acidos. Assim. licores de 33% de
hacicidade dao vma vpenebracao mais
smmiforme e sunerior analidade ao ~ouro,
do ane os licores mais hacicos. Tstn <e
confirma nor recomendacaes de varias
fontes onde os 33% de basicidade «in
anoeridos de nreferéncia aos basicidade
49. 45 on H0% > 2.

O efeito da quantidade de cromo
fivada é tao sobeiamente conhecido aue
nio requer qualquer comentario. Evi-
dentemente que no caso especifico de
cabedal para gdspeas a vulcanizar. onde
& necessario um contetido elevado de
cromo, o grau de recurtimento deve ser
haixo. A possibilidade resultante do en-
Jdurecimento da estrutura i4 tem sido
demonstrado * * ¢ ¥ Além disso, a
quzmtidade excessiva de cromo origina
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uma maior acidez ao couro e daqui ume
maior deterioracdo na armazenagem,
portanto o aumento do grau de curti-
mento ao cromo tem como resultadn
couros menos duraveis.

Neutralizagao

A neutralizacao ¢ da maior impor-
tAncia. O recurtimento ao cromo da
pele curtida com extratos vegetais en-
frenta duas dificuldades. Primeira-
mente, ha a tendéncia de encrespar a
tHor e, em segundo lugar, ha a possibi-
lidade de endurecer a estrutura. Ambas
estas dificuldades estao relacionadas
com a facilidade com que os taninos ve-
oetais reagem com o colageno ja curti-
do ao cromo, quanto maior for a acidez
mais reativo € o sistema. Assim, a neu-
tralizacao do couro ao cromo antes da
recurtimento reduz a reatividade e per-
mite que o tanino penetre profunda-
mente, contrariando a tendéncia da ex-
cessiva fixacdo na flor, do que resulta-
ria. um couro quebradico. Contudo, a
neutralizacao com os habituais alcalis
fracos é raras vézes suficiente para re-
duzir a atividade da pele ao cromo a
um nivel aceitavel. Os aditivos incor-
porados, durante ou imediatamente
apos o processo de neutralizacio, tém
ama acao benéfica do ponto de vista de
melhorar quer as propriedades iniciais
do couro quer as caracteristicas na-
turais.

Uma vez que o aumento da reati-
vidade do couro curtido ao cromo com
laninos vegetais e devido tanto a ligacao
de grupos bésicos neutralizados inter-
namente como a formagao de comple-
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vo¢ com o composto cromo/colageno,
s substancias que obstruirem as fun-
Oes reativas reduzirao a reatividade da
pele ao cromo, mesmo que o pH nao
seja afetado. A adicao de anides com-
plexos, tal como sulfoftalato, EDTA ou
polifosfatos de baixo péso molecular, é
muito relevante, mas os sintéticos neu-
tralizados ou levemente alcalinos sao
mais operantes * e além disso conduzem
a uma melhor estabilidade de armaze-
nagem’. Se se usar éste ultimo, pode-
se omitir o processo convencional de
neutralizacio e a quantidade de produ-
tos de recurtimento pode ser proporcio-
nalmente reduzida.

Recurtimento

O grau de recurtimento € o mais
importante fator, determinando a forca
e durabilidade do couro recurtido ao
cromo. Aumentando o grau de recurti-
mento reduz-se tanto a firmeza do curti-
do como a resisténcia da flér, ao mesmo
tempo que se verifica uma mais rapida
deterioracao na armazenagem. Contu-
do. o aumento de enchimento e a me-
lhor apresentacao do curtido tornam
um recurtimento pesado mais deseia-
vel. Felizmente, sendo a resisténcia dos
curtidos inteiramente ao cromo invaria-
vel e consideravelmente superior ao ne-
cessario para 0s usos normais, a perda
de resisténcia derivada do recurtimen-
to. pode-se normalmente tolerar. Po-
dem-se obter diferencas muito conside-
riveis quanto a resisténcia por varia-
coes na técnica. embora se usem as
mesmas quantidades de substincias
tanantes.

O produto de recurtimento deve
ser absorvido pela pele, num periodo de
tao curto quanto possivel. Achou-se
aue prolongar o tempo além do neces-
sario assegura uma subida do indice de
curtimento vegetal, sem um aumento
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eon‘lpensador no enchimento ou apérto
da f]Ol‘.

O recurtimento deve ser conduzido
a uma temperatura tao baixa quanto
possivel. Assim, se se quiserem usar ba-
nhos novos para o recurtimento, deve-
se usar inicialmente agua fria. Alguns
industriais fazem o recurtume apos o
engorduramento (veja abaixo) e nestas
condi¢coes é normal que as mercadorias
estejam aquecidas quando o agente de
recurtume for adicionado. Se se suge-
rir eéste sistema, o agente de engordu—
ramento nao deve ser mais aquecido
que o absolutamente necessario, € um
engorduramento frio deve ser conside-
rado nesta fase do processo.

O material de recurtume deve, en-
tao, ser adicionado numa forma tao con-
centrada quanto possivel. Isto ajudara
a penetracao do tanino vegetal na pele,
¢ faz com que o tempo de recurtimento
seja reduzido ao minimo. Para este efei-
to. os extratos de pdé atomizado sao
muito mais aconselhaveis, uma vez que,
se se forem adicionando com as peles
no fulio, éles se dissolvem instantanea-
mente na umidade da pele, fazendo um
licor tanico concentrado, o qual € rapi-
damente absorvido.

Quando se usam misturas de tani-
1nos sintéticos e vegetais para recurtu-
me, € vantajoso adicionar-se o sintetico
antes do tanino vegetal, visto que os
sintéticos tém invariavelmente menos
afinidade do que os extratos vegetais
para a pele cromada, resultando, por
éste fato, um curtimento mais suave
mas menos cheio. Se se usa uma quan-
tidade adequada de sintético para a
neutralizacio, esta tinica porcao € su-
ficiente, mas, no entanto, a mistura ¢
de fato menos eficaz contra o inchu-
mento do que qualquer recurtimento
{eito a4 base de Mimosa.,
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Licor de engorduramento

E geralmente necessario adicionar
mais 0leo ao couro recurtido ao cromo
do que é normalmente para o couro
m.n;tido inteiramente ao cromo, e assim
poae ser necessaria uma quantidade de
gordura superior a 6%. Devido a rigidez
conferida aos curtidores sob éste curti-
mento, os Oleos minerais podem-se
usar em misturas com Oleos normais de
engorduramento e podem atingir 25%
da_totalidade do engorduramento. Con-
tudo, é necessario ter em mente a utili-
zacao final do couro, uma vez que v
Hleo mineral pode prejudicar a adesao
e solas vulcanizadas. Geralmente, jun-
ta-se cola.

E vantajosa a adicao de parte do
m"sg(n‘duramento antes do recurtimento,
pratica que serve duas finalidades. Pri-
meiramente, a presenca do dleo serve
para lubrificar o couro e, portanto, a
acio mecanica do fulao sera menos vi-
gorosa, pelo que o aumento de tempe-
ratura durante o subseqiiente recurti-
mento a séco sera minimizada. A se-
ounda finalidade condiciona o mais im-
portante fator para o melhoramento da
elasticidade da flor, uma vez que a pre-
senca da gordura, aqui, tende a redu-
zir a taxa de tanino vegetal nesta cama-
da da pele.

Enquanto as emulsoes de 6leo sul-
fonado convencionais sio adequadas
por ésse pré-tratamento com gordura,
os 6leos estaveis dos curtidos ao cromo
nao o sSao.

No entanto, 0 seu uso no curtimen-
to ao cromo nao conduz a um couro
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mais macio e nao cremos que o seu uso
melhore a elasticidade ou durabilidade
do couro recurtido ao cromo.

O grau de sulfuracao do 6leo ¢ me-
nos importante no caso da aplicacao no
couro. recurtido a cromo do que no cou-
ro inteiramente recurtido ao cromo. E
geralmente melhor aplicar uma emul-
sio contendo uma maior proporcao de
4leo medianamente sulfonado, adicio-
nado a uma menor quantidade de dleo
em bruto, do que o uso de menores

quejlnti(ludcs de 6leo a]tame{nte sulfitade
¢ maiores quantidades de 6leo em bru-
Nio é recomendavel a adicao de
tes ativos de supertficie.

Os licores de engorduramento ca-
tionicos sao também intensamente wuti-
lizados para 0s primeiros engor.dura-
mentos da pelaria com os convencionais
sleos sulfonados, a fim de facilitar a re-
mocio das peles no “pasting”, mas de-
vem ser usados com precaucao, uma vez
que o engorduramento da superficie
pode conduzir a dificuldades no acaba-
mento. Um agente ativo de superficie
nio iénico pode facilitar uma penetra-
cao mais profunda que a desejada ou
até penetracoes irregulares, devido as
diferencas de estrutura da pele, o que

to.
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A Camara de la Industria Cur-

tidora Argentina editou um
bonito prospecto destinado aos
criadores de gado bovino, eviden-
ciando vantagens de maiores cui-
dados, a fim, como é logico, de
preservar um padrao superior de
couro.

Eis o texto da primeira face
pratica: “Cada couro deteriorado
no animal vivo ou nos Processos
de desossagem e conservagdo re-
presenta um valor economico que
se traduz logo em vultosas perdas
para o produtor, a economia do
publico consumidor e para o pais.
Af; unidades somam milhdes, nae
ha que se esquecer. Cada couro
que salvamos da deterioracio ou a
destruicio é uma contribuicao a
mais a riqueza nacional. Tome-
mos consciéncia disso e trabalhe-
MOS para conseguir que OS COU-
ROS ARGENTINOS SEJAM OS
MELHORES DO MUNDO”. Na

—
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pode tornar-se bastante visivel em pe-
laria de flor corrigida.

14
Processo Recomendado

O processo seguinte pode ser toma-
de com poucas ou nenhumas modifi-
cacoes, como adaptavel a qualquer fa-
brica e local.

Molho — deve ser suave, mas de
modo a assegurar que as fibras de cola-
geno fiquem convenientemente rehidra-
tadas. Na operacao do molho, deve-se
remover tanto quanto possivel a sujida-
de aderente as peles e o sal de conserva-
cao ser conduzido num abundante ba-
nho contendo cérca de 0,1% de hidros-
suifito de sodio. A rehidratagio é, pro-

TECNICA

vavelmente, mais efetiva se se utilizar
um fulao, o qual deve trabalhar 1 ou 2
vezes em cada hora. Deve-se provocar
uma forte agitacao durante alguns mi-
nutos no fim da operacao de reverde-
cimento.

Encalagem — efetua-se de prefe-
rencia numa barca ou em tanques de
suspensao. Transterem-se as peles do
molho para uma cal velha durante !
dia e depois faz-se uma cal nova, onde

terceira capa, o principal: “Um
animal com couro sao equivale a
mais rendimento! Mais rapido de-
senvolvimentol — Todo animal
doente é um capital desvalorizado.
Seu desenvolvimento é mais lento
2 seu rendimento muito menor que
o de outro exemplar sao da mesma
raca e tipo. Os parasitas — sarna,
carrapato e outros —, juntamente
com os arames farpados, pastos
com espinhos, marca a fogo sim-
ples e repetida na parte mais va-
liosa do couro, equivalem a verda-
deiras enfermidades e sao costu-
mes que afetam o animal, danifi-
cando seu couro, além de lhe tirar
tranqiiilidade e vitalidade. Que
tempo e quantos pesos consome i
recuperacao de um animal atacado
por pestes e pragas, até o momento
de incorpora-lo como apto para
sua comercializa¢ao? Pense-se que
os 60 dias que, como minimo de-

mora para um animal se recuperar
em tais condigoes, sao tempo e di-
nheiro subtraidos de outro animal
sao. Somemos aos ja mencionados,
outros fatores que, como a ma de-
sossagem ou a deficiente conserva-
cao do couro diminuem seu valor
em praca e portanto reduzem u
margem de lucro por cabeca. As
estatisticas convencem: 33% da
produgao nacional de couros —
mais de catorze mil milhoes de pe-
sos — sao perdidos anualmente por
causas que sao facilmente evita-
veis, mediante melhoria das téc-
nicas de producao e com tratamen-
tos preventivos por banhos de
imersao ou pulverizacoes. Preve-
nindo ou tratando os animais con-
tra os parasitas e doencas, nao
apenas se evita a propagagao dés-
tes males mas, que com isso, se
preservam muitos interésses va-
liosos”.

(0 CURTUME
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as peles estarao 2 dias; a composi¢ao
déste banho de cal, antes da extracao
das peles, deve ser:

FOOT 0 b agua
T o ] cal
) iy G ) sulfureto de sodio

se se usar o fulao, o banho deve ser me-
nos abundante e o fulao rodara com in-
termiténcias e usado somente como
elemento de homogeneizacao do siste-
ma. Achou-se ser o seguinte, o mais
proprio:

ISOT e agua
2 cal
I AT A cloreto de calcio

sulfureto de sddio

As peles permanecem neste licor du-
rante dois dias e depois sio descabela-

das pela maquina, descarnadas e
serradas.
Desencalagem — pode ser feita

completamente no fulio e os subse-
quentes processos de confitagem, pi-
quelagem e curtimento ao cromo po-
dem ser efetuados no mesmo fulio sem
necessidade de transferéncias. Tratam-
se as peles em cérca de 200% de agua =
35°C e junta-se 1% de 4cido bérico.
Poe-se o fulao em movimento durante
30 minutos e adiciona-se 1% de enzima
pancreatica, lixando-se durante 30 mi-
nutos. Deita-se fora o licor, lava-se
com agua fria e finda-se a acio de lixar.

Piquelagem — adiciona-se agua e
sal no fuldo e junta-se a esta solucao

22

4cido sulftrico, através do tubo de ali-
mentacao, enquanto éste em movimen-
to Bécomenda-se a segumte compo-

_f;i(;_ﬁo:

BOY i okitots bt Sntd agua
3% . e sal
054 .0, s acido sulftrico

O fulio trabalha durante 1 hora e de-
OIS adiciona-se o licor de curtimento.

Curtimento ao cromo — Utiliza-se
1.5% a 2% de Crz2 Os sob a forma de sal
de cromo a 33% dissolvido em 30% de
soua. O banho nesta altura é de cérca
de 80%, em relacdo ao péso das peles.
Trabalha-se no fulao vor algumas horas
e repousa no licor toda a noite. Poe-se
o fulao em movimento por mais duas
horas e escorrem-se. O pH do licor deve
ser nesta ultima cérca de 3,7 e o couro
devera ser resistente a fervura. A quan-
tidade de acido de piquelagem deve ser
ajustado de modo que o pH final indi-
cado seja alcancado sem a adicao de al-
calis neutralizantes. Empilham-se os
couros durante pelo menos 1 dia, antes
de se entrar na fase do recurtimento.

Apoés escorridas, alisadas, serradas
se necessario e rebaixadas, as peles sao
lavadas durante alguns minutos num
fulao com porta de grade e depois de
substituida a porta com um banho de
100% de agua. Adiciona-se entao 0,5%
dum agente complexante adequado
(ex.: sulfoftalato, tetra-sédio EDTA ou
polifosfato) e seguidamente, 1% de bi-
carbonato de sédio para neutralizar o
curtido. Alternativamente, pode-se efe-
tuar a neutralizagao, tratando-se as pe-

les com 2% a' 5% dum sintético levemen-
te alcalino.

Lavam-se em agua quente e reduz
s¢ 0 banho para cérca de 50% e acres-
centa-se 2% de 6leo medianamente sul-
fonado ou dleo pé de boi. Apés se es-
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correrem, estao prontas para o recur-
timento.

‘Recurtimento — deve ser efetuado
aum banho tao pequeno quanto possi-
vel para se assegurar uma rapida absor-
cao do agente de recurtume. Assim, &
conveniente adicionar-se extrato séco
em po ou licor tanico muito concentra-
do as peles escorridas no fulao. Se se
desejar utilizar também um curtimento
a sintético, éste deve ser adicionado em
primeiro lugar e dados 15 minutos
para ser fixado antes da adi¢ao do ex-
trato de Mimosa. A quantidade de ex-
trato de Mimosa para recurtume varia
largamente entre os 5% e os 20% e a fu-
lonagem nao deve ser prolongada para
além do tempo necessario para a ab-
sorcao do material de recurtimento, nao
se devendo ir, em qualquer caso, para
além de 1 hora.

Lavam-se em dgua quente para re-
mover os taninos nao combinados exis-
tentes a superficie do curtido e passam-
se ao reengorduramento com cérca de
2% a 3% de 6leo medianamente sulfona-
do e 1% a 1,5% de 6leo em bruto. Apos
cérea de 40 minutos, deita-se 0,25% a
0.5% de engorduramento cationico e es-
correms-se.

Empilham-se durante a noite, ex-
péem-se € uma vez que a acamurca-
gem d4 uma acio de empilhamento
suave, os couros nao deverao ser exces-
sivamente amaciados. A macieza de-
vera ser adquirida durante a curtimen-
to (por exemplo, durante a encalagem
ou no engorduramento) e os tratamen-
tos mecanicos devem ser mantidos no
minimo. Os couros déste processo sao
lisos e facilmente acamurgados e acaba-
dos usando-se técnicas modernas.

0O CURTUME
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Emprésa e Informacao

gime empresarial. O curtume, por exemplo, ’dc.aixa de per-
tencer aquela falsa impressao de fabrica empirica € marca-
damente présa a velhos habitos tradicionais, para 1ntegrar:se
decisiva e poderosamente no complexo industrial do Pais.
Sem perder de vista suas raizes — a parte tradicional que
vale a pena conservar porque lhe confere a respeitavel figura
de resisténcia —, o curtume agora busca informarse- de tudo
o que qualquer outra emprésa, de diferentes categorias, ado-

ta como substancia administrativa.

E STAMOS atingindo uma fase de nitida modificacao de re-

presarial do curtume. Através de seus orgaos de classe, 0s
associados vao-se conhecendo mutuamente e sabendo de me-
todos e sistemas que passam a servir ao progresso de cada
qual — para somar-se num progresso comum. Cumpre-nos
lembrar ésse aspecto, nestes dias em que os fatos colaterais
influem tanto no destino de uma organizacao, por mais dis-
tanciada de outra em sua producio — mas com uma estru-
tura muitas vézes idéntica.

g' INFORMACAO é, assirri, tema de atualidade no regime em-

MPRESA e informacio, por conseguinte, compoem um tema
de largo alcance. Felizmente um alcance as vistas dos curti-

dores modernos, que estao adquirindo uma personalidade

nacional gracas ao processo de integracdo que impulsio-
naram. '
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Mais de meio século
a servico dos
curtumes do Brasil

M. HAMERS

COMPANHIA DE PRODUCTOS CHIMICOS INDUSTRIAES 3

MATRIZ: RIO DE JANEIRO - GB
Av. Rio Branco, 20 - 14° - 16° e 17° andares .
Caixa Postal 2104 - ZC.00 - Fone: 23-8240 | Ampla linha de produtos

End. Telegrafico - “Sorniel”
FILIAL SAO PAULO - SAO PAULO Pé?m mﬁf{m_ﬁ' ‘ me_
Rual Jodo Kopks 418 equipe de técnicos especia-

Caixa Postal 845 - Fone: 32-5263 ) \ 2 Sae
End. Telegrafico - «Sorniel” /ZZ&Z&ZO.S" @ dZJPO.WgéZO
FILIAL PORTO ALEGRE - R. G. 0o suL B dos curtidores

Praca Rui Barboza, 220 - salas 35(6
Caixa Postal 2361 - Fone: 5401

End. Telegrafico - «Sorniel”

FILIAL RECIFE - PERNAMBUCO

Av, Barbosa Lima, 149 - sala 410
Caixa Postal - 731 - Fone: 4-5028
End. Telegrafico - «Sorniel"

FABRICAS
Estado da Guanabara - Catumbi
Rua Navarro, 16 - Insc. 116.057

Estado do Rio de Janeiro - Nilopolis
R. José Couto Guimaraes, 1502
Insc, 892

FABRICANTES DA AMPLA LINHA DE

PRODUTOS QUIMICOS MH

FABRICANTES DOS AFAMADOS PRODUTOS DA
BADISCHE ANILIN & SODA FABRIK AG

ALEMANHA - LUDWIGSHAFEN S/RENO

DISTRIBUIDORES DOS PRODUTOS PARA CURTUMES DA
COMPANHIA DE PRODUTOS QUIMICOS “IDRONGAL"

GUARATINGUETA - ESTADO DE SAO PAULO




Se Vocé
nao Se preocupa
com a qualidade .
dos produtos, mas sim
cCom a apareéencia,continue
comprando malas, cintos,
bolsas e calcados que
se assemelham ao Couro.

Entac permita a franqueza. mas Nao e para Vocé gue a

TANAC S A fabrica seus produtos: derivados do tanino da
acacia negra para o a primoramento do Couro. A nobreza

4 personalldade e qualidade do Couro Sa0 intocaveis para
a TANAC S A. (Tanto que hoje seus produtos Sao de
qualidade internacional. Estao presentes nos grandes

curtumes dos Estados Unidos. Ameérica Latina. E'u:"o;:;n;z e

Extremo Oriente) Mas v oltando ao assunto. afirmamos que
SO Couro & Couro! O resto & mera semelhanca,

UM PRODUTO INTERNACIONAL DA

IR
TANAC s A

INDUSTRIA DO TANIND - MONTENEGRO - RS



