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BOLETIM MENSAL INFORMATIVO

A LICAO QUE
VEIO DO SUL

Por que os artigos de couro, apesar da sua insuperabili-
dade, tiveram o seu consumo prejudicado por produtos artificiais?

Por que a industria de curtumes ficou relegada a plano
secunddrio, no curso das solugoes buscadas para os problemas
economicos pelas autoridades?

A esta pergunta, ja os curtidores deram resposta, come-
¢ando a umir-se ¢ dar forma a um corpo de classe, através de
uma entidade capaz de representd-la. E apesar dos seus poucos
anos de vida, cheia de lutas, o C. I. C. B. pode, modéstia a
parte, exibir um bom acérvo de reiwindicagoes e pleitos satis-
fatorios. E mais tera quanto maiores forem a uniao ¢ o numero
dos seus componentes.

Agora, a primeira pergunta, cabe um reconhecimento sin-
ceros: afora algumas reagoes isoladas, a industria do couro ficou,
como conjunto, deslocada da mentalidade publicitaria que pas-
sou a orientar o consumo de tudo o que ¢ entregue ao mercado.
Os curtumes, em geral, nao participaram da conquista de mais
confianga e tampouco preservaram a confianga que os artigos
de couro curtido haviam adquirido, empiricamente. Porém,
quando tomou consisténcia a cornida de produtos novos, com
matéria-prima mesmo de natureza muito inferior, mas capaz
de atrair usudrio pela reagao mais imediata, qual a de comprar
pelo prego menor e nao pela qualidade maior, vimo-nos lan-
cados num rumo inseguro, enxergando as dreas de consumo in-
vadidas — e invadidas sem superiondade aquilo que podemos
dar ao usudrio: qualidade, conforto, resisténcia, economia.

Pois comegamos a reagir. Sob a coordenag¢ao do C. I. C. B.
vamos langar uma campanha de propaganda esclarecedora do
valor dos artigos de couro curtido, tendo o forro como ponto
de partida. E para apoio financeiro a essa arrancada, a ligao
veto do Sul. Curtidores, mesmo nao fabricantes de forro, deram
integral colaborag¢do a campanha, jié em fase de execugao, pro-
gramada em televisoes do Rio ¢ S. Paulo, para novembro.

Pedimos aos curtidores dos demais Estados que apreciem os
resultados dessa promogao e proponham-se a imprimir as vin-
douras, de dambito geral para os produtos de curtumes, maior
soma de recursos para reconquista do seu lugar no conceito
publico. :

Nas pdginas déste Bolettim ha wuma reportagem sébre a
reunido de Novo Hamburgo, onde se definiu a decisao de co-
operar com téda vontade e onde — louvemos o significado —
se lavrou um grande exemplo de coesao.
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As exportacoes brasileiras de
couros e peles de gado totalizaram
49 .815 toneladas, no valor de um bi-
lhao 389 milhoes de cruzeiros, ou se-
jam 13.902 mil délares, em 1959. Es-

ses volumes ultrapassaram considera-
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velmente os de 1958, quando a esta-
tistica acusou uma venda de 23.266
toneladas, no valor de 630 milhoes de
cruzeiros, equivalentes a 8.646 mil
dolares.

Os couros de gado vacum, com
38.795 toneladas, colocaram-se em lu-
gar de maior expressao na rubrica de
exportacao.

Do total acima, 29.154 tonela-
das, no valor de 648 milhoes de cru-
zeiros, foram de couros salgados;
1.719 toneladas, no montante de 47
milhoes de cruzeiros, de couros secos-
salgados; e 7.922 toneladas, no valor
de 264 milhoes de cruzeiros,de couros
secos. Os principais compradores do
Brasil, em couros vacuns, em 1959, fo-
ram ainda a Tchecoslovaquia, que re-
cebeu 7.976 toneladas; a Italia, 7.097
toneladas; os Paises Baixos, 5.934 to-
neladas; o Japao, 4.175 toneladas; a
Polonia, 3.499 toneladas; o Reino
Unido, 3.067 toneladas; e a Hungria,
2.066 toneladas.

Dois outros itens de certo vulto
na mesma rubrica foram as peles de
caprino, sécas, com 2.862 toneladas
(das quais 1.673 toneladas se destina-
ram aos Estados Unidos), no valor de
255 milhoes de cruzeiros. As peles de
animais silvestres totalizaram 1.378
toneladas, no valor de 282 milhoes de
cruzeiros, destacando-se as peles de
caetetu (250 toneladas, valor de 62
milhoes de cruzeiros), queixada (138
toneladas, 16 milhdes de cruzeiros),
capivara (411 toneladas, 27 milhoes de
cruzeiros), onca (10 toneladas, 37 mi-
lhoes de cruzeiros), veado (459 tone-
ladas, 5 milhdes de cruzeiros), e ari-
ranha (4 toneladas, 23 milhdes de cru-
zeiros). As exportacoes de peles e
couros preparados ou curtidos, nao in-
cluidas nas cifras acima, perfizeram
1.023 toneladas, no valor de 390 mi-
lhoes de cruzeiros.

|
: O CURTUME



Curtidores Gadchos Dao Exemplo:
Aoio Total a Propaganda do Forre

Curtidores do Rio Grande do Sul
assumiram a lideranca do encetamento
de uma campanha de propaganda, sob
moldes inéditos em nosso meio, para
esclarecimento publico sobre as vanta-
gens insuperaveis dos artigos de courc
curtido. A campanha, como vimos no-
ticiando, surgiu de uma das reunioes
da Diretoria do Centro das Industrias
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Até pequenos industriais de Pelo-
tas contribuiram com 20 e 25 mil
cruzeiros na fase inicial — Proxi-
ma promocao: dez milhoes para
divulgar as vantagens dos artigos
de couro — Integracao na moder-
na mentalidade publicitaria —
Exame de mercado e discussao do
panorama economico na reuniao

de Novo Hamburgo.

de Curtumes do Brasil, sob cuja res-
ponsabilidade vai ser executada. A su-
gestao partiu do Sr. Aires Noronha
Adures, visando inicialmente ao forro
do couro, em programas de televisao.

O movimento, nesse sentido, ja
esta sendo coordenado pelo C. 1. C. B,
achando-se pronta a primeira parte,
isto é, o material para o caso do forro.




Um “table top” foi elaborado por co-
nhecido técnico de TV e do mesmo
serao extraidas as coOpias necessarias
a focalizacao através das emissoras
dos principais centros de consumo de
calcado.

Reuniao no Sul: Exemplo

Para tratar da arrecadacao dos
fundos para a campanha do forro e
debater assuntos importantes relacio-
nados com o mercado, promoveu-se,
no dia 11, grande reunidao na cidade
sulina do Novo Hamburgo, a qual
compareceram nada menos de setenta
elementos da classe curtidora. A reu-
nido se realizou na sede da Sociedade
Alianca, sob a presidéncia do Sr. José
Bonifacio da Silveira, presidente do
Sindicato da Industria do Curtimento
e Artefatos de Couros de Novo Ham-
burgo e vice-presidente do C. I. C. B,
tendo a participacao, dentre outros,
dos Srs. Nery Neves de Oliveira Mar-
ques, vice-presidente da Federacao
das Industrias do Estado do R. G. do
Sul, Aires Noronha Adures e Nestor
Guilherme Bier, diretores do C. 1. C.
B. e éste também presidente do Sindi-
cato dos Curtumes de Sao Leopoldo;
Milton Menezes, presidente do Sindi-
cato dos Curtumes do Recife; Paulo
Gomes da Silva, representante dos
curtidores de Pelotas; Edgar Sieler,
presidente da Associacao Comercial
de Novo Hamburgo; Guilherme
Becker, igualmente da Associacao
Comercial; e Mauricio Dejanir Her-

nandorena, secretario executivo do
Cs LGB!

A reuniao de Novo Hamburgo se
constituiu num exemplo de compre-
ensdo do valor de uma campanha de
esclarecimento e uma integracao per-
feita na moderna mentalidade publi-
citaria. O fundo para essa primeira

4

campanha, ali formado, subiu a dois
milhoes e cem mil cruzeiros, que com
a quota do C. I. C. B., ja perfaz num
total de dois milhoes e seiscentos mil
cruzeiros.

Panorama do Nordeste

A palavra do Sr. Milton Menezes
levou aos seus colegas do Sul um sus-
cinto quadro da situacao dos curtido-
res, no Nordeste. Apresentando dados
reais, acompanhados de argumentos
objetivos, o Sr. Milton Menezes foca-
lizou a conjuntura economica nor-
destina, para que, a par das solucoes
buscadas pelos colegas do Sul, a clas-
se brasileira esbocasse uma atitude
comum,

O Sr. Paulo Gomes da Silva, por
sua vez, balanceando os problemas
em voga, enalteceu a necessidade de
execucao imediata da campanha de
esclarecimento publico, atraves dos
veiculos mais ativos, como a televisao
e imprensa escrita, procurando intei-
rar os consumidores da qualidade in-
substituivel da matéria-prima basica
— couro curtido — para calgados, bol-
sas, luvas, estofamentos, malas, pas-
tas, cintos e outros artigos.

Apoio Integral

Aspectos diversos da situacao fo-
ram examinados para configuracao da
campanha e a proposta mereceu inte-
gral apoio dos curtidores. Assim, num
exemplo digno de nota, a classe gau-
cha manifestou-se favoravel pela con-
tribuicao financeira destinada a co-
brir as despesas com a propaganda de
forros, inicialmente.

Cumpre ressaltar que nao houve
excecdo: curtidores cujas empresas
nao se dedicam aquéle artigo deram
toda colaboracao para a promogao em
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tela, demonstrando dessa forma um
espirito de classe admiravel.

Executada, entretanto, a campa-
nha de forros, sera preparada outra,
de carater amplo, para abranger toda
a gama dos produtos de couro curtido.
Os curtidores gauchos anteciparam,
na reuniao de Novo Hamburgo, o pro-
posito de dar-lhe o maior amparo pos-
sivel

Espera-se, assim, que o exemplo
seia seguido pelos componentes da
classe, no resto do Pais, uma vez que
os efeitos das campanhas beneficiarao
a todos e s6 com uma conjugacao de
esforcos a nossa categoria industrial
poderéa resistir aos impactos do mer-
cado, muitos déles advindos da falta
de uma base de esclarecimento onde
mais se faz sentir: no setor do con-
SUmo.

Os curtidores do Rio Grande do
Sul tém aumentado o valor da sua ati-
tude, mormente nestes dias em que o
seu Estado amarga as consequiéncias
de uma descapitalizacao desenfreada.

Para a proxima fase da campa-
nha de propaganda do couro curtido
em geral — para o que também os es-
pecialistas em forros contribuirao —-,
cogita-se da formacao de fundos da
ordem de dez milhoes de cruzeiros.

Louvor a Pelotas

A iniciativa do Sr. Aires Noronha
Adures, no C. I. C. B., ganhou, désse
modo, corpo e encaminha-se para a
execlcao, sob planejamento supervi-
sionado por técnico. Vale ainda sali-
entar, aqui, a resposta dos curtidores
de Pelotas, onde o Sr. Adures é indus-
trial: os seus colegas, embora com em-
présas pequenas, se cotizaram de tal
maneira que somaram uma contribui-
cao, para a propaganda do forro, de
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360 mil cruzeiros. Figuram no rol dos
contribuintes pelotenses fabricantes
de solas e vaquetas, que deram ajuda
até de 20 a 25 mil cruzeiros cada.

Mensagem do Presidente do C. I. C. B.

O Sr. Mauricio Dejanir Hernan-
dorena levou a Novo Hamburgo uma
mensagem do Sr. Mario Rubens Costa,
presidente do C. I. C. B., saudando os
curtidores reunidos e ventilando os
esforcos empreendidos para que a
classe venha a conseguir melhores
dias. .O secretario executivo do C. L
C. B. féz, na ocasiao, um relato das
medidas tomadas para concretizar a
campanha do forro de couro curtido e
disse da contribuicao do proprio Cen-
tro, convencionada pelos diretores.
Abordou a necessidade da formacao
de um fundo de propaganda, visando
a campanhas futuras e passou a ana-
lisar o mercado. Externou a confianca
dos atos do proximo Govérno Fede-
ral, amparado nas declaracoes do pre-
sidente eleito, Sr. Janio Quadros, s0-
bre providéncias econdomicas a serem
logo adotadas.

Prosseguindo, o Secretario do C.
I. C. B. interpretou o pensamento do
presidente da entidade, concitando a
classe a lutar pela volta & realidade
econdmica, abandonando as preocupa-
coes com a mentalidade estatizante
que durante decénios distorceu as ati-
vidades das classes produtoras. Esque-
matizou, entao, o enquadamento
dos curtidores nas normas classicas da
economia, propondo-se a racionaliza-
cdo da producao; adocao de um regi-
me de austeridade no volume da pro-
ducao e na concessao de créditos e fa-
cilidades; comercializacao da produ-
cido e na concessao de créditos e faci-
lidades; comercializacao da producao
com margem e possibilidades para um
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reequipamento progressivo, bem como
enfrentar uma série de exigéncias da
economia industrial vigente, cuja es-
trutura se modifica vertiginosamente,
acarretando inclusive a estagnacao de
certos setores, submetendo-se até a in-
capacidade de subsistir.

Confianca

Os Srs. Nery Marques, José Bo-
nifacio da Silveira e outros se mani-
festaram a respeito da conjuntura in-
dustrial, relevando problemas e so-
lucoes.

O Sr. Aires Noronha Adures, por
sua vez, disse da sua confian¢a nas
campanhas ora em pauta, de indis-
cutivel vantagem para produtores e
consumidores, exemplificando com o
que ocorre em relacao a calcados,
cujos fabricantes freqlientemente dei-
xam de empregar o forro de curtido
e o artigo vai para as maos do usura-
rio com uma qualidade inferior, sem
ao menos dar-lhe margem econdomica.

S
"
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Discorreu sobre a tomada de mercado
por produtos artificiais, cobertos por
uma publicidade forte, e referiu-se a
reacao dos industriais do couro, nos
Estados Unidos da Ameérica do Norte:
articularam recursos e estabeleceram
os consumidores de tal maneira que o
couro nao apenas recuperou o seu lu-
gar de preferéncia como o teve am-
pliado.

Conclamou, pois, os curtidores a
suportar as dificuldades iniciais, que
podem ocorrer, mas assegurou a sua
confianca no alcance dos objetivos de-
sejados. '

Outra reuniao

Para melhor apreciacao da cam-
panha, e procurando consolidar as
suas bases, no Sul, marcou-se outra
reuniao de curtidores em Roca Sales,
no dia 28 ultimo. Roca Sales, como se
sabe, € o maior centro de producao de
couros de suinos.

e e e P e, e e e e o

Incendiada a Secdo de Vaquetas

do Curtume Firmino Costa

Em meiado da segunda semana
déste més um incéndio destruiu com-
pletamente a secdao de vaquetas do
Curtume Firmino Costa, em Campi-
nas, Estado de Sao Paulo.

A violencia do fogo e a hora em
que irrompeu — a noite — contribui-
ram para dificultar o salvamento das
instalacoes, do que resultaram prejui-

O

zos estimados em cérca de vinte mi-
lhoes de cruzeiros.

O Curtume Firmino Costa, como
se sabe, é dirigido pelo Sr. Mario Ru-
bens Costa, presidente do C. I. C. B.

Foram, ja, tomadas medidas para
reconstrucao da secao, de modo a po-
der-se voltar a normalidade em no-
venta dias.

O CURTUME
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Pleiteada Modificaciao das
Condicoes para Fornecimen-
to de Couro ao Exército

Ponderacées levadas ao General Chefe

do

Departamento de Provisdo em
memorial do C.I. C. B.
mercado internacional, no caso do

Cotejando pronunciamento de nu-
merosos associados, com base em ar-
gumentacao comedida, o Centro das
Induastrias de Curtumes do Brasil diri-
giu circunstanciado memorial ao Ge-
neral Chefe do Departamento de Pro-
visao do Exército, apresentando-lhe
ponderacoes visando a modificacao do
critério de prazos para fornecimento
de couros as fabricas de calcados do
Ministério da Guerra, pelas emprésas
curtidoras.

Moveu a entidade dos curtidores
a recorrer aquela autoridade militar
a circunstiancia de as industrias de
curtumes estarem submetidas as mais
rigorosas dificuldades, impostas quer
pela inflacao, que lhes causa descapi-
talizacao inédita e aumento nos custos
de producdo, quer ainda pelos reflexos
dos precos do couro impostos pelo
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Brasil sujeito as contingéncias decor-
rentes das compras que fazem paises
como Polonia e Tchecoslovaquia.

Assim, o prazo de doze meses,
para as entregas, até agora seguido
pelas concorréncias daquele orgao das
Forcas Armadas de terra comporta
desarticulacdo econdémica, pelos moti-
vos que o C. I. C. B. julgou de bom al-
vitre levar a alta consideracao da Che-
fia do Departamento de Provisao do
Exeército.

Eis a integra do memorial, da-
tado de 28 de setembro ultimo:

“Exmo. Snr. General Chetie do

Departamento de Provisao do

Exeército.

Data vénia, queremos apresentar
a V. Excia. as ponderacoes abaixo,



bem como as sugestoes que formula-
mos para o bom andamento dos forne-
cimentos de mateéria-prima para a fa-
bricacao de calcados nos estabeleci-
mentos do Exército.

A pratica tem demonstrado os in-
convenientes resultantes do sistema
adotado pelo Exército, para aquisicao
de produtos das industrias curtidoras
destinados a fabricacao de calcado.

Os precos — sempre em escala
ascendente — da matéria-prima e ou-
tros produtos indispensaveis a indus-
tria de couros nao permite a estima-
tiva segura, para apresentacao de pro-
posta de fornecimento a estabeleci-
mentos militares sediados no Rio de
Janeiro e Porto Alegre, com antece-
déncia superior a um ano, pois, 0s pre-
cos oferecidos em concorréncia reali-
zada em outubro ou novembro, ein re-
gra, deverao prevalecer até 31 de de-
zembro do ano seguinte. Embora seja
permitida a alteracao do preco, apéds
4 meses da apresentacao da proposta
e subordinada a determinadas exi-
géncias, em obediéncia a disposicoes
do Codigo de Contabilidade e do seu
Regulamento Geral, ao Govérno sem-
pre € assegurado o direito de aquisicao
pelos precos da concorréncia, até 15
dias depois do despacho que autorizar
a modificacao das cotacoes apresenta-
das na proposta inicial.

Razoes para pedidos de reajusta-
mento de precos tém sido apresenta-
das as autoridades administrativas do
Ministério da Guerra, como conse-
quencia da alta imprevista de maté-
ria-prima decorrente das medidas ado-
tadas pelo proprio Govérno, as quais
— € oportuno aqui ressaltar -— tém
sido com justica acolhidas pela Alta
Administrac3o.

Cria-se, assim, verdadeiro clima
de inseguranca para as industrias for-
necedoras e, também, aos estabeleci-
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mentos industriais militares por elas
supridos, porque a impossibilidade de
realizacao do fornecimento zom pre-
juizos vultosos, que importardo em
inevitavel descapitalizacao, notada-
mente para firmas de capacidade fi-
nanceira reduzida, podera provocar
colapso nas fabricas de calcado do
Exército com a falta de matéria-prima
para trabalho dos operarios.

Dois problemas deverao ser equa-
cionados pela Alta Administracao do
Ministério da Guerra, para solucao
satisfatoria das necessidades em ma-
téria-prima dos Estabelecimentos de
Material de Intendéncia, atendendo
paralelamente aos interésses normais
das industrias curtidoras fornecedo-
ras. Os problemas em tela sao os ce-
guintes:

a) reducao do prazo de vigéncia
de precos ofertados em con-
corréncia administrativa ou
tomada de precos;

b) selecao das industrias capa-
zes de produzirem, em quali-
dade e quantidade, os arti-
gos necessarios ao Exército,
possuidoras de tradicdo e
idoneidade economica que
admitam a possibilidade de
satisfacao dos compromissos
assumidos.

Os dois problemas poderao ser
facilmente solucionados com altera-
cao do edital de concorréncia da Di-
retoria Geral de Intendéncia, que de-
vera conter, além das condicoes técni-
cas e administrativas reconhecidas
indispensaveis pelo Exército, as se-
guintes exigeéncias:

a) publicacao do edital, convo-

cando as industrias interes-
- sadas para inscricao, com 60
dias de antecipacao a entre-
ga das propostas;

b) supressao do direito de ser
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considerada inscrita qualquer
firma sob o fundamento de ja
se ter inscrito no inicio de

1960;

c¢) selecao das industrias, para
efeitos de inscricao, exigin-
do-se que possuam, na data
da publicacao do edital, ca-
pital realizado e capaci-
dade de producao diaria,
em 8 horas de trabalho, jul-
gados necessarios ao forneci-
mento vultoso do Exército;

d) impossibilidade de firmas co-
merclalis como representantes
de industrias, com apresenta-
cao de simples carta ou quai-
quer documento, que juridi-
camente, nao encerre as exi-
géncias de um contrato regis-
trado em cartorio;

e) representacao exclusiva ou
distribuidor autorizado de in-
dustria para fornecimento do
Exeército, mediante compro-
vacao de declaracao feita em
cartorio pela industria, em
carater irrevogavel para todo
o ano de fornecimento;

f) indicacao expressa das quan-
tidades maximas de artigos a
serem fornecidos no periodo
de 4 meses (1.° janeiro a 30 de
abril), para que a proposta de
qualquer licitante contenha
preco unico, ainda que a en-
trega seja parcelada no de-
correr dos 4 meses;

g) tomada de precos entre os
inscritos, na 2a. quinzena do
ultimo més do quaterno
(abril), para fornecimento
durante o periodo de maio a
agosto, e, na 2a. quinzena do
mes de agbsto, para o forue-
cimento de setembro a de-
zembro, obedecendo aos pre-
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ceitos contidos na alinea an-
terior.

As medidas propostas afastarac os
inconvenientes apontados e permiti-
rao ao Governo acompanhar a oscilacao
do mercado, adquirindo os artigos pelo
seu justo valor as industrias idoneas,
de capacidade de producao comprova-
da e de tradicao economica.

O regime atual de concorréncia
administrativa anual, com prazos tao
dilatados para o compromisso de forne-
cimento importara no afastamento de
licitantes idoneos que nao se atiram a
aventuras, ou os forcara a apresentar
propostas com precos bastante eleva-
dos para cobertura de possiveis dife-
rericas oriundas da alta incessante da
matéria-prima e outros produtos es-
senciais as industrias curtidoras.

Podera alegar-se que a possipili-
dade de alteracao dos precos oierta-
dos, apos 4 meses de apresentacao das
propostas, reduzira o prazo de vigén-
cia das cotacoes iniciais, porém, a pra-
tica positiva o contrario. Os Estabele-

imentos de Material de Intendéncia,
apoés a publicacac do Mapa de Adjudi-
cacao, fazem a extracao dos pedidos na
ordem dos melhores precos para en-
trega dos artigos parceladamente du-
rante ¢ ano, o que importa na obriga-
tcriedade de manutencao do prece ini-
cial até novembro ou dezembro do ano
seguinte ao da apresentacao da pro-
posta.

Dada a proximidade da realiza-
cao da concorréncia para o forneci-
mento do exercicio de 1961, soilcita-
mos de V. Excia. a atengao para nos-
sas ponderacoes, pondo-nos desde ja a
inteira disposicao dessa Chefia, para
qualquer posterior colaboracao.

Aproveitando o ensejo reiteramos
a V. Excia., nossos mais altos protes-
tos de estima e consideracao’.



Obstaculos a Importagao de

Maquinas

Com o objetivo certamente de fa-
cilitar as industrias nacionais a adian-
tar o seu reequipamento, ou para al-
gumas até se equiparem de modo a
corresponder ao célere ritmo de pro-
gresso constatado hoje no Pais, o Con-
selho de Politica Aduaneira baixou
instrucao propiciando descontos de
209, nas tarifas alfandegarias para
importacao de maquinas sem similar
nacional.

O parque curtidor brasileiro viu
nessa instrucao, realmente, o seu leal
proposito. Ocorre, porém, que os obs-
taculos nao vieram a ser removidos
assim de pronto. E que o processo
para se alcancarem os beneficios désse
instrumento do C. P. A. implica uma
série de esforcos nem sempre condi-
zentes com a simples e louvavel inten-
cao dos interessados em colocar-se no
srau exato do desenvolvimento geral.

Vejamos, em sintese, o que ocor-
re: para um industrial se habilitar a
importacao de qualquer maquina in-
dispensavel a sua emprésa, deve apre-
sentar ao C. P. A., solicitando-lhe a
necessaria autorizacao, um atestado
fornecido pela Confederacao Nacio -
nal da Industria de que no Brasil nao
ha, de fato, similar registrado produ-
zido aqui mesmo. A Confedera-
cao Nacional da Industria, por sua
vez, recorre a Federacao das Indus-
trias do Estado de Sao Paulo, que l6-
gicamente cstende o caso ao sindicato
capaz de informar de acoérdo com a
categoria que representa.
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Eissenciais

Ora, até hoje ainda estamos assis-
tindo a ocorréncias que deixam mar-
gem a desaprovar o critério, a come-
car pela C .N. I. que permanece desa-
parelhada para um razoavel desemba-
raco de cada caso, ou mesmo pela in-
fluéncia possivel de interésses de par-
tes capazes de, desde que cientes da
natureza do pedido, propuserem-se a
regisirar e produzir aqui mesmo a
maquina desejada — e dessa maneira
anular a questao.

E preciso computar, nestas consi-
deracoes, o fator tempo, ja que o Bra-
sil se ve sacudido por violentissima
modificacao do seu trabalho indus-
trial.

No que tange a industria curti-
dora, em particular, os efeitos da ins-
trucao do C. P. A. ficam submetidos
a exigencias inadequadas as suas ne-
cessidades, agravadas com a impie-
dosa tormenta inflacionaria e aos re-
petidos abalos de mercado.

Vale ainda lembrar que téem ha-
vido casos de informacoes contradito-
rias sobre um s6 tipo de maquina:
comprova-se a existéncia de similar
para uma e inexisténcia para outra.

Registramos esta nota aguardan-
do que o Conselho de Politica Adua-
neira, 6rgao no qual depositamos con-
fianca e orientado por elementos de
reconhecida competéncia, se proponha
a completar os objetivos da sua instru-
cao, abrindo melhores caminhos para
que os interessados os alcancem, li-
vres de outras ingereéncias.
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Precos para Importacdo
g rodutos OQOuimicos

EXTRATOS TANANTES

Dolares
Convénio

Quebracho Solavel a frio FOB — Buenos Aires . . Arg $170 p/tonelada
Quebracho Idem, CIF — Rio, Santos............ Arg $195 e
Quebracho Soltvel a quente, FOB — Buenos Aires  Arg $155 i
Quebracho Idem, CIF — Rio, Santos............ Arg $180 5
Castanheiro (s6lido) CIF — Rio ... ............ US $184 >
Castanheiro (atomizado) CIF — Rio ............ US $214,80 ”

Nortan (atomizado) CIF Santos, Rie ... etc. D. Kr. 1.600 &
BICROMATO DE SODIO

RO S SATIEOS . e e s o sias o5 5w b 5 wa s e wias 5on Jap $289 p/tonelada
CIB=—"Rio) Santos, Ingles; Alemao: . .......... Pol $300 ”
GRS S Santos oo s o s o oWy, e e e ACP $315 £
I8 == TUTBUEL 5 e b i A N SRR US $315 i’
Bicromato de sodio nacional (Bayer) ........ Cr$ 75,00 quilo FOB — RIO
Gl 15 e e R PRI ST SRP Cr$ 56,00 quilo FOB — RIO
Danichrom 25/26% Fob Copenhague ........... D. Kr. 1.400 (US$200)
CANT = ST, L2 o e i A R S PP SR D. Kr. 1.680 (US$240)
OUTROS PRODUTOS
Sulfite ide sodio anidro . .. .: «voevus v oimes Acl $125 — CIF p/tonelada
Digxadofdertitanio 1taliano . ... cvswe s oo o $445 — CIF 2
Idemitidem alemao: . .. ... . .:coueens S PR $445 — CIF &
Wargotan atomizado ............... ... Sw. Kr. 390 —CIF ¥
Wanini S e s e e Sw. Kr. 600 — (US$115 <
PRECOS NACIONAIS
Extrato de Acacia em p6, 68/69% .. ... Cr$ 30,00 p/k, /P. Alegre
Extrato de Acacia s6lido, 63/64% .. ... Cr$ 28,00 ” "
Exdiratorde iDUebrachioi .. v ns 5w oot o oels Cr$ 30.00 > .p/P. Murtinho
Acido f6rmico 907 ... -eccreiesienn Cr$ 58,00 ” p/Rio Claro
SO R A RS OATORY P h o 0« s o 55 4 5 s Cr$ 15,00 ” p/S. Paulo
Hipogsiilfito. de s S50dio . ot s ooy on E€r$ 19,000 .2 p/S. Paulo
Sulfureto de S6dio (Fundido) ......... Cr$ 28,50 ” p/Rio
L 7 R AP S Cr$ 65000 2 p/S. Paulo
Lanichrom: 25/26% atomizado ......... Cr$ 35,00 ” p/S. Paulo

T T L e R PR S | S Cr$ 78,00 ” p/S. Paulo
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Crise

nos

Curtumes
e

Couro

Porco
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Conforme temos noticiado ampla-
inente, iniciar-se-a dentro de poucos
dias uma campanha promocional atra-
ves da televisao do Rio e S. Paulo, que
visa atrair o interésse do consumidor
para o uso de calcados forrados com
couro curtido. A crise, que se esboca
na industria de curtume de couro de
porco, sera, certamente, atenuada pela
promccao da venda do forro, mas so-
mente ésse fato nao resolve o proble-
ma no seu todo. Os curtumes de cou-
ros suinos sao tradicionais exportado-
res de couros, preparados ao vegetal,
para importantes emprésas norte-ame-
ricanas, cujo volume de venda ascende
a, aproximadamente, 3 milhoes de peés
por ano. Com a brusca elevacac do
preco da matéria-prima, nos ultimos
trés anos, de Cr$§ 25,00 o quilo para
Cr$ 79,00, e a sutentacao do preco no
mercado importador em 11 cents de
dolar por quilo, a industria nacional
csta impedida de exportar para os Es-
tados Unidos ésse apreciavel contin-
gente de couro curtido.

A impossibilidade de novos nego-
cios com o exterior prende-se, exclusi-
vamente, a questao do custo interno da
producao, que, por sua vez, esta subor-
dinada a elevacao violenta no preco do
couro cru.

Com o mercado externo pratica-
mente fechado pelas razoes apontadas,
criou-se o sério dilema de produzir-se
a um custo elevado, retendo-se esto-
ques acima da capacidade financeira
normal das emprésas, ou forcar a ven-
da do produto com prejuizos visiveis.

Temos absoluto interésse em pre-
servar a estabilidade economica e fi-
nanceira dos curtumes de couro de
norco porque entendemos que o forro
é tao necessario ao calcado quanto a
vaqueta e a sola, e, nesta grave con-
juntura, permitimo-nos a ponderar aos
dirigentes das emprésas interessadas
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no problema a conveniéncia de ser en-
contrada uma solucao para o assunto
em foco.

Parece-nos que a reconquista do
mercado norte-americano s6 sera pos-
sivel baixando-se o custo do curtido,
uma vez que O0s precos naquele pais
mantém-se estaveis. Para reduzir-se o
custo sera necessario exercer-se, me-
diante um acordo prévio entre os cur-
tumes, uma deflacao brusca no preco
da matéria-prima, que hoje atinge,
como acima foi dito, niveis elevadissi-
mos.

Certa vez, éste Centro tentou a
adocao de um esquema pratico para
estabilizar o preco do couro cru e nao
obtivemos éxito, porque alguns curti-
dores nao entenderam perfeitamente o
alcance da medida, elevando as cota-
coes constantemente, com os resulta-
dos negativos que ai estao.

Nao vemos como os frigorificos,
produtores de couro de porco, possam
fugir a imposicao do preco estabeleci-
do pelos curtumes, pois sabemos que
para o produto ‘in natura’ nao existe
outra fonte de colocacao, que nao seja
0 curtume. Além disso, sabemos que 0s
irigorificos que trabalham na produ-
cao da banha sao praticamente obriga-
dos a produzir o couro. A unica forma
de pressao, que o produtor poderia
exercer, seria a de reter estoques nas
salgadeiras, o que ficaria subordinado
a determinado periodo de tempo, uma
vez que em se tratando de matéria de-
terioravel as vendas teriam de ser rei-
niciadas com as cotacoes justas para a
materia-prima.

Nao podemos deixar de recenquis-
tar o grande consumidor norte-ameri-
cano, sob pena de permitirmos que
aquéle mercado seja, dentro de pouco
lempo, dominado por outros paises,
produtores de couro de porco, que,
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Liberacdao Provocou
Nivelamento de Precos

Uma das conseqiiencias da libe-
racao da exportacao de couros crus ja
se esta fazendo sentir: os precos no
mercado interno vao-se nivelando,
com reflexos nos custos de producao.

Isso, alias, confirma a expectati-
va em que se colocou o C. I. C. B, ao
admitir a liberacao, pois agora, se-
gundo se observa em todo o Pais, as
diferencas dos precos de venda por-
ventura existentes advém apenas do
fator qualidade, desde que ha ainda
deficiéncia de técnica em muitos cur-

tumes, que operam com processos ru-
dimentares.

A liberacao esta, portanto, se re-
fletindo benéficamente na area dos
curtidores, sem discriminacao.

|
como nos, estao a procura de coloca-
cao do produto.

E necessario que os curtidores fa-
cam entender aos produtores que a si-
tuacao atual é insustentavel e somente
com a reducao do preco podem ser
atingidos os objetivos de real interésse
para o frigorifico e o curtume, qual
seja a manutencao normal do ritmo de
trabalho das emprésas e a preservacao
do mercado consumidor.

Num periodo inflacionario agudo,
como o atual, é muito dificil convencer
alguém a reduzir o preco, mas a con-
juntura atual indica-nos, exclusiva-
mente, essa solucao. A concorréncia
entre os curtidores, para a aquisicao
do produto, agravara ainda mais a
fragil estrutura dos curtumes que, na
sua maioria, operariam, ultimamente,
em bases anti-econOmicas.

13



r

o=

(= === (==

A= (=L

) iy )y ) ) ) ey ) ) =y =) =) m) =

Em artigo publicado no “Correio
do Povo”, em 22-9-60, sob o titulo “O
Dolar esta mais barato que ha 10
anos’’, comentamos o0 que escreveu,
sob igual epigrafe, o diretor da re-
vista PN, no qual demonstra que o
dolar, nao em térmos convencionais,
mas em poder aquisitivo, esta mais
barato que ha um decénio. Citamos,
entao, em apoio do pensamento do au-
tor, exemplos de artigos de producao
de nossa industria do vestuario que,
comparativamente a inflacao da moe-
da brasileira, estao sendo vendidos
por precos menores que ha anos atras.

E certo que, apos o periodo que
foi tomado por base — 1949/1959 —
ocorreu um sensivel acréscimo em al-
guns désses artigos, isto €, nos de la,
em razao do grande aumento desta
matéria-prima, mas, por outra parte,
cresceu, também, a inflacao. Mesmo
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O Poder Aquisitivo do

Cruzeiro e as Emissdes

A. J. RENNER

assim, ainda, os precos de tais produ-
tos ficam aquém do aumento do custo
de vida e da elevacao do salario mi-
nimo.

Deixamos, outrossim, claro em
nosso artigo anterior que, nao obstan-
te, conhecemos e sentimos na propria
carne, como industriais, os males da
inflacao. Nem porisso, contudo, pode-
mos negar que o nosso pais esta pro-
gredindo, o que se comprova também
pelo interésse em investimentos es-
trangeiros no Brasil.

Ainda a margem do artigo da
mencionada revista, o nosso proposito,
hoje, é alertar para outro problema,
que, pela irrealidade com que se o en-
care, tem gerado uma falsa apreciagio
financeira e economica do pais. Refi-
ro-me as emissoes em constante eleva-
cdo e praticamente feitas para cobrir
“déficits” orcamentarios. No que erra-
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mos ¢ em admitir que o poder aquisi-
tivo da moeda seja o mesmo nas dife-
rentes épocas das emissoes. E um equi-
voco comum. Para termos uma base
comparativa, devemos tomar o custo
de vida nesses diferentes periodos das
emissoes, a fim de saber se o valor
aquisitivo real da moeda sofreu uma
diferenca para mais ou para menos.

Fizemos ésse confronto, com os
elementos que possuiamos, relativos
aos periodos de 1952 a 1955 e de 1956
a 1959, e encontramos o seguinte: em
janeiro de 1952 havia em circulacao 34
bilhoes e, em agosto de 1955, 63 bi-
lhoes, ou seja mais 29 bilhoes. Neste
periodo, o custo de vida aumentou
105%. Quer dizer, a moeda nao perde-
ria 0 mesmo valor aquisitivo, se 0 mon-
tante da circulacao tivesse atingido
mais 35 bilhoes. De janeiro de 1956 a
dezembro de 1959, a circulacao passou
de 67,5 bilhoes para 154 bilhoes, ou
seja mais 86,5 bilhoes e o aumento do
custo de vida foi de 1689, o que auto-
rizava uma emissao de 112 bilhoes.

Reconheco que essa proporciona-
lidade entre o custo de vida e as emis-
soes nao se pode constituir em critério
absoluto de fixar a circulacao moneta-
ria. Mas ha ainda outro fator que deve-
mos ter em conta, é o de que nem tudo
que constitui o “deficit” no orcamento
resulta em cousas improdutivas. Tém
muitas que sao ou serao reprodutivas.
Quero, ainda, deixar claro que o que
afirmo nao deve servir de argumento
para justificar emissoes destinadas a
cobrir “déficits” orcamentarios como
tem sido feito. Mas pode servir de pro-
va que, apesar de tudo, nao estamos
economicamente em péssima situacao.
Ela nao é tao ma como costumamos su-
por; ao contrario, o progresso do pais
¢ um fato certo. E seria muito maior se
tivessem reajustados os créditos a pro-
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ducao, mesmo emitindo, pois, como Vvi-
mos afirmando, ésse reajustamento te-
ria amenizado a inflacao pela maior
oferta de utilidade e conseqiiente con-
corréncia no mercado consumidor.

Deixou de cumprir com a medida
numero um de combate a inflacao —
correcao dos ‘‘déficits”, e apelou-se
para a medida numero dois — a restri-
cao do credito, o que naturalmente
produziu o efeito de acelerar a infla-
cao pelas dificuldades criadas as clas-
ses produtoras que necessitam, para o
mesmo volume de producao, somas
muito superiores. O que se conseguiu
com essa errada politica fol um enorme
encarecimento de dinheiro com ime-
diato reflexo no custo das utilidades.
Se houvesse sempre o reajustamento
do crédito e emissoes para atendeé-lo, a
producao teria melhor acompanhado o
crescimento da populacao e o aumento
de seu ‘“standard” de vida.

Vimos, em muitos artigos publica-
dos ha anos, afirmando e provando,
com exemplos de outras nacoes, que o
nosso meio circulante, tomando o seu
valor real, isto é, o seu poder aquisiti-
vo, é mais baixo “per capita”’, mesmo
do que em tantos outros paises com
menor desenvolvimento que o nosso. C
mal estd em comparar o cruzeiro de
ontem com o de hoje, sem levarmos em
consideracao o que éle representa, atu-
almente, em poder aquisitivo. Esse ¢ o
confronto que se deve fazer para co-
nhecer a situacao atual e as nossas pos-
sibilidades futuras e, certamente. o fa-
zem os capitais do exterior quando pre-
tendem investir em nosso pais.
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Maquinas para Curtumes

e o GATT

Apresenta interésse direto aos
curtidores o Decreto 48.911, de 31 de
agosto de 1960, aprovando o Decreto
Legislativo n.’ 14, de 25 de agosto de
1960, com as restricoes no mesmo con-
tidas e que manda executar os instru-
inentos resultantes das negociacoes
para o estabelecimento da nova Lista
III, referente ao Brasil, do Acordo Ge-
ral sObre Tarifas Aduaneiras e Comeér-
cio (GATT), realizadas em Genebra e
encerradas a 23 de maio de 1959.

O Decreto 48.911 constitui uma
nova pauta comercial da Tarifa Adua-
neira que passou a vigorar para todos
os paises membros do GATT e para

aquéles que, embora nao participem
do aludido organismo, gozam, entre-
tanto, de tratamento de nacdo favo-
recida.

Com referéncia ao interésse dos
curtidores, a Lista convencionada pelo
GATT, s6bre o Brasil, contém no item
34.61, com aliquota “ad-valorem” de
30%, o seguinte:

“Maquina e aparélho para indus-
tria de couro ou pele, nao especificado
nem compreendido em outra parte:

006 — Para cilindrar, enxugar, es-
tampar ou prensar, pesando até 5.500
kgs. (cinco mil e quinhentos quilogra-
mas)”.

“Doze Mnos Semeando Riquezas e Prosperidade™

Sob ésse titulo, a Tanae, indus-
tria de tanino instalada em Montene-
gro, no Rio Grande do Sul, lancou fo-
lheto contendo uma série de antuncios
que passa a divulgar pela imprensa.
A iniciativa da conhecida emprésa, da
qual O CURTUME publicou minucio-
sa reportagem no fim do ano passado,
merece registro pois vem de afirmar o
seu proposito de popularizar a pro-
priedade do produto que industrializa,
bem como os seus trabalhos para a
batalha do reflorestamento do Rio
Grande, com 120 milhées de pés de
acacia negra, ja em arrancada decisi-
va, conforme frisa.
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A Tanac confiou a sua propa-
ganda um cunho objetivo, procurando
expor todo o seu plano: o plantio da
acacia, como cultura que recupera
terras cansadas; a expressao economi-
ca do negocio; o seu programa de in-
dustrializar 30 mil acacias por dia, em
1961; e cumprimentando a Associacao
de Acacicultores pelo amparo técnico
que vem dando a agricultores, para
difundir o plantio da arvore.

Os anuncios sao enriquecidos com
ilustracoes correspondentes ao texto,
completando com felicidade a expres-
sao do motivo..
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Fabrica: MONTENEGRO - EST. DO RIO GRANDE DO SUL

Depésitos: NOVO HAMBURGO - S. PAULO - JUIZ DE FORA - RECIFE

EXTRATO DE
ACACIN NEGRA

REPRESENTANTES :
IRMAOS SINGER REPRESENTACOES LTDA.

Rua Conselheiro Crispiniano, 404 - 6.2 andar
Caixa Postal 4372 - Sao Paulo

CAMPANI & CIA,
Rua Gomes Portinho, 86 - Caixa Postal 30 - Novo Hamburgo

FELLOWS, MAIA & CIA. LTDA.
Av. Cruz Cabugé, 343 - Caixa Postal 1226 - Recife

F. C. MEDEIROS & CIA.
Av. Estados Unidos, Edificio Wildberg, 4.2 andar
Caixa Postal 639 - Salvador

PARA COMERCIAL LTDA.
Travessa 7 de Setembro, 157 - Belém

J. S. MARTINS
Rua General Osorio, 601 - Caixa Postal 250 - Pelotas

RIO NEGRO - COM. E REPR. LTDA.
Rua Xavier de Toledo, 44 - B8.° andar

REPRESENTANTES: ORDI - Org. de Rep., Distrib. e Import. Ltda
Caixa Postal 5447 - Rio de Janeiro-Caixa Postal 6833 - Sao Paulo

VVA. H. E. KUNZ & CIA.

Rua Sinimba, 1380 - Caixa Postal 217 - Caxias do Sul



CALCULDO:

Impossivel Rebanho de 10 Milhoes
de Bovinos em Sao Paulo

Em estudo publicado no «Boletim Ne-
lore,» da Associacao dos Criadores de Ne-
lore do Brasil, o Sr. Santo Lunardelli re-
futa cadastro estatistico oficial que deu o
rebanho bovino de S. Paulo com 10 milhoes
de cabecas. Em apoio fundamental a essa
atitude, o Sr. Lunardelli comega por lem-
brar que a area disponivel, com os recur-
sos adequados, € muito aquém daquela ca-
pacidade.

No seu estudo objeta que com todo o
estorco despendido para equilibrar os ele-
mentos componentes — pastagens e ani-
mais —, o maximo da capacidade de cria-
cao fol de trés cabecas por unidade de su-
perficie. Baseou-se no capim colonidao, que
viceJa no Oeste de S.Paulo, onde encontra
condicoes ideais, em periodo de 17 anos de
observacao. E depols de assinalar que a
capacidade media das pastagens paulistas

é de uma cabeca por alqueire de 24.200
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metros, informa que dos 10 milhdes de al-
queires da superficie do Estado (247.222
km2), 3.280.000 sao ocupados por var-
zeas e praias, portanto superficie inapro-
veitada para a pecuaria, o que restringe o
espaco econdmico para 6,72 milhoes de al-
queires. Conclui que para varias ativida-
des, inclusive pecuaria, restam apenas
5.180.098 unidades de superficie, pois
mais de 1,5 milhGes sdao ocupados por cul-
turas diversas — sendo, portanto, o es-
paco restante insuficiente para comportar
as dez milhoes de cabecas de bovinos.
Infere-se dai que os industriais do couro,
em S. Paulo, tém de recorrer a outros Es-
tados, para aquisicido da matéria-prima
bastante para alimentar as atividades dos
seus estabelecimentos, matéria-prima nem
sempre isenta, na sua quase totalidade, de
defeitos causados por bernes, marcas a

fogo, ete., tdo comuns no Brasil Central.
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onvidado o .

.C.B. para ¢

International Council of Tanners

Em expediente ao C. I. C. B, o
International Council of Tanners, se-
diado em Londres, formulou oficial-
mente um convite a entidade dos cur-
tidores brasileiros para integrar o
Conselho Executivo daquela impor-
tante organizacao. O International
Council of Tanners, fundado em 1928,
vem ne decorrer dos anos vinculando
as classes dos curtidores de todo o
mundo entre si, estabelecendo per-
muta de informes visando a contri-
buir para o aprimoramento equilibra-
do da técnica e da politica economica,

Em resposta ao International
Council of Tanners, o presidente do

C. I. C. B.,, Sr. Mario Rubens Costa,
em Inglés agradeceu o convite e co-
municou-lhe que o assunto ficou pen-
dente de futura decisao da Diretoria,
considerando-se que ainda estamos lu-
tando para a esquematizacao dos nos-
sos problemas, com base em levanta-
mentos estatisticos reais, de modoe a
podermos, com eficacia, entao, parti-
cipar da entidade que, de maneira tao

na categoria industrial que repre- influente, vem imprimindo normas
senta. comuns no Velho Mundo.
T = T = ) S U e e e e e U ==

VAMOS EXPORTAR
EXTRATO DE ACACIA

Em transito pelo Rio, tendo visita-
doo C.I.C.B,, o Sr. Ernesto Popp, di-
retor da Tanac, industria de tanino em
Montenegro, no Rio Grande do Sul,
informou-nos estar viajando para a
Europa, onde wultimara negociacoes
para venda direta de extrato de acacia
negra a Polonia. A exportacao devera
efetuar-se em breve e abre caminho
para fututras e maiores remessas, re-
vertendo-se em outra fonte de divisas
para o Palis,

O CURTUME

CURTUME SANTA FE COM NOVA
RAZAO SOCIAL

O Curtume Santa Fé, nosso associado
de Pelotas, Rio Grande do Sul, comunicou-
nos que em decorréncia do falecimento do
Sr. Francisco Galvao Azevedo, em 1954, e
pela recente homologacao dos bens, fol al-
terada a sua razao social para Irmaos Aze-
vedo & Cia. Passam a integrar essa firma
os socios Alzira Brizolara Azevedo, Fran-
cisco Brizolara Azevedo, Gilberto Brizola-
ra Azevedo, Hélio Vitoria Barros,
Brizolara Orlando
Azevedo.

José

Azevedo e Brizolara

19



POLITICA

Salvacdo da Moeda

Vive a nacao momen-
tos de expectativa. A
vitoria do Sr. Janio
Quadros trouxe uma
nova esperanca e rea-
cendeu a chama da con-
fianca que estava pres-
tes a se apagar na cons-
ciéncia de muitos brasi-
leiros. Estamos em face
de desafios atordoantes.
A inflacao, essa Brasilia
improvavel, a pressao
social dos descontenta-
mentos recalcados —
sao outros tantos fatores
de inquietacao que se
acumulam como nuvens

carregadas de maus
pressagios.
As eleicoes trouxe-

ram, porém, um desa-
fogo. Nao ha duvida
que a pratica da demo-
cracia esta cumprindo
a sua missao principal,
qual seja a de corrigir
pelo voto os excessos e
os erros dos governan-
tes. Apos a proclama-
cao de sua vitoria pelos
algarismos que emergi-
ram das wurnas, o Sr.

20

Janio Quadros tem sa-
bido, discreta embora
firmemente, conduzir a
opiniao publica para a
area da seriedade. Nao
se vangloriou, ao con-
trario, considerou os re-
sultados eleitorais como
a demonstracao de uma
imensa responsabilida-
de e nao como honraria
balofa. E no campo eco-
nomico-financeiro que o
futuro Governo jogara
a sua cartada decisiva.
Sua opiniao entre tan-
tos caminhos a seguir
levara o Pais para a
frente ou emperrara o
seu desenvolvimento.
Por tudo o que tem dito,
especialmente pela com-
preensao que soube de-
monstrar pela importan-
cia do papel da moeda,
credencia-se a confianca

de quantos créem no
Brasil.

O Presidente Kubits-
chek havia prometido
efetuar em 1960 o dese-
jado saneamento da nos-

sa moeda. Falou mesmo
em ‘“‘meta cruzeiro’.
Mas, estamos no fim do
ano, € ninguém ousaria
sustentar que essa inten-
cao trombeteada pela
propaganda oficial te-
nha sido transformada
em realidade,, Como o
proprio Sr. Janio Qua-
dros declarou, ‘“o di-
nheiro se dissolve, ¢ di-
nheiro se derrete, o di-
nheiro se conspurca, o
dinheiro se avilta. A
cada aumento de sala-
ric-minimo corresponde
aumento ainda maior
do preco das utilida-
des”. Nao quer isso di-
zer que o futuro Presi-
dente pretenda coman-
dar a deflacao, mal
igual e de sinal contra-
rio a inflacao. Quer, isto
. “desinflacionar”,
ou seja deter a infeccac

que faz cambalear o deé-

sim,

bil cruzeiro.

Do “Boletim Cambi-
al”, de 24-X-60.
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—| TECNICA |

As Perdas

de Tanino

no Processo de

Curtimento das Solas

F. BEILAVSIKY

(do Curtume Renner — Porto Alegre)
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O curtimento de couros destina-
dos ao fabrico das solas exige enormes
quantidades de tanino. Calcula-se que
609 das despesas de fabricaciao per-
tencem a éstes tanantes.

Um curtume de capacidade mé-
dia e que trabalhe 300 couros bovinos
para preparo de solas devera consu-
mir cérca de 100 toneladas de extrato
por ano. Aquilate-se, dai, quao consi-
deraveis serao as perdas e como devem
os estabelecimentos curtidores ater-se
ao problema, ja que encerra o mais
palpitante tema econdmico.

Pois bem, depois déste rapido pre-
ambulo, faremos, para melhor compre-
ensdo do assunto, uma suscinta disser-
tacao sObre a teoria da quimica coloi-
dal em alguns de seus aspectos funda-
mentais.

Do ponto de vista desta quimica, as
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substancias coloidais, como, também,
os taninos em solucao aquosa, produ-
zem nao so6 moléculas individuais como
formam, ainda, conglomerados relati-
vamente maiores, de diversas dimen-
soes, entre 10 cm-> e 10 cm-7, quando
produzem o que chamamos de “disper-
sao coloidal”. Quando estas particulas
conglomeradas ultrapassam a dimen-
sao de 10 em-> ja devem ser considera-
das como ‘nao soluveis”, isto porque,
com o tempo, tendem a precipitar-se,
formando depositos. As solucoes, por-
tanto, que mantenham particulas me-
nores do que 10 cm-7, produzem, apro-
ximadamente, as solucoes verdadeiras
e ideais.

No processo de curtimento, a ca-
pacidade de difusao do tanino na agua-
gel de substancia dérmica, depende de
grandeza das particulas referidas ou
mesmo do grau de dispersao coloidal.

Dai conclui-se que as particulas
mais finas difundem-se dentro de gel.
Se forem, estas particulas, um tanto
grandes depositam-se facilmente, sig-
nificando, conseqlientemente, perdas
de tanino.

A absorcao, pois, dos taninos pelas
fibras do couro e a difusao daquéles
dentro de gel da substancia deérmica,
constitui a base do processo de curti-
mento ao tanino.

Em decorréncia déste fato, con-
clui-se que todos os processos, quer
quimicos como fisicos que possam ter
acao sobre o grau de dispersao coloidal
dos taninos, exercem grande impor-
tancia no curtimento.

Por éles se podera apressar ou re-
tardar o curtimento, bastando, para
tanto, diminuirem-se ou aumentarem-
se, conforme for do caso, as dimensoes
das particulas.

No processo de formacao de depo-
sitos e conseqgiiente perda de taninos,
influem fatores de diversas ordens,
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considerando-se como mais importan-
tes 0s que seguem.:
1.) CONCENTRACAO
O grau de dispersao coloidal de-
pende, entre outros fatores, da concen-
tracao da solucao. Com o aumento da
concentracao, aumenta, também, o ta-
manho das particulas dos taninos, sen-
do que, para a maioria déles, a concen-
tracao 7°-8c Bé corresponde a maior
grandeza das particulas. A solucao de
20° Bé ja nao indica qualquer suspen-
sao ou deposito.

A mudanca, portanto, de densida-
de das solucoes de tanino durante o

processo de curtimento, pode ocasio-
nar a formacao de depositos.

2.) TEMPERATURA

A temperatura também inclui de-
cisivamente na formacao e no tama-
nho das particulas do tanino, tanto as-
sim que aquecendo a solucao déste se
conseguird o desaparecimento dos de-
positos e suspensoes.

Esta propriedade, alias, ja vem,
de ha muito, sendo aproveitada pelas
industrias para acelerar o processo de
curtimento.

3 N SACTDEZ — PEH

Usualmente utilizam-se para cur-
timento os tanantes de reacao acida
fraca, resultante dos acidos organicos
formados pela refermentacao das subs-
tancias sacarosas.

O PH depende da quantidade do
acido presente bem como do grau de
dissociacao do mesmo. Assim, as solu-
coes de tanino a PH — 8 sao completa-
mente limpidas e sem quaisquer sus-
pensoes ou depositos; diminuindo-se,
no entretanto, éste PH, ja a solucao
comeca a turvar-se sobrevindo as sus-
pensoes e os depositos.
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Para cada especie de tanino ha um
valor em PH que lhe é caracteristico,
quando a solucao de tanino se preci-
pita completamente.

Assim, para o extrato de quebra-
cho, por exemplo, o valor do PH é 2.7
— 2,8. Ja para o extrato de castanhei-
ro éste valor € 1,8-1,9 e para a mimosa
éde 1,56 — 1,6.

Sao muito sensiveis as solucoes de
tanino quanto a mudanca do PH, sen-
do-lhe a conseqiiéncia mais imediata e
prejudicial as perdas do tanino.

4.) DISPERSANTES

Existem muitas substancias capa-
zes de alterar a dispersao coloidal das
solucoes de tanino. Pela acao do his-
sulfito de soédio, por exemplo, o extra-
to de quebracho se torna soluvel na
agua, sem qualquer deposito.

Acresce, ainda, que éste extrato
bissulfitado de quebracho vem de ter
acan peptizante sobre os ouiros 1la-
nantes.

Sabe-se, outrossim, que algumas
especies de taninos sintéticos tém
forte eieito sObre as suspensoes e de-
positos dos taninos, dissolvendo-os.

Cumpre lembrar, aqui, que em pu-
blicacoes anteriores faziamos ver que
o poder de dispersao dos taninos sin-
teticos depende da estrutura das mo-
leculas déstes e que o efeito aumenta
com quantidade de cadeias de benzene
na molécula do tanino sintético. (E.
Belavsky — E.. Mazal. Vyroba
Smrkoveho Extraktn 1942.17).

O esquema que segue esclarecera
melhor o assunto.

Como se podera verificar, é me-
nor o poder de dispersao dos taninos
sinteticos fabricados a base de fenol,
maior a base de naftalina, crescendo,
ainda, se a base for antraceno.

A industria moderna encontra
atualmente, no mercado, enorme quan-
tidade de diferentes produtos de poder
dispersante forte e que podem ser usa-
dos com eficacia na reducao das per-
das de tanino.

Em nosso pais os curtumes que se
dedicam a industria das solas vént
usando, preferentemente, um sistema
que podemos denominar de meétodo
combinado.

Por éste método e como primeiro
passo, pendura-se a tripa em tanques
com solucgao fraca de tanino. A seguir
e diariamente, transporta-se o conteu-
do para outros tanques com solucao de
densidade maior. Utilizam-se, para tai
fim, de 10 a 15 tanques que sao mani-
pulados por espaco de 10 a 15 dias.
Tais reservatorios deverao manter um
teor de densidade que podera variar
entre 0,5 — 1,0° até 5,0° — 8,0° Bé.

Depois desta primeira operacao, e
com os couros ja semi-curtidos, sao
éles transferidos pera fouldes com so-
lucao de tanantes bem mais elevadas,
podendo o seu teor alcancar até 10° —
18Y Bé. Nestes recipientes €, entao,
completado o processo de curtimento.
Feito isto, o licor de curtimento € pas-
sado dos fouloes para o ultimo tanque
e déste para os demais, até o primeiro,
de onde é canalizado, finalmente, para
fora.

Mantendo os tanques, habitual-

H803 ﬂ505
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mente, a chamada temperatura de
curtume, alguns destes estabelecimen-
tos usam aquecer os licores dos ultimos
tanques até atingir a temperatura dos
fouloes — 30° — 35° C — ao passar
dos foulGes para os tanques o grau de
acidez aumenta continuamente.

O conjunto de circunstancias de
que acima nos ocupamos, como sejam,
diminuicao de densidade, de tempera-
tura e aumento de acidez, faz com que
diminua o grau de dispersao coloidal
ou mesmo que aumente o tamanho das
moléculas de tanino, visto como todos
éstes fatores concorrem para a forma-
cao de lama nos tanques bem como de
consideraveis perdas de tanino.

Em suma, para se atingirem os
objetivos que buscamos com o presente
artigo, recomendamos que sejam con-
trolados, com o maximo cuidado, todos
os fatores que possam influir no grau
de dispersao coloidal.

Estes fatores — 1.) Concentra-
cao; 2.) Temperatura; 3.) Acidez; 4.)
Dispersantes — sao, repetimos, a cha-
ve da economia no curtimento de cou-

ros destinados as solas, no que se re-
fere, particularmente, as perdas dos ta-
ninos, o que atualmente se verifica
com elevadas percentagens.

Consoante se constata da litera-
tura mundial, atinente ao assunto, tais
perdas atingem, em média, 25% da
quantidade total dos taninos emprega-
dos no curtimento, variando, no entre-
tanto, as opinioes, segundo indicam al-
gumas autoridades no assunto, como
se vera:

PARKER 209
GRASSER 35-38%
GOLDBERGER 12-159,
FIKSL 25%

Muito interessante é o trabalho
déste ultimo autor (XK. Fiksl — Colle-
gium 193 — 114).

Controlando a fabricacao de solas,
no que concerne as perdas de taninos
nas diversas operacoes de fabricacao,
chegou éle, depcis de um ano de estu-
dos e pesquisas, a seguinte conclusao:

DE TANINO

OPERACOES DE FABRICACAO % DE PERDAS
1.) Cabalizacao dos licores pelo curtimento 4—-5%
2.) Perdas na lavagem das maquinas, pisos e canais 0,99
3.) Precipitacdo dos taninos pela diluigcao das solugtes 2,9—98%
4.) Precipitacgdo dos taninos pela acid:ficacao 0,76 %
5.) Precipitacao pela dureza das aguas 2.8
6.) Taninos perdidos em retalhos e farelos 0,93 %
7.) Perdas causadas pela fermentagao 512
8.) Perdas nao definidas 90
TOTAL 25,35 Y0

Preocupados como sempre estive-
mos com os problemas relacionados
com o curtimento das solas e atentos as
suas peculiaridades, em particular no
que se refere a economia e rapidez do
processo, vimos de criar e estamos ado-
tando nestes 10 ultimos anos, com
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reais vantagens, um novo metodo com
o qual o curtimento se faz com apre-
ciavel rapidez e, o que € mais impor-
tante, ja, agora, sem perdas de ta-
ninos.

O curtimento, segundo éste me-
todo, se faz usando o extrato de mi-
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mosa ou de quebracho sulfitado, em
pé ou solido, quase sem agua. O fou-
lon, diferente dos comuns, devera ser
especialmente construido para esse
tipo de operacao.

Depois de 36 horas, em que se
manteve em movimento constante o
foulon, verifica-se que a tripa absor-
veu por completo o extrato, com tani-
nos e nao-taninos, Reside nessa parti-
cularidade a vantagem principal do
método, visto como as perdas de tani-
nos ficam, como se vé, completa e de-
finitivamente eliminadas.

Acresce que, por éste moderno e
diremos revolucionario processo, O
curtimento é feito com quantidades
minimas désse tanante, ressaltando-
se, mais, que as solas apresentam-se
de o6tima qualidade, firmes, encorpa-
das e com o péso desejado.

Pois bem, calculando-se que por
éste novo sistema de curtimento (sem
perdas de tanino) € necessario para o
péso total da tripa, 309% de tanino
puro e que pelo processo tradicional
necessitaria 40%, conclui-se que a es-
timativa de K. Fiksl ao terminar o
“quantum” de 25% para as perdas é
aproximadamente certo.

Ao concluirmos éste nosso traba-
lho, através do qual fizemos a analise
dos antigos como dos novos processos
de curtimento de solas, no que se re-
fere ao emprégo dos taninos e as suas
perdas, queremos chamar a atencao
dos interessados para os trés itens
que seguem, indicadores das provi-
déncias capazes de diminuir conside-
ravelmente ou mesmo eliminar aque-
las perdas:

1.) Controle rigoroso de todos
os fatores que possam cau-

sar as perdas (Indicacoes
de K. Fiksl).
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2.) Uso de produtos modernos,
rigorosamente selecionados,
como taninos sintéticos, de-
tergentes, penetrantes e
dispersivos.

3.) DBoa escolha e conveniente
mistura dos taninos.

Como subsidio as indicacoes aci-
ma contidas, chamamos, ainda a aten-
cao dos nossos leitores para a tabela
que a seguir transcreveremos, refe-
rente a estabilidade relativa de diver-
sos taninos, segundo a proveniéncia
de cada um dos extratos, trabalho do

renomado cientista americano, J. A.
Wilson:

PERDAS DE TANINOS

8 SEMANAS

MANGROVE 1,459%
MIMOSA 2.75%
QUEBRACHA SULF. 3,419,
MEMLOCX 11,11%
CASTANHEIRO 15,00%
QUERCO 17,51%
VALONEA 35,26%
MIROBOLANE 54,22

(J. A. Wilson — Modern Practi-
cal in Leather Manufacture 1941
129-296).

OBSERVACOES — Segundo se pode
constatar pela tabela acima, o ex-
trato de mimosa, ja produzido em
quantidade em nosso pais, indica
um dos produtos que acusa a me-
nor percentagem de perdas.

REFERENCIAS — J. A. Wilson. Mo-
dern Practical in Leather Manu-
facture 1941. 294-296.

K. Fiksl Collegium 1931. 114.

E. Belavsky — E. Mazal. Vyroba
Smrkoveho Extrakta 1942. 17.
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Consideracdes Sobre o

Fabrico de Tipos Modernos

de Cabedais ao Cromo

DR. G. MAUTHI

(Anwendungstechnische Abteilung Leder
der Farbenfabriken Bayer

A. G. — Leverkusen - Bayerwerk -

Alemanha)
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E impossivel desconhecer que o fa-
brico do couro se encontra, desde ha
anos, num periodo de transformacao tan-
to sob o ponto de vista estrutural como
técnico. As razoes destas alteracgoes sao
inumeraveis. Constata-se, em quase toda
parte do mundo, uma nova orientacao so-
bre todo o conjunto da producao de cou-
ros, no que diz respeito as percentagens
empregadas no curtume vegetal e no cur-
tume ao cromo. Ha anos que um novo
fato féz a sua aparicao: enquanto que no
coméco déste século os paises grandes

-
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produtores de couro, os quais se identifi-
cavam com as regioes de grande industria,
se podiam diferencar dos paises produto-
res de matéria-prima, que forneciam os
taninos e as peles em bruto, no decurso
déstes ultimos anos essa distincao quase
desapareceu. No momento em que se co-
mecaram a industrializar os numerosos
paises, conhecidos, até entao, como for-

necedores de matérias-primas, a industria
do couro foi uma das primeiras a for-
mar-se. Existem, hoje, paises, outrora
reputados como grandes exportadores de
peles, que se véem obrigados a importar
uma grande quantidade, por vézes até a
maior parte, das suas necessidades em pe-
les. Um dos paradoxos mais flagrantes e
o dos Estados-Unidos, onde a industria
é mais desenvolvida e que, hoje, € um
dos mais importantes fornecedores inter-
nacionais de peles em bruto. Apesar dum
nivel de vida cada vez mais elevado, que
de resto explica o fato paradoxal que aca-
bo de assinalar, as peles sao, ainda hoje,
um artigo caro. A procura de couros au-
menta cada vez mais. Se, no setor de
couro para sola, por exemplo, se é obriga-

do a constatar um retrocesso efetivo da
producao, éste retrocesso encontra-se lar-
gamente compensado, nao somente por
um aumento de consumo do cabedal para
sapato, mas também por um acréscimo
da producdo dos couros para vestuario
e em couros finos para carteiras. Resulta
necessariamente um fato que nos interes-
sa sob o ponto de vista técnico, a saber,
que as peles, as quais serviam antiga-
mente para fazer couro para sola, sao,
hoje, utilizadas para cabedal e couros para
vestuario. Mas, mesmo artigo acabado,
o couro e as diferentes qualidades de
couro do comércio, ndo sdao, hoje, mais
do que eram, ha umas dezenas de anos.
Podia-se, entdo, fazer uma diferenca mui-
to nitida, entre os tipos classicos de ca-
bedal curtidos puramente ao cromo e os

couros curtidos puramente ao vegetal. Os
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couros ao cromo e o «boxcalf» classicos
€ram oOs couros curuaos puramente ao
cromo; possulam as verdaueiras caracce-
riscicas uo curumento ao cromo sob o
ponto de visca de enchimento, do peso,
da flor e do toque. O cabedal curtido pu-
ramente ao vegeial € sempre fortemente
engordurado, pelo que se chamava «ata-

nado», tinha um carater nitidamente ve-
getal: era relativamente pesado, possuia
a flor caracteristica do curtimento vege-
tal e nada tinha do que, no curtimento
ao cromo, se chama apresentacao, elasti-
cidade, toque, lembrando o «cautchoucs.
Os couros envernizados eram curtidos,
quer ao cromo puro, quer ao vegetal
puro. Encontram-se relativamente poucos
couros de curtume combinado, o «water-
proof» semi-cromo, por exemplo, que se
assemelhava muito ao «atanado», mas que
diferia totalmente das outras importantes
espécies classicas de couros.

Nao queria alongar esta exposicao,
entrando no detalhe das modificacoes das
diferentes fases, modificacoes devidas, e-
videntemente, a influéncia da técnica do
couro, vinda da Ameérica do Norte, Con-
tentar-nos-emos com algumas verifica-
coes. A classe mais importante de cabe-
dais, o box vaca, € hoje, sob o ponto dg
vista quimico-técnico, uma coisa totalmen-
te diferente do que era antigamente o
classico couro ao cromo. Um cabedal de
vitela curtido puramente ao cromo € uma

coisa rara nos nossos dias. Pelo subse-
qliente tratamento ao vegetal, ao sintético
ou a resina, resulta, segundo a sua com-
posicdo, qualquer coisa de totalmente di-
ferente. O seu aspecto exterior varia mui-
to; vai do couro ao cromo puro, a0 couro
que se poderad considerar mais propria-
mente como tipicamente ao vegetal. O

proprio acabamento modifica-lhe grande-
mente o aspecto. Inimeras maquinas de
lustrar voltaram a sua atividade.

Durante longos anos, viram-se cabe-
dais, nos quais se fazia desaparecer com-
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pletamente, com muita habilidade, o que
antigamente dava beleza ao couro, quero
dizer, o aspecto da flor. Encontra-se, a-
tualmente, uma variedade consideravel de
tonalidades que seria dificil imaginar, so
mente ha uma dezena de anos. O apareci-
mento de solas espessas, em «coutchoucy,
em mousse de borracha, ou em matéria
plastica, criou a moda dos sapatos pesa-
dos. A moda féz sobressair o feitio de-
vido a variacao enorme de viras de as-
pecto muito macico; para tais sapatos
era exigido necessariamente um cabedal
que fosse ao mesmo tempo liso e pesado,
nao admira, pois, que 0s couros nobres,
finos e leves, tais como o «chavreau», f6s-
sem postos de lado. Para os couros leves,
é dada a preferéncia, sobretudo as gran-
des superficies, por razoes de corte e de
preco de custo do fabrico; usam-se cou-
ros de vitela, finamente serrados e lixa-
dos, género «boxcalf». Porém, como os
exageros acabam sempre por suscitar rea-
coes, parece que querem voltar, novamen-
te, as tendéncias antigas. Por outras pa-
lavras e voltando ao nosso exemplo: a
flor natural do couro deve reaparecer:
voltara a aparecer cada vez mais, sob a
forma de couros crispados e de couros

com flor gravada; os novos modelos de
calcado, as solas e os saltos voltaram a
ter leveza. Os cabedais extremamente le-
ves, comparados aos couros para vestua-
rio, parecem novamente atrair a clientela.
No lugar da camurca, com fibra muito
curta, cuja preparacao suscita graves pro-
blemas ao técnico, encontra-se também,
desde ha algum tempo, uma outra pre-
feréncia, a camurca com fibras compridas,
a camurca cuja fibra alongada perde o
seu tom mate, para se revestir dum brilho
sedoso. Devem ser suficientes estes exem-
plos.

Tadas estas modificacoes, todas es-
tas transformacbGes nos tipos de couro,

porém, colocam-se, hoje em dia, perante
uma reciprocidade muito complicada de in-

fluénecias econdomicas, técnicas e das mais
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diversas variacoes da moda. Por causa
da concorréncia, o fabricante é hoje obri-
gado a escolher para o fabrico de cabe-
dais as peles que, antigamente, nao po-
deria utilizar para éste efeito.

Os esforcos de racionalizacao no fa-
brico do calcado obrigam a escolher um
couro, no qual tiveram de eliminar e equi-
librar as diferencas de contextura natu-
ral da pele animal. Fol assim que nasceu,
por exemplo, o recurtume, destinado a
dar enchimento. O aperfeicoamento do
corte exige uma superficie a mais regu-
lar possivel. Foi assim que apareceram a
«flor corrigidas e o couro ao cromo li-
xado Somente a criacao das solucoes ter-
moplasticas, com um grau de dispersao
molecular elevado, tornou possivel o aca-
bamento déstes couros. Eis, pois, um
exemplo de troca realizada entre os pro-
gressos da industria quimica e as exigén-
cias da técnica do couro.

Propriamente, a industria de couro
tem-se aplicado grandemente ao controle
dos processos de fabrico, a simplificar os
métodos de trabalho, a reduzir a duracao
da producao, e éstes esforcos tém provoca-
do modificacoes no proprio couro acabado.
Uma dessas modificacdes mais importan-
tes produziu-se na secagem. O processo
Spéco (Pasting) permitiu corresponder a
tendéncia que consistia em conseguir uma
superficie muito unida; além disso, o cou-
ro séco ao Spéco permite um melhor tra-
tamento a lixagem. Alias, para se poder
secar sobre o vidro, sem dificuldade, é
preciso proceder a modificacoes no curtu-
me e no engorduramento. Um couro re-
curtido cola-se mais facilmente e, sob o
ponto de vista de preparacao para o com-
portamento a lixagem, um couro ao Cro-
mo recurtido, com o auxilio de taninos
organicos, oferece certas vantagens. Pela
acao déstes varios fatores, a técnica do
curtume foi alternadamente influenciada.
Podemos mesmo afirmar que, sob todos os
aspectos, as diferentes classes de couros
se desenvolveram, pouco a pouco, nos di-
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versos e importantes setores economicos,
sob a forma de couros «standards. Estes
refletem, por assim dizer, as oscilagoes da
situacao economica, sob o ponto de vista
do valor caprital, do valor da mao-de-obra,
do gosto do publico e, sobretudo, da ex-
tensdo do mercado disponivel. Um box-
-vaca dos Estados Unidos da Ameérica
possui caracteriticas diferentes das de um
couro da Colombia ou da Europa.

Entre cada um dos Continentes, en-
tre cada pais, existe uma acertada troca
de experiéncias, mesmo no setor do cou-
ro, mas eu nao hesitaria em afirmar que,
apesar de tudo, essas diferencas serao
mantidas, porque as idéias, que nos sao
fornecidas, necessitam, por vézes, de cer-
tas modificacbes para se adaptarem as
nossas particulares condicoes de trabalho
e de mercado, antes de se poderem obter
os seus frutos.

CONSIDERACOES SOBRE OS METO-
DOS NO FABRICO DO CABEDAL

O desenvolvimento, evidenciado no
dominio do couro, é conseqiientemente de-
vido a uma atividade impulsionada pela
técnica do couro. Porém, nao queria falar
aqui acérca do trabalho de ribeira.

CURTIMENTO AO CROMO

Apesar de existir uma grande quan-
tidade de processos de recurtimento
pode-se dizer que, regra geral, na Europa,
contrariamente ao que se passa na Ame-
rica, o curtimento ao cromo constitui,
ainda hoje, a parte mais importante do
fabrico do cabedal, aquer dizer, que, geral-
mente, € usado o curtimento total ao
cromo. O acontecimento mais notavel &
o dos trabalhos cientificos, baseados na
obra de Stiaznys, a qual diz respeito as
complexas propriedades dos sais de cromo
para o curtume, os quais provocaram, nes-

tes ultimos anos, uma standardizacao da
técnica do curtimento ao cromo: a mas-

cegem com o formiato estd muito divulga-
da. £ sabido que, quando o bicromato é
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reduzido pela glucose, formam-se, em ge-
ral, complexos com o formiato. O resul-
tado da mascagem depende de como a
reducao é feita, de tal modo que é dificil,
por auto-reducao, se conseguir sempre o
mesmo grau de mascagem, razao pela
qual se empregam, cada vez mais, o for-
miato de sodio ou calcio e até, por vézes,
acido formico, sendo adicionados éstes
produtos, quer na piquelagem, quer nos
licores de cromo, quer mesmo no decurso
do curtimento com os sulfatos basicos

de crémio.

A vantagem déste processo reside
principalmente na influéncia benigna s6-
bre a formacao da flor, sobre a distribui-
cao do cromio e sObre o toque final, por-
que, praticamente, a adicao do sal do aci-
do férmico, nos banhos de cromo, consiste
em fazer diminuir a acidez do banho do
curtume. Por outras palavras, a masca-
gem mais suave consiste em juntar o for-
miato d= calcio ou s6dio no momento da
piquelagem, ou ao banho de cromio, desde
o inicio do curtimento. Obtém-se uma
mascagem nitidamente mais forte, jun-
tando o formiato a solucao-mae de sulfa-
to de cromio, ainda quente, antes do cur-
tume. Em suma, o fato de executar esta
operacido, no decurso da piquelagem, nao
significa outra coisa senido transformar,
em parte ou inteiramente, a piquelagem
com o acido sulftrico, numa piquelagem
com o acido férmico, cuja influéncia van-
tajosa é, desde hd muito tempo, conhecida,
antes de se sonhar sequer com os efeitos
da mascagem. A mascagem, feita com a
ajuda do formiato, permite ainda maior
seguranca técnica.

Outros acidos organicos, formadores
de complexos, tais como os acidos acético
e oxalico, ttm dado menos bons resulta-
dos. Também uma mascagem interessante
é a que se faz com sulfito, isto &, com
os sais do acido sulfuroso, na fase final
do curtimento. Assim, em lugar de so6-
empregar unicamente o carbonato de SO~
dio, para a basificagio dos banhos de
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curtume, pode-se empregar, simultanea-
mente, o sulfito.

Fazemos notar, a éste respeito, que
se encontram, hoje, no comércio, sais ba-
sicos de cromio, mascados e standardiza-
dos, os quais, em relacao aos banhos de
glucose por auto-reducao, sao de tipo uni-
forme e sempre igual, dando por éste mo-
tivo uma maior seguranca técnica. Poréni.
niao € sO a modificacdo quimica dos sais
de ecromio que tem influéncia sébre o as-
pecto final do couro; ha igualmente ou-
tros fatores, cujo principio € conhecido,
desde ha muito, mas pode ser tutil relem-
bra-los um pouco.

Coisa muito simples, a concentracao
dos banhos de curtume, por exemplo, in-
flui nitidamente nos resultados finais, por-
que as diferencas de concentracao no vo-
lume acarretam modificacOoes sensiveis a
éstes complexos. Se o volume do tambor
nao corresponde exatamente ao péso das
peles a trabalhar, é necessario, como ja
se tem constatado na pratica, contar com
resultados diferentes, para cada um dos
lotes, sobretudo quanto ao ponto de vis-
ta do toque. Deve-se dispor de aparelhos
de medicdo da quantidade de banho, apro-
priados, quando se introduz a agua no
tambor. De fato, um aumento da quan-
tidade do banho modifica logo a concen-
tracio dos elatrélitos no banho de curti-
mento; encontram-se modificacoes no in-
chamento das peles em tripa, no princi-
pio do curtume. E pela mesma razio,
que a quantidade de sal aumenta a con-
centracao do licor curtiente e modifica
o aspecto definitivo do couro. Ja em 1934,
Mezey demonstrou num estudo que nos
banhos de curtume segundo a concentra-
cao de sais neutros (e incluiu os sais de
cromio) era maior, ou menor, que no ba-
nho de piquelagem, as peles em tripa se
curtiam num estado de desinchamento ou
de inchamento. Neste tltimo caso obtém-
-s¢ uma flor mais firme e um melhor
enchimento, Antes de mais nada, é preci-
so colhér proveito das possibilidades, de
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que dispomos, para executar os controles
numeéricos, no decurso do curtimento. Uti-
lizados com discernimento, as determina-
coes do pH podem constituir um exce-
lente meio para controlar o trabalho da
fabrica.

Um outro assunto, que a meu pare-
cer aumenta a seguranca técnica, consiste
em trabalhar no curtimento ao cromo,
de modo a ndo se ser obrigado a basifi-
car demasiadamente no fim da operacao.
Isto se pode conseguir com uma piquela-
gem média, ou ainda por adicoOes progres-
sivas de uma solucao de cromo com basi-
cidade alta. Outros elementos, porém, in-
fluenciam, igualmente, a basicidade no
fim do curtimento. Os fatores mais im-
portantes na esséncia sdao também conhe-
cidos, ha muito tempo. Eu frizo em par-
ticular a temperatura, em que se trabalha
no curtimento ao cromo. ..

Apesar de se saber (Gustavson, ma-
nual Grassmann II/2) que um aumento
de temperatura provoca a absorcao dos
maiores complexos basicos pela pele e um
melhor esgotamento do licor, ficamos sur-
preendidos, quando efetuamos os ensaios,
no decurso déstes ultimos meses, ensaios
controlados com precisdo as diferentes
temperaturas. Ficamos admirados, ndo so
pela obtencao de um melhor esgotamento
dos banhos ou da variacao de outros in-
dices quimicos, mas, sobretudo, pela for-
midavel diferenca que, a uma temperatura
mais elevada, se pode obter um toque
mais cheio e de flor brilhante e aderente.
E necessario, todas as vézes, apreciar, com
cuidado, as vantagens em comparacao com
os rendimentos de superficie obtidos. Em
todo caso, eu considero como elemento
essencial, tdo importante como o problema
da mascagem, determinar, praticamente
para cada espécie de couro, as condicoes
de temperatura mais favoraveis para o©
curtume. A éste propodsito permiti-me cha-
mar a vossa atencao para a tabela se-
ouinte, a adual vos dara uma idéia destas
diferencas:
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NEUTRALIZACAO

Uma conduta perfeita de neutrali-
zacao, o controle de um grau exato da
acidez residual no couro neutralizado sao
particularmente  importantes  quando,
como acont=ce muitas vézes, o couro deve
ainda sofrer um recurtimento. A determi-
nacao do pH no corte, ou mesmo no ba-
nho de neutralizacao, nao é suficiente; é
preciso atender a quantidade de acido
realmente presente. Os produtos de re-
curtimento tém uma necessidade varia-
vel e, por vézes, diferentes produtos do
rerecurtimento possuem igualmente uma
adstringéncia diferente. Produtos muito
adstringentes, num couro muito acido, dao
lugar a uma flor aspera, a um curtimen-
to excessivo da superficie e a uma pe-
netracao insuficiente. A parte da reserva
de acido €, sobretudo, a reparticio do
acido no corte transversal do couro,
que influencia na qualidade déste ultimo.
Um couro, cujas camadas exteriores sao
alcalinas e a camada interior é fortemen-
te acida, pode, no conjunto, conter tanto
acido (quantidade que se pode determi-
nar por titulacdo) como outro, cuja neu-
tralizacao foi levada a tal ponto que o
pH da camada exterior seja pouco dife-
rente do da camada interior. Com os cou-
ros curtidos puramente ao cromo, ou fra-
camente recurtidos, deve-se evitar, como
sempre se tem evitado até aqui, de tor-
nar a flor demasiadamente alcalina, ou
de neutralizar fortemente.

O bicabornato de s6dio e o borax
exercem sobretudo, como se sabe, uma
acao na superficie; o bicarbonato de amo-
nio provoca ja uma neutralizacdo mais
profunda, sem aumentar demasiadamente
o pH da flor. Em muitos recurtimentos
é preferivel recorrer a uma neutralizacao
moderada e regular, por exemplo com os
produtos do tipo RETINGAN R6, para o
curtimento a resina. A éste respeito, o
formiato de calcio, empregado como neu-
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tralizante na razao de cérca de 1%, sO,
ou com uma fraca adicao de bicarbonato,
tem dado excelentes resultados. Um outro
método de neutralizacdo muito suave foi
proposto, o ano passado, em Estocolmo,
por Bosse, e depois, noutra altura, por
Faber: tratava-se de utilizar taninos de
substituicdo, bem tamponados, pratica-
mente neutros.

Empregaram-nos em combinacao com
o bicarbonato, na razao de 1 a 2%.

Estes produtos permitem neutraliiar
o acido sulfurico, formado por hidrolise,
tomando éles proprios a forma ativa do
acido tanico sintético e fixando-se na su-
perficie do couro. Produz-se, entao, um
leve curtimento na flor que, no decurso
recurtimento posterior ao vegetal-sinté-
tico, impede o curtimento excessivo e fa-
vorece uma penetracao mais facil dos pro-
dutos curtientes. Para a firmeza da fler
sio a profundidade da penetracdo e a fi-
xacao da camada solta, situada entre
as camadas papilar e reticular, decisivas.

Do mesmo modo, para a lixagem, é ne-
cessaria uma penetracdo de uma certa
profundidade. E isto que explica que nac
é o recurtimento mais fraco, que da a
flor mais firme, mas, antes pelo contrario,
um recurtimento média, que da a flor
mais firme e mais solida. O recurtimento
ao vegeotal sintético sofre, na sua adstrin-
géncia, uma influéncia favoravel, quandc
se empregam conjuntamente taninos es-
peciais neutros ou quase neutros. Pode-
-se, por exemplo, comecar o curtimento
com um produto como o Tanigan extra
especial Pl e, pouco depois, adicionar, no
mesmo banho, taninos sintéticos ou vege-
tais, mais adstringentes, tais como o ex-
trato de mimosa, o extrato de castanheiro
«adouciy, ete. E preciso, em geral, de uma
a duas horas para um recurtimento meé-
dio, déste género, com 3 a 6% de tanino
puro ou total. Segundo o género de cou-
ro, pode-se, por vézes, trabalhar a uma
temperatura pouco elevada em tambores
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rapidos. Todavia, é preciso notar que, em
certas condigoes técnicas, é preferivel tra-
balhar em molinetes, ou suspender as pe-
les a recurttir num licor curtiente fraco,
processo que demora mais tempo, verdade
seja, mas que protege melhor as flores
sensiveis.

TRATAMENTO POSTERIOR A RESINA

Um método inteiramente novo para
melhorar o corpo — a regularidade de
espessura dos cabedais — foi aperfeicoa-
do nos Estados Unidos, aqui (na Europa)
ha uns 5 a 6 anos, e pode ser considerado,
hoje, como um método-standard. Os pro-
dutos utilizados vendem-se, na Ameérica.
sob o nome de Chemtan R 6 e Chemtan
R4.

Estes produtos sdo resinas a base de
diciana-diamina. Depois de alguns anos de
ensaios, convencemo-nos que 0 Novo pro-
cesso em questdo tinha todas as passibili-
dades de éxito, também na Europa; nos
fabricamos produtos analogos, portanto,
sob o nome de RETINGAN R6 e R4B.
Esta categoria de resina ndo é a unica;
existem outras, por exemplo, produtos de
condensacao a base de uréia ou de mela-
mina. Tratam-se de produtos que, adicio-
nados de catalizadores convenientes, um
acido, por exemplo, continuam a conden-
sacao ¢ que, a principio soliveis na agua,
tornam uma forma insoliivel, de péso mo-
lecular elevado. Esta transformacado pode
resolver dificuldades, visto que a conden-
sacao pode prolongar-se, mals ou menos,

TABELA N.° II

Curtimento ao cromo puro
Curtido com Retingan R6 6%
Aumento de espessura em %
Extrato de Castanheiro (adouci)
4% de Tanino puro

Retingan R6 4%

Aumento de espessura em %
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sbObre o couro tratado com R6

sbbre o couro tratado com RG6

e pode persistir no couro acabado. Inver-
samente, os produtos a base de resina,
do tipo Chemtan R6 ou Retingan, tém
um outro mecanismo de reacdo. Sdo pro-
dutos nos quais a condensacdo esta ter-
minada e cuja solubilidade na agua é li-
mitada. Esta solubilidade é obtida com
a ajuda duma certa quantidade de um
produto solubilizante, denominado Retin-
gan ZN. Segundo a quantidade emprega-
da, obtém-se solucoes limpidas a uma de-
terminada temperatura.

Por outras palavras, estas solucoes
possuem a uma certa temperatura um
ponto de turvacao fixado e bem determi-
nado. S3ao, por outro lado, sensiveis aos
vestigios de acido neste sentido que todas
as resinas formadas se desagregam, pou-
co a pouco, da solucao e se fixam no cou-
ro, logo que o pH diminua; é assim que
se pode, vigiando a neutralizacao, con-
trolar exatamente o grau de penetra-
cao e a velocidade de fixacdo. O Chemtan
ou o Retingan ndo tém pela fibra afinida-
de comparavel & dos taninos vegetais ou
sintéticos e fixam-se sObre o couro, se-
gundo 0 mecanismo que se acaba de des-
crever. Dai resulta que, por éste processo.
é impossivel a flor sofrer uma influéncia
prejudicial, tal como a crispacao, por
exemplo. Outra vantagem ainda: o pro-
duto, como se pods observar na tabela
seguinte, fixa-se, sobretudo, nas partes
vazias; trabalha exatamente no sentido
desejado, quer dizer, restabelece o equili-
brio entre as diferencas de espessura es-
trutural e as diferencas de contextura da
pele.

Coada Flancos
em mm. em mim.
1,62 1.55 (—0,07)
1,81 1,78 (—0,03)
4+12% +15%

1,83 1,85 (—0,25)
1,82 1,73 (—0,09)
+ 0% + 9%
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A apenas fraca modificacdo que o re-
curtimento com resina causa a flor dos
couros curtidos ao cromo e recurtidos
com estas resinas e o seu poder de carga
seletiva explicam por que elas tém uma
popularidade, sempre crescente, na Eu-
ropa.

O comportamento a lixagem e a seca-
gem, pelo processo Pasting, é bom. Os
couros acabados resistem perfeitamente
ao envelhecimento, como se pode provar,
por ensaios muito detalhados, que tém
sido feitos, ha varios anos.

ENGORDURACAO

Tem-se estudado muito, nestes ulti-
mos anos, a questao da engorduracao; foi
preciso, entretanto, por razao de trocas
essenciais, trazidas aos cabedais pelo re-
curtimento adotar a engorduracio aos
fatos novos. E, sobretudo, em correlacac
com a secagem, pelo processo Pasting,
que se tém feito grandes esforcos, neste
sentido. Tanto quanto temos podido ob-
servar, tém-se abandonado, a pouco e
pouco, as misturas empregadas inicalmen-
te, compreendendo as percentagens ele-
vadas de 6leos nao sulfonados; depois dos
ensaios que noés proéprios temos feito, o
mais seguro é ainda, ao que parece, tra-
balhar com 6leos uniformemente sulfona-
dos, como elementos constituintes princi-
pais, e a um grau de sulfonacdo de fraca
a média.

Por 6leos fraca ou meédiamente sul-
fonados, entendem-se aquéles que com-
preendem 2 a 4-6% de SO., organicamente
combinado. A adicdo de sabdo ou Oleos
nao sulfonados, em pequenas quantidades,
pode exercer uma acdo favoravel. Princi-
palmente com os recurtimentos ao vege-
tal-sintético, uma engorduracao, preceden-
te 4 engorduracido principal, aplicada ao
fim, tem dado bons resultados. Esta en-
gorduracdo prévia amacia a adstringéncia
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dos taninos organicos. Ainda aqui, 08
6leos fraca e médiamente sulfonados, tém
dado igualmente resultados satisfatorios
(1-2%). Este principio, combinado a uma
neutralizacdo determinada, permite reali-
zar qualquer efeito de engorduracao, em
superficie ou em profundidade. A adicado
suplementar duma fraca quantidade de
tanino sintético, de acidez conveniente,
exerce uma melhor reparticao da gordura.

COUROS ESPECIAIS
COUROS CRISPADOS

Temo-nos ocupado, até aqui, da ma-
neira pratica de proceder num curtume
meédios; permitam-me agora de vos falar
de algumas variantes especiais. Temo-nos
dedicado muito, nestes ulttimos anos scb
o ponto de vista técnico, s6bre o cha-
mado couro crispado. Trata-se de uma
reacdo sobre um couro perfeitamente liso.
Na realidade, aproveitando as proprieda-
des que possui a pele animal de se con-
trair sob a acao de taninos adstringentes,
procura-se-lhe dar a verdadeira caracte-
ristica do couro, com tdédas as suas pro-
priedades tipicas. Um verdadeiro couro
crispado necessita, como ponto de parti-
da, de uma pele lisa e de espessura muito
uniforme. Um caleiro insuficiente torna
uma crispaciao impossivel. Logo, é neces-
sario dividir, ap6s um caleiro normal para
box-vaca e, depois de descabelar, fazer
um segundo caleiro dos couros divididos.

Em primeiro lugar, o efeito de cris-
pacao depende da espessura da pele em
tripa; em segundo lugar, da concentracao
da desagregacao da pele, depois do grau
de enxaguamento da mesma; e, por fim,
da duracdo do banho de crispacao. Hoje,
procura-se, sobretudo, um grao muito fino
dos couros crispados; no entanto, é pre-
ciso serrar, tanto quanto permita o pro-
duto acabado. A pele em tripa pode ter
cérca de 0,5 mm. menos que no caso do
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couro ao cromo, porque o curtimento de
crispacgao tem por efeito reduzir a super-
ficie e aumentar a espessura. A passagem
pela maquina de espremer dos couros Ji-
xados ou piquelados ajudara a crispacao;
por outro lado, o tratamento no tambor,
com serrim séco, assegura um enxagua-
mento muito puxado. A piquelagem apli-
cada, antes do banho de crispacao, confe-
re regularidade aos couros. Obtém-se uma
crispacdo menos pronunciada, passando o
couro pela maquina de espremer e utili-
zando um banho de curtume de maior
volume. Em geral, empregam-se taninos
sintéticos particularmente adstringentes,
sob a adicdo de acido férmico. E assim
que uma mistura de Tanigan supra pH
com o Tanigan extra Q tem dado resulta-
dos interessantes. A proporcao emprega-
da é de 5-10% de tanino puro segundo
o efeito procurado. A temperatura pode
atingir 35°C, a velocidade dos tambores
deve ser cérca de 16 voltas por minuto.
O RETINGAN R4B, aplicado antes do
curtimento ao cromo, permite fixar a
crispacao, e o grao torna-se, entdo, mais
duro, mais plastico e nao desaparece pu-
xando a pele. O banho de curtimento do
cromo devera ter 6/12 de basicidade e
conter de 1.5-3% de 6xido de cromio. A
secagem faz-se rapidamente e a quente;
depois das peles abertas, pode-se realizar
um efeito de graneacao suplementar, tra-
tando-as no tambor, em séco, durante cér-
ca de uma hora.

Podem-se fabricar, também, os couros
crispados brancos pelo mesmo processo,
isto é, empregando os nossos tipos de Ta-
nigan supra; o posterior curtume ao cro-
mo efetua-se, entdo, com 0,5% de 0xido
de cromio.

CABEDAIS MUITO LEVES

A preparacao déstes couros nao tem
grandes dificuldades quando as peles, des-
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tinadas a esta producao, sdo tratadas se-
paradamente, durante o trabalho de ri-
beira. Muitas vézes, porém, é necessario
trabalhar com peles em tripa, provenien-
tes da producao normal de cabedais. Para
possuirem um toque macio e leve, éstes
couros necessitam, geralmente, de um re-
curtimento ao vegetal mais forte que os
cabedais ao cromo normais. Neste caso, o
couro ganha as caracteristicas de cur-
timento ao vegetal nem sempre dese-
javeis; também, procurando um método
de facil execucao, concordamos, sobretu-
do, com o tratam=nto subseqiiente a resi-
na com o RETINGAN R6. Pode-se, assim,
obter um bom corpo e uma flor firme,
mesmo com uma engorduracao forte; um
couro tratado com RETINGAN R6, ab-
sorve bem a gordura, e pode-se engordu-
rar com 7,5% de matéria gorda pura,.
como necessitam éstes couros, sobretudo,
sObre uma pelaria normal. Trabalha-se,
habitualmente, com oOleos de espermacete,
mediante sulfonados, ou com outros do
mesmo género. O curtimento ao cromo
efetua-se com 2,5 a 3% de 6xido de cro-
mio sobre uma piquelagem, nao demasia-
damente acida, e sob a adicdo lenta de
cromo. O melhor é juntar a primeira par-
te a 33% Schorlemmer, e as seguintes a
429 ou 50% Schorlemmer. Deve-se con-
trolar, de modo a obter uma neutraliza-
cdo regular com um pH cérca de 4,7.
Trata-se, em seguida, com 6% de RE-
TINGAN R6 e 0,7% de RETINGAN ZN,
depois, com 6% de RETINGAN R6 e
0,7% de RETINGAN ZN, a uma tempe-
ratura de 60°C. O tinto faz-se no mesmo
banho. Quando se pretender fabricar cou-
ros leves, com peles fracamente encala-
das, aconselhamos a utilizar uma secagem
normal e nido a secagem pelo processo
«Pasting». E natural que estas indicacoes
sejam suficientes para a questdo do cur-
tume de cabedais modernos. Tém-se cria-
do numerosas espécies de couros-Moda,
iinicamente variando o acabamento. Aqui-
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lo que se disse para o curtume, poderemos
aplicar, tambem, a estas espécies de cou-

ros.

ACABAMENTO

Fala-se, hoje, muito dos couros com
carater de anilina. Sao considerados como
tal os couros cujo acabamento brilhante
e transparente permite obter uma grande
semelhanca com um couro muito unifor-
me, tingido fortemente no tambor com os
corantes de anilina, como se fazia, anti-
gamente, tratado unicamente com o apres-
to incolor 4 base de albumina e depois

lustrado.

Na producdo industrial ndo é possi-

vel, de modo algum, realizar, com con-
tinuidade, os numerosos tintos, como tan-
tas vézes, hoje, é exigido um acabamento
s6 com anilinas. E preferivel dar uma co-
bertura ligeira com pigmentos especial-
mente concebidos para isso (pigmentos
Eukanol pasta, por exemplo), em combi-
nacao com os corantes de avivagem e
com os pigmentos de anilina, tails como
nés os temos preparado. Geralmente, re-
corre-se a um género de acabamento plas-
tico, pois quanto menos espessa for a
cobertura, mais as desigualdades de um
acabamento lustrado aparecem, desigual-
dades que, hoje, sdo mal conceituadas na
indastria do calcado, salvo algumas exce-
coes. E necessario usar corantes de anili-
na e pigmentos, especialmente sélidos a
luz. As preparacoes pigmentadas sdo apli-
cadas em camadas muito leves, quer a

méao, quer a maquina. Quanto mais uni-
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forme for o tingimento no tambor, com
a conveninete adicao de auxiliares de igua-
lizacdo, tanto menos sera necessaria a
pigmentacdo no decurso do acabamento
e o efeito resultara, déste modo, mais na-
tural. Quando o tingimento prévio nao é
uniforme, ou no caso de se tratar de
couro lixado, obtém-se o efeito chamado
semi-anilina, pois tem de se aumentar a
proporcao do pigmento. No caso dos ca-
bedais lixados, obtém-se ¢ aspecto natural,
empregando um fundo imais claro, forma-
do de pigmento e de ligante plastico e
aplicando a pistola uma demao com tinta
de tom mais escuro, levemente contras-

tante em concentracao mais fraca.

Os efeitos bicolores sdbre couro cris-
pado, ou lixado e prensado, estdo igual-
mente em moda. Os verdadeiros couros
crispados que receberam um tinto uni-
forme no tambor, podem-se acabar sim-
plesmente; pode-se-lhes dar um acaba-
mento com a ajuda de um apresto avi-
vado com um pouco de pigmento e cc-
rante de anilina, abrilhanta-los, lustra-los,
ou passa-los a chapa lisa. Um granear
posterior d4 ainda mais contraste ao efei-
to bicolor. Sobre os couros muito fraca-
mente lixados, aplica-se um fundo forma-
do de ccorante de anilina e de um ligante
plastico, penetrando convenientemente
(Liant Eukanol V), e depois de ter gra-
vado a flor, aplica-se um apresto a base
de albumina colorido com anilina, lus-
tra-se a maquina e passa-se a chapa lisa.
Um couro, tratado déste modo, possui um

belissimo aspecto. Os couros lixados mais
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fortemente devem receber um acabamen-
to normal a base de pigmentos e fixado-
res plasticos. O fundo tinge-se, igualmen-
te, num tom mais claro que o tinto defi-
nitivo. Depois da flor gravada, aplica-se
uma tinta a pistola, mais diluida e mais
escura, quer seja obligilamente, quer seja
em varias cruzes em diagonal, reforcando
o efeito bicolor, assim obtido, passando-se
a chapa lisa, apos a aplicacdo de um bri-
lho nitrocelulésico incolor, e graneando
depois. Os antigos processos bicolores por
tamponizacao, a ndo ser a maquina, ja nao

correspondem as condicoes atuais.

Apesar de todos os progressos reali-
zados neste dominio, um bom acabamento
sobre o couro ao cromo lixado traz sem-
pre para o curtidor um problema, para
o qual nio existe solugdo-tipo, e que €le
deve resolver, cada vez, fazendo ensaios
sistematicos, baseados numa profunda ex-
periéncia. A proépria indistria quimica es-
forca-se por aliviar a tarefa do curtidor,
procurando novos produtos auxiliares de
acabamento, com efeitos especiais. Foi as-
sim que, nestes ultimos anos, a gama das
emulsbes polimeras foi grandemente enri-
quecida, na industria do couro. Deixai-me,
a éste proposito, chamar a vossa atencao
para a apublicacdo do novo fasciculo «Das
Leder», do Dr. Eitel, Leverkusen; permi-
tir-vos-4, penso eu, fazer uma idéia geral

da situacdo, em que se encontra, hoje, a
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técnica do acabamento. E, entretanto, ape-
sar da aparicao de todos éstes novos pro-
dutos, a qualidade do acabamento depen-
dera, sempre, da construcdo judiciosa da
camada de acabamento, depois do fundo,
até ao «finish» e, por conseqiiéncia da ha-

bilidade, com que se pode tirar proveito
dos artificios técnicos, do método de apli-

cacao e das maquinas. As exigéncias dos
fabricantes de calcado, sob o ponto de
vista do acabamento, ndo sao sempre as
mesmas; passam a ser o contrério, tal
como a moda, poderemos dizer. Nao é de
todo dificil, hoje, fazer realcar ao maximo
esta ou aquela propriedade, se se esta
disposto a fazer concepcdes a respeito de
outras propriedades, igualmente importan-
tes. Mas isto ndo pode constituir o fim
dos nossos trabalhos; devemos, pelo con-
trario, esforcarmo-nos por conservar, sem-
pre, nos nossos acabamentos uma certa
continuidade e um certo equilibrio, entre

as propriedades.

E isto ndo se obtém, empregando um
produto auxiliar universal, que se alcan-
cara &ste equilibrio ideal entre as proprie-
dades; é, sobretudo, combinando-os judi-
ciosamente, que se chegara a criar pro-
priedades de valor. O que importa, e es-
tamos muito satisfeitos por isso, nos, os
membros da indistria quimica, é que exis-
ta, sempre, entre a técnica do couro € a
propria inddstria quimica, uma colabora-

cdo tdo estreita e tdo amiga.
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MERCADO DE

COUROS CRUS

U. S. A. O mercado continua sem movimento na base baixa do més an-
terior.

Cotacoes dos couros de Chicago packers:
(Em US Cents por libra)

Atual T/M Agosto
Heavy native steers 131/2/14 14,15
Heavy Texas steers nio cotado 13,80
Butt Branded steers 101/2 11,63
Light native cows 16/17 17,05
Country hides (todos os pésos) 10/11 10,73
Calfskins até 91/2 lbs. 52 1/2 51,25

Damos a seguir uma tabela mostrando o total das matangas co-
merciais durante os primeiros 6 meses do ano em curso em comparacaao
com o mesmo periodo de 1959.

Matanca Comercial em 1960 (em 1.000 cabecas)

Cattle % Calves % Sheep %

Federal 1960 1959 Change 1960 1959 Change 1960 1959 Change
Inspected 9,287 8,313 + 11.7 2453 2354 + 4.2 6,701 6,719 — 0.3
Other 2803 2637+ 6.3 1,351 1,317 + 26 865 T70 + 12.3
Total 12,090 10,950 + 10.4 3,804 3,671 + 3.6 7,566 7,489 + 170
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Em seguida mostramos o movimento das exportacoes, reexporta-
¢oes e importacdes dos Estados Unidos nos primeiros 7 meses de 1960,
também em comparagio com 1959.

exportacoes e (em 1.000 cabecas) ™.

reexportacoes importacoes Balanco

11960 1959 1960 1959 1960 1959
Cattlehides 3532 2449 212 16— 113,320 — 1,733
Calfskins 934 863 414 705 — 520 — 158
Kips 212 291 281 301 -+ 69 -t 10
Goats/Kids — — 12,707 15,663+ 12,707 185,653
Sheeps/Lambs 1,258 1,240 20,440 23,242+ 19,182 + 22,002

ARGENTINA — Em Buenos Aires a tendéncia esta continuando. No
fim do més de agdsto a Polonia tomou cérca 40.000 couros na base de
36 1/2 cents por quilo para os frigorificos «sounds steers», depois o mer-
cado foi calmo e movimentou-se sé6 na semana de 15 de setembro quando
uma maior quantidade de couros foi vendida para exportacdo e quando
també'm a industria doméstica tomou cérca 35.000 couros. O Reino
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Unido fechou alguns Jotes de «light steers» na base de 16 5/8d por libra
C&I correspondendo a 391/2 cents por quilo FCB. A Polonia tomou
cérca 30.000 couros e esta interessada em outras quantidades nas mes-
mas condicoes. Tamhém o interésse da Tchecoslovaqua € grande, mas
apesar desta grande procura os comerciantes na Argentina nao espe-
ram uma maior firmeza no mercado no proximo futuro.

Anotamos ainda que no dia 2 de setembro a taxa de retencao re-
ferente aos couros para exportacdao foi substancialmente reduzida, ou
seja, de 590 para 430 pésos por couro salgado e de 280 para 200 pésos
por couro salgado e de 280 para 200 pésos por couro séco.

Cotacoes Argentina
(Em US Centts por quilo FOB)

Frigorifico sounds steers 35
CAP steers 33
Good take off steers 31,90
Good take off cows 32,90
Extremes 14/16 49

Ero Liverpool os precos para os couros argentinos durante o meés
de agdsto se refirmaram um pouco e atingiram no dia 2.9 com 15 3/4d
por libra para os couros frigofifico first heavy ox o ponto mais alto du-
rante 6 semanas. No dia 9 de setembro a cotacao para o mesmo tipo de
couro baixou para 15 e éste preco foi mantido também no leildo do

dia 23.9.

URUGUAI — Depois da venda de 10.000 couros de boi ao preco de 36
cents por quilo para um pais nio indicado na quarta semana de agosto,
éste mercado foi sem movimento. Atualmente as cotacdes sdo 36 e 39
cents por quilo de couro de boi e vaca respectivamente. :

Em Liverpoo! também os couros uruguaios mantiveram-se fir-
mes durante as tltitmas 3 semanas na base de 15d por libra.

BRASIL -— Como se sabe terminou no dia 21 de setembro o prazo de
90 dias durante os quais os frigorificos paulistanos foram obrigados de
abastecer a indastria nacional ao preco inalterado de Cr$ 55,00 por
quilo FOB couro primeiro de boi. Depois dessa data nao houve ainda
vendas nem para o mercado nacional nem para exportacdo. Futura-
mente os precos dos couros frigorificos se regularizardo exclusivamente
conforme as cotacoes internacionais. .

As matancas dos frigorificos atingiram no meés de agodsto 72.000
rezes, 47.600 couros foram vendidos para industria nacional. Nao houve
vendas para exportacio mas em virtude dos negocios nos meses ante-
riores calcula-se que os frigorificos sdo sobrevendidos em cérca de
60.000 couros. ‘

No centro, sul e no interior de Sdo Paulo os prec¢os ultimamente
estdo mais firmes. Na Bahia e nos estados do nordeste o mercado nova-
mente reagiu de um modo acentuado.

Peles — cabras segundo cotacoes de New York:

Indians

Amritsars .....Group 5 (1200 1bs por 500 peles).
: US$ 11,75/12,00 per dozen C&F
Africans

Nigerians ...... US$ — .90/1,00
Brazilians

Pernambuco US$ 1.03

40

O CURTUME




N.. 1 - Maquina para lixar couros Tipo “C” largura util 450 mm. — N.© 2 - Maquina para lixar
couros Tipo “D" largura util 300 mm. — N.° 3 - Maquina para lixar couros Tipo “E” largura util 600 mm.
— N.° 4 - Maquina para lixar courcs Tipo “B” largura ttil 250 mm. — N.O 5 - Maquina para lixar couros
Tipo “Al” largura util 250 mm. — N.° 6 - Maquina para lixar couros Tipo “A2” largura util 250 mm. —
N.°© 7 - Maquina para lixar couros Tipo “A3"” largura util 250 mm. — N.° 8 . Maquina para rebaixar
cocuros, tipo standard, largura util 300 mm. — N.° 9 - Maquina para rebaixar couros, tino simples, util
300 mm. — N.° 10 - Maquina para rebaixar courcs, Tipo “INVICTA” blindada, util 300 mm. — N.©O 11 -
Maquina para rebaixar couros, Tipo “INVICTA"” blindada, 0til 300 mm. - com trés motores — N.O 12
- Maquina para rebaixar couros, Tipo “INVICTA"” blindada, ttil 450 mm. - com trés motores — N.© 13 -
Maquina para amaciar couros, roda com palhetas, atil 300 mm. — N.© 14 _ Maqguina para amaciar Couras,
roda com palhetas, atil 150 mm. — N.° 15 - Maquina para amaciar couros, roda com palhetas, nutil
100 mm. — N.9 16 - Maquina para amaciar couros roda com palhetas, Gtil 50 mm. N.© 17 - MAquina
para amaciar couros. Tipo “JACARE” sem motor — N.0 18 - Maquina para amaciar couros, Tipo “JACARE”
com motor — N.9 19 - MAaquina para cortar em fatias, funcionamento automatico. — N.© 20 - Maquina
para lustrar curos, inclinada, motorizada. — N.° 21 - Maquina para lustrar courcs. horizontal, sem motor.
— N.° 22 . Maquina para lustrar couros inclinada, sem motor. — N.° 23 - Maquina para lustrar couros,
estrutura de madeira, mesa inclinada. — N.9 24 - Maquina para lustrar couros, estrutura de madeira, mesa
horizontal. — N.° 25 - Maquina para lustrar couros, inclinada tipo moderno. — N.© 26 - Maquina para
serrar carcaca de bovinos em sentido longitudinal. — N.© 27 - MAquina para serrar carcaca de suinos em
sentido longitudinal. — N.° 28 - Maquina para descarnar couros, motorizada, 1util 3.000 mm. — N.O 29 -
Maquina para descarnar couros, estilo moderno. uUtil 2.900 mm. — N.© 30 - Maquina para estirar couros,
“Grupoes” Tipo Mignon., — N.°© 31 - Maquina para estirar couros, estilo mocderno, util 2.900 mm. — N.O 32
- Maquina para estirar couros, préprio para carneiras, 1til 1.520 mm. — N.° 33 - Maquina para descarnar
courcs, moderna motorizada, util 3.250 mm. — N.2 34 - M3iquina para granear e margaritar, moderna,
motorizada. — N.°2 35 - Maquina para escovar camurcoes. — N.O 36 - Maquina para escovar courcs grandes,
potente exaustor, int. inclin. — N.2 37 - Maquina para escovar couros de porco, pelicas e mesticos. —
N.9 38 . Maquina para serrar ossos nos bicadores e matadcuros “Serra-Fita”. — N.0 39 - Maquina para
tornear cabos de ferramentas agricolas “Torno-Copiativo”. — N.© 40 - Aparelho para estufa com exaustores
e radiadores apropriados 80 m2. — N.9 41 - Aparelho para estufa com exaustores e radiadores apropriados
100 m2, — N.0 42 - Aparelho para estufa, préprio para funcionar em estufas tineis. — N.0 43 - Compressor
de ar, préprio para pocos artesianos, alta produciao. — NO©O 44 _ Compressor de ar, proprio para postos
de gasolina pequenos. — N.2 45 - Compressor de ar, proprio para pintura e oficinas mecanicas em geral.
— N9 46 - Compressor de ar, proprio para grandes oficinas e martelcs a ar. — N.© 47 - Bomba de
succao e compressao a pistdo. — N. 48 - Compressor de ar para pintura e peaguenas oficinas. — N.O 49 -
Compressor de ar para pintura e pogo artesiano. — N.2 50 - Compressor de ar para pintura de couros e
automoveis. — N.9 51 - Bomba de pistao de alta pressio para lavagem de automéveis. — N.° 52 . Com-
pressor de ar para pintura Tipo “C3”. — N.° 53 - Bomba de bronze, feita especialmente para trocar agua
de tanino. — N.© 54 - Bomba centrifugal, para égu«'fl até para pogos de 6 metros. — N.° 55 - Maquina para
desengrossar madeiras “Grossura”. — N.° 56 - Moinho com cruzetas, tipo navalhas, préprio vara cascas
tanantes. — N.2 57 - Moinho com cruzetas. tipo navalhas, préprio para osscs e outras farinhas. — N.© 58
- Maguina autmatica, para cortar placas de baterias e outras. — N.2 59 - Caixa de engrenagens a oleo. de
reducao e reversao para foldao. — N.9 60 - Conjunto de engrenagens nara fazer reversao em tambores
de sla. -— N.° 61 - Caixa redutora de velocidade, para fulées e outras industrias. — N.° 62 - Maquina
para misturar massa de carne para salame. — N.° 63 - Compressor de ar, Tipo “C4”. para servicos em geral.
— N.9 64 - Aparelho para digerir ossos — Autoclave pezra vapor. — N.© 65 - Caldeira para acalentar
dgua em pequena escala. — N.2 66 - Caldeira para diluir tintas em banho-maria. — N.© 67 . Aparélho para
digerir ossos — Autoclave com funcionamento a fogo. — N.O 68 - Conjunto de ferramentas, para trabalhar
€m curtumes. — N.° 69 - Conjunto de ferramentas, préprias para trocar navalhas usadas. — N.2 70 - Con-
junto de gerramentas‘ para trocar navalhas usadas de rebaixar. — N©° 71 - Prensa para extracao de banha
- fabricacao de torresmo. — N.© 72 . Maquina para estampar e assetinar couros, tamanho 3.000 x 300 mm.
— 73 - MAquina para assetinar couros e peles. — N.2 74 - Cilindro para solas. tipn “TAURUS”. com 30
Otneladas de pressido. — N.O 75 - Aparelhos para medir espessuras dos couros “"ESPESSIMETRO”. — N.O 76
- Aparelhos para curtir couros, conjugados com caixa de engrenagem. — N.O 77 . Aparelhos para curtir
couros, conjugagido simples,

INDUSTRIA DE MAQUI

Vila Industrial — NOVO HAMBURGO *
Caixa Postal 24 Endereco Telegrafico ENKO

NAS ” ENKO Ltpa.
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Encontramo-nos, os curtidores, num pon-
to de maxima significacao para os nossos des-
tinos. A atuacao da classe, através da sua en-
tidade, ja produz efeitos dignos de considera-
cao especial. Mas ha muita coisa ainda a fa-
zer, nesta hora marcante para o progresso in-
dustrial. Eis por que precisamos consolidar
as nossas forcas. E o meio é simples: unir-nos
sempre mails. Dal o apelo que formulamos a
todos os associados do C.I.C.B.: seja cad%
um o coordenador de mais so6cios, na sua re-
gido. Os beneficios se reverterdo em prol da

classe.




