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Curticao ao cromo -

Nossos quimicos ajudam-lhes a resolvé-lo. Desenvolveram
para a curticdo de couros animais, sais de cromo com 0s
quais V. Sas. podem curtir com maior homogeneidade, segu-
ranca e rapidez. Com éstes produtos V. Sas. obtém uma flor
mais fina, e um couro mais encorpado de cOr mais clara.
A fim de Ihes facilitar a mudanga para nossos processos de
curticdo, langamos os produtos para curtigdo em um banho,
*Chromosal B e Chromosal Basico. Estes produtos séo espe-
cialmente interessantes para couros curtidos 80 ao cromo
Para o preparo proprio de licéres de cromo para curtigao

seu problema?

em um s6 banho, fornecemos o bicromato de sodio en
cristais, com o qual |hes ajudamos a solucionar 0s seus
problemas de curticdo. Aconselha-los sera para nos uma
satisfagao
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- Necessaria

Vém de longe os debates sébre como se conseguir
disciplina governamental para o uso da palavra couro, em
artigos industrializados. Como é légico, o avanco da in-
dustria de artificiais trouxe, mercé da falta de dispositivo
impeditivo, a confusdo para o usudrio. Couro passou a ser.
abusivamente, sufixo e prefixo de artigos que nem de leve
aproveitam a matéria-prima obtida da pele animal.

Houve o mesmo em relacio a séda, quando irrompeu
o “rayon”. Entretanto, o Govérno acudiu logo, impondo de-
finicao. O exemplo é, hoje, lembrado para ilustrar a neces-
sidade de uma Lei restabelecendo a verdade. E essa Lei
ja estd em tramitacio mo Congresso, como informamos,
por projeto de autoria do nobre Deputado Arnaldo Nogue'-
ra, da Guanabara. Estampamos, neste niimero, « integra do
referido projeto e sua justificativa. Cremos estar, assim,
as portas de uma correspondéncia a indeclindvel — por
légica e auténtica — reivindicacio da industria do couro
genuino, concio da sua qualidade insuperavel.

Aplaudimos o Deputado Arnaldo Nogueira e todos os
que, integrados no espirito de justica e certos da grande-
za das definicoes — caracterizando-se verdades —, ampua-
ram a medida, na sua marcha para a finalidade legal.



Ja em Tramitacao

Protegendo Palavra

Atinal, tramita no Congresso Nacional projeto de lei proibindo o empré-
go da palavra couro em produtos industrializados que nio sejam obtidos exclu-
sivamente de pele animal. Quem o apresentou, merecendo assim o aplauso de
todos os que compéem a diversificada industria do couro, foi o Deputado Ar-

naldo Nogueira (UDN-GB).

| NTE G R A

O aludido projeto, ja aprovado pela
Comissao de Constituicao e Justica, tem
a seguinte redacao:

COURO TEM LUGAR NA
CIDADE INDUSTRIAL DR GB

A idéia de se concretizar uma Cida-
de Industrial em Santa Cruz, ampliando
o parque fabril da Guanabara, cuja pro-
ducao é colocada em segundo lugar no
Pais, esta sendo levada avante. A cate-
goria do couro — curtumes, calcados e
artefatos em geral — ja foi convidada a
participar dos planos, admitindo-se mes-
mo que os fabricantes de calcados se in-
clinem a caracterizar Santa Cruz como
uma réplica de Noévo Hamburgo, no
Rio Grande do Sul.
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“O Congresso Nacional decreta:

Arl. 1.° — Fica proibido por a ven-
da ou vender, sob nome de couro, pro-
dutos que nao sejam obtidos exclusiva-
mente de pele animal.

Art. 2.° — Os produtos artificiais de
imitacao terao de ter sua natureza carac-
terizada para efeito de exposicao e
venda.

Art. 3. — Fica também proibido
o emprégo da palavra couro, mesmo mo-
dificada com prefixos ou sufixos, para
denominar produtos niao enquadrados
no Art. 1.°.

Art. 4.° — Esta lei entrara em vigor
na data de sua publicacao, revogadas as
disposicoes em contrario. |

Sala das Sessoes, em 26 de novem-
bro de 1964. — Deputado Arnaldo No-
aqueira .

O CURTUML.
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rojeto de Lel

Couro

Eis a justificativa do projeto de lei
em foco:

“A pecuaria nacional situa-se entre
as maiores do mundo, com uma popula-
cao aproximada de 75 milhges.

Por sua vez, o couro tem sido um
dos derivados da pecuaria de maior in-
cidéncia na economia nacional. O seu
aproveitamento, por mais de seiscentos
curtumes de todo o Pais, é um indice do
seu valor, como matéria-prima cuja ex-
portacio comega a ser reduzida grada-

tivamente pela exportagao de produtos

acabados e semiacabados, provocando, a
um s6 tempo, vantagens de divisas, des-
caracterizacao de um injusto subdesen-
volvimento e refletindo como estimulo
ao trabalho no campo e nas emprésas de
transformacio, constituidas dentro do
mais sadio espirito tradicionalista.

Além de tudo, o couro conserva in-
superadas as suas qualidades naturais
de permeabilidade, flexibilidade e ade-
quacao aos artigos que compoe sem
quaisquer riscos a saude dos usudrios.
Tais virtudes levaram Governos como
dos Estados Unidos da América do Nor-
te, da Uniao Soviética, da Alemanha, da
Franca, da Inglaterra e outros a distin-
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guir o couro com merecida cobertura,
sittando-o no plano que lhes compete.

A presente lei visa, pois, a conceder
a essa matéria-prima e a sua industriali-
zacao um direito légico, evitando que
se forme e aumente perniciosa confusao
quanto a produtos genuinos e de imita-
¢ao, a exemplo do que se deu com a séda,
amparada pelo Decreto n.° 2.630, de
5 de maio de 1938. Em suma, além de
conservar os limites logicos das areas de
oferta, sem atritos de interésses, permiti-
ra ao usuario a liberdade de escolha sem
a menor duvida ou ilacao, sobre a natu-
reza do que adquire”.

EXEMPLIFICACAO

Fortalecendo sua justificativa, o De-
putado Arnaldo Nogueira juntou integra
do Decreto n.2 2.630, de 5-5-1938, bem
como o regulamento sobre o emprégo da
palavra séda. Anexou ainda o Decreto-
Lei n.° 290, de 23-2-38, a respeito, bem
como exemplos da legislacao francesa,
dispondo sobre o comércio de produtos
de couros e similares e definicao e pro-
tecao ao couro.

TELEGRAFEM, CURTIDORES

O CICB, ao registrar tao auspiciosa
noticia, sugere aos curtidores em parti-
cular e aos industriais do couro em ge-
ral que telegrafem a Mesa da Camara
dos Deputados exaltando a necessidade
da aprovacao do projeto Arnaldo No-
gueira, pois vem de encontro a verdade
industrial e oferece ilimitadas vantagens
a economia nacional. A definicao — to6-
nica da matéria — (‘()rr(-:sponde, por ou-
tro lado, aos objetivos da politica do
atual Govérno, decidido, como reitera-
dos pronunciamentos, em Corrigir desi-
gualdades e impor uma disciplinu a todo
campo economico.

(%]



Acolhendo sugestao do
CICB. varios curtidores ja di-
rigiram apélo a parlamenta-
res conhecidos para que apro-
vem o Projeto de Lei disci-
plinando o uso da palavra
couro.

Por sua vez, o Ceniro en-
viou ao Presidente da Cama-
ra dos Deputados, em Brasi-
lia, o sequinte oficio:

“Em nome da classe curti-

CICB

encarece

importancia
do

Pro;eto

:Arnaldo Nogueira

~

d

Cimara Federal

dora brasileira, vimos irans-
mitir a essa Casa, por inter-
meédio de V. Excia., nossos
aplausos pela iramitacao de
um Projeto de Lei que proibe
o uso da palavra couro em
produtos industriais que naoc
tenham como matéria-prima
basica a pele animal.

Referimo-nos ao Projeto
n.” 2.648, de 1965, de autoria
do nobre Deputado Arnaldc
Nogueira, cuja aprovagao vi-
ra elevar nosso Pais ao res-
peito a ética indusicial e co-
mercial mediante definicao
de componentes, de modo
1 estabelecer uma verdade
industrial a exemplo do que
ja foi feito nos Estados Uni-
dos. ‘da Ameérica do Norte,
Uniao Soviética, Franca, Ale-
manha, Inglaterra e outros
paises adiantados, no caso do
couro )

Acrescentando, na oportu-

| mdade, nosso apelo as Comis-

soes Tecnicas e ao Plenario

‘para que, afinal, déem a cate-

goria do couro genuino — de
tao grande incidéncia na eco-
nomia brasileira — um razoa-
vel instrumento de protecao,
nesta hora em que o Congres-
so Nacional assinala decisivo

"trabalho em prol de uma po-

litica destinada a corrigir de-
sigualdades e impor discipli-
na em todos os setores de ati-
vidades, apresentamos con-
gratulacbes e manifestacoes
je profundo respeito. Aten-
ciosamente, (As) Pedro Losi.
presidente” .

O CURTUME
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o progresso industrial brasileiro!
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PORTARIA

I

Em reuniao de Diretoria, realizada
em Sao Paulo, o Centro das Industrias
de Curtumes do Brasil resolveu presti-
siar a Portaria 71, da Superintendéncia
Nacional do Abastecimento (SUNAB),
visando a uma politica tendente a es-
tabilizar os precos.

A deliberacao final ficou na depen-
déncia do que ocorrer em relagao a ma-
térias-primas essenciais, cuja inciden-
cia nos custos de producao é funda-
mental.

OFiCIO DO SINDICATO PAULISTA

Em oficio de 20 de abril, ao CICB,
o Sindicato da Industria do Curtimen-
to de Couros e Peles no Estado de Sao
Paulo comunicou seu apoio aquela Por-
taria, fazendo juntar copia de expe-
diente encaminhado dia 14 a Federacao
das Industrias do Estado de Sao Paulo,
> cuja integra corresponde a observan-
cia da referida dependéncia. Eis o tex-
to désse oficio a FIESP:

“Sr. Presidente: Este Sindicato
deliberou em assembléia de seus asso-
ciados apoiar a Portaria n. 71, reco-
mendando as industrias de curtimento
de couros e peles, em atendimento tam-
bém aos térmos do edital publicado por
ossa entidade, que procurou examinar
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CUSTO DE MATERIAS-PRIMAS
CONDICIONA APOIO DE CURTIDORES

todas as conveniéncias e implicacoes
decorrentes da citada medida governa-
mental .

Ficou ainda assentado que éste or-
gao de classe entrara em contato com
o Centro de Curtumes e os demais sin-
dicatos da industria de atividade idén-
tica a sua, existentes no Pais, recomen-
dando-lhes seja adotada essa mesma
providéncia, cujo resultado em muito
contribuira para a redencao nacional
de estabilizacao monetaria. '

Alias, com a devida vénia de V.
Excia., entendemos que os sindicatos
em geral da industria que apoiassem a
Portaria n. 71 deveriam tambeém per-
suadir as entidades sindicais congéene-
res brasileiras a se integrarem nesse
espirito de colaboracao ao Goveérno
Federal.

Esclarecemos, finalmente, que a
ofetiva adesdo das industrias que re-
presentamos esta estritamente na de-
pendéncia de matérias-primas essen-
ciais, como couro cru, tanantes e pro-
dutos quimicos, etc., motivo por que
entio iremos encaminhar memoriais
a0s Sindicatos da Industria do Frio e
de Produtos Quimicos, golicitando tam-
bém a sua imprescindivel colaboracao
de estabilizacao de precos.

Sendo o que nos cumpre informar,

O CURTUME



apresentamos a V. Excla. as nossas
atenciosas saudacoes. (As) Fuad Be-
phara Maluf, presidente”.

Outros Assuntos em Pauta

Na referida reuniao da- Diretoria
do CICB, em Sao Paulo, tratou-se do
Projeto Arnaldo Nogueira, de que da-
mos detalhes em outros locais desta edi-
¢do. Aprovou-se, por unanimidade, man-
ter apoio a iniciativa, prestigiando a
acao do parlamentar carioca, que veio
atender a antiga aspiracao da classe cur-
tidora.

[gualmente foi examinada a situa-
cao financeira do CICB, deliberando-se
limitar em cinco mil crmzeiros a contri-
buicao dos associados, ressalvando-se,
entretanto, a viabilidade de estudo dos
casos que apresentarem aspectos ponde-
raveis, dada a categoria da empreésa.

Contato com a SUNAB

Para se efetivar contatos com a
SUNAB, no que se prende a precos e
abastecimento, constituiu-se uma comis-
sao encabecada pelo presidente Pedro
Losi, o vice-presidente Fernando Cami-
lo Monteiro, os secretarios Rotsen de
Melo e Julio Nardon, bem como o Sr.
Fuad Maluf, do Sindicato de Curti-
mento de Sao Paulo.

Pesq uisda

Por sugestao do Sr. Mario Rubens
Costa aprovou-se também articulacao
com as autoridades competentes, a fim
de se pleitear uma pesquisa da indus-
tria curtidora brasileira pelo Ponto IV
ou pela CEPAL, assim como solicitar ao
Ministério da Agricultura uma fiscaliza-
cao constante, pela DIPOA, da tiragem
do couro.

O CURTUME

APLAUSOS RO GOVERNO
PELA CONTENCAO DE
ABUSOS : MARCAS A FOGO

O CICB levou, por telegra-

ma, ao Presidente Castelo
Branco, ao Ministro da Agri-
cultura e ao Ministro da In-
dustria e do Comércio aplau-
sos pelo encaminhamento ao
Congresso de mensagem
acompanhada de Projeto de
Lei dispondo sobre a marca-
cao a fogo.

Ao Chefe do Govérno, o
despacho teve o seguinte
teor: “Manifestamos a V.
Excia. aplauso pelo envio de
matéria ao Congresso, disci-
plinando a marcacao a fogo,
visando a eliminar graves
prejuizos que 0S eXCessos
causavam a economia do cou-
ro. Respeitosamente, (As)
Pedro Losi, presidente do
CIEB: !

Aos titulares das pastas da
Agricultura e da Industria e
do Comeércio:

“Apresentamos a V. Excia.
sinceros aplausos pelo ampa-
ro ao projeto de lei discipli-
nando a questao de marcas a
fogo, cujcs excessos tanto vi-
nham causando prejuizos a
zconomia do couro. Sauda-
coes, (As) Pedro Losi, presi-
dente do CICB”.

-1



Rumos Diferentes para a
Industria da America
Latina Preve a CEPAL

© Um processo de redistribuicao

progressiva da renda poderia ter impor-
tantes efeitos sobre a demanda global de
produtos manutaturados — diz o Estudo
sobre o processo de industrializacao na
América Latina — elaborado pela CE-
PAL, ao analisar o papel da industria no
desenvolvimento economico geral lati-
noamericano. Este processo além disso,
daria um carater diniAmico as industrias
da regiao que enfrentam uma ftase qua-
lificada de “vegetativa”, apos o periodo
de substituicao de importacoes. Sao es-
tas industrias, produtoras de artigos de
gl'ande consumo, que por coincideéncia
tem uma grande capacidade de absor
cao de mao-de-obra. Acrescenta o Es-
tudo que o desenvolvimento das ativida-
des industriais, com vistas a exportacao,
nao apenas daria maior eficiéncia ao se-
tor como melhoraria a eficiéncia dos que
as abastecem de materias-primas e ser
vicos complementares indispensaveis.
Ressalta o Estudo que nem tudo pode
ser feito dentro do setor industrial “por
gue as limitacoes do mercado, por exem
plo, estao ligadas em grande ~edida ao
atraso rural e aos fatores institucionais
que o determinam, e de modo geral ;‘-_15
caracteristicas da distribuicao da renda.

O Estudo sébre o Processo de In-
dustrializacao da Ameérica Latina, que

8

sera apresentado no decorrer do XI Pe-
riodo de Sessoes da CEPAL., a ser reali-
zado de 6 a 18 de Maio préximo, na ci-
dade do México, dedica um capitulo es-
pecial a participacao da industria no
desenvolvimento econdémico latinoame-
ricano e faz uma analise dos fatores que
determinam o seu comportamento na
Regiao. “Alguns désses tatores recente-
mente vem acusando claros sintomas de
debilitamento. Assim por exemplo, em
alguns paises da Regiao os coeficientes
atuais de importacao se incluem entre
os mais baixos do mundo, de modo que
a substituicao de importacdes, entre éles,
dificilmente poderia seguir constituindo
um fator principal de impulso dinamico
ao ulterior processo de industrializacao.
Acrescenta o Estudo que “éstes e outros
fatores fazem pensar que o processo la-
tinoamericano de industrializacao en-
frenta, ou esta proximo a fazé-lo, neces-
sidades fundamentais de reorientacao e
assinala uma tendéncia a apoiar-se em
estimulos diferentes daqueles que ate
aqui tiveram preponderante papel em
sua evolucao historica’.

O capitulo do documento destaca
que “a contribuicao da industria manu-
fatureira tem sido de grande importan-
cia, em varios aspectos, mas, a0 mesmo
tempo o processo de industrializagao nao

O CURTUME



alcancou nem a intensidade nem se ajus-
tou com algumas das exigéncias que
emanam da propria realidade latinoame-
ricana . Assim, por exemplo, acrescenta
o estudo da CEPAL, “se pode atirmar
que a industrializacao foi um instrumen-
to eficaz para superar as limitacoes ao
desenvolvimento geral impostas pelo
comportamento pouco favoravel do setor
externo, mas nao tem sido igualmente
eficaz para substituir a este como ele-
mento de impulso a uma dinamica pro-
pria de crescimento. Na exaustiva analise
do papel da industria no desenvolvimen-
to economico latinoamericano o Estudo
enumera diversos fatores como, por
exemplo, o emprégo de mao-de-obra e
ressalva que embora se tenha alcangado
uma continuada ampliacao do numero
de pessoas ocupadas em atividades ma-
nufatureiras, a participacao do emprego
industrial, no total da populacao ativa,
apresenta niveis bem baixos a luz de
comparagoes internacionais.

Melhores Co

Curtume Braganqa
Agora ¢ Sociedade

Andnima

A antiga firma curtidora de Salva-
dor, Bahia, A. .. Santos & Cia. Ltda.,
acaba de transformar-se em sociedade
anonima, sob a denominacdao de Curtu-
me Braganca S. A. A sua Diretoria fi-
cou assim composta: di1°et0r~presidente,
Justiniano Antonio Luiz dos Santos
Granjo; diretor-comercial, Alberico Fer-
reira  Navarro; diretor-industrial, Ma-
noel da Costa Norberto; diretor-tesou-
reiro, Heraldo de Carvalho Lima. Para
o Conselho Fiscal foram eleitos Dr. Luiz
Pedreira Torres, Alberico José de Melo
e Dr. Jair Santos, sendo suplentes Hel-
son Batinga de Mendonca, Maria Mag-
dalena Mendes Fabris e Jayme Oliveira.

ndicées Para

Importacio de Maquinas

O Sr. Antonio Chaves, do Curtume
Irmaos Chaves, de Sete Lagoas, Minas
Gerais, esta vendo coroados de éxito seus
esforcos junto a parlamentares federais,
para que se abram novas perspectivas a
importacao de maquinas e outros equi
pamentos indispensaveis aos curtumes
que se empenham em modernizar-se.

Em contato com o O CURTUME
informou ja estar com sancao presiden
cial o Projeto 2.424/64, que aproveita os
pontos-de-vista explanados pelo GEI-

O CURTUME

TEC, isentando dos impostos de impor-
tacao e de consumo e da taxa de despa-
cho aduaneiro, pelo prazo de trinta e seis
meses, para importacao de equipamen-
tos, conjunto de equipamento, pecas e
acessorios, sem similar nacional destina-
dos especificamente as industrias de
curtume e artefatos de couro, inclusive
calcados, que aproveitajp matéria-pri-
ma nacional.

Em breve daremos outras noticias
a respeito.
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Nordeste Busca Fonte de
Divisas em Fihras e
[anante Piragolico

Analises das caracteristicas fisicas
das fibras de bananeira, abacaxi, agave
e outras vem sendo feitas pelo Banco do
Nordeste, através de seu Departamento
de Estudos Economicos (ETENE), e a
Universidade do Ceara, com o objetivo
principal de verificar a possibilidade ¢
emprego dessas fibras na preparacao de
tiacao fina e tecelagem densa. Para
esse fim, esta sendo construida, no D-
partamento de Mecanica do Instituto dc
Tecnologia Rural da Universidade, uma
maquina desfibradeira, semi-automati-
ca e itinerante, com funcionamento pre
visto para agosto.

Ja se encontra em fase de conclu-
<a0 um segundo relatorio s6bre a and'
se das caracteristicas fisicas da bana-
neira.

Tambem esta sendo estudada a pos-
sibilidade de produzir economicamente
extrato curtiente do tipo pirogalico, pro-
duto de grande consumo mundial, mas
de escassa producdo. Esse tanino é ob-
tido das folhas da “Castanhola da India”
(Terminalia Catappa), arvore precoce
existente no Nordeste. Ja foram conse-
guidas pequenas quantidades que, em-
pregadas no curtimento do couro, apre-
sentaram resultados animadores.

Acham-se em redacao preliminar
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um primeiro relatorio sobre as pesquisas
nesse setor, cujas estimativas encorajam
estudos mais aprofundados. Nesse rela-
torio sao abordados aspectos de um pos-
sivel cultivo racional e seus resultados
agricolas, bem como as estimativas dos
requisitos necessarios a producao indus-
trial de extrato de tanino em po. Apre-
senta-se, também, uma estimativa da po-
tencialidade dos mercados nacional e
nordestino para ésse tipo de tanino.

O Dr. Helmuth Scholz, da Divisao
de Industria do ETENE, vem de regres-
sar de um estagio de 4 meses na Europa,
onde foi conhecer a potencialidade do
mercado europeu para os produtos estu-
dados, precos, condicoes de compra, vo-
lumes provaveis de consumo, tipos de
embalagem e diversificacao de aplicacao
dos produtos como insumos industriais.
Essa viagem teve ainda como objetivo
testar, em institutos especializados, as
analises aqui procedidas e entrar em
contato com as tecn()logias mais moder-
nas, inclusive no tocante a processos e
equipamentos, além de proporcionar
aquelas entidades melhores informagoes
sobre as nossas potencialidades. O Dr.
Scholz realizou, na oportunidade, pe-
quenos estagios nos principais Institutos
de Pesquisas e fabricas de maquinas eu-
ropeias.
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Reavaliacao

Campo Maior

Ativo Abriu

Para Emissoes

de Capital das Sociedades Andnimas

As emissoes de capital das sociedades
anonimas ‘tendem a evidencidr, ainda
nos primeiros meses do corrente ano,
acentuada expansao. Para tal, vem con-
correndo os aumentos de capital me-
diante o processo de reavaliacao do ati-
vo imobilizado, compulsoriamente esta-
belecido pela Lei n.° 4.457, de julho de
1964.

Em conseqiiéncia das reavaliacoes
de ativo a que ficaram sujeitas as pessoas
juridicas, de acordo com a nova legisla-
cao do imposto de renda, posta em vigor
logo no inicio do segundo semestre de
1964, as emissoes de capital das socie-
dades anonimas nacionais passaram a
registrar a partir de outubro valores
crescentes.

Assim, num ritmo sempre em ex-
pansao, corresponderam aos seguintes
niveis: setembro, 27 bilhoes; outubro,
233 bilhoes: novembro, 396 bilhoes; de-
zembro, 463 bilhoes e, finalmente, em
janeiro ultimo, 522 bilhoes de cruzeiros,
ou seja, a mais elevada soma do periodo.
Em apenas quatro meses, segundo “Con-
juntura Economica”, da FGV, tais rea-
valiacOes ja proporcionaram um incre-
mento nominal de capital das sociedades
anonimas de mais da metade da impor-
tancia estimada anteriormente por
“Conjuntura Econémica” para o valor
global dessas operagoes. As reavalia-
¢oes provenientes das sociedades anoni-
mas poderiam corresponder a importan-
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cia de trés trilhoes de cruzeiros elevan-
do-se conseqiientemente o capital social
das referidas sociedades de 2 para 5 tri-
Ihoes. Até janeiro e levando-se em con-
ta as reavaliacoes desde outubro do ano
passado, as emissoes decorrentes désse
processo de incremento de capital alcan-
caram 1,6 trilhoes de cruzeiros. Dada a
demora de publicacao dos atos das as-
sembléias das sociedades em questao,
que aprovaram tais operacoes, é de crer-
se que até maio proximo tenhamos atin-
gido a soma dos trés trilhoes e relativa
as reavaliacoes de ativos imobilizados
pertencentes as sociedades anonimas.
Da importancia global das emis-
soes de capital em janeiro, cuja soma foi
de 630 bilhdes de cruzeiros, 606 bilhoes
resultaram do aumento de capital de
1.628 sociedades anonimas e os restan-
tes de 24 bilhoes da fundacao de 56 ou-
tras firmas da mesma categoria. Parti-
cularmente a modalidade de subscricao
de capital, 86% decorreram da reavalia-
cao de ativos imobilizados; 5% de utili-
zacao de reservas proprias das empresas
e das de acionistas mantidas em conta
corrente nas sociedades; 5% de subscri-
¢ao em dinheiro, e os restantes 4% de ou-
tras operagoes menos importantes. No
que se refere a participacao dos ramos de
atividade, as emissoes mais pronuncia-
das ocorreram: no industrial, 64%; ser-
vicos publicos, 16%; e comercial, 12%.
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Demonstrado a Curtidores
Novo Processo de Depilac@o
Oxidativa: Vantagens

Mais de 30 empresérios e técnicos
das principais industrias de couro de S.
Paulo, Rio, Parana, Minas, Rio Grande
do Sul, Goias, Pernambuco e inclusive
do Paraguai assistiram a primeira de-
monstracao, no Brasil, do novo processo
de depilagao de couros e peles por oxi-
dacao. Realizada no Curtume INCA,
em Carapicuiba (SP), por iniciativa da
Hoechst do Brasil, a demonstracao im-
pressionou vivamente o0s técnicos pelo
que representa o processo de oxidacao
no sentido de abreviar todo o sistema de
tratamento do couro, e, sobretudo, con-
correr para a melhoria de padrao dos
produtos obtidos.

Operagoes que pelos métodos con-
vencionais duram em média 3 a 4 dias
e exigem um complexo de instalagoes ¢
equipamentos, com enorme consumo de
dgua, através do processo de oxidacao
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duram apenas 18 horas, sao realizadas
com um tmico fuldo e consomem um vo-
lume de agua 50 vézes menor. E as pe-
les e couros obtidos sao mais claros, de
tlor lisa e macia.

Base do processo

O método de depilacao oxidativa
consiste, principalmente, no emprego de
agentes quimicos, concentrados num
produto denominado Imprapell C, cria-
do nos laboratérios da Hoechst, os quais
transformam ceratinas em acidos cera-
tinosulfonosos, soluveis em agua. Dis-
pensa o uso de alcalis, cal, sulturetos ou
preparados enzimaticos. Evita a depila-
cao oxidativa a formacao de residuos no
fulao, ja que os pelos sio eliminados e
dissolvidos quimicamente e a gordura
natural é saponificada e transformada
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em acido graxico clorado, facilmente
. !

emulsionavel.

A depi]ag‘{m oxidativa é empregada
no tratamento de couros e peles para a
fabricacao de solas e vaquetas curtidas
a0 Cromo ou mesmo ao tanino vegetal.
Apresenta ainda notavel rendimento no
preparo de peles de cabra, cameiro ¢
outras.

Testemunhas

A demonstracao foi acompanhada
pelos seguintes empresarios e técnicos:
Roberto Zietmann, Curtume Inca, Cara-
picuiba, Sao Paulo; Jayme Silva, do Cur-
tume Sao José, Botucatu; Ernest Woel-
fel. Curtume Progresso, de Franca;
Fausto Bernardi, de Irmaos Dornsfeld,
de Uberaba; Mauro Augusto de Faria,
do Curtume Araguari, de Minas Gerais.
Hermann Zimmermann, do Curtume
Renned, de Porto Alegre; Pausanias Dias
Chaves, do Curtume Sete Lagoas, Mi-
nas: Nelton Pires Couto, da Curtidora
Mocambo, Belo Horizonte; Antonio Jose
Paro, de José Paro & Filhos, de Penapo-
Jis: Renato Cardamone dos Santos ¢
Toio B. Cardamone, de Cardamone &
Cia., de Sao Vicente; Sérgio Zecchin, de
Mirassol; Joao Neri e Paulo Della Torre,
do Curtume Della Torre, de Franca;
Moacyr Pinheiro Carra, dos Curtumes
Cardamone & Cia., de S. Vicente e Mo-
délo. de Santo André; Sidney Mota Ri-
beiro, da Companhia de Calcados Clark,
de Sio José do Rio Préto; Fernando An-
drade, Curtume Santa Maria S. A. de
Olinda, Recife:; Joasias Marotzky, de
Tulio Adamo & Cia, Novo Hamburgo —
RGS: Amade Braganca, do Curtume
Bender Schuck, de Estincia Velha —
RGS: Danilo Perreli, da Hoechst de Mi-
nas Gerais: Armando Pedro Lambert, do
Curtume Modélo, de Santo André; Ale-
iandro Dragotto, Curtiembre Dragotto,
Assuncién, Paraguai; Jean Ottmann,
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Curtume Iranco-Brasileiro;  Augusto
Cantusio Jr., Curtume Cantusio, Campi-
nas; Mario Rubens Costa e Paulo Katz
do Curtume Firmino Costa S. A., Cam-
pinas; Dr, Roberto Cantusio do Curtu-
me Cantusio, Campinas; Bozidar Aram-
basic, do Curtume Santa Genoveva,
Aguai —S. P.; Dr. Roquete, do S. A.
Curtume Carioca, Rio; |. G. Rodrigues,
Curtume Sta. Luzia, Itabirito, Minas;
Darcy Boutim, Curtume Albano Boutim,
Curitiba, Parana. _

O processo de depilacio oxidativa
foi desenvolvido nos laboratorios de
Farbwerke Hoechst AG., na Alemanha,
e apresentado com enorme €xito durante
2 Semana Internacional do Couro, reali-
zada em Paris, em setembro do ano pas-
sado. A Hoechst do Brasil introduziu o
novo processo de depilacio oxidativa
agora, no mercado brasileiro, realizan-
do. durante a 11T Feira do Couro, encer-
rada recentemente em Sao Paulo, a de-
monstracao para o mencionado grupo de
empresarios e técnicos.

Emprésa Francésa
Aumenta Economia

de Peles de Crocodilo

Noticiario do exterior da conta de
que a Sociedade Dofan, de Paris, esta
construindo em Holleta, na Etiopia, um
curtume de peles de crocodilo, com ca-
pacidade para iniciar, dentro de um ano,
a produzir de 2.000 a 2.500 peles men -
salmente. A mesma firma dispoe, na
Franca, de uma usina para fabricar sa-
cos de couro e é detentora da concessan
para caca aos crocodilos na Etiopia, com
duracao de dez anos.
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VINCULACAO
ECONOMICA

> Em sua fala, inaugurando
a III Feira Nacional de Arte-
fatos de Couro, em Sao Paulo,
2 cuja integra reproduzimos
em nosso numero anterior, o
Minisiro Hugo Leme, da
Agricultura, enfatizou um as-
pecto assaz importanie para
0 acérto de uma politica obje-
tiva, capaz de abranger toda
1 area interdependente da
matéria-prima. Referimo-nos
a constante do discurso ofi-
cial, pondo a pecuaria como
fiel da balanca para a linha
consideravel da industria do
couro. E, como entao subli-
nhamos, S. Excia. honrou-nos
ritando um “slogan” do CICB:
“Na pecuaria esta a base de
toda a extensa economia do
couro”.

®* O que vinha acontecendo,
até ha pouco, era a busca ar-
dua de solucoes isoladas para
um problema que se rebostu-
cia em conjunto. Acostuma-
ram-se 0s governos a tratar
preferencialmente da questao
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da carne — por ser de indis-
cutivel consumo imediato,
uma questao de estomago —,
dispensando-se do cuidado de
favorecer a pecuaria com
mais recursos e critérios, esti-
mulando os criadores a prote-
jger os animais como um ele-
mento economico total, istc
é, livrando-os das pragas do
berne, carrapatos e outros pa-
rasitas, pondo fim ao abuso
de marcas a fogo e demons-
trando os perigos do arame
farpado.

> Ja em poucos meses, pude-
mos ver pelo menos alguma
coisa de pratico: ja se acha
prestes a tornar-se realidade
ama Lei disciplinando o uso
da marcacao a fogo, sob as
condicoes atuais. E’ uma go-
ta dagua no oceano dos pro-
blemas envelhecidos, reco-
nhece-se. Mas é um coméco
de acao, que a palavra do Mi-
nisiro da Agricultura am-
pliou em anuncios de maio-
res atencoes ao aproveita-
mento do couro, vinculada-
mente com a pecuaria.

® O Sr. Hugo Leme manteve
a tonica de uma confianga nos
propositos do atual Governo,
de que faz parte, acendendo
nos curtidores aquela chama
de esperanca que se vinha
apagando, tal a dificuldade
habitual na obtencao de me-
didas justas e adequadas as
suas empreésas, cuja produgao
se distribui por uma série de
outras industrias de transfor-
macao, responsaveis pelo lan-
camento de artigos de uso co-
tidiano, por esta ou aquela
pessoa .
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> “Estejam certos os indus-
triais de curtumes do Brasil,
integrantes ponderaveis dos
grandes efeitos que forta-
lecem a economia brasilei-
ra, que o Ministério da
Agricultura seguira de perto
os seus passos e desenvolvera
os maiores esforcos para cor-
responder a um dos “slogans”
do Ceniro das Industrias de
Curtumes do Brasil: “Na pe-
sudria estd a base de toda a
sxtensa economia do couro”.
" Foram estas as palavras
com que S. Excia. concluiu
» seu aplaudido discurso no
(birapuera — iniciando uma
disposicao nova no campo do
couro, merecedor de uma po-
litica efetiva, firme, dignifi-
cante da expressao industrial
das emprésas que o iraba-

Tham . s
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vVOZ
EM CONJUNTO

> Estamos chegando a um
| stagio de definicao em todos
os sentidos. O proprio Gover-
no adota uma politica de de-
finicao. E, para se definir
qualquer coisa, em prol de
qualquer setor, torna-se cada
vez mais nitida esta verdade:
30 a voz em conjunto exprime
‘nterésses impessoais.

A classe curtidora era — e
de certa forma ainda conti-
nua a ser — uma das menos
congregadas do Pais. Talvez
pela tradicao que timbra a
origem das suas empreésas,
cristalizou-se um espirito de
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luta avulsa, mais dificil e que
56 encontrava éxito quando
soncindia com a luta de ou-
tros colegas.

Surgiram, entretanto, Sin-
dicatos e Associacoes. Para
um carater nacional, fundou-
se o Centro das Industrias de
Curtumes do Brasil. Nao res-
ta diivida de que se foi so-
mando, assim, a luta de cada
qual para uma convergeéncia
certia.

O que essa uniao, malgrado
1s omissoes e os desajusia-
mentos remanescentes, sig-
nifica para o interésse co-
mum ja pode ser identificado
em inumeros atos governa-
mentais. Um dia nos detere-
mos no balanco dessa histo-
ria, para arrolar as reivindi-
cacoes conquistadas, os impe-
dimentos de diferentes obsta-
culos que surgiam, enfim, um
trabalho despretensioso e in-
térprete daquilo que serve a
uma coletividade., e nao a
grupos ou a figuras isoladas.

Pode restar, todavia, exce-
coes, na doce ilusao de que
nao serao perniciosas, PporI-
que o fruto da aca@o coletiva
também lhe acabara servin-
do. A experiéncia esta com-
provando que a marginaliza-
cdo é letal para quem a elege
como esiratégia. Por menor
que seja a sua feicao qualita-
tiva, a expressao numerica
influi na férca de uma de-
cisao.

Aos curtidores, pois. cabe
o empenho de unirem-se mais
e mais, sem se permitir a re-
cuos ou a omissoes, para,
através de suas entidades e
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CURTIDOR:
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drgaos, revigorar a sua voz.
PQorque é esta voz, coletiva,
Jue passa a ser ouvida e aca-
tada por aqueles de quem de-
pendemos, aquéles que po-
dem, nesta época de defini-
zoes, dar-nos leis convenien-
tes, adequadas e logicas, li-
vres de inquinacgoes persona-
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“"Terra” Vai

Fabricar

Calcados Femininos

A conhecida fabrica de calcados
masculinos de Franca, “Terra”, informou
a O CURTUME os seguintes pontos do
seu programa de expansao:

— Atestando grande confianca no mer-
cado e em seu desenvolvimento, a fa-
brica esta executando um amplo pro-
grama de inversoes de capital, no cor-
rente ano.

— Assim é que, com sua marca consoli-
dada no mercado de calcados ma-
culinos, a fabrica, dando um passo
pioneiro dentre as industrias de Fran
ca, ira diversificar sua linha de pro-
ducao, passando a fabricar tambéa
calcados femininos.

— Atendendo a ésse propoésito, “Terra”
acaba de adquiriv um edificio de
4.800 metros quadrados, para a im~-
diata instalacao de uma nova unida-
de industrial, que devera estar funci~
nando ainda éste ano, com a mais
moderna maquinaria do ramo.

— A nova fabrica de calcados femini-
nos “Terra” empregara cérca de 409
onerarine.

—— Com vistas ao lancamento de sua hi-
nha feminina, segue para a Eurona
~m dos dirigentes da industria, ©
Mario Roberto E. Seixas. Ira visito
ns nrincipais centros lancadores o
moda e ratificar um convénio an~
sna emnrésa acaba de firmar com
arande fabricante italiano de ealea
dng femininos. O convénio nermitira
~ne ce facam lancamentos de no-
modelos na Europa e no Brasil.
multineamente.

O CURTUME
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Destaque

GOVERNO ANUNCIOU RESGATE
DOS ATRASADOS COMERCIAIS

A nota marcante do més de abril,
no setor economico-financeiro do Gover-
no, foi a de que o Brasil conseguiu li-
quidar os seus atrasados comerciais, num
esforco para a recuperacao do crédito
externo. A liquidacao teve inicio em
novembro do ano passado, quando, no
dia 9, essas dividas haviam alcancado o
mais alto nivel dos Gltimos anos, com um
total de 270 milhoes de ddlares.

O esforco interno, refletido na di-
versificacao das exportacoes, com a in-
clusao de novos produtos na pauta, e no
incremento das exportacoes de manufa-
turas e minérios, juntamente com a aju-
da externa, permitiu que a melhoria da
posicdo fosse alcancada dia a dia: ja no
dia 20 de novembro, os atrasados caiam
para US$ 249 milhGes; no dia 30, para
US$ 233 milhoes; e, no dia 31 de dezem-
bro, para US$ 223 milhGes.

A origem désses atrasados comer-
ciais esta em que o Banco do Brasil re-
cebia cruzeiros provenientes de transa-
coes comerciais com o exterior, sem re-
meté-los, devidamente convertidos nos
térmos dos contratos, para as agencias
internacionais de crédito, ou para as em-
présas que diretamente exportavam para
o Brasil. A liquidacdo désses débitos é
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o cumprimento de um dos itens da poli-
tica econOomica internacional prevista
pelo Programa de A¢ao Economica e Fi-
nanceira do Governo.

Em sua maioria, os débitos referem-
se a contratos de importacao firmados
com companhias de petroleo e com em-
présas importadoras de maquinaria pe-
sada.

O pagamento dessas dividas foi pos-
sivel gracas a melhoria de nossa posicao
cambial, conseguida através de quatro
formas diferentes: 1) reescalonamento
das dividas com credores norte-america-
nos. europeus e japoneses; 2) reescalo-
namento com as companhias de petro-
leo; 3) empréstimos da AID, Fundo Mo-
netario Internacional, Banco Mundial e
Tesouro dos Estados Unidos; aumento
das exportacoes de manufaturados.

O reescalonamento das dividas com
as empresas petroliferas atingiu a um
montante de 108,7 milhoes de délares.
incluindo juros e fretes; o reescalona-
mento das dividas com credores euro-
peus, norteamericanos e japonéses, in-
clusive o Canada, correspondeu a . . . .
US$ 320 milhoes, abrangendo dividas
vencidas e a vencerem, representando
um desafogo, no periodo 64/65, de
US$ 222 milhoes.



A dureza da agua natural é ocasio-
nada pela presenca de sais de calcio e
magneésio, principalmente bicarbonatos
e sultatos. Os sais mencionados existem
em abundancia no solo, sendo que a
quantidade e a composicao dos mesmos
dependem do terreno através do qual
as aguas se infiltram.

O calcio e 0 magneésio na agua na-
tural, em presenca de ions bicarbonato
(HCO3), constituem dureza de carbo-
natos, também chamada de dureza tem-
pordria. Representa a alcalinidade da
ftgual natural.

Quando o calcio e magnesio acham-
se dissolvidos na agua natural, em pre-
senca de outros ions, como sulfato ou
cloreto (SO4=, Cl—), constituem a du-
reza de ndo carbonatos ou dureza per-
manente,

A alcalinidade ou dureza de carbo-
natos, impropriamente chamada dureza
temporaria, é eliminada da agua por
acqquecimento, que provoca precipitacao
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astecimento

Prof. SERGIO LEBEDEFF

(Uma de suas ultimas aulas no ITERS)

de carbonatos de calcio e magnésio. Isto
ocorre especia]mente sob presséio e tem-
peratura mais elevada, no préprio cor-
po da caldeira.

Os sulfatos, porém, nao se precipi-
tam pela ebulicao da agua e constituem
a dureza permanente ou dureza de ndao
carbonatos.

Quando a alcalinidade (A) da
agua natural é igual ou maior que a du-
reza total (D), esta sera constituida so-
mente pelos bicarbonatos alcalino-ter-
rosos. Designando por C o calcio e por
m o magnésio, a dureza total (D), sera
igual a soma de calcio e magnésio:

Di=('C -

Portanto, sendo a alcalinidade igual ou
maios que (C + m), a dureza sera so-
mente de carbonatos.

Chama-se dureza de carbonatos,
que ¢é originada pelos bicarbonatos de
calcio e magnésio — Ca(HCOs): e
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Mg(HCOs): — porque depositam nos
tubos e chapas da caldeira o carbonato
de calcio e de magnésio. Durante a

Ca(HCO:=): — CaCOs + CO: -+ H:0

A temperaturas mais elevadas, a preci-
pitacao dos carbonatos processa-se mais
rapidamente e em maior propor¢ao. Em
uma caldeira que opera proximo de
150°C (10 atm) cérca de 40% dos bicar-
bonatos transformam-se em carbonatos,
requerendo a agua menor quantidade de
reagentes para corrigi-la.

Se a alcalinidade da agua natural
é menor que a dureza total, isto €: A me-
nor do que (C + m) estamos em presen-
ca de ambos os casos — dureza de car-
bonatos e mais dureza de nao carbona-
tos (sulfatos e outros).

Se a alcalinidade de uma agua na-
tural for zero e se apresentar dureza,
esta somente podera ser dureza perma-
nente (nao carbonatos). Este ultimo
caso € mais raro, so6 podendo ocorrer nas
aguas de minas contaminadas, por des-
truicao da alcalinidade.

Agua para alimentagao das caldeiras

As aguas naturais nunca se encon-
tram em estado puro. Entre as aguas
da natureza podemos considerar a mais
pura e que se assemelha as aguas quimi-
camente puras, a agua da chuva. Mes-
mo assim ela contém um pouco de ma-
téria 01'g?mica e gases, como oxigénio e
didxido de carbono dissolvidos no ar.

Em contato com a terra, a z'igua
caida como chuva absorve quantidades
variaveis de sais minerais que se encon-
tram na superficie da terra. Os sulfatos
e carbonatos de calcio e de magnésio es-
tao presentes em grandes quantidades e
sao dissolvidos na sua passagem atraves
do solo. As 4guas do subsolo contém
maiores quantidades de sais minerais
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ebulicao, os carbonatos alcalino-terro-
sos decompoem-se 110s respectivos car-
bonatos, gas carbonico e agua:

dissolvidos, em comparacao com  as
aguas de supertficie, tendo, porém, mui-
to menor quantidade de matérias em
suspensao.

Impurezas das aguas

a) Dissolvidas:

Bicarbonato de calcio Ca(HCO,).,
Sulfatoiderealeio . . ... 0. Cago, .
Nitrato.de.ealeiol .. .5. . Ca(NO,),
Bicarbonato de magnésio . Mg(HCO.),
Sulfato de magneésio ..... MgSO, 2
Cloreto de magnésio ... .. MgCl,
Nitrato de magnésio ..... MglN-O_.:).,
Bicarbonato de sodio ..... NaHCO,, .
Sulfato ‘de sodio. ......... Na,SO,
CGlorevo delsodiof s Lier ¥ NaCl

STHGE 8 e e e iy Sio.,

Oxido de aluminio ........ Al._,C‘):,,

Cxigénio, didxido de carbono, gas sulfidrico
e outros metais.

b) Matérias em suspensio: argila
e areia, matérias vegetais, aiguas resi-
duais da industria e de esgotos, e, por
fim, bactérias.

c) Suspensoes coloidais: denomi-
namos assiim a matéria tao finamente di-
vidida, que ndo pode ser observada ao
micmscépio, existindo em estado inter-
medidrio en#e uma suspensao verda-
deira e uma solucao, mas que podera ser
removida por filtracio.

Quando esta matéria é examinada
com o microscopio eletronico ou ultra-
microscopio e a fonte de luz, observam-
se as particulas. As matérias corantes or-
ganicas e muitas vézes a silica apresen-
tam-se como coldides.

A sedimentacao dos coldides pro-
cessa-se muito lentamente. ao passo que
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a matéria em suspensao se depumta ra-
pidamente.

Purificacao

O processo de purificacao por um
lado é feito pelas estacoes de tratamen-
to com o fim de alimentacio dos cen-
tros populosos, suprindo as aguas trata-
das para uso doméstico, principalmente.
Por outro lado temos o processo de pu-
rificacao aplicado para a industria, exi-
gindo certas condi¢oes especiais, como
a agua para caldeiras.

Nio é nosso proposito estudar de-
talhadamente a purificacao das aguas
para alimentacio, o que geralmente esta
a cargo das municipalidades ou organi-
zacoes particulares de importancia. De-
vemos, entretanto, mencionar a necessi-
dade de um tratamento parcial das
Aguas industriais, usadas também par:
alimentacio, como nas industrias de me-
nor porte, ex.: charqueadas e pequenos
matadouros frigorificos, matadouros de
aves, cervejarias e outras industrias si-
tuadas longe dos grandes centros e que
devem resolver os problemas de agua
por seus proprios meios.

Nem sempre as industrias dispoem
de tanques-depdsitos suficientes para
decantagao prévia das dguas e geralmen-
te o suprimento e o gasto sao continuos
¢ equivalentes, nao dando margem
para espera. Em certos casos, para pro-
mover uma sedimentacao mais rapida,
juntam-se os assim chamados coagulan-
tes, que envolvem, com seu precipitado
volumoso, as impurezas em suspensao,
promovendo uma rapida sedimentagdo.

O melhor seria passar as aguas pe-
los filtros de areia e tratar com cloro para
eliminar as bactérias presentes, depois
da filtracao. Entretanto, na maioria dos
casos as aguas sao apenas tratadas com
cloro para esteriliza-las, isto €, para
torna-las bacteriologicamente puras.

A maioria das industrias usa aguas

de pocos semi-surgentes ou aguas capta-
das dos mananciais naturais, relativa-
mente isentas de matérias em suspensao
e com dureza relativamente baixa. Nes-
te caso necessita-se apenas assegurar a
pureza bacterioldgica, tratando em geral
a agua com as quantidades de cloro ne-
cessarias para sua esterilizacao.

O maior cuidado, portanto, nas in-
dustrias citadas, deve ser dispensadc s
aguas para alimentacao das caldeiras, o
centro vital da organizacao, impondo-s¢
o tratamento previo ou momentineo,
com intuito de manter as caldeiras em
estado de maximo rendimento e de eco
nomia de combustivel.

Para ter uma idéia sobre as agua
que estamos empregando nas caldeira-
devemos saber aprecia-las em termos de
alcalinidade e de dureza.

Para analisar uma dgua natural ou
bruta, devemos possuir uma amostra co-
lhida no lugar onde pensamos encontra:
uma composicao representativa. Nao
se deve filtra-la, a ndo ser quando se
apresenta turva.

Alcalinidade

Os minerais dissolvidos nas aguas
naturais dividem-se em dois grupos:

a) em forma ionizada;

b) em forma combinada.

a) Os ions usualmente presentes
sao: Sodio (Na- ), Calcio (Ca:-), Mag-
nésio (Mg--), bicarbonatos (HCOx),
sulfatos (SO4”), cloretos (CI').

A totalidade de ions positivos (ca-
tions) é igual a totalidade de ions ne-
gativos (anions), quando expressos em
pesos equivalentes.

b) Os minerais presentes em for-
ma combinada sao: Silica (SiO2), alu-
mina (Al:Oz) e 6xido de ferro (Fe:0s).
Para exame de rotina, determina-
mos: Bicarbonatos (HCOs) pela titula-

cao, usando como indicador o metiloran-
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ge (alaranjado de metila). O resultado
desta determinacao, chamamos de alca-
linidade.

' Por outro lado, os sais de magnésio
e de calcio sao determinados pela titu-
lacao com sabao de uma concentracao
determinada. Chamamos esta deter-
minacao, de dureza de uma agua.

Raramente a agua contém também
0 ion carbonato, em cujo caso devere-
mos proceder a tituacio com fenolfta-
leina.

Na prauca expressamos as deter-
minacoes de alcalinidade e de dureza
em partes por milhdo (p.p.m.), de
CaCC: (carbonato de calcio), o que re-
presenta a adocao dos graus de dureza
franceses.

Nos tratados sobre tecnologia de
agua, encontramos as referéncias com
graus franceses, alemaes e ingléses. No
Brasil adotamos os graus de dureza fran-
ceses.

1 (um) grau de dureza trancés re-
presenta 1 (um) miligrama de carbona-
to de cilcio (CaCO:z) em 100 ml de
agua, ou, em outras palavras, uma par-
te de carbonato de calcio em 100.000
parte¢ de agua.

1 (um) grau de dureza alemao re-
presenta 1 (um) miligrama de o6xido de
calcio (CaO) em 100.000 partes de
agua, ou uma parte de oxido de calcio
em 100.000 partes de agua.

1 (um) grau de dureza ingles re-
presenta 1 (um) grao (grao, unidade
inglésa de péso) de carbonato de calcio
(CaCO:) em 70.000 partes de agua.

Equivaléncia de graus de dureza

Frances °Alemao °Ingles
Um grau frances 1,00 0,56 0,70
Um grau alemao 1,79 1,00 1125
Um greu inglés 1,43 0,80 1,00

Em todas as determinacoes da du-

titulado, de modo que 1 (um) ml do
mesmo corresponde a 1 (um) miligra-
ma de carbonato de cilcio (CaCOs) em
100 ml de agua. (Ver métodos de ani-
lise para agua).

1 (um) ml de sabéo titulado, gas-
to para 100 ml de agua analisada, ¢
igual a, 1 (um) miligrama de carbonato
de calcio (CaCOs), o que representa
1 (um) grau francés de dureza.

Como expressamos em partes por
milhao todos os resultados de anilise.
uma dureza correspondente a 1 (um)
grau de dureza francés, representa 10
mg de carbonato de cilcio por litro ou
10 p.p.m. (partes por milhao).

DUREZA TOTAL
Interpretacao de resultados

Para determinar a quantidade de
reagentes necessarios para o tratamento
correto de uma agua, devemos interpre-
tar os resultados das determinacoes de:
alcalinidade e de dureza total. Para éste
mistér devemos possuir os resultados da
analise periodica da agua bruta (natu-
ral), para determinar a parte da dureza
correspondente a magnésio. Esta fra-
cao podera ser usada na maioria dos ca-
sos com o fim de controle do tratamento.

Na maioria dos casos éste fator es-
tara ao redor de 25%. Em outras pala-
vras, por cada 100 partes de dureza to-
tal, 25 corresponderdo a magnésio e 75
a calcio. Fator de magnésio = 0,25,

Exemplo:
A (alcalividade) . ... .. 40 ppm fied ()05
D (dureza total) ...... 48 ppm . Mg = (D x 0.25)
(D =R AN s i AL 8 ppm, Ca = (D — Mg
Dureza correspondente a Mg: 48 X 0,25 = 12 ppm
Dureza correspondente a Ca: 48 —12 = 36 ppm

Com os dados acima e de acordo
com o tratamento que vamos usar, cal-
culamos a quantidade de reagentes ne-

reza total usamos uma solucao de sabao cessarios para o tratamento.

O CURTUME



Reugcnfes usad 0s no tratamento de (ig-ua
para caldeiras

Hidroxido de calcio — Ca(OH )= —
Com cal hidratada em po, ou cal virgem,
a qua] apagamos convenientemente com
pequeno excesso de agua, apenas sub-
]n(‘l'gil'ld() d Cfl.l‘ga. de Cal Vil’genl e l'eti—
rando para se apagar ao ar. Obteremos
p6 de hidroxido de calcio, passando na
peneira 80.

A cal converte os bicarbonatos em
carbonatos, formando-se o carbonato de
cilcio e hidréxido de magnesio.

Carbonato de sodio — Emprega-se
o carbonato de sodio para precipitar a
dureza de nao carbonatos, como sulfato
de calcio, e, especialmente, para supril
o excesso de ion de carbonato — COs’,
necessario para reduzir a dureza com
mais eficiéncia e para manter a alcali-
nidade exigida dentro da caldeira.

Quando tratamos com cal, os sais
de magneésio transformam-se em carbo-
nato de magnésio, que é bastante sola-
vel. Para precipitar o magnesio, preci-
sa-se outro tanto de cal, para formar hi-
dréxido de magnésio, que e insoluvel.
Portanto, si para precipitar uma parte de
bicarbonato de calcio, necessitamos uma
parte de cal, para precipitar uma parte
de bicarbonato de magneésio precisam-
se duas partes de cal (calculado a base
de 100% de hidroxido de calcio).

Nota-se que, para eliminar a dure-
za total de calcio e de magnésio, sera ne-
cessario empregar sempre ambos 0s in-
oredientes — cal e soda — sem o que nao
se consegue uma completa precipitacao
do magnésio, que, para isto, necessita 0s
ions extra de COs. Para remover a du-
reza de sulfato de calcio, necessitamos
também o carbonato de sédio.

Fosfatos (POs) — Usamos fostatos
para precipitar sais de calcio, geralmen-
te como fosfato tricdlcio.
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Quando tratamos agua bruta pelc
processo de cal e soda, conseguimos re-
duzir a dureza total até aproximadamen
te 10 ppm. A agua tratada, com esta du-
reza residual, passa para a caldeira, onde
deve ser reduzidd a zero de dureza,
quando trabalhamos com a caldeira d¢
alta pressao (25 — 35 atm/cm?).

Para éste mistér usamos o fosfato
trisddico NasPQs. Este sal, com 12 mo-
leculas de agua, é fabricado agora no
pais e esta sendo usado com exclusivi-
dade para tratamento das aguas de ali-
mentacao das caldeiras em geral.

Si a caldeira é provida de economi-
zadores ou aquecedores tubulares, o
fosfato deve ser injetado diretamente
para a caldeira por uma bomba espe-
cialmente instalada para esta finalidade,
evitando assim a precipitacao na passa-
gem pelos aquecedores e provavel en-
tupimento do sistema.

Soda cdaustica — NaOH — A soda
caustica é empregada como reagente,
quando tratamos a agua com acido fos-
forico antes de aquecimento e no caso
da mesma conter s6 a dureza de carbo-
natos, com o fim de aumentar a alcali-
nidade, pois a precipitacdo de calcio re-
quer um pH de 95 —10,0.

Soda caustica podera ser usada
como substituto de cal em combinacao
com carbonato de sodio. Nos casos de
um tratamento a quente, com cal e soda,
a reacdo naturalmente produz certa
quantidade de soda caustica, razao pela
qual ndo se recomenda usar soda caus-
tica em substituicao da cal (hidroxido
de célcio).

Sulfato de magnésio — MgsO«TH:=0
—— Usado em certas ocasiaoes, quando
a quantidade de silica é tal, que a quan-
tidade de 6xido de magnésio presente na
cal hidratada nao é suficiente para re-
mover toda silica. Sao casos muito es-
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peciais e devem ser tratados por um
quimico, pois o excesso de silica na agua
podera ocasionar o arrastamento da
mesma pelo vapor, especialmente o de
alta pressao e velocidade, portanto, pre-
judicando as paletas das turbinas, reco-
brindo-as. E muito dificil remover as
incrustacoes de silica, razao pela qual
a precipitagao de silica durante a trata-
mento deve ser completa.

A cal hidratada em pd, que usamos
ara tratamento d’agua, contém de 1 a
3% de o6xido de magnésio, que atua so-
bre a silica presente (até 3 ou 4 ppm).
Maiores quantidades de silica requerem
maiores quantidades de magnésio. Em
alguns casos devemos procurar cal do
tipo dolomita, que em geral contém até
30% de magnésio. Usamos certa quan-
tidade calculada, para absorver a silica
presente.

As quantidades de magnésio s6 de
vem ser usadas no tratamento da agua
pelo processo de cal e soda. Usando
apenas fosfatos e especialmente como
tratamento interno, o uso de oxido de
magnésio é inadequado. A presenca de
sais de magnésio € incompativel com o
tratamento por fostatos.

Sulfito de sodio — Elimina-se a
corrosao das chapas de caldeira pelo
oxigénio dissolvido na agua, adicionan-
do sulfito de sodio, que, com oxigénio,
forma sulfato de sodio. Para cada ml de
oxigénio por litro de agua, a quantidade
de sulfito de sodio necessaria sera de 12
ppm ou 12 g por tonelada de agua.

Recomenda-se, portanto, possuir
um deposito coletor de agua de conden-
sacao, quente, provido de uma valvula
de ventilacao, que expele o gis carbé-
nico e o oxigénio do deposito, entrando
a agua para a caldeira livre de gases
agressivos. Também é um fator de eco-
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nomia no tratamento, pois recolhe éiguas
de condensacao, sem dureza, e, por se-
rem quentes, economiza combustivel.

Presenca de fosfato na agua da cal-
deira em certo excesso é de suma im-
portancia, pois mantém a dureza entre
0 e 2 ppm, que se controla pelo sabao
titulado. Com o aumento de fosfato,
decresce a dureza residual de calcio.
Neste caso o excesso de PO+~ sera ao re-
dor de 5 ppm. O fosfato trisodico é in-
jetado diretamente na caldeira para evi-
tar a precipitacao nos tubos dos preaque-
cedores ou economizadores. Nas caldei-
ras de alta pressao, que requerem dureza
de 0°, o excesso de fosfato, em PO+,
deve ser 25 — 35 ppm.

Tratamento interno com o fosfato
trisodico

O tratamento interno é recomenda-
vel para as caldeiras de baixa e média
pressao, até 25 atm por cm®, por ser
mais barato e mais simples, podendo ser
conduzido por pessoas sem grande pre-
paracao especializada. O controle se re-
sume neste caso na determinacao da al-
calinidade total, da dureza total da agua
bruta, e na verificacao da dureza resi-

dual.

O mercado oferece muitos prepara-
dos em forma sélida ou liquida, mas,
praticamente, a formulacio parte de fos-
fatos de sédio em combinacao com os
alcalis e coagulantes, incluindo taninos
naturais ou sintéticos.

Os estabelecimentos que nao pos-
suem laboratorio e nao exercem contrdle
de tratamento, lancam mao dos prepa-
rados do comércio, que sempre prestam
um bom servico, mantendo as caldeiras
em condicoes razoaveis e mesmo boas,
evitando transtornos e prejuizos.

Entretanto, os estabelecimentos que
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tém a possibilidade de efetuar o contro-
le do tratamento da agua para caldeiras
poderao alcancar resultados inigualé-
vels, com sais comumente usados no
tratamento interno e que sao: fostato de
sodio, carbonato de sodio. aluminato de
sodio, sulfito de sédio e taninos naturais
e sintéticos.

Para as caldeiras acima menciona-
das, poderiamos adotar o tratamento
com carbonato de sédio e fosfato triso-
dico, adicionando ainda 5 ppm de ta-
nino sintético.

A reacao entre fosfato trisodico e a
dureza da 4gua precipita bicarbonatos
de calcio e magnésio, também sulfatos e
cloretos de calcio e magnésio, forman-
do-se bicarbonato e carbonato de sodio,
como também sulfato e cloreto de so-
dio. Embora os fosfatos de magnesio
tenham uma certa solubilidade, nao
apresentam inconvenientes, represen-
tando apenas 20 ou 25% do total da du-
reza. Das incrustacoes mais aderentes
devemos considerar o sulfato de calcio,
sendo éste completamente precipitado
pelo fosfato, em presenca de um peque-
no excesso do mesmo (fostato).

A preocupacdo, portanto, é sub-
ministrar a quantidade de fosfato cor-
respondente, praticamente, a dureza de
calcio presente na agua que serve para
alimentacao da caldeira. O fosfato de s6-
dio forma com a dureza de calcio um
precipitado (lédo) nao aderente, evi-
tando a incrustacao por meio de sulfato
de calcio.

Contudo, a quantidade de fosfato,
calculada de acordo com a dureza, nao
sera suficiente, pois ainda é necessario
um certo excesso de fosfato na agua con-
centrada da caldeira, para precipitacao
total de calcio. Numa caldeira de alta
pressao, éste excesso deve ser mais alto,
recomendando-se como minimo 25 ppm,
e, em certas circunstancias, até 45 ppm.
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Tratando-se de caldeiras de baixa
ou média pressdo, um pequeno excesso
de fosfato é necessario para uma per-
feita eliminacao do calcio. Despreza-
mos, portanto, a quantidade de magné-
sio presente na agua e calculamos na
base de dureza total em ppm de carbo-
nato de calcio, a quantidade de fosfa-
to trisddico a ser adicionada para efeitos
de abrandamento.

Usando para abrandamento o fos-
fato trisodico com 18% de P20s e de fér-
mula Na:PO:.12H-0, o fator para mul-
tiplicar partes por milhdao de dureza to-
tal é 2.5.

Exemplo: analisando agua bruta,
encontrou-se dureza total 48 ppm. De
acordo com o fator indicado acima, bas-
ta multiplicar 48 por 2,5 para obter gra-
mas de fosfato trisodico por um metro
cubico de agua que entra na caldeira.

48 — 2,5 = 120 ppm ou 120 g por
m” de agua.

Para proporcionar uma alcalinidade
necessaria para uma precipitacao ideal
da dureza, devemos adicionar ainda car-
bonato de sédio (soda barrilha), cal-
culada empiricamente. Consideramos
para os efeitos praticos do tratamento
uma quantidade equivalente a 30% em
péso a quantidade total de fosfato tri-
sodico calculado.

Neste caso devemos adicionar . . . .
120 x 0,30 = 36 g.

Carbonato de so6dio é necessario
para proporcionar uma alcalinidade sa-
tisfatoria, suprindo ainda, por um lado,
ion COs”, e, por outro lado transfor-
mando-se sob a pressao e temperatura
da caldeira, em hidréxido de sodio, nu-
ma proporcao de aproximadamente 70%.

O hidréxido de sédio, formado a
custa do carbonato de sodio, reage com
sais de magnésio, precipitando-os na
forma de hidréxido de magnésio.

O CURTUME



LB L T L

Com uma analise diaria cada 6 ho-
ras, de determinacao da dureza residual,
que podera oscilar entre 0 e 1° de dureza
manteremos boas as condicoes da agua
tratada. Pela experiéncia chegar-se-a
a quantidade de fosfato e de soda bar-
rilha requeridas durante as horas de
maior consumo de vapor, e, também,
durante o tempo de relativa inatividade
(noite).

Nos casos em que a dureza total se
aproxima da alcalinidade total, indican-
do que a maior parte da dureza existente
corresponde a0s bicarbonatos de calcio
e magneésio, a quantidade de fosfato po-
dera ser diminuida em até 40%. Este
fato também sera evidenciado pelo con-
trole quimico da agua bruta e da dureza
residual na agua concentrada da cal-
deira. |

A acumulacao de solidos precipita-
dos na agua da caldeira deve ser evita-
do. Para isso a purga periddica da cal-
deira é necessaria, retirando da caldeira
o precipitado acumulo em conseqiiéncia
do tratamento. f

Especialmente antes de uma para-
da prolongada, como acontece aos sd-
hados, ou a necessidade de produzir va-
por uma ou duas vézes por semana na
entresafra, a purga regular da caldeira
sera de suma importancia. Evitar-se-a
sedimentacio do precipitado no bojo da
caldeira, o qual, ao fazer-se fogo, podera
ficar préso na chapa do fundo da cal-
deira, produzindo, em conseqiiéncia,
dilatacio, formando “barriga’, o que
requerera dispendioso consérto da ins-
talagao.

Com a purga da caldeira, diminui
também a quantidade de solidos soli-
veis na agua concentrada da caldeira.
Mesmo sem tratamento, a agua concen-
tra-se, formando precipitado a base da
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dureza de carbonatos e dos sais solaveis,
aumentando a densidade.

Em virtude da concentracao exage-
rada de solidos, a ebulicao da agua na
caldeira passa a ser descontrolada, fa-
zendo saltar 4gua em intervalos irregu-
lares. Este estado deve ser evitado, pois
podera ser a origem de um acidente gra-
ve (possivel explosao). Os solidos soli-
veis numa caldeira de baixa pressao de-
vem ser regulados entre 600 — 800 ppm,
nao devendo ultrapassar de 1.500 ppm.
Para um trabalho normal, a purga de-
vera ser ao redor de 8 — 10% do total da
agua de alimentacao.

A operacio de controle de uma cal-
deira de baixa pressao, comuns nas nos-
sas fabricas, consiste na determinacao
de alcalinidade total e na dureza total.
Mantendo a dosagem de fostatos regu-
lada de acordo com a analise, o trata-
mento deve ser controlado cada 4 ou 6
horas. Evitar-se-a assim que a dureza
residual se eleve acima de 1 grau. ‘A al-
calinidade, expressa em carbonato de
sodio-manter-se-a ao redor de 180 ppm.

Adicionamos ainda 5 ppm de um
tanino sintético, com o fim de assegurar
ama floculacio, envolvendo as parti-
culas e evitando aderéncia de umas as
outras, originando um 16do solto. Tam-
bém atua como agente eliminador de
excesso de espuma.

O aluminato de sodio atua também
como inibidor da formacao de espuma.

'Elimina ou rebaixa a tensao superfi(:ial

do precipitadn formado,  concorrendo
para uma ebulicao normal. Ajuda pre-
cipitar silica, como silicatos alumino-
calcio e magnesiano.

A quantidade de aluminato de so-
dio a ser adicionado varia com a com-
posicao da agua natural usada para as
caldeiras. Como uma indicacao preli-
minar, a quantidade de 20 a 30 g por
metro cubico dagua é suficiente para
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melhorar as condi¢oes do tratamento in-
terno.

T'ratamento de agua para abastecimento
de caldeiras com abrandador de
Zeolita

As industrias que requerem uma
producao maior de vapor, e que possuem
caldeiras de baixa ou média pressio,
adotam o tratamento externo, a base de
filtros de Zeolita, ligado ao sistema de
agua para caldeiras.

Os trocadores de ions, que sao os
filtros de Zeolita, trocam calcio e mag-
nésio da agua bruta, pelo sédio, quando
da passagem da agua através do filtro
carregado com um silicato de sédio e
aluminio hidratado. Os carbonatos e
bicarbonatos e calcio e magnésio trans-
formam-se em carbonatos e bicarbona-
tos de soédio, e os sulfatos de calcio e
magneésio, em sulfato de sédio. Depois
da passagem por filtro de Zeolita, a 4gua
fica isenta de calcio e magnésio. Da
mesma forma modificam-se os cloretos,
passando a cloreto de sédio.

O esquema da reacio é o seguinte:

Na:Zeolita + Ca(HCO;i):z =
— CaZeolita + 2 NaHCO:s

A dureza residual ficard reduzida
praticamente a  zero, completando-se
com uma dosagem de fosfato trisédico.

Todo processo podera ser resumi-
do como segue:

1. Uma filtracaio de agua bruta
para eliminar as particulas em suspen-
sao, que seriam retidas pela resina ioni-
ca, diminuindo, assim, a superficie de
contato com a agua, resultando disso
rapida perda de troca.

2. Um abrandamento, para elimi-
nar totalmente a dureza.

3. Uma dosagem de fosfato triso-
dico, com uma taxa de aproximadamen-
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te 10 partes por milhao (ppm) na 4gua
injetada na caldeira.

Atualmente os filtros sao carregados
com resinas trocadoras de ions, ou seja,
neste caso, trocadoras de cations. As re-
sinas sdo corpos insolaveis, granulados,
contendo cations de sodio moveis, po-
dendo ser trocados reversivelmente por
outros cations quaisquer. Os cations de
calcio e magnésio sao retidos em forma
insoltivel, na camada do produto troca-
dor. A troca efetua-se até que seja esgo-
tado o soédio do produto trocador, de-
vendo entao os cations fixados pelo pro-
duto trocador serem substituidos pelo
sodio, para o produto trocador ser nova-
mente utilizado.

O processo de regeneracao € o in-
verso do tratamento, éle consiste em dei-
xar passar, através da massa do produto
trocador, uma solucao de cloreto de s6-
dio (sal de cozinha), que substitui os
cations de calcio e magnésio por sodio,
devolvendo ao filtro a eficiéncia inicial.

Os cloretos formados sao descarre-
gados sob forma de solugao limpida, e o
produto trocador fica, assim, indefinida-
mente utilizdvel. O papel do fosfato tri-
sodico é de evitar as corrosoes e impedir
as incrustacoes pela silica solavel, que
passa intacta através do filtro. O fosfato
se injeta na 4gua enviada para abasteci-
mento da caldeira.

Impoe-se, neste caso de tratamento,
a descarga regularmente conduzida, com
o fim de evitar a salinidade (s6lidos so-
laveis) em excesso e manter a alcalini-
dade num nivel adequado, ao redor de
1.000 ppm. A analise regular é indis-
pensavel, requerendo a presenca de um
laboratorista.

Atualmente uma firma especializa-
da de Sao Paulo fabrica as instalacoes
déste tipo, de 6tima qualidade, sob o
ponto de vista mecanico. A instalacio é
compacta e forte. O consumo da massa
trocadora é calculado em 2% ao ano.

O CURTUME
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Grupo ALAIC — Confederagao Na-
cional da Industria — Gilberto Holsc-
hauer, Guilherme Fasolo S. A., Curtu-
me Cantuasio S. A., Cia. Curtidora Cam-
pineira S. A., SUDENE, Curtume Pi-
nheiro S. A.. Curtume Belém Ltda., Cor-
betta Irmaos S. A., S. A. Inca-Ind. Nac.
Couros e Afins, Graziano & Cia. Albano
Boutin & Cia. Ind. Couros Atlantica
S. A., Adolfo Quirino, So. Ind. Curtume
Araguarino S. A., Silveira S. A. — Ind.
Comércio, Emprésa Paulista de Propa-
ganda S. A., Pedro Losi — Curtume
Paulista, Curtume Firmino Costa S. A.,
Curtume Vier S. A., Curtume Rio Uru-
guai S. A., Curtume Bela Vista S. A., Cia.
Lago, laione Ind. Comércio, Carvalho,
Teixeira & Cia. Irmaos Azevedo & Cia.
Curtume Telesi Ltda., Cia. Agro-Mer-
cantil Pedro Carnatiba, A. F. Soares S. A.
Agro-Industrial, Sindicato da Ind. Cur-
timento de couros e peles no Estado de
Sao Paulo, Camara de La Industria Cur-
tidora Argentina, Geiss S. A. — Ind. Co-
meércio, Organizacao Montanarini —
Adm. Titulos e Valores. Ltda.., Centro
Industrial de Juiz de Fora, Carborun-
dum S. A., Cia. Quimica Rhodia Brasi-
leira, Curtume Vier S. A.. Curtume Fran-
co-Brasileiro S. A., Irmaos Singer S. A,
Comercial Trilho Otero S. A.. Sandoz
Brasil S. A.



FENAC ATRAI GENTE
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De 1 a 16 de maio a cidade de Novo
Hamburgo, no Rio Grande do Sul, sera
o polo das atencoes de toda a industria
do couro, especialmente de calcados,
com a realizacao da II Feira Nacional
do Calcado — FENAC.,

Com 532 fabricas especializadas,
além de outras que produzem diterentes
artefatos, Novo Hamburgo se tornou co-
nhecida nao apenas no Brasil como no
exterior. O volume de calcados, que
anualmente lanca nos mercados, é cal-
culado em 12,6 milhoes de pares, levan-
do aos cofres publicos sensivel soma de
1Impostos.

Uma Sigla ¢ Seu Efeito
o

A sigla da Feira Nacional do Cal-
cado — FENAC — agora define uma das
pujantes promocoes da indutstria do
principal artigo de couro brasileiro. O
certame envolve o fruto do trabalho de
mais de seiscentas mil pessoas, que co-
tidianamente operam em estabelecimen-
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tos distribuidos numa area de quatro
mil quilometros quadrados.

Durante a sua franquia ao publico,
converte Novo Hamburgo em meta de
visitantes de todos os quadrantes do
Pais, além do exterior. Em 1963, por
exemplo, quando se efetivou o primeiro
certame recebeu nada menos de trezen-
tos mil visitantes. )

Curtidores Presentes

Como é natural, a FENAC atrai,
principalmente, curtidores que forne-
cem a matéria-prima para os cal¢ados.
Além, como é lbgico, da afluéncia dos
industriais do Rio Grande do Sul, assi- =
nala-se a presenca de intimeros interes=
sados dos mais distantes pontos do
Brasil. & | .

O vice-presidente do CICB, Sr.
Fernando Camile Monteiro, ja viajou
para o Sul, a fim de manter contatos

com os colegas e também comparecer a
FENAC. o
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- O peixe de ouro para o seu curtume!

FONGRA PRODUTOS QUIMICOS S. A.
distribuidor exclusivo:

HOECHST DO BRASIL QUIMICA E FARMACEUTICA S.A.
Rua Braulio Gomes, 36 - 4.2 /9.° and. - C. P. 6280 - S, Paulo

Rio de Janeiro » Belem « Manaus « Fortaleza « Recife s Salvador
B. Horizonte « Juiz de Fora « Blumenau



