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BOLETIM MENSAL INFORMATIVO

O Couro
Reage

De regresso da sua viagem a Europa, aonde foi em
cardter particular, o Sr. Mario Rubens Costa traz para
os curtidores brasileiros um panorama da indistria do
couro em vdrios paises daquele Continente. Vale a pena
observar como se opera um desmedido esfor¢o no cam-
po das fabricas de maquinas e de curtumes no Velho
Mundo. O couro, ali, reage com -irm)ct'uosid(ldc para
garantir o lugar que lhe compete no mercado consumi-
dor. Hd cooperacao geral e compreensao particular —
tudo reforcando a campanha da qualidade insuperdvel
¢ da demonstracio de um justo valor da classe .

Também divulgamos hoje uma reportagem sobre
0 que foi a I Exposi¢ao Nacional de Calgados e Outros
Artefatos de Couro, em Novo Hamburgo. Por ésse
apanhado de fatos se pode dizer que o exito da mostra
prova a propriedade daquilo que insistimos deva ser
feito no Brasil: uma reconquista do mercado e abertu-
ra de novas perspectivas para a nossa produgdo .

Ademais, prosseguimos na divulgagao de matéria
de cunho técnico e informativo de interésse para todos
os curtidores .



Europa Apresenta Novos

Caminhos para a Industria

de Couros

C SR. MARIC RUBENS COSTA,
PRESIDENTE DO CICB, EM
CONTATO DIRETC COM FA-
BRICAS, LABORATORIOS E

FIGURAS DA MAIOR EXPRES-

SAO — UMA VIAGEM E MUI-

TAS REVELACOES

O Sr. Mario Rubens Costa ja reas-
sumiu a presidéncia do Centro das In-
dtstrias de Curtumes do Brasil. Voltou
de uma longa viagem a Europa, aonde
fci em carater pessoal e com a finalida-
de de estudar. diretamente o funciona-
mento de fabricas e instituicoes relacio-
nadas com a industria de couro. O obje-
tivo foi alcancado. Homem de aguda
perspicacia e dinamico, observador e
pratico, o Sr. Mario Rubens Costa ano-
tou em varios paises particularidades de
técnica e esforco pela grandeza da pro-
ducao de curtidos.

O CURTUME ouviu-o, para trans-
niitir aos associados do CICB algumas
cdlessas impressoes.

A Franca foi o primeiro pais a ser
visitado. Ali estéve ¢ Sr. Mario Rubens
Costa em contato com a Chataigner
France, firma que representa os pmdu-
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tores de extrate de castanheiro nacional.
Por intermédio dos diretores, percorren
uma fabrica désse produto, onde pode
conhecer modernissimas instalacoes e
métodos de producao. Tomou conheci-
mento, entac, de novos processos de cur-
ticio rapida, desenvolvidos mediante o
emprégo do castanheiro. Nio lhe fugiu
a0s olhos o nitido empenho dos fabri-
cantes franceses em colocar os seus pro-
dutos no mercado brasileiro, com gran-
des vantagens para 0s n0ssos curtidores,
pois os extratos em tela sao utilizados
largamente na industria dos Estados
Unides da América do Norte, Japao e
em toda a Europa, cujos padroes de cur-
ticao situam-se entre 0sS mais elevados
do mundo.

A Escola de Lion

Acompanhado do  Sr. Hermann
Koffler, delegado técnico da Chataigner
France, o Sr. Mario Rubens Costa diri-
giu-se a famosa Eccle Francaise de Tan-
nerie, de Lion, instituto de ensino subor-
dinado a Universidade de Lion .

_ Destaca-se ai — disse o presiden-
te do CICB — a riqueza da biblioteca.
Futre milhares de volumes, editados em
todos os idiomas e oriundos das mais di-
versas procedencias, encentram-se obras
do mais alto valor técnico. Ali se acham
trabalhos de renomados (uimicos. sendo
gque alguns dos seus originais foram
destruidos na ultima guerra, notada-
mente sobre quimica de curtumes. Alem
da biblioteca, ressaltam as pesquisas s0-
bre o colageno (macro-moléculas), que
estio em fase de desenvolvimento e que
2brirao novas perspectivas para a indus-
iria_curtidora, face os modernos conhe-
cimentos tebricos da matéria, base das
nossas atividades. Nesse mesmo institu-
' funciona o Centro Técnico do Couro
Bruto, que trata da eliminacao dos pa-
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rasitas, conservacao das peles e todos os
demais problemas atinentes a melhoria
dos couros brutos em geral.

Outro aspeccto registrado pelo visi-
tante foi o alto nivel das instalacoes dos
laboratorios de pratica, de pesquisas e
curtume piloto.

Em seguida, o Sr. Mario Rubens
Costa percorren a Tannerie de France,
em Stransbourg . Foi recebido pelo Dr.
MMarcel Riviere, seu diretor-técnico e um
dos eminentes nomes da quimica de cur-
tume do mundo e de cuja lavra ja tive-
mos oportunidade de divulgar materia.

Alemanha Sempre em Frente

Dominando ingles, frances e ale-
mao. o Sr. Mario Rubens Costa pode
com maior facilidade apreender o grau
de progresso nc ramo curtidor, na Eu-
ropa. Procurou estar com 0Ss mais 1m-
portantes elementos ¢ conhecer de per-
to o parque fabril e o avanco dos equi-
pament()s .

Na Alemanha, por exemplo, incluiu
no seu roteiro as fabricas de maquinas
cspecificas da Badische, Moenus e Tur-
ner . Admircu, ai. o funcionamento dos
tipos de melhor porte.

— Detalhe importante — acentuou —
¢ que as mais recentes inovacoes intro-
duzidas na producao de maquinas para
curtumes e calcados foram apresentadas
na Semana Internacional do Couro, le-
vada a efeito em Paris, de 8 a 13 de se-
tembro ultimo .

Como noticiamos, o presidente do
CICB compareceu aos atos dessa pro-
mocao em Paris, verificando a pujanca
industrial especializada atraves dos ma-
jestosos “stands” .

Na Alemanha Ocidental

A Escola de Curtumes da Alema-
Ocidental (Westdeutschen Genr-
sediada  em Reutlingen,

nha
berschule),
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apresenta, como a sua congenere tran-
cesa, 0 mais alto padrao de ensino téeni-
co, sendo internacionalmente conhecida
¢ frequentada por estudantes de todo o
¢lobo.

Alem das atividades praticas e teo-
ricas e de pesquisas — informou-se o vi-
sitante —, a Escola mantém estreito in-
tercambio com a Escola Técnica Supe-
rior de Dermstadt e o Instituto Max
Planck, de Miinchen, sendo que neste
ultimo sao realizadas especialmente pes-
quisas sobre o colageno.

Ainda em Reutlingen, onde se si-
tnam varias industrias de curtumes, vi-
sitou a firma Ernst Ammer, que se de-
dica a curtume de couros bovinos .

Imponencia e Capacidade

Uma das visitas que mais impres-
sionaram o Sr. Mario Rubens Costa toi
a que féz a firma C. Freudenberg, uma
lider da industria curtidora mundial e,
sem tavor algum, a primeira da Ale-
manha .

— Essa empresa — sublinhou —, que
110 seu complexo centa com aproxima-
damente treze mil empregados, ocupa
cm seu curtume treés mil pessoas. Anote-
se também que essa gigantesca organi-
zacao, hoje dedicada a outros ramos
alem do curtume, teve neste a sua ori-
gem e continua, até agora, conservando
um padrao de qualidade excepcional,
com os afamadissimos bezerros-cromo
(box-calt) e vaquetas em geral .

Onde Estd a Capa de “O Curtume”

A titulo de curiosidade, devemos
salientar que a imagem do curtidor que
ilustra a capa de O CURTUME ¢ uma
reproducao do monumento em sua ho-
menagem, tamanho natural, que se eri-
giu nos jardins frenteiros aos escritérios
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administrativos da firma C

berg .

Freuden-

L'm Nome ¢ o Brasi!

Na Alemanha nao se pode esquecer
um nome familiar ao Brasil: o da Bayer,
O Sr. Mario Rubens Costa teve, assim, ¢
momento pmpicio para um contato con-
cretc com a famosa empresa. Visitou a
I'arbenfabriken Bayer A A ., em Lever-
kusen. Recebido por Von Radetzky, um
dos seus dirigentes, com éle trocou
idéias sobre problemas atinentes ao de-
senvolvimento e melhoria das técnicas
industriais de curtumes do Brasil. Nos
laboratorios experimentais da Bayer, o
Sr. Mario Rubens Costa, em companhia
dos Srs. Seel, Goedel e Weber, observou
os ultimos ensaios de aplicacao pratica
dos novos produtos da emprésa .

Propaganda: Arma Poderosa

Antes de deixar a Alemanha, o Sr.
Maric Rubens Costa conversou detida-
mente com o Sr. Morget, secretario da
Associacao das Industrias de Curtumes
(Verband der Deutschen Lederindus-
trie ) . Inteirou-se do encargo dessa enti-
dade quanto a propaganda em defesa
co couro, parte ponderavel da assistén-
cia financeira a Escola de Reutlingen,
hem como o desenvelvimento de pes-
quisas técnico-cientificas e das ativida-
cdes inerentes a um orgao de classe.

Para se ter idéia dos recursos de
que dispoe a Associac@ao, convém notar
que as contribuicoes dos curtumes filia-
dos sao efetuadas com base no volume
de vendas de cada emprésa. A percen-
tagem da contribui¢ao corresponde a
0,14%, ou seja, 1,4 por mil. Levando-se
em conta que o faturamento anual da
industria alema de curtumes ascende a
um bilhao de marcos, temos que a re-
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ceita da Associacao ¢ de um milhao e
quatrocentos mil marcos. Desta receita
— frisou o Sr. Mario Rubens Costa —,
mais de 40% se destinam a propaganda
do couro curtido (o que, alias, é julgado
insuficiente ), porcentagem quase igual
atribui-se a Escola e as pesquisas. O
restante ¢ empregado na manutencao
normal dos servicos da entidade .

Sutca Inclusive

Na Suica, 0 nosso presidente visitou
a emprésa de Hagnauer & Co. A A,
cujo diretor € o presidente da Associa-
cao Suica da Induastria de Curtumes, e
a firma Bally, tradicional organizacao
industrial de calcados distribuidos em
diversos paises.

Na Itdlia

Escala naturalmente obrigatoria no
itinerario do Sr. Maric Rubens Costa, a
Italia tem o mérito de acordar gratas re-
cordacoes ¢ melhores interésses para
qualquer industrial que busque novida-
des. Portanto, fabricas de calcados, de
maquinas e curtumes, bem como de pro-
dutos tanantes vegetais e auxiliares, sur-
giram na pauta do viajante .

Em Milao nao podia faltar uma vi-
sita & Ledoga, maior produtora, na [ta-
lia. de extrato de castanheiro.

— Essa emprésa — falou-nos o Sr.
\l4rio Rubens Costa — vem desenvol-
vendo incessantes pesquisas de aprimo-
ramento técnico nos processos de curti-
¢ao ao vegetal, tendo. inclusive, elabo-
rado gratuitamente analises para varios
curtumes brasileiros .

Em Gugliasco, visitou Levi Gatti-
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nara. Trata-se de curtume especializa-
do em couros bovinos; em Vigevano, a
Corceria Audisio S.A.S.; em Béscia, a
firma A.B. i P., responsavel em parte
pelo magnifico incremento a exportacao
do calcado italiano, de qualidade supe-
rior, apreciado no mundo inteiro.

No ramo de maquinas para curtu-
mes, percorreu as instalacoes da firma
Emilio Gozzini i Figli, produtores de
extensa linha de maquinas para curtu-
mes. A alta qualidade e diversidade de
producao dessa empresa impressionou
vivamente o Sr. Mario Rubens Costa,
que inclusive observou varios dos seus
cquipamentos operando em curtumes
italianos e, especialmente, na regiao de
Santa Crocce Sull’ Arno. onde se locali-
sam as indastrias Gozzini e mais de uma
centenas de curtumes.

Na Tcheco-Eslovdquia

Rumou o Sr. Mario Rubens Costa
para a Tcheco-Eslovaquia. A convite da
Kovo. visitou a Feira Industrial Interna-
cional de Brno. Depois, em Gottwald-
dow (ex-Slin), conheceu grandes fabri-
cas de calcados e em Otrokovice anotov
gque cs curtumes tchecos cquipamm—sc
com precisao.

Na Kovo. finalmente, o Sr. Mario
Eubens Costa colhen valiosa intorma-
¢io: a empreésa estudaria corn muito em-
penho um financiamento, a prazo de
trés anos, para a induastria brasileira de
curtumes reequipar-se .

Outro importante registro: em Pra-
ca, junto ao Strojoexport, 6rgao estatal
encarregado da compra de couros, obte-
ve seguranca de que no proximo ano «
Tcheco-Eslovaquia procuraria comprax
curtidos ao Brasil.



O Deputado Hélio Carlomagno cortou a fita simbolica.

Grandeza da Industria de Couros

Traduzida em Exposicao Nacional

EXITC COMPLETO REVESTIU A INICIATI-
VA DE NOVO HAMBURGO — ARTIGOS DE
r'ODO TIPO ATRAIRAM ATENCAO DE IN-

DUSTRIAIS E CONSUMIDORES
6 | | O CURTUME



Industriais de couro e populares
convergiram atencao para a cidade de
Novo Hamburgo, de 1.° a 15 de outu-
liro, apreciando a grandeza da T Expo-
sicao Nacional de Calcados e Artetatos
de Couro. A mostra havia sido progra-
niada para principios de setembro, mas
por motivos ligados a situacao que entao
se fizera em decorréncia da politica tora
adiada .

Trés Andares de Exito

Mais de sessenta expositores ocupa-
ram trés andares do majestoso edificio
da Associacao Comercial e Industrial de
Novo Hamburgo. Armaram vistosos
“stands”, apresentando exemplares da
sua producao.

Os artigos expostos demonstraram,
assim, o avanco da técnica ftabril no
Rio Grande do Sul, bem como o espirito
criador de numerosos modelistas .

“Sport” e Luiz XV

Despertaram real interésse dos vi-
sitantes sapatos esporte e Luis XV, este
de que Novo Hamburgo se coloca a
frente em lancamentos no Pais. Quanto
ao esporte, foram levados aos “stands’
conjuntos com bolsas.

Citam-se alguns dos modelistas que
concorreram pum 0 progresso dessa in-
diastria na regiao: Nestor José de Sousa,
Jesé Maria Carrasco. Rui Chaves, Gre-
gorio S. de Lima, o grego Nicola.

Fresos Tambeém

Nota digna de registro foi o “stand”
da Co()perat"i\-’a dos Presidiarios, onde
uma vasta linha de produtos foi aplaudi-
da. Al se expuseram 0s calcados “Di-
mnas, ¢ Bom Ladrao”.

Os que foram afastados da socieda-
de. destarte, deram uma prova da sua
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readaptacao, mediante o resultado de
um trabalho artistico e de apreciavel va-
lor industrial .

E nao apenas calcados foram leva-
dos as vistas do publico: também malas
C arreios .

Da Mao a Maquina

A T Expesicao Nacional de Calca-
dos e Outros Artefatos de Couro de No-
vo Hamburgo procurou, da maneira
1nais convincente, evidenciar o surto da
industria especifica no Rio Grande do
Sul. Obteve, realmente, éxito para o
seu objetive, pois ordenou nos muitos
“stands” vardadeira historia do couro,
desde a parte artezanal, como a meca-
1ica.

Vale frisar que o espirito de conser-
vacao do artezanato se impoe, ostentan-
do o capricho artistico. Varias foram as
indastrias, no setor, que puseram nos
“stands” artigos finamente elaborados a
mao, sobressaindo sapatos para senhora.

O interesse foi geral : “stand” e prospectos
foram examinados.




© Sr.

Armando Bordallo, tendo a esquerda o Sr. Mau-
ricio Hernandorena e a direita os Srs. Ruy Chaves e
Kern, do Sindicato de Curtumes de S. Leopoldo.

Arte Decorativa

A par da riqueza dos “stands” de-
ve-se louvar o gosto aplicado na decora-
cao da grande mostra de Novo Hambur-
¢o. Cada tipo de calcado ou de outro
produto estava estéticamente exposto,
juntamente com explicacoes sobre fabri-
cacao e finalidade .

O aspecto deccrativo foi registrado
por todos, com agrado. A linha de mo-
cassins EIV10”, por exemplo, cercou-se
de arranjos com peles vermelhas; os
Calcados Piloto” singraram aguas de
uma baia; o sapato “Solemio”, lembran-
do uma cancao napolitana; o “Samua-
ra , embelcmndo pé de uma beldade
do Taiti; o “Juping-Jack” num picadeiro
e o "Sissi calcando wm pé imperial .

O Que Provou

A I Exposicao Nacional de Calca-
dos e Outros Artefatos de Couro, de No-
vo Hamburgo, foi solenemente inaugu-
rada no dia 1.°, as 10 horas. Coube ao
Deputado Hélio Carlomagno, presiden-
te da Assembléia Legislativa do Estado,
cortar a fita simbolica .

A pujanca da mostra se deveu nao
apenas ao interesse dos industriais ex-
positores, como ao esforco dos Srs.
Edgar Carlos Sieler, presidente da As-
sociacao Comercial e Industrial de Novo
Hamburgo, e ao Sr. Rui Chaves, presi-

8

dente do Sindicato da Induastria de Cal-
cados .

A exposi¢ao veio, entao, provar o
cgrau de deesnvolvimento nunca inter-
unnpl(lo da industria coureira do Rio
Crande do Sul e a preméncia de o Go-
verno adotar medidas de fim econdmi-
co-financeiro capazes de acompanhar o
ritmo da producao.

Em comentarios separados, formu-
Jamos opinioes a respeito désse aspecto.
Fresenca

Para se ter uma idéia da repercussao
da mostra, vale informar que nos pr1—
meiros tres dias foi visitada por cérca
de quarenta mil pessoas.

Elementos de diversos pontos do
Pais estiveram ali, inteirando-se da en-
vergadura da exposicao.

.

Premios Distribuidos

Uma selecao de calcados expostos
em Novo Hamburgo levou a Comissao
Julgadora a conferir os seguintes pré-
mics: Grande Prémio Chaves S. A ., com
calcado feminino Luis XV; demais ven-
cedores, por categoria: sapato para ho-
mem, classico, Adams S.A.; sapato pa-
ra_ homem, esporte, Ermo S.A.; Sanda-
lia para homem, Piloto S. A .; para crian-
cas, Pereto & Cia.; e prémios de origi-
nalidade, para Nestor José de Sousa e
Consultora Carmen .

Encontro: Rio de Janeiro-R.G.S.

Uma das figuras presentes em Novo
Hamburgo foi o Sr. Armando Bordallo,
presidente do Sindicato da Industria de
Calgados do Rio de Janeiro, que teve.
destarte, ocasiao de estabelecer mais
contato com os colegas gatichos. O Sr.
Bordallo, atendendo a convite especial.
compareceu a uma reuniao com fabri-
cantes de cal¢ado e curtidores, para uma
ampla troca de idéias sobre problemas

O CURTUME
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comuns, inclusive os de ordem fiscal .
Foi, na oportunidade, comentado o Re-
latério do Grupo de Trabalho designa-
do pelo entdo presidente Janio Qua(%ros,
em decerréncia de memorial levado a
S. Exa. pelo C.1.C.B.

O Sr. Armando Bordallo deu apoio
a reivindica¢ao da industria de calcados
ao Rio Grande do Sul no sentido de
obter financiamento para reequipar-se.
Tal financiamento deve ser de dois mi-
lhoes de ddlares . !

A reuniao em tela se prolongou por
trés horas e o Sr. Armando Bordallo foi
saudado pelo Sr. Mauricio Dejanir Her-
nandorena, secretario executivo do

GC.ILC.B.
Participacio do C.1.C . B.

Representando o Centrc das Indus-
trias de Curtumes do Brasil, o seu secre-
tario executivo, Sr. Mauricio Dejanir
Hernandorena, estéve em Novo Ham-
burgo mantendo conversacoes com os
industriais e colaborando com o seu es-
forco para solucionar graves problemas
surgidos com o atraso de medidas ofi-
ciais em relacao ao progresso da produ-
cao ccureira .

Relagao dos Expositores

L RISO

1 — Becker, Mylius & Cia. 2 — Cal-
cados Piloto S.A. 3 — G.S. Lima. 4
— Chaves S. A. — Industria e Comércio.
5 — Industria de Calcados Ermo S.A. 6
— Consultora Camen Ltda. — José M.
Carrasco. 7 — Calcados Sissi S.A. —
industria e Comércio. 8 — Pereto & Cia.
9 — Irmacs Fleck. 10 — Strassburger &
Cia. Ltda. 11 — Wolf & Cia. 12 — Cal-
cados CIRO S.A. — Industria e Comeér-
cio. 18 — Guilherme Ludwig S.A. 14
— Calcados CEMA Ltda. 15 — Kruse &
Cia. Ltda. 16 — Calcados RUSKIN

O CURTUME

Os “stands” corresponderam a especiativa.

LTDA. 17 — Dregger, Schuck & Cia.
l.tda. 18 — Klaser & Cia. Ltda. 19 —
ADAMS S.A. 20 — Calgados Jubileu
S.A. 21 — Max Cassel & Cia Ltda. 22
— Calcados Noling Ltda. .

Local Extra — ZWETSCH & Cia.
2.9 PISO

23 — Calcados Copa Ltda. 24 —
Arnido Roos. 25 — Haas S.A. — Indus-



tria e Comercio. 26 — Martini, Moraes
& Cia. Ltda. 27 — Calcados Solemio
[tda. 28 — Reichert & Cia. 29 — Ir-
maos Mueller S. A. 30 — Otto Pilger &
Cia. Ltda. 31 — A. Ilmo Cassel & Cia.
I.tda. 32 — Cal¢ados Sao Crispin Ltda.
33 — A.J. Loeblein. 34 — Calcados
Nury Ltda. 35 — Hensler & Cia Ltda.
36 — Calcados Cattleia Ltda. 37 — T.
E. Lorentz. 38 — Calcados Jupiter Ltda.
39 — Knack, Mueller & Cia. 40 —
Schwarz & Cia. 41 — Vilanova & Cia.
I.tda. 42 — Calcados Centenario Litda.
42-A — Calcados Petry Ltda.

Local Extra — Malas WEBER Ltda.

3,7 150

43 — Volkart, Ruppentral & Cia.
44 — Calcados Odisseia Ltda. 45 — Da-
vid de Freitas. 46 — Saft, Schmidt &
Cia. Ltda. 47 — Elvio & Cia. 48 —
Lccks & Cia. 49 — Industria de Calca-
dos Ideal Ltda. 50 — Klein, Klippel &
Cia. Ltda. 51 — Faller & Cia. Ltda.
52 — Calgados Edgar I Mueller S.A.
53 — Calcados Scout Ltda. 54 — Geib
& Cia. 55 — Zwetsch & Cia. 56 —
Becker, Berlitz & Cia. Ltda. 57 — Nes-
tor José de Souza. 58 — Calcados Navio
Ltda. 59 — Becker, Mueller & Cia. Ltda.
60 — Ruppenthal & Cia. Ltda. 61 —
Calcados ARTHUR Ltda. 62 — Arthur
Hack.

F quipamensso

Grande

Problema

COMENTARIOS A MARGEM
DA EXPOSICAO DE NH

—
o

A Feira veio revelar-nos que a industria
de calcados no Rio Grande do Sul necessita
com téda urgéncia de reequipar-se com ma-
quinas que lhe proporcionem maior rendi-
mento na producdo, especialmente nas in-
dustrias que produzem cal¢cados para ho-
mens.,

O calcado de senhoras, tipo esporte e
Luis XV. por sinal muito bem apresentado
nos diversos “stands” onde se achava ex-
posto, atingiu nas fdbricas sulinas alto indi-
ce de qualidade. E um calcado bem acaba-
do, bem modelado e de boa qualidade. No-
vo Hamburgo e Sao Leopoldo prestam-se, ex-
cepcionalmente, para produgéao désse tipo de
calcado, em que a mdao-de-obra abundante
e de nivel técnico primoroso compde a maior
parcela dos elementos que entram na fabri-
cacao do sapato de senhoras.

A industria de cal¢ado Luis XV sempre
terd suas caracteristicas proprias de artesa-
nato e essa é uma das razoes que féz com
que ésse tipo tivesse sua produgdo desenvol-
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vida em larga escala. Ha mentalidade de in-
dusirial moderno entre os fabricantes de cal-
cados do R. G. do Sul, porem falta-lhes so-
bretudo equipamento. A industria é carente
de capital e deve ser auxiliada pelo Gover-
no mediante financiamento de maquinas a
prazo longos de 5 a 7 anos.

Respaldando eéeste fabuloso parque in-
dustrial de cal¢ados, a seu lado esta insta-
lada a grande industria de curtumes gau-
cha, composta de mais de 150 estabeleci-
mentos industriais que produzem uma gama
variada de couros curtidos. No Estado, in-
dustrializaram-se mais de 1 milhao e duzen-
‘os mil couros bovinos, 2 milhoes de couros
suincs, aproximadamente dois milhoes de
ovinos, por ano, e, no eniretanto, esta in-
dustria ve-se obrigada a colocar mais de
50% de sua producao nos mercados do Rio,
Sao Paulo e Norte do Pais.

Devem as autoridades federais ter pre-
sente que a industrializacao das materias pri-
mas do Rio Grande na propria zona de pro-
ducao viria coniribuir de forma acelerada
para o aproveitamento da mao-de-obra, o
aumento da arrecadacgao fiscal, federal e es-
tadual, e, sobretudo, eliminar o profundo des-
nivel de desenvolvimento industrial que.
atualmente, se verifica entre o Rio Grande do
Sul e o Estado de S. Paulo, por exemplo.

Se algum grupo industrial, neste Pais,
tem o direito de reivindicar protecao gover-
namental que lhes permita acesso a equipa-
mentos mais modernos, éste € o da industria
de calcados do Rio Grande do Sul, onde i&
se formou uma verdadeira mentalidade in-
dustrial no ramo dos calcados e artefatos de
couro, pois, dos 600 estabelecimentos in-
dustriais que existem no Estado, todos se ini-
ciaram na fase primaria do artesanato, cri-
ando uma verdadeira consciéncia do valor
e da riqueza que representa a industria do
couro.

Existe, por outro lado, um potencial enor-
me a ser explorado, que é o da mao-de-obra.
Os operarios, quase todos descendentes de
imigrantes europeus, identificaram-se de tal
fcrma com o ambiente de trabalho nas {&-
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bricas de calcados, notadamente na regiao
de Novo Hamburgo, Sao Leopoldo, Sapiran-
ga, Campo Bom, Esteio e outros municipios
limitrofes, que seria muito dificil no futuro
deslocar os filhos désses trabalhadores para
outras atividades, tais como agricultura ou
pecuaria, tambem bastante desenvolvidas
no Rio Grande do Sul.

Ate mesmo como f{ator de equilibrio so-
cial € preponderante a contribuicao da in-
dusiria de calcados do Rio Grande do Sul.

.Cs dirigentes das emprésas estao inteira-

mente identificados com os problemas de ca-
da um de seus operdrios, pois a convivén-
cia € permanente entre o patrdo e o empre-
gado, uma vez que a maioria e composta de
fabricas pequenas, ainda, e que operam no
regime de artesanato.

As tfabricas de sapatos de homem sao
as mais carentes de equipamento. A maioria
désses estabelecimentos utilizam maquinas
com mais de 30 anos de uso, que apresen-
tam baixissimo indice de producao. Todas
as industrias, sem excecdo, na parte refe-
rente a equipamento, sao obsoletas e nao su-
portardo a concorréencia que lhe faz a in-
dustria de Sao Paulo e do Rio de Janeiro.
muito mais desenvolvida e equipada. O fa-
tor custo e importantissimo nesse ramo in-
dustrial e s6 pode ser reduzido com a utili-
zacao de maquinas de alto rendimento.

Confrontando-se o que vimos na Expo-
sicao de Pirmarsens, o maior centro de fabri-
cacao de calcados da Alemanha Ocidental.
onde estavam expostas as modernas maqui-
nas fabricadas pela Turner, Moenus e
Badchen, tradicionais fornecedores desse
equipamento as fébricas de calcados do
mundo inteiro, com as mdquinas ainda utili-
zadas no Rio Grande do Sul, deduz-se que
esta industria sobrevive gracas ao espirito
de trabalho e a mentalidade industrial dos
fabricantes de sapatos désse Estado.

Sem ajuda, reiteramos, do Govérno Fe-
deral, atraves de um financiamento a longo
prazo para aquisi¢cao de maquinas, pairam
sérias ameacas sébre o parque industrial de
cal¢ados sulino, que, nao podendo suportar
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Promocao: Fator

de Venda

A Exposicao de Novo Hamburgo
foi promovida e patrocinada pela Asso-
ciacao Comercial e Industrial de Novo

Hambu-rgo, cuja pre.s-idéncia. ha seis

anos vem sendo desempenhada pelo Sr.
Edgar Sieler, elemento intimamente
vinculado a industria de calcados e do
couro curtido, pois é o gerente geral da
Filial da nossa associada, naquele Esta-
do, a S/A Curtume Carioca. Fazendo
coincidir co ma inauguracao do novo
edificio da Associacao Comercial, o Sr.
Sieler promoveu a grande mostra. O edi-
ficio recém-inaugurado ¢ uma obra-pri-
ma sob o aspecto arquitetduic:(). Com-
poe-se de 4 pavimentos, todos éles atu-

a concorréncia dos centros mais avancados,
ver-se-a totalmente estrangulado dentro de
um periodo de tempo relativamente curto. O
Govérno nao deve permitir que desapareca
uma industria tao essencial como esta, quan-
do esta ao seu alcance socorré-la com medi-
das perfeitamente viaveis, pois talvez uns
dois milhoes de ddélares em maquinas viria
resolver o problema.
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almente ocupados pelos stands das di-
versas fabricas de calcados e artefatos
de couro. Pode-se ver desde o sapato de
crianca até o tradicional arreio que os
gatuchos utilizam para suas lides no cam-
f)().

Um aspecto iteressante, que iz
bem das dificuldades que deve ter en-
frentado o Sr. Sieler para construir o
magnifico edificio da Associagdo Co-
mercial, é que ¢le teve de vender a an-
tica sede da Entidade, mediante um sor-
teio a ser extraido pela Loteria Federal,
cujos bilhetes foram colocados entre os
proprios associados ao valor de CrS . ..
3.000.,00 cada um.

Além dessa fonte de recurso, a As-
sociacao contraiv um empréstimo com
a Federacao das Associacoes Comerciais
do Rio Grande do Sul, no valor de 2 mi-
lhoes de cruzeiros. Para o novo edificio
da Associacao Comercial serao transfe-
ridos todos os sindicatos representantes
das categorias economicas da industria
¢ do comercio, inclusive a Delegacia Es-
tadual do Centro das Industrias de Cur-
tumes do Brasil, que funcionara no mes-
mo conjunto de salas do Sindicato da
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Industria de Curtimento, de Novo Ham-
burgo.

‘Observamos enorme freqiiéncia de
visitantes aos stands da Exposi¢do. Mui-
tos varejistas de calcados do Rio, Sdo
Paulo e Belo Horizonte para la se des-
locaram a fim de conhecer os novos lan-
camentos da industria de calgados gati-
cha. Infelizmente, poucas sao as fabri-
cas que ainda dispoem de capacidade
de efetuar vendas para entrega até o
tim do ano corrente. Quase todas, dada
a pequena producao conseqiiente da
falta de equipamento, estao com suas
vendas comprometidas.

O interésse que a Feira despertou
entre todos os que a visitaram deve sei-
vir de estimulo aos dirigentes da indus-
tria para que sejam realizadas novas
mostras com apresentacdo de lancamen-
to de novo modelos nos grandes merca-
dos consumidores, principalmente, Rio
¢ Sdo Paulo.

A promocdo ¢ fator essencial para
o desenvolvimento e ampliacao das ven-
das. Nio ha de faltar aos fabricantes de
calcados do Rio Grande do Sul, mor-
mente quando se aperceberem das van-
tagens auferidas em levar ao grande pii-
blico as mostras de seus produtos, espi-
iito de colaboragdo reciproca para que
outras exposicoes e desfiles sejam rea-
lizadas. Devem os industriais, notada-
mente os de Novo Hamburgo, Séo Leo-
poldo e municipios vizinhos, utilizar a
experiencia e o espirito de lideranga do
Sr. Edgar Sieler, que enfrentou enor-
mes dificuldades, inclusive incompre-
ensao de alguns fabricantes de calgados,
para realizar @ obra gigantesca que le-
vou a efeito.

Em técnica moderna de adminis-
tracao de emprésas e comercializacdo
da produgdo, a divulgacio e a publici-
dade figuram como elementos indispen-
saveis. Um registro especial nestas ano-
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tacoes cabe ao comportamento da im-
prensa gaucha que digulgou amplamen-
te todos os detalhes concernentes a Ex-
posigdo. A cobertura, efetuada através
dos principais jornais da Capital do Es-
tado, da televisdo e do radio, foi perfei-
ta, o que bem demonstra o interésse da
imprensa sulina pelo desenvolvimento
industrial do Estado. Se os fabricantes
de calcados do Rio Grande pretenderem
mobilizar a opinido publica para defesa
de reivindicagoes legitimas, temos certe-
za de que nao lhe faltara a indispensd-
vel colaboragdo da imprensa, escrita ¢
falada. Sabemos que a imprensa vive,
em grande parte, da publicidade comer-
cial que coloca nos espagos dos jornais,
dos radios e das teves. Se a industria ndo
se desenvolve acompanhando o ritmo de
progresso de outros setores da vida da
nagao, certamente recolherda a imprensa
os maleficios da estagnagao, uma vez
que depende da publicidade para
custear os enormes compromissos finan-
ceiros decorrentes da propria organiza-
cao de cada jornal, emissora ou televi-
$ao.

O padrio de vida do povo gaucho,
com a valorizagdo permanente de todos
os produtos oriundos da pecudria e da
agricultura — sustentdculos da economia
sulina —, vem permitindo ao povo, gra-
dativamente, maior poder aquisitivo. O
calcado, sendo um bem de consumo de
alta essencialidade pelas maltiplas van-
tagens que seu uso gearreta, desde os as-
pecto estético até o sanitario, tem uma
taixa de colocagdo enorme na grande
massa consumidora do Rio Grande do
Sul e do Pais. Nao devem os industriais
perder de vista as vantagens de uma
campanha promocional ampla, tendente
« favorecer a venda ¢ o consumo do cal-
cado, pois somente assim serd possivel
ampliar-se o nivel de produgdo da in-
dustria.
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Agora V. pode utilizar a lixa que methor. lhe convem ¢'nao mais ficar limitado “aguelas que existem na praga".
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Uma Intormacao

SObre

Rssia

Por

DOUGLAS HSORTRIDGE

Nesta hora em que se articulam ne-
gocios comerciais do Brasil com a Ris-
sta, torna-se oportuna a leitura do traba-
lho ao lado, focalizando aspectos de in-
terésse para os curtidores brasileiros .
Traduzimo-lo do Boletim da Camara Ar-
gentino-Paraguaia dos Produtores de
Extragdo de Quebracho .
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Em setembro do ano pasado, Bar-
row, Hepburn & Gale y La Forestal re-
ceberam uma missao da Uniao Soviétics
integrada por cientiticos e téenicos da
iudustria de curtumes. No més passade,
em face de um convite formulado pelo
Comité Estadual Russo Cientifico e Téc-
nico, resolveu-se¢ que uma delegacio
deste pais (G.B.) visitaria a Rissia .

Considerando que é cada vez
maior o numero de homens de negocios
que desejam visitar a Russia e comer-
ciar com esse puis e tendo em vista a
proxima Feira Comercial a celebrar em
Moscou e Londres, pode ser interessan-
te conhecer a experiéncia de um peque-
no grupo de pessoas que dali acaba de
regressar .

Fomos quatro os que efetuamos
uma visita a Russia sob os auspicios do
Comité Estadual Russo Cientifico e
Técnico, com o proposito de visitar o
Instituto de Investigagoes do Couro, os
curtumes e as fabricas de extrato.

Durante uma visita de pouco me-
nos de duas semanas, percorrendo s0-
mente Moscou, Leningrado e uma pe-
quena aldeia rural, é impossivel, evi-
dentemente, obter algo mais do que
uma impressao geral em relacao aos
campos especificos que tivemos opor-
tunidade de visitar .

[nstituto Central de Investigacies

A nossa primeira visita oficial foi a
realizada ao Instituto Central de Inves-
tigacoes do Couro, em Moscou. Este
Instituto compreende as industrias do
couro e do calcado e trabalham néle
umas 400 pessoas, 160 das quais perten-
cem ao setor couro. O edificio é bastan-
te antigo e algumas dependencias en-
contram-se apinhadas de gente, por-
¢uanto se demoliu uma parte do mesmo
para dar lugar a um novo estabeleci-
mento que comegard a funcionar duran-
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te o corrente ano. As equipes de pessoa]
sao muito boas e as atividades em geral
cobrem um amplo campo desde as in-
vestigacoes fundamentais sobre a com-
posicao quimica das proteinas, até a
producao de couro em pequena escala.

O Instituto de Investigacoes parece
estar em estreita ligacao com a industria
produtora do couro, deixando crer que
estavam em condicoes de aconselhar no-
vos sistemas mas nao podiam implanta-
los nos curtumes . :

Mostraram-nos os planos de wm
projeto de curtume semi-automatico,
construido a base de “tambores gran-
des” (ao qual farei referéncia mais
adiante) e maquinas de novo desenho
dispostas em linha reta. Tudo isso nos
deu provas de uma ampla imaginacio e
¢z uma vontade de considerar qualquer
problema sob um ponto de vista com-
pletamente novo.

A biblioteca tem uns 40.00 volu-
mes e jornais de qualquer parte do mun-
do que sao sistematicamente resumidos
e traduzidos para o russo, l()g() que seja
solicitado. Nao ha duvida que existe da
parte déles um grande interésse e que
estao totalmente ao corrente das desco-
bertas que se realizam no Ocidente.

O mais notavel desta visita foi com-
provar o alto calibre intelectual de toda
a gente com que nos relacionamos e,
aqui, como em todas as partes, fomos
recebidos com a maior amabilidade e
liospitalidade .

A nossa visita seguinte toi a nm
curtume nos suburbios de Moscou, pro-
dutor de couros de cabra, com uma pro-
ducdo anual de aproximadamente doze
milhoes de pes quadrados. Aqui o esta-
belecimento era convencional, se bem
que duas maquinas, uma delas para as
operacoes de (_'nczilug_{(‘m e outra para a
secagem nos impressionaram hastunl.'e,
tendo em conta vspociu]n]c'nt(' que fo-
ram construidas nas proprias oficinas da
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fabrica. Nao se pratica nenhum brilho
senao no acabamento que é a base de
laminado. Uma grande proporcao da
producao é terminada com o charoado e
aqui nos deparamos com um dos para-
doxos da vida russa, que pudemos com-
provar em varias oportunidades .

A fabrica principal, se bem que
miuito eficiente, nao parecia ter o nivel
de limpeza e conservacao que na Gra-
Bretanha seria considerado como nor-
mal e a tnica coisa que se pode deduzir
¢ que seguem a teoria de colocarem
sempre em primeiro lugar o que consi-
cleram pl'imordiu]. E assim todos os es-
forcos se concentram em manter o vo-
lume da producao, dedicando-se menos
atencao aos assuntos que nao a atetem
diretamente. Contudo, o setor de aca-
bamento do couro, onde o asseio é es-
sencial, achava-se completamente lim-
po; o produto elaborado é excelente e
trabalha-se por alcancar futuramente
um grau consideravel de automatizacao.

Lficiencia

Depois de uma tarde passada em
Moscou, que incluiu uma visita ao mau-
soléu Lenine-Staline, partimos para uma
pequena cidade a cérca de meio cami-
nho para Leninegrado, onde chegamos
de trem pela manha. Passamos o dia in-
teiro visitando uma fabrica de extrato .
Pela minha parte nao me considero com-
petente para expressar uma opiniao, mas
os meus colegas que estavam particular-
mente interessados nesse tipo de fabri-
co sentiram-se sumamente impressiona-
dos pelo grau de eficiéncia da fabrica.
Uma vez mais fomos tratados com a
maior amizade e hospitalidade.

Nessa noite partimos para Leninc
orado, onde chegamos as 4h20m da ma-
drugada e como prova da atencao que o
Govérno Rurro dedica aos seus visitan-
tes, fomos recebidos na Estacao pelo
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Chefe do Departamento de Protocolo do
Setor Leninegrado do  Departamento
Cientifico e Técnico do Estado. que nos
conduziu ao hotel. Passamos gmn(l(.'
parte do tim de semana conhecendo Le-
vinegrado, que é uma cidade extraordi-
naria em tudo o que diz respeito a be-
leza e tivemos o prazer de assistir, na
noite de s;il)ald(), a uma l‘epl'esel1t:1(;fm
totalmente nova do “Lago dos Cisnes”
pela Companhia de Ballet de Lenine-
grado. Esta demonstrou um grau de
perfeicio que nem eu nem meus cole-
gas haviamos visto antes em parte al-
guma..

Ainda tivem s oportunidade de ver
o famoso museu “Hermitage” que, sob
todos os aspectos, esta de acordo com a
sua reputacao internacional. Também
tivemos o privilégio de assistir a um ca-
samento no Registro Civil central. A ce-
rimonia, que foi breve e simples, foi ce-
lebrada por uma mulher que erva ladea-
da por dois assistentes do sexo masculi-
no. Ao longo de toda a nossa visita pu-
demos comprovar que nao existe distin-
cao entre homens e mulheres, no que
diz respeito ao tipo de tarefas que po-
dem desempenhar e que de fato desem-
penham .
A visita seguinte a uma fabrica foi
feita a um grande curtume de couros
para sola, produtor também de couros
téxteis e mecanicos. Esta fabrica traba-
lha diariamente 55 toneladas de couros
brutos. Todo o couro para sola é pré-
curtido ao cromo e recurtido com extra-
tos vegetais, em tambores. Nao ha di-
vida de que éste curtume alcancou um
alto grau de eficiéncia: foi muito dani-
ficada durante a guerra mas, logo de-
pois, foi reconstruida e reequipada.
Aqui, nas suas pr(’)prias oficinas, estao
desenhando e construindo uma macgui-
na para depilacao e descarnamento dos
couros e ja tém planos para desenvolver
o grau de mecanizaciao da fabrica
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Uma das maiores

A nossa altima visita a uma fabrica
foi a que realizamos no dia seguinte ao
curtume do Comintern, que prr)(luz
aproximadamente 35 milhoes de pés
quadrados de couro para forros por ano
e que deve ser uma das maiores do mun-
do. A fabrica é gigantesca e talvez o
mais interessante foi observar os famo-
sos “tambores grandes” em atividade.
Sao uns cilindros de madeira de 35 on
40 pés de diametro, com uma abertura
de entrada numa extremidade, uma de
salda na outra e com uma hélice no cen-
tro. As peles sao introduzidas por um
dos lados e, depois de um certo tempo,
saem pelo outro. O cilindro move-se
com um movimento alternado de vai-e-
vem e, a cada volta que da, faz deslocar
o conteudo um pouco mais sobre a hé-
lice.

Se bem que seja dificil saber até
cue ponto este sistema pode trazer van-
tagens sobre o sistema convencional, a
grande vantagem reside na possibilida-
de de desenvolver uma corrente de pro-
ducao continua, mediante a introducao
das peles por um extremo através de
uma correia transportadora, a saida pelo
outro extremo, a caida dos couros sobre
outra correia transportadora que os le-
varia automaticamente a fase seguinte e
assim sucessivamente. Nesta fabrica
nao se chegou ainda a implantar éste
sistema, mas em Moscou mostraram-
nos fotografias de um curtume em cons-
trucao onde éle se aplicaria. Mediante
¢ mesmo, poder-se-ia manter relativa-
mente limpo e séco o setor umido da fa-
brica e tive a impressao de que os téc-
nicos russos estao tratando de converter
a produc¢ao de couro num moderno pro-
cesso de engenharia quimica.

Alguns lugares desta fabrica eram ve-
lhos mas estio se fazendo planos para
moderniza-los. Outras dependéncias da
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mesma  estao equipadas com sistemas
modernos, iguais a quaisquer outros que
vimos noutros sitios .

Tormou-se interessante observar a
enorme proporcao de lacas de nitroce-
lulose utilizada em conexio com um
processo sumamente eficiente para a re-
cuperacao do solvente .

Nessa mesma noite partimos para
Moscou, onde chegamos na manha se-
guinte. Nesse dia o grupo separou-se
temporariamente: dois membros foram
conhecer uma fabrica de calcado e o
terceiro e eu dirigimo-rios novamente ao
Instituto de Investigacoes e, uma vez
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mais, essa visita se tornou valiosa. A
noite assistimos a uma representacao de
"Romeu e Julieta” no Teatro Balshoi .
Ver este “ballet” no seu proprio teatro é
uma experiencia verdadeiramente inol-
vidavel .

No dia seguinte terminamos as nos-
sas conversacoes com os funcionarios
russos e empreendemos a viagem de re-
gresso ao nosso pais pela manha, apcés
uma visita que nenhum de nos jamais
esquecera .

Torna-se-me dificil ordenar todas
as minhas impressoes. Moscou é uma
cidade gigantesca de ruas largas, pouco
transito, com um programa colossal de
construgoes. A impressao que tive ¢
que, em virtude da sua economria total-
mente dirigida, as coisas que éles consi-
deram mais importantes sao colocadas
em primeiro ]ugar e sO recentemente es-
tao comecando a criar industrias para a
elaboracao de artigos de consumo local.
Sob o ponto de vista ocidental, o esto-
que de artigos no comércio ¢ muito es-
casso e de elevado preco, mas informa-
ram-me que, de acordo com os seus pla-
nos, esperam alcancar em 1973 um ni-
vel de vida igual ao dos Estados Unidos.

Nao ha falta de recursos
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lecer, numa rapida visita, uma idéia das
realizacoes de um  sistema planificado
ou do seu grau de eficiéneia, mas nio
ha duvida de que esta produzindo resul-
tados. Tudo o que se refere a cultura,
educacao ou distribuicao de informa-
coes tem, evidentemente, prioridade e
nao carece de dinheiro ou de recursos.
Um exemplo disso é o esplendor dos
teatros e dos museus e a conservacao
cuidadosa das reliquias do passado.

Ainda tivemos oportunidade de co-
nhecer um campo de experiéncias, par-
te do qual se destina as viagens espa-
ciais e a constracao de “sputniks” em
erande escala .

Nao me surpreendeu o soberbo or-
gulho demonstrado pelos soviéticos em
relacao aos progressos que alcancaram,
mas, em contraq)arti(la, Fi(__{uei tremenda-
mente surpreendido ao descobrir que
Pedro, o Grande, é um dos herois nacio-
nais, podendo ver-se flores frescas sobre
0 seu tamulo em Leninegrado.

Do ponto de vista técnico nao ha
davida que, de certo modo, as fabricas
precisam de aparelhagem moderna e
conseqiientemente o indice de producao
por habitante deve ser inferior ao da
Cra-Bretanha, em virtude do menor
grau de mecanizacao, mas mesmo assim,
torna-se evidente que éle nao se deve
o uma falta de conhecimentos por par-
te do povo, mas simplesmente porque
até a data, o sistema de prioridade nao
Ihes permitiu ainda completar os seus
planos.

Regressei com a impressao de ter
encontrado uma sociedade ativa que es-
ta empenhada em elevar o seu nivel de
vida, pelo menos, até um grau idéntico
20 do Ocidente. Tenho a certeza abso-
luta de que os seus esforcos serao aju-
dados por uma grande capacidade, pe-
los seus conhecimentos e sua determi-
Nacao .
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I'Técnica

Contribuicao para o Estudo
Histologico sObre a
Flor solta nos Couros

Trabalho realizado nc Setor de Couros
da Quimica Organica dc Institutc
Tecnologicec do Ric Grande dc Sul

Licenciada Maurilia Steigleder
Bolsista do C. N. Pq.
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O Conselho Nacional de Pesquisas
vem desenvolvendo o setor de investi-
gacao pura, e nos ultimos anos dedi-
cou-se aos trabalhos tecnoldgicos com
reflexos imediatos na industria.

No setor de Histologia Tecnologi-
ca tem sido feitos estudos referentes a
Histologia de Couros, com a finalidade
precipua de verificar os defeitos que
possam ocorrer durante o processa-
mento do curtimento.

A flor sblta nos couros curtidos
sempre preocupou sobremodo aos cur-
tidores, nao so6 porque baixa o valor
dos manufaturados, mas também por
exigir alta tecnica de elaboracao.

A flor s6lta manifesta-se ja na
conservacao das peles em estoque, se-
jam estas sécas ou salgadas. Na maio-
ria das vézes manifesta-se a flor solta
nos diversos estagios de elaboracao dos
curtidos.

Pelos métodos histologicos de Con-
gelacao torna-se possivel surpreender
o processamento da flor sb6lta, a ponto
de procurar agentes corretivos, que
possam minorar ou eliminar tal de-
feito.

Sob o ponto de vista histologico,
a flor solta apresenta-se como um apa-
rente desprendimento e desligamento
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das fibras compactas da flor dos feixes
fibrosos do cérium, formando um va-
zlo entre ambos.

A flor sélta poderia ser classifica-
da em graus, podendo apresentar as-
pectos que variem o destacamento to-
tal da flor até o enrugamento frouxo
e inseguro.

Dos fatéres que acarretam o des-
prendimento da flor poderemos citar:

1 — Reverdescimento mal conduzido

Um reverdescimento mal conduzi-
do (reverdescimento excessivo ou Su-
per-reverdescimento; reverdescimento
deficiente ou infra-reverdescimento)
acarreta defeitos na encalagem e ope-
racoes posteriores.

Na encalagem a suspensao de cal
deve encontrar os feixes fibrosos de co-
lagénio convenientemente resolvidos,
penetrar entre as fibras coldgenas, pro-

— MICROFOTOGRAFIA N.° 1

Reverdescimento mal realizado. A caracteristica déste caso é a torcao do bulbo piloso
em forma de taco de golle, mostrando que os feixes de fibras colagenas que se
enconiram abaixo nao sofreram entumescimento satisfatorio.

vocar uma digestao controlada, entu-
mescer e amaciar as fibrilas..

Quando o reverdescimento é ex-
cessivo (super - reverdescimento) ha
uma pronunciada digestdao. e conse-
quentemente flor solta. .1

Sendo o reverdescimento insufici-
ente, o processo acima fica prejudicado
porquanto nao se verifica a penetracao
da cal nos feixes fibrosos. Nao ha di-
gestao nem entumescimento das fibras;
o couro final obtido é duro e encarto-
nado .

Este caso pode ser observado na
microfotografia n.? 1.

A conseqliéncia déste caso obser-
va-se na microfotografia n.© 2.

2 — Purga
Na purga também se verifica fa-

cilmente o fenomeno da flor solta.
Hoje éste fenomeno é perfeitamente
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) MICROFOTOGRAFIA N.° 2

Couro pronto com a flor completamente solta.

controlado pois de preferéncia pratica-
se a purga curta, isto €, purga defici-
ente que nao acarreta prejuizos.
!
3 — Concentracéo eletrolitica dos ba-
nhos de curtimento

A concentracao eletrolitica dos ba-
nhos de curtimento tem enorme influ-
éncia no processo como agente causan-
te da flor solta.

Senao vejamos :

Denominemos o couro embebido
de substancias curtentes de fase semi-
solida, e o liquido do fuldao adicionado
de curtentes como fase liquida.

a) Assim quando a concentracao
eletrolitica da fase liquida é menor do
que a da fase semi-s6lida, ha um dese-
quilibrio osmético, resultando o au-
mento de volume liquido dentro das
fibras, causando turgescéncia. Se éste
processo for controlado e conseguirmos
fixar esta fibra, resulta na fase final
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um couro com flor cheia e alta. Ao se
exagerar éste processo obtém-se um
couro excessivamente turgido e no fi-
nal um couro com flor s6lta, como pode
ser observado na microfotografia
n:2 3.

b) Quando a concentracao eletro-
iitica da fase semi-solida é menor do
que a da fase liquida, havera uma desi-
dratacao com o conseqiliente abatimen-
to e na fase final obtém-se couro de
flor sélta, o que pode ser observado na
microfotografia n.© 4.

Fazendo-se a observacao histolo-
gica durante os processos de encala-
gem, purga e curtimento, verifica-se o
comportamento da flor e o especialista
podera manté-la e corrigi-la em tempo.

4 — Processo de recurtimento

Num banho constituido por solu-
coes de tanantes sinteticos, de tanantes
vegetais ou de ambos, a concentracao
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de tanantes na soluciao deve ser infe-
rior a dos mesmos na fase semi-solida
(couro). Na pratica isto se consegue
pela adicao de blocos de tanantes ao
banho de curtimento. A medida que
se dissolvem os tanantes, éstes sao ab-
sorvidos pelo couro. A concentracao
na fase semi-sélida (couro) sera supe-
rior a da fase liquida (banho tanante).
Nestas condicoes o curtimento se pro-
cessa em estagio insensivel e progres-
sivo, ocasionando flor segura, firme e
cheia.

Observando-se a microfotografia
n.” 5 verifica-se a penetracao dos ta-
nantes.

Na microfotografia n.° 6 temos
uma secao de couro recurtido e com
acabamento, mostrando uma flor se-
gura.

MICROFOTOGRAFIA N¢ ¢ =

Concentracao eletrolitica dos banhos de curtimento. Caso A : Flor cheia mas com o
corium pouco desenvolvido, com estrutura poucoe compacta e frouxa.

5 — Ainda durante éste processo de-
ve-se levar em conta a neutrali-
zacao

Neste processo ocorre geralmente
a flor solta.

Para assegurar uma flor firme du-
rante a neutralizacdo proporciona-se
uma desacidificacao por meio de agua
quente de 50 a 60°C. Nestas condigoes
baixa a concentracao eletrolitica da
fase semi-sélida, o que é favoravel
para obtencao de uma flor segura.

6 — Padrao de ondulacao dos feixes
de fibras colagenas

Histologicamente observa-se a ori-
entacao geral do entrelacamento dos
feixes fibrosos. Quando o angulo da

O CURTUME
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. MICROFOTOGRAFIA N.° 4

Concentracao eletrolitica dos banhos de curtimento. Caso B: Tanto a flor como o
corium apresentam-se pouco desenvolvidos.

:

trama é muito baixo e os feixes de fi-
brilas defcolagénio se dispoem parale-
lamente & ‘'superficie observa-se a flor
solta. H4, entdo, pouco entrelacamento
entre as fibras da flor e do corium
ocorrend¢ pouca resisténcia no sentido
de separa-las em direcao normal.

Estercaso é observado na micro-
fotografia;'n.o 768

7 — Ma conservacao das peles

Quando o ataque de bactérias se
verifica dtravés dos foliculos pilosos e
dos vasos sanguineos localizados na
juncao da flor com o cérium, verifica-
se a digestao dos tecidos adjacentes,
deixando o couro fraco, vazio e com
flor solta devido a falta de colagénio.
Apresentamos um caso tipico de ata-

24,

que de bactérias na microfotografia
n.Y 8.

Conclusao — Observamos que
através do trabalho histolégico é pos-
sivel controlar o fenémeno da flor sol-
ta e proporcionar a correcao oportuna

no decorrer dos processos de curti-
mento.

Bibliografia :

1 — BLMRA — 1957 — Hides, skins,
leather under the microscope.

2 — Anusz Lech — Comunicacao n.°
7 — Efeitos da flor solta.
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Leather Manufacture. — Vol. 1
— 1928.
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MICROFOTOGRAFIA N.° §

Recurtimento : Os tanantes penetram atée a base da flor,
proporcionando uma flor firme e um couro cheio.

SUMARIO

Estudo histolégico da flor sélta nos
couros

No presente trabalho sao aprecia-
das algumas origens da flor solta com
Interpretacao histologica.

E’ estudado o problema da flor
solta nos estagios de conservacao, re-
verdescimento, curtimento, neutraliza-
¢ao e recurtimento, com as respectivas
observacoes histologicas.

E’ constatado o efeito eletrolitico ; | _
¢ 0 equilibrio osmoético em algumas fa- A G " ol i
ses do curtimento. R

A autora conclui que o equilibrio i S
osmotico e eletrolitico tem grande in- '
fluéneia sobre a firmeza da flor. MICROFOTOGRAFIA N.° 6

Couro pronto com flor perfeita.
o
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MICROFOTOGRAFIA N.° 7

Padrao de ondulacao dos feixes de fibras colagenas. Sendo o angulo da trama muito
pequeno e os feixes de fibrac dispostos paralelamente a superficie, proporcionara o
desprendimento da flor,

MICROFOTOGRAFIA N.° 8

Ma conservagao das peles. Pele danificada pelo atagque de bactérias, como resultado
teremos um couro fraco e com flor solta devido a falta de colagénio.
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O Couro e os Substitutos

na Conieccao de Solas

para Calcados

o5
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Num diario de Economia muito
considerado na Alemanha, podia ler-se.
num artigo consagrado a “Sola de cal-
cado”, que esta também estd sujeita aos
citames da moda. Reproduziremos em
breves palavras, a titulo ilustrativo. al-
gumas passagens do mesmo artigo .

“Mas, que tazem ésses pobres pro-
cutores que nao podem submeter-se A
moda, porque s6 devem fabricar solas
duraveis? Por exemplo: os fabricantes
de solas para esquiar e calcado de mon-
tanha ja nao fabricam mais solas durd-
veis!”

“Enquanto que antigamente, regra
geral, a sola superava em duracao o cal-
cado, agora a duracao diminuiu a tal
ponto que as solas das botas para alta
montanha apenas agientam um verao
ou um inverno. Déste modo, abriu-se um
amplo mercado para os produtos substi-
tutos. As criticas favoraveis a esta evo-
lucao dizem que com a diminuicao da
ualidade se quiseram combater os au-
mentos de precos que se produziriam
nestes ultimos anos, sobretudo para o
couro natural . Poe-se em duvida se esta
maneira de atuar serd realmente vanta-
josa para o consumidor, que deve mudar
as solas do seu calcado mais freqiiente-
mente. .

“Outros criticos menos benévolos
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atacaram a industria de cowro para so-
las, por querer criar um mercado para
solas substitutas, produzindo solas me-
nos duraveis” .

O conceito pessoal do autor que se
expoe a seguir nao tem outro objetivo
gue o de desafiar sugestoes e de modo
algum tem a intencao de tirar valor a
outros conceitos ou pontos de vista .

Em certos ramos industriais, uma
das caracteristicas marcantes da nossa
época € dar preferéncia ou prioridade
aos produtos artificiais. De qualquer
maneira, o redator déste artigo deseja-
ria_expressar a sua opiniao unicamente
sob o ponto de vista do que interessa a
arte dos curtumes .

As coisas melhores sao as que So-
brevivem. E uma lei da vida e é tam-
bém uma lei do nosso trabalho de cada
dia. Desejaria citar aqui os pensamen-
tos que me vieram a memoria ao ler o
artigo de que transcrevi alguns paragra-
fos, e que aparentemente nao podem
provir de medo algum de um técnico de
Couros .

Se numa fabrica de calcado ou nu-
ma oficina de consertos, se considerava
vantajoso recorrer ao Couro para a con-
feccao das solas de calcado de esquiar
ou de botas para a montanha e se esco-
thia logo o couro da qualidade desejada,
nao se escolheria tmicamente um bom
couro de curtidura lenta, mas sim um
couro tratado com gordura ou qualquer
outro bom agente de impregnacao.

Seja-nos permitido assinalar nova-
mente que nao pretendemos de;ﬁprezm'
nenhuma opiniao de outros tecnicos,
mas que apenas nos assiste a preocupa-
(a0 de melhorar a qualidade do couro,
uma vez que entra em jogo a sua apli-
cacao

H4 trinta e cinco anos, quando o
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autor era diretor de uma fabrica de con-
ros para solas, entregaram-lhe a tarefa
de empreender a fabricacio de couros
técnicos e de estabelecer o seu progra-
ma de fabrico.

Alem dos couros untados a frio e
dos couros untados com sébo, para co
reias especiais, muito utilizadas entao
nas grandes mdustrias de dinamos, éstes
tipos de couro eram necessarios também
para certos revestimentos metalicos e
bombas de pressao hidrostatica ou de
pressao de ar comprimido. Tratemos
primeiramente “grosso modo” do grau
de qualidade que se exige para éstes ul-
timos couros .

Anexa a fabrica em questao havia
uma oficina de impressao ou moldagem
com os seus aparelhos proprios para tes-
tar o couro. Ao realizar-se a moldagem
cos discos de couro de um diametro de
10 a 15 centimetros numa peca de 1/1,
catam restos de couros que representa-
vam quase sempre o tamanho de uma
sola de calcado. Estes restos eram sem-
pre adquiridos pelos comerciantes de
couros e pelos sapateiros.

Estas solas possuiam um poder de
duracao notavelmente maior e eram so-
licitadas incessantemente pel()s consu-
micores de solas provenientes daqueles
couros. Nessa época ainda nao se tinha
ouvido dizer que, como conscqiiénciu do
acondicionamento homogéneo desta so-
la, a permeabilidade ao ar nao era POSSI-
vel: sem duvida isso ainda nao estava
comprovado . Ainda nao se tinha ouvido
queixas acerca de pés frios ou timidos,
apesar do inquérito realizado entre os
sapateiros. Por outro lado, nessa ¢poca
0 senso de gdsto das pessoas nao estava
ainda influenciado pelas solas de borra-
cha.

O autor prctcndc frizar que, para ¢
calcado de uso corrente. o couro em Sse-
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bo nao é necessariamente o mais conve
niente. Mas, para as botas de esquiar (
absolutamente indispensavel e para o
cal¢ado destinado a marcha que nio se
deseje revestir de cardas, éste couro é
também muito recomendavel .

Para as viras que impedem a passa-
gem da agua, as juntas, etc., que nao
estavam expostas a temperaturas, pres-
sao de agua ou de ar muito elevadas,
utilizavam-se couros ensebados a frio.
Os retalhos de couro procedentes da
moldagem eram muito solicitados pelos
sapateiros para aplicacio de solas no
cal¢ado de homens e senhoras. O que o
autor escrevera no seu artigo sobre o re-
curtimento, com respeito a absorcao de
barro ou p6 dos caminhos ou das ruas,
aplica-se de um modo particularmente
certo aos couros ensebados a frio. Nio
se pode falar em absoluto de carater ho-
mogeneo, nos couros ensebados a frio.
No que respeita ao processo de colagem
do calcado também nio h4 inconvenien-
tes a mencionar .

As correias de transmissao eram
igualmente coladas e estavam expostas
a esforcos de tracao muito maiores que
as solas de calcado. O couro ensebado
a frio é mais elastico e, por esta razao, é
mais conveniente para o calcado de qua-
lidade .

De um modo geral, as condicoes
que regem a fixacao do preco de custo
na fabrica de couros nio permitem um
trabalho de adobamento muito extenso .
Contudo, poderia admitir-se que no ca-
so das botas de esqui ou de montanha,
ainda que sem modificar o modélo, “nao
podem obter-se senio a precos cleva-
dos” poder-se-ia e dever-se-ia tentar um
preco satistatorio por parte do fabrican-
te de calcado.

O autor nunca compreendeu bem
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porque € que, no que respeita ao mate-
rial para sola (o couro), sempre se marn-
teve com respeito ao curtidor uma re-
serva, por assim dizer, altaneira. Os sa-
patos novos nao sao artigos sujeitos i
moda que devem obrigar o produtor a
considerar um suplemento no custo da
fabricacao.

Para o curtimento do couro para
sola destinada as botas de esquiar ou de
montanha, recomenda-se que a duracao
do curtimento se prolongue por um es-
paco de 150 dias, em ntimeros redondos.

Depois de uma imersao de quatro
semanas, ¢ de toda conveniéncia um
curtimento em tinas durante 80 a 90
dias com uma quantidade suficiente de
po e um bom licor a 7 — 8 graus Baume,
com base em extratos curtidores novos
( castanho, roble, mimosa) . Ha mais de
trinta anos comprovamos de um modo
indiscutivel que os couros curtidos em
licores fortes durante um espaco de cin-
co meses aproximadamente, correspon-
diam muito melhor aos esforcos de pres-
sao que os curtidos durante mais tempo
num licor mais fraco. A imersao em
agua conveniente deve anteceder a fase
final e o engorduramento.

Ha calcado de categoria, de tabri-
cacao recente, com solas de 2 a 3,5 mm,
de espessura, que atingem muito boa
duracgao. Sabe-se que estas solas, apesar
de serem solas moldadas, foram impreg-
nadas. Com a impregnac¢ao podem re-
gistrar-se grandes progressos. Mas uma
oficina de consertos nao pode aplicar se-
melhante tratamento a sola. Por esta
razdao é o curtidor quem deve esforcar-
se em tal sentido. Hoje em dia, o couro
para sola de 8 a 3,5 mm de espessura,
deve ter a densidade e a duracao de um
couro ensebado a frio (antigo couro pa-
ra correias) se se pretende que seja bem
resistente ao uso. Isto é o que precisa-
mos de reconhecer de uma vez para
sempre.
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Revestimento de Vaguetas com Royal-Retan Retan-pd

SUGESTAO L. A.
CARACTERISTICAS ANALITICAS

Roval-Retan apresenta-se ao clien-
te como um sélido de fratura concoidal,
ou em po atomizado, de cor tanica.

Teor de tanino — Solido: 63 a 66%.:
Po atomizado: 72 a 76%; pH — 4,5; Nao

taninos — 15%: Insoltiveis — menos de
0,1%.
PROPRIEDADES

Apresenta-se como um solido to-
talmente solivel em agua tria ou quen-
te, ou em po6 atomizado mais tacil de
aplicar. Proporciona solugoes de cor
ciara e curtidos de tonalidades leves. E
miscivel com qualquer vegetal, e ¢ com-
pativel com a totalidade dos taninos sin-
teticos.

APLICACOES

O Royal-Retan e o Retan-Po6 sao pro-
dutos da Tanac, criados especialmente
para facilitar ao curtidor nos trabalhos
de recurtimento das vaquetas ao Ccromo,
para os processos modernos de secagem
em Secotherm ou Pasting.

WUiSHOES

A utilizacao do Royal-Retan ou Re-
tan-P6 pode ser realizada pelos métodos
de preferéncia individual de cada cur-
tidor, entretanto, para inteira seguranca
do método, sugerimos algumas provi-
déncias que a pratica recomenda.

As vaquetas ac cromo curtidas pe-
los processos convencionais ou moder-

nos, apos descanco no cavalete e rebai-
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xamento a espessura conveniente, sao
neutralizadas com 0.5 até 1% de bicar-
bonato, até o pH 5.0 — 5.2. Os couros
lavados colocados em fuldao sao prepa-
rados para o engraxe.

ENGRAXE

O engraxe deve ser feito com 6leos
sulfonados, de preferéncia oriundos de
lontes animais e vegetais; 200% de agua
a 60° ou 70° C. formam o banho.

Apos 30 minutos de fulonamento nes-
te banho adiciona-se extrato atomizado
ou solido de “Retan” quebrado em pe-
dacinhos, e atirado ao fulao pela boca.
['eito isto, fechar o fulao e rodar mais
45 minutos.

Esta primeira operacao completa é
suplementada agora pelo segundo en-
graxe, feito com oleos virgens nao sul-
fonados, ajuntados de um forte emul-
gador ou dispersante. Este segundo en-
¢raxe prepara os couros para a colagem
em vidro “Pasting” ou no “Secotherm’.

EFEITOS BENEFICOS

O Royal-Retan e o Retan-Po pro-
porcionam couros de fina flor lisa, agra-
ddvel ao tato apos a secagem. Quando
as condicoes exigem, permite uma lixa-
cem excelente. Devido a sua cor clara,
acata qualquer acabamento na superfi-
cie do couro.

RECOMENDACOES ADICIONAIS

Para um bom engraxe recomenda-
mos 6leos de boas qualidades, que o
mercado brasileiro possui. Para uma co-
lagem adequada, deve-se voltar especial
atenciio aos tipos de cola utilizados.
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A classe curtidora recebeu
com imenso pesar a noticia do
falecimento, no Recife, do Sr.
Adauto Andrade. Era ele diretor-
presidente do Curtume Santa
Maria S. A., nosso associado da
capital pernambucana, e foi so-
ciofundador do Centro das In-
dustrias de Curtumes do Brasil,
de cujo secretdrio, Sr. Fernando
da Cunha Andrade, era tio.

Homem dindamico, que jamais
esmeoreceu diante de qualquer
problema, o Sr. Adauto Andra-
de contribuiu sobremaneira para
o impulso da industria curtidora,
particularmente no Nordeste, on-
de a emprésa da qual era chefe
adquiriu uma expressao de van-

guarda.

Faleceu

um Grande

Impulsionador

de Curtumes

Vale lembrar que, ainda ha
pouco, o Sr. Adauto havia fixa-
do um plano de maior enverga-
dura para o Curtume Santa Ma-
ria, visando ao seu reequipa-
mento, de modo a sempre cor-
responder as exigencias do pro-
prio desenvolvimento que aju-
dou a concretizar-se.

O falecimento do ilustre ho-
mem de emprésa ocorreu a 17
deste mes de outubro, causando
natural consternacdo nos cir-
culos das suas relacgoes.

O CICB. pois, participa da
imensa dor da familia Andrade
e envia-lhe condoléncias pelo
desaparecimento do soécio-funda-
dor e figura das mais respeita-
veis no setor industrial a que nos
dedicamos.

wm
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Espelho da Imprensa

Facilidades a

O Diretor da CACEX acaba de encaminhar ao
Ministro da Industria e Comércio as recomendacoes
formuladas pelo subgrupo de trabalho por éle presi-
dido com a incumbéncia de estudar a simplificacao
das normas burocraticas relativas as exportacoes.
A tarefa foi bem cumprida e, se executada nas bases
propostas, propiciara ao Pais condicoes novas de vi-
talidade para a competicao no mercado internacional.

Aqul estao alinhadas algumas das recomenda-
coes:

1) registro de exportadores no Servico de Eco-
nomia Rural — Modificacao da regulamentacdo em
vigor ( Decreto n.° 5.739, de 29 de maio de 1940 ),
para que o registro de exportadores no Servico de
Economia Rural do Ministério da Agricultura seja
realizado uma Unica vez, sem renovacoes anuais, dis-
pensando-se também a exigéncia de registro por pro-
dutos e por portos;

2) abolicao de “visto” do Instituto Nacional do

Mate nos pedidos de licenca de exportacao de erva-
mate;

3 ) abolicao do “visto” do Instituto Nacional do
Pinho nos pedidos de licenca de exportacio de ma-
deiras;

4) abolicao do “visto” da Comissao Executiva
da Defesa da Borracha nos pedidos de licenca de ex-
portacao de produtos ou manufaturados, envolvendo
partes em que a presenca dessa matéria-prima seja
reduzida, e exame da possibilidade de sua completa
extincao, mesmo no caso em que tais artigos sejam
fabricados exclusivamente com borracha:

o) modificacao do Decreto n.° 5.739, de 29-5-
1940, a fim de que a classificacao ou inspecao a cargo
dos orgaos subordinados ao Ministério de Agricul-
tura seja realizada ( com excecao dos produtos clas-
sificados na origem e de outros casos que se impuse-

————
I —
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Exportacao

rem ), por ocaslao do embarque de mercadoria para
o exterior, ou, inclusive, nos depédsitos particulares,
a opcao dos exportadores, quando, entao, seriam emi-
tidos os respectivos certificados, desde que, natural-
mente, f0sse oportuna sua emissao;

6 ) modificacao do Decreto n.° 36.910, de 17 de
maio de 1954, a fim de que a classificacao ou qual-
quer inspecao de céras vegetais possam ser realiza-
das em depositos particulares, abolindo-se assim a
exigencia de serem as mesmas depositadas trés dias
antes de serem embarcadas para o exterior, em ar-
mazens alfandegarios, visando aqueles fins;

7) modificacao da carta-circular n.° 22, de 24-2-
1956, da Diretoria das Rendas Aduaneiras, a fim de
ser dispensado o “visto” que essa reparticao apoe nas
taturas relativas a exportacoes de pedras preciosas e
semipreciosas, ja que o controie pode ser efetuado
pelo proprio Departamento Nacional da Producao
Mineral;

8 ) as reparticoes ou entidades, com atribuicoes
de apor “vistos” a documentos de exportacao, desig-
narao funcionarios para cumprirem essa exigéncia
nas proprias agencias da CACEX, de modo que o ex-
portador obtenha, num so6 local, os “vistos” requeri-
dos. Quando o movimento do servico nao justificar
essa designacao, as mencionadas reparticoes ou enti-
dades delegarao podéres, para ésse fim, a CACEX;

9 ) eliminacao de quaisquer exigencias ou vistos
para as remessas de amostras para o exterior, a ser
providenciado junto ao Departamento dos Correios
e Telégrafos, Fiscalizacao Bancaria e Alfandega.

Louve-se neste momento o empenho do atual di-
retor da CACEX, que soube encontrar um denomi-
nador comum a servir os interésses nacionais e criar
facilidades justas ao trabalho dos que desejarem co-
laborar na consolidacao da estrutura cambial do Pais.

( “Panorama Economico” — “O Globo”)

e ———————— ———————— ——————————————
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Como Obter
da Let 8244

36

os Favores

Nao tem sido poucos os curtumes
(que procuram, nestes dias, reequipar-se,
buscando importacao de maquinas sem
stmilar nacicnal sob os beneticios da Lei
5.244, que concede reducao de 50% da
aliquota ~ ad valorem™.

Muitos, entretanto, tiveram atrasa-
cos os seus processos, quando nao em-
perrados nos caminhos burocraticos. Pa-
ra facilitar-lhes o pronto curso dos refe-
ridos processos, o Centro das Industrias
de Curtumes do Brasil se pos a disposi-
cao de todos. Assim, os associados de-
vem dirigir-se a sua Entidade, encami-
nhando-lhe os necessarios documentos,
inclusive o requerimento cujo teor ao
lado publicamos. Trata-se ée modeélo
oficial .
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[lmo. Sr. Presidente do Conselho de Politica Aduaneira
Ministério da Fazenda — 10.° andar
RIO DE JANEIRO — (GB)

..........

..........

-------------------------------------

(Nome da firma) (Cidade e Estado)

......................... , vém, mul respeitosamente, requerer a V, Sa. se

digne conceder os favores previstos na Lei n.” 3.244, de 14 de Agosto de 1957, Nota 183,
Capitulo 84 da Lei de Tarifa das Alfandegas, que prevé a reducao de até 50% (cingiien-
ta por cento) da aliquota “ad valorem™, para o material que abaixo especifica, para o
que cumpre a Instrucao n.° 6 désse Conselho:

2.2 —

2.3 —

-------------------------------------------------------------------------

(NOME DA FIRMA) (Enderecc completo da sede)

Finalidade da importacao: REVENDA cu por USO PROPRIO, para ser ins-

talado em nossa fabrica em

..........................................

(LOCAL)

Especificacao da maquina ou aparelho (Marca, modélo, fakricante, pais de
origem, etc.) °

Preco CIF em moeda estrangeira;

Sua ntilizacac na industria ou na agricultura;

Catalogo da maquina ou aparelho, ou na sua falta, descricao do seu funciona-
mento, acompanhada de fotocopnia, croquis, ou qualquer outro elemento de
informacao;

Anexamos ao presente requerimentc o SEREX-O- ........................
..... /...../...... da Confederacao Nacional das Industrias, comprovando
a impossibilidade de obtencao do material na industria nacional (e uma foto-
copia autenticada do C.C.C. ou da Licenca de Importacao);

Porto de desembaraco da mercadcria.
Nestes termos,
P.E. Deferimento.

(Data, assinatura e qualificacao do signatario, se procurador juntar procuracao)

oooooooooo

-----------------------------
-----------------------------
-----------------

— INFORMACOES COMPLEMENTARES —

1) — Qualquer informacao sobre andamento de processo sera fornecida exclusivamen-
te na Secao de Isencoes e Reducoes — SIR — 10.° andar — ALA B — BSala 5,
ccntra a apresentacao do respectivo protocolo.

%) — Para as firmas estabelecidas fora do Rio e que tenham representantes nesta Ci-
dade, nos processos devem constar seusnomes e respectivos enderecos.

3) — Na hipétese da importacdo nao puder ser realizada dentro de prazo da Autoriza-
¢io do CPA (4 meses) por motivos imperiosos, esta podera ser prom_‘ogada por
igual periodo, desde que, solicitada antes do término do 1.” prazo e vir acompa-
nhada da revalidacio do atestado da Ccnfederacao (SEREX-0O) e de fotocopia
autenticada, do aditivo do CCC ou da Licenca (conforme o casc) prorrogando o
respectivo pravo de embarque, se ja estiver esgotado.
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Curtume féz Propaganda

Objetiva em °

Numa demonstracao louvavel, qual
a de divulgar da maneira mais objetiva
os seus produtos, o Curtume Rio dos Si-
nos, de que é diretor o nosso companhei-
ro Nestor Guilherme Bier, féz instalar na
Estacdo Rodoviaria de Sao Leopoldo,
onde tem a sua matriz, um “stand’ con-
tendo pecas da melhor categoria . A foto
acima dd-nos idéia da iniciativa do Cu-

30

‘Stand”

tume Rio dos Sinos, sem favor digna de
ser repetida por curtidores de outros Es-
tados, ja que a nossa industria se empe-
nha numa luta para reconquista do mer-
cado mediante esclarecimento publico
das vantagens insuperdveis do couro. O
“stand” em foco integrou a Exposi¢ao
[ndustrial, realizada de julho a agosto
ultimos naquela cidade sulina.
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Mercado de
ouros Crus

U.S A. — Neste mercado registramos nos primeiros dias de ou-
tubro uma baixa nas cotacoes des principais tipos na base de 5 até
10%. No meado do mgés apareceram sinais de uma nova ftirmeza, mas
neste interim parece que o mercado em geral realmente se estabilizou
num nivel mais baixo. As cotacoes para os “light native cows™ nao
mostraram modificacoes e as mesmas continnam muito firmes. Os
‘calfskins” que tinham aumentado no inicio de outubro ja voltaram
10 nivel do meés passado .

C()TAC()ES DOS COUROS DE CHICAGO PACKERS
(Em US Cents por libra)

B mative, COWS = - v v 2 s we e iy 201282911/ 0K 5
Fleavvenative Steers .. ... . 0.\ o 16/16-1'/2 17 .29
BlEINIexa s SEEENS . . - i s ok 15 5
Butt Branded steers ... .. ...... ... .. 4= 11/ 16 .40
Country hides (todos os pesos) ... .. 14/15 15.74
Calfskins até 9-1/21bs. ..... ....... 65 . 000 65.75

ARGENTINA — Paralelo ao mercado norte-americano, tambem
em Buenos Aires uma tendéncia baixista registrou-se no inicio de
outubro. Depois 0 mercado se apresentou calmo e mais estavel. O
movimento foi limitado devido a falta de estoques. Na semana de
18/10 os “standard packers” venderam cérca de 50 .000 couros.

As atividades no setor da exportacio se animaram em vista do
fechamento de 100.000 couros para a Unidao Soviética. Tambem a
Tcheco-Eslovaquia e a Polonia tomaram 20.000 couros cada. Lotes
mencres principalmente compostos de Campos vacas e Campos ex-
tremes sairam para a Italia.

C()TAC()ES NA ARGENTINA

(Em US Cents por quilo FOB)
Standard packers steers .......... ... oo iy
Standard packers steers rejects . ...
Standard packers HOTIRSHEETEE L5 o i vl - Ao e o3

=

E}J e
At -\l)l -]
et [u—"
1o O

Standard ]);wkers BONOTIPNE B 1% w3ty o Tk 2 il o, s s v vl B, v g 9-1/2
Standard p;l(rk('rs XL CINCS « o e e e e S

Tipo frigorifico steers 5

Tipo frigoritico o bisetearsinm: .. : el s Ay
Tipo frigorifico cows .......... ...
Tipo frigorifico cows rejects .............. o w T
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-\vnmp;u|h'1n(ln 0 (lvw(m-‘nl\'imvnln no pais de origem a cotacao
para os “first heavy ox” procedentes de Buenos Aires baixou na bélsa
de Liverpool no dia 11/10 para 15 d por libra e a mesma cotacio con-
tinuou também no dia 18/10 .

URUGUAI — Nesta praga o mercado de couros continua com
pouco movimento. Os estoques sao insigniticantes. Na semana de
12/1 destacou-se o fechamento de 8.000 couros para a Alemanha Oci-
dental . Nota-se aqui também um ligeiro enfraquecimento nos precos .

COTACOES EM MONTEVIDEU
(Em US Cents por quilo FOB)

@OWS i o s et b o e i L I8 i Bl ek i Bl e o SR 36
SECBIS. 52/ s 5 o e ot g bl ool ol e cne UL T e LSS 36-1/2

Em Liverpool os frigerificos “tirst heavy ox” de Uruguai estio
sendo cotados em 15-3/4 d por libra.

BRASIL — No meés de setembro as matancas nos 4 grandes frigo-
rificos de Sao Paulo sofreram uma acentuada queda, atingindo somen-
te o nimero de 58.000. Foram vendidos 36.500 couros, dos quais
10.000 para exportacao.

O preco dos couros trigorificos continuou sem alteracao até o dia
[8/10 quando se registrou um aumento na base de Cr$ 5,00 por quilo
para os couros de boi de 1.2, cujo preco passou portanto para Cr$ 95,00
por quilo FOR Plant.

Quanto ao interior de Sao Paulo e Estado do Rio, os negocios con-
tinuou sem animo, com bastante reserva por parte dos curtumes .

Reportamos ainda que no mes passado o conhecido Frigoritico
Mcrandi em Ribeirao Préto suspendeu as suas atividades e que tam-
bém o Frigoritico Cruzeiro provavelmente parara definitivamente
ainda ésse meés.

No sul do pais os pregos continuam firmes.

Nos Estados do Nordeste houve novas alteracoes nos precos, po-
rém nota-se também ai um certo retraimento dos curtumes locais.

Peles — cabras segundo cotagoes de New York:

Indians
Indians

ATINIESATS . 5 i oty o1 cn s ST A L e Nominal
Africans

INTZCTIANS , « 1ox 0§ il SR £ e alies o USs 0.84/0.85
Brazilians

P AN DIAC O i hes &t i e S US$ 0.92/0.93
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