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REVISTA MENSAL DO CENTHO DAS INDUSTRIAS DE CURTUMES DO BRASIL

QUAL O CUSTO REAL
DE SOLAS E VAQUETAS?

DADOS TECNICOS, INDICES DE CONVERSAO E UM LEVANTAMENTO
ESTATISTICO REGIONAL — NORTE-NORDESTE, SAO PAULO E SUL —
ENSEJARAM AO CICB A ANALISE DOS CUSTOS DE SOLAS E VAQUETAS

CIP concedeu
reajuste para
vaquetas e
solas

NOVAS TENDENCIAS
NO FABRICO DE COURO
VACUM PARA CALCADOS

ANO XII JULHO 1969




e atrevimento para combinar céres em nuangas vivas, para
embelezar os couros e assim satisfazer atendénciada moda.
Escolha corantes que correspondam aos imperativos da pratica,
tais como os corantes Baygenal. Estes corantes se igualizam
muito bem, tém caracteristicas tintéricas idénticas e, portanto,
podem ser combinados em qualquer proporgao. Quanto & quali-
dade, os CORANTES BAYGENAL correspondem perfeitamente
a tédas as exigéncias.

B Fabricantes:
A Bayer do Brasil Industrias Qufmicas S.A.
BAYER Rio de Janeiro, Caixa Postal 1500-ZC-00
[
R Agentes de venda:
Alianga Comercial de Anilinas S. A.
Rio de Janeiro, Caixa Postal 650-Rio-ZC-00
Sao Paulo, Caixa Postal 959
Pérto Alegre, Caixa Postal 1656
Recife, Caixa Postal 942
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SAO PAULO

VENCENDO
ANTIGO
PROBLEMA

No més passado, anunciamos a divulgacao
de documento de méaxima importancia para a
aproximacao de um denominadorn comum para 0s
custos, na area dos curtumes. Pois, hoje, nas pa-
ginas seguintes se podera apreciar ésse trabalho,
que o CICB realizou com esforco e pertinacia —
certo de assim apressar a superagao de um an-
tigo problema.

A guisa de prélogo, entretanto, € interessante
observar que, embora se destinasse ao atendimen-
to de exigéncia de 6rgdo governamental — o Con-
selho Interministerial de Precos —, o inquérito
significa base para correcaes futuras, além de pro-
por coméco de tomada mais profunda da matéria.
Tenham certeza os curtidores que a €época atual
configura o desafio de um futuro préximo, onde
a verdade econémica sera, irretorquivelmente, a
tinica arma de sobrevivéncia das emprésas. Ja ex-
perimentamos, ha pouco, os travos de debates s6-
bre aquilo que, antes, por si so, justificaria qual-
quer producéo, ou seja isto que determina o éxito
ou a derrota: o lucro.

Parecia coisa dispensavel, isenta de discus-
sao. Mas submeteu-se a prova — e passou. Com
logica, gracas a verdade que encerra.

Tudo, por conseguinte, vai-se convergindo pa-
ra a mesma analise: os métodos, as capacidades,
o comportamento social, os custos. Os custos, €o-
mo base. Os custos, como volume determinador do
lucro.

Concorramos para que a verdade econémica
se imponha, com antecedéncia, nos curtumes.
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1.

O CENTRO DAS INDUSTRIAS DE CURTU-
MES DO BRASIL, 6rgao representativo dos
curtumes do Brasil, propos-se, a pedido de
seus representados, a elaborar uma estrutu-
ra de custo de curtumes. Como é ébvio, duas
emprésas terao os mesmos custos, mesmo
que operem numa mesma regiao, nas mes-
mas condicdes e produzam os mesmos arti-
gos. No entanto, levando-se em consideragao
alguns dados técnicos e certos indices de
conversao, assim como um |evantamento
estatistico regional, pode-se chegar a dados
medios proximos da realidade e validos para
a analise do custo, assim como do seu com-
portamento.

Assim sendo, o C.I.C.B. encarregou dois
economistas, ambos ligados a cortumes, com
vivéncia e pratica, para estruturarem éste tra-
balho. Além dessa incumbéncia, o Diretor Se-
cretario do CICB, economista também e repre-
sentante da industria no GEITEC, pessoa alta-
mente credenciada a opinar sdbre assuntos

APRESENTACAO

do couro, pois é conhecedor de quase todos
os curtumes do Brasil, percorreu o Brasil de
Norte a Sul, colhendo dados e trocando idéias
com os industriais sobre o assunto a fim
de que a amostragem fosse a mais represen-
tativa possivel. Em Recife, houve uma reuniao
com os curtidores do Norte-Nordeste; no Rio,
com os curtumes de Minas e da Guanabara;
em Sao Paulo, com os curtumes do Estado e,
em Novo Hamburgo com os curtidores do Rio
Grande do Sul, além da visita efetuada a Sal-
vador.

Cumpre-nos, ainda, esclarecer que véarios
sindicatos, principalmente o do Estado de Sao
Paulo, nos deram subsidios valiosos para a
elaboragao déste trabalho.

Pelo exposto, cremos estar apresentan-
do um trabalho altamente técnico e verdadei-
ramente representativo, e nao apenas uma
justificativa para um pedido de aumento de
preco.

2. AMOSTRAGEM

REGIAO NORTE-NORDESTE: CAPACIDADE DE PRODUCAO ANUAL.......... 1.000.000
Emprésa consultada Cidade Estado Capacidade de Producao
J. Motta Ind. e Com. S/A. Natal RN 115.000
Curt. Souza Irméos S/A. Caruaru RE 60.000
Curtume Califérnia Carpina PE 23.000
S/A. Gr. Curtume Barbalho Recife PE 23.000
Curtume Sta. Maria S/A. Olinda PE 115.000
Curtume Sap José Comp. Grande PB 48.000
Curt. Antonio Villarim S/A Camp. Grande PB 60.000
Curtume Campello S/A. Juazeiro BA 15.000
Clirt,um,e, Btziqflnga S/A. Salvador BA 120.000
TOTAL DA PRODUCAO ANUAL 579.000




REGIAO CENTRO (SP, MG, GO E MT): CAPACIDADE DE PRODUCAO ANUAL 4.600.000

Estado Capacidade de Produc;ﬁa

Emprésa consultada Cidade
Ind. de Couros Atlantica Guarulhos SP gggggg
Cia. Curtidora Campineira Campinas SP e
Curtume Cantusio S/A. Camp!nas SP 3 0-00
Curt. Firmino Costa S/A. Campinas SP 10.000

SP 100.000
S/A. INCA Osasco
Podboi S/A. Ind. Comércio Leme SP 240.000
Curt. Sta. Genoveva S/A. Aguai SP 240.000
Curtume Alvorada S/A. Mogi Mirim SP 30.000
Curtidora Brasitania Mogi das Cruzes SP 30.000
Curtume Sta. Helena S/A. B. Horizonte MG 100.000
TOTAL DA PRODUCAO ANUAL 1.700.000

i
REGIAO SUL (PR, SC, E RS): CAPACIDADE DE PRODUGCAO ANUAL...... .. 2.400.000
Emprésa consultada Cidade Estado Capacidade de Producao
Curtume Engel S/A. Novo Hamburgo RS 72.000 300
Curt. Momberger S/A. Novo Hamburgo RS 24.000 100
F. G. Schmidt S/A RS 12.000 50
Curtume Alianca Ltda. RS 48.000 200',
Curtume Mattje Ltda. Portao RS 24.000 100
Roberto Uebel, Filhos Portéao RS 72.000 300
Winck, Ely & Cia. Ltda. Portao RS 24.000 100
Reynaldo J. Konrath & Cia. Est. Velha RS 48.000 200
E. H. Berghmann Est. Velha RS A
Curt. Bender Schuck S/A. Est. Velha RS 144 .000 600
Bier & Cia. S. Leopoldo RS 96.000 400
Guilherme Fasolo S/A. B. Gongalves RS 168.000 700
Corbetta Irmaos S/A. |
TOTAL ‘DA PRODUCAO ANUAL 876.000
REPRESENTATIVIDADE DAS AMOSTRAS COLHIDAS
Regiao Producao anual Producdo das firmas
Brasil consultadas ** %

NORTE 1.000.000 579.000 57,90%
CENTRO 4.600.000 1.700.000 36,95%
SuL 2.400.000 876.000 44,83%
TOTAL 8.000.000 3.155.000 39,93%

-

Producao estimada ‘
“* Capacidade de produgao média anual
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5. CRITERIOS ADOTADOS PARA
OS CALCULOS DE CUSTOS

Ao estudarmos o “modus facientis” de
uma estrutura de custo, que espelha o dis-
péndio total das emprésas que curtem cou-
ros no Estado de Sao Paulo, vimos a neces-
sidade de elaborarmos os estudos separada-
mente para os produtos curtidos ao tanino
(solas) e para os curtidos ao cromo (va-
quetas) .

As premissas sao validas em virtude de
todos os produtos das linhas de producéo de
solas e vaquetas, tanto para os indices de
consumo de matéria-prima couro, como para
os demais itens de matéria secundaria, que
compdem o custo direto nd3o sofrerem sen-
siveis alteracoes, ndo importando o produto
final produzido.

A. MAO DE OBRA DIRETA

Cumpre esclarecer que a estrutura proje-
tada é valida, uma vez que a projecao dos pre-
cos seja tomada em seus térmos porcentuais.

Evidentemente os valores absolutos nao
podem ter validade para todos os produtos
das linhas enfocadas, uma vez que os mes-
mos dependem dos precos unitarios dos ma-
teriais empregados, que tém qualidades bas-
tante diversas, em cuja gama de precos esta
diversidade se reflete profundamente.

Tecidas estas consideracoes iniciais, que
julgamos necessarias para uma visdo global
do problema, passamos a descrever os cri-
térios adotados que nos possibilitaram a ela-
boracdo da estrutra de custo que, em cada
um de seus itens, representa o térmo médio
de tddas as emprésas consultadas,

Produtividade da méao de obra (homem/ hora/couro)

a) SOLA
1 homem més (240 horas) = 75 couros curtidos em solas.
75 couros dao uma média (mais ou menos) de 1.200 quilos de sola.
Assim sendo:
1.200 kg de sola = 240 homem-hora
1 kg de sola = 0,2 homem-hora
b) VAQUETA
1 homem més (240 horas) = 40 couros
40 couros dao uma média = 172 m2

Assim sendo:

172 m2 de vaqueta
1 m2 de vaqueta

O critério do més corrido (240 horas) foi
minal dos salérios.

B. MATERIA PRIMA DIRETA

Pra todos os itens identificados foram
adotados os padroes médios de- aplicagéao ou
rendimento. :

No item “outros”, foram incluidos todos
os produtos diretamente aplicados e que, por

240 homem-hora
1,4 homem-hora

adotado a fim de ser mantido o valor no-

seu extenso nuimero e adversidade, além de
sua pequena participacao individual, assim o
aconselharam.
Entre os produtos acima destacamos:
Hidroxido de calcio (cal hidratada), sul-
fato de sodio, sulfidrato de sddio, remolhan-



tes, bactericidas, fungicidas, preparagoes en-
zimaticas (purgas), cloreto de sddio, clore-
to de calcio, acido sulfirico, acido formico,
acido latico, acido acético, sulfato de amonia,
bissulfato de sddio, bicarbonato de sdodio, bar-
rilha, catalizadores, emulgadores, anilinas,
amidos, céras, emulsées, plastificantes, dilu-
entes espessantes, solventes, graxas, etc.

Na preparacao de solas emprega-se, ape-
nas parte dos produtos retromencionados, po-
rem nas vaquetas. praticamente sao empre-
gados todos aquéles produtos.

Assim sendo, tomou-se como indice de
participagcdo no custo das solas e vaquetas,
para o item “outros”, respectivamente 15%
(quinze por cento) e 30% (trinta por cento)
do custo das demais matérias primas, ex-
cluido o couro.

Justificamos éste procedimento por se
tratarem tais componentes de produtos qui-
micos ou similares. Acresce notar que seus
precos foram, automaticamente, corrigidos,
segundo a média da alteracao sofrida por
seus similares.

Para se atender a sistematica adotada pe-
las autoridades competentes, foi necessario
excluir-se o 1.C.M. dos pregos sujeitos a tal
imposto. Assim, adotou-se o indice de cor-
recao de 0,83, que foi aplicada aos valores
sujeitos ao referido impGsto na época de sua
vigéncia.

E. GASTOS DIRETOS DE FABRICACAO

Neste item, estao computados os consu-
mos de: energia elétrica, combustiveis~e, no
caso das vaquetas, lixas.

Foi possivel estabelecer para éste item
o indice de 3% (trés por cento) e 5% (cinco
por cento) sdbre o valor dos demais custos
diretos, respectivamente para solas e va-
quetas.

F. MAO DE OBRA INDIRETA

Verificou-se que o valor das folhas de
pagamento do pessoal indiretamente ocupa-
do, tanto na producao de solas como na de
vaquetas, corresponde a 20% (vinte por cen-
to) do valor das folhas de pagamento do pes-
soal diretamente ocupado na producao. Este
indice fol adotado.

COURO

nao & basico
SO porque
calca os pés.
E basico
porque
compoe
um ramo
importante
e poderoso
da economia
nacional.

Pense nisso.

Seja
metoddico,

se possivel.

Se nao foér
possive!,

esforce-se
para sé-lo.

(Patrocinio do Sindicato da
Indistria de Cortimento de
Couros ¢ Peles no Estado de
Sio Paulo),




H GASTOS INDIRETOS DE FABRICAGAO

1. Encargos sociais
horas anuais = 365 dias x 8 = 2.920 horas

HORAS NAO TRABALHADAS

Repouso remunerado . . . . . . . 52 dias x 8 = 416
Fér!as .............. 20 dias x 8 = 160
BBIIRHOSE . o b e e e s 8diasx8 = 64
Faltas abonadas e dias ociosos

(média) . . . . . . .. ... A diashxi8 e —EgD
Total de horas nao trabalhadas: . . 672

HORAS TRABALHADAS

ReraskanuaisBellier S B oo L L S 2.920
menos horas nao trabalhadas . . . . . . . . . . 672
Total de horas trabalhadas . . . .. . . . . . . . . . ... . 2.248
afEshorasitrabaliadas . . . . . o . b L h s e 2.248
b — horas nao trabalhadas . . .. . . . . . . . . . . . . 672
EEhoras nao" trabalhadas 13° salario .. 0 0 240
d — horas nao trabalhadas — Aviso Prévio

(240 horas + 4 = 60 horas média de dispensa) . . . 60

Sub-total 3.220

(vide quadro + Encargos previdenciarios e sociais abaixo)
BN RS/ NOTaS o i L e e e e ] e e e e 860

Horas pagas 4.080

— horas consideradas no item Mao de obra

Dicetallfa®ib)Met 0 L = bt A - 2.920
Horas nd@o consideradas 1.160
% do item H1 (encargos sociais 1.160 = 40%
2.920 _

Encargos Previdenciarios e Sociais

TIPS BT e W JoR R e L e et o - .
SENAC tounSENAIRGN S . o w0 e y
BEGIROUESESCHMIBITEREE SRS o 5 o e b an s ERR ;
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HGeRSalarior (taxanliquida)is.s « "oy o i ol SRR
Salario-familia . . . . . . . . .. o Lot ey
Saldrio-educacsol . « . . . v e e o e e e e e s a
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Seguro de acidentes . . . . . . . . .. ...
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2. OUTROS

Os gastos indiretos de fabricacao sob es-
ta rubrica corresponde aos efetivados com:
consumo de agua; lubrificacao de maquinas,
embalagens; manutencao e conservacdo de
imoveis; maquinismos; instalacoes e veicu-
los; depreciacao do ativo imobilizado de acor-
do com as taxas permitidas pela legislacao
em vigor, bem como com o seguro de fogo.

Nao obstante a diversidade da natureza
dos gastos acima, foi possivel estabelecer
sua incidéncia média na ordem de 4% (qua-
tro por cento) do custo total direto.

L. DESPESAS ADMINISTRATIVAS

1. Salarios da admnistracao, encargos
sociais e honorarios de Diretoria

Ap6s inumeros relacionamentos e tenta-
tivas, concluiu-se que o nimero do pessoal
administrativo corresponde, aproximadamen-
te, 12% (doze por cento) do ocupado na pro-
ducao, direta, e indiretamente; sendo que os
salérios de administracao correspondem, em
média, a 2,4 (duas e quatro décimos) vézes
os salarios do pessoal da producdo. Assim,
os salarios nominais médios de administra-
cao correspondem a 28,8% (vinte e oito e
oito décimos por cento) dos salédrios da mao
de obra total (direta e indireta).

Estes salarios administrativos devem ser
acrescidos dos seus respectivos encargos so-
ciais, ou seja, com 40% (quarenta por cen-

6. AUMENTO

1. COMISSOES

A maioria das emprésas tem vendedores
autonémos, a base de comissdo sObre as
vendas. Estas comissdes variam de 2,5% a
4% (dois e meio por cento e quatro por cen-
to) sbbre as vendas. Adotou-se, como térmo
médio, a taxa de 3% (trés por cento) sobre
as vendas.

2. Impostos: Municipais, Estaduais, Fe-
derais — Despesas de propagande, e
promocoes.

Em térmos médios, foi possivel estabe-
lecer as despesas déste item em 0,8% (oito
décimos por cento) sdbre précos de vendas.

to) sébre os mesmos. Temos, assim, que as
despesas sob esta rubrica equivalem a
40,32% (quarenta e trinta e dois centésimos
por cento) sdbre a mao de obra total.
Colhemos o indice de 40% (quarenta por
cento) para esta categoria de despesas.

J DESPESAS FINANCEIRAS

Primeiramente, analisou-se o prazo mé-
dio de recebimentos das emprésas consulta-
das em 1966, aplicando-se a férmula da ro-
tacdo de dias de recebimento.

CLIENTES
VENDAS BRUTAS 360 dias

O resultado encontrado em 1966 foi de
uma rotacdo de 90 dias, ou seja, a demora pa-
ra o recebimento era de 90 dias.

Considerando a taxa bancaria vigorante
na ocisiao, de 2,5% ao més, temos

3x2,5% = 7,5%

Em 1.969, seguimos o mesmo critério e,
apesar de ter caido a taxa bancaria para 2,2%
ao més, aumentou o prazo de recebimento pa-
ra 100 dias, o que trouxe como consequéncia
0o mesmo custo bancéario de 1969.

L. DESPESAS COMERCIAIS

Também éste grupo de despesas esta es-
treitamente relacionado com os precos de
venda .

SOLICITADO

3. LV.C./I.C.M.

Estes impostos referem-se aos précos de
venda.

Quando de sua vigéncia, o I.V.C. era de
6,6% (seis e seis décimos por cento) sobré
os precos de venda.

Atualmente, o I.C.M. é de 17% (dezes-
sete por cento) sobre os precos de Vendas.

Por ocorréncia, ao critério adotado na
“compensacao” do I.C.M., no referente aos
précos totais dos produtos relacionados no
item B (matérias primas), adotou-se tambem,
para os precos de venda, a taxa de 17% (de-"
zessete por cento) sem se levar em consi-
deracdo o montante das vendas para o "Es:
tado” e para fora do mesmo.
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E EXPLICACOES S/O CRITERIO ADOTADO PARA OS ITENS DE DESPESAS

FINANCEIRAS-COMERCIAIS — LV.C. ou I.C.M.

Sendo estas Qespesas um custo que incide diretamente sébre o
venda, determinamos os porcentuais de incidéncia dos mesmos,

demonstrativo abaixo:

Datas-base — Itens 10-66

Despesas financeiras . . . . . . . . . 7,5%
Despesas comerciais . . . ., . . . . . . 3,8%
Ve G ou l.C. M. . . . . . . . . . 6,6%
Sub-total 17,9%

LGRS e s R R (S S, 7,5%

Total s/ preco de venda . . . . . . . . 25,4%

preco de
conforme

1-69

7,5%

3,8%
17,0%

28,3%
7,5%

35,8%

Logo se os itens acima incidem s/os precos de venda em 10-66 e 1-69, respectiva-

mente, 25,4 e 35,8% s/o custo conhecido incidiram em:
a) 10,66

Custo conhecido 100 O 5110/
Logo 254% + T4,6%

T4, 6%
34,04%

A taxa de 34,04 aplicamos s/os custos conhecidos para determinarmos 0s precos

de venda e calcularmos as despesas mencionadas.
b) 1.69

Custo conhecido 100% — 35,8 = (nk 204
Logo 358% + 642% = 55,76%

A taxa de 55,76% aplicamos s/os custos conhecidos para determinarmos os precos

de venda e calcularmos as despesas mencionadas.

6.1 VAQUETAS

A B Aumento
Regides Producao Aumento de Custos A xB solicitado
Periodo 10/66-1/69 p/ o setor
Norte-Nordeste 1.000.000 47 % 47 .000
Centro 4 .600.000 45% 2.070.000
Sul 2.400.000 46 % 1.104.000
Total '§.000.000 3.644.000 45%
6.2 SOLAS
A B Au_m_ento
Regides Producao Aumento de Custos A x B solicitado
Periodo 10/66-1/69 p/ o setor
Norte-Nordeste 1.000.000 43% 430.000
Centro 4.,600.000 46% 2.116.000
Sul 2.400.000 49% il 1767.70700”A__7 L
Total 8 000.000 3.722.000 46,5%




CIP concedeu reajustes
para vaquetas e couros

Embora nao sejam os indices ideais, 0
Conselho Interministerial de Precos aprovou
os reajustes de 38% para linha Vaqueta e
39% para linha Solas.

A resolucao foi comunicada ao Centro
das Indistrias de Curtumes do Brasil com o
seguinte oficio:

“Tendo por referéncia sua carta, recebi-
da neste CIP em 21-5-69, comunicamos a Vv.
Ss. que o Plenario déste Conselho, em ses-
sao realizada em 1.° de julho do corrente ano,
aprovou, através da Resolugdo n. 29/69,
para os fins dos Decretos ns. 61.993/67 e
63.196/68, os reajustes abaixo, sdbre os pre-
cos de outubro de 1966, para a totalidade das
linhas de produtos das inddstrias suas as-
sociadas:

38% (trinta e oito por cento) para linha
Vaqueta e 39% (trinta e nove por cento) pa-
ra linha Solas.

Esclarecemos que nos reajustes acima ja
estao contidos todos e quaisquer acréscimos
de precos praticados nos anos de 1967 e
1968, extensdo dadas para algumas emprésas
do setor, nos niveis homologados para a
S. A. Curtume Carioca.

Outrossim, para a S. A. Curtume Carioca
foi autorizado um reajuste de 6,08% (seis
virgula zero oito por cento) para Vaqueta e
5,14% (cinco virgula catorze por cento) pa-
ra Solas, que deverdo incidir sébre os pre-
cos aprovados pela Resolucéo 27/69.

Informamos, ainda, que ésse Centro fica
encarregado de cientificar as suas associadas
a presente concessao de reajustes de precos.

Apresentamos a Vv. Ss. nossos protes-
tos de elevada estima e consideracao. (As.)
Silvino Cantalice Nobrega, chefe do Gabi-

nete . §

MAQUINAS sce MOLLIS
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@ Velocidade de alimentagao e grau ds
amaciamento ajustaveis
@ Rendimento de 250 bezerros por hora

WY
V/ 2.2/

INVESTY
V& &4
NN

Praga - Tcheco-Eslovat

Representantes exclusivos para
o Rio Grande do Sul, Santa Catarina @ Par

TRILHOTER

fabricadas por

Porto Alegre: Vol. da Pé"ia'f\
Fone: 4-64-88 e 4-60-4°
Caixa Postal, 1125



Alianca
Comercial
de Anilinas S/A

informa

«Novas tendéncias

no fabrico de couro

vacum para cal¢cado»

de:

K. Faber e G. Kaestner

do Departamento Técnico da
FARBENFABRINKEN BAYER AG,
Leverkusen



RESUMO:

Hoje em dia, por motivos de racionaliza-
¢ao, € mais necessario que nunca trabalhar
uniformemente os couros vacuns pelo menos
até a curticdo ao cromo, e empregar, na medi-
da do possivel, processos de recurticdo pouco
diferentes entre si. O acabamento desempe-
nha a tarefa mais importante nas diferen-
¢as de fabricacdo, no que se refere aos mui-
tos e variados métodos de trabalho em cou-
ros de gado de flor integral e corrigida.

INTRODUCAO

“O couro serd sempre couro” é o que se
diz, querendo exprimir com isto que o couro
tem sido e é, principalmente hoje em dia,
um material especial, nobre e elegante, po-
rém também um produto com particular re-
sisténcia ao desgaste pelo uso. Mas o couro
atual nao € o mesmo do de outrora, pois € um
material em continua transformacéao, tanto no
que se refere ao seu aspecto externo como
também a sua fabricagao.

O couro moderno, € mais do que nunca
um couro natural, que deve conservar sua
flor original, sempre que seja possivel, mes-
Mo Nos €asos em que seja visivel um ou ou-
tro defeito da pele. Apresenta-se com a flor
uniforme, tingindo exclusivamente a anilina,
com a superficie preciosa, em cores trans-
parentes e brilhantes, e acabados sem o em-
prego dos pigmentos, e como couro de flor
com acabamento semianilina, nos casos em
que € ncessario ocultar pequenos defeitos da
flor. Existem igualmente os couros ligira-
mente lixados, com tédas as variagdes de
uma técnica de acabamento refinado, que mui-
to frequentemente surpreende até os téc-
nicos. Finalmente por razoes econémicas,
uma grande parte dos couros de qualidade
inferior sdo lixados mais profundamente e
acabados em preto.

Porém também éstes couros lixados sdo
atualmente diferentes dos de alguns anos
atras, no que se refere a sua superficie e ao
tato sdo mais elegantes e também mais uni-
formes, homogéneos, brilhantes e nao obs-
tante as camadas de pigmento a cobri-las, nao
dao a impressao de terem sido “pintadas”.
Ja nao mostram o aspecto de casca de laran-
ja quando flexionados, e as rugas que se for-
mam em consequéncia do uso s@o mais sutis.

2. Ribeira e Curticao 4

Devido a racionalizacdo, é atualmente
uma necessidade seguir um método de tra-
balho uniforme, desde o remolho até a cur-
ticao ao cromo. Inclusive a primeira selecéo
dos couros para os diferentes artigos deve
ser feita antes do rebaixamento.

A racionaliza¢do na fabricacdo dos cou-
ros contribui para a maior uniformidade dos
métodos de trabalho, e também no aumento
das partidas.

Hoje em dia ja nao sao raros o remolho
e a curticao em partidas de 10-20 ton de pé-
so couro salgado e a curticdo ao cromo com
7-10 ton de couro tripa, em batedeiras ou tam-
bores de tamanho adequado. As possibilida-
des técnicas de controle automatico e prin-
cipalmente a regulacdo automatica da tem-
peratura, do valor pH, da duracido do movi-
mento do tambor, etc., a adicdo, controlada
eletronicamente, dos produtos quimicos e ta-
ninos nos tambores, etc., se estudam, ensai-
am e aproveitam em numerosos laboratorios.
E de importancia basica, reduzir o nimero dos
possiveis érros e imperfeicoes e aumentar
em consequéncia, a uniformidade da fa-
bricacéo.

Na fabricacdo dos couros s@o de grande
importancia as reagoes quimicas da substan-
cia dérmica, cologeneo, com os diferentes
produtos quimicos, taninos, anilinas, produtos



engraxantes, etc. A temperatura, a concentra-
¢do das substancias que devem entrar em
reacao e o valor pH influem decisivamente
no decorrer de tédas as reacoes quimicas.

Por isso & necessario controlar também
as reacoes quimicas da substancia dérmica
nos processos de caleiro, descalcinacao, cur-
ticao, tingimento, etc.,, da mesma forma que
o quimico faz na fabricacao de um produto
quimico ou de uma anilina; com isso se com-
preendera que nas fabricas de couro, os ter-
mometros, os aparelhos medidores do pH, as
balancas e as pipetas ja nao sdo um luxo su-
pérfluo, mas sim ferramentas de trabalho in-
dispensaveis.

2.1. Remolho e Caleiro das peles salgadas

O remolho e o caleiro s@o executados
em tambor ou em molinete. Depois de um re-
molho para eliminar a sujeira, que dura de 2
a 3 horas a uma temperatura de 25°C, faz-se o
remolho em novo banho, a temperatura de 24-
28°C, juntando um produto auxiliar de efeito
bactericida (“Preventol liquido 1"), e humede-
cedor. A duracéo total do remolho é de 5-8 ho-
ras. Nos casos em que o remolho, o caleiro
e a curticao ao cromo, sdo executados no mes-
mo tambor, € conveniente que a descarnacao
seja feita em seguida ao remolho. Neste esta-
do parcialmente reverdecido, a pelicula sub-
cltanea pode ser eliminada, com frequéncia,
antes mesmo do remolho estar completamen-
te concluido. Ao mesmo tempo, para a eli-
minacao da gordura que as vézes esta aderida
em grande quantidade, se obtém um remolho
mais uniforme e um caleiro mais completo,
evitando ao mesmo tempo as flexdes na flor.

2.2. Caleiro no tambor (numero de

rotacoes 2-4 p/minuto)

O mais simples é juntar os produtos qui-
micos do caleiro dissolvidos, ao segundo ba-
nho do remolho. Devido a alta temperatura e
a0 preparo anterior com sulfhidrato de soédio,
Se consegue um coméco do caleiro muito sua-
Ve e o desejado grau médio de entumecimen-
to. Os pontos fracos ficam por conseguinte
lisos e sem rugas na flor. Néste caso o suf-

hidrato de sédio serve nao somente para ter-
se uma transicdo mais suave na zona alca-
lina, como também para intensificar o efeito
do remolho.

Geralmente, se substitue por sulfhidrato
de sodio uma terceira parte da quantidade
habitual de sulfureto de sodio, pois a parte res-
tante que sera déste ultimo sera pelo menos
de 2%. Uma reducéo da quantidade de sulfu-
reto de sodio de menos de 2% pode resuitar
numa insuficiente abertura da pele. As conse-
quéncias indesejadas seriam uma deficiente
eliminacao das aderéncias, um tato algo dure
e uma tendéncia a quebrar a flér. Conside-
rando que se deseja conseguir uma boa fir-
meza da flér, convém executar o caleiro da
forma mais suave possivel. O grau de aber-
tura da pele depende da quantidade e da con-
centracdo dos produtos quimicos do caleiro,
da temperatura e da duracao do processo.

Propomos uma duracao do processo de
umas 16 horas, a uma temperatura de apro-
ximadamente 25°C, e o emprégo de 0,5-1,5%
de sulfhidrato de sédio e 3,0 até 2,0% de sul-
fureto de sodio.

Para racionalizar o fluxo do processo de
fabricacao na maior medida do possivel, e
muito conveniente dividir depois da curticac
ao cromo. Por éste motivo um ndmero cada
vez maior de curtumes no mundo inteiro exe-
cutam a divisdo depois da curticao ao cromo,
tolerando conscientemente certos inconve-
nientes: rugas naturais algo mais marcadas,
menor maciez dos couros e reduzidas possibi-
lidades de aproveitamento da raspa.

2.3. Descalcinacao e purga

Estes processos se executam cada vez
mais, hoje em dia, no tambor. Para evitar di-
ficuldades de penetracdo na curticao das pe-
les nao divididas, principalmente nas mais pe-
sadas, a descalcinacdo sera executada mais
intensamente do que nos casos em que Se
trata de partes fracas das peles ja divididas.
Diminuindo os banhos e aumentando as do-
ses do produto p/descalcinacéo, como sulfato
de amonia e bissulfito de sodio, e empregan-
do simultaneamente, pequenas quantidades de
4cido cloridico ou formico, a duracao da des-
calcinacdo pode ser muito acelerada.



2.4. Piquel e curticao ao cromo
(executados em tambores com

16-18 RPM)

O emprégo de uma quantidade de acido
suficientemente elevado durante a piquela-
gem das peles nao divididas, impede que o
cromo se acumule de forma irregular e pene-
tre por desigual no couro. Tem dado bons re-
sultados o emprégo de 4cido férmico e 4cido
formico e acido sulfirico juntos, que resulta
numa piquelagem integral mais rapida e em
cores mais uniformes no couro. E pouco co-
nhecido o fato que depois de 2'» horas de pi-
quelagem as partes vazias do couro ja te-
nham absorvido 80-90% da quantidade do aci-
do. Porém transcorrido éste tempo de piquela-
gem, o acido ainda nao se distribuiu unifor-
memente por téda a zona da pele. A piquela-
gem breve com posterior curticdo, no banho
de piquelagem, oferece algumas vantagens no
que se refere a uma penetragcdo mais rapi-
da na curticdo ao cromo.

Nestes ultimos anos, a curticao ao cromo
propriamente dita, passou por transforma-
coes essenciais. Certas opinides tradicio-
nais, sobre a melhor maneira de executar a
curticao ao cromo tiveram que ser mudadas;
quando da introdugédd da curticdo ao cromo
‘com taninos em po que se juntam ao tambor
sem serem dissolvidos. A estabilidade dos
sulfatos basicos de cromo, recém-dissolvi-
dos, conhecida ja ha varios decénios, tem si-
do aproveitada pela Bayer para o processo ra-
cional e seguro, ®Método “Chromosal-sem-
dissolver”. E' essencial, em contraposicao aos
métodos antigos. executar a basificagdo tao
logo possivel, para que os taninos de cromo
estejam em forma de complexos de sulfato
de cromo aniénicos, e, muito resistentes aos
alcalinos. Sem duivida condiczo para isto é
que os mencionados taninos, para éste tipo
de curticdo ao cromo, se dissolvam rapida e
totalmente em &gua fria.

Ainda mais racional sao os processos de
curticdo ao cromo com taninos que tornam
supérflua a basificacdo, como por exemplo o
(R) Processo “Baychrom” da Bayer. Neste ca-
SO a curticdo se executa com taninos de cro-
mo autobasificantes, que durante o processo
de curticdo se adaptam automaticamente a
basicidade necessaria.

A curticao com éstes produtos, que
atuam automaticamente, da uma seguranga
muito maior no que diz respeito a qualidade
uniforme dos couros, resultado da auséncia
da mencionada basificacao como possivel
causa de imperfeicoes. E' muito racional, pois
economiza tempo e trabalho. A curtigdo ao
cromo pode, por exemplo, se executar durante
a noite, sem que seja necessario pessoal de
controle.

A ilustracado n.o 1 mostra que, na curtigéo
ao cromo com o tanino de cromo autobasifi-
cante Baychron D, os valores pH se mantém
quase constantes durante todo o tempo da
curticao.

pH
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Figura n.c 1

pH durante a curticao com Chromosal B e com
Baychrom D. — 80% de banho; 2,6% de ofer-
ta de oxido de cromo; basificacdo com 1,2%
de carbonato de sédio + 0,5% de sulfito de
sodio. (segundo H. Spahrkaes e H. Schmid,
“Das Leder” 17 (1966) 249-255).

Os “saltos” de pH, inevitaveis quando se
junta na basificacdo alcalinos, em porcoes
durante a curticdo com taninos a base de
cromo normais, nao acontecem néste caso.

O aproveitamento de tanino de cromo
empregado na curtigdo com Baychrom & ex-



celente, como pode ser observado nas curvas
do diagrama da figura 2.

O método de trabalho no mesmo tam-
bor, desde o processo de remolho até a cur-
tido ao cromo, €, sem divida alguma, sobre-
maneira racional. Quase sempre, sua exe-
cucao segura e uniforme fracassa devido ao

intervalo de
basificagao

Chromosal B (nao dissolvido)

o

45
40

Baychrom D
50

2 d 5 6. TN/ 2

e

tempo de curticao
Figura n.° 2

Diagrama dos conteidos de 6xido de cromo
nos banhos de curticiao de vacum com 10%
de Chromosal B ou Baychrom D. — Piquelado
com 1,4% de H2CO4 + 1% de formiato de
calcio; banho 90%; basificacao com 1,2% de
carbonato de sodio + 0,5% de sulfito de
sédio. (seg. H. Spahrkaes e H. Schmid, |.c.)

fato, que, a madeira dos tambores habituais
absorve parte dos produtos quimicos empre-
9ados, privando-a da reacdo com a pele. Tais
Processos, em consequéncia, s6 podem ser
€xecutados com reais vantagens em tambo-
r€s construidos com material totalmente iner-

te. Com toda a certeza, os tambores de plas-
tico polyester reforgado com fibra de vidro,
introduzir-se-ao cada vez mais, no futuro.
Atualmente diferentes firmas ja o fabricam,
por exemplo, & base de (R) Leguval W 41, da
firma Maschinenfabrik Turner, 637, Oberursel.

3. RECURTICAO, TINGIMENTO E ENGRAXE

No interésse duma fabricacao rac onal,
se possivel, adaptar-se-4 um s6 processo de
recurticdo e obter-se-4 a necessaria diferen-
ca nos diferentes tipos e couro, com seca-
gem mais ou menos intensa, pelos trabalhos
mecanicos e principalmente, devido ao aca-
bamento.

Hoje em dia, além dos vacuns lixados,
que se caracterizam por uma rara flexibilida-
de, extrema firmeza da flér, um acabamento
compacto, muito uniforme, parecido ao ‘dos
plasticos; como para as boas condicoes de
trabalho, se exigem, principalmente, couros
de flor cheia ou somente ligeiramente lixa-
dos, de tato suave, parecido ao da borracha:
com acabamento de anilina e semianilina. O
assim chamado “earater mineral” do couro
devera continuar a ser conservado.

Como regra geral, tem-se introduzido o
costume de executar a recurticdo num ba-
nho o mais curto possivel, e juntar o tanino
em po, sem dissolver. Desta forma se con-
segue nao somente uma penetracao mais ra-
pida e profunda, como também se diminue o
perigo de sobrecarregar a flor, com uma ab-
sorcao muito mais completa dos taninos apli-
cados.

O tipo de recurticao depende decisiva-
mente da matéria prima que se empregara.
Com peles bem encorpadas, de defeitos mini-
mos, porém caras, dever-se-a adaptar:se a re-
curticdo a fabricacdo do couro com flor inte-
gral. Com ésse tipo de material, o papel deci-
sivo cabera aos taninos-minerais. Para o bom
aproveitamento econdomico das peles de
qualidade inferior, é necessario, que as mes-
mas possam ser prensadas e lixadas.

Quando se usa para couros de flor, peles
menos adequadas e mais baratas, executar-
se-a uma recurticao de enchimento relativa-
mente intenso, a base de produtos sintéticos,



vegetais e resinosos. Esta recurtigao nao de-
vera ser tao intensa que uma carga do couro
demasiado excessiva prejudique a flor, impe-
dindo que as peles sem defeitos possam ser
trabalhadas em forma de couros com flor.

Em todos os modernos processos de
recurticao, ha dois produtos que tém um pa-
pel decisivo e cujo valor tem sido reconhecido
sOmente recentemente: os taninos de zirco-
nio e os polifosfatos.

3.1. Os taninos de zirconio, por exemplo,
(R) Blancorol ZB, reduzem a elasticidade e por
consequéncia, melhoram o frequente efeito de
aumento dos poros do couro ao serem mon-
tadas nas fabricas de calcados. Ao mesmo
tempo melhoram muito a firmeza da flor e in-
fluem positivamente nas condigoes do lixa-
mento e do acabamento dos couros. Devido ao
reduzido inchamento dos couros recurtidos
com zirconio, consegue-se em combinagao
com uma impregnacao da flor, superficies li-
_sas e fechadas. Devido as propriedades qui-
micas dos taninos de zirconio é necessario
trabalhar com banhos muito curtos ou em
meios fortemente acidos, para impedir uma
hidrolise prematura. As quantidades a apli-
car se situam entre 1-3%.

. 3.2. Os polifosfatos ja se empregam fre-
‘quentemente na curticao ao. cromo, se bem
. que também na recurticdo dao origem a pro-
. priedades muito valiosas: agradavel suavida-
. de e tato parecido ao da borracha, se conse-
guem em alto grau, principalmente, quando
tais produtos se empregam em combinagao
com taninos de cromo, por exemplo, RIChro-
mosal ou ® Baychrom D. Entretanto, existe
_a desvantagem de diminuicdo tanto da pe-
netracdo como do brilho do tingimento, com
corantes de anilina.

Os couros recurtidos exclusivamente com ta-
ninos minerais sao, gegralmente, dificeis de
gravar. Para isto, procura-se muitas vézes, adi-
cionar pequenas quantidades de naftalinosin-
tanos ou de taninos brancos, tais como o Ta-
nigan LH; ja na neutralizacdo ou como refor-
¢o ao banho de engraxe. No caso de recurti-
¢ao de intensidade média, se emprega, ge-
ralmente, uma mistura dos taninos minerais
com taninos sintéticos, pouco adstringentes,
por exemplo, ® Tanigan P2, e taninos de re-
sina, por exemplo, os tipos (R) Retingan R6
e R67.

O emprego de taninos vegetais tem di-
minuido muito neste tipo de recurti¢do, nos
casos em que se aplicam, as porcentagens
sao muito pequenas.

Na recurticao forte de vaquetas para cal-
¢ados esportivos, porém também para couro
Waterproof se empregam, taninos sintéticos
com intenso efeito de enchimento (por exem-
plo, os tipos Tanigan BN, QF ou OS) e tam-
bém taninos vegetais, em elevadas porcenta-
gens. Para facilitar a penetracao dos taninos
nas zonas necessitadas, principalmente, de
um bom enchimento, entre as camadas reti-
cular e papilar, executa-se banhos mais curtos
possiveis, em contraposicao aos critérios tra-
dicionais, juntando os taninos de uma s6 vez
ou no maximo em duas parcelas. Isto também
€ vantajoso para obtencdo da flor mais fina
possivel. A duragdo da recurticao raramente
ultrapassa 45 minutos, principalmente quando
se trabalha a temperaturas superiores a 35°C.

Nos processos modernos de recurticao, a
neutralizagdo do couro ao cromo e a recurti-
¢do, quase sempre se executam em um so ba-
nho e muitas vézes, até simultaneamente. A
adigao conjunta de neutralizantes e produtos
de recurticdo provocam uma penetracao mais
profunda.

O tingimento com anilinas ainda se cons-
titue num problema, principalmente nos cou-
ros recurtidos com misturas de produtos ve-
getais e sintéticos. No tingimento de couros
recurtidos exclusivamente com ou com predo-
minancia dos produtos minerais, o brilho e a
profundidade do tingimento dificilmente apre-
senta dificuldades, embora a uniformidade
nem sempre seja satisfatéria. Nestes casos
constituem valiosa ajuda produtos auxiliares
de tingimento com efeito uniformizante (por
exemplo, (® Baykanol HLX e OX), os quais
se aplicam ou na neutralizacao ou antes ou
juntamente com os corantes. Os tingimentos
mais brilhantes e profundos, embora menos
uniformes, consegue-se adicionando o equa-
lisador e o corante simultaneamente.

A temperatura naturalmente também €
um fator que influe decivisamente no resulta-
do do tingimento: as baixas temperaturas de
tingimento fazem'com que o corante penetré
mais profundamente no couro e que o matiz
da superficie déste seja mais péalido, do que



peraturas, porém o tingimento é
ente mais uniforme.

‘couros recurtidos com combinacao de
vegetais e sintéticos sao muito
ois de terem matizes puros. Todos
s vegetais e sintéticos clareiam con-
ente o matiz do tingimento, em
40 COM O COUro ao Cromo sem re-
medidas tomadas por K. Eitel de-
1 que, aplicando 3% de tanino em sé-
#sidade de cor relativa, na superfi-
ouros oscilam entre 20 a 50%, em re-
0 que se obtém s6bre couro ao cro-
Neste sentido se comportam muito
elmente alguns taninos brancos (por
‘anigan LH) e alguns taninos resino-
exemplo Retingan R6 e R67).

clusao errada seria supor que com
idade muito elevada de corantes se
obter, sdbre couro recurtido, a inten-
tingimento que se consegue nos
o cromo puros. Juntando aproxima-

couro ao cromo

couro semicromo (3% tanino sintético
em po)
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Figura n.° 3

indicam como a intensidade do tin-
na superficie dos couros aumenta, a
Jue se acrescenta a quantidade do co-
:ado. A intensidade relativa 100 se
)m uma oferta de 1,25% de corante
sobre Boxcalf. (Segundo K. Eitel,
‘macdes para a Indastria do Couro

dame.nte, 3% corante, se alcanga praticamen-
te a intensidade maxima da cor.

Nem sequer com 14% corante, o couro
recurtido chega a alcancar na superficie a in-
tensidade de cor, que se obtém no couro ao
cromo tingido com apenas 0,1% corante (vi-
de figura 3).

Produtos auxiliares de tingimento cationi-
cos, por exemplo, Retingan R4B, podem pro-
duzir consideraveis melhoras. Geralmente, és-
tes produtos atuam fixando o tanino, e princi-
palmente os engordurantes.

O engraxe se executa hoje em dia com
a menor quantidade possivel de graxa, que en-
tretanto se fixa bem na fibra do couro. A dese-,
jada maciez do couro se consegue através de
uma curticdo e recurticdo apropriada, porém
nao com um engraxe demasiado. Os modernos
processos de acabamento com impregnacao
de flor lixada, requerem um certo grau de
absorcé@o do couro. Por éste motivo, € conve-
niente reduzir na graza a porcentagem de
6leos crus e aumentar, as graxas que pene-
trem bem e estabilizem a emulséo, para obter,
desta forma, um engraxe “mais séco”.

Os couros secados a vacuo requerem,
além disso, a fixacdo do tanino e da gordura,
com a juda de produtos cationicos (por exem-
plo Retingan R4B em banho de engraxe esgo-
tado), com o objetivo de impedir o quanto pos-
sivel, o espalhamento destas substancias, que
podem causar manchas na superficie.

4. SECAGEM

Paralelamente ao .muito conhecido pro-
cesso “pasting” tem-se introduzido também
cada vez mais a secagem a vacuo, principal-
mente para couros de flor.

A principal vantagem déste método, em
comparagéo com a secagem por suspensao, e
que se obtém uma flor lisa e de maior rendi-
mento de superficie.

Naturalmente o que se lucra em dimen-
sbes se perde na espessura e toque, inconve-
niente éste que pode ser compensado median-
te a recurticao e engraxe adequados. Na seca-
gem a véacuo se seca geralmente, em duas fa-



ses. Na primeira fase procura-se secar o cou-
ro somente o suficiente para que, depois de
armazenado durante a noite, possa ser ama-
ciado sem necessidade de por na serragem
previamente. Depois de amaciado finaliza-se
a secagem em sua segunda fase, processo no
qual o efeito de prensado d4 lugar a uma flor
fina e fechada.

Na secagem “pasting” ha necessidade de
harmonizar a composicao da cola, o processo
de recurticao e o engraxe, a fim de evitar que
0s couros caiam da chapa ou nela colem ex-
cessivamente, bem como, que neles perma-
neca apenas a quantidade minima possivel de
cola. Para o “pasting” dos couros com engra-
xe “séco”, recomenda-se empregar colas
que contenham maior quantidade de substan-
cias espéssas, por exemplo, farinha de alfar-
roba ou alginato. Nos couros de anilina com
flor integral, é melhor executar a secagem na
maquina a vacuo, devido ao problema dos re-
siduos de cola.

Tanto no processo de secagem a Vvacuo,
como no de “pasting”, os couros sdo coloca-
dos de forma absolutamente plana. Isto favo-
rece de forma muito especial a uniformidade
do lixamento, condicéo basica para a boa qua-
lidade do acabamento. Além disso, nos dois
sistemas de secagem, é possivel combinar a
Secagem em chapas com uma secagem por
suspenséo, que melhora o tato e o corpo. Pro-
cede-se a uma prée-secagem dos couros sobre
a chapa, fixando com isso sua superficie e flor
nara em seguida proceder-se ao complemento
da secagem por suspensdo. Em seguida, hu-
medecem-se 0s couros, amaciando-os e secan-
do-se novamente em definitivo na maquina de
vacuo, a temperatura elevada e periodo breve.

5. ACABAMENTO

Antes do acabamento, convém classificar
0s couros, no armazém, dentro dos seguintes
critérios, e de acdrdo com as caracteristicas
e empregos em 3 grupos principais, a saber:

GRUPO 1 — Couros de flor, de peles bem
encorpadas e com poucas imperfeicoes, para
acabamento com anilina e semianilina.

GRUPO 2 — Couros menos encorpados &
algo defeituosos, que séo ligeiramente lixados
e dotados de um acabamento semianilina.

GRUPO 3 — Couros muito imperfeitos pa-
ra vaqueta lixada com acabamento muito co-
berto em preto ou cor.

5.1. Acabamento anilina e semianilina

em couros com flor

Para éste tipo de couro, como é ldgico,
o tingimento anilina prévio, no tambor desem-
penha um papel decisivo. A arte ja quase es-
quecida do tingimento do couro, o conheci-
mento dos corantes e dos métodos de tin-
gimento especiais, voltam aqui a sua antiga
importancia. O método de tingimento mais
seguro e apropriado para os couros de ani-
lina, €, logicamente, o tingimento no
tambor.

Este método garante as melhores pro-
priedades de solidez e ndo constitue uma ope-
racdo marcadamente independente dentro da
fabricacdo do couro. Por outro lado, devido ao
sem-nimero de matizes da moda e também da
frequente irregularidade dos pedidos, muitas
fabricas de couro se vém obrigadas a come-
car de couros em sua cOr natural ou s6 em
tons Standard, tingidos no tambor. Por éstes
motivos, é, frequentemente, necessario exe-
cutar um tingimerto a pistola, na maquina de
cortina, pistola Airless ou escova. Para &ste
método de tingimento emprega-se principal-
mente corantes de boa penetrabilidade, bom
poder igualante e cobridor, assim como de boa
resisténcia a luz (por exemplo anilinas (®
Aciderm, (R) Baygenal e Baygenal L).

As adigcoes do produto auxiliar com efei-
to de penetracdo por exemplo, (RBaysin LN &



®Driver Eukanol Pl servem para melhorar a
penetracdo do corante e a resisténcia a fle-
X0es.

O acabamento propriamente dito pode
executar-se pelos processos de maquina de
lustrar ou de prensa, utilizando juntamente
cores pigmentadas transparentes (por exem-
plo, cores (REusin ou cobridoras (por exem-
plo, ®Tintas Baykanol). A maior parte dos
couros de anilina, hoje em dia, sdo prepara-
dos previamente com num fundo igualante,
e, em seguida, sdo tingidos a base de brilho
de albumina, ou com vernizes de emulsao ni-
trocelulose.

Os couros que mostram pequenos defel-
tos na flor devem ser impregnados na flor.
Mediante graduagdo de tonalidades, nas di-
ferentes camadas, um brilho final com cha-
pa de poro ou lisa, se consegue agradaveis
efeitos bicolores.

Os couros muito depeituosos ou lixados,
serao primeiramente dotados de um fundo co-
bridor, que contém ligante (por exemplo, a
base de tintas Baykanol + ligantes Eukanol
PM, AF ou CD) e em seguida se pistolam
com uma coér em tom escuro e transparente
(por exemplo, cores Eusin). Mediante a pren-
sagem destes couros de flér, de poros de
pele ou de fantasia, consegue-se intensificar
0 aspecto natural do couro.

5.2. Acabamento preto e colorido so6bre

couro lixado.

Os couros muito lixados serao acabados
com cobertura. A atual vaqueta lixada se ca-
racteriza por um acabamento com forte efei
to de cobertura, liso e reforcando a flor.

Condigoes para conseguir éste efeito de
acabamento sao: boa espessura dos couros,
firmeza da flor, engraxe uniforme e nao de-
masiadamente superficial e boas condigoes
de lixamento antes do acabamento.

O processo de curticdo e, principalmente,
o de recurtigdo, tem, por consequéncia im-
portancia decisiva para os posteriores traba-
Ihos de acabamento.

No lixamento dos couros é necessario no-
tar se a espessura dos mesmos é uniforme,
qual o n.o do papel de lixa, e se o nimero de
passadas na maquina de lixar € o necessario,
bem como observar que a eliminacao de po
dos couros depois de lixados, seja impecavel.

O moderno acabamento de vaqueta lixa-
da, se inicia na maioria das fabricas com uma
impregnacdo com fundo reforcador da flor,
ou com impregnacao desta dltima. Tais fundos
resultam em considerdveis vantagens no que
se refere a firmeza da flor, tato liso e bom
“finish”. Mediante esta técnica de trabalho
obtem-se melhores escolhas e, em consequén-
cia, melhores calculos de custos. Tais impreg-
nacoes se compoe de emulsdes aquosas de
polimero (por exemplo, Fundo Eukanol PS, Li-
gante Eukanol PM ou Ligante Eukanol PA)
combinados com um Driver (p.e. Driver Eu-
kanol Pl ou Baysin LN) e amaciadores poli-
meros (p.e. Pasta Eukanol M). A aplicacéao
destas emulsoes se efetuam com a maquina
de cortina, a pistola Airless, a pistola normal
ou a pelicia.

A maquina de cortina garante, além de
uma aplicacao uniforme e uma rapida passa-
gem do couro, as melhores chances de efi-
caz impregnacao da flor, entre todos os me-
todos de aplicacdao citados. A secagem se-
guinte, dos couros fortemente humedecidos
é de importancia decisiva para a maciez do
tato e o reforgo da flor.

Os couros ja com impregnagao, serao se-
cados, se possivel, a temperaturas moderadas
(ndo superiores a 40°C) no canal ou estendi-
dos no recinto, e continuarao em repouso du-
rante a noite. Devido ao lixamento posterior,
melhora-se a firmeza da flor, a lisura e o tato
do couro, que resulta mais macio.



Depois de uma cuidadosa escovagem dos
couros lixados, aplica-se duas a trés demaos
de um fundo macio, com forte efeito de en-
chimento a pelicula. Além das tintas cobri-
doras e ligantes polimerizados, tais fundos
contém substancias oleosas ou de céra, de
efeito de carga (p.e. ®Fundo de enchimen-
to Eukanol F.). Estes produtos reduzem a ab-
sorgao da superficie do couro e melhoram o
tato do mesmo, assim como a maciez e a elas-
ticidade da camada do fundo. A escolha e a
quantidade dos ligantes se orienta pelo grau
de maciez, a absorcéo e o lixamento do cou-
ro. Por principio, aplica-se para o fundo ligan-
tes macios e de bom efeito cobridor, geral-
mente a base de acrilato (p.e. ®Ligante Eu-
kanol PM ou PA). As combinacoes déstes ti-
pos de ligantes com outros mais duros, de
intenso efeito de fechamento, pricipalmente
a base de butadieno (p.e. (®Ligante Eukanol
CD e AF), permitem acabamentos de melhor
corpo e boa resisténcia a acetona e a pren-
sagem a quente.

Os fundos aplicaveis a peltcia, sao me-
lhores do que os obtidos com a méquina de
cortina, porquanto com isto se melhora o cor-
po da camada da cér. Por principio, € neces-
sério determinar atravéz de ensaios prévios,
a quantidade e o tipo de aplicacao. A prensa-
gem ou chapa dos couros gravados se €x2-
cuta depois da 1.a ou da 2.a aplicagao a pe-
licia. Em seguida aplica-se outra vez a mes-
ma cor algo diluida com o objetivo de obter
uma boa aderéncia das camadas de acaba-

mento que se seguem.

A cor aplicavel a pistola ou a cortina, de
efeito uniformizante, contém, além dos co-
rantes pigmentados de bom efeito de cober-

tura (p.e. as tintas Baykanol), tipos de ligan-

tes mais duros (p.e. Ligante Eukanol AF) bri-
lhos e “tops., (p.e. ®Brilho Baysin). A ca-

mada média de cobertura devera orientar-se
pela obtengdo do desejado efeito de brilho

e da necesséaria resisténcia dos couros aca-
bados. :

Para a camada final sao apropriados, os
lustros a base de albumina ou de vernizes de
emuls3o nitrocelulose. Os lustros de albumi-
na possibilitam, geralmente, intenso efeito de
brilho, se bem que o enchimento, a uniformi-
dade superficial e as propriedades de resis-
téncia a flexdes sdo frequentemente prejudi-
cadas. ! :

Os vernizes de emulsao nitrocelulose se
comportam melhor néste sentido, e sao indis-
pensaveis paré conseguir o efeito de acaba-
mento desejado hoje em dia, principalmente
nos acabamentos em preto.

Vimos, assim, o quanto mudaram os pro-

cessos de fabricacdo do couro. O couro atual,

e mais ainda, o de amanha, tem que ser bo-
nito, agradavel de usar, facil de conservar, e
principalmente, de producéo racional. Se for-
mos capazes de satisfazer estas exigéncias,
certamente num futuro longinquo o couro Sé-
ra também um material valioso e apreciado,
e tdo pouco éubstituiv_el por produtos sinte-
ticos, como o sdo a la, o algodado e a séda,
pelas fibras sintéticas. Por estas razoes a es-
treita colaboracao entre a industria do couro,
os institutos de pesquisa do couro e a in-
dastria quimica, sao a melhor garantia péra
que a frase “O COURO SERA SEMPRE COU-
RO" seja valida também no futuro.
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Legislacao

Projeto pronto:

Marca
a
Fogo
em

Gado
Bovino

Aqui estd o projeto definitivo, para o
qual se espera sancao presidencial, do De-
creto-Lei dispondo sobre o uso de marca a
fogo em gado bovino, projeto resultante de
encontros de representantes do Ministério da
Agricultura, do Ministério da Indistria e do
Comércio, e de entidades e 6rgaos de classe
vinculados a pecuéria.

DECRETO-LEI N.o..... det. (O GRamesl o

Dispoe sobre o uso de marca
de fogo em gado bovino.

O presidente da Repblica, no uso d
atribuicoes que lhe confere o § 1.0 do arti
2.0 do Ato Institucional n.o 5, de 13 de d
zembro de 1968, DECRETA:

Art. 1.0 — O gado bovino s6 poders s
marcado a ferro candente ou por qualquer g
tro processo, na cara, N0 Pescogo e nas
gioes situadas na altura ou abaixo de uma
nha imaginaria, ligando as articulagées fé
muro-rétulo-tibial e hdmero-radio-cubital, d
sorte a preservar de defeitos a parte do co
ro de maior utilidade, denominada grupon.

Paragrafo Unico — No gado zebu ou az
buado, a marcagao poderé ser feita na gi
acima da linha de insercdao no dorso.

Art. 2.0 — Fica proibido o uso de marca
cujo tamanho ndo possa caber em circulo de
onze centimetros de diametro (0,11m). {

Paragrafo Gnico — Na marcacgao de be
zerro até 1 (um) ano de idade, devera ser
usada marca que caiba num circulo cujo dia-
metro nao ultrapasse a 5 centimetros (0,05

ou qualquer natureza que provoque dano
grupon do bovino.

o
valor venal dos couros indevidamente mal
cados, elevado ao dobro em caso de reinci

déncia. .

em veiculos ndo preparados para evitar da-
nos aos couros bovinos. ;

§ 1.° — Nao é permitido o uso de obje:
tos pontiagudos ou contudentes no maneje
do gado e em especial por ocasido do trans:
porte, nos embarcadouros e nos matadouro_jé

. § 2° — E permitido o uso de choques
elétricos moderados na lida dos animais.

Art. 6.° — Cabe ao Ministério da Agrk
cultura, por intermédio de seu 6rgdo com
tente, fiscalizar o fiel cumprimento déste
creto-Lei, nos estabelecimentos industri
sujeitos a inspecao federal.

§ 1° — Nos matadouros estaduais
municipais, a fiscalizagao sera de respo
bilidade, respectivamente, das autorid
estaduais e municipais competentes.



§ 2° — Nas propriedades pastoris com-
pete aos organismos oficiais de extenséao, de
promogao, e de defesa sanitaria animal fis-
calizar os produtores no cumprimento do dis-
posto no presente Decreto-Lei e na preser-
vacdo do couro, com relagio ao tipo de cér-
ca, combate a octoparasitas e outras causas
de depreciacao.

Art. 7° — O Ministério da Agricultura
promovera junto aos criadores 'ampla cam-
panha educativa no que se refere aos obje-
tivos déste Decreto-Lei, com a colaboracdo
da Confederacao Nacional da Agricultura, das
Secretarias de Agricultura dos Estados, As-
sociacoes Rurais, dos 6rgaos de classe dos
abatedores e da industria de couros, da As-
sociacao Brasileira de Assisténcia e Crédito
Rural (ABCAR), do Ministério da Industria
e do Comércio, Banco do Brasil S/A., e da
rede bancaria e demais entidades relacio-
nadas.

Paragrafo Unico — Durante 5 (cinco)
anos a partir de 1.° de janeiro de 1970, as
bulas que acompanharem os produtos vete-
rinarios especificamente aplicados no gado
vacum reproduzirdo a estampa do boi indi-
cando os lugares onde deverdo ser marcados
na forma déste Decreto-Lei.

Art. 8.° — Nao podera ser objeto de ape-
racoes de crédito, nem de financiamento para
aquisicao ou custeio, o gado bovino incorre-
tamente marcado e nascido a partir de ja-
neiro de 1971.

Art. 9.° — Além das medidas sanitarias
e profilaticas contra a incidéncia de zooneses
e moléstias infecciosas e parasitarias, a que
alude o art. 66 do Decreto-Lei 167 de 14.2.67
inclui-se a obrigatoriedade da marcacao de
gado bovino prevista no art. 1° déste De-
creto-Lei.

Art. 10.° — O Banco do Brasil e demais
estabelecimentos bancéarios dos quais a Unido
detenha a maioria do capital, ao baixarem nor-
mas sbbre empréstimos por cabeca de gado,
levardo em consideracé@o, para efeito de ni-
veis especiais, o bom estado do couro, obti-
do pela marcacdo adequada e auséncia de
ectoparasitas.

Paragrafo Unico — S6 serdo concedidos
niveis especiais aos invernistas e criadores
que dispuzerem dos meios necessarios ao
combate aos ectoparasitas.

Art. 11.° — A titulo de estimulo ao pro-
dutor primério, os abatedores pagaréo ao ven-
dedor do gado um valor equivalente a 10%
do preco de venda dos couros de primeira ca-
tegoria, assim considerados aquéles devida-

‘mente marcados e isentos de outros defeitos.

§ 1.°— Nao serao levados em conta, para
os fins previstos neste artigo, os defeitos ad-
quiridos nos préprios abatedouros.

§ 2.° — Da documentacdo correspondente
a compra do gado bovino pelos abatedores
constara obrigatoriamente a parcela relativa
a bonificacdo, nos térmos déste artigo, bem
como o correspondente nimero de animais.

§ 3° — Em caso de ndo se verificar o
pagamento do estimulo previsto neste artigo,
o abatedor pagara multa igual 2 quantia de-
vida, e, em caso de reincidéncia, em dobro,
por couro indevidamente classificado, sem
prejuizo do pagamento devido ao vendedor.

§ 4° — A fiscalizacdo do cumprimento
déste artigo, sera feita pelas entidades pre-
vistas no art. 5° déste Decreto-Lei nos res-
pectivos ambitos de jurisdigéo.

§ 5.° — Ao preco de venda de couros de
primeira categoria, nos térmos do artigo 10,
aos cortumes, os abatedores acrescerdo a
mesma importancia paga como incentivo. aos
produtores priméarios, a qual constara do do-
cumento de venda.

Art. 12 — Ap6s cinco anos de vigéncia
déste Decreto-Lei, serd aplicada multa no va-
lor de dois por cento sébre o maior salério
minimo vigente no pais ao responsavel por
animal incorretamente marcado, nascido de-
pois de janeiro de 1971.

§ Unico — O Ministério da Agricultura,
regulamentara a aplicacd.o da multa aludida
neste artigo, revertendo a arrecadagdo em be-
neficio dos objetivos do presente Decreto-Lei.

Art. 13.° — Este Decreto-Lei entra em vi-
gor na data de sua publicacéao.

Art. 14° — Ficam revogadas a Lei n.?
4.714, de 29 de junho de 1965, e demais dis-
posicdes em contrario.

Brasilia, 4 de junho de 1969; 148.° da In-
dependéncia e 81.° da Republica.



Legislacao

Portaria

13-3-

O Ministro da Fazenda, no uso de suas
atribuicoes e

Considerando as possiveis dividas de in-
terpretacdo do Decreto-Lei n.o 491, de 5 de
margo de 1969;

Considerando a necessidade de orientar
as reparticdes subordinadas quanto a exigén-
cia do imposto sbbre produtos industrializa-
dos nas importacoes enquanto nao for regu-
lamentado o artigo 12 do referido diploma;

Considerando a importancia de assegu-
rar pronto desembarago as importacoes in-
dispenséveis a continuidade de projetos e
programas de interésse da economia nacio-
nal, resolve declarar:

| — Até a regulamentacao do art. 12 do
Decreto-Lei n.o 491, de 5 de marco de 1969,
prevalece a regra fixada no artigo 14 do mes-
mo, o qual restabeleceu nas importacdes as
isencoes subjetivas do impdsto sébre produ-
tos industrializados constantes de leis espe-
cificas;

I — As importacoes beneficiadas com
isencdo do imposto de importacdo, nao
abrangidas pelo inciso anterior, somente po-
derdo ser liberadas, relativamente ao impos-
to sobre produtos industrializados, mediante:

a) assinatura de térmo de responsabili-
dade quando a isencao do impdsto de impor-
tacéo decorrer de decisdo ou resolucéo de or-
gao governamental competente ou, ainda,
quando o importador for 6rgdo da Administra-

N.°

GB-77

1969

cdo Federal, Estadual ou Municipal (Decreto-
Lei n.o 200 de 25 de fevereiro de 1967, art.
4.0);

b) térmo de responsabilidade, com as ga-
rantias que a autoridade fazendaria julgar ne-
cessarias, para os demais casos.

(Publicada no D. O. da Uniao de 21-3-69).

OPORTUNIDADES

Por seu informativo, a CACEX relaciona
como interessados em importacao:

Couros eqiiinos curtidos ao cromo: Geor-
ges S. Daras (14, Rue Fortia - 13, Marseille
(ler), Franca. - Francois Bal (Boite posta!e
30 - 73, Chambery, Franca. - G. Constantin
Petresco (11, Rue Dufrency - 75, Paris (16e),
Franca.

Couros de bovinos, curtidos, com pelos:
Compagnie Olivier (25, Rua d'Astorg - 75, Pa-
ris (8e), Franca. - Corsortium Commercial
Européen (5, Rua Romguiéres - 31, Toulouse
(01), Franca. - G. Constantin Petresco (11
Rue Duffrenoy - 75, Paris (16e), Franca.

Calcados: Geo Wehry Co. (England)
Ltd. Canada House - 3 Chepstow Street =
Manchester 1, Reino Unido. — Conday (Agéen=
cies) Ltd. 218/222 Old Street - London Wi
Reino Unido. — P. B. J. David Manufacturinds
Co. Ltd. 117 Hungerford Road, London N
Reino Unido.

2



Centro das Industrias
de Curtumes do Brasil

RUA MEXICO, 111 — SALA 1701

ESTADO DA GUANABARA

BALANCETE REALIZADO EM 30 DE JUNHO DE 1969

DEBITO

CIRIEI DS RO

(GEIR e 5.6 o amtiioio CHGE R
Bco. Est. Rio Gde. Sul c/Mov.
Bco. Est. R. G. S .Camp. Couro
Salario Familia a Receber-INPS
Mensalidades a Receber . . .
Moveis e Utensilios
Bco. A. Arnaud - ¢/FGTS . . .
Aluguéis . . . . .. ... ...
Conservacao e Limpeza . . .
Contribuicao - FGTS .

Desp. Camp. Palavra Couro. .
Desp. Cobranca Bancéria . . .
Desp. Condominio
Despesas Conducéao . . . . . .
Desp. Viagens e Estadas . . .
Desp. Exp. - Serv. para Assoc.
Donativos . -
Honorarios Contabels SR S
Impostos e Taxas
Juros Mora-INPS e FGTS . . .
Luz e Telefone
Material Expediente . . . . .
“O Curtume” - Imp. e Divulg.
Pequenas Despesas Escritorio
Portes e Telegramas . .
Previdéncia Social . .
Publicacoes e Revistas . . . .
Salérios . e |
Salario-Familia .

Serv. Mimeog. e Datllografua

35..

Patrimonio Social . . . . . .
Fundo Depreciacao . . . . . .
Contas a Pagar .
Depositos - FGTS
Mensalidades . . .
“0 Curtume” - Publlmdade Al
Receitas Eventuais .

8.134,75

35.919,53

Octavio C. Guimaraes
Técnico Contabilidade
CRC - GB 8383



Centro das Industrias de Curtumes do Brasil

BALANCO EXTRAORDINARIO EM 30 DE JUNHO DE 1969
PARA SIMPLES VERIFICACAO

ATIVO PASSIVO
DISPONIVEL NAO EXIG.iVElé o
Caixa . . . 46,38 Patrim6nio Social:
Bco. Est. R. G. Sul c/ Saldo em 31-12-68 8.134,75
Movimento . . . . 746,72 Excesso da despe-
Bco. Est. R. G. Sul ¢/ sa s/a Receita . . 5.938,55
Camp. Couro . . . 3,68 796,78 —5796—20
R i 0 ¥ g s
Elollélr?s/;\l/iglédes a re- Fundo Depreciacéo . 83,60 2icEy
ceber . . . ... .. 4.804,71 EXIGIVEL 5
Sl Aeohar Contas a Pagar . . . .993,04
[RRSE L o 780 481251 COMPENfAFDgTS 035 o8
IMOBILIZADO o DEROEE: ki VRE
Moveis & Utensilios 2.663,55
COMPENSADO
Bco. A.Arnaud c/FGTS 2.352,50
10 625,34 34 10.625,34
DISCRIMINACAO DAS DESPESAS E DAS RECEITAS
DESPESA RECEITA
AlUugua SRRt LR L 2.520,00 Mensalidades . . . . . . ... 16.553,14
Conservagao & Limpeza . . . 159,90 “O Curtume” - Publicidade . . 2.252,50
Contribui¢do - FGTS . . . . . . 540,40 Receitas Eventuais . . . 550,00
Despesas Camp. Palavra Couro 364,00 Excesso Despesa s/a Recelta 5.938,55
Despesas Cobranga Bancaria . 273,50
Despesas de Condominio . . . 745,90
Despesas de Condugédo . . . . 175,70
Despesas Viagens & Estada . . 1.120,27
Desp. Exped. - Serv. p/Assoc 491,10
Donativos . . . A . 42,50
Honorérios Contabels NI 700,00
Impostos & Taxas . . . . . . . 78,50
Juros Mora - INPS/FGTS . . . . 171,87
Luz & Telefone . . . . . . . . 1.171,30
Material Expediente . . . . . 691,95
“O Curtume” - Imp. e Div. . . . 4.910,00
Peq. Desp. do Escritério . . . 120,00
Portes & Telegramas . . . . . . 853,34
Previdéncia Social . . . . . . 787,14
Publicacbes & Revistas . . . 633,00
Salarios .ot o s ek 8.435,00
Salario-Familia . . . . . . . . . 290,43
Serv. Mimeog. e Datilog. . . 18,00
25.294,19 25.294,19

OCTAVIO C. GUIMARAES — Técnico Contabilidade — CRC - GB. 8&?



Bactericida:

Depilatarios:

Purga:

Ligantes:

Engraxantes:

Pigmentos:

Corantes:

Auxiliares:

DIAMOLL Coqpoderom antimofo e bactericida para couros

e peles. Preservador de tintas.

IMPRAPELL* para depilacdo oxidativa de couros e peles.

Elimina o uso de sulfureto e cal. Reduz o indice de deformacio
permanente do couro e aumenta a elosticidade da flor; fornande-a
mais firme e resistente. Diminui em 85% a mdo de

obra e em 95% o consumo da dgua.

BATAN para o purga de seguranga, sob condicges tropicais
de todos os tipes de couro.

PLASTODERM e ME[UD[RMTTermopldslims e ndo-termo-

.pldsticos, contendo plastificantes internos incorporados quimicamente

por meio de polimerizacdo. Apresentam elevada solidez a luz

e ao envelhecimento. Para fodos os fins de acobamento de couros.
DERMINOL graxas ¢ dleos sintéticos, sélidos @ luz, resistentes a
dcidos, bactérias e méfo. Impedem a exsudacio de graxas nofurais,

MELUSTRAL pigmentos resistentes @ sublimacio e solidas
0 luz e go calér. Em pasta fina, altamente concentrada, de
exiraordindria vivacidade, para acabamento fipo anilina,
semianilina e voqueta lixada.

ACIDOS, DIRETOS, BASICOS, ZAPON e OUTROS

Sortimento de corantes que tingem uniformemente, com bom poder
de penetracio e alto poder de cobertura e vivacidade.

HOSTAPAL, REMOL, CORALON;
TANFIX; FELIDERM, TYLOSE e PREMENIT®

ST
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Tem muita gente pOr ai

*

ue anda imitando o couro
Mas nao adianta.
Quem ¢ rei
nunca perde a majestade !

&S

—

SerCGolro e colrouPersonalissimo imeconitinaive
Nobre. Apesar disso, tem muita gente
imita-lo. Com algum sucesso, diga-se de

. auténtico.
por ai tentando
passagem. Mas

nao adianta. Os curtumes brasileiros e de todo o mundo
nao se amedrontam: com e coisas. Nem a TANAC S A
gue agora exporta seus produtos, carreando divisas
valiosissimas para o Brasil. E a presenca da qualidade
internacional dos derivados do tanino da acacia neqra
produzidos pela TANAC S A para o aperfeicoamento do
courc e desenvolvimento dos curtumes

- PURO NAO SULFITADO -

UM PRODUTO INTERMACIONAL DA

INDOSTRIA DO TANIND = WONTENEGRD - RS



