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A escolha certa

e atrevimento para combinar cres em nuangas vivas, para
embelezar os couros e assim satisfazer atendénciada njqda.
Escolha corantes que correspondam aos imperativos da pratica,
tais como os corantes Baygenal. Estes corantes se igualizam
muito bem, tém caracteristicas tintéricas idénticas e, portanto,
podem ser combinados em qualquer proporgao. Quanto a quali-

>, 0s CORANTES BAYGENAL correspondem perfeitamente
S as exigéncias.
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Fabricantes:

Bayer do Brasil Industrias Quimicas S. A.
Rio de Janeiro, Caixa Postal 1500-ZC-00
Agentes de venda:

Alianca Comercial de Anilinas S_A.

Rio de Janeiro, Caixa Postal 650-Rio-ZC-00
Séo Paulo, Caixa Postal 959

Porto Alegre, Caixa Postal 1656

Recife, Caixa Postal 942
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ravessia

As portas de wm névo ano, a par dos tradicionais
votos de prosperidade que assinalam o propésito de
profundo espirito humano, vale um pouco de medita-

¢ao sobre o quanto se [éz e o quanto se deixou de fazer
— e por que.

Nenhuma emprésa, hoje, pode omitir-se de andlises
de suas lutas e dos planos que, a sua luz, precisam ser
esquematizados. Todo realismo deve ser contado. Tédda
sinceridade merece ser estimada.

De tudo o que passamos, nos ultimos anos, ha um
saldo positivo. A itravessia de crises e de dificuldades,
muitas advindas do proprio processo de desenvolui-
mento, oulras devido a auséncia de sintonia do grau
dos melhoramentos com as implicagoes externas, a tra-
vessta — diziamos — oferece-nos algo de animador,
apesar dos pesares.

Dispomos, no campo curtidor, de outra mentali-
dade. Fabricas se remodelam, uma politica diferente
vai sendo composta e os orgaos representativos da classe
se refor¢am — reforcando portanto uma defesa de inte-
résses comuns digna de respeito.

Chegando, assim, ao cabo de mais um exercicio de
trabalho e produgao, a Industria Curtidora Brasileira
se orgulha de ter afastado uma grande soma de obsta-
culos, nessa travessia nwo tempo.



MODERNIZAGCAO E PONTI

URTUMES do Estado de Minas Gerails, em sua expressiva
C maioria, estio rumando para imediata modernizacao, alguns
i4a em processo de ampliacoes € reecquipamentos. ik

[sso foi o que verificou, pessoalmeme, o Secretario Exe-
cutivo do Centro das Industrias de Curtumes do Brasil, Edsel
Monassa Reis, que viajou a convite do representante da Maschi-
nenfabrik Turner A. G., para os Fstados da Guanabara, Rio de
Janeiro, Minas Gerais e Espirito Santo, Sr. Herbert Winterstein.

Sete Lagoas Maior

A Cidade de Sete Lagoas, pela qual passa a rodovia Belo Hori-
zonte-Brasilia, experimenta um novo passo de industrializagao,
sobretudo imprimido pela revoluciondria politica adotada pelos
[rmios Chaves. Seu curtume, que tem o nome da propria Cidade,
apresenta-se hoje diferente e sensivelmente maior. Uma constru-
cao recente acolheu equipamentos avancados, cuja importacao
se eletivou ha pouco tempo.

— Mas outras maquinas serao logo adquiridas, para aumen-
tar a producao e assegurar condicoes de fazermos mais pavilhoes
da fabrica — adiantam-nos diretores.

Aprimoramento em Belo Horizonte

- No mesmo dia, em Belo Horizonte, constatdivamos idéntico
estorco no Curtume Santa Helena S.A. Seu Diretor Industrial,
Sr. Jonas Rotsen de Melo, que com o presidente do CICB, Se-
nhor Paulo Rotsen de Melo, responde pelo desenvolvimento
fabril, informa-nos da preocupacio de aprimorar nao apenas O
aspecto quantitativo, mas, sobretudo, o qualitativo da empresa.

— Ja estamos — disse — providenciando s6bre um projeto
de reequipamento, de modo a submeté-lo ao GEITEC.

~ O Curtume Santa Helena, como se sabe, figura no rol dos
maiores do Pais. '
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ILTO EM CURTUMES DE MG

Itahirito e Uba: Futuro

Em Itabirito, o Curtume Santa Luzia S.A. acha-se em pro-
fundas reformas no prédio.

— Visamos a prepard-lo para um bom aumento de producao,
com a instalacio de novas mdquinas — anunciam dirigentes.

Também em Ubd o Curtume Santa Matilde trabalha em
ritmo acelerado. Os Irmaos Teixeira, seus proprietarios, cogitam
de preparar projeto de reequipamento, a ser levado ao GEI'TEG,
paralelamente ao interésse que demonstram em dinamizar o ren-
dimento da maquinaria atual, com mao-de-obra disposta a en-
frentar perspectivas de envergadura.

Trés, em Juiz de Fora

Ao regressar ao Rio, uma escala em Juiz de Fora Proporcio-
nou contato direto com trés valorosos Curtumes .
S.A. Curtume Krambeck, Curtume Pdco Rico e Curtume

Surerus S.A ., todos externam igual empenho para melhorar pro-
ducdo e qualidade, atendendo a mercado cada vez mais exigente.

ﬂtimismu no Trabalho

0 CURTUME

Da viagem se extral a certeza de que ha decidida conjugacao
de objetivos, convergindo-se todos para o interésse comum: a 1n-
dustria curtidora mineira dedica-se a severo trabalho, com oti-
mismo, na esperanca de, com o merecido apoio das autoridades,

elevar ainda mais o nome € 0 concelto da classe.



Maguinas novas
sa0 lancarnas e
asseguram maiores

perspectivas para coure

UI'TO variada fo1 a impressao

causada pelo programa de fa-
bricacao da BMD, a BADISCHE
MASCHINENFABRIK GmbH,
Karlsruhe-Durlach, Reptblica Fe-
deral Alema. O “stand”, grande
por tradicao, foi ampliado numa su-
perficie maior. Devido as numero-
sas novidades expostas pelo BMD,
o 1nterésse dos visitantes da Feira
era extraordinariamente grande.
Eis, aqui, a descricao das mdquinas
e equipamentos apresentados pela
BMD:

* MAQUINA DE REBAIXAR,
DE GRANDE LARGURA UTIL
DE TRABALHO, FM 1800, para
rebaixar melos e couros inteiros,
meios grupdes com uma parte da
cabeca, grupoes, peles de bezerro,
raspas, cabras e mesticos, despertou
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muito 1nterésse gracas ao seu fun-
clonamento preciso, suas NuImMero-
sas vantagens teécnicas e seu claro e
moderno desenho geral. O sistema
de fechar é sumamente resistente
aos movimentos de abrir e fechar;
seu cilindro de facas é constante-
mente afiado por um automadtico
seguro de afiar; o ajuste da espes-
sura ¢ simples, preciso e variavel

durante o rebaixamento, segundo
as diferentes estruturas da pele.

Considerando-se, ainda, o assen-
tamento rigido do cilindro de facas
e seu comando por motor especial
diretamente acoplado; as partes ele-
tricas e hidrdulicas conforme as nor-
mas internacionais; a lubrificacao
central de toda a maquina e as cor-

redicas resistentes ao desgaste do
aparelho afiador que nao necessitam

de manuten¢iao, a mdquina quase

0 CURTUME




nao deixa desejo algum por satisfa-
zer.

Por outro lado, tal desejo pode-
ria ser o de se desfazer facilmente
das aparas. Este trabalho ¢ executa-
do pela cinta transportadora de apa-
ras que, a pedido, vem incorporada
na FM 1800; uma solucao perfeita
désse problema, entretanto, somen-
te oferece a PRENSA PARA APA-
RAS E PO, SP - 300. Essa prensa
comprime a apara em blocos de
1/4 e o p6 de esmerilhado, a apro-
ximadamente de 1/8 do volume
original. O transporte da apara e
do p6 esmerilhado, em forma com-
primida, ¢ simples, e 0o seu arma-
zenamento, sem problemas.

®* A PRENSA PARA APARAS
E PO SP 300 funciona automatica-
mente: arranca € pdra automatica-
mente, segundo a chegada de mate-
riais, s€m que seja necessario um
operario sequer; a prensa pode em-
purrar o material comprimido, atra-
vés de grandes distancias, até o de-
posito de armazenagem. Afora uma
troca de oleo anual, a prensa nao
necessita, absolutamente, de nenhu-
ma manutencao,

Em muitos curtumes, o proble-
ma da carnaca representa maiores
dificuldades do que o armazena-
mento de aparas ou de po do esme-
rilhado. Este fato, sem duvida, mo-
tivou a iniciativa dos engenheiros
da BMD, os quais oferecem, agora,
a MAQUINA PARA ESCORRER
CARNACA LP 100. Essa maquina
espreme agua da carnaca, produto
do descarne de peles ablandecidas
e peladas. A extracao de agua cor-
responde, mais ou menos, a 509
do péso original da carnaca molha-
da. A maquina de escorrer carnaca
LP 100 funciona, também sem ope-
rdarios. Arranca e para, automati-
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camente, segundo a quantidade
alimentada; sendo que a alimenta-
¢ao se faz automaticamente. A m4-
quina pode transportar a carnaca
prensada através de grandes distin-
cias, diretamente ao deposito, por
uma esteira colocada de acordo com
a necessidade.

Em muitos lugares, de diversos
paises, estd proibido o transporte de
carnaca na forma habitual. Essa
proibicao nao se refere i carnaca
escorrida, porque ela nao suja as
ruas nem os meios de transporte;
o seu transporte ¢ 509, mais bara-
to, € os que a trabalham preferem,
por certo, a carnaca escorrida.

Assim como a Prensa de Aparas
SP 300, a Mdquina para escorrer
carnaca LP 100 ¢, também, uma
prensa com rosca-sem-fim. Os ele-
mentos essenciais sao de aco polido
resistente a corrosao, que garanterm,
assim, uma longa vida util da ma-
quina. Sua capacidade corresponde
a produciao maxima de grandes m4-
quinas de descarnar.

°* A NOVA MAQUINA DE
DESCARNAR - BMD, com co-
mando hidraulico, com largura
util de trabalho de 1820 até 3100
mimn, estd prevista para todos os cou-
ros vacuns e de porco, bem como
vaquilhonas e bezerros. Um apoio
de couro neumadtico garante um
descarne limpo; um funcionamento
automatico acelera e facilita consi-
deravelmente o trabalho. A cons-
trucao em série da maquina preve
a protecao moderna contra aciden-
tes; todos os equipamentos elétri-
cos € hidrdulicos obedecem as nor
mas internacionais, o que vale di-
zer, sao facilmente trocados por
qualquer outro nas mesmas especi-
ficacbes. A manutencao esta limita-
da a seis pontos de lubriticacao, re-
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unidos em dois grupos de trés. I e
dos os demais rolamentos € juntas
nao requeremn nmnutepgz’io. Isso ¢
uma vantagem especial, precisa-
mente uma maquina descarn‘adqra.
Sua capacidade e, segundo indica-
¢do, de 120 a 180 couros vacuns,
ou de 250 a 280 bezerros, por ho-
ra. A velocidade de avanco ¢ regu-
lavel a 30, 35 ou 40 m/min.

* MAQUINA DE EICAR D E
FITA-SEM-FIM BS 1800 - BMD
Constituiu certa surprésa, de um
lado, por ser a primeira vez que 2
BMD apresentou uma maquina de
lixar de fita, e de outro, por ser o
modélo de base dessa maquina co-
nhecido, até agora, como uma cons-
trucao da emprésa van Dorst en
Rijen. Efetivamente, se trata da
mesma maquina. A BMD adquiriu
da Casa Dors os direitos de fabrica-
¢ao e venda dessa maquina.

O principio da construcao co-
nhecida sera completamente man-
tido, mas se aperfeicoarao os deta-
lhes. A BMD vendera, provavel-
mente, suas primeiras maquinas de
lixar de fita no primeiro trimestre
de 1969.

As experiéncias obtidas com essa
maquina, em servico continuo, sao
excelentes, e 1sso se refere tanto ao
couro, como a materiais sintéticos.
Consegue-se um lixamento muito
bom, e o seu rendimento crescente
justifica completamente 400 a 500
couros vacuns medios, ou cérca de
650 bezerros. As velocidades de
avanco e da fita sao reguldveis sem
escalonamentos. Além disso, vio
incorporados na maquina trés cilin-
dros de pressao, de borracha, de du-
rezas diferentes. Um dispositivo de
manobra rapida permite sua apli-
cacao a vontade.

Gragas a passagem horizontal do

couro, a maquina se prest:
ticular, muito bem para se
nada com uma miquina
po € um carro de transpor
mando assim um “caminh
dor”, ja demonstrado, de u
neira concreta, no stand da
em Paris. A BMD oferece,
tais transportadoras comple

° O REATOR DE PROCES
CUIROMAT foi apresentado,
ano passado, como modélo de
monstracao. Agora se apr

mente blindada. Os dispositivos
medicao, regulagem e soma, |
como um sistema de calefacio
duplo efetivo, estao acoplados

que tao perfeitamente se mani ,-,
tam as modernas possibilidades de
racionaliza¢do de todos os processos
umidos da fabricacao do couro.
Em principio, a BMD abandona
o tamborao como recipiente rotati-

VO, que se converte em estacionario.
Somente dentro se movem 0s arcos .

taciondria todos os 6rgaos de m
¢ao, registro e regulagem, de so
de substancias liquidas e soli
Todo o problema se simplif
pode ser solucionado com ele
tos modernos e aprovados de co
trucao. Segundo informa a BM
¢ necessirio, todavia, efetuar ur
scrie de trabalhos de experit
€ provas. Acreditase poder
cer ésse reator de processos
dustria curtidora dentro dos
ximos dez ou doze meses.

A parte de métodos inteirar



lhos dentro da ribeira, a industria
de mdiquinas se esforca, constante-
mente, em modernizar tambores e
molinetas ja existentes. O método
mais simples é o uso de comandos
automaticos dos tempos de marcha
¢ parada, por exemplo, os tipos LS
1.% até LS 2c. A Badische Maschi-
nenfabrik apresentou um comando
assim, especialmente criado para as
condigoes duras de servico na ribei-
ra. E fornecido para uma ou duas
velocidades, com sentido de rotacio
alterada; os mais diversos tempos
de marcha e parada sio reguldveis
separadamente, também no conta-
dor; éle pdra automaiticamente,
uma vez terminado o SErvico, € as-
sinala o fim da operacio. Ademais,
a BMD fornece, também, unidades
com comando por cartdes progra-
mados.

Todos ésses comandos podem ser
ampliados posteriormente, elemen-
to por elemento, até formar uma
instalacao completamente automa-
tica, com adi¢ao de substincias li-
quidas e solidas, com registro e re-
gulagem de valor pH e temperatu-
ra. Assim, a BMD pode fornecer
um programa completo para a ra-
cionalizacio profunda de todos os
processos umidos, seja utilizando
reciplentes existentes, ou, Obvia-

mente, utilizando reator de proces-
so CUIROMAT.

Para o comando moderno de
tamboroes, a Badische Maschinen-
fabrik apresentou a nova ENGRE-
NAGEM SG, uma engrenagem de
mudanca de marcha para uma ou
duas velocidades , que possibilita
todas as velocidades de rotacao do
tambor, habituais, na prdtica, fun-
cionando em ambos os sentidos de
rotacao, e ¢ utilizavel, também, com
comandos automaticos de processo.

O CURTUME

ALAIC

marca
VI Convenciao

no
México

Esta fixada para 27 de mar-
¢o de 1969, no México, a VI
Convencao da Associacio La-
tino-Americana da Industria
de Curtume.

Ao fazer a comunicacio ao
Centro das Industrias de Cur-
tumes do Brasil, o Sr. Patricio
Silva Del Campo, gerente em
Santiago do Chile, acrescentou
o interésse de nosso Pais en-
viar uma importante delega-
¢ao, podendo apresentar tra-
balhos de interésse comum .

A entidade solicita, igual-
mente, sugestoes antecipadas,
de modo a propiciar uma pro-
gramacao de maior alcance
pratico.



Como foi prngraﬁma_ de
exames em Estancia Velha

O curso de Curtimento a ser mi-
nistrado, éste ano, pela Escola Téc-
nica de Curtimento-SENAI, de
Fstancia Velha, Rio Grande do Sul,
exige selecio rigorosa dos candida-
tos, visando a assegurar um cOrpo
discente de melhor categoria.

Para melhor idéia, damos aqui
itens do programa dos exames de
selecao:

I — PORTUGUES
— uma dissertacao sobre te-
ma da atualidade.

[I — MATEMATICA
1° Algebra:

— Equacoes do primeiro grau
a uma e a duas incognitas.
Resolucao

— Equacoes do segundo grau
completas e incompletas.
Resolucao: aplicacio da
férmula resolutiva. For-
mulas simplificadas. Inclu-
sive equacoes fraciondrias

— Relacao entre coeficientes
€ raizes. Aplicacoes: com-
posicao de equacao; deter-
minacao de dois numeros,
conhecidos a sua soma e o
seu produto

— O trinémio do segundo
grau. Raizes ou zeros. De-
composicao em fatores.
Inequacées do segundo
grau e sua resolucio

— Equacdes redutiveis ao se-

\

— Aplicacao no calculo dos

gundo grau: biquadradas
e irracionais.

20 Geometria:
Relacoes métricas no trian-
gulo retangulo
Construcao e cdlculos do
lado do quadro, hexdgono
regular, do triangulo equi-
latero. Calculo do apéte-
ma. Sempre em funcao do
ralo do circulo -circuns-
crito
Medicao da circunferén-
cia. Comprimento de um
arco de curva. Radiano
Areas do triangulo: do
triangulo equilatero em
funcao do lado do trian-
gulo qualquer em funcao
dos trés lados, em funcao
do raio do circulo inscrito
Areas das principais figu-
ras planas: retangulo, qua-
drado, pentdgono, losango,
triangulo, trapézio, poli-
gono regular e irregular,
circulo, setor circular, co-
roa, segmento circular
Semelhanca de poligonos
(esta parte inclui conhe-
cimento de proporcoes).

39 Trigonometria:
Linhas trigonométricas
fundamentais: seno co-se-
no € tangente

elementos do triangulo re-
tangulo.



Curtidor:

*~ cata ano gue passa
a Indistria de coure
se mostra mais
esenvolvida.

~ 0 mercado se torna
mais amplo.

Una sua voz a de seus
colegas, para defesa

dos interésses da classe

Prestigie o CICB

O CURTUME



Nova Lei define isencao
para importacoes de hens

O Presidente da Republica sancionou
a seguinte Lei n.° 5541, de 28 de no-
vembro de 1968, revigorando o prazo
previsto no item IX, alinea “b” do ar-
tigo 1.° da Lei n.° 4 622, de 3 de maio
de 1965, que concede isengiao de tribu-
tos para importagio de bens e da outras
providéncias:
“Faco saber que o Congresso Nacional
decreta, e eu sanciono, a seguinte Lel:
Art. 1.9 — Fica revigorado até 31 de
dezembro de 1970 o prazo concedido no
item IX, letra “b’’, do art. 1.° da Lei
4 622, de 3 de maio de 1965;
Parigrafo unico. Fica excluida da
1sencao constante do artigo 1.9, item IX

Recupera-se

Enio Fasolo

\
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da referida Lei, a taxa de despacho
aduaneiro.

Art. 2.0 — Esta lei entra em vigor
na data de sua publicacao.

Art. 3.° — Revogam-se as disposi-
cOes em contrario.

Brasilia, 28 de novembro de 1968:
147.° da Independéncia e 80.° da Re-
publica.

A. COSTA E SILVA
Antonio Delfim Netto
Mario David Andreazza

(D.O. de 29-11-68 — Secao I, Parte
1.2 — Pg.10372)”.

Vitima de acidente automo-
bilistico, o ex-presidente do
CICB, Sr. £nio Fasolo, teve de
permanecer internado em hos-
pital de Sao Paulo por varios
dias. Felizmente a gravidade
dos ferimentos foi vencida pe-
los médicos e o Sr. Rnio Fosolo
se acha em pleno restabeleci-
mento .

Numerosas foram as mani-
festacbes de apréco recebidas,
durante seu internamento.

0 CURTUME




MRIOR
RENDIMENTO
MELHOR
QUALIDADE

Conseguidos
com
produtos
tecnicamente
‘avancados

Bactericida: DIAMOLL COpoderoso antimofo e bactericida para couros

e peles. Preservador de fintas.

Depilutérios: IMPRAPELL para depilacdo oxidativa de couros e peles.

Elimina o uso de sulfureto e cal. Reduz o indice de deformacdo
permanente do couro e aumenta a elasticidade da flor, tornando-a
mais firme e resistente. Diminui em 85% a mado de

obra e em 95% o consumo da dgua.

Purgu: BATAN"puru a purga de seguranca, sob condicdes tropicais
de todos os tipos de couro.

Ligantes: PLASTODERM e MELUDERM Termopldsticos e ndo-termo-

pldsticos, contendo plastificantes internos incorporados quimicamente
por meio de polimerizacdo. Apresentam elevada solidez a luz
e ao envelhecimento. Para todos os fins de acabamento de couros.

Engruxuntes: DERM|N0|.‘:gruxus e oleos sintéticos, solidos a luz, resistentes a
dcidos, bactérias e mofo. Impedem a exsudacdo de graxas naturais.

Pigmentos: MELUSTRAL" pigmentos resistentes a sublimacdo e sdlidas
a luz e ao calor. Em posta fina, altamente concentrada, de
extraordindria vivacidade, para acabamento tipo aniling,
semianilina e vaqueta lixada.

Corantes: ACIDOS, DIRETOS, BASICOS, ZAPON e OUTROS

Sorfimento de corantes que tingem uniformemente, com bom poder
de penetracio e alto poder de cobertura e vivacidade.

Auxiliares: HOSTAPAL, REMOL, CORALON, __
TANFIX; FELIDERM, TYLOSE'e PREMENIT"

HOECHST DO BRASIL QUIMICA E FARMACEUTICA S.A.
H@E@D:{]ST representante exclusiva da Farbwerke Hoechst AG. - Alemanha

Rua Braulio Gomes, 36 - Caixa Postal 6280 - Sao Paulo

Rio de Janeiro - Belo Horizonte - Juiz de Fora - Porto Alegre - Quritiba =
ife - Salvador - Campina Grande = Fortaleza = Belem - Manaus
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Cumprindo decisao anterior, O
CICB encaminhou 2 CONEP detalha-
dos informes sobre a impossibilidade de
apresentagao de custos por produto na

area dos curtumes.

A integra do oficio, dirigido no dia
9 de outubro ao Dr. José Ribeiro de
Moura Junior, diretor daquele 6rgao, €
a seguinte:

O CENTRO DAS INDUSTRIAS
DE CURTUMES DO BRASIL, orgao
representativo da classe, tendo em vista
os entendimentos havidos com V.§%, e
consubstanciados em nosso oficio de 1.9
do corrente, focalizando a impossibilida-
de de apresentacao de custos por produ-

to, vem trazer as devidas justificativas,
conforme se acentuou entao:

I) — Matéria-Prima: COURO — As
dificuldades comecam pela matéria-pri-
ma basica, isto €, o couro cru. De sua
origem animal até a operagao de com-
pra, ha um complexo de fatores logica-
mente incalculaveis em seus detalhes.
As compras, como ¢ 6bvio, subordinam-
se as condicoes de mercado, no caso da
industria curtidora muito variaveis, de
acordo com as €pocas em que necessa-
riamente devem ser feitas. Enquanto é
possivel determinar duas fases funda-
mentals — a safra e a entre-safra — as
outras sao 1mprevisiveis e decorrem de
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[o a CONEP

fatores de dificil computo, mesmo com
um mes de antecedéncia. Citamos, por
exemplo, a tiragem, conservacao (sal-
mourado e salgado), defeitos naturais
(bernes, carrapatos, arame farpado,
marcas a fogo), procedéncia geogrifica
¢ tipo de abate. Na maioria dos paises,
as compras de couros “in natura” sao
feitas visando a fase de cada tipo de in-
dustrializacao. Assim, mesmo ocorren-
do certas distorcoes, dao um resultado
aproximado. No Brasil, entretanto, tal
Nao OcCOITe, pols as compras, €m sua
quase totalidade, sao efetuadas no “ori-
ginal”, 1sto ¢é, sem qualquer classifi-
cagao.

Assim, a industria curtidora se sen-

PARA AMACIAR
COUROS

1entagao e grau de
AvVeis
0 bezerros por hora

W W W
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re: Vol. da Patria, 572
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le na contingéncia permanente de sub-
meter-se com maxima flexibilidade As
ull}'l'ﬁﬁﬂca de mercado de sua matéria-
prima basica, com consequente e logico
reflexo em suas vendas.

. En.z geral, nao podendo estocar ma-
léria-prima, os curtumes sao compelidos
a tomar por base de cilculo dos custos
a cotagao dos grandes frigorificos, em
proporcoes cada vez maiores na razao
direta da crescente dificuldade em ob-
tér couros, mesmo de outras procedén-
clas, onde as elevacdes percentuais sio
mais acentuadas. Para o contrdle inter-
no, as empresas baseiam seus precos
num orcamento mensal prévio e, em
seguilda ao final do més, elaboram um
balanco pela média das compras con-
cluidas. A grande disparidade das mes-
mas compras de matéria-prima prevé a
necessidade de se trabalhar em funcao
de uma média, sem possibilidade de dis-
Criminacao por artigo.

A destinacao exata da matéria-pri-
ma somente ¢ determinada no decorrer
do ciclo de fabricacao. Do mesmo mo-
do, é, as veézes, preciso colocar em fa-
bricacao, para atendimento de um pe-
dido, matéria-prima de escolha superior
ou com qualidades superiores as nego-
ciadas, evitando-se, assim, desrespeito
dos prazos combinados de entrega.

As variagoes de procura, as expor-
tacoes, a ma conservacao das peles em
virtude do elevado preco dos ingredien-
tes especificos provocam distorcoes pro-
fundas dos precos nas escalas de valores,
isto ¢, os couros de baixa escolha au-
mentam em proporcoes maiores que as
ocorridas para os lipos-eXportacao.

O valor de cada parte de um couro
cru varia em funcao da qualidade téc-
nica e do rendimento para 0 consumi-
dor. Em anexo, isso ¢ ilustrado pelo
desenho de um couro, com suas divi-

— YIRE —



sges. O couro curtido, por sua vez, po-
de ser apresentado do seguinte modo:
1) inteiro;
2) dois melos;
3) meios cruponados: crupon, ca-
beca e barriga; el
4) culatra (crupon + barriga) ¢
cabecas;
5) outras variantes: dupla cula-
tra, com dupla cabeca; duplo

9, de crupon

30 kg X NCr$ 0,80 = NCr$ 24,00

crupon, com dupla barriga e
dupla cabeca, etc.

A cara, no mercado brasileiro, faz,
geralmente, parte da cabeca.

A operagao de dividirem-se as par-
tes € denominada cruponagem .

Apenas para exemplo, citemos c4l-
culos baseados num couro de 30 quilos,
que valesse NCr$ 0,80 por quilo:

9% preco total

Crupon .... 40 12:%kg X Al dat =l 7422 72,60
Cabeca kit 3150 9,45 kg X 0,48 = 4,526 18,85
Barriga 28,5 8,65 kg X 0,24 = 2,052 8,55

O cdlculo referente a percentagem
de crupon é uma média tedrica de va
riacao de cruponagem, dependendo-se
da raca de animal — p. ex. zebu ou
holandesa —, variacao percentual que,
normalmente, pode ir de:

Gripon: plskisipdiene 45 — 37
Cabegas 165 e ouy 29 — 34
Barriga i) it enei 26 — 29

O produto de menor aceitacio no
mercado € a barriga, motivo por que se
lhe aplica o preco de NCr$ 0,24, en-
cargo de valor da matéria-prima, que
pode ser absorvido por ela mesma de
acordo com o critério de curtume para
curtume, pois pode ser desvalorizada
para aplicacao em aparas. De aceitacao
media, ha a cabeca, que no cilculo em
tela absorve NCr$ 0,48, também de in-
dustria para industria. Em seguida, por
diferenca, encontra-se o preco total do
crupon, que sera dividido por seu péso
¢, dal, obter-se o preco uniidrio.

Por conseguinte, constata-se que:
409, da matéria-prima absorve, nesse
quadro de exemplos, 72,69, do preco
global; a cabega, que representa 31,59,
de péso, absorve 18,859, do preco; € a
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barriga, que corresponde a 28,59, do
pésc, tem significacao de 8,559 do
preco.

Para a elaboracao désses calculos,
pode-se perceber a quantidade de va-
riantes:

a) o percentual de cruponagem;

b) os elementos determinados pe-

la procura do mercado; e

c) as diferencas qualitativas.

Passamos, agora, a exemplificacao
das variagoes decorrentes da qualidade:

% classif. Pregco Unit. % Variagoes
NCr$ Precos
1.0 — 10 1,921 13257
2.9 — 50 1,560 107,8
3.0 — 38 1,203 83,1
40 — 2 868 60,0
— Preco médio: NCr} 1,451
Se as variantes sao numerosas,

quando se trata de couro de sola, sao
ainda mailores quando se trata de pro-
duto ao cromo (vaquetas, peleterias,
artefatos, etc.).

Além das variantes da sola, tem-se
que levar em conta: a espessura (de
0,6 mm a 2,4 mm), o tipo (grao natu-
ral, lixado liso ou lixado estampado).

0O CURTUME



diversificagio da linha de fabricacio
(de 10 a 50 artigos) e, em cada espes-
sura, tipo e artigo, uma variacao de 1
a b classificagoes.

A multiplicidade dos artigos, a
quantidade de variantes e a flutuacao
dos desideratos dos consumidores obri-
gam Os curtumes a terem uma adapta-
cao rapida e flexivel sobre a base de
determinar ou de enquadrar em linhas
rigidas as apropriacoes do custo de ma-
téria-prima por produto.

A determinacao do valor posterior
pelo consumidor variara conforme as
tendéncias de venda désse ultimo, ou
seja, conforme o poder aquisitivo e ou-
tros elementos subjetivos de consumi-
dor do artigo acabado.

O curtume devera fazer uma re-
particio por média, na atribuicao de
valor da matéria-prima. Em resumo, é
impossivel cotar aprioristicamente ou
dar a cada artigo a fabricar um valor
€xato, tendo em vista a variacao de qua-
lidade, as diversificacbes de crupona-
gem, as espessuras e as tendéncias do
mercade.

Ressaltamos que um lote de cou-
10s, classificado como de primeira qua-
lidade pelo frigorifico, poderd ser re-
classificado pelo curtume, visando a
atender aos interésses de fabricacao, em
1.4,.2.2 ou em 2 ou 3 escolhas, de acoOr-
do com o destino da producao.

Quanto ao item da espessura, as
peles sio compradas por péso € nao por
espessura, donde a heterogeneidade dos
coeficientes, péso e espessura, influir
sobre o rendimento em acabado, obri-
gando a se processar a divisio horizon-
tal na espessura, o que d4 origem a um
subproduto de fraco valor comercial.

Podendo, somente, determinar os
fatores-custo por médias, estas variando
desordenadamente, a industria curtido-
ra carece também de relativa elasticida-
de para comercializar seus artigos.

O CURTUME

2) — Matéria-Prima: PRODUTOS
QUIMICOS — E imprecisa a determi-
nacao, por departamento de cada fibri-
ca de curtume, dos produtos quimicos
empregados. Conforme os artigos exi-
gidos, a quantidade de tais produtos gl-
ra de 700 a 2000, cujos precos sio os
mais variaveis, inclusive em decorrén-
cia do fator tonalidade.

3) — DESPESAS DE FABRICA-
((A0 — A discriminacio das despesas,
artigo fabricado, nio sé compeliria cada
emprésa a efetuar despesas administra-
tivas muito pesadas, como ésse trabalho
seria. relativamente teérico, sem valor
real, em virtude das caracteristicas ope-
racionais em curtumes.

Para melhor ciéncia désse fato, ani-
mamo-nos a sugerir as autoridades a vi-
sitarem, por exemplo, um curtume que
trabalhe 500 ou mais couros por dia,
inteirando-se, destarte, da 1mpossibili-
dade de emprésas da mesma categoria
efetuarem comunicacao de dados per-
feitos, correspondendo-se a atual legis-
lacao.

Eis por que a industria curtidora
espera a aceitacao das bases de um tra-
balho global, que permite computo por
média, tanto para os elementos de custo,
como para as bases de vendas.

Face ao exposto, e confiando em
que V. S.2 acolha nossas razoes com a
habitual judiciosidade, (tolocamo-nps
prazerosamente a disposicao para quais-
quer outros esclarecimentos e aprovel-
tamos para registrar protestos de alto
apreco, subscrevendo-nog

atenclosamente,

Centro das Industrias de
Curtumes do Brasil

Paulo Rotsen de Mello
Presidente



TIRANDO O COURO DOS PROBLEMAS

JOSE
ASMAR

Com a deuvida autorizagao,

-repmrluzim.05 hoje o trabalho

“Tirando o Couro dos Proble-

ALA L L) et 20 ] r
mas”, classificado em 2.° luga

no primeiro concurso de estu-
dos para incremento da expor-
tagao, promovido pela Confe-
deragao Nacional do Comer-
cio. A Comissao Julgadora fou

presidida pelo Ministro da In-
dustria e do Comércio, Gene-
ral Edmundo de Macedo Soa-
res, e dela participaram figu-
ras de vanguarda na condugao
da politica econémico-finan-
ceira do Govérno e da entida-
de promotora do certame.

[O BOI E NA VACA apenas se tem pen-
= ' sado em funcao da carne e do leite. Sao
os aspectos economicos mais a mao — poOr-
que, frequentemente, influem no debate do
custo de vida.

O couro, pelo envolvimento de diversi-
ficada industrializacao, quando experimenta
crise mais aguda, além das que ja se lhe tor-
naram rotina, ésse nao chega a sensibilizar
a opiniao publica. Deixa de afetar, direta-
mente, o estomago popular, sempre falando
mais alto do que a boca. Afetaria, isso sim,
o vestuario. Assim mesmo, se nao contasse,
composta numa faixa de resisténcia econd-
mica, uma série de grupos de emprésas de
categoria interdependentes, emprésas que
tém sua base no campo e se articulam na
area da quimica, da maquinaria, da técnica,
da administracac, enfim, abrangendo tdda a
esquematica fabril moderna.

Para se avaliar a importancia do couro
basta isto: quem 1& estas linhas estid usando
artigo de couro. A comecar pelos pés.

Mas, para se inteirar de como ésse couro
chegou até ai, e como ésse mesmo couro pode
chegar a usuérios distantes, necessitam-se
consultas a sua presenca na Histéria, ao seu
destrato nos campos, ao seu avanco manu-
fatureiro, ao seu confinamento mercantil, as
suas reacoes, as suas perspectivas de exte-
riorizacao — levando prova de desenvolvi-
mento e trazendo divisas para o Brasil.

Fresenca na Histéria

E ESCASSA a bibliografia do couro, Em-
bora se saiba de sua utilizacao pelos pri-
meiros séres humanos, entre nés acham-se
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algumas referéncias apreciaveis em Antonil,
pelos idos de 1700; ha pouco, em Roberto
Simonsen (lembrando Antonil); e, hoje, pelo
primeiro biégrafo do couro, José Alipio Gou-
lart. E éle quem resume: “O couro foi uma
das primeiras matérias-primas de que se va-
leu a criatura humana para cobrir sua nudez,
agasalhando-se; para telhar sua moradia,
protegendo-se; para transportar alimentos,
prevenindo-se”,

Capistrano de Abreu, antes, fixara em
“Capitulos da Histéria Colonial”: “De couro
era a porta das cabanas, o rude leito aplica-
do ao chao duro; de couro tddas as cordas,
a borracha para carregar agua, o mocé ou
alforje, para levar comida, a mala para guar-
dar roupa, a mochila para milhar cavalo, a
meia para prendé-lo em viagem, as bainhas
das facas, as bruacas e surroes, a roupa de
entrar no mato, os bangiiés para curtume ou
para apurar sal; para os agudes, o material
de atérro era levado em couros puxados por
juntas de bois que calcavam a terra com sew
péso”,

Ha, naturalmente, citacoes esparsas do
couro nas etapas da vida humana. Mesmo
porque , agora, a historia é outra. Uma his-
téria ainda necessitada de renovacao e inova-
¢Oes, para assegurar testemunho de que, em
nossa época, se efetuou mudanca profunda
e eficaz, mudanca realmente revolucionaria.

O Que Ha Na Jurisdicao Rural

AS estatisticas gritam: o Brasil ocupa o©
: quarto lugar no mundo em rebanho
bovino! Temos, pastando em nossos verdes
campos, nada menos do que 84 035 000 de

0 CURTUME



s. Estao em nossa frente, apenas, a
com 170 milhoes; os Estados Unidos
. América, com 107 184 000; e a Unizo
_ oviética, com 93 400 00 — do total de. .
-1 002 100 000.
b Quanto a ovinos — e déles também
tiramos a pele —, contam-se 21 453 000 (at
I ficamos no 12° lugar), em caprinos, ... ...
- 13 210 000 (detemos o 5.° lugar) e, em
- suinos, 58 985 000 (entdo conseguimos com
isso o 3° lugar).
Pois bem. Todo ésse rebanho, obvia-
mente, oferece vantagem imediata a quem
o cria. Entretanto, pode oferecer muito mais
wantagem, imediata, a quem déle aproveitar
© couro. Em ultima analise: o préprio Govér-
no, que além de estimular o crescimento eco-
némico-social interno, poderd inclui-lo no
ambito externo. Vamos insistir nessa tecla,
para se fazer mais nitida a situacao de des-
- perdicio vigente na fonte, isto é, no campeo.

Praga Triunfante

LONGE de se interpretar, como exagéro,

aquilo que se diz de certos donos de
gado: em muitos Estados, o fazendeiro cria
© boi. Em outros, o boi é que cria o fazen-
deiro!

E é tal heterogeneidade na pecuaria que
wai dando cores fortes ao valor de uma poli-
tica a ser exercida, com o méaximo rigor, pelo
Govérne, através, principalmente, do Minis-
tério da Agricultura, para se chegar ao Mi-
mistério da Industria e do Comércio (com a
fase fabril e de pracas) e, entao, ao Ministé-
¥io da Fazenda (para a receita decisiva).
Considere-se que sera uma politica agressiva,
para recuperar o tempo e corrigir vicios que
'Se arraigaram na mentalidade comum.

Nos curtumes é que se estimam os pre-
juizos que o Pais, além do préprio criador,
sofre com o destrato do couro ainda vivo.
Contra sua qualidade conspiram e atuam va-
Tios fatéres. Como os riscos, por arame-far-
Pado (denunciando de si premunicao violen-
ta); como os furos, por ferrdes ou por ber-
nes; os danos, por carrapatos; ou ainda, a si-

- malizacdo da marca a fogo, sem observancia

~ da area determinada por lei.

i Faz alguns meses, a direcao do Curtume
Santa Helena S. A., de Belo Horizonte,
- exemplificou: s6 em Minas Gerais a desclas-

- sificacao do couro, por defeitos evitaveis cau-

. Sou prejuizo da ordem de 2 bilhoes e 105 mi-
~ Ihdes de cruzeiros antigos, num ano! Distri-

U, desta maneira, o montante: 20%, para

-
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bernes e carrapatos; 10%, para marcas ina-
dequadas; 5%, para arame-farpado e ferrao;
5%, para galhos de arvores e hervas dani-
nhas; 30%, para esfola deficiente; 20%, pa-
ra salga deficiente; defeitos diversos (chifra-
das, quedas etc.), 10%.

Ha outros nimeros falando alto: em

classificacao do couro de bovinos, provenien-
te do Brasil Central, no segundo semestre de
1963, contra 42 966 pecas boas, houve re-
fugo c-le 5 786 devido a estragos por bernes;
NG primeiro semestre de 1964, a proporcao
aumentou: por 69 890 couros bons, refuga-
ram-se 10 884; no segundo semestre,
48. 78? contra 7.258 ruins; e finalmente, no
primeiro periodo de 1965, aproveitaram-se
75 167 e desclassificaram-se 24 319, pelos
mesmos motivos. E, isto, sem se falar nos
prejuizos também causados pelo berne a
saide dos animais, comprometendo-lhes o
rendimento de carne e leite.

Nao é diferente a situacao nas demais
regices de cria. Bernes e carrapatos ainda
concorrem com o despreparo na tiragem do
couro. Parasitas e maus operadores se igua-
lam, na corrida para reduzir o valor do quar-
to rebanho bovino do mundo.

E, no que tange a depreciacao advinda
da marcacao a fogo, falta de uma ampla cam-
panha de esclarecimento para o éxito da Lei
n.° 4 714, de 29 de julho de 1965, que alte-
rou o Decreto-Lei n.” 176, de 29 de marco
de 1939 e o Decreto-Lei n.” 4 854, de 21 de
outubro de 1942. O éxito consiste,-sobretudo,
na preservacao das areas do couro de maior
japroveitamento industrial, especialmente o
grupao.

Se se justificasse uma sugestao, no caso,
para a ampla campanha de esclarecimento
— antes da meramente fiscalizadora —, se-
ria a de o Ministério da Agricultura somar os
seus com os esforcos das entidades da classe
pecuarista, incluindo Sindicatos e orgaos re-
presentativos das indistrias de curtumes, pro-
dutos quimicos especificos e até a de artefa-
tos de couro. Uniao nova, numa palavra, para
solucionar problemas envelhecidos e inclina-
dos a fossilizarem-se da pior maneira: serem
admitidos porque nunca foram resolvidos. . .

Inddstria Constante

TE nossos dias, a impressao que se tem
de curtume em nada corresponde ﬁ. rea-
lidade. Ainda se imagina que essa espécie de
fabrica produz mais cfheiro ruim do que ar-
tigos de uso imprescindivel ao vestuario, a
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forracdo de moveis e automoveis, a encafieri
nacdo, a estojos, em suma, de Inumerave
aplicacao. g

Isso se explica: os curtumes nunca ti-
veram, no Pais, o clima propicio a uma equi-
paracao a mentalidade empres.arl?l moderna.
Hoje, apesar dos pesares, ja dispoem de con-
dicoes diferentes. Sao uns quinhentos, afora
aquéles aferrados ao empirismo e presos a
minguadas unidades e abastecidos com pou-
co material tanante, ou melhor, a cascas mal
tiradas de angico ou barbatimao. 3

E vale sublinhar: dos quinhentos, ja O
mercado nacional atesta a grandeza que de-
zenas atingiram, com um ritmo irrefreavel. Ha
curtumes, no Brasil, capazes de conferir or-
gulho ao principio da humanizacao do capi-
tal e do trabalho, além de preparar couros de
alta qualidade, vencendo até os defeitos de
origem.

Curtume é indGstria constante, que sal-
ta dos preconceitos de um tradicionalismo
conservantista para o ambito da emprésa or-
ganizada. Curtume ja conta com arregimen-
tacao de forcas, por intermédio de um Centro
associativo — o Centro das Industrias de
Curtumes do Brasil — e de dezenas de Sin-
dicatos, todos se debrucando no estudo dos
entraves acumulados e os recentes. No plano
continental, hA a ALAIC-Associacao Latino-
Americana da Induastria de Curtumes.

O Goveérno ja enxerga a figura do curtu-
me com olhos claros, tendo, nos tltimos anos,
criado um orgao especifico para definir seus
casos, o Grupo Executivo das Industrias de
Fiacao, Tecidos, Couros e Seus Artefatos
(GEITEC), recentemente desmembrado, fi-
cando s6 para o couro.

Nao param ai os impulsos da auténtica
revolucao economica na esfera: a um Cur-
so de Curtimento, no Instituto de Tecnologia
do Rio Grande do Sul, juntou-se uma escola
— a maior da América Latina — em Estan-
cia Velha, naquele Estado, para a formacao
de mao-de-obra qualificada, contando com a
cooperacao do SENAI-Servico Nacional de
Aprendizagem Industrial,

Percebe-se que se vive uma fase de mu-
dancas, conduzindo no seu bdjo a adverténcia
para se conceber outra politica, de modo a
suportar os choques de reajustamentos a no-
vas situacoes proximas e futuras.

FPanorama Colateral

NESTE esboco de um estagio vestibular da
indGstria curtidora, convém observar o

18

que surgiu as margens, alarg.ando a interde-
pendéncia de categorias fabris.

A indGstria de maquinas para couro —
muitas incipientes, é fato — existe; a inds-
tria quimica (a Bayer passou a responder
pelo abastecimento de bicromato de sédio)
se aprimora, na emulacéo que decorre da con-~
corréncia obrigatéria da multiplicacao; a de
tanantes, idem, destacando-se a TANAC, de
Montenegro, baseada no aproveitamento da
acacia negra (dispoe de vasto cultivo) e es-
ticando mercado inclusive na Asia.

Nao restam davidas de que tudo surgiu
da presenca do curtume, esse desconhecido.

Os Choques

OM tamanha transformacao, com robus-

¢ tez de infra-estrutura, teria de haver eclo-
sao de interésses. O Brasil, antes tido como
simpléria fonte de matéria-prima “in natu-
ra”, sacudiu-se com o Brasil submetido a
um regime de industrializacao drastica. Ou,
por outros térmos: o subdesenvolvimento con-
tra o desenvolvimento.

Foi dai a frequéncia de atritos entre ex-
portadores de couros crus e os industriais de
couro. Aquéles se fixaram — e nao lhes res-
tava alternativa favoravel — na alegacao de
excedentes. Os segundos contestaram e avi-
varam a vantagem da absorcao das safras por
suas fabricas:

a) assegura o comportamento economi-
co da industria e ajuda a caixa do
Govérno;

b) serve para mutilar a imagem do sub-
desenvolvimento; e

c) amplia os recursos sociais, com 0 em-
prégo de maior mao-de-obra.

Eis alguns dos argumentos — e sempre
bastaram, a par de consultas e pesquisas das
autoridades, freiando no todo ou em parte
as remessas de crus para o exterior.

C choque, é légico, repercute em outras
frentes, como a do equipamento. A ansia de
crescer anima revisoes de tratamento. O re-
ferente ao similar se incluiu nisto. Industria
por industria, a curtidora procura convencer
as autoridades de que é melhor e racional
impedir submissao a certas maquinas infe-
riores, sem garantia, sO porque sao nacionais.
E, como conseqiiéncia, seus fabricantes terao
de corrigir seus defeitos para, também, se
habilitarem a extensao internacional.

Experimenta-se, destarte, uma situacao
episodica, mas que precisa ser bem ajuizada
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se tirar proveito geral, isto é, harmoni-
lo interésses para conduzir a maioria pos-
] ao destino compensador, O Govérno, re-
1 e-se, demonstra sentir essa realidade
le conjunto e regulamenta a lei do similar,

! [

i i AQUI para diante, vamos ver como vi-
A7 yem e o que poderao significar para a
economia brasileira os curtumes, estimados

ustrias de transformacao do couro, com a
calcados na vanguarda.
' Em maio déste ano, quando da III Fei-
~ ra Nacional do Calcado-FENAC, em Noévo
mburgo, o Sr. Fernando Camilo Monteiro,
otor da S. A. Curtume Carioca, salientou
em palestra que o parque curtidor nacional
4 compreendido por 9 emprésas, no Norte;
no Nordeste; 155, no Leste; e 334, no Sul,
m total de 545, muitas operando com “es-
cos sempre crescentes para a introducio
‘novas técnicas, em sua grande maioria
adas do exterior por intermédio de profis-
1ais de emprésas fornecedoras de produtos
nicos e de maquinas e, ainda, por elemen-
enviados a estagios pelos proprios curtu-
s nacionais”.
Ao lado do aspecto do “know-how”, Ca-
nilo Monteiro chamou a atencao geral para
- ser “comum encontrar-se maquinaria moder-
‘na sem aproveitamento total”, deixando uma
capacidade ociosa, portanto, que mais cedo
ou mais tarde aparecera como intimacao ao
empresario: ou anula-a, ou se arrisca a con-
Ir causas para colapso.
- Dados do IBGE indicam que a produ-
cao nacional de couros bovinos, em 1961, foi
de 7 141 000 unidades, caindo para 6 989 000,
“em 1962; subindo para 7 065 000, em 1963;
‘para 7 523 000, em 1964; e, em estimativa,
a queda em 1965 para 6 800 000. Os
idores acrescentam mais uns 15%, vin-
de matancas nao registradas em peque-
matadouros e nos campos. Os lideres da
expedem certeza de estarem curtindo,
dos couros vacuns (vaquetas, solas, es-
nentos, couros técnicos, correias, etc.),
000 peles caprinas, 1 500 000 ovinas
000 de suinos. :
BGE registrou, em 1965, para a n-
 transformacao de couros e peles
similares, uma ocupacao de. ...

NCr$ 21 812 000,00 e produzindo artigos no
valor de NCr$ 158.250.000,00 e vendidos
a NCr$ 165.099.000,00.

Os nGmeros compoem uma posicio
quantitativa bastante para sugerir progresso
qualitativo, facil de se examinar nas vitrinas
de lojas, em qualquer cidade.

O Consumo

A vigente idade do couro acabado, no Bra-
i sil, ainda se padece de um consumo cri-
ticc. “Per capita”, um patricio absorve, por
ano, apenas 2,26 quilos, enquanto se colo-
cam adiante a Argentina (excelente produto-
ra) e, devido a diferenca demografica, por
certo, o Uruguai, o Chile, a Colombia e o
México.

Conquanto perdurem estorvos, inclusive
os de comercializacao, a inddstria coureira
procura popularizar-se no conceito econdmi-
co, conhecendo-se e fazendo-se conhecer pelo
publico. Um sintoma da nova atitude é in-
dentificado pela propaganda vistosa de cal-
cados, bolsas e até vestidos de couro, recru-
descida com a concorréncia do plastico, que
chegou a vencer a questao da porosidade mas
sem atingir, como é caracteristico intranspo-
nivel do artificial, a nobreza do genuino.

As proporgoes sucessivas conduzem as
massas um convite para consumir mais e me-
lhor. Sobressaem, no plano, a Feira Nacional
de Artefatos de Couro, no Ibirapuera, em
Sao Paulo; a Feira Nacional de Calcados, em
Novo Hamburgo, Rio Grande do Sul; e a Fei-
ra do Atlantico, na Guanabara, embora esta
abrangendo generalidade industrial.

Os empresarios brasileiros se acham,
pois, inclinados a permanecer na corrida, in-
tegrando-se num sistema em que o produto
deixa de se constituir no arbitro da sobrevi-
véncia para ceder lugar ao regime e a politica
que se der a fabrica.

Consumo é meta inarredéavel. Porém, até
éle, e para encurtar caminho, a in-dﬁs'.cria se
joga a formulacao de programas 1r}u31tados,
indo até, em grupos cada vez maiores, aos
centros famosos, como a Europa, a fim de co-
nhecer de perto o ponto dianteiro da técnica,
através de Feiras como as de'Parls, Offeq—
bach, Frankfurt, Dusseldprf, Pirmasens, Mi-
lao, Barcelona. E aproveitam a viagem para
entrar em contato direto com fabricas de eqlil.‘
pamentos e de I)'r(?dutOS qmrmclos nunrfaf;h;
culacao de propositos que revelam a

para mercados sem limites.
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Com efeito, ha-de ter-se em vista que
até 1980 a populacao mundial ira a 4,3 bﬁl-
lhoes de almas — e de corpos que precisarao
de pés calcados. O calculo é da ONU, trazido
do levantamento da populacdo do globo, que
em 1964 era de 3 283 000 000 de séres hu-
manos. Déstes, 56%, na Asia; 28%, na Euro-
pa, América do Norte, Oceania e I_JRSS_; e,
no que toca a nés, da Ameérica Latina, jun-
tamente com a Africa, 16%.

Até 1960 — sublinha a ONU —, as po-
pulacoes da América do Norte e do ,Sul se
equivaliam: cérca de 200 milhoes. Até 1980,
os latino-americanos correm para uma frente
de 100 milhoes!

Nem um contréle de natalidade, ou es-
terilizacao — assuntos do dia —, atenua a
necessidade de cada Pais se preparar para
vestir e alimentar seu povo, e esforcar-se pa-
ra ganhar divisas acudindo o povo alheio,
que, com certeza, tera algum produto a ser-
vir de péso na balanca de pagamentos.

Sente-se tudo isso, ja, com a batalha de
simplificarem-se operacoes mercantis, valen-
do-se de acédrdos disciplinadores de negocios
intrazonais.

Rosa dos Ventos

ETIVEMO-NOS na indastria curtidora

como ponto de partida para toéda a diver-
sificada indGstria do couro, liderada pela de
calcados.

O Brasil pode expandir mercados nessa
categoria. A pauta de exportacoes pode ser
logo dilatada. As experiéncias havidas esti
mulam acolhida para nossos produtos. Do
courc, em si, por exemplo, a propria Riussia
submeteu-o a testes de atrito, de clima, de
flexibilidade, etc. e acabou admitindo sua
compra, nos primeiros arranjos de reatamen-
to das relacoes comerciais. Missoes brasileiras
encontraram mercado em potencial em cen-
tros africanos e no Oriente Médio.

Um resultado, ligeiro mas expressivo, do
quanto a industria nacional melhorou, com
equipamentos, técnicos e mudanca de menta-
lidade empresarial, é refletido nos registros
que a Carteira de Comércio Exterior do Ban-
co Brasil-CACEX nos oferece: de uma ex-
portacao de 125.331 quilos de couros bovi-
nos curtidos, em 1964, no valor de ........
US$ 274.885,00, passando para 3 974 135
quilos, em 1966, somando US$ 5.384.920,00.
Em ovinos, também curtidos, venderam-se
ao exterior, em 1964, um volume de 2 807
quilos, no valor de US$ 4.176,00 e, em 1966,
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11 577 quilos, ao preco de US$ 36.538,00;
em suinos, curtidos, as remessas passaram
de 551 899 quilos (US$ 324.329,00) em
1964, para 2 300 467 quilos em 1966 ....
(US$ 1.403.444,00). Apenas em caprinos
curtidos houve decréscimo: de 5 510 quilos,
no valor de US$ 40.882.,00, em 64, tiveram-
se 2 077 quilos, valendo US$ 19.102.00, em
1966. .

E como dos pequenos casos se tiram
grandes conclusoes, agora mesmo, no Rio,
participantes estrangeiros do Festival Inter-
nacional da Cancao gastaram 270 mil déla-
res “em boates, discos, joias e, pasmem-se!
sapatos”, Quem o revela é a colunista Nina
Chaves.

A preferéncia aumenta a medida que a
moda é satisfeita, com artigos de qualidade
superior.

Para onde, entao, seguirmos?

O couro estd pronto para cumprir uma
missao de vulto na economia brasileira. Ca-
rece de maior trato e respeito. E tao flagrante
é a verdade, que o proprio Presidente da
Republica, Marechal Costa e Silva, ao inau-
gurar a III FENAC (abril de 1967) enun-
ciou decisao inesquecivel: “Na medida que
pudermos incrementar no exterior as vendas
de nossos couros curtidos estaremos contri-
buindo para atingir um dos objetivos do meu
Govérno, que é a diversificacao da pauta de
exportacoes, colocando-se além de nossas
fronteiras produtos manufaturados, isto &,
produtos aos quais se agrega, além da quali-
dade da matéria-prima, o valor do trabalho
empregado em sua elaboracao”.

Infere-se que o couro curtido, embora
nao seja figura realmente nova, assume per-
sonalidade capaz de apresentar-se como
novo fator de divisas para o |Brasil, na pele-
ja para resgatar-se de um decantado e de-
pressivo subdesenvolvimento.

A matéria apresentou dois gra-
ficos, fixando exportacao de cou-
ros bovinos e comprovando o valor
de uma e outra pauta. Enquanto
o total de 66 612 968 quilos de
crus obtiveram ...« : . «ecabitel
US$ 13.888.144,00 sem qualquer
repercussao em areas de industri-
alizagao interna, 6 515 682 qui-
los de curtidos, ou sejam menos
de 10% do volume fisico, rende-

ram US$ 8.863.336,00, ou sejam
64%.
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O GLOBO, do Rio, publicou:

IMPREMS

SENAI forma no Rio
Grande
{ecnicos em couros

peles

PORTO ALEGRE — (O GLOBO)
— Em pleno coragao da zona do couro
no Rio Grande do Sul surgiu uma es-
cola que é motivo de orgulho para o
nosso Pafs: a Escola Técnica Estincia
Velha, criada em 1967, pelo Servigo Na-
cional de Aprendizagem Industrial, para
formacao de técnicos, de nivel médio,
em couros e peles.

Localizada no municipio do mesmo
nome, a2 8 km de N6ovo Hamburgo, “a
capital do calgado”, em edificio moderno
e adequado aos fins, essa escola conta
com os melhores e mais atualizados re-
cursos da ciéncia e da tecnologia para

O CURTUME

prover o Brasil dos profissionais de que
tanto necessita para o seu desenvolvi-
mento. Quem a visitar ha de ficar 1m-
pressionado ante a obra grandiosa e sin-
gular que projeta o trabalho do SENAI
no Rio Grande do Sul, tanto no Pais
CcOmMo No exterior.

Unica

Uma escola désse género s6 pode ser
criada em centros industrials de curtu-
mes e derivados muito prosperos, €omo
¢ o caso desta, construida em pleno
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centro da regiao manufatureira do couro
mais adiantada do Brasil. Tanto assim
que no Ambito continental ¢ a 1'mi(;a,.e
no internacional estd entre as cinco €xis-
tentes. SO a de Reutlinger, na Alema-
nha, no entanto, ¢ comparavel a nossa,
em maquinaria € equipamento di(_l:.itic(?-
industrial, nao atingindo o mesmo apri-
moramento e isto, segundo a opiniao de
técnicos alemaes que a visitaram recen-
temente, em matéria de estrutura €
objetivos.

Na verdade, mesmo o “leigo” sente,
ao percorrer as suas dependéncias e ins-
talacoes ultramodernas, oficinas com ma-
quinaria e instalacoes especializadissimas,
laboratdérios de fisica e quimica muito
bem montados, biblioteca valiosissima
pelo ineditismo e custo das obras em
inglés e alemdo, que um empreendi-
mento dessa natureza esta destinado a
uma atuacdo marcante no processo de
industrializacdo de couros e peles.

Abrangendo um curriculo desenvolvi-
do em 4 anos, o ensino ¢ dividido em
varias fases, vencidas as quais o aluno
egresso da escola estd habilitado a exer-
cer funcoes de nivel técnico imprescin-
diveis no parque manufatureiro do Pais.
Basta dizer que precisamos de 7 500 a
12 000 técnicos por milhao de habitan-
tes, nas zonas industrializadas, e s& con-
tamos com 500 em cada milh3o.

Essa caréncia criou uma situaciao ano-
mala nos quadros da mao-de-obra do
Pais. E que a integracao vertical dos
operdrios dentro de uma emprésa se pro-
cessa ao longo dos seguintes niveis: mao-
de-obra nao-qualificada, semiqualificada
e qualificada, auxiliares técnicos, agentes
de mestria, técnicos industriais e enge-
n.heiros. Acontece que a falta de profis-
stonais em um dos niveis — o de técnico
industrial — obrigou as emprésas ao
aproveitamento indevido dos engenhei-

ros de operacdo, nas tarefas tipicas do
técnico, em detrimento das que lhe se-
riam cometidas. Inversamente, sao os
servicos dos agentes de mestria utiliza-
dos, também, fora do esquema adequado,
nesse nivel de direcao intermedidria que
deveria ficar adstrito aos técnicos.

Iniciando o seu aprendizado, no pri-
meiro ano o aluno passa por um estagio
de tratamento do couro molhado, em
maquinas de trinchar ou descarnar, de
dividir, de enxugar, de rebaixar e de es-
tirar, possantes e custosas maquinas es-
trangeiras e nacionais. Logo apos, toma
um contato com as técnicas de acaba-
mento, onde opera maquinas Seco-
Terme e Toglin, de secagem, € maneja
a prensa hidrdulica, para prensa e estam-
paria do couro. A cOr é imprimida por
Processos quimicos modernos, usando
pistolas, em cabinas d¢ ago apropriadas.

Nos 2.9 e 3.9 anos o futuros técnicos
executam as tarefas tipicas de maior pre-
cisao, desenvolvidas em aulas teoricas e
laboratdrios de microbiologia e histolo-
gia, fisica geral e especifica, de quimica
analitica qualitativa e quantitativa € no
setor de balancas de precisao para con-
trole de umidade e temperatura, insta-
lados todos ¢les com requintes técnico-
cientificos.

Estudos no estran ge 170

Concluindo o 3.2 ano, o aluno vai es-
tagiar, de janeiro a junho do ano se-
guinte, em uma emprésa de curtumes.
Esse estagio tanto pode ser feito no Rio
Grande como em outro Estado, e até
mesmo no exterior, como sucedera com
varios jovens quartanistas, que terao
oportunidade de estudar na Alemanha,
[tdlia, Argentina, Portugal e possivel-
mente também na Inglaterra.

Acordos continentais e internacionais

”
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SENAI com organismos
a téenica, como a OIT (Or-
o Internacional do Trabalho), a
- (Organizacao dos Estados Ameri-
), a USAID ( Agéncia Norte-Ame-
na para o Desenvolvimento Interna-
> € convénio com os governos fran-
,'.Jafponés e espanhol, abrem-lhe infi-
possibilidades de intercAmbio e
ua ajuda; dai porque cursos no ex-
terior, normalmente privilégio de jovens
abastados, podem hoje beneficiar uma
faixa mais larga de estudantes.
A repercussio de ordem psicoldgica e
‘cultural de tais iniciativas é aspecto nio
menos relevante, pelo seu contetido emi-
I!::xflentemente humano e social.
- Ede realcar o interésse despertado pela
- escola em jovens de outros Estados do
~ Brasil, de paises americanos e europeus.
- Virios bolsistas de outros Estados — Rio,
r'e Parana — ja estao freqiientando a es-
- cola, bem como alguns do Paraguai. Ra-
pazes ha que vém por conta prépria ou
da emprésa a que estao vinculados, atrai-
dos pela fama da instituicao.

Os jovens de outras cidades e paises
sa0 alojados em casa alugada pelo SENALI,
compartilhadas por grupos de 4 ou 5.
Isto por enquanto, pois se cogita de cons-
1 truir pavilhoes apropriados, em face da
: tendéncia de aumentar o numero de
| vagas, de momento restritas a 100 e de

intensificar o intercambio com outres
paises. Ja para o ano que vem, bolsas da
OEA abrirdo as portas da escola-modelo
a quinze estudantes latino-americanos.

A diplomagao

Apés o estigio, o aluno volta para a
escola, onde permanece um més em uma
espécie de curso-semindrio, com a parti-
cipacao de profissionals representantes
dos curtumes da regido, ou do Pals, em
mesa-redonda onde o preparo teorico-

O CURTUME

il &
tecnico e a experiéneia da longa pritica
trocam “a flor” dos seus conhecimentos
para formar especialistas de escol.

Dai em diante o jovem vai trabalhar
em fabricas ou curtumes a0 mesmo tem.
PO €m que prepara um projeto de fluxo-
grama de criacio ou ampliacao de uma
empresa que ao fim do ano o credenciar4

a _receber 0 dlploma de técnico indus-
trial almejado.

Mercado de trabalho

Nem s6 no Brasil tém oportunidade
de exercer sua profissio os jovens que
saem da Escola Técnica Estincia Velha.
Propostas de firmas estrangeiras, alemas,
argentinas e Italianas atrairam muitos
dos jovens ali formados o ano passado
(ingressaram no ultimo ano, mediante
exames especiais), pelos altos saldrios ofe-
recidos. E de esperar uma reacao dos
empresarios nacionais, através da eleva-
cao dos saldrios pagos a €sses técnicos es-
pecializadissimos, evitando o seu éxodo
para as areas internacionais.

Planos para 1969

Para o préximo ano, hd planos de ex-
pansio da escola, para ampliar sua capa-
cidade de matricula e as oficinas. Novo
pavilhdo se erguerd ao lado do que abri-
ga as oficinas de acabamento, caso se con-
substanciem os projetos em estudo. Mais
professores serao admitidos, outros man-
dados com bdlsa de estudo ao estran-
geiro, para aprimoramento.

O clima que reina entre professores,
instrutores, direcao e assistentes da Es-
cola Técnica de Estincia Velha é de en-
tusiasmo e orgulho por essa obra que
se constitui em realizacao impar no cam-
po do ensino industrial, € se deve a soma
de esforcos do SENAI e empresariado

ga ucho.
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CURTIE

A LEI 4888 ASSEGURA
OS DIREITOS DO
COURO GENUINO

Rjude a disciplinar o uso da palavra

COURD para se estahelecer uma
Verdade Industrial
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BASYNTAN RM PO

BASYNTAN M PO
BASYNTAN DLE LIQ.

BASYNTAN FC

Badische Anilin — & Soda-Fcbrik AG

Ludwigshafen am Rhein
Republica Federal
da Alemanha

MARCAS
BASYNTAN
DA
PRECURTICAO
ATE A
RECURTICAO

lenino sintético de precurticdo para o cuitimento rapido ao ta-
nino. Especialmente indicado para o processo Rapitan da BASF.

lanino sintético de dispersdo, para curticdo rapida ao vegetal.

Para couros brancos, resistentes a luz, particularmente como ta-
nino sintético de ccdo suave na recurticdo de couros ao cromo

brancos.

Tanino sintético auxiliar de alvejamento pard couros ao cromo

e vegetal.

DISTRIBUICAO E FABRICACAO NO BRASIL:

COMPANHIR DE PRODUCTOS CHIMICOS INDUSTRIRES M. HAMERS

Rio de Janeiro Sio Paulo

Av. Rio Branco, 20
142 16° e 17.°
Tel. 23-8240

Cx. Postal 2104

Tels. 239-09-22, 239-04-59
e 36-2622 Cx. Postal 845

Porto Alegre 4 Recife
Av. S. Luiz, 86 Praca Rui Barbcsa, . Barbosa Lima,
190 s/4 conj. 192 9920 — 5/35/6 149, 4°, s/410
' : Tel, 4-2411 Tel, 4-5028

Cx. Postal 2351 Cx. Postal 731
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Se Vocé
Nnao Se preocupa.
com a qualidade
dos produtos, mas sim
com a aparencia,continue
comprando malas, cintos,
bolsas e calcados que
se assemelham ao Couro.

mircur

Eﬁtflf’) permita a franc BeZa&a, Mas Nnao & pahka Voce que a
TANAC S. A fabrica seus produtos: derivados do tanino da
aAcac|a f'_lf-;'_."-._:ff A i‘a = @ AP RIFRSrrarmenr ﬂiif) C ywiro :\ nNnoooreza
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a personalidade e qualidad
e seus produtos sao de
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a TANAC S A (Tanto que hoj
qualidade intermnacional. C 2
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