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€ atrevimento para combinar céres em nuancas vivas, Dac'i’a
embelezar os couros e assim satisfazer a tendénciada modada.
Escolha corantes que correspondam aos imperativos da pratica,

-~

Estes corantes se igualizam
intoricas idénticas e, portantC_J.

= Fabricantes:

A Bayer do Brasil Industrias Quimicas S.A.
BA‘EIER Rio de Janeiro. Caixa Postal 1500-ZC-00
. R Agentes de venda:

Alianca Comercial de Anilinas S.A.

Rio de Janeiro, Caixa Postal 650-Rio-ZC-00
Sao Paulo, Caixa Postal 959

Pérto Alegre, Caixa Posta| 1656
Recife, Caixa Postal 942
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Scmilaras

Keépteis

Afinal, ha uma expectativa melhor para o caso dos simila-
res, cuja definicao ¢ discutivel e cujas interpretagoes tém cau-
sailo tantos prejuizos a luta para o reequipamento da indis-
tria nacional, destacando-se a curtidora.

Agora, divulgamos a Regulamentacdo proposta pelo Con-
selho de Politica Aduaneira, que deverd ser transformada em
Decreto em breve. Pode ndo ser totalmente satisfatoria, mas
nido deixa de ser mais um passo adiante, para garantir meios
razodveis a novas operacoes. O futuro ainda esclarecerd sobre
o dano que produzem a economia nacional fabricas que, sem
capacidade técnica ou material para oferecer mdquinas boas
as emprésas curtidoras, impedem, com alguns catdlogos sem
comprovacdo concreta, o favorecimento da importa¢ao de
unidades estrangeiras. Um dia se compreenderd o quanto uma
indistria incipiente tira de uma industria consolidada, a cur-
tidora, e, em ultima andlise, ao proprio Pais.

A par dessa noticia, podemos informar que as autoridades
jd estio solucionando o problema da estocagem de peles de
répteis e animais silvestres acabadas.



CICB EXAMINA PROBLEMAS
E CUMPRIMENTA SINDICATO

Dois fatos ocorreram em Sao Pauic.
ambos de intima signiticacao para a in-
dustria curtidora: uma reuniao da Di-
retoria do Centro das Industrias de
Curtumes do Brasil e a posse dos novos
dirigentes do Sindicato da Industria de
Curtimento de Couros e Peles no Esta-
do de Sao Paulo. O acontecimento se
verificou na tarde do dia 20 de junho.

Pauta variada

Como dos encontros anteriores, 0s
responsaveis pelas diretrizes do CICB
trataram de varios problemas de in-
fluéncia imediata na economia das em-
présas. Assim é que, além de mais uma
vez ser apreciada a transformacao da
entidade em orgao sindical, foi objeto
de discussao o regime comercial na zona
da ALALC e a questao do similar. A
este respeito, damos em outras paginas
déste nimero a integra da regulamenta-
¢ao, afinal em vias de ser aprovada pe-
las autoridades, nos proximos dias.

Estiveram presentes os Srs. Enio
Fasolo (presidente), Carlos Guilherme
Bier, Paulo Rotsen de Melo, Roberto T
Cantisio, Mario Rubens Costa, Vladis-
lav Vukojicik, Ralf Otte, Fiore Brai.
dalise, Julio Nardon, Fernando Camilo
Moenteiro, Fuad Maluf, Joao Ronaldo
da Nébrega, Roberto Zietemann, N4
rio Ferro, Antonio Célio Chaves, Luiy
Podboi, Pierre Fontayne, Marcus Fulvio
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L6si, Aparicio Corso e Edsel Monassa
Reis (secretario executivo do CICB).

No Sindicato

A sessao do CICB foi interrompida
para que seus participantes assistissem
ao ato da posse dos novos Diretores do
Sindicato paulista. A abertura foi pro-
movida pelo Sr. Theobaldo de Nigris,
presidente da FIESP, as 18 horas. Apds
a leitura dos nomes dos componentes do
quadro diretor, o Sr. Fuad Maluf dis-
cursou, enaltecendo o Sindicato, cuja
presidéncia entio passava ao Sr. Mario
Rubens Costa, ex-presidente do CICB e
da Associacao Latino-Americana da In-
duastria Curtidora — ALAIC,

Eis cos diretores empossados, com
mandato até 1969: Mario Rubens Cos-
ta, presidente; Roberto Felippe Canti-
$10, secretario; Mario Angelo Gabriel
Ferro, tesoureiro. Suplentes de Direto-
ria: Pedro Sérgio de Macedo Torrecil-
las, Lourenco Podboi Jtnior e Luiz Feé-
lix Cardamone. Conselho Fiscal: Vla-
dislav Vukojicik, Roberto Zietemann e
Martino Frontini. Suplentes do Conse-
lho Fiscal: Anténio Aldo de Féo, [e-
lio Domingos Falavina e Carlos Angelo
Ferro.  Delegados junto 4 Federacao
das Industrias: Fuad Bechara Malut,
Mario Rubens Costa e Roberto Felipe

Cantisio. Suplentes: Pedro Losi, Luiz
Podboi e Aldo Luiz Gasparetto.

O CURTUME



Curtidores
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contato
com
Autoridades
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Uma comissao de curtidores. cun-
prindo decisao do altimo encontro em
Sao Paulo, esteve em grande atividade
no Rio de Janeiro, mantendo contalo
com orgaos incumbidos de decidir sobre
problemas de profunda significacdo
economica.

Tendo a frente o presidente do
Centro das Industrias de Curtumes do
Brasil. Sr. Enio Fasolo, os Srs. Mario
Rubens Costa, Fernando Camilo Mon-
teiro, Mario Ferro, Fuad Maluf e Luiz
Podboi acertaram varias medidas visan-
do a facilitar o desenvolvimento das
atividades dos curtumes nacionais. As-
sim é que procuraram o GEITEC, onde,
com seu secretario executivo, Sr. Cecil
Dias de Oliveira, examinaram a situacao
dos couros crus, no mercado interno, e
debateram o assunto com representan-
tes de frigorificos, interessados em der-
rubar os gravames a exportacao.

Os lideres curtidores ofereceram as
autoridades dados e argumentos firmes,
reais, que esclarecem nao ter a classe
interésses fora dos interésses do Pais.
O GEITEC, sempre atento a busca de
solucoes seguras, acolheu com a impar-
cialidade habitual os pronunciamentos e
espera-se que, sob o tirocinio de seu se-
cretario. Sr. Cecil Dias de Oliveira, con-
tribuira para garantir 111;1téria—prima ra-
zoavel para a industria nacional — ob-
jeto, felizmente, de estimulo pelo Go-
verno Cesta e Silva, cujo discurso, er
Novo Hamburgo, marca um proposito
de eliminar o Brasil da degradante con-
dicao de simples fonte exportadora de
matéria-prima “in natura’.



Fuad Maluf agradece

O Sr. Fuad Bechara Maluf,
ao deixar a presidéncia do
Sindicato da Indistria do
Curtimento de Couros e Peles
no Estado de Sao Paulo, en-
derecou ao Centro das Indiis-
trias de Curtumes do Brasil,
com data de 30 de maio ulti-
mo, o seguinte:

“Prezados Senhores: Ao
terminar o meu mandato na
presidéncia do Sindicato da
Indistria do Curtimento de
Cowros no Estado de Sao Pau-
lo, desejo, em meu nome e dos
companheiros de Diretoria,
expressar o melhor agradeci-
mento pela deferéncia que
sempre merecemos por paite
de VV. S8S.
E com natural desvaneci-
mento que registro essa cola-
boracao, recebida como wva-
lioso estimulo para o cumpri-
mento das altas finalidades
de nossa entidade de classe,
¢ que bem revela a nitida
compreensdo de Vou. SS. para
com os problemas da indis-
tria e, principalmente, do se-
tor que representamos.

E ¢ esse espirito de com-
prensdo e a mesma deferén-
cia, que ora venho solicitai-
lhes dispensar a nova Direto-
ria déste Sindicato, ja que nos
une o mesmo ideal de tra-
balho.

Renovando, pois, nosso
agradecimento, subscrevemo-
nos com protestos de elevada
cor’zsidemg&?o e distinto apr-
ap 1

OP: Curtum

Trabalho dos mais valiosos,
ultimamente  realizados  no
Pais, ¢ o que agora reprodu-
~imos. Trata-se do levania-
mento promovido em todo o
Estado de Sao Paulo pelo seu
Sindicato da Indistria de Cui-
timento de Couros e Peles.
Sua organizagdo, seu COR-
teudo, enfim, revela a pujan-
ca de uma categoria influense
no computo economico na-

cional.

Achamos por bem incluir a

Este Sindicato vem ultimamente
recebendo constantes pedidos de infox-
macao a respeito das atividades setoriais
e sempre luta com insuficiéncia de da-
dos, quer para atender as autoridades
ou entidades solicitantes, quer para
orientar sua acao nos pleitos de interss-
se da categoria que representa. Assin,
houve por bem a Diretoria presidida
pelo Dr. Fuad Maluf efetuar um levan-
tamento da situacio da Industria de
Curtume no Estado de Sio Paulo em
Novembro/Dezembro de 1966.

Para tal fim foram expedidos a to-
dos os curtumes do Estado (associados
ou nao do Sindicato) formularios-pa-
drao, dos quais recebemos devidamente
preenchidos quarenta e trés.

O CURTUME
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es em Dados

exposicao de motivos, que
uma medida do que se segus.
Isto demonstra o quanto se
fez e o que dai se pode aufo-
rir, no que concerne a equa-
¢ao de pleitos a serem levados
a efeito pela industria curti-
dora paulista. Oxald o exem-
plo sirva para que os curtide-
res de todo o Brasil compre-
endam a dimensio de tal to-
mada de consciéncia e de da-
dos — nesta hora em que a
verdade econémica precisa de
identificacio e de identidade.

\

Das quarenta e trés empresas (ue
atenderam a nossa solicitacio vinte e
seis sao associadas e dezessete niao o sio.

O total da capacidade nominal
anual de curticao de couros bovinos Jas
quarenta e tres emprésas em quest&n
eleva-se a 2877 684 (dois milhdes oito-
centos e setenta e sete mil seiscentos c
oitenta e quatro) couros.

Estimando-se a participacio da -
dustria Curtidora Paulista na ordem e
45% da producdo nacional de curtidos
temos que Sao Paulo (Estado) deve
curtir anualmente entre 3150000 e
3400 000 couros. Ora, nio obstanfe
apenas uma parte das industrias pau-
listas tenha respondido ao nosso ques-
tionario, estas representam uma capaci-

0O CURTUME

dade conjunta que se situa entre 85 e 91
da capacidade total de curticao atual
(dezembro-66) do Estado.

Isto p(‘)sto, podemos ter a certexza
de que nosso trabalho nio foi em vio
e que qualquer pequena distorcio entre
nossa “amostragem” e a realidade seja
de menor signiticacio.

Criterio de Classificacdo

Para que certos fatos fossem de
analise mais vilida e de maior precisao
era necessario classificar as empreésas
informantes segundo sua dimensao eco-
nomico-produtiva e adotou-se o critérin
que segue:

Pequeno Porte — até 3000 couros/mes

Médio Porte — de mais de 3000 Coll-
ros/mes até 10 000 couros/mes

Grande Porte — de mais de 10 000 con-
ros/mes.

Considerou-se para éste efeito a
capacidade declarada e nio a producao
atual (Nov./Dez. 66). eis que em mé-
dia as empresas informantes, em seu
conjunto, apresentavam esta ao nivel Je
47% do respectivo total nominal.

Segundo o critério acima, levanta-
mos no Estado:

Empreésas de Pequeno Porte
27, sendo associadas 11:

Empresas de Médio Porte
8, sendo associadas 7:

Empreésas de Grande Porte
8, sendo todas associadas.

Andlise Global

Das empreésas que responderam ao
nosso questionario uma acha-se em ina-
tividade, razao pela qual os dados a se-
guir referem-se a quarenta e duas em-
presas.

Ny Seque
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ANALISE COMPARADA

Pelos elementos colhidos podemos
tirar as seguintes conclusoes compaza-
tivas dos montantes globais e parciais
por grupo de empresas (pequenas, me-
dias e grandes):

Para o total das empresas existe
uma relaciao entre capital registrado e
capacidade mensal de producao da or-
dem de NCr$ 76,40 para cada couro/
més nominal. E a seguinte a relacio
para as emprésas agrupadas:

Erandes oo . . 20 NCr$ 90.00
Mediase” . ... e A NCr$ 80,00
Pequenas: ' 3. i NCr$ 41.09

Para o total das empresas, o capital
em giro por couro/mes de capacidade é
da ordem de NCr$ 112.00.

E o seguinte para as emprésas
agrupadas:

Enandes: i e pn b NCr$ 122,00
Miedigs, s o oiiim ot NCr$ 120,00
Peguenas " ........0 % NCr$ 84,00

A area construida esta assim reli-
cionada:

Geral — 1,22 m?, por couro/més de ca-
pacidade

Grandes — 1,12 m?, por couro/més de
capacidade

Médias — 1,02 m* por couro/meés de
capacidade

Pequenas — 1,74 m* por couro/meés de
capacidade

A |)(Jt("n(.'ial instalada de motores as-

§im se relaciona:

Geral — 7,30 H. P. por 100 (cem) cou-
ro/més de (;alpal(_-idu(_lc

Grandes — 7,55 H. P. por 100° (et
couro/meés de (:alpaci(lade

Média — 7,15 H. P. por 100 (cem) con-
ro/mes de L‘tll)il(.‘idﬂd(.‘

Pequenas — 6,85 H. P. por 100 (cem)
couro/més de capacidade.

A demanda de agua por couro em
m* assim se relaciona:

Geral — 1,05 m” por couro
Grandes — 1,01 m” por couro
Médias — 1,04 m’ por couro
Pequenas — 1,18 m’ por couro

Conforme a producao mensal efe-
tivamente realizada na época do levan-
tamento ¢ a seguinte a relacdo de em-
pregados na producao por 1.000 cou-
ros/mes:

Conforme a producao mensal efe-
tivamente realizada na época do levau-
tamento é a seguinte a relacao de em-
pregados na producao por 1.000 cou-
r0S/mes:

Geral — 25,16 homens por 1.000 cou-
ros/mes

Grandes — 24,15 homens por 1.000
couros/mes

Meédias — 28,55 homens por 1.000 cou-
ros/mes

Pequenas — 23,80 homens por 1.000
couros/mes.

. .A relacao dos empregados na ad-
ministragao e vendas em relacao a ea-
pacidade mensal é a seguinte:

Geral — 2,09 homens por 1.000 cou-
10s/més

O CURTUME




HOECHST

H4 mais de um século a Hoechst tem desenvolvido, gragas as suas constantes pesquisas
e ininterruptas experiéncias, infinito nimero de novos e aperfeicoados produtos para a in=
dustria de couros e peles. Hoje, além de corantes para todos os processos da industria de
couros e afins, fornecemas produtos auxiliares e de engraxe, a base de matérias sintéticas,
de emprégo facil e seguro. Hoechst significa garantia de couros de elevado padrao.

Hoechst acompanha o progresso.




Corantes para tingimento de todos os
tipos de couros e peles: 4cidos (Coranil),
basicos, Remaderm, Anthralan, Helindon, Nako,
Remalan, Remazol, Zapon, corantes para graxa.
Pigmentos para acabamento de alto nivel:
Melustral, Tanil, Hostasol, Melustral de cober-
tura, Pigmentos em pd.

Produtos auxiliares para remolho, depi-
lacao, purga, neutralizacao etc.: Diamoll
C p6, Imprapell Co, Batan BTZ, Feliderm K,
Acido cloridrico, Acido acético, Soda Caustica.
Produtos auxiliares para recurticao e en-
graxe: Coralon F, GP e GA, Tanfix AL, Oleos
Derminol: HIF, ASF, AM, EMB, HSP, SL, Hos-
tapal 3634, Remol OK, Leomin KP, Emulgador
BC.

Produtos auxiliares para acabamento:
Tylose MH 300, Tylose C 1000, Plastoderm
fundo DMB, Plastoderm OF, MF, D, Meluderm
H, HW, ZW, WF, Primenit VS.

Solventes: Acetato de Butila, Acetato de Eti-
la, Butanol, Solvente 70, Ligantes Mowilith para
couro fibroso e para diversos tipos de cola.

200/67

HOECHST DO BRASIL QUIMICA E FARMACEUTICA S:A
representante exclusiva da Farbwerke Hoechst AG. - Aleman

Rua Braulio Gomes, 36 - Caixa Postal 6280 - Sdo Poulo

Rio de Janeiro - Manaus - Belém - Fortaleza - Campina Grande - Recife - Horizonte - Juiz de F Alegre
Juiz de Fora - Curitiba - Blumenau - Porto Aleg

Salvador - Belo




ndes ok 1.79 homens por 1.000 cou-
~ ros/mes

- Média — 2,06 homens por 1.000 con-
~ ros/mes .

- Pequenas — 3,00 homens por 1.000 cou-
ros/mes.
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~ Pelos dados da analise global po-
demos concluir que as emprésas asso-
ciadas ao Sindicato da Industria do
Curtimento de Couros e Peles no Esta-
do de Sao Paulo, que responderam ao
questionario, apresentam a seguinte
participacao porcentual do total de va-
lores levantados, que conforme ja men-
cionado originam-se de emprésas que
representam aproximadamente 90% (no-
venta por cento) da potencialidade ctir-
tidora (Bovino) do Estado de S. Paulo.

Epital Registrado .. .......... 93,1
itslem Giro ... .. ... ... 94.2
Brea Construida ... ........... 86,6
B astalados ... ... ... 89,1
Empregados Producao ........ 89,3
Empregados Administracao 88.6
Empregados Vendas .......... 82.0
Capacidade de Producao ...... 86,9
Prod. Realizada nov./dez. 66 ... 87,1

Segundo se observa pelo levanta-
mento da producao nos ultimos mescs
do ano, as emprésas de grande porte ti-
veram uma participacao na produgao
maior do que a sua participa(;ﬁo normal,
isto é, de 50% passaram a 54.5%. As em-
présas de pequeno porte clairam de
21,8% que era sua participacao jﬁl()]'lll:ll
para 20,9%. Por sua vez, as CIpresas de
médio porte tiveram sua participacao
reduzida de 28,2% para 24,6% tendo as-
sim uma queda ou diminuigao ?'(il(lf!l_?'u’.!
de sua participacao na producao de

O CURTUME

12,8% enquanto a pequena emprésa teve
essa queda da ordem de apenas 4,2% e
as grandes emprésas aumentaram sua
participacao relativa em exatamente 9%.

Pela analise comparada notamos o
seguinte:

~1.”) Os indices de Capital Regis-
trado, Capital em Giro e Poténcia de
motores instalados, sao diretamente
proporcionais a dimensao da emprésa:

2.%) Consumo de Agua por couro
produzido, bem como o nimero de pes-
soal em administracao e vendas é inver-
samente proporcional a dimensao da
empreésa;

3.%) Quanto a area construida em
relacao a capacidade de produgao pode-
se presumir haver areas melhor aprovei-
tadas nas emprésas médias e grandes do
ue nas pequenas;

4.9) As conclusoes com respeito ao
numero de homens por mil couros/mes
trabalhados nao devem ser levadas a ex-
tremos, pois é de se notar que os indices
obtidos foram baseados em situacio
anormal de producao. Nao obstante, os
resultados parecem indicar uma certa
coeréncia, salvo no que respeita as pe-
quenas emprésas, que seria de presumir
terem produtividade menor que as suas
congéneres meédias e grandes. Even-
tualmente o fenomeno deve-se aos se-
guintes fatores:

a) Reduzidos ou inexistentes car-
gos de chetia nos escaloes me-
dios e inferiores da producao;

) Servicos auxiliares inexis-
tentes ou nao especificados como
cargos efetivos (mecanicos, toguis-
tas, porteims, vigias, guardas, car-

ninteiros, pedreiros. motoristas,
etc. ); :
¢) Maior mobilidade da for¢a de
trabalho;
9



d) Menos diversidade nas li-
nhas de producao;

e) Outros fatores diversos qgue
seria ocioso enumerar.

EPILOGO

Este é o primeiro trabalho no geune-
ro que conseguimos realizar gracas a Co-
laboracio daqueles que torneceram os
indispensaveis elementos para a sua
execucao. Muito estimariamos receber
criticas e sugestoes sobre éste trabalho
a fim de nos orientar para as pesqu:sas
que pretendemos efetuar futuramente.

Com a colaboracio inestimavel dos

Cap. seg. (NCr$ 1.000)
Cap. em giro (NCr$ 1.000)
ATEd CONSERS (M) s e o iy o o
Poténcia instal. (HP)
Consumo agua (m”)
SINDE PROUL . e eniis o e v (o s
Empr. adm. vendas ...............
Cap. prod./més (Couros)

............

.........

---------

- teressados chegara o dia em que nos-
so setor podera contar realmente com
dados numéricos e informacoes precisas
sobre os principais fatores intervenien-
tes em nossa atividade industrial.

Fstamos certos de que 0s nameros
acui apresentados serao de grande valia
para aquéles que se derem ao trabailio
de confrontia-los e relaciona-los aos
existentes em suas empresas.

O sabermos que alguns curtidores
tenham se dado a éste trabalho sera re-
compensa suficiente para nos.

Nota — os valores médios por empresa,
segundo especificacio por grandeza,
sao as seguintes:

grandes médios pequenos
1.346 589.5 69,1
1.826 891 143.2

16.688 7.616 2.926

1.134,6 530.4 1152
607,1 308.2 75,9
189 36.4 18.1
27 152 475
15.000 6.583 1.687

Curtidor:

Insista em produzir bem para provar:

O Couro ¢ ﬂnéuperéuel
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sitivo. O volume fisico da produgio
tem sofrido reducao continua, tanto l)(‘l:l
total paralisacao de estabelecimentos
como pela diminuicao do trabalho na
maicria dos curtumes. A elevada carsa
tributaria e altas taxas de juros condu-
zem a industria a asfixia total. A insta-
bilidade politica e incertezas na elabo-
racao de leis, muitas destas de dificil
compreensao e, as vezes, impraticavel,
geram uma crise de confianca pertur-
badora e desalentadora, para a maioria.
Alguns ramos, como a industria téxtil.
tiveram parcelados os recolhimentos do
Imposto de Consumo, por absoluta im-
possibilidade de se efetuar o seu paga-
mento. Este ramo industrial, por sua
poténcia, esta devidamente organizado
para pleitear medidas de emergéncia, ¢
que, infelizmente, nio ocorre com a in-
dustria de couros e calcados.

As crises persistem e niao vemos de
pronto sinal de superacio, que somente
vira com o revigoramento do mercado
consumidor, reducdo da carga tributa-
ria e retomada do desenvolvimento, com
eliminacdo da crise de confianca, ja as-
sinalada.

9 NS ugestoes

Nao existe estudo especializado
pelo GEITEC ou pelo EPEA, sobre a
industria de couros e calcados, com re-
feréncia as necessidades de renovacao
da maquinaria e modernizacao da in-
dustria, formulando a indastria curtido-
ra, em beneficio de sua atividade espe-
cifica e da industria de calcados, a qual
se acha intimamente ligada, as seguintes
providéncias inadidveis:

L' — A mais ampla utilizacao do equi-
pamento existente e a sua con-
plementacio com importacao de
maquinas de elevada produtivi-

dade,
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A reducao da carga tributaria,
fiscal e social com vistas a sobre-
viveéncia das empresas.

A retomada do desenvolvimenito
nacional pela renovacao da con-
fianca empresarial nas ativic-
des governamentais, que deve-
rao ser programadas e estudadas
dentro da realidade nacional, le-
vando-se em conta os divergen-
tes estagios s(')cio-e(:(mf‘)micos dleS
varias regioes do pais, as difi-
culdades de comunicacoes e os
naturais Obices a implantacao
da extensa legislacao revolucio-
naria.

A eliminacao da extorsiva sobre-
carga financeira, com exploracao
de agiotas oficializados e outros
expedientes que elevam os cus-
tos e oneram a producao, obri-
gando o industrial ao pagamento
de juros e despesas superiores a
50% ao ano.

A formacao de adequado capital
de giro, que possibilita a man-
tencao de atividade normal das
empresas industriais, é de abso-
luta necessidade, representando
estabilidade nos precos e segii-
ranca para os operarios. Para
tanto, recomenda-se o revigora-
mento das operacoes através das
Caixas Economicas e dos eum-
préstimos de Emergeéncia, pelo
Banco do Brasil S, A.

6 — A implantacao de condicoes fa-

fordveis & exportacao de produ-
tos manufaturados (couros cur-
tidos e calcados) devers ser ob-
jetivamente resolvido, pela exe-
cugao de politica agressiva de
vendas, com equiparagao as coi-
di¢oes oferecidas aos exportade-
res da Argentina e Uruguai, na

conquista de mercados intern:-
clonais,
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Regulamentacao de Similares

ESTA EM VIAS DE SER REGULAMEN-
TADA A QUESTAO DA SIMILARIDADE.
AQUI ESTAMPAMOS O TRABALHO QUE,
A RESPEITO, TRAMITA NO GOVERNO.

Secdo V do Decreto-Lei n.” 37
de 18-11-66

2

Art. 1. — A isencao do imposto de
importacao somente beneficia o produ-
to sem similar nacional.

Art. 2.° — Excluem-se do disposto
no artigo anterior:

I — a bagagem dos passageiros e
tripulantes segundo o disposto no artigo
13 do Decreto-Lei n.° 37, de 18-11-66;

II — a importacao das missoes li-
plomaticas e reparticées consulares de
carater permanente, e a de seus inte-
grantes;

1T — a importacao das representa-
coes de oOrgdos internacionais e regio-
nais de cardter permanente de que o
Brasil seja membro, e a de seus funcio-
narios, peritos, técnicos e consultores
estrangeiros, que gozarﬁo do tratamen-
to aduaneiro outorgado ao corpo diplo-
matico, quanto a l)agagens, automoveis,
moveis e bens de consumo, enquanto
exercerem suas funcoes de carater per-
manente;

IV — as amostras comerciais e s
remessas postais internacionais sem va-
lor comercial;
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V — os materiais de reposicio e
conserto para uso de embarcacoes cu
aeronaves estrangeiras;

VI — as sementes e espécies vege-
tais para plantio, amparadas por certi-
Hicados competentes, e animais repro-
dutores, puros de origem e com p??di—
oree;

VII — as matérias-primas e quais-
quer outros produtos de base e, bem
assim, os generos alimenticios de pri-
meira necessidade, quando objeto de
isencao ou reducao do imposto na for-
ma do artigo 7.° do Decreto-lei n.° 63
de 21-11-66;

VIII — as partes, pecas, acessorios,
ferramentas e utensilios:

a) que, em quantidade normal,
acompanham o aparelho, instru-
mento, meiquina ou equipamento;

b) importados pelo usuario ou a
éle consignados, desde que na
quantidade necessaria e destina-
dos, exclusivamente, ao reparo ou
manutencao do aparelho, instri-
mento, 111;’1(1ui1'1u ou equipamento
de procedéncia estrangeira, insta-
lado ou em funcionamento no pais;
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IX — as importacoes resultantes e
concorréncia com financiamento inter-
nacional superior a 15 (quinze ) mm:n
em que tiver sido assegurada a partici-
pacao da industria naci(m:gll com -
gem de protecio nao inferior a 15%
(quinze por cento) sobre o preco Cl),
descarregado, porto de desembarque,
de equipamento estrangeiro oferecido
de acordo com as normas que regulam
a materia:

X — as importacoes para execucao
de projeto com financiamento externo,
desde que, mediante acordo entre o in-
teressado na importacao e 0 produtgr
nacional, homologado pela autoridade
competente, fique assegurada a utiliza-
cao de bens fabricados no pais na im-
plantacao do referido projeto;

XI — a doacdo de bens destinadas
a fins culturais, cientificos e assisten-
ciais, desde que os beneficiarios sejam
entidades sem fins lucrativos.

Art. 3. — O Conselho de Politica
Aduaneira, quando julgar recomendi-
vel para o interésse da economia nacio-
nal, podera sujeitar as pecas, acessorios,
ferramentas e utensilios, referidos na
alinea b do inciso VIII do artigo 2.9, e,
bem assim, o material referido no inci-
so XI, do mesmo artigo, ao regime nor-
mal de similaridade.

Do conceito de produto similar

Art. 4.9 — Considera-se similar ao
estrangeiro o produto nacional em coin-
digbes de substituir o importado, obser-
vadas as seguintes normas bésicas:

I — qualidade equivalente e espe-
cificacoes adequadas ao fim a que se
destine; |

I — pre¢o nio superior ao custo de
importagao, em moeda nacional, dy
produto estrangeiro, calculado éste com
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base no preco nm'nn}], zwrf'.scri(lo (1051' fyi-
butos que incidem sobre a nn’portaga.(,, e
de outros encargos de efeito equiva-
lente; _

[II — prazo de entrega normal o«
costumeiro para o mesmo tipo de mer-
cadoria.

Paragrafo unico — Nao sera aplica-
vel o conceito de similaridade, confor-
me o disposto neste artigo, quando ie-
dundar em fracionamento de peca ou
maquina, com prejuizo da garantia do
bem funcionamento ou com retarda-
mento do prazo de entrega ou monta-
gem.

Art. 5.2 — O Conselho de Politica
Aduaneira, quando julgar necessaric,
estabelecera critérios e normas comple-
mentares, gerais ou especificos, para
julgamento da similaridade, a vista das
condi¢oes de oferta do produto nacional
e considerando a orientacao dos orgaos
governamentais incumbidos da politica
relativa a produtos ou setores de pro-
ducao.

Art. 6.° — Os critérios de similari-
de, fixados na forma déste Regulamen-
to e dos atos complementares do Con-
selho de Politica Aduaneira serio ob-
servados pela Carteira de Comércio
Exterior do Banco do Brasil S. A. —
CACEX, quando do exame de impor-
tacao beneficiada com outros favores
que nao os de carater fiscal.

Paragrafo tnico — As exclusées
previstas no art. 2.° aplicam-se, no que

couber, as importagoes de que trata
-'\ L]
este artigo.

Da apuracao da similaridade

Art. 7.° — A apuracio da similari-
dade para os fins do artigo 1.° sera fei-
ta, em cada caso, pela CACEX, antes

(;l."l Importacao, observados os ecritérios
fixados neste Regulamento e em atos
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complementares do Conselho de Poli-
tica Aduaneira.

§ 1. — O mesmo procedimento
serd adotado pela CACEX no exame de
pedidos de importacao de que trata o
artigo 6.°.

§ 2.2 — Na apuracao da similarida-
de podera ser solicitada a colaboracao
de outros 0rgaos governamentais ou en-
tidades de classe.

§ 3.9 — Nos casos em que, por mo-
tivos de ordem técnica, nao for possivel
a apuracao prévia da similaridade, esta
podera ser verificada por ocasiao do
despacho da mercadoria, conforme as
instrugoes gerais ou especitficas que fo-
rem estabelecidas para ésses casos.

§ 49 — A fim de facilitar a cxe-
cucao de contratos de financiamento de
projetos de investimentos, para cuja im-
plantacao seja requerida aprovacao do
Govérno, o exame da similaridade de-
vera ser feito preferencialmente duranie
a negociacao dos contratos.

Art. 8.2 — Os beneficiarios dos fa-
vores requeridos nos arts. 1° e 6.0 deste
Regulamento devem, para o tim de apu-
racao da similaridade, apresentar a
CACEX, juntamente com o pedido de
importacio, as informacoes adequadas
demonstrando que a industria nacional
nao teria condicoes de fabricacao ou de
oferta do produto a importar, cumpri-
das as instrucoes que forem baixadas
pelo referido orgao.

§ 1.2 — A falta de cumprimento da
formalidade prevista neste artigo impos-
sibilitara o interessado de obter o bene-
ficio, no caso especitico.

§ 2.9 — As entidades maximas ic-
presentativas das atividades economicas

deverdo informar sobre a produgao no.

pais do similar, atendendo os pedidos
dos interessados, ou do orgao governa-
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mental encarregado da apuracio da si-
milaridade, no prazo que for fixado em
instrucoes.

y 3.9 — Para efeito do disposto nes-
te artigo, poderao ser admitidos os re-
sultados de concorréncias puablicas, to-
madas de preco, ofertas ou condicoes de
fornecimento do produto ou informa-
coes firmadas pela entidade maxima da
classe representativa da atividade em

§ 4. — O orgao apurador da simila-
ridade podera dispensar a apresentacio
de informacées sobre a inexisténcia de
producao no pais, quando tiver elemen-
tos proprios para decidir.

Art. 9.° — Na hipotese de a indas-
tria nacional nao ter condicoes de ofer-
ta para atender, em prazo normal, a dc-
manda especifica de um conjunto de
bens destinados a execucao de determi-
nado projeto, poder-se-a conceder isen-
cao a parcela nao atendida, indepen-
dente do disposto no artigo primeiro.

Art. 10. — Quando a fabricacao no
pais de qualquer produto depender de
insumos importados, devera ser ponde-
rado se o valor acrescido internamente,
por montagem ou qualquer outra opera-
cao industrial, justifica a aplicacdo da
norma estabelecida no artigo primeiro
déste Decreto.

§ 1.9 — As normas sobre similar na-
cional prevalecerao, quando for o casv,
sobre os indices de nacionalizacao esta-
belecidos para setores da producdo aa-
cional.

§ 2.0 — O calculo do indice de na-
cionalizacao deve obedecer as mesmas
normas gerais de similaridade a que estd
sujeito o produto nacionalizado.

Art. 11.° — A CACEX fara constar
de documento de importagao a inexis-
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téncia de similar nacional para os fins
do artigo primeiro déste Decreto.

Art. 12.° — A anotacio no docu-
mento de importacao da inexisténcia d’c
similar nacional é condicao indispensa-
vel para o despacho aduaneiro, com
isengao do imposto, das mercadorias
nao compreendidas no artigo 2., exce-
tuando-se, ainda:

[ — os casos previstos no § 3.2 do
artigo 7. .

II — os casos que forem expressa-
mente autorizados pelo Conselho de
Politica Aduaneira, que deéles dara co-
nhecimento a CACEX.

Art. 13.° — No caso das importa-
coes amparadas pelas Leis 3692, de 15
de dezembro de 1959, e 5174, de 27 de
outubro de 1966, a legislacio subse-
quente, especitica de desenvolvimenio
regional, o Conselho de Politica Adua-
neira aprovara as normas e procedi-
mentos proprios, apos audiéncia dos G-
gaos interessados.

Art. 14.° — Independem de apura-
¢ao, para serem considerados similares,
os produtos naturais ou com beneficia-
mento primario, as matérias-primas e o3
bens de consumo de notdria producio
no pais.

Paragrafo tnico — O Conselho de
Politica Aduaneira podera suspender os
efeitos déste artigo, quando ficar de-
monstrado que a producao nacional nio
atende as condicoes estabelecidas 1o
art. 4.9 déste Regulamento.

Art. 15.° — A CACEX, para a pes-
quisa da existéncia de similar nacional,
devera organizar comissdes técnicas de
carater informativo ou consultivo, da
qual participario os 6érgios governa-
mentais incumbidos da politica relatiya
a produtos ou setores de producio, fa.-
cultada a participacio das entidades de
classe interessadas,

18

Art. 16,0 — A CACEX manterg
atualizado um cadastro da producao na-
cional. cobrindo os principais setores a
que interessa a similuridade,;f{ mantera
informado o Conselho de Politica Adua-
neira. _

Paragrafo tmico — Para a organi-
zacao e manutencao de cadastro, a (que
se ‘]‘t‘.l:(?l'(‘ este ;J,]‘tiﬁ(), a CACEX pOdCl'-’i
aceitar a colaboracao dos produtores
interessados em figurar no referido ca-
dastro desde que as informagoes perti-
nentes sejam encaminhadas através dos
orgaos de classe e conforme as instru-
¢oes que forem baixadas pela Carteira.

Art. 17.° — O Conselho de Politica
Aduaneira, quando necessario, adotar4
instrucoes complementares a fim de
proceder-se a apuracao da similaridade.

DISPOSICOES GERATS
Art. 18.° — O Conselho de Politica

Aduaneira publicara periodicamente a
relacao dos produtos considerados simi-
lares aos estrangeiros, nos casos em que
a Tarita Aduaneira condiciona a inci-
déncia do imposto a existéncia de sini-
lar nacional.

Paragrato inico — A primeira rela-
¢ao a que se refere éste artigo elaborada
com base nos registros de similar ja con-
cedidos na forma do Decreto-le 300, de
24-2-38.

Art. 19.° — Da decisio da CACEX
sobre apuracao de similaridade caberd
recursos ao Conselho de Politica Adua-
neira no prazo de 30 dias corridos.

Art. 20.° — As normas e procedi-
mentos previstos neste Regulamento
aplicam-se a todas as importagoes be-
neficiadas por tavores, fiscais ou de ou-
tra espécie, qualquer que seja a natuve-
za juridica da entidade ou empresa ii-
teressada.,

, Art: 219 — Cabent as Conselho de
Politica Aduaneirg decidir sobre os ca-
50§ omissos a respeito de similaridade.
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As Possibilidades da
Secagem a Vacuo

Pelo Dr. Ing W. E. A. F. Wudich — Varese (Italia) — Pérto Alegre (RS)

De uma maneira geral, o aparecimento
de uma idéia nova acarreta ao homem opi-
nioes contraditérias e as experiencias sao,
muitas vézes, confusas, levando-se destarte
muito tempo para serem aceitas como validas.
O mesmo acontece na industria, onde a in-
troducao de técnicas taz com que o empresa-
rio, preocupado com outros problemas, prin-
cipalmente os financeiros, relega a segundo
plano as iniciativas novas.

[ justamente por isso que resolvemos
abordar um assunto discutivel: a secagem
dos couros ao vacuo, Nao pretendemos entrar
no mérito da construcio téenica, mas simples-
mente nas possibilidades do emprégo e aplica-
cio do mais moderno processo de secagem do
COLLEO,

Iom principio, siao conhecidas cinco ma
1IN ElS l{t' ;l])ll('.lll'il(l el \;Iht‘l'i
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A — Enxugam-se 0s couros no vacuo até
uma percentagem de 45%, conti-
nuando-se a secagem em varas ou
tineis até uma percentagem de
15.18% e termina-se da maneira ha-
bitual.

B — Os couros sio secados até 30-35%,
empilhados para equilibrar a umida-
de, palecionados; seca-se novamen-
te até 18 20%. Esta ultima secagem
pode ser efetuada em tunel ou sob
o vacuo. Termina-se da maneira
comum.

C — Secagem no vacuo até 18-20% de
umidade — como no processo ~past-
ing” — empilhar em camara umida
para repouso de 4 dias, afim de
equilibrar a umidade interna do
couro, colocar na serragem, palecio-
nar, secar no tunel ou vacuo e aca-
bar da maneira acostumada.

D — Secar os couros depois de palecio-
nados.

E — Alisar a flor como substituinte da
prensa hidraulica.

PROCEDIMENTO A

Presta-se especialmente aos artigos bem
macios, como Napa, Softy e semelhantes.
Para secar couros até uma umidade de 457%,
precisam-se, conforme a espessura deles, 1.3
minutos a uma temperatura de 75°C e um
vacuo de 80%. Pode-se ja dizer “desaguar” em
lugar de secar. Mas éste tempo é suficiente
para alisar a flor e fixar a lisura e o modélo
déle, evitando assim o “toggling” ou a prega-
cao antes do acabamento, como seria neces-
sario no caso duma secagem na vara ou num
tanel, sem o processo sob o vacuo.

Tirados das chapas do aparelho, os couros
sao transportados mediante um tapete ao ti-
nel de secagem condicionado, cujo tempo de
passagem ¢é sincronizado com a producao dos
aparelhos. Para conservar o modélo aberto
dos couros (peles) — aberto para a pre-seca-
gem da chapa — deve-se pendura-los com as
pernas para cima, presos com ganchos aos
bastoes. Depois desta secagem a umidade
sera de 15-18%. Em seguida, trata-se da ma-
neira comum. repouso na camara de umida-
de durante um minimo de 4 dias, serragem,
palecionagem, secar até uma umidade de
19-20%, ao vacuo ou num tinel, A secagem
nos tineis deve ser sempre controlada e con.
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dicionada a uma umidade relativa do ar de

65-70%. : :

O procedimento A 1o implica em geral
numa modificacao dos processos anteriores.

Concernente  ao rendimento. deve-se
aguardar uma perda de metragem em compa.
racio com 0Ss COuros (peles) colados no
“pasting” ou secoterm. Mas como se trata de
artigos especiais da moda, esta diferenca pode
sor calculada sem nenhuma dificuldade no
preco déles. Porém, uma parte desta perda é
compensada com a supressao d(? “toggling”, o
qual seria necessario no caso duma secagem
sO na vara.

PROCEDIMENTO B (*)

Parece que é o mais executado, nao obs-
tante estar em completo desacordo com as
leis fisicas. Conforme estas leis, o curtimento
e o engraxamento terminam com a secagem
do couro até mais ou menos 20% de umidade.
No couro umido, os sais de cromo e as graxas
nao sao ainda fixados, mas continuam a mi-
grar. A 4gua figura como transportadora e,
logicamente, com sua diminui¢do no proees-
so de secagem, diminui também a possibili-
dade da migracao, pois termina com a percen-
tagem do couro séco ao redor de 20%. Esta
migracdo é totalmente incontrolavel, nao per-
mite uma producgdo estandardizada e afora
isto baixa a qualidade do couro.

W. Rieger (**) escreve: palecionar
(amaciar) entre as duas fases da secagem.
como o procedimento B propde sem secar o
couro até 18-20% antes da palecionagem, pro-
voca uma flor solta. A estrutura das fibras
nao tem ainda uma contracdo, simultanea-
mente com uma robustez suficiente para re-
sistir sem danificacdo ao processo de pale-
cionar.

O autor atribui varias desvantagens da

' secagem ao vacuo, mencionadas no trabalho

do W. Rieger, ao procedimento B, como:

1) inclinagdo a um toque duro;

2) perda de espessura;

3) uma flor menos firme, até solta;

4) inclinagdo da camada superficial 2
uma falta de graxa;

5) perda de metragem:;

6) perda de produgio (o aparelho é
usado duas vézes):

T) secar com duas fases.

O que mais conta é a perda de metra-




gem. Para prevenir essas desvantagens, W,
Rieger recomenda a secagem final depois do
processo do vicuo num tinel ou numa estufa
e, em seguida, o repouso na cimara de umi-
dade, por na serragem, palecionar, repousar e
secar agora ate uma percentagem de 15-20%
num tanel ou sob o vacuo.

PROCEDIMENTO C

Secar 0s couros ao vacuo até uma umida.
de de 18-20%, como também ¢é o caso no pro-
cesso ortodoxo do “pasting”.,

A condicao prévia — por isto sio secado-
res ao vacuo — € a capacidade de secar p. €.
vaquetas com uma espessura média de 1,3-
1.6 mm num periodo de 3-4 minutos. Tal pe-
riodo € considerado ainda economico. O au-
tor conhece pelo menos dois tipos, que cum-
prem esta condigao, a saber: o tipo III-2 da
“Trockentechnik GMBH Homberg, Alemanha
Ocidental “e o tipo comum das “Officine i
Cattigliano S. p. A., Cartigliano — Vi, Italia”.

O tipo II1I-2, a dltima construcdo da TTH,
¢ um secador com duas mesas, cada qual com
0 seu proprio cobertor (testa ou cabeca), ga-
rantindo assim uma boa explora¢iao dos apare.
lhos sem a necessidade de se esperar o fim da
secagem da outra mesa, como era o caso nos
secadores duplos com uma cabeca.

O tipo das “Officine di Cartigliano” é um
aparelho simples (uma mesa). As duas mar-
cas mencionadas secam num periodo de 60
minutos — um do Tipo III-2 ou dois Carti-
gliano — com uma temperatura maxima de
75°C e um vacuo de 80% 15 vaquetas com
1.5-1,6 mm de espessura, ou 360 durante 24
horas, o que iguala a produgdc dum aparelho
de “pasting” com 60 chapas e uma duragido
de secagem de 7-8 horas.

A mao-de-obra, necessaria em todos os
trés casos, é a mesma. Cada um deles precisa
de 2 homens por turno de 8 horas, entao em
horas 3 x 2 — 6 operarios. O trabalho con-
siste em aparar os couros, estiri-los nas cha-
pas, atender e controlar os aparelhos, tirar os
couros. O “pasting” mesmo deve operar au-
tomaticamente (movimento, controle, lavar as
chapas, pistolar a cola). Os couros nao 530
enxugados, mas somente estirados na maqui-
na. Assim, ficam abertos e com bastante elas-
ticidade para deixar-se estirar na chapa e bas-
tante umidade para aderir nas chapas. Uma
vez a cabeca cobrindo a chapa, o couro nao
tem mais a possibilidade de encolher. Uma
perda de superficie sera impossivel.
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No dia seguinte, os couros sdo umedeci-
dos, aplicando-se com uma escova uma solu-
¢ao de 5% de amoniaco e de 0,5% de Sanix P
conc. (Sondoz Brasil S. A.). Vaquetas de
24-27 dm2 absorvem quase 250 mil da solu-
¢ao. Empilha-los no cavalete, depois um re-
pouso de 4-5 horas, o couro é novamente séco,
mas com um toque vivo, uma flor natural e
com a espessura inicial do rebaixamento. De-
pois as partidas sio empilhadas na cimara de
umidade durante um minimo de 4 dias. A
umidade relativa do ar na cimara deve ser ao
redor de 90-95%. A temperatura do ambiente
manter-se-a o mais baixo pessivel. A finali-
dade déste repouso é dar aos couros a possi-
bilidader de equilibrar as tensdes internas.

Afim de prepara-los para a palecionagem,
precisa-se levantar sua umidade novamente
até uma percentagem de mais ou menos
26-28%. Amaciados com uma percentagem in-
ferior a éste valor, trard como conseqiiéncia
danos sérios. A melhor e mais segura maneira
de umedecé-los é sempre ainda pondo-os na
serragem com 35-36% de umidade. A dura-
¢ao deste processo depende, em primeiro lu-
gar, da espessura dos couros e oscila entre
16-24 horas. Depois paleciona-se e secam-nos
até uma percentagem de 16-18%, novamente
no aparelho de vacuo ow num tinel (*#%).

E evidente que éstes tineis tém um mo-
vimento automatico e condig¢des controlados
(temperatura e umidade relativa).

A primeira vista, parece contraditoria,
com toda a logica, secar e depois reumedecer
novamente até uma umidade de 26-28%, em
lugar de secar diretamente até ésse valor,
como é o caso no procedimento B. Mas, nao
somente a qualidade do couro, seguindo o C,
é superior com uma flor e um toque melhor,
mas também ésse couro ndao tem nenhuma
perda de metragem e de espessura. Além dis-
to,, nao tem possibilidade d'uma migracao
dos sais de cromo e das graxas, com a ma
influéncia deles na qualidade geral do couro.

As vantagens do procedimento C sao:

1) nenhuma perda de metragem;
2) nenhuma perda de espessura;
3) uma qualidade superior, porque:

3.1 — um toque redondo e macio;
3.2 — uma flor boa e firme;
4) trabalho sem cola, entao:
4.1 — um gasto menor de abrasivos;
4 92 — nenhuma dificuldade no aca-
bamento dos couros com a
flor integral e anilinas;



5) sem as dificuldades no “pasting’,
quando é necessario mudar as con-
digoes do aparelho com a entrada de
partidas com uma espessura diversa.

Os custos adicionais, em comparagao com
B. sao compensados para:

1) uma qualidade superior;

2) uma qualidade estandardizada;

3) sem perda de metragem e producao;
4) sem perda de espessura (raspa).

Os trabalhos preparativos para a secagem
a0 vacuo sao os mesmos, como o autor aplica
geralmente nos curtumes com uma secagem
no “pasting” ou secoterm. A saber, bem re-
molhados, bem caleados (o curto possivel ),
curtimento cheio, recurtimento cem Retingan
R-6 e Tanigan QF ou cromo mesmo, engraxa-
dos em duas fases. A primeira com éleos sul-
fonados sem suplemento nenhum, ou com
Derminol ASF (Hoechst). A segunda fase
com Derminol HIF (Hoechst), emulsionado
com Nilo VO (Sandoz Brasil S. A.), ou Iragol
NS (Geigy do Brasil) (mas nao Iragol NSB)
ou Hostapal 3436 (Hoechst)

PROCEDIMENTO D

Secar os couros depois a palecionagem. A
umidade depois a palecionagem é de 27-28%.
Antes de lixar precisa-se diminui-la até 16-18%.
O tempo desta secagem oscila entre 20-60 se.
gundos, conforme a espessura. A temperatura
nao deve exceder 65-70°C. Antes de secar re-
comenda-se de lixar o carnal, porque a pres-
sao do vécuo endurece as fibras tanto, que o
rolo da maquina de lixar passa por cima das
irregularidades sem lixa-las.

PROCEDIMENTO E

No caso, em que os aparelhos tenham
ainda capacidade livre, éles podem ser usados
para prensar os couros antes de lixar ou no
acabamento. Mas, a aquisicio dum aparelho
para substituir a prensa hidraulica nio sdmen-
te seria um grande érro, como os resultados
nao podem ser comparaveis com os das pren-

sas legitimas.

RESUMO

Resumindo, pode-se dizer que a secagem
a0 vacuo é hoje um fato importante em nossa
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industria. O procedimento A da a possibili-
dade de alcancar uma flor bem 'llsa para to-
dos artigos macios, como N;}pa, Softy e seme-
lhantes. como nao era possivel sem esta ma-
neira de secar. Além (listn,“c]inm?a-ic a pre.
gacao e, respectivamente, o togglmg . 1

: A segunda maneira (B) permite econu-
mizar o tempo da producido e df)s Processos
suprimidos, para aumentar a propria produ-
cio (reduzindo a duracao total do processo),
fnns com isto agiient;mdo um abaixamento na
qualidade.

Producao maior com qualidade menor. O
procedimento C mostra as possibilidades e fa-
cilidades da secagem ao vacuo para a produ-
cao de todos os couros de alta qualidade, com
flor integral, anilinas, etc. Pois possibilita
pela primeira vez e sem varias dificuldades
¢ sem preocupacoes a secagem, tipo “past-
ing” (mas sem a cola, como na realidac'le 0
processo sob o vacuo é), das pelicas, mesticos,
vitelas (bezerros), e mais, sem perda de me-
tragem em comparacao com 0s COuros — seca-
dos no “pasting” — sem perda de espessura e
com a mesma qualidade, do que antes com a
secagem na vara. Finalmente, facilita a pro-
ducao da vaqueta lixada sem as perdas men-
cionadas e com menos gastos de abrasivos. O
quarto procedimento (D) diminui o tempo
da secagem depois a palecionagem e simul-
taneamente alisa a flor para o lixamento.

"Os tipos mais novos dos secadores ao va-
cuo, trabalhando-se continuamente, os quais
a “TTH” e a “Cartigliano” estio coustruindo
— hoje s6 para as peles como pelicas, mestigos
e vitelas — mas no futuro certamente também
para couros, substituiraio completamente os ti-
pos de hoje, como o “pasting” e o secoterm.

O futuro da secagem pertencera A secagem ao
vacuo.

Bibliografia:
*) Paolino Bocciardo, na reuniio da LU.L.C.S.
(Unido Internacional das Sociedades dos Qui-
micos da Indastria do Couro), em Lyon,
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¢oes da BAYER, S. A.. 1965 para a industria
de couro.
W. Wudich, Handbuch der Gerbereichemie
und Lederfabrikation, vol. III. parte 1, pri-
meira metade, segunda edicio 1961: “A se-

cagem do couro do ponto de vista da téenica
de fabricagio do couro”
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PRALD
PARA
PELES

SILVESTRES

0O CURTUME

O CICB formulou apélo ao
General Sylvio Pinto da Lu~,
presidente do Instituto Brasi-
leiro de Desenvolvimento Flo-
restal, para contribuir no sen-
tido de ser prorrogada a Lei
5197, de 3 de janeiro de 1967,
de maneira a permitir sejam
escoados os estoques de peles
de répteis e animais silvestres
em geral, industrializadas.

O oficio em tela foi assim
redigido:

“Senhor Presidente:

O Centro das Industrias de Curtu-
mes do Brasil, entidade representativa
da industria curtidora do Pais, vem pelo
presente expor e pleitear de V. Exa. o
que segue:

1. Entre os associados de nossa
Entidade, existem quatorze industrias
curtidoras que se dedicam ao beneficia-
mento de peles de répteis e de animais
silvestres. Devido a grande procura no
mercado internacional, essas peles sao
exportadas, trazendo ao Pais uma apre-
ciavel receita de divisas.

2. Para comercializar e indus-
trializar essas peles, os curtumes sao
obrigados, por circunstancias, a anteci-
par recursos financeiros aos elementos
que se infiltraram na selva e nos panta-
nos para cacarem os respectivos ani-
mais, afim de assegurarem, em entregas
futuras, a matéria-prima aos seus esta-
belecimentos.

3. A venda das peles industriali-
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zadas é feita depois que o industrial
consegue reunir um estoque apreciavel,
condicao indispensavel aos negocios de
exportacao.

4. A dificuldade de transportes
em certas regioes e as grandes distan-
cias que separam as fontes de producio
de matéria-prima das industrias, sao fa-
tores que contribuem para que os esto-
ques sejam avolumados lentamente.

5. No momento presente, sao
grandes os estoques de peles industria-
lizadas nas diversas empresas, que por
varios motivos ainda nao puderam ser
comercializadas e exportadas.

6. Conforme a Lei 5197 de 3 de
Janeiro de 1967 que dispoe sobre a fau-
na e da outras providéncias, e a recente
publicacao de sua regulamentacao, esta
entidade de cupula da industria curtido-
ra nacional tem recebido constantes
apelos da classe, de todos os pontos do
Pais, no sentido de manifestar ao Goveér-
no, por intermédio do alto espirito de
justica de V. Exa., a atlicao do momento
e a sombria perspectiva do futuro, caso
nao se consiga uma prorrogacao por
mais 6 (seis) meses, para a vigéncia da
citada Lei, afim de que as industrias se
desfacam de seus estoques, o que oté
aqui foi conseguido.

7. Colocando-nos na expectativa
das providéncias do nosso Govérno, de-
correntes do pronto e patridtico trato
que esperamos de V. Exa. para tal
emergeéncia, pomo-nos a sua disposicao
para quaisquer outros esclarecimentos
e subscrevemo-nos com a maior consi-
deracio e

mui respeitosamente.

Centro das Industrias de Curtumes
do Brasil

Enio Fasolo, Presidente

24

FEIRAS NA 6B

O senhor Max Bagdocimo,
presidente da Feira Brasileira
do Atldntico, féz comunicagao
ao CICB das promocgoes pro-
oramadas para o Pavilhao de
S Cristévdo, no Rio de Janei-
vo: de 16 de setembro a 1 de
outubro, II Saldo dos Trans-
portes, I Saldo do Petroleo, 11
Saldo de Urbanismo e Obras
Piblicas, 11 Saldo da Habita-
cio, 111 Saldo da Moda, I Sa-
?ﬁo do Equipamento Indus-
trial, I Salao do Equipamento

- Agro-Pecuario, 11 Salao rla

Alimentacdo, 11 Saldo ca
Satde, 11 Salao do Esporte, il
Saldo de Sistemas e Comuni-
cagoes e I Saldo do Brinquedo.

Observa o Sr. Bagdécimo
que no referido periodo “as
maiores autoridades financei-
ras mundiais estarao reunidas
em congresso em nosso Esti-
do, a convite do Fundo Mo-
netdario Internacional e do
Banco Mundial. E obvio —
continua — a importdncia para
o interésse da realizacdo con-
junta de todos os Salées da
Feira Brasileira do Atlantico,
abrangendo a totalidade dos
ramos merceologicos dos pro-
dutos industriais no Pais, na
mesma ocasiao em que a nata
dos investidores estrangeiros e
das autoridades das finangas
mundiais estardo discutindo
medidas que afetardo direia
ou indiretamente as aspira-
coes brasileiras”,

O CURTUME
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Mais de meio século
a servico dos
curtumes do Brasil

M. HAMERS

COMPANHIA DE PRODUCTOS CHIMICOS INDUSTRIAES

MATRIZ: RIO DE JANEIRO - GB
Av. Rio Branco, 20 - 140 - 160 ¢ {70 andares :
Caixa Postal 2104 - ZC.00 - Fone: 23-8040 AH'Z]?/L’Z linha de pmdﬂmf

End. Telegrafico - “Sorniel” ; :
FILIAL SAO PAULO - SAO PAULO qu CMtfmz,ﬁ' £ e ligi
Rua Jodo Kopke, 18 equpe de técnicos especia-

Caixa Postal 845 - Fone: 32-5263 : \ G L
End. Telegrafico - «Sorniel” ZZZ(ZQIOI. @ dz&po.rzgczo
FILIAL PORTO ALEGRE - R. G. DO suL B dos curtidores

Praca Rui Barboza, 220 - salas 35/6
Caixa Postal 2361 - Fone: 5401

End. Telegrafico - «Sorniel”

FILIAL RECIFE - PERNAMBUCO
Av. Barbosa Lima, 149 - sala 410
Caixa Postal - 731 - Fone: 4-5028
End. Telegrafico "~ «Sorniel”

FABRICAS

Estado da Guanabara - Catumbi
Rua Navarro, 16 - Insc. 116.057
Estado do Rio de Janeiro - Nilopolis
R. Jcsé Couto Guimarades, #502
Insc, 892

FABRICANTES DA AMPLA LINHA DE

PRODUTOS QUIMICOS MH

FABRICANTES DOS AFAMADOS PRODUTOS DA
BADISCHE ANILIN & SODA FABRIK AG

ALEMANHA - LUDWIGSHAFEN S/RENO

DISTRIBUIDORES DOS PRODUTOS PARA CURTUMES DA

COMPANHIA DE PRODUTOS QUIMICOS “IDRONGAL”

GUARATINGUETA - ESTADO DE SAO PAULO




Se Vocé
nao Se preocupa
com a qualidade .
dos produtos, mas sim
com a aparéncia,continue
comprando malas, cintos,
bolsas e calcados que
se assemelham ao Couro.

Entaoc permita a franqueza, mas nao € para Voce que a
TANAC S. A fabrica seus produtos: derivados do tanino de
acacia negra para o aprimoramento do Couro. A nobreze
qgualidade do Couro sao intocaveis par:
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a personalidade e
a TANAC S: A (Tante gqgue hoje seus produtos sao de

uughdﬂLG INtermacional tg|ﬂW!Ww%m¢Hem NoOs garandes
curtumes dos Estados Unidos. Ameérica Latina, Europa

Extremo Oriente) Mas voltando ao assunto, afirmamos quie
so Couro e Couro!l O resto € mera semelnanca.,

PARA O CURTIMENTO E RECURTIMENTO DAS SOLAS.

UM PRODUTO INTERNACIONAL DA

G
TANALC s.A

INDUSTRIA DO TANIND - MONTENEGRO - RS




