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Informagdes Bayer
para a Indistria
de Curtumes
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Nos Laboratorios do nosso Departamento de Aplicagoes Técnicas: fuldes de curtimento, de varios tamanbos. Agui se ensaiam os nov
tanantes e processos de curtigao.
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- E de importancia decisiva o emprégo do

tipo certo de tanante resinoso

As propriedades caracteristicas de um bom couro
para cal¢ado dependem da boa sele¢ao e do emprego
certo dos taninos a base de resinas.

O couro deve apresentar uma flor firme e fina,
bom corpo e ao mesmo tempo conservar as proprie-
dades de um couro curtido ao cromo. A lixagem
também tem de ser perfeita.

®Retingan R 6

Especial para o enchimento do couro, principalmente
as partes vazias. Dada a igualizacao de espessura

que se obtem com o seu emprégo, é 6timo para

a obtengao de wuma lixagem perfeita.

Retingan R 67

Da tambem um bomn enchimento do couro,

que conserva o carater de curticao ao cromo, produz
uma flor fina e também é excelente para a obtencio
de uma boa lixagem.

Retingan R4 B

Trata-se dum tanante cationico a base de resina.

Da um resultado 6timo quando empregado no banho
do engraxe esgotado. Melhora o corpo e a lixagem
do couro. Tem efeito fixador dos taninos vegetais e
sinteticos, corantes e graxas anionicas. Com o emprég
de tanantes resinosos pode-se aproveitar melbor as
combinagGes de marcas apropriadas de Tanigan, bem
como de extratos vegetais.

Fabricantes:

BAYER DO BRASIL
INDUSTRIAS QUIMICAS S/A

Rio de Janeiro — C,P, 1500 — ZC-00

Agentes de vendas:

Alian¢a Comercial de Anilinas S/ A

Rio de Janeiro C.P. 650-ZC-00, Sdo Paulo C.P. 959
Porto Alegre C.P. 1656, Recife C.P. 942
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Curd@
De  Uma Indistria

O surgimento das entidades associativas decorreu
quase que naturalmente, entre nos. A fundacao de um
Centro ou a composicao de um Sindicato se deveu quase
que movida por uma necessidade da qual nao se sentiu a
verdadeira forca. Chegou-se, mesmo, a parecer que se tra-
tava de uma simples moda. . .

Mas a funcao autentica acaba por lembrar que tais
orgaos vieram sobretudo de uma nowva situacao, correlata
aos meios de uma vida alterada profundamente pelo com-
plexo de seus instrumentos de sustentacao. Basta um exa-
me ligeiro da maneira pela qual os Governos passaram a
aceitar pleitos. Aceitam-nos por classe. Por uma vez. Pela
jala dos orgdo representativos.

E isso ainda se completara no Brasil, eliminando as
influéncias pessoais, porque estas se formaram exatamente
por divisao de conjuntos.

Os curtidores devem articular-se cada vez em maior
escala, buscar colegas e consolidar a classe.

Eis uma assertiva, nesta época em que o curso de nossa
indistria requer maior trato e cuidados.
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PARA A INDUSTRIA DE CURTUME

Linha completa de fabricagao
Financiamento no Exterior
Prazo curto de enirega
Assisténcia técnica permanente
Montagem gratuita por nossos
técnicos especializados

e Estoque de pecas sobressalentes

Maquina hidrdaulica de rebaixar couros com
900 mm e 1.200 de largura

PARA A INDUSTRIA DE CALCADOS

® Maquinas de apontar

® Maquinas de plaquear

® Maquinas de costura

® Maquinas calceira

® Maquinas de prensar saltos

® e todos os outros tipos

Magquina universal calceira

Representantes exclusivos no Rio Grande do Sul e Sania Catarina

COMERCIAL TRELHO O TERG ISTAS

PORTO ALEGRE — Rua Voluntirios da Patria, 572
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A insuperabilidade do couro esta
marcada na sociologia brasileira.
Couro faz parte de nossa vida, para nos
cingimos a historia doméstica. Hoje
mesmo, quando se tenta o artificialis-
mo. a Natureza resiste e lastreia a téc-
nica da qual, dia a dia, provem couros
cada vez melhores e cada vez mais bo-
nitos e versateis.

Confirma-se, pois, agora, o adian-
tamento sobre a rudeza do uso antigo.
O couro curtido segue, paralelamente,
a marcha da humanidade.

_Ab-.rigo e Veste

Ainda no sertao se pode encontrar
aquéle personagem de Monteiro Loba-

O CURTUME

to, encolhido sob um couro séco de boi,
cnguanto a chuva se derrama no mundo
aberto. Couro-casa. Couro que o cabo-
clo carrega enrolado as costas, num si-
nal de patrimonio avulso e de varia ser-
ventia.

“De couro era a porta das cabanas,
o rude leito aplicado ao chao duro’,
testemunha Capistrano de Abreu, para
continuar: “de couro todas as cordas, a
borracha para carregar agua, o mocoO
ou alforje, para levar comida, a mala

para guardar roupa, a mochila para

nilhar cavalo, a meia para prendeé-lo
em viagem, as bainhas das facas, as
bruacas e surrdes, a roupa de entrar no
mato, os bangués para curtume ou para
apurar sal; para os acudes, o material
de atérro era levado em couros puxados

¥
¢
0



por juntas de bois que calcavam a ter-
e
ra com seu péso.

Nos seus “Capitulos da Historia
Colonial”, Capistrano de Abreu fixou
estas lembrancas, sintetizando a largue-
za aplicacional do couro.

A ldade do Couro

Mas desde quando couro é coisa
no Brasil? Roberto Simonsen (“Histo-
ria Economica do Brasil”) cita Contrei-
ras Rodrigues (“Tracos da Economia
Social e Politica de Brasil Colonial™)
como indicador do Século XVII, pois ja
em 1715 havia no Rio Grande povoa-
cao de gado vacum e cavalar. Dai a
idade do couro, no extremo Sul. “Nao
¢ exagéro afirmar — assegura Simonsen
— que essa época do couro no extremo
Sul comegada com a fundacao da Colo-
nia de Sacramento (1680), dominando
a colonizagdo jesuitica das Missoes,
passou a civilizagao portuguésa destas
regioes, no terceiro século, e prolongou-
se até fins do IV século da existéncia do
Brasil. De 1680 a 1880, nas estincias
do Sul, desde as vacarias do Mato Gros-
so até as vacarias do Rio Grande e do
Sacramento, cosia-se a existéncia com
tentos de couro. Tetos de macega, ou
bancos e cadeiras de couro, botas de
couro cru de garroes de animais cava-
lares sacrificados s6 para isso, os cor-
reames, os arreios, as camas, as pirogas
de passar os rios que nao davam vau,
as quais chamavam de pelotas, segun-
do atestam hoje os nomes de dois rios
— Pelotas — que interceptam a primiti-
va estrada dos tropeiros e dos guerrei-
ros daqueles recuados tempos, o rio
que liga as lagoas Mirim e dos Patos e o
ric Uruguai na sua parte mais alta. Fa-
ziam 0s campeiros uma armacao de ma-
deira, em forma de semicirculo e bem
adaptado a ela secavam o couro de uma
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rés, que suportava perfeitamente o
péso de um homem com os arreios.
Atirava o campeiro o seu cavalo ao rio,
e préso ao rabo fazia-se rebocar pelo
bucéfalo resfolegante até a margem
oposta. E facil de imaginar o espeta-
culo barbaro de um exército ou de uma
tropa nesse transe. Baus de couro e até
obras de artes primorosas de couro cru.”

Couro, Cifrao e Boi

O depoimento de Antonil (1711)
surge na obra de Simonsen e salta para
uma figuracao da economia colonial.
Couro era artigo de crescente utilidade.
Antonil chegou mesmo a garantir que
valia, na época, 50% do preco do boi o
couro em cabelo!

Ate que surgissem industrias de
carnes e derivados, com escala pelo
charque, os abates se processavam ape-
nas visando ao comércio do couro. O
resto era elementar — e para o gasto.

Eis como andavam o mercado do
couro e seu orcamento na area dos cur-
tumes de entao:

Vale cada couro em cabelo . 2$100
De o salgare secar .......... $200
De o carregar ao curtume ....  $040
De 0 curhivsf s i iac i $600

I'mporta tudo — Rs. ....... 2$940
Um meio de sola vale ..... . . 1$500
De o carregar a praia ........ $010
Do frete do navio ........ . $120
De descarga para a alfindega  $010
Por todos os direitos . ... ... .. $340

Importa tudo—"Rs) & 0t 1$980

Nesta altura, é bom lembrar que

O CURTUME
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ésses precos se referiam ao artigo posto
em Lisboa, isto é, CIF (se a terminolo-
gia de nossos tempos nao parecer exces-
siva para aquéles dias sem implicacoes
trabalhistas, onus fiscais com mecanis-
mo eletronico, um mercado complexo e
uma infinidade de agravamentos dita-
dos naturalmente pelo progresso).

Pertencem a Antonil, ainda, os in-
formes sobre os meios de sola do Brasil
para Portugal no principio do século
XVIII:

Da Bahia, cinqiienta mil
meios de sola a 15980

FOISRINERS | 99:000$000
De Pernambuco, qua-

renta mil meios de

sola a 18750 réis 70:000$000

Do Rio de Janeiro e ou-
tras Capitais do Sul,
vinte mil meios de

cola a 18640 réis . . .. 32 .800$000

201:800$000

O que importa em Rs.

Protecao Nacional

Deixemos que a admiravel pesqui-
ca de Roberto Simonsen conte-nos so-
bre outros aspectos, apds observar que
se veritica, do orcamento acima, “que
os direitos reais representavam mais
de 20% sobre o couro curtido e, por-
tanto, mais de 30% sobre o couro em
cabelo.”

"Nao tardov — escreve o autor de
“Historia Economica do Brasil” — que

0s platinos viessem fazer concorréncia,

n0 Rio de Janeiro, ao couro nacional.
Acorreu, solicito, o Govérno portugué
em defesa do Erario Real e um alvara
de 1680 proibia o consumo de sola nc
Brasil que nio fosse fabricada dentro
do Reino. E de supor que a abundan
cia e o baixo preco do artigo, na Bacia
do Prata, tivessem também influido no

G

4nimo real para a instalacao da Colo-
nia do Sacramento, nesse mesmo ano.
“Todas as fazendas de criar paga-
vam dizimos de acordo com a sua im-
portancia e producao. Na nova Colo-
nia do Sacramento, a maioria dos cou-
ros exportados era, porém, provenien-
te de gado bravio cacado nos pampas,
quando nao de contrabando das pos-
sessoes espanholas para ali levados pe-
los indios. Escapavam assim aos dizi-
mos; dai a solicitude do Govérno Real
criando, em 1699. os quirtcs do cou-
ro da Colonia do Sacramento, e deter-
minando que todo o artigo ali produ-
zido fosse exportado para o Rio de Ja-
neiro. Nesse mesmo ano lancavam-se
novos impostos sobre os couros impor-

tados de Buenos Aires.

“Em 1702 ¢é adjudicado o contrato

das vendas dos quintos dos couros reais

por 6 anos a 60.000 cruzados anuais,
mais de 1.000 contos de réis, cruzado e
quarto, por peca exportada.

“Em 1705, o contrato dos quintos
dos couros era arrematado pelo tropeiro
Cristovao Pereira de Abreu. Em 1732 o
ajuste estabelecia 550 réis por couro de

boi e 400 réis pelo de vaca ou novilha.

“Em 1747 as rendas dos quintos
dos couros da Colénia do Sacramento
subiam a mais de 40.000 cruzados
anuais.

"Em 1758, por decreto de 8 de
abril, proibiu-se o despacho nas Alfan-
degas de “solas e atanados fabricados
fora désse Reino”, sob a alegacio de
que as proibicoes anteriores relativas
ao uso de sola estrangeira nao estava
sendo devidamente cumpridas.

“O comércio do couro brasileiro
continuava importante. Em 1759 a fro-
ta da Companhia de Comércio do Para
—Maranhao levava:

171.000 meios de solas
96.640 couros em cabelo
29.000 atanados.

O CURTUME



O valor aproximado désse carre-
gamento seria de 200.000 libras ester-
linas, correspondentes a mais de 40 .000
contos, poder aquisitivo atual. Nesse
carregamento  incluiam-se  principal-
mente artigos de outras Capitais e a
preducao de mais de um ano.

“O alvara de 14 de abril de 1757
constituiu ainda uma demonstracio de
atencao que ésse comércio estava mere-
cendo da metropole; essa ordem real es-
tabelecia limite de fretes para o Reino,
“sem diferencas de portos”. Da Bahia,
Rio de Janeiro e Pernambuco, os ma-
X1mos:

Para couro em cabelo ... .. 300 réis
Para atanados ......... ... 400 réis
Paia meio de sola . ... ... .. 200 réis

“Em 1761 um decreto real pro-
curava favorecer a exportagio désses
artigos para o exterior, isentando-os de
dircitos de entrada e de saida.

“Em 1766 os fretes para os Reinos
foram reduzidos para:

250 réis
150 réis

Couro em cabelo
Meio de sola

..........

.............

{'m Permanente Problema

Referéncia a La Platiere esclarece
que ésse francés elogiou uma cola for-
te, feita na Bahia com residuos de cou
ro e empregada no curtimento. No res-
to. criticava-se a inferioridade de mate-
ria prima no curtume. :

Ainda hoje a luta recrudesce a me-
dida em que se alargam os apelos do
mercado de couros. Como é sabido, o
Brasil j4 atingiu um estagio de técnica
Jde curtimento respeitavel, mas insiste
na busca de melhoria da matéria-prima
basica. Felizmente, por gestées do
CICB, renovou-se a legislacao discipli-

G CURTUME

nadora da marcac¢ao a fogo, que tanto
prejudica o couro cru. Carecemos, en-
{retanto, de uma campanha efetiva e
decisiva, para qual as autoridades po-
deriam mobilizar recursos — e dar, en-
fim, ao Pais, um rendimento vultoso &
sua economia.

Marcagao a fogo, bernes, carrapa-
tos, arames farpados sao alguns dos
problemas que desafiam o tempo, e
contrapoem-se ao ritmo diferente ado-
tado pela industria curtidora nacional,
buscando sua integracao através de re-
equipamento e ado¢ao de uma nova
mentalidade empresarial e associativa.

O retrospecto que fixamos nestas
paginas tem, por conseguinte, o propo-
sito de sublinhar a importancia econé-
mica do couro, desde os primeiros dias
do Brasil. A par disso, esbocar a rema-
nescéncia dos problemas que se forma-
ram num processc muito mais veloz do
que a preocupacgao de corrigir os per-
calcos e a capacidade de se instituir
uma politica eficaz para o couro — ou,
numa palavra, uma politica eficaz para
o proprio Pais.

CURTIDOR !

Examine a importincia
de somar a sua a
voz da claéée e

amplie o quadra

social do CICB




FLASHES

e COURO: BOI TEM MAIS NUMERO. ..
» EXCESSO DE COURO ONDE?

» GEITEC MANTEM RITMO

® O primeiro frigorifico industrial do Piaui foi recentemente inau-

gurado pelo presidente do Banco Nacional do Desenvolvimento,
que financiou a emprésa responsavel — Frigorifico do Piauf S. A. —
com 1 bilhdao e 300 milh6es de cruzeiros. Colaboraram nessa parte o
Govérno do Estado e a SUDENE, esta com 700 milhées de cruzeiros.
O névo frigorifico se situa no municipio de Campo Largo e observa-se
que o Piaui, em térmos “per capita”’, é o Estado brasileiro de maior
pecuaria.

® Em fins de setembro chegou ao Rio o Diretor-Geral dos Servigos

do Impésto de Renda dos Estados Unidos, Sr. Sheldon Cohen.
Sua passagem pelo Brasil se deve a participacdo num encontro de
técnicos tributarios em Santiago do Chile. O Sr. Cohen afirmou acre-
ditar num aumento consideravel da renda de impostos na América
Latina, com a adogdo de sistemas mais eficientes de arrecadacio.

® Pela primeira vez a elei¢do da nova presidéncia do Centro In-

dustrial do Rio de Janeiro adquire cariter de empolgante disputa.
Lideram duas chapas o industrial José Inicio Versiani, hi pouco ele-

O CURTUME



vado a presidéncia da Federacio das Industrias do Estado da Gua-
nabara, e 0 empresario Vitor Coelho Boucas, que empreende intensa
campanha junto a classe. O pleito sera no dia 17 de outubro.

® Aumentou em 156% a divida externa publica dos paises da Amé-

rica Latina, nos altimos oito anos. Passou de US$ 4 .317 milhoes
para US$ 11.052 milhGes, conforme divulgacao do Banco Interame-
ricano do Desenvolvimento. Tal aumento decorre do constante vo-
lume de créditos destinados & América Latina.

® O Banco do Brasil S. A., como é claro, lidera a lista dos maiores

estabelecimentos de crédito no Pais, com um saldo de balanco
(30-junho-66) que atinge 7.171.685 milhoes de cruzeiros. Vém, em
seguida, o Banco do Nordeste do Brasil S. A., com 288.999 milhoes;
o Banco Brasileiro de Descontos S. A., com 270.541 milhoes; o Banco
do Estado de Sao Paulo, com 250.307 milhoes; e o Banco da Lavoura
de Minas Gerais S. A., com 223 .886 milhoes de cruzeiros.

® O Servico de Estatistica da Producao garante que o Brasil possui

um dos maiores rebanhos bovinos do mundo, com mais de 84 mi-
lhoes de cabecas em 1964. Um comentarista de televisao lembrou que
corresponde a mais de uma cabega bovina por habitante... e o Pais
continua as voltas com o problema da carne (importando-a da Ar-
gentina) e de couro. Ha algo de desajustamento na questao.

® A Iugoslavia ja esta articulando negociagoes com empreésas petro-

liferas americanas e européias para exploracao no Adriatico. Por
cua vez, a Hungria féz instalar postos de servico para turismo, ao lon-
go de estradas. Esses postos sdo de emprésas do mundo capitalista.

® O Fundo de Financiamento de Estudos e Projetos — FINEP esta
preparando amplo material para fornecer as emprésas interessa-

das em seus servicos. Esse 6rgao do Ministério do Planejamento pro-

curara imprimir um cunho de seguranca nos empreendimentos.

® Observadores politicos admitem que o Marechal Costa e Silva,
eleito Presidente da Republica, assim que tomar posse em margo
ja estara com um esquema fixado para seu Govérno, com sensiveis

O CURTUME




modificacoes quanto a contatos gerais e reaproximac¢ao com 0 povo.
Acrescentam que o temperamento do Marechal influira profunda-
mente numa nova politica.

® A Alemanha Federal caminha para a lideranca, na lista dos paises

do Mercado Comum Europeu, no que se refere as mais elevadas
cargas salariais. A Franca é que ainda figura em primeiro lugar. A
noticia proveio de “enquéte” do Escritorio de Estatistica do Mercado
Comum, em 1964.

® Elementos dedicados a forcar evasdao de couros crus em detrimen-

to da industria curtidora nacional continuam a surgir, com fre-
qiiéncia, em paginas de jornais, aproveitando-se de debates sobre a
carne. Os argumentos sao os mesmos: ha couros apodrecendo no
Pais. Do que se conclui: ha excedentes. Mas basta uma pergunta
para eliminar a’ artificiosa noticia: qual o enderéco désses couros? O
pior é que nao podem explicar, no caso, ésses maquinadores de ex-
portacao de matéria-prima em bruto, por que fendémeno econdémico se
justificaria excesso de mercadorias quando essas mesmas mercadorias
experimentam astronomicos aumentos de preco. Sera que éles acre-
ditam em ingenuidade oficial P

® Um désses defensores da exportagdo de crus chegou a alegar que

nao se procuram compradores fora “quando cada dia se registra
o colapso de uma industria curtidora”. Se colapso houve, ao que se
apurou comprovadamente, foi justamente devido a falta de matéria-
prima, mais do que por quaisquer outras razoes. E aventar essa ale-
gria por colapsos industriais em prol do incentivo a subtracio de ma-
téria-prima “in natura”, num momento em que o Pais busca sua in-
dustrializagao, € algo muito comprometedor.

® Processos pleiteando estimulo a aquisicao de reequipamento por

curtumes, no GEITEC, e cujo montante revelamos em nosso nt-
mero anterior, comprovam o esforco da industria para estagios de
maior expressao técnica. O GEITEC por sua vez esta acelerando seus
trabalhos, consoante os principios que determinaram sua criacao.

® Um boi foi inscrito para a Feira da Providéncia, éste ano, na Gua-

nabara. Mandaram-no de Goias e estima-se boa venda.
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0 Centro das Indistrias
de Curtumes do Brasil

cada vez mais estd vi-
gilante na defesa dos in-
terésses comuns da clas-
se. Torne-o cada vez
mais forte, convidando
colegas para ampliar o

quadro social.

BRASIL DESCALCO |

Em seu noticiario, o Clube dos Lo-
jistas do Rio de Janeiro observa que em
1965 a producao brasileira de calgados
foi de 75 milhoes de pares, o que cor-
responde a um indice “per capita” de
0.9 unidades. Acentua que, assim, cada
brasileiro consome menos de um par de
sapatos por ano! Observa ainda a mes-
ma fonte que se deve considerar a dife-
renca de classes usuarias, pois as mais
favorecidas consomem mais de um par,
enquanto outras nada consomem.

Conclui o Clube dos Lojistas que a
triste realidade é esta: a grande maioria
do povo brasileiro vive praticamente
descalca.

O CURTUME

UM CURTIDOR NA
DIRETORIA DO CNI

Um curtidor — o Sr. Carlos
Guilherme Bier — ¢é partici-
pante do quadro diretor da
Confederacao Nacional da In-
dustria. As eleigoes se verifi-
caram no dia 29 de setembro,
por votacdo do Conselho de
Representantes da entidade e
o mandato abrange o biénio
1966/1968.

A Diretoria da CNI ficou
assim constituida: efetivos,
Edmundo de Macedo Soares
e Silva, presidente; Thomaz
Pompeu de Sousa Brasil Neto
(1.° vice-presidente); Plinio
Gilberto Kroeff, Jayme Vil-
las-Boas Filho e Zulfo de
Freitas Mallmann (vice-pre-
sidentes); Fernando Jorge Fa-
gundes Netto (1.0 secretdrio);
Anthenor Martins de Abreu
(2.2 secretdrio); Dante Pires
de Lima Rebelo (1.° tesourei-
ro); Napoledo Cavalcanti Lo-
pes Barbosa (2.° tesoureiro).
Suplentes: Raymundo Nona-
to Fontenelle de Araujo, Mi-
guel Vita, Carlos Guilherme
Bier, Osmar Bandeira de Mel-
lo, Ney de Almeida Faria,
Jorge do Prado Leite, Antonio
de Andrade Simées, Candido
de Almeida Athayde e Aloisio
Bezerra. Conselho Fiscal: Lu-
ciano Vieira Nascimento, Mil-
ton Fett e Gabriel Hermes Fi-
lho (efetivos); Domicio Velo-
so da Silveira, Guilherme Re-
naux e Expedito Lobato Fer-
nandez (suplentes).
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Insistimos na tese de que a in-
dusiria do couro., especial-
mente a curtidora, se acha numa
fase de integracao economica. As
promocoes iniciadas no setor,
despertando atencdao publica e
mesmo oficial para o valor de ar-
tigos de uso tao comum e cotidia-
no que chegou a ser esquecido em
sua importancia, contribuiram
para expor O Couro como uma
noticia de interésse irrecusavel.
As Feiras do Couro, em Sao
Paulo e no Sul, vieram sacudir
velhos habitos de comunicacao.
[ndustriais, comerciantes, consu-
midores e autoridades passaram a
enconirar-se com uma realidade
viva, através de “stands” onde
produtos concretos puderam ser
admirados e examinados.

Os orgaos associativos, como o
Centro das Indusirias de Curtu-
mes do Brasil e os Sindicatos, nos
Estados, assumiram papel de luta
conjunta, de soma de vozes e de
interésses comuns, eliminando
dispersdo, apagando personalis-
mos.

E’ verdade que ha muito ainda
a se fazer. Muito do que vem de
anies, muito mais do que vira em
conseqiiéncia do préprio desen-
volvimento de nossas atividades.
Contudo, j& se pode aferir um
proveito louvavel: a indtstria do
couro, no Brasil, mercé de seu
processo de integracdo, consiréi
seu edificio empresarial, compos-
to de todos os departamentos de
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democratizacao e humanizacao.
Superou-se a impressao de que o
curfume era fabrica empirica. O
volume de reequipamento, a ado-
cao de novos critérios de técnica
e pessoal, isto sim, conduz a in-
dusiria curtidora ao comporta-
menio de emprésa moderna. Em-
présa como quantas outras o se-
jam. O couro ndo aparece, ai.
Reaparecera no resultado da po-
litica interna. adaptada no possi-
vel a mentalidade exigente de
nossos dias.

O Brasil esta em plena zona de
turbuléncia, em virtude do sabito
surto de industrializacdo diver-
sificada no curso de uma década
Desequilibrios agravados por de-
senconiros e instabilidades gover-

O CURTUME
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namentais coniribuem para agra-
var as sacudidelas e alimentar
crises. Mas o certo € que a ira-
vessia da zona de turbuléncia ha-
de ser completada. E. entao, se
sabera da vantagem de se ter
admitido uma interpretacao obje-
tiva e sincera dos fenomenos.
Paises que estiveram na iniimi-
dade da 2.2 Guerra Mundial sai-
ram mutilados e reduzidos a tra-
pos. Submeteram-se a corretivos,
sujeitaram-se as implicacoes do
conflito, aos deszjustamentos po-
liticos e finalmente elegeram re-
novacoes de acao, de acordo com
as causas que determinaram as
hostilidades. Foi duro. Foi emo-
cionante. Mas foi sobretudo
exemplar, para quem observa os

0O CURTUME

fatos por dentro, ou seja, diagnos-
ticando-os sem paixao de forma a
identificar os efeitos e aprender a
evita-los na parte ma, no futuro.

Ainda estamos em guerra. A
guerra de outro tipo. A guerra
conira o subdesenvolvimento.
Ainda estamos deplorando a de-
mora de se compreender que so-
mente com a remocao dos estor-
vos economicos podera o Pais li-
vrar-se dos abalos da politicagem
e dos choques com a vontade de
progredir. Carecemos de uma fi-
losofia governamental coerente,
vigorosa, para aceitar um sistema
economico, limitando-se a harmo-
niza-lo com as circunstancias em
vez de inocular-lhe misturas de
outro sistema antagonico.

E’ nessa hora que vale estar-
mos preparados para resistir aos
impactos advindos das mudancgas
de um setor para outro, ou de ou-
tros setores para um setor.

Pelo que se depreende dos es-
forcos para reequipar-se e das al-
teracoes em suas bases adminis-
trativas, dos impulsos de humani-
zacao, a industria curtidora, em
maioria, se acha no caminho cer-
to de sua integracao empresarial.
E essa integragao sera mais rapi-
da e isenta de percalcos quando
todos estreitarem mais seus lagos
de contato, unirem-se de maneira
total, nos organismos capazes de
interpretar-lhes os interésses le-
gitimos e comuns.



RECURTICAO COM SAL DE
ZIRCONIO

C (0 /leiegpr

Secao de Tecnica de Aplicacao

da Farbeniabriken Bayer

Blancorol ZB — Nowva técnica de recur-
limento BAYER

Para a recurticio de vaquetas ao
cromo, do grupo dos produtos auxilia-
res com carater puramente mineral, até
a presente data tém encontrado aplica—
¢ao principalmente os tanantes de cro-
mo. Mas éstes mostram, junto com as
vantagens, também alguns inconve-
nientes. Alguns efeitos ndao acusados
pelos tanantes de cromo podem ser ob-
tidos com o sal de zirconio. E preciso
ressaltar, em primeiro hlgar, a diminui-
ca0 da elasticidade do couro e seu bom
desempenho no acabamento. As medi-
clas técnicas para a correta aplicacao do
sal de zirconio sao explicadas levando-
se em consideracao os fatores quimicos.
Dao-se informacoes, ademais, sdbre a
forma de combinar ésse tanante mine-
ral com outros a base orginica e inor-
ganica.
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Sobre as relagoes quimicas, bem
como as possibilidades de aplicagao dos
tanantes de zirconio, B. ZORN deu re-
centemente uma visao resumida de
conjunto (1). Desde entdo, os tanan-
tes de zirconio, como, por exemplo, 0
BI. ANCOROL ZB (Blancorol ZB é um
sulfato de zirconmio basico com 26% de
Zr0:0: e 50% de basicidade) tém encon-
trado crescente aplicacdo, especialmen-

te no setor de recurticdo de vaquetas ao
CTOmo.

Nos anos anteriores, dispunha-se
unicamente de tanantes de cromo da
série dos retanantes com cariter mine-
1al. Os sais de aluminio devido, em
primeiro lugar, ao toque rijo do couro e
as dificuldades que se apresentam no
engraxe e acabamento, nunca puderam
satisfazer por completo aos técnicos de
curtimento. Por outro lado, também, 0s
prod_utos de cromo deixaram muito 2
desejar, como a forte elasticidade dos
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couros tratados com os mesmos, insufi-
ciente tirmeza da flor, mas condicoes
de lixamento e contracio da flor, espe-
cialmente quando se efetuaram. corre-
¢Oes. As inumeras experiéncias praticas

confirmaram que se podia diminuir de

modo sensivel estas insuficiéncias, in-
clusive fazé-las desaparecer por com-
pleto mediante 0o BLANCOROL ZB.

No resumo que segue sao enume-
radas as vantagens que oferece o ta-
nante de zirconio:

® Conservacao do carater tanan-
te mineral

® Diminuicao da elasticidade, es-
pecialmente no couro macio

® Bom e uniforme lixado da par-
te da flor e da carne

&

Forte reducao da inchabilida-

de da flor

® Aspecto da flor fechada, na
prensagem e estiragem

® Melhoria das condicoes do

gravado

® Tingimento em cores brilhan-
tes

® Conservagio da espessura do
couro na secagem a vacuo

Py

Nenhum prejuizo da solidez a
luz, dos couros.

Recurticao /neutraliza¢ao
Agua a 25-35°C
Blancorol ZB

Bombeado
pH, aproximadamente

. Agua 2 35-45°C
Bombeado

® Polifostato
Bombeado

® Tanante de cromo (p/exp. Cromosal B) ...

Formiato de calcio
Bicarbonzato de sodio

0O CUXTUME

---------------------

------------------------

......................

------------

------------------

.......................

-----------------------

-----------------------

...............

-------------

Por motivos de objetividade, enumera-

remos também as propriedades me-
nos boas.

A tendéncia a um toque de couro
um - pouco mais rijo em comparagao
COM 0S COUros a0 CroMoO Puros, uma cer-
ta sensibilidade na elasticidade da flor
quando se aplicam grandes quantida-
des, assim como um poder médio de en-
chimento, obrigam a empregar o tanan-
te de zirconio, na maioria dos casos,
junto com outros tanantes bem como
com produtos auxiliares. Ilustraremos
claramente isto, com a ajuda de dois
métodos de trabalho.

Método de Trabalho I

Vacuns ao cromo, vaquetas ao
cromo leves, material cru até 25 ks. sal-
gado.

Método de Trabalho 11

Vacuns ao cromo, vaquetas de
cromo pesadas, material cru salgado
até 25 kgs.

Os couros rebaixados nao devem
ser lavados nem enxugados.

I I
....... 50-70% 50-70%
....... 2.0-4,0% 3,0-5,0%
....... 30,45 min. 30-50 min.
....... 2:5 2.9
....... 80-150% 80-150%
....... 10 min. 10 min.
....... 1,0-2,0% 1.0-1.5%
....... 30,50 min. 30-45 min.
3,0-5,0% 2.,0-4,0%
...... 1,0-1,5% 1.0-2,0%
....... 0,7-1,5% 0.9-1.8%



_ -60 min.
Bombeado b it bl i SRR TR . L R 454650 min 4?54 p T
pH, aproximadamente ..................- 4,0-4, e
® Tanante sintético (p/exp. Tanigan 2P) .. ... 1,0-3,0% 2,0-4,0%
: : 6 1,0-3,0% 2,0-4,0%
Tanante de resina (p/exp. Retingan R6) . .. ,0-5,0% i
30-45 min 30-45 min.
Bombeato i b e o ate vt i e J e i Sk e el o
pH, aproximadamente ................... 4,0-4,5 U=,
® | Agua a 40-500C (.o ilsi wime sitii s io s o ale Rl 50-100% 50-100%
Bombeado _ :
(com a porta do fulao fechada) ......... 10 min 10 min.
Enxaguar com agua de 50-60°C
(com a porta do fulao aberta)
Deixar sair o banho
TINGIMENTO/ENGRAXE
A 214,800 =GR L e ot 5 s 100-150% 100-150%
8 Corantet ot bite il et st e o 1,0-2,0% 1,0-1,5%
Bomiheado: -ir s 8 Lo Uab R o et e n 'S 10-30 min. 10-30 min.
® Oleo de mocotd semi-sulfonado ........... 3,0-4,0% 3,0-4,0%
Baykanollicker T .......c.venseoenainiuhiin 0,4-0,8% 0,4-0,8%
Oleo de mocot6 ou 6leo de esparmacete sem
Uy at:h g g o S R I S (S 1,0-1,5% 1,0-1,5%
Bonibead s e R N A L < s a0 45 min. 45 min.
REFORCO
1 Retingan R A R e L st v e 0,7-1,5% 0,7-1,5%
Bombeado 1 s GA AR RN e ot 10-15 min.  10-15 min.
' AoiiasaDD-PDE2 ISR L L 100% 100%
Emxagmar. . 8 e e e R a2 = ol R, L Ly 5-10 min. 5-10 min.

Empilha e demais trabalhos como de costume, a
secagem pelos processos pasting ou vacuo.

A seguir, trataremos dos pontos
miais importantes désses métodos de
trabalho.

A) QUANTIDADE DE AGUA — A
gquantidade de agua indicada de 50 a

16

70% € absorvida pelos couros sem enxa-
guar. Como indica B. ZORN, os sais de
zIrconio estao sujeitos, em muito maior
e1sc-ala, a uma hidrélise do que no caso
<l0s tanantes de cromo. Por essa razao,

deve-se empregar o BLANCOROL ZB
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Qualidade
a flor da pele
Qualidade
~ que salta aos olhos
Qualidade
que aumenta as vendas
Qualidade
que se obtém com
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' 4
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Tanto no curtimento como no acabamento, proporcionam “flor”
lisa, suave, de tato fino e britho especial, mantendo a elasti- '
cidade do couro sem atacar a “substancia-pele”. '
Consulte nossa Divisao de Produtos Industriais.
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sempre no principio do processo de re-
curticao, isto é, sobre os couros ao cro-
mo relativamente acidos, e sem lavar e
rnxugar. Para isso, emprega-se uma
quantidade minima de agua a baixa
temperatura.

Assim, fica garantida uma boa pe-
netracao do produto. Se se faz um en-
xague, deve-se deixar sair o melhor pos-
sivel a agua. Neste caso nao se empre-
ga a quantidade de agua mencionada,
de 50 a 70% porque, para se obter a dis-
tribuicao uniforme do produto de zir-
conio, basta a quantidade de agua, res-
tante no fulao.

B) EMPREGO DO BLANCOROL
ZB — O tanante de zirconio tem que ser
cmpregado na forma mais concentra-
da possivel. A quantidade de 4gua tem
gue ser limitada a um minimo, portan-
to. A quantidade a se empregar de
BLLANCOROL ZB se rege pelo mate-
rial em bruto, pela classe de pelaria a
fabricar e pela curticio ao cromo, pe-
los tipos e quantidades de retanantes
que serao empregados mais adiante,
pelo tipo de couro, e, sobretudo, pelo
cfeito desejado. O tanante de zirconio
¢ solidamente ligado pelo couro. As-
sim, pois, se continua o processo de re-
ticulacao das fibras cutineas, iniciadas
na curticao ao cromo. Isto tem, por,
conseqiiéncia, uma estabilizacao da
capa da flor, assim como das partes
mais soltas que se encontram debaixo
da pele. A elasticidade do couro fica
déste modo diminuida consideravel-

mente, bem como se reduz o intervalo
entre as fibras.

C) ADICAO DE AGUA/PROCES-
SO DE LAVAGEM — Nos métodos de

trabalho est4 prevista uma adicao de
agua de 80 a 150%. Esta tem por fina-
lidade iniciar a decomposiciao do 4cido
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no couro, bem como continuar ativando
o efeito tanante do sal de zircénio incor-
porado no couro. Este processo fica re-
lor¢ado quando se enxigua durante 10
minutos com agua de 30-40°C. Esta
ultima operagdao pode ser recomendi-
vel no caso de couros leves, compactos.

D) PRODUTOS DE POLIFOSFA-
TO — E possivel o emprégo de uma
substancia déste grupo de produtos au-
siliares, se bem que nio seja absoluta-
mente necessario. Mesmo assim, seu
emprego se recomenda em todos aqué-
les casos nos quais se exige um couro
de tato suave e uma maciez interior,
exigéncia essa que se apresenta hoje
diariamente. Junto aos processos qui-
micos com os tanantes minerais na pele,
tem lugar uma neutralizacao dos acidos
minerais assim como um ligeiro e con-
veniente aumento do pH no couro.
Destarte, pois, se consegue uma melhor
seguranca de trabalho pelo fato de que
todas as oscilacoes conhecidas pelo
técnico, nos processos de trabalho, fi-
cam diminuidas de forma consideravel.

E) ENGRAXE PREVIO — Pode-se
contribuir a procura de um tato suave
nao somente recorrendo-se ao emprégo
de produtos a base de polifosfato como
também, efetuando-se um engraxe pré-
vio. Para éste processo se recomendam
quantidades de 0,5-0,2% de um engra-
xante cationico ou de um produto en-
graxante estavel aos electrolitos. Este
engraxante deixa-se circular, segundo a
quantidade empregada, de 10 a 20 mi-
nutos no fuldo, na quantidade indicada
de 50 a 70% de agua. Somente entao
tem lugar a adicao do tanante de zirco-
nio em po ou misturado com agua em
partes iguais, através da abertura do
fuldo. O técnico nao desejara, sem du-
vida, de verificar que a tendéncia, te-
mida em geral, de uma soltura da flor,

O CURTUME

nao se apresenta quando se efetua um
engraxe prévio. As propriedades espe-
cificas do tanante de zirconio se mani-
festam de forma tao clara que neutrali-
zam 0s possiveis perigos. Mas muito es-
pecialmente sao neutralizados os emul-
sionantes a que se consideram como os
principais responsaveis pela soltura da
tlor, sejam do tipo que for, uma vez que
cumpriram com sua finalidade. E de
notar-se que com o BLANCOROL ZB
se esta em situacao de iniciar a recur-
ticao de uma forma realmente eficien-
te, dentro de um intervalo pH extraor-
dinariamente 4cido, compreendido en-
tre 2,0 e 3,0, e nao obstante sem perigo
algum para a pele.

Junto a exigéncia da maciez inte-
rior do couro nao deixard de ser tam-
LLém interessante o aumento dos valo-
res de resisténcia no recorte, no caso de
um engraxe prévio.

F) NEUTRALIZACAO/TANANTES
DE CROMO — Os 4acidos colocados
adicionalmente com o retanante de zir-
cOnio tornam necessario o emprégo de
altas quantidades de produtos de neu-
tralizacdo. As vantagens que o for-
miato de calcio oferece, no entretanto,
bastante conhecida na indtstria do cou-
ro, podem ser aproveitadas também
neste caso. A respeito, chamamos a
atencao sobre a publicacio de H.
Sparkas (4), H. Herfeld (5), assim
como do autor (6). Com os alcalis
usuais como bicarbonato de sodio, sul-
tito sodico, acetato de sddio e outros, é
relativamente sensivel e regular o dese-
jado pH final de 4,0-4,5 medido com
papel Lyphan. Com peles leves como
‘boxcalf”™ e vacuns ao cromo, é recomen-
davel regular um pH de 4,7-5,5 com a
finalidade de uniformizar a finura da
flor, a elasticidade, as condicoes de tin-
gimento, o engraxe e, com éle, também
o toque no sentido desejado e reque-
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rido. Entretanto, quante mais se apres-
tar uma pele em bruto de alto péso,
procedente de animais de grande porte,
a soltura de flor e a apresentar um as-
pecto esponjoso, tanto maior quantida-
de de BLANCOROL ZB pode-se em-
pregar e, em conseqiiéncia, pode-se
lambém aumentar a quantidade do
agente de neutralizacdo. Como ja se
mencionou anteriormente, nesses ca-
sos nao se deve passar nunca de um pH
{inal do banho de 4,5 tendendo melhor
a trabalhar num meio o mais acido pos-
sivel. Nos métodos de trabalho, reco-
menda-se, adicionalmente, o emprégo
de um tanante de cromo, por exemplo,
Chromosal B., com a finalidade de fa-
vorecer ainda mais o carater mineral do
couro, o aspecto fino da flor, seu tato
suave e o poder de combinagao com os
corantes e as graxas.

Os polifosfatos parecem ser, nesse
sentido, um interessante elo entre as fi-
bras do couro, de um lado, e os tanantes
de zirconio e de cromo, de outro. Pare-
ce, também, que os tanantes de zirconio
ocuparam a tal ponto os grupos reativos
da substancia cutdnea na capa da flor
(ue o tanante de cromo desloca-se me-
lhor na zona interior do couro. Désse
modo, logra-se a desejada brandura in-
terior do couro sem que o tanante de
zireonio influa negativamente no aspec-
to cerrado da flor.

G) TANANTES SINTETICOS/TA-
NANTES DE RESINA — Como se po-
de ver pelos métodos de trabalho I e II,
as quantidades a empregar regem-se
pelas classes do couro a tratar. Na pro-
posta I dominam os retanantes mine-
1ais, enquanto que no método II tem
que empregar-se maior quantidade de
retanantes organicos, enchendo, sobre-
tudo, suficientemente, as partes flacidas
da pele, impedindo o aparecimento das
veias sanguinias, facilitando as condi-
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ALAIC

CONVENGRO EM NOVEMBRO

A Associacao Latino-Ame-
ricana da Industria Curtido-
ra — ALAIC vai realizar em
Santiago do Chile, nos dias
17, 18 e 19 de novembro pro-
ximo, sua V Convengado. Uma
comissdo jd estd organizando
a agenda dos trabalhos, na-
quele Pais, procurando im-
primir um prosseguimento de
maior expressao da classe
curtidora no Continente.

A oportunidade désse con-
clave serd procedida a elei-
cio de nova Diretoria, cuja
Presidéncia, até agora, coube,
respectivamente, a Argentina,

ao Brasil, a Colémbia e ao
Chile.

¢oes do lixado e o acabamento. E tam-
bém indicado quando se tém couros
com uma espessura rebaixada superior
a 2,0 mm., os quais, como é sabido, tem
muito mais flor sélta do que uma pele
rebaixada mais fina. A é&ste respeito é
também interessante o resultado do tra-
tamento prévio com BLANCOROL ZB
que diminui a reacio das fibras na
capa da flor. A propriedade que se
atribui até agora a alguns tanantes sin-
teticos, assim como a alguns tanantes de
resina de fazer a flor ter um aspecto

mais natural, sera muito mais acen-
tuada.

H) ENXAGUE — Sem se levar em

conta que se enxaguou ou nio até ago-
ra, seria absolutamente conveniente le-
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var a cabo um processo de enxague.
Como ¢é natural, isto pode realizar-se
também com uma quantidade definida
de dgua, com a tampa do fuldo fecha.
da (lavado) com a finalidade de eco-
nomizar agua, colorias e tempo. No l-
timo caso, o processo de lavagem de-
vera realizar-se no minimo duas vézes,
Em todos os casos é correto eliminar
maior parte dos sais que nao aderiram,
existentes no couro. Désse modo pode-
se obter tingimentos mais brilhantes ¢
uniformes. As combinacées de engra-
Xe permanecem estaveis ao menos du-
rante os primeiros 10 a 30 minutos do
processo de engraxe, ficando déste
modo garantida uma boa distribuicao
da graxa no couro. Principalmente hoje
em dia, em que os couros sio tingidos
com uma camada leve, parece necessa-
ric impedir a saida dos sais durante o
acabamento com efeitos de anilina e
semi-anilina, assim como também du-
rante a utilizacao dos cal¢ados, quando
sob acao da dgua da chuva ou da neve.

I) TINGIMENTO — Com o tanante
de zircomio se conferiu ao couro uma
substancia cationativa adicionalmente
com poder ligante frente aos corantes
anionicos. Daqui resulta naturalmente
vm melhor aproveitamento dos tingi-
mentos, bem como uma melhor fixacio
do corante no couro. Representa sem
chavida alguma uma vantagem o poder
fixador que elimina a tendéncia do co-
rante se desperdicar durante a secagem
ou acabamento.

J) ENGRAXE — No que concerne a
mistura dos produtos de engraxe, solu-
veis a agua, que se empregam na maio-
ria das vézes em forma anionica, siao
validas as mesmas leis que encontra-
ram aplicacdo no paragrafo anterior
tingimento ). Em geral, pode-se dizer
que nao € necessario efetuar uma alte-
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racao da formula de engraxe no que
concerne ao tipo e preferéncia dos en-
graxantes.

Todavia, pode ser necessario au-
mentar ligeiramente a quantidade de
graxa. Isto deve realizar-se especial-
mente naqueles casos em que se deixou
de empregar simultineamente um poli-
fosfato, um tanante de cromo bem como
de outros produtos plastificantes. Sem-
pre que se efetua um engraxe prévio na
extensao mencionada, isto nao devera
constituir problema ao calcular a quan-
tidade de graxa que sera aplicada no
engraxe principal.

Pode ser também indicado um re-
forco de acido férmico comum, com a
finalidade de melhorar a fixacio dos
corantes bem como o banho de engra-
xe. Isto, especialmente, também quan-
do se emprega um produto especifico
de carga cationativa.

K) EMPREGOS DE PRODUTOS CA-
TIONATIVOS — Com um produto des-
ta classe de substancias, por exemplo o
RETINGAN R 4 B, o técnico curtidor
dispoe de outro produto de seguranca
para poder fixar ou bloquear as subs-
tancias incorporadas Nno couro com um
tipo de carga anionica. Com o tanante
de resina mencionado se confere a flor,
novamente, um efeito estabilizante que
repercute favoravelmente nos proces-
sos de trabalho de acao posterior. Nao
obstante, seria conveniente manter den-
tro de certos limites a quantidade de
emprégo, sobretudo com a finalidade
de nao permitir que a flor volte ao es-
tado anterior.

L) SECAGEM — O emprégo de ta-
nante de zirconio resulta também mui-
to favoravel, como se pode comprovar
1120 somente no processo de secagem
“pasting” como, em primeiro lugar, no
processo de secagem a vacuo. Especial-
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mente com éste ultimo tipo de secagem,
a capa da flor fica submetida a fortes
resisténcias, pelo emprégo de altas tem-
peraturas, bem como pela compreensao
pela parte de cima da maquina. O ta-
nante de cromo incorporado ao couro
atenua notavelmente ésses inconvenien-
tes. O toque da flor fica mais suave, e
a espessura desejada do couro é obtida
mais facilmente.

Consegue-se também muitas van-
tagens nos processos de rebaixar, lixar,
¢ no acabamento.

RESUMO

Com o tanante de zirconio se colo-
cam a disposicao dos técnicos curtido-
res novas p()ssihi]idadcs para melhorar

a qualidade do couro. Fste grupo de
substancias possui Propriedades que
n30 mostram outros retanantes a base
mineral e organica. O pequeno aumen-
to nos gastos para o tanante de zirconio
nio sobrecarrega o calculo economico
Je nenhuma maneira e nao esta em re-
lacio com o maior rendimento do couro
scabado, em virtude do notavel efeitc
conseguido. Combinando-se harmonio-
samente todos ésses fatores, podem-se
chter agora couros de grande maciez
inclusive nas partes da barriga e pesco-
co, geralmente de tlor mais firme. Den-
tro da concorréncia que representam as
natérias competitivas do couro, colo-
cou-se a disposicao do curtidor uma
nova arma eficaz.

LEGISLAGCAO

Aumento ou Reajustamento

Salarial: Decrefo-Le

A 2 de agosto ultimo o Presidente
da Republica assinou o Decreto-Lei n.°
15. proibindo a concessao de qualquer
aumento ou reajustamento salarial, mes-
1o sob forma de abono, antes de de-
coirido um ano do Ultimo acordo ou
dissidio coletivo e estabelecendo noi-
mas¢ para reajustes salariais.
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Dada a importiancia da matéria
para as emprésas, aqui a reproduzimos
na mtegra:

“Considerando que nio tem havido
14 necessaria uniformidade na apura-
¢ao e na aplicacao dos indices para re-
constituicao do salario real médio nos
ultimos 24 meses, base da politica sa-
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larial seguida pelo Govérno como ins-

irumento de combate a inflacio:

— considerando que dessa falta de
:mmiformidade tem resultado a conces.
sao de percentagens diferentes de au-
mento salarial, até mesmo dentro da
mesma categoria profissional;

— considerando, ainda, que a fal-
ta de uniformidade e de precisio na
apuracao dos indices e os critérios di-
vergentes na aplicacao da legislacao em
vigor tem contribuido, freqiientemente,
para a concessao de aumentos salariais
conflitantes, com a orientacio geral da
politica econémica e financeira do Go-
7érno;

— considerando, finalmente, que a
paz social, requisito fundamental da se-
guranga nacional, exige uma politica sa-
larial eqiiitativa para a classe trabalha-
dora em seu conjunto, nao se coadu-
nando com tratamentos discriminatd-
rios em beneficio ou detrimento de
aualquer categoria profissional;

Decreta:

Artigo Primeiro — Para o célculo
do indice a que se refere o Artigo Se-
gundo da Lei ntimero 4.725, de 13 de
julho de 1965, com a redacio dada pelo
Artigo Primeiro da Lei ntimero 4.903,
de 16 de dezembro de 1965, o Po-
der Executivo publicard, mensalmente,
através de decreto do Presidente da
Republica, os indices para reconstitui-
cao do salario real médio da categoria
nos ultimos vinte e quatro meses ante-
riores a data do término da vigéncia
dos acordos coletivos de trabalho ou de
decisao da Justica do Trabalho que te
nham fixado valores salariais.

Paragrafo Unico — Ao indice pu-
blicado nos térmos do caput déste Ar-
tige, somente poderao ser adicionados
o residuo inflacionario considerado co-
mo compativel com a programacio fi-
nanceira, e informado pelo Conselho
Monetario Nacional, nos térmos do Ar-
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tigo Primeiro do Decreto ntmero
07.627, de 13 de janeiro de 1966, e
percentual que traduza o aumento da
produtividade nacional, no ano ante-
rior, informado pelo Conselho Nacional
de Economia, nos térmos do Paragrato
Primeiro do Artigo Segundo da Lei nt-
mero 4.725, de 13 de julho de 1963,
com a reducao dada pelo Artigo Pri-
meiro da Lei nimero 4.903, de 16 de
dezembro de 1965.

Artigo Segundo — O Conselho Na-
cional de Politica Salarial nao autori-
zara a concessao, aos empregados das
empresas e entidades sujeitas a sua ju-
iisdicao, de qualquer aumento salarial
em percentagem superior a resultante
Ja estrita aplicacao dos critérios estabe-
lecidos no presente Decreto-Lei.

Artigo Terceiro — Nao sera admi-
tida a concessao de aumento ou rea-
justamento salarial, que implique na
clevacao de tarifas ou de precos sujei-
tos a fixacao por autoridade publica ou
reparticao governamental, sem a prévia
audiéncia dessa autoridade ou reparti-
¢ao e sua expressa declaracao no tocan-
te a possibilidade da elevacao do preco
ou tarifa e o valor dessa elevacao.

Artigo Quarto — Para a concessao
de aumento ou reajustamento salarial a
empregados de emprésas subvenciona-
das pela Uniao, Estados ou Municipios,
ou de sociedades de economia mista
que dependam de financiamento de
bancos oficiais para a cobertura de
deficits correntes, é condicao prévia e
indispensavel a audiéncia da autorida-
de maxima responsavel pela gestao ti-
panceira da entidade subvencionadora
cu financiadora e sua expressa declara-
cao de que existem recursos disponiveis,
votados pelo orgao legislativo compe-
tente, ou outras disponibilidades finan-
ceiras para atender a elevacao da sub-
vencao em importancia suficiente para
fazer face ao aumento ou reajuste.
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Artigo Quinto — O acordo coletivo
Je trabalho ou a decisao da Justica do
Trabalho que tenha reajustado ou au-
mentado salarios nao sera aplicado, no
todo ou em parte, & emprésa que de-
monstrar, perante a mesma Justica, a
incapacidade economica ou financeira
de atender ao aumento de despesa de-
corrente.

Paragrafo Primeiro — O requeri-
mento da emprésa a Justica do Traba-
lho suspendera a aplicacao do acordo
ou da decisao referida no caput deste
artigo, até a decisao final daquela Jus-
tica.

Paragrafo Seg¢undo — A emprésa
que invocar incapacidade economica
ou financeira para pagar o aumento de
salario referido no caput déste artigo
nao poderd, enquanto nao aplicar ¢
acordo coletivo ou decisio da Justica
do Trabalho:

a) distribuir lucros ou dividen-
dos a titulares, socios ou acionistas;

b) atribuir gratificacoes a dire-
tores e gerentes ou aumentar os hono-
1arios déstes.

Artigo Sexto — As empresas que,
comprovadamente, concederem a seus
empregados, no periodo de primeiro de
agosto de 1966 a primeiro de agosto de
1967, aumentos salariais sem qualquer
efeito de majoracao mnos precos das
mercadorias e servicos por elas produ-
zidos, terao a faculdade de pagar o Im-
posto de Consumo, no mesmo periodo,
com a reducao de 20% (vinte por cen-
to)  excluidos dessa reducao os produ-
tos classificados sob as aliquotas “V” e
“VIT” (fumo e bebidas) na vigente le-
gislacao do Imposto de Consumo.

Paragrato Primeiro — Para se be-
neficlarem da reducao referida no
caput déste Artigo deverdao as emprésas
ter-se comprometido, através da assina-
tura de térmo perante a Comissao Na-
cional de Estabilizacao de Precos (CO-
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NEP), a estabilizarem seus precos, de
acordo com o estabelecimento no De-
creto numero 57.271, de 16 de novem-
bro de 1965.

Paragrafo Segundo — O Ministro
da Fazenda baixard instrucoes para a
boa e correta aplicacao déste Artigo.

Artigo Sétimo — E vedada a con-
cessao de qualquer aumento ou reajus-
te salarial, inclusive sob a forma de
abono ou reclassificacao, antes de de-
corrido um ano do ultimo acoérdo ou
dissidio coletivo e sem obediéncia as
normas em critérios estabelecidos no
presente Decreto-Lei.

Artigo Oitavo — Sera obrigatoria-
mente compensado qualquer aumento
salarial, voluntario ou compulsorio, in-
clusive sob a forma de abono ou reclas-
sificacao, concedido durante o prazo de
vigéncia de acordo coletivo ou de de-
cisao da Justica do Trabalho.

Artigo Nono — As Delegacias Re-
gionais do Ministério do Trabalho e
Previdéncia Social nao homologarao
contratos coletivos de trabalho, de que
constem clausulas ou condicoes de rea-
juste ou aumento salarial divergentes
das normas contidas neste Decreto-Lei,
e os referidos contratos nao produzirao
quaisquer efeitos perante autoridades e
reparticoes publicas, inclusive para fins

de revisao de precos e tarifas de mer-

cadorias e Servicos.

Artigo Décimo — Fica equiparado
ao crime de sonegacao fiscal, definido
pela Lei nimero 4.729, de 14 de julho
de 1965, sujeitando o infrator as penas
previstas no Artigo Primeiro da mesma
Lei, a violacao de compromissos ou de

obrigacao assumidos nos térmos do
presente Decreto-Lei.

Artigo Onze — Este Decreto-Lei

entrara em vigor na data de sua publi

cacao, revogadas as disposicoes em
contrario.
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