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Desafégo

As primeiras atitudes no névo Govérno Federal pare-
cem autorizar maior confianca em desafégo no tratamento
relacionado as empresas, como ponto de partida para en-
volver as areas da producgao nactonal.

Os discursos de posse dos ministros responsaveis pelo
comportamento econéomico irradiaram propoésito de aliviar
0 regime de rigidez e, até, de dirigismo e intervencionismo
acelerado nos ultimos meses. E, em sintonia com as mani-
festacoes de programa encorajador, o proprio Presidente
Costa e Silva passou a dificultar os aumentos de precos
tentados em catadupas, num indicio de corrida irrefreqvel.
O motivo: qualquer agravamento do custo de vida deve
ser submetido a estudos renovados mais profundos.

Se houver continuacdo de tais atitudes, a comfianca a
par das esperancas com que 0 povo brasileiro saudouw o
evento do Govérno empossado a 15 de marco se converte-
rao, logo, na base essencial para o Pais harmonizar-se com
0s anseios democrdticos. Nesses anseios incluem, natural-
mente, a audiéncia das classes interessadas em cada Mmu-
danca de lei, na afirmacdo do didlogo antes em férias com-
pulsorias.

O Brasil, parece, estd passando a interpretar bem as
licoes de graves experiéncias — e delas extrair aquilo que
é vantajoso para seus destinos e anular aquilo que, agra-
ddavel a individuos ou grupos, concorre fatalmente para
negar a imagem da Nagao.



CURTIDORES SUGEREM CICH

COMO SINDICATO NACIONAL

A Diretoria do Centro das Indus-
trias de Curtumes do Brasil passou em
revista varios problemas de interesse
imediato da classe, em Assembléia Ge-
ral Extraordinaria levada a efeito no
dia 8 dltimo, em Sao Paulo, por ocasiao
da V Feira Nacional de Artefatos de
Couro. O local, como de outras vezes,
foi a sede do Sindicato da Industria de
Curtimento de Couros e Peles no Es-
tado de Sao Paulo, gentilmente cedida.

® Base Financeira

O presidente Enio Fasolo discor-
reu, inicialmente, sobre os aspectos fi-
nanceiros do Centro, face aos programas
que vem desenvolvendo, e o Sr. Pedro
Lési teve aprovada proposta de aumen-
to de 50% nas contribuicoes atuais dos
associados, até que seja tratada a trans-
formacaio da entidade em Sindicato,
envolvendo, assim, mais envergadura e
contando com melhores bases.

Na ocasiao, fizeram-se pronuncia-
mentos a respeito dos pleitos do CICB
e citaram-se reivindicagoes ja conquista-
das, além de numerosas vantagens de-
fendidas em prol dos curtidores brasi-
leiros, até ha alguns anos sem nenhuma
cobertura de maior expressao. Hoje, fe-
lizmente, nao s6 o CICB, de 4mbito na-
cional, como Sindicatos e Associacoes
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regionais atuam decididamente, soman-
do esforcos e focalizando a importancia
de categoria industrial representada.

® Sindicato, Meta Proxima

Partiu do Sr. Clovis Motta a suges-
tao para que o CICIB viesse a transfor-
mar-se em Sindicato Nacional da In-
diistria de Curtumes do Brasil. Diver-
sos diretores se manifestaram em torno
da idéia, que foi acolhida por unanimi-
dade. Para uma tomada preliminar de
posicao, o presidente nomeou os Srs.
Fernando Camilo Monteiro, Paulo Rot-
sen de Mello, Nery Marques, Roberto
Cantusio e o autor da proposta, Sr. Clo-
vis Motta, para, em Comissao, elaborar
estudo num prazo de trinta dias. Al
mesmo os membros citados iniciaram

centatos e procuraram dar corpo a ini-
ciativa.

. . . - "
Participagdo na Feira

O Sr. Mario Rubens Costa enalteceu
a realizacao das feiras do couro, como
ilzstrumento de projetar 0 produto em
todas as camadas sociais. Trata-se da
maior promog¢ao ja encetada no Brasil
— acentuou —, recordando o gabarito
atingido pelos certames tradicionais na
Europa. Dai, entdo, sua proposta, apro-
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vada, para que o CICB oficiasse a todos
os fornecedores de curtumes, fabrican-
tes de calgados, enfim, dos que partici-
param da V Feira Nacional no Ibira-
puera, congratulando-se pelo apoio con-
cretizado.

® Subsidios a Exportacdo

A exportacao de curtidos foi colo-
cada em debate, atraindo inusitado in-
teresse. Observou-se, a proposito, que
em nosso Pais a induastria curtidora tem
ficado sem incentivos por parte do Go-
veérno, ao contrario do que ocorre, por
exemplo, na Argentina, onde os expor-
tadores de couros curtidos recebem be-
neficios da ordem de 28%, capacitando-
se, assim, a uma posi¢io privilegiada no
mercado internacional.

Diante do que foi examinado, acor-
dou-se em que a classe brasileira inicie
gestoes para a consecucao de bonifica-
coes oficiais, pois a industria nacional
pode dessa forma eliminar desigualda-
des de tal ordem e, apta técnicamente,
elevar as divisas com maior volume de
vendas externas.

As experiéncias ja feitas, em rela-
cao ao mercado exterior, respondem
pela aceitacio dos curtidos brasileiros,
faltando, agora, melhor tratamento ofi-
cial para alargar-lhe as faixas de colo-
cacao.

® ALALC em Pauta

Sobre a comercializacao entre os
paises da ALALC, face ao exame de si-
tuacoes de outros membros, o Brasil
ficou em inferioridade de interésses no
que concerne aos curtidos. Nao tem
havido reciprocidade nas negociagoes
especificas. Esse motivo levou os dire-
tores do CICB a decidirem-se por um
apélo ao Govérno, visando a retirada
dos couros e peles das nossas listas, de
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modo a resguardar a 4rea das empresas
curtidoras.

®  Tarifas Alfandegarias

O Centro das Industrias de Curtu-
mes do Brasil colocou-se de comum
acordo com o trabalho do Sindicato de
Curtimento de Couros e Peles no Esta-
do de Sao Paulo, levado as autoridades
e definindo posicao quanto a novas
tarifas alfandegarias para a importacao
de produtos quimicos e equipamentos
destinados a indtstria curtidora. Nesta
mesma edicdo reproduzimos a integra
do referido trabalho, cujo assunto me-
receu acurados debates na assembléia
do dia 8. Sera, pois, aguardada resolu-
¢ao oficial para outras manifestagoes,
caso ocorram determinacoes distantes
das das que foram expressas pelo Sin-
dicato.

® (s Presentes

Participaram da assembléia doﬂ dia
8, em Sao Paulo, presidida pelo Sr. Enio
Fasolo, os Srs. Fernando Camillo Mon-
teiro, Roberto F. Cantusio, Nery Neves
de Oliveira Marques, Alberto Shweitzer,
Mério Abdalla, Luz Podboi, Joao Ronal-
do da Nébrega, Fernando da Cunha An-
drade, Julio Nardon, Gilberto Souza,
Clévis Motta, Geneide Pereira, Elton da
Rocha Teixeira, Vladislav Vukojicic, Pe-
dro Losi, Pierre Fontayne, Sinval Sil-
veira Vargas, Mario Rubens Costa, Jo-
nas Rotsen de Mello, além do repre-
sentante do curtume de Motta & Irmao
e, como convidados especiais, o Srs.
Fuad Maluf, presidente do Sindicato da
Indtstria de Curtimento de Couros e
Peles no Estado de Sao Paulo; Hans, da
Brasitex — Polimer, e o representante da
revista “Solado”, bem como o secreta-
rio executivo do CICB, Edsel Monassa
Reis.
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FEIRA MARCO

NOVO EXITO
PARA COURD

Aqui - estao, relacionadas, as
emprésas curtidoras que partici-
param da V Feira do Couro, no
Ibirapuera:

- — Cia. Curtidora Campineira

— Curtume Cantusio S. A.

— Curtume Firmino Costa

— Curtume Santa Genoveva S.A.

— Curtume Santa Maria S. A.

— Guilherme Fosolo S. A., Ind.
e Com. de Couros

— Inddustria de Couros Atlantica
S. A,

— J. Motta & Cia. de Curtume
S. Francisco

— Motta & Irmao

— Podboi S. A., Ind. e Com.

— S. A. Curtume Carioca

— S. A. Inca, Industria Nacional
de Couros e Afins.

oventa e duas firmas, das quais
N doze de curtidores, expuseram na

V Feira do Couro, realizada de 4 a 12
de marco cadente, no Parque do Ibira-
puera, em Sao Paulo. O certame, que
foi realizado pelo Centro das Indtstrias
de Curtumes do Brasil, teve seu patro-
cinio, juntamente com 0O Sindicato das
Indtstrias de Calcados e do Solado Pal-
milhado do Estado da Guanabara; Sin-
dicato da Industria de Luvas, Bolsas e
Peles de Resguardo, de Sao Paulo; Sin-
dicato da Industria do Solado Palmilha-
do de Sao Paulo: Sindicato da Industria
de Calcados no Estado de Sao Paulo; e
do Sindicato da Industria de Calcados
de Franca. A realizacao renovou a com-
peténcia de Alcantara Machado, Co-
mércio e Empreendimentos Ltda.

® Ato Solene

A inaugura¢ao da V Feira do Cou-
ro foi procedida pelo Governador Abreu
Scdré, perante grande numero de expo-
sitores, outros industriais interessados,
autoridades etc. Na ocasiao foi enalte-
cida a importincia do certame, que de
ano para ano amplia a projecao dos ar-
tefatos de couro, em todos os sentidos,
marcando paralelamente para o publico
uma informacao de tudo o que envolve
0 Tamo.

No decorrer da Feira, além de con-
sideravel visitagao popular, registrou-se
a presenca de altas personalidades nos
circulos de negdcios e politicos.

® Promocgoées

O evento do certame, no Ibira-
puera, propiciou também varias promo-
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¢oes de vulto, como a Assembléia Geral
Extraordinaria do CICB (reportagem
em outro local desta edi¢ao), bem cmo
o I Encontro Latino-Americano da In-
dustria Curtidora e Atins, que, sob os
auspicios do Ministério da Industria e
do Comeércio, atraiu representantes de
diversos paises. Sua tematica: racionali-
zacao de métodos, industrializacao, pro-
blemas técnicos, comercializacao e dina-
mizacao da ALALC e da ALAIC.

®  Museu e Artesanato

O éxito alcancado em 1966 estimu-
lou a duplicacao da area destinada ao
Museu de Arte do Calcado. Agora, em
80 metros quadrados, demonstrou-se a
historia do calcado através dos tempos,
ao lado de exemplares famosos ditados
pela moda moderna.

Também em 80 metros quadrados,
artesaos em couros mais representativos
de Sdao Paulo e Rio de Janeiro colocaram
as vistas dos visitantes livros encader-
nados em couro, bolsas, pulseiras, san-
dalias, etc., feitos a mao, pintados e gra-
vados. Eis os principais artistas dessa
mostra ‘sui-géneris : Zelina Castello
Branco, Evelyne Duchené, Cristina
Weinschenk, Lucas Teixeira, Mazda,
Eduardo Louzada Rocha (de Sao Pau-
lo) e, da Guanabara, Luis Walson, Abel
e Mattar.

® Desfiles Elevaram Elegdncia

Em todos os dias da V Feira do
Couro, quatro vézes de 2.* a 6.* feira e
seis vézes aos sabados e domingos, ma-
nequins famosos desfilaram com calga-
dos, confeccoes, bolsas, malas, alta cos-
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O Centro das Industrias de
Curtumes do Brasil registra, com
prazer, a realiza¢do de certames
como a Feira do Ibirapuera e a
FENAC, em Novo Hamburgo
(RS). Promocoes como estas ser-
vem a revelacdo do processo no
setor do couro, provando ao Pais
o alto grau alcangado por nossa
industria.

tura (francesa e carioca), além de fa-
zer demonstracoes com moveis em cou-
ro. O desfile de calcados apresentou as
altimas criacoes de modelos masculinos,
femininos e infantis. Num palco girato-
rio, houve desfile — “show” da moda em
couro, com modelos de bolsas e luvas,
sapatos e moveis. Como fundo: musica
e “ballet” ritmico, com cenogratia de
Ruth Fachou. O desfile de alta costura
nacional exibiu modelos executados ex-
clusivamente com produtos do Curtu-
me Carioca. A alta costura francesa
compareceu na pessoa do confeccionista
Webe, com modelos executados para as
colecoes “Prét-a-Porter.

® Exposicio de Maquinas

Os promotores da Feira propicia-
ram ao publico, sob patrocinio do Mi-
nistério da Industria e do Comeércio, co-
nhecimento de maquina e equipamen-
tos estrangeiros, sem similar no Brasii,
para curtumes e fabricas de cal¢ados.
[isse material foi exposto em area espe-
cial e procedeu da Alemanha, Thecos-
lovaquia, Dinamarca e Franga.



FENAC E NO SUL

Pela terceira vez se realizam, agora
de 29 de abril a 14 de maio, a Feira Na-
cional do Calcado e Exposi¢coes Agro-
Industriais em Novo Hamburgo, Rio G.
Sul. O certame vai ocupar pavilh(")es
com dez mil metros quadrados (area
ccherta), exibindo, em cérca de qui-
nhentos “stands”, producao avancada de
modeélos nao s6 do sul como de fabrican-
tes argentinos, uruguaios e chilenos.

A promoc¢ao da FENAC vem proje-
tar ainda mais a importancia economi-
ca do couro e dispoe, para maior inte-

résse dos visitantes, de parques de di-
versoes e restaurantes.

O programa registra uma serie de
desfiles, apresentando as mais recentes
criacoes do calgado.

H4 nitido esforco para envolver
essa III FENAC do maior éxito, deven-
do suplantar as anteriores em enverga-
dura e atracoes. Estao sendo realizadas
propagandas nos principais centros do
Pais, levando a todos os brasileiros con-
vite para visitar Novo Hamburgo e pres-
tigiar a iniciativa, naquele valoroso cen-
tro de produgéao de calgado nacional.

@onﬁnua
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Mais dois curtumes figuram
no quadro social do CICB: a
Curtidora Brasitdnia Ltda., de
Mogi das Cruzes, Sao Paulo, por
proposta encaminhada pelo Sr.
Mario Ferro, do Curtume Alvo-
rada S. A., e 0 Curtume Sdo Be-
nedito, da firma M. G. Ferreira-
Peles, de Santa Cruz, GB, pro-
posto pelo secretdrio executivo
do CICB.

Continua, assim, em anda-
mento o esforgo para ampliagdo
do quadro social, para o que se
espera o mais decidido apoio de
;)ocgos 0s industriais do ramo, no

ais.

O CURTUME



PONTO DE VISTA ASSENTADO

PARA  NIVEIS

DE ALIQUOTA

SOBRE PRODUTOS PARA COURO

A industria curtidora se pronunciou
a respeito dos niveis das aliquotas inci-
dentes sobre os produtos inter-relacio-
nados com os casos especificos ao seu
setor, contidos no Decreto-Lei n.° 63,
de 21 de novembro de 1966.

O trabalho abaixo, elaborado pelo
Sindicato da Indutstria do Curtimento
de Couros e Peles no Estado de Sao
Paulo, apresenta posicao apoiada pelo
Centro das Industrias de Curtumes do
Brasil, ao qual aquéle o6rgao cortezmen-
te remeteu a C(')pia que a seguir repro-
duzimos:

DECISAO FINAL DO PLENARIO,
REFERENTE AOS NIVEIS DAS ALI-
QUOTAS INCIDENTES SOBRE OS
PRODUTOS INTER-RELACIONA-
DOS COM OS CASOS EPECIFI-
COS DE NOSSO SETOR — (De-
creto-lei n.° 63, de 21-11-66)

SECAO 11
Produtos do Reino Vegetal
CAPITULO 13

l\flatérias—primas para tinturaria e
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curtume; gomas; resinas, sucos e extra-
tos \-’egetais.

PARECER:

Os itens e sub-itens déste capituio
que dizem respeito a Industria de Cur-
tumes (13-01, 13-02 e 13-03) tém ali-
quotas propostas pe]o Decreto-lei em
referéncias perfeitamente aceitaveis
pt;'ln setor que representamos.

SECAO VI
Produtos das Industrias Quf:nica.s'
CAPITULO 28

Produtos quimicos inorganicos;
compostos inorgﬁnicos ou ()I'géihicos de
metais preciosos, de elementos radioati-
vos, de metais das terras raras e isét()pos.

PARECER:

No item 28-47, sub-item 013 (bi-
cremato de sodio) éste setor pede a re-
duc¢ao da tarifa proposta pelo Decreto-
lei 63, para 20%.



cipalmente, 10S custos dos curtidos

JUSTIFICATIVA: tos
eventualmente exportaveis.
Justificamos 1n0sso pedido pelo fato CAPITULO 82
de ser o mencionado produto funda- SAFLL VI
mental para a indastria do curtimento € xtratos tanantes e tintoriais; ma-

a producdo nacional ser exclusiva de i4ia¢ corantes; tintas e vernizes; secan-
A . A . -
uma emprésa. Nessas circunstancias, a toq ¢ mastiques.
aliquota proposta pelo Decreto-lei man-
teria. um nivel de protecdo para este PARECER:
4 Y ~ .
produto, desfavoravel a produgao na-
cional de curtidos, nao s6 com reflexo
no custo interno dos mesmos como, prin-  forme o quadro que segue:

Pedimos a reducao de tarifas con-

W | ALIQUOTAS

ITEM | MERCADORIA |
| | Dec-Lei 63 | N/ Pedido
32-01 Extrato tanante owig. veg. 002) — qualquer outro .... 30% ,‘ 10%
32-03 Produto tanante artificial ou sintético.
001) — tanino artificial ou sintético.................. 80% 10%
002) — prepara¢do para prétanagem ou purga de coura 30% 10%
32-05 | Matéria corante organica sintética
EN001)E= Gom similar macional oo cLir e o gl 40% 20%
002) —'Sem similar nacional -.cc..cios i s 15% 1 10%
32-06 | Corante mineral (pigmento inorganico):
003) == Litopone e qualquer .iuu el b s o cenin s 30% 20%
004) — Qualquer outro mineral ........... .o a0 20% | 15%
005) — Pigmento inorginico ...................... 50% ' 30%
006) — Pigmento inorganico ....................... 40% ; 20%
D10) == QUalqUer I0UEI0 " Srs 5 o0 o sissnersbiote e shisilaroratats Wiis 30% i 20%
32-08 | Verniz: 1 |
001) — a base de betume ......................... 60% [ 40%
002) — a base de deriv. sel. ............ .o, 60% I 40%
003) — A base de goma-laca .................0.... 60% | 40%
e e bt Sl i 60% | 40%
005):— - baseimat, PIASE, O o8 oo o soeia S0% * 40;;;
006)! — IGUAlGUET (OUMFO- v urvree o 510 o vieivists isrs e T e o e 60% II 404;,"
32-12 | Tinta preparada: § (i
AT e v |
i SR LA Saee 7. oo tienelel e oy eyl 60% ] 40%
32-13 | Secante preparado (naftato, octato, oleato, toloato ou 60% | :
i i o l 40%
JUSTIFICATIVA: levando-se em conta os niveis de produ-

¢ao nacional dos referidos produtos, im-

. i . . plicaria em desfavorecer a producio de
pedido d-e \re_dugfao de tarifas, sao fun- curtidos B S Pb e
damentais a indistria de curtumes e as  conti $ portagao, bem COMS
ST : 1 : inuaria a refletir nos custos internos
y propostas pelo Decreto-lei 63, dos mesmos |

Os produtos acima, objeto de nosso

8 : _




HOECHST

4 mais de um século a Hoechst tem desenvolvido, gracas as suas constantes pesquisas
ininterruptas experiéncias, infinito numero de novos e aperfeicoados produtos para a in=
lustria de couros e peles. Hoje, além de corantes para todos os processos da industria de
ouros e afins, fornecemas produtos auxiliares e de engraxe, a base de matérias sintéticas,
le emprégo facil e seguro. Hoechst significa garantia de couros de elevado padrao.

oechst acompanha o progresso.
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Corantes para tingimento de todos os :;x: Z
tipos de couros e peles: acidos (Coranil), . J-‘# ; /.,s'-
basicos, Remaderm, Anthralan, Helindon, Nako, ; ‘

EY

-
. "ot g

Remalan, Remazol, Zapon, corantes para graxa. g :
Pigmentos para acabamento de alto nivel: Eaa
Melustral, Tanil, Hostasol, Melustral de cober-

tura, Pigmentos em po.

"

] -
»

»

Produtos auxiliares para remolho, depi-
lacao, purga, neutraliza¢ao etc.: Diamoll
C p6, Imprapell Co, Batan BTZ, Feliderm K,
Acido cloridrico, Acido acético, Soda Céustica.
Produtos auxiliares para recurticao e en-
graxe: Coralon F, GP e GA, Tanfix AL, Oleos
Derminol: HiIF, ASF, AM, EMB, HSP, SL, Hos-
tapal 3634, Remol OK, Leomin KP, Emulgador
BC.

Produtos auxiliares para acabamento:
Tylose MH 300, Tylose C 1000, Plastoderm
fundo DMB, Plastoderm OF, MF, D, Meluderm
H, HW, ZW, WF, Primenit VS.

Solventes: Acetato de Butila, Acetato de Eti-
la, Butanol, Solvente 70, Ligantes Mowilith para
couro fibroso e para diversos tipos de cola.

209/67

HOECHST DO BRASIL QUIMICA £ FARMACEUTICA
representante exclusiva da Farbwerke Hoechst AG. - Alemc

Rua Braulio Gomes, 36 - Caixa Postal 6280 - Sao P

Rio de Janeiro - Manaus - Belém - Fortaleza - Campina Grande - Recife - Salvador - Belo Horizonte - Juiz de Fora - Curitiba - BI Porto Al
- Curitiba - Blumenau - :



CAPITULO 34

Saboes, lixivias, produtos umede-
cedores e outras preparacoes para la-
vagem, conservacao, limpeza e puli-
mento; detergentes em geral; emulsio-
nantes, graxas lubrificantes, céras arti-
iciais; velas e outros produtos a base
ae gorduras, de dleos e de céras.

PARECER:

As aliquotas propostas para o item
34-02 (Amaciante “solftner”, igualador
“levelin agent”, anti-espumante emul-
sionante, detergente, umedecedor, ou
de qualquer outro agente tenso- ativo
semelhante: 001) — com similar na-
cional e 002) — Sem similar nacional,
nao merecem reparos do setor. No en-
tanto reservamo-nos o direito de vir no-
amente a presenca das autoridades,
caso a conjuntura assim o autorize.

CAPITULO 35

Materiais albumindides e colas.
PARECER:

A aliquota proposta para o item
30-01 — 001) — Caseina, nao merece
reparo do nosso setor. No entanto re-
servamo-nos o direito de vir novamente
a presenca das autoridades, caso a con-
juntura assim o autorize.

SECAO VIII

Couros e Peles e suas Manufaturas; Ar-
tigos das Industrias Afins

CAPITULO 41
Peles e couros.
PARECER:
Os niveis das aliquotas propostas

O CURTUME

pelo Decreto-lei 63 para a totalidade
dos itens constantes déste capitulo ofe-
recem “suficiente protecaid a industria
nacional de curtumes. No entanto, éste
Sindicato reserva-se o direito de vir, fu-
turamente, a presenca das autoridades
conpetentes, no caso de a altera(;éio da

SEGUE

Curtidor:

INSIOTH EN
PROVAR SEMPRE:

couro
é

inéuperciuel
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atual conjuntura justificar qualquer
pleito.

SECAO XVI

Mdquinas e Instrumentos Mecanicos;
Equipamento Elétrico

CAPITULO 84

Caldeiras, méquinas, aparelhos e
motores.

PARECER:

Pedimos a reducao das tarifas con-
forme o quadro que segue:

| ALIQUOTAS
: : Vi A
ITEM 1 MERCADORI o ek [ < el
84-61 || Méaquina e aparelho p/indéstria de couro e pele, nao
| especificado nem compreendido em outra parte
; 001) — Automética ou semi-automatica p/pintar couro 30% 20%
| 002) — Para maciar, bufiar, escovar, granear, lixar lus-
! trar ou rebaixar, pesando até 2.000 k ...... 50% 30%
004) — Pama descarnar, dividir, estirar, pelar ou purga l
pesandonatersb00 k-l e o v i sl ees v 30% ! 15%
| 005) — idem, pesando mais de 4.500 k ............. 50% | 30%
} 006) — Para cilindrar, enxugar estampar ou prensar, |
‘ pesando até 5.500 k ............. e 30% | 15%
| 007) — idem, pesando mais de 5.500 k ............. 30% l 20%
| 008) — Para medir, secar, pinho p/casca, pesando at¢ |
| I LR e e 2 30% | 15%
‘ 009) — Para medir, idem, idem mais de 1.500 k . ... 30% I 15%
B UL OalaUSTE OBt © o o olicr s ot o uiioiorsims o arsiore viaals 50% | 30%
JUSTIFICATIVA: CAPITULO 85

A redugao pedida por éste Sindica-
to prende-se ao fato de necessitar o se-
tor urgente reequipamento, o que se-
ria por demais oneroso no caso de ma-
nutencao das aliquotas propostas pelo
Decreto-lei 63. Sem prejuizo de redu-
¢ao por nos pedida para as aliquotas
propostas pelo Decreto-lei 63, vem
éste Sindicato, por oportuno, chamar a
atencao das autoridades competentes
para a necessidade premente de concei-
tuar rigorosamente o entendido por “Si-
milar Nacional’, mesmo porque, na
pratica, tem-se observado problema
grandemente oneroso para a indastria
curtidora, em conseqiiéncia das impre-
cisoes da conceituacao em vigor.

Anexamos trabalho executado por
comissdao especial de nossa entidade e
que na ocasiao foi encaminhada ao Mi-
nistério da Industria e Comérecio.
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Maquinas e Equipamentos Elétricos e
Eletrénicos

PARECER:

Pedimos a reducao da aliquota do
item 85-01, Motor elétrico, com ou sem
condensador de partida, com ou sem re-
dutor, multiplicador ou variador de ve-
locidade, elétrico ou nio:

Sub-item — 001) — Pesando até
3000 kg (trés mil quilogramas) — para
40%.

p/SINDICATO DA INDUSTRIA DO
CURTIMENTO DE COUROS E PE-
LES NO ESTADO DE SAO PAULO,

As.) Eng.° Roberto F. Cantusio,
Presidente em Exercicio.

O CURTUME
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QUALIDADE na, Eureopa:
CONFIANCA 25 anos fornecendo

produtos de

NnNo Brasil.
Correspondemos a

em Nnos depositada.
Agradecemos

ISSAPON-PURGASSIN

purgas e
descalcimantes

SYNTAN

taninos
siNnteticos

FIXOTAN

fixador

de taninos
SINOIL

Sleos

para engraxe

SINCOLOR

pastas
de cobertura

VERNIZIN

lacas
para nacos

IRMAOS SINGER S.A.

emulsoes

INDUSTRIA E COMERCIO de nitrocelulose

Rua Conselheiro Crispiniano, 404

Tels,: 34-8772 - 36-1018 - 34-0160 - 37-4952
End. Telegr.: HEXPORTSING”

Cx. Postal, 4372 - SAO PAULO

Depodsitos: RECIFE ]
NOVO HAMBURGO R. Gervasio Pires, K 237
R. Lima e Silva, 494 - Telegr:: HNssASUL" Telegr.: "ISSANORTE"
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Vencedores do Concurse
“Peixe de Quro™ de 1967

Durante a V Feira do Couro, reali-
zada no Ibirapuera de 4 a 12 de marco
altimo, a Hoechst do Brasil conferiu,
pela segunda vez, o troféu “Peixe de
Ouro. O concurso, como se sabe, tem
por ol)jetivo (listi_nguir os curtumes na-
cionais que apresentem os melhores
couros (vaquetas, sola, répteis, etc.)
tratados pelo processo de depilacio
oxidativa com “Imprapell CO”, desen-
volvido pela Farbwerke Hoechst AG, na
Alemanha.

Concorreram ao Peixe de Ouro”
de 1967 dezenas de curtumes de todo o
pais, apresentando numerosas pecas pri-
morosamente curtidas e acabadas. O
jari, integrado por técnicos de renome
nos setores de preparacao e beneficia-
mento, acaba agora de divulgar os re-
sultados apurados.

Assim, foram contemplados com o
“Peixe de Ouro” de 1967:

1.% premios para melhor vaqueta
de varios tipos (foram conferidos trés
primeiros premios): 1) Curtume Curi-
tiba S. A. — Curitiba — Parana; 2) Cur-
tume Santa Genoveva S. A. — Aguai —
Sao Paulo; 3) Curtume Santa Maria
S. A. —Olinda — Pernambuco.

1.9 prémio para melhor sola: Cur-
tume Cantusio S. A. — Campinas — Sao
Paulo.

L. prémio para melhor couro de
jacaré e camaleao: Curtume Rio Ne-
gro — Manaus — Amazonas,

12
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Alcdantara Machado Comeércio
e Empreendimentos Ltda. dis-
tinguiu o Centro das Industrias
de Curtumes do Brasil com wm
Diploma, pela contribuicdo dada
a V Feira do Couro.

Eis as palavras que, a respei-
to, dirigiu a entidade dos curti-
dores o presidente daquela em-
présa, em data de 8 de marco:

“Ilmo. Sr. Enio Fosolo — Cen-
tro das Industrias de Curtumes
do Brasil — Rio de Janeiro, GB.
Prezado Senhor: Ao comecarmos
com a V Feira de Artefatos de
Couro o segundo cingiientenario
dos nossos empreendimentos e
voltando para trds o nosso olhar,
diz-nos a conciéncia que nao te-
mos descurado os nossos esfor-
cos no sentido de aperfeicoa-los
e dessa maneira corresponder a
confianga dos nossos amigos e
clientes. Prova é o éxito que estd
alcancando a V Feira do Couro e
para o qual valiosa é a contribui-
cao do Centro das Industrias de
Curtumes do Brasil. Agradecen-
do essa colaboracdio que muito
nos desvanece, temos o prazer
de, encaminhando o diploma re-
ferente a sua participacao, reno-
var-lhe os nossos protestos da
mais alta estima e consideragao.
Atenciosamente, Caio de Alcdan-

tara Machado, presidente”.

- 1.” prémio para melhor pele de cor-
deirinhos e carneiros: Pelaria Luiz Mi-

chielon S. A. — Caxias do Sul — Rio G.
do Sul.

O CURTUME



Maguinas

As Que Sio
e JVc'io Séo
Jabricadas

no Brasil

A situagao de maquinas e equipa-
mentos que sao e que nao sao fabrica-
dos no Brasil, para efeito de importacées
referentes ao expediente do Sindicato
paulista, foi especificada assim:

MAQUINAS E EQUIPAMENTOS
QUE SAO FABRICADOS NO BRA-
SIL E QUE SATISFAZEM AS
EXIGENCIAS TECNICAS

— Maquinas de Rebaixar até 30 cms.
de larg. util.

— Maquinas de Blanchir até 30 cms.
de larg. util.

— Miquinas de Lixar até 45 cms. de
larg. 1til.

— Maquinas de Lustrar.

— Secoterm em geral.

— InstalacGes “Toggling” de gavetas.

— Rodas de Palicao.

— Tamboroes de Haspas (molinetas)
em geral.

O CURTUME

Redutores e Ventiladores,

Moinho para casca.

Cyclones.

Prensas rotativas para secar casca.
Maquinas de escovar simples.
Maquinas para Estirar, tipo Mignon.
Maquina de Estirar sola meio tambor.
Pistolas manuais para pintura.
Compressores de ar em geral.
Motores Elétricos.

Auto Claves.

Chaves Elétricas e Magneéticas.
Bombas de agua.

Caldeiras de vapor em geral,

MAQUINAS E EQUIPAMENTOS

QUE NAO SE FABRICAM NO
BRASIL

Secadores a vacuo.
Maquinas de Envernizar e tingir a
cortina tipo Buerkle.
Prensas Hidraulicas para couro.
Maquinas de rebaixar acima 45 cm.
larg. til.
Maquinas de enxugar de varias
mesas.
Maquinas de Aspirar po.
Prensa de roletas para crupoes.
Cilindro para sola acima de 30 t.
Maquina de Depilar e Alisar tipo
Leidgen ou de meio tambor.
Aparelho de Marcar e Somar pari
maquinas de medir.
Maquinas com dispositivo hidraulico
em geral.
Maquinas protegidas para patentes
estrangeiras.
Maquinas providas de:
Dispositivos de cécula fotoelétricas
ou dispositivos infravermelhos
ou controles automaticos.
ou com redutores e variadores de
velocidade acuplados.
motores elétricos especiais.
bombas hidraulicas especiais.
bombas de succao especiais.

13



O associado de Pelotas, Curtume
Antonio Reis, de Irmaos Reis, dirigiu ao
CICB carta solicitando empenho no sen-
tido de pleitear a supressao, na pauta de
exportacoes brasileiras, de “pelegos e
peles de ovinos, verdes, secos, salgados,
séco-salgados e espichados, de qual-
quer tipo ou origem”. Argumenta que
sua emprésa, como varias outras da re-
giao sulina, especializou-se na curti-
cao da referida matéria-prima, que ¢
transformada em carneiras para forro de
calcados e outras finalidades, e sente,
com freqiiéncia, dificuldades decorren-
tes da sua evasao. “Alias — acrescenta
— nao vemos em tal exportacao, consi-
derado seu restrito valor, um interésse
ponderavel para o Pais. Entretanto, ela
prejudica os curtidores e agrava sua si-
tuacao mediante o encarecimento dos
pelegos e peles de ovinos. E, fazendo-se
o comércio internacional na base do pa-
gamento a vista, o curtidor nacional
fica numa condicao de inferioridade, na
disputa da aquisicao dos mesmos peran-
te os vendedores, que sao os fazen-
deiros”.

O expediente traz, ainda, referén-
cia a 1a, face a exportacio dos pelegos e
peles de ovinos. “Nio se creia — frisa —
que o aumento da producao de la indi-
que um aumento dos rebanhos de ovi-
nos e, por conseguinte, maiores disponi-
bilidades de pelegos e peles: A maior
quantidade de la neste Estado (RS)
deve ser atribuida a melhoria da qua-
lidade dos rebanhos, que se vem proces-
sando no cruzamento de animais para
producao de las-finas e maior rendi-
mento por cabeca, através de anos, mas
seguramente. Como decorre das obser-
vagoes diretas e das estatisticas conheci-
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Protegendo Peles e Pelegos

das (embora estas sejam um tanto defi-
cientes ), a expressao numerica dos re-
banhos de ovinos tem estacionado, ao
passo que o crescimento humano, e,
portanto, das necessidades, tem sido sen-
stvel .

Observa mais:

“Mesmo para o ovinicultor, é claro,
o pelego significa, apenas, uma parte
menor do aproveitamento total do ani-
mal, eis que quase todo o resultado eco-
nomico proporcionado por éste € cons-
tituido por sua la. Durante a esquila nas
fazendas, alguns animais devem ser sa-
crificados para a alimentacao dos tosa-
dores. Terminada a esquila, que geral-
mente se inicia em outubro-novembro. e
findos os meses de safra, segue-se a en-
tressafra, durante a qual e por motivos
diversos, animais sdo perdidos, tendo
seus pelegos negociados. Queremos di-
zer que, segundo a configuracao da rea-
lidade, e para quem conhece os aspectos
desta, o fornecimento de pelegos é um
fendomeno comercial trangiiilo e de fei-
¢ao tradicional, nao implicando inter-
vengoes que acarretem distorcoes no seu
mecanismo. Nao ha davida que o inte-
résse dos intermediirios em geral para
pelegos, para fins de exportacio, per-
turba, transtorna e vem encarecer tal
matéria-prima, indispensével is indis-
trias de transformacao que dela se su-
prem’”.

Concluem Irmios Reis sugerindo,
como medida atenuante, pelo menos a
aplicacao da aliquota de 30% aos embar-
ques de pelegos e peles de ovinos para
0 mercado externo, “a fim de ser repa-
rado, compensativamente, em parte, o
maleficio decorrente da livre exporta-

cao”,

}
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Mais de meio séculy
a servico dos
curtumes do Brasil

M. HAMERS

COMPANHIA DE PRODUCTOS CHIMICOS INDUSTRIAES

MATRIZ: RIO DE JANEIRO - GB

Av. Rio Branco, 20 - 14° - 160 e 17° andares .

Caixa_Postal 2104 - ZC.00 - Fone: 23-8240 | Ampla linha de produtos
End. Telegrafico - “Sorniel” _ |

FILIAL SAO PAULO - SAO PAULO pqm Mﬁf{w_ﬁ M
Rua Jodo Kopke, 18 equpe de técnicos especia-

Caixa Postal 845 - Fone: 32-5263 : S X '+~
End. Telegrafico - «Sorniel” /ZZ&ZdOJ a d”PWWO

FILIAL PORTO ALEGRE - R. G. DO suL B dos curtidores
Praca Rui Barboza, 220 - salas 35(6

Caixa Postal 2361 - Fone: 2401
End. Telegrafico - «Sorniel"

FILIAL RECIFE - PERNAMBUCO
Av. Barbosa Lima, 149 - sala 410
Caixa Postal - 731 - Fone: 4-5028
End. Telegrafico - «Sorniel”
FABRICAS

Estado da Guanabara - Catumbi

Rua Navarro, 16 - Insc. 116.057

Estado do Rio de Janeiro - Nilopolis
R. José Couto Guimaraes, 1502
Insc, 892

FABRICANTES DA AMPLA LINHA DE _
MH

PRODUTOS QUIMICOS |

FABRICANTES DOS AFAMADOS PRODUTOS DA

BADISCHE ANILIN & SODA F "ABRIK A G
IoLHE AlNILIIN © o’
ALEMANHA - LUDWIGSHAFEN S/RENO
F’R’ODUTOS PARA CURTUMES DA - syt G | .
RS LD ORER RGS. P | QUIMICOS “IDRONGAL

f.;'ij“t ANMIA U \/
GUARATINGUETA - ESTADO DE SAO PAULO




curtidor:

Por mais
modesta que
seja sua empreésa
ela ja recebeu
algum beneficio

da atuacdo do

BEL B

Se nao foi direto,
foi pelo menos
evitando crises
gracas a retvin-
dicacoes de

interesse comum
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Nova Tarifa
Alfandegaria

Para a obtencao de elevacao ou re-
ducao de aliquota da nova tarifa alfan-
degaria 0 Conselho de Politica Aduanei-
ra e:fpediu a Instrucao n.° 8, cuja inte-
gra e esta:

O Conselho de Politica Aduaneira,
usando das atribui¢oes que lhe confere
0 Decreto-Lei n.° 63, de 21 de novem-
]')1‘.() de 1966 e na conformidade do Axt.
3.2 do citado Decreto-Lei, resolve bai-
Xar a seguinte instrucao:

Os pedidos de elevacao ou reducao
das aliquotas da nova tarifa das Alfan-
degas devem ser encaminhadas ao Con-
selho de Politica Aduaneira, através da

O CURTUME



Confederacao Nacional da atividade

economica interessada, que se pronun-

ciard a respeito de forma conclusiva.
Os pedidos conterio:

I — Exposi¢ao sucinta do caso especi-
fico, fundamentada em estudo técnico-
economico que devera levar em conta:

a) O limite maximo da tarifa (120%
“ad-valorem™);

b) A elevacdo maxima da aliquota
(60% “ad-valorem”);

¢) a harmonia entre os niveis das
aliquotas incidentes sobre os
produtos inter-relacionados com
o caso especitico, quer como
componentes ( materias-primas,
intermediarios, partes, pecas,
acessorios etc.), quer como re-
sultados ou derivados (produtos
elaborados, acabados, produtos
finais etc.).

IT — Os seguintes elementos:
I — Quanto ao produto.

a) especificacdo ou identificacao,
indicando a norma técnica utili-
zada. Nos casos de produtos de
dificil identificacao, juntar cata-
logos explicativos.

b) Classificacio do produto na ta-
rifa das Alfandegas e na tabela
do Tmpoésto de Consumo (sobre
produtos industrializados );

¢) Volume da produgao no ultimo
triénio ou, na sua falta, estimati-
va da produgido anual.

2 — Quanto ao pre¢o do produto na-
cional:

a) Custo industrial total, indicando
a participacio relativa de:
— Energia e combustivel quando

O CURTUME

atingir mais de 10% do custo in-
dustrial:

Discriminar as matérias-primas,
partes, pecas e acessérios — in-
dicar se o produto é nacional (n)

ou importado (i) conforme o
quadro que se segue:

b) Preco de venda em marco de
1964 e o preco atual.

3 — Quanto ao preco do produto
importado. -

a) Custo CIF e FOB:

b) Cotagdes internacionais e/ou
precos do mercado interno do
pais exportador.

4 — Quanto aos produtores.

— Relacionar as emprésas produto
ras do artigo em causa, quando
o seu numero for igual ou infe-
rior a 5 (cinco).

III — Parecer conclusivo, sugerindo a
medida devidamente justificada:

1 — Aliquota “ad-valorem”;

2 — Aliquota especifica; adicional
ou nao;

3 — Palta de valor minimo.

IV — Os interessados poderdao anexar,
em redacdo sintética, outras informa-
coes uteis ao perfeito esclarecimento do
assunto.

V — As informacoes prestadas estao su-
jeitas a verificacao do Conselho que se
reserva o direito de exigir esclarecimen-
tos e dados complementares.

VI — O)s pedidos deverdo ser apresenta-
dos ao Conselho de Politica Aduaneira,
improrrogz‘welmente, até o dia 15 de fe-

vereiro de 1967
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fecnica

0 Nosso Novo Metodo
Ulira-Rapido de Curtimento de Solas

E. BELAVSKY — G. ZIMMERMANN

( Curtume Renner — Porto Alegre )

a) PARTE TEORICA

Podemos denominar éste método “né-
vo” porque é€le, de fato, tem a dinAmica do
curtimento completamente diferente de
todos os outros métodos de curtimento de
solas empregados até agora, na pratica dos
curtumes.

Conforme as modernas teorias do cur-
timento ao tanino, durante éste processo
ocorrem, em pr.meiro lugar, os efeitos fisi-
cos de penetracdo pelos capilares da tripa
e a adsorcao pela substancia dérmica dos
compostos coloidais dos taninos. Somente
depois é que se seguem 0s processos qui-
micos do préprio curt mento ao tanino.

- A intensidade da adsorcao depende da
diferenca das cargas elétricas entre a subs-
tancia dérmica e as particulas do tanino.
No caso do ponto isoelétrico do colagénio,
SO aparece a penetracio e nio se nota a
adsorcao e fixacido dos taninos. Ao con.
trario, no caso de grande diferenca entre
cargas eletricas do tanino e da substancia
dérmica, nota-se baixa penetracao e eleva-
da adsorcdo. O método do curtimento com-
binado — tanques-tambores — é, a'nda, o
mais usado na pratica dos curtumes. Antes
de tudo, coloca-se a tripa preparada em
tanques que tém os 4cidos organicos frs-
cos produzidos pela fermentacio de subs-
tancias sacarosas dos taninos e deve ser
suficiente para neutralizar e inchar a tripa.

Muitas vézes, usa-se nos curtumes a
acidif cacao artificial, adicionando-se 4ei-
dos orgéanicos ou taninos sintétcos auxilia-
res, nos primeiros tanques. Neste caso, a
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acidez provoca o aumento da adstringéncia
dos taninos e a sua adsorcao e fixacao nas
camadas superficiais do couro. Porisso,
nos curtimentos antigos, a fléor sempre
ficava saturada pelos taninos, apresentan-
do, por éste motivo, péssimas propriedades
mecanicas. !

A mesma co'sa acontece nos recurti-
mentos em tambores. A secagem dos cou-
ros curtidos pelos métodos antigos, devido
a oxidac@o dos taninos em abundancia nas
camadas externas, especialmente na flor
do couro sempre trazia dificuldades aos
curtidores. A lavagem necessaria do ex-
cesso do tanino sempre causava perdas
cons deraveis de péso e baixo rendimento.

Os couros curtidos pelo método mo-
derno e ultra-rapido nio apresentam O0s
defeitos acima mencionados, porque a flor
nas camadas superficiais do couro &, preé-
liminarmente, impregnada com um éleo
mineral inativo de baixa viscosidade que
impede a adsorcao, ajudando na penetra-
¢ao rapida dos taninos, para que s depois,
nas camadas internas, nio impregnadas
p2lo 6leo mineral, comece a adsor¢ao ins-
tantanea e a fixacao dos taninos, acelerada
pela temperatura elevada (40° C) e com
um movimento intensivo do tambor.

O enchimento das camadas da tripa
pelos taninos de grande molécula provoca
um inchamento consideravel do couro, au-
mentando o angulo do torcimento das fi-
bras, colocando-as num rumo mais verti-
cal. Como ji sabemos, a sola curtida em
estado inchado tem sempre maior durabi-
lidade (Belavsky-Zimmerman, O Curtume
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— 1961, 54,27) . Neste caso, a friccdo ocor-
re na largura das fibras e nio no seu com-
primento. As micro-fotografias provam
bem a opinidao acima menc.onada (Belavs-
Ky — *O Curtume no Bras.l” — 136, 137/
/1965) .

Na literatura técnica mundial, o pro-
blema do curtimento rapido ao tanino ja
foi debatido muitas vézes. J4 no ano de
1932 foram publicados os seguintes fatéres
basicos do curtimento r4p do (Belaysky e
Fiksl — Collegium — 1932/51): 1) tempe-
ratura, 2) concentracao, 3) movimento, 4)
qualidades proprias dos taninos, 5) produ-
tos tenso-ativos. No nosso método ultra-
rapido sao aproveitados todos éstes fatores
nas melhores condicoes.

1) A TEMPERATURA — A tripa,
depois de impreganada com 6leo mineral,
resiste bem a temperaturas elevadas; po-
risso, logo de inicio, pode ser usada uma
temperatura de 40° C. que, no fim do cur-
timento, pode ser aumentado até 45° C.

2) A CONCENTRACAO dos taninos
deve ser a mais elevada possivel. O curti-
mento, porisso, pode ser feito quase a séco,
ou mesmo a séco. Calculando sobre a dgua
que resta na tripa apods a desidratacao, de-
ve ser consegu:da uma concentracio —
20° Bé, no caso de uso de extrato em po
atomizado.

3) MOVIMENTO — A grande influ-
encia exercida por éste fator ja é, em geral,
bem conhecida na pratica dos curtumes.
Habitualmente, o movimento caracteriza-
s2 em rotacoes por minuto, o que nao e
completamente certo, pois o efeito do mo-
vimento depende da velocidade do circuito
do tambor ou, mesmo, da velocidade dos
tarugos. .

Para o curtimento ultra-rapido, reco-
menda-se o uso de tambores altos, porém
nio compridos. Para tambor com tamanho
de 2,0 x 2,0 m e movimento de 8-10 rot.
min., a velocidade dos tarugos correspon-
de mais ou menos, 1 min. seg.

4) AS CARACTERISTICAS PRO-
PRIAS DO EXTRATO — Os extratos usa-
dos para éste método de curtimento de-
vem ter taninos com adstrigéncia suficien-
te para a adsorcao e fixacdo rapida na
substancia dérmica. Os extratos sulfitados,
tendo as moléculas destruidas pela sulfita-
cdo forte, ndo servem bem a &ste método.
Os extratos devem ser completamente so-
laveis em agua fria, sem sulfitacao ou tra-
tamento quimico, O melhor para éste fim
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sao os extratos de Mimosa em pé atomiza-
do com acidez corrigida (ROYALTAN da
Tanac, com pH 3,6). |

9) O USO DOS PRODUTOS TEN-
SO-ATIVOS — %stes produtos sio usados
com preferéncia nos tltimos anos, em qua-
se todos os ramos da industria mund al e,
também, na nossa industria do couro, Por-
isso, deve-se-lhe dar a atencio merecida.
Espec almente no curtimento rapido ao ta-
nino, eéstes produtos podem prestar um
grande servico. Com uma pequena quan-
tidade déstes e, 1og camente, com pequenas
despesas, podem ser conseguidos resulta-
dos surpreendentes (Eppol/ D.V. Henkel,
Nilo O.V. Sandoz).

Aproveitando-se bem todos os fatéres,
pode ser conseguido o0 maximo no grau de
fixacao dos taninos pela substancia dérmi-
ca e a minima quantidade de substancias
lavaveis na sola pronta. De fato, durante
a determinacao da embebicdo de dgua pelo
método do Prof. V. Kubelka, o liquido qua-
se ndo colora.

Em seguida, vamos indicar algumas
caracterist cas da sola curtida com método
ultra-rapido, as quais provam, claramente,
a sua superioridade comparada com a sola
de qualquer curtimento antigo.,

A SECAGEM DA SOLA — Depois da
clarificacao, a secagem nao apresenta ne-
nhuma dificuldade, além das que os curti-
dores ja se acostumaram a enfrentar usan-
do o antigo método. Nao tendo excesso de
tan no na flor, a sola pode ser secada facil-
mente, tendo, quando pronta, uma cor cla-
ra e uniforme, sem qualquer oxidacao. Os
visitantes dos curtumes, que ja trabalham
pelo novo método, procuram, sem sucesso,

v por solas escurecidas pela oxidacéo.

QUALIDADES MECANICAS — Pelo
_mesmo motivo, a sola apresenta qualidades
.- necanicas oOtimas, é firme, nao se quebra
- quando dobrada e se presta muito bem

para todas as operacoes mecanicas da mo-
derna fabr'cacao mecanizada: a costura, a

Y abertura de fendas, chanfro para saltos

Luis XV, formatura das gigas, colagem e
acabamento perfeito e natural, sem pintu-
ras inuteis. Além disso, resiste bem a tem-
peratura de vulcanizacao, porque nao
apresenta excesso de tanino, graxa e carga.
A CARGA — Em geral a carga nao

/ pode melhorar as propriedades naturais da
sola e serve, na maioria dos casos, para
cubstituir cara substancia dérmica por
produtos muito baratos, compensando ©
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resultado financeiro da fabricagao. Traba-
lhando com o névo método, a carga se tor-
na inutil.

O RENDIMENTO — Agora ja nao tem
tanta importancia como antes, pois 0s cli-
entes ja aprenderam a calcular o verdadei-
ro valor da sola e preferem sola calibrada,
leve, com perfeitas qualidades mecanicas.
Se conseguidos tais predicados, a clientela
nao se importa de pagar mais caro. Pode-
se, pois, valorizar mais a producao. O ren-
dimento da sola curtida pelo névo meétodo
depende da quantidade de taninos usados
no curtimento, porque a sola é, realmente,
uma composicao de substancia dérmica e
do tanino. Usando 45% do extrato em po
no curtimento, pode ser conseguido um
rendimento de 70%, calculando sobre o
péso da tripa.

A QUANTIDADE DE TANINOS NE-
CESSARIA PARA O CURTIMENTO DA
SOLA DE BOA QUALIDADE — Este pro-
blema foi muito debatido na literatura
técnica do curtume, nao sendo, de fato,
resolvido até hoje. Trabalhando-se pelo
método antigo, o curtume dificilmente po-
deria fazer uma balanca exata dos taninos
por causa da enorme perda dos mesmos
durante a fabricacao e pelo uso de carga,
que falsificava os resultados. Usando o
novo método, simples e bem controlavel,
sem carga e sem perdas de taninos, insis-
timos que 26% de taninos puros da Mimo-
sa sao suficientes para o curtimento da
sola de boa qualidade. Até agora, calcula-
va-se serem precisos, para este fim, 36%
de taninos puros.

AS PERDAS DOS TANINOS — No
curtimento usando o metodo moderno, po-
dem ser eliminadas quase que completa-
mente, gracas as suas condi¢ées — 0 cur-
timento a séco nao de xa aguas residuais;
taninos, nao-taninos, nao-soliiveis sio
absorvidos pela tripa, devido a acdo dos
fatores, antes indicados — temperatura e
concentracao elevadas, aléem do forte mo-
vimento do tambor. E necessario lembrar
que, conforme a literatura do nosso ramo,
as perdas dos taninos durante o curtimen-
to combinado tanque-tambores pode atin-
gir 25% da quantidade total dos taninos
usados para o curtimento, isto é, de tone-
ladas por ano (E. Belavsky, O Curtume
1961/41.22).

A ARMAZENAGEM E TRANSPOR-
TE das solas curtidas pelo método antigo
traziam diversos inconvenientes e dificul-

]
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ladas por ano (K. Belavsky, O. Curtume,
do quebracho, causava o esc(ur.emm(fnto dos
couros, devido a oxidacao rapida destes ta-
ninos. A Flor comecava a ficar quEb?adi-
cio, com o tempo. A presenca de Aghcose
formava um bom terreno para o mofo, em
dias tmidos e quentes. O sal amargo, jun-
to com a glicose, também da carga é.hi-
groscopico e aumentava o teor .da umida-
de, sendo que a sola perdia a firmeza de-
sejada. O sal de magnésio cristalizava na
flor da sola, formando manchas brancas.
Muitas vézes o mau cheiro das solugées
velhas, ja fermentadas em tanques, acom-
panhava a sola até o armazém e, mais tar-
de, até a fabrica de calcados. A sola curti-
da pelo método moderno rapido jamais
apresenta éste defeito e inconveniente.
Tivemos tais solas armazenadas por mais
de 3 anos, a titulo de experiéncia, sem que
se observasse qualquer mudanca na qua-
lidade.

PROVA DE FERVURA — Esta prova
é bem conhecida no curtimento de couro
ao cromo mas, também para 0s couros cur-
t.dos a tanino ela tem importéncia porque,
como se sabe, todos os processos de curti-
mento e de fabricacao em geral e que re-
sultaram em aumento de resisténcia do
couro curtido para a sola, a agao do calor
aumenta da mesma forma a firmeza e,
conseqilentemente, a durabilidade do cou-
ro destinado para as solas. As diferentes
espécies de taninos produzem um couro
curtido para sola com resisténcias desi-
guais as diversas temperaturas. O curtido
com castanheiro — 77° C, com Sumagre —
62° C, com Mangrove 85|C, com Quebracho
86/C, com Mimosa — pelo método névo,
89|C.

A sola curtida com taninos de Mimosa,
especialmente a curtida pelo névo método,
tem maior resisténcia ao calor e, porisso,
maior durabilidade. Este resultado pode
ser explicado pelo fato de o tanino de Mi-
mosa ter na sua formula estrutural quimi-
ca 9 agrupamentos fenélicos e, portanto,
tem possibilidade de fazer ligacoes combi-
nadas com a substancia dérmica, produzin-
do “costuras” das correntes polipésticas.
A sola curtida com extrato de Mimosa pelo
nosso metodo ultra-rapido, devido aos fa-
tores especiais déste curtimento, da tempe-
ratura, da concentracio e movimento, tem
tambeém uma prova de fervura ainda maior
do que a mesma curtida por outros meto-
dos de curtimento. Porisso a durabilidade
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da sola €, também, mais elevada. As ana-
lises quimicas e provas fisicas realizadas
no nosso Pais (I.T.E.R.S. — Instituto
Tecnologico do Rio Grande do Sul) e.
na Inglaterra (S.A.T.R.A.) e na Alema-
nha (Bachnang), podem provar tudo o
que foi acima mencionado.

Resultados das andlises do I.T.E.R.S. —
Inst. Tecnolégico do Rio Grande do Sul

De sola do curtimento névo ultra-rapido
Normas européias

Umidade % — 18,0
Gordura % — 2,0
Nao superior que 2,0%

Extraiveis

aquosos % — 10,5

Cinza

insoluvel % — 0,68

Cinza

Total % — 0,84
Nao superior que 2,0%

Substancia

Corium % — 51,0

Taninos fixos % — 35,7

Taninos

Extraidos % — 41

Indice de

Curtimento — 170.0
60-95

Rendimento — 196

Nao superior que 270,
sem carga 170-220

Normas européias
Nao superior que 2,5
Coeficiente de uso — 0,16

Acidez pH — 42

Conforme os resultados obtidos, a qua-
lidade da sola de curtimento ultra-rapido
pode ser considerada como muito boa, pois

tais resultados sao, na maioria, superiores

aos indicados pelas normas.

Os resultados comparativos das analises
das solas alemas de boa qualidade e de
nossa sola de curtimento ultra-rapido
(Curtume em Backnang — Alemanha)
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_ N’ 1. N.” 2 Nossa

ABUA 0 5 s i 1 14,0 14,0 14,0
graxa 76 CCH Lo S5 12 11
CINZA . v it 1.8 2,2 :
Substancias  sol-

VIS o b L it 15,7 171 16,2
Substancias orga-

B GaS 14,3 14,0 15,3
Substancias dérmi-

CASWIR] T com S0 B 69,4 68,6 69,0
Proteinas do cou-

FOLTG0T Sy RS 38,6 38,6 40,0
Taninos fixados % 31.3 30,0 29,0
Acidez pH ....... 3,5 3,8 3,9

pH diluido 10 vézes 39 43 42
Os numeros fiscais | e

péso especifico ... 1115 1.058 - '0.973
Embebimento de S

agua i e — — =
2 horas Al 21,8 24,3 30,8
24 horasy s 30,1 39,8 34,6
Indice de penetra-

cao de agua .... 0,68 (950 20,29
Indice de penetra-

cao do ar ...... 23,0 12,9 30,6
Coeficiente de des- '

gaste . ......... 0,86 1,37 0,8
Rotacoes da ma-

QUING 7 . i oo 6.600 4.000 8.400

Conforme éstes resultados comparati-
vos, nao existe grande diferenca entre a
qualidade das amostras alemas e amostras
da nossa sola de curtimento noévo. Esta
ultima amostra demonstra um indice de
penetracao de agua menor e um indice
maior de penetracdo do ar. A resisténcia
da nossa sola ao desgaste é maior. Tudo
indica que a qualidade da nossa sola é su-
perior.

Resultados da andlise da sola do Curti-

mento névo de Shoe & Allied Trades

Research Association — S.A.T.R.A —
Inglaterra

QUALIDADES QUIMICAS

Umidade s ey 14,6
pgrasga S R o 1,2
% soluveis totais .... 15,7
cinza nao solavel . 0.8

Substancias dér-
MICASIE & et s 41,0
taninos fixados ... 26,7
100,0

N.° do curtimento 65
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QUALIDADES FISICAS

ESPESBULA . s in e 5,7 — mm.
péso especifico 1,08
indice de desgaste . 116 — bom
embebimento d e

agua — 24 hs. .. 40 %
Indice de penetra-

cao de agua . 1,69 — bom
Grrain 'Crack’ . . . 48 — muito bom

(COMMENTS — it means the result is
normal and satisfatory).

Os resultados que podem ser obtidos
pelo novo meétodo de curtimento ultra-
rapido no curtume moderno para solas sao
observados na leitura do fragmento que
segue foi tirado duma carta de um grande
curtume do exterior que, no ano passado,
comec¢ou a trabalhar com o nosso método:
Schotened — Leather Tannage

With the cooperation of Dr. E. B. we
have changed the Sole leather Tannage
Process. '

Advantages

1) Tannings Pits, caprockers, frames an
crane, eliminated.

2) Much less hides handlings.

3) Less space needed.

4) Time reduced from 21 to 10 days.

5) Materials in process are reduced to
half.

6) Cost reduced 5 USA per 1Kg.

7) The bends are more wear-resistant.

A SOLA PARA FINS MILITARES —
A sola de curtimento névo serve especial-
mente para calcados do exército, porque
nao tem carga (pouco de cinza e substin-
cias soliveis), é bem curtida (indice de
curtimento com boas qualidades fisicas,
bom indice de penetracdo de ar e agua),
boa firmeza da flor (Grais Crack), é du-
ravel (Coeficiente baixo desgaste) e é leve
(péso especifico) .

O NOVO METODO DE CURTIMENTO »™
DAS SOLAS — PARTE PRATICA

b

¢

O reverdecimento dos couros salgados

|
. . "
Em nosso Pais, de clima sub-tropical,

o reverdecimento deve ser feito durante o
tempo mais curto possivel, por causa do |
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extraordinario desenvolvimento das bac-
térias. O melhor é fazer o remolho duran-
te a noite, quando a temperatura da agua
esta comparativamente baixa, isto e, 15 a
180 C. Deve-se adicionar um produto ten-
so-ativo de tipo penetrante, que muito con-
correra para reverdecer o couro, no prazo
mais curto. O produto tenso-ativo, aléem
de reverdecer, deve ter, também, um poder
desinfetante. Para exemplo, podemos ci-
tar o Cosipan da Sandoz e o Perdol (Boh-
eme), sendo recomendado o uso déstes
produtos na quantidade de 0,1%, para a
agua calculada. >

Nos casos em que OS CoOuros ja apresen-
tarem sinais de inicio de putrefacao, o que
acontece quando os cabelos ja nao sao fir-
mes ou quando apresentar o cheiro espe-
cifico, ¢ recomendavel usar, também, o
B.S.M. 11 (Henkel) 0,01 ou o fluorosili-
cato de s6dio na mesma quantidade. O
mais importante € que nao se perca nada
da preciosa sukstancia dérmica.

O caleiro: Em nosso Pais, sub-tropi-
cal e tropical, deve-se prestar a maxima
atencao para o caleiro, a fim de que éste
ano alcance uma temperatura superior a
26 C (o que nao é raro acontecer no ve-
rao, que nao se hidraliza a substancia, o
que resultaria numa qualidade inferior e
num péso da sola pronta) . Recomenda-se,
porisso, diminuir tanto quanto for possi-

vel, especialmente no verao, a duracao do
caleiro.

O inchamento, necessario para a fa-
bricacao da sola de boa qualidade, pode
ser conseguido colocando-se os couros, de-
pois do caleiro, numa solucao de cal pura
(1% de hidréxido de calcio em pé) duran-
te a noite.

Recomenda-se, para o caleiro, os mé-
todos ultra-rapidos ou rapidos: 1) Méto-
do wultra-rdpido: Depois de remolho, no
mesmo tambor, os couros sio tratados com
sulfareto de sédio e hidréxido de cal-
c10, 0,5 kgs para cada couro. O sulfureto
de sodio e o hidréxido de calcio em po
dissolvem-se com o vapor direto na veés-
vera da operacio e, na hora, adicionam-se
OS5 mesmos no tambor onde ja estio os
couros, e 25% de agua. Déste modo, con-
segue-se a elimina¢do de pigmentos e de

rufa™ (restos de cabelos, pigmentos e
sujeira da flor). Depois, o tambor roda
Por mela hora a 6 rot./min. Antes da la-
Vagem, ¢ necessario que experimente com
a unha, para ver se ja saiu a “rufa”, la-
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vando-se, entao, os couros em agua cor-
rente, a 12 rot./min. Em seguida os couros
sao descarregados para descarnacao,

2) Método Rdpido: No tambor, com
0s couros ja lavados, poe-se 100% de agua,
1, 8 — 2.0 de sulfureto de sédio fundido e
3% de hidréxido de calcio em po ou cor-
respondente quantidade de cal apagada
(4 vézes mais) dissolvidos juntos, pelo va-
por direto, para formar o sulfidrato de cal-
cio. Roda-se o tambor 3 horas, deixa-se
descansar por mais 3 horas. Depois de pro-
var com a unha, lava-se em &gua corrente

durante 15 minutos. Durante a noite, os
couros ficam no tambor, cobertos com a
solucao de cal (1%). No outro dia, segue-
se a lavagem e descarga. Recomendamos
adicionar no caleiro o produto tenso-ativo
Cosipan AL (Sandoz), o qual ajuda na pe-
netracao do depilante nas bélsas de cabelos.

A DESCARNACAO. Deve ser perfei-
ta. A membrana do lado carnal deve ser

eliminada ou danificada, para facilitar a
penetracao dos taninos. Recomenda-se des-

carnar os couros duas vézes: primeiro,

apos o remolho; segundo, apés o caleiro. A
descarnacao manual é a melhor.

A divisdao dos couros na maquina de

dividir é necessaria para couros destinados
a sola calibrada. Este é o melhor modo de
abrir o couro e prepara-lo para o curtimen-

to ultra-rapido. Em cada caso, os couros

devem ser igualados pela divisao das ca-

becas na maquina de dividir, com a cabeca

levantavel, ou no cavalete com a faca. O
couro deve ter espessura igual.

A DESCALCINACAO deve ser com-
pleta. O melhor é fazé-la no tambor, usan-
do-se 2-3% de bissulfito de so6dio a séco,
lavando-se a tripa antecipadamente 1 hora
para eliminacao da cal lavavel.

O CURTIMENTO — O movimento e
um dos mais eficazes fatores do curtimen-
to ultra-rapido e, por isto, a construcao do
tambor, neste caso, tem grande importan-
cia. Para o novo método de curtimento é
melhor o uso dos tambores com o tama-
nho de 2,0 x 2,0m ou de 3,0 x 3,0m. Os
tambores compridos, por exemplo, com
2,5 x 3,0 m nao dao bom resultado. Para o
movimento intensivo sdo necessarios os ta-
rugos de tamanho 35-40 cms., colccados em
xadrez. A tampa deve ter os tarugos cor-
respondentes. O curtimento se faz a séco
ou quase a séco e, por isto, os tambores
devem ter o motor mais potente que se
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costuma usar, ou seja 9 HP. Para conse-
guir a velocidade que se deseja dos taru-
gos, Im/seg. é preciso 10 obr/min. Para o
mov:mento do tambor com os couros a
séco, sem liquido, é necessario escolher a
transmissdao de construcio adequada. A
transmissao mais comum de polias lisas
com correias chatas nao servem bem para
0 nosso caso, por falta de eficiéncia e pelos
encurtamentos freqiientes. A engrenagem
tem elevado custo inicial, reparacées custo-
sas e funcionamento mais ruidoso. Na pra-
tica do curtume, para éste fim, sio mais
aprovadas as instalacdes com correias em
“V”, que sao eficientes, precisam de pouco
espaco e oferecem maios seguranca.

Para resolver de uma vez o problema
da mecanizacao do trabalho de descarrega-
mento dos couros do tambor, é necessario
fazer a porta do tamanho que permita éste
descarregamento s6 pelo movimento do
tambor (0,900 m). A fechadura da porta
deve permitir um trabalho rapido.

Este problema foi resolvido da melhor
maneira pela fabrica Otto Specht em
Stutgart na Alemanha, que produz portas
de aco inoxidaveis, V4A, duraveis, muito
leves, simples, do tamanho desejado. O
tambor deve ter, também, instalacao de va-

por de agua.

O CURTIMENTO PROPRIO — No
tambor esquentado até 50°C colocam-se
40% de agua a 40°C e carrega-se a tripa
descalcinada e esquentada pela curta lava-
gem ( 5 min.) a 40°C. Em seguida, adicio-
na-se a emulsao de 6leo mineral 10 ou 20,
o mais fino possivel ( no preparo da emul-
sio deve-se prestar extraordinaria aten-
cao). Para éste fim, usa-se 6leo mineral
fino, inativo a substancia dérmica que, por
isso, serve somente para lubrificar os es-
pacos capitales entrefibrosos. Como se
sabe, o tamanho déstes é de 1-2 microns, e
por isto a emulsdo deve ter as particulas do
tamanho de 1 microm, para mais facilmen-
te entrar dentro do couro. Esta emulsao
deve ser preparada usando-se so 0s emul-
gadores fortes, fabricados especialmente
para 6leos minerais. Existem no mercado
0s seguintes emulgadores que sérvem para
éste fim: NiloVO (Sandoz), Iragol Nﬁ
(Geigy) e Eppol DV (Henkel); outros nao
devem ser usados. Para o preparo de emul-
soes é necessario ter 3% de 6leo mineral e
0,3% de emulgador. A emulsao se prepara
em duas barricas: na primeira adiciona-se
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3% de agua a 49°C em metade do emulga-
dor, isto é, 0,15%. Na segunda barrica, adi-
c’'ona-se 0 6leo mineral de 40° e a outra
metade do emulgador (0,156%). Adiciona-
se primeiro o liquido na segunda barrica,
mexendo-se constantemente. A emu1§e10
preparada, que fica branca como um 1e:1te,
é adicionada no tambor. Em seguida, este
deixa de rodar durante 30 minutos. De-
pois, coloca-se no tambor de 35 a 4096 do
extrato ROYALTAN em po6 atomizado e
roda-se por 8 horas. Controla-se periodica-
mente a temperatura dentro do tambor,
que nao deve superar os 45°C. Em caso
contrario, é necessario abrir o tambor e re-
baixar a temperatura.

Os couros grossos e pesados devem fi-
car no tambor durante a noite. Cortando-
se alguns couros nos lugares mais grossos,
faz-se a prova do curtimento. O couro deve
estar atravessado completamente. Em caso
positivo, adiciona-se no tambor 0,1% de
acido oxalico diluido na proporcao de 1:10
com agua, para fixar o curtimento, rebai-
xando o pH. Roda-se ainda o tambor por
30 minutos e em seguida descarregam-se os
couros, empilhando-os e cobrindo-os com
matéria plastica. As operacoes seguintes
podem ser feitas como se costuma fazer nos
curtumes, com carga ou sem carga. O
maior rendimento pode s-r conseguido fa-
cilmente, adicionando-se mais extrato. Ha
curtumes que trabalham completamente a
seco, sem liquido, tendo bons resultados.
Parece que os couros nesses cascs ficam
mais lisos. Da operacdo seguinte, a clarifi-
cacao, nos ja escrevemos com detalhes na
parte A cor da sola pronta”.

Depois da clarificacao, os couros sio
passados na prensa rotativa para elimi-
nar o excesso de agua e, apos, vao para a
maquina de estirar. Em seguida sido pen-
durados para secagem ao ar livre, e no se-
cador a 30°C.

O ACABAMENTO — Os couros para
sola devem ser secados completamente
para estandardizar o teor de umidade na
sola pronta. Antes de passar na maquina
de cilindrar, a flor do couro deve ser re-
molhada com agua morna e um pouco de
sabdo, ou com um lustro especialmente
préparado para éste fim, que deve ser pas-
sado com um pano, sempre de forma igual,
sem manchar (melhor ainda é passar com
pistola). Em seguida, os couros sio em-

pilhados, permanecendo de uma a duas ho-
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ras bem cobertos com plasticos. Podfem'sex
cilindrados se a prova com & unyha '1nd1c.ar
umidade suficiente. Esta operacao € muito
importante porque O couro, por dentro, fica
duro e nao Sse esplcha,’er}quanto a flor
umedecida é mole e elastica, € pode ser
b-m alizada pelo cilindro. Deéste modo, po-
dem ser eliminadas a maioria das rugas e
defeitos. .

O LUSTRO — Os ingredientes dq lus-
tro sio: 1) Gelatina ou boa cola’ammal;
2) goma laca; 3) céra de carnauba; 4)
anilina, conforme a tonahd?de dese]a-c}a:

Preparam-se as solucoes necessarias
da seguinte maneira: . P

1) A gelatina ou cola animal eﬂdlsol-

vida em agua fervente, ma proporcao de
37 sobre a agua.
: 2) a go%na laca: prepara-se 107 de
solucao na agua; 20 litros de- agua; borax
1 k; goma laca 10 k; amoniaco 0,3 k, e
Dowecide G, 0,5; ferve-se até a saponifica-
cao completa, mexendo-se constantemente
e adiciona-se agua quente até cem litros.

3) céra de carnauba: 10 quilos de céra
de carnauba quebrada; 1 quilo de sabao
comum cortado; 0,3 quilos de bérax; 0,5 de
Dowecide G (conservante); e 60 litros de
agua. Deixando-se ferver até a saponif}—
cacio completa, mexendo-se bem. Diluir
até cem litros com agua quente.

O lustro prepara-se com solucao de
gelatina; 5 quilos de solucao de goma; 9
quilos de emulsdo de céra; 5 quilos de
agua; e 15 a 10 gramas de anilina para to-
nalidade amarela (Amareloxylen, Sandoz).

O lustro deve ser passado no couro a
40°C. Esta operacao é de grande importan-
cia — o lustro deve penetrar na flor do
couro — por isso, em caso contrario, € pre-
ciso adicionar algumas géotas de Eppol DV
(Henkel). Os couros devem ser cilindra-
dos no comprimento e na largura, a flor
fica lisa e brilhante. O lustro, alem disto,
impede a cristalizacdo dos sais durante a
armazenagem.

E. BELAVSKY G. ZIMMERMANN

As referéncias:
Belavsky Fiksl Collegium 1931, 51.

Belavsky Zimmermann Custume 1961,
54-27.

Belavsky Curtume 1961, 41-22.
Belavsky livro O Curtume no Brasil,
1965, — 1965 até 187,

O CURTUME
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Ganhar tempo

acelerando a _curtigdo pelo emprégo da pré-curticao com
TANIGAN CH. Este processo proporciona numerosas vantagens:
couros pré-cuitidos absorvem mais uniformemente a solucao
tanante e os banhos em varias concentracdes podem ser redu-
idos ou totalmente eliminados. Nao havera o perigo de en-
rugamento da flor ou curticao estagnada pelo entupimento
das camadas externas. Os couros pré-curtidos com TANIGAN
CH correspondem, em qualidade e aspecto, a todas as exigen-
cias, pois séo claros e nao apresentam manchas provenientes

de ferro.

Fabricantes:
Bayer do Brasil Industrias Quimicas S. A.
Rio de Janeiro, Caixa Postal 1500-ZC-00

Agentes de venda:

Alianca Comercial de Anilinas S.A.

Rio de Janeiro, Caixa Postal 650-Rio-ZC-00
Sao Paulo, Caixa Postal 959

Parto Alegre, Caixa Postal 1656

Recife, Caixa Postal 942




Se Vocé
nao Se preocupa
com a qualidade '
dos produtos, mas Sim
com a aparéncia,continue
comprando malas, cintos,
bolsas e calcados que
se assemelham ao Couro.
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a personalidade e qualidade do Couro sao intocaveis ~_
a [ANAC S A (lanto que hoje seus prof

Qualigdade internaciona CStao presente

curtumes dos tcstados UnNnigaos. Ame

Extremo Oriente) Mas voltlando ao a '. Firmamoes Q
o \1 YLITO L~ \ .'\. . SR N ) B ) Rt 1t A ) § 1 }¢ ' LT AN |

S

UM PRODUTO INTERNACIONAL DA

TANAC s.A.

INDUSTRIA DO TANINO = MONTENEGRD - RS



