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Fale com Bayer

Quer na nossa segao de couros quer no seu curtume, sempre teremos o prazer de dar conselhos sobre os
processos para a fabricagdao de couros brancos.

As nossas marcas de Tanigan supra LH, e Baykanol HLX permitem conseguir couros brancos resistentes a
luz, de flor fina, de toque cheio e de uma brancura excelente.

FABRICANTES:

BAYER DO BRASIL INDUSTRIAS QUIMICAS S/A '
RIO DE JANEIRO CAIXA POSTAL 1500 — ZC-QO ]
Agentes de vendas: Alianca Comercial de Anilinas S/A — Ri
de Janeiro: Caixa Postal 650. Sao Paulo: Caixa Postal
Pérto Alegre: Caixa Postal 1656. Recife: Caixa Postal 942.
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Mostremos
A

Insistimos, hoje, no chamamento da classe a uma unidao
com. objetivo especifico: o de exercer um contato esclarecedor
com os usuarios de artigos de couro, através de uma campa-
nha permanente de propaganda. Argumentos sao muitos, mas
bastam alguns para justificar a preméncia dessa promogao, em
conjunto com industriais interligados. Um artigo, adiante, pre-
tende dizer um pouco do tudo, no caso.

Paralelamente, entretanto, aconselha-se a cada colega
aplicar nos seus impressos “slogan” como éste: O COURO E
INSUPERAVEL. Nao exige maiores gastos, oferece a vanta-
gem de divulgar uma realidade.

O CICB, ao estudar a estrutura de uma campanha de tal
ordem, integra-a na série de lutas que ora vem enfrentando
para reiwindicar direitos, defender mercados e conquistar novos
planos de agiao. A empreitada nao é fdcil, mas, ¢ justo reconhe-
cer, desde que o CICB passou a existir, a ter uma palavra re-
presentativa da classe no Pais, muita coisa foi conseguida, das
muitas coisas que ainda restam conseguir-se. Esperamos que o
espirito associativo dos curtidores aumente de acordo com as
exigéncias dos tempos, com as implicacoes trazidas pelas insta-
bilidades econdmicas tao prejudiciais a seguranga dos negocios.



MANTIDA
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O Centro das Industrias de Curtu-
mes do Brasil decidiu credenciar mais
representantes para uma efetiva vigilan-
cia da politica economica do couro, en-
quadrada nas negociacoes que ora a
ALALC processa em Montevidéu. Os
Srs. Mario Rubens Costa e Lothario
Kern, do Conselho Administrativo, fica-
ram investidos de poderes para atuar
naquele sentido, inclusive transmitindo
a incumbéncia a outros colegas curtido-
res que porventura possam deslocar-se
para o Uruguai.

A resolucao do CICB foi tomada
em movimentada reuniao da Diretoria,
realizada no dia 25 altimo, no 14.° an-
dar da sede da Federacao das Indis-
trias do Estado de Sao Paulo e que con-
tou com a presenca de numerosos ele-
mentos da classe.
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Voto ao Presidente

Tendo o Sr. Pedro Losi ficado im-
pedido, por motivo de satde, de compa-
recer a reuniao, assumiu a presidéncia
o vice-presidente Paulo Rotsen de Melo,
que propos e foi aprovado por unanimi-
dade se enviasse mensagem ao presi-
dente efetivo, apresentando-lhe votos
de pronto restabelecimento.

A II Feira

Antes de se entrar no exame da
agenda, acolheu-se uma ampla exposi-
¢ao sobre os trabalhos preparativos da
IT Feira Nacional do Couro, de 14 a 22
de marco de 1964, no Parque do Ibira-
puera. Os Srs. Alvaro Ramos Quirino,
diretor, Gilberto F. do Amaral Campos,
do Departamento de Promocoes, e Age-
nor Guimaraes Richetti, assistente de
direcao da Alcantara Machado Comeér-
cio e Empreendimentos, firma que pro-
move o certame, apresentaram “layouts”
e material de propaganda, além de es-
clarecer a situacao dos contatos.

Reiterando que as perspectivas sao
animadoras, os representantes de Al-
cantara Machado solicitaram um pro-
nunciamento do CICB, como um dos
auspiciadores da Feira, sobre a admis-
sa0 ou nao de “stands” de emprésas es-
trangeiras.

O caso foi debatido amplamente,
tendo a maioria concordado em votar a
favor da admissao, considerando-se que
a simples mostra nao implicaria prejui-
z0 para os interésses nacionais, uma vez
que o padrao dos nossos produtos é ele-
vado e a comercializacao, sob o aspecto
legal, ficaria a salvo de qualquer abalo.

O Sr. Alvaro Ramos Quirino infor-
mou, por isso, que em breve viajaria a
outros paises latino-americanos, a fim
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REUNIAO

de coordenar a inscri¢ao de emprésas in-
teressadas.

Couro e ALALC

O Sr. Lourenco Podboi Jr., 1.° se-
cretario, leu informacoes do conselhei-
ro Fernando Camilo Monteiro sobre o
que observou em Montevidéu, na re-
cente viagem que féz para acompanhar
debates na ALALC. O item referente
ao couro ainda nao fora apreciado e,
como nao se determinasse periodo cer-
to para tanto, aquéle companheiro re-
tornou ao Rio, mas transmitiu aos seus
colegas a noticia de que os delegados
brasileiros demonstravam proposito de
resguardar a posicao do couro curtido,
isto é, manter os gravames vigentes.

Foi visando a prosseguir no conta-
to direto com os nossos delegados a
ALALC que, entao, se aprovou creden-
ciar os Srs. Mario Rubens Costa e Lo-
thario Kern para, no Rio Grande do Sul,
deliberarem sobre a possibilidade de
irem até Montevidéu ou transferirem a
colegas tal missao.

Sucedaneos em Foco

A iminéncia de surgirem novos su-
cedineos no mercado polarizou as aten-
¢oes dos curtidores presentes a reuniao.
O secretario executivo do CICB, senhor
Edsel Monassa Reis, transmitiu
aos diretores informacoes pormeno-
rizadas enviadas pelo Sr. Paulo Zimmer-
mann, presidente honorario, que nao
pode ausentar-se do Rio a fim de par-
ticipar do encontro. Todo o aspecto eco-
nomico bem como a repercussao comer-
cial dos sucedineos mereceram detida
analise, reiterando-se a preméncia de a
indtstria do couro articular-se cada vez
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mais e ampliar o esforco para aprimo-
rara a sua técnica, de maneira a tam-
bém progressivamente estimular o re-
equipamento do parque curtidor.

Plano de Defesa

A respeito da luta pela preservacao
dos direitos do couro legitimo, foram
examinados precedentes de outros pro-
dutos e assinalou-se um estagio ja adi-
antado, para se conseguirem instrumen-
tos oficiais necessarios.

Por outro lado, a Diretoria voltou
a tratar do plano de propaganda elabo-
rado pela agéncia Century, envolvendo
também os setores da industria e do co-
mércio de calcados, bolsas, etc. Deli-
berou-se comunicar aquela agéncia a
aceitacio de uma data, quando se reu-
nirio os elementos interessados e se
poderd imprimir um rumo pratico a
campanha.

Presenca

Compareceram & reunido do dia 25
os Srs. Paulo Rotsen de Melo, Roberto
Canttsio, Lourenco Podboi Jr., Mario
Rubens Costa, Luiz Félix Cardamone,
Mario Resende Ribeiro, Lothario Kern,
Roberto Zietmann, Jalio Nardon, Vla-
dislau Vukojicik, Zaldo da Cunha An-
drade (representando o Sr. Fernando
da Cunha Andrade), Marcelo Ferreira
dos Santos (da S. A. Curtume do Reci-
fe), o advogado José da Rocha Filho
(representando o Sr. Regis Soulas), o
secretrio. \executivo . dos CICB, Edsel
Monassa Reis, e o jornalista Jose Asmar,
redator de O CURTUME.

Também estéve presente, manten-
do contato cordial com o0s curtidores e
trocando pontos de vista sobre suceda-
neos e couro, o Sr. Telmo Mangueira.
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ALAIC

CONTATO  DIRETO
EM VEZ DE REUNIAO

O CICB concordou com a sugestao
emanada da presidéncia da Associacao
Latino-Americana da Industria de Cur-

tumes — ALAIC, para reduzir a uma so

reuniao anual os dois encontros inicial-
mente programados para o Comité Exe-
cutivo da entidade. Assim, o proximo,
que se realizaria no Peru, a 2 e 3 de de-
zembro, esta virtualmente anulado,
para, em seu lugar, ser levado a cabo
um contato direto.

Como se recorda, a primeira 1re-
uniao do Comité Executivo da ALAIC
se verificou no Rio de Janeiro e por essa
ocasiao foram adiantados numerosos
processos pertinentes aos interésses da
classe. Agora, para simplificar o apres-
samento de solugoes reclamadas pelas
circunstancias, e atendendo a problemas
de ordem material, a ALAIC promoverd
os contatos do seu presidente, engenhei-
ro Francisco Grinwald, com os mem-
bros daquele orgdo no Chile, Peru,
Equador, Coléombia, México, Venezue-
la, Brasil, Paraguai e Uruguai, condu-
zindo a Argentina a soma de delibera-
coes, a fim de imediata providéncia.

A viagem do presidente Francisco
Griimwald estd prevista para o periodo
de 25 a 30 de dezembro proximo.
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DICIONARIO VEIO
PARR COMPILACAD

Em nosso Gltimo ntmero
divulgamos o recebimento de
um exemplar do Dicionario
Freudenberg, contendo voca-
bulario relativo ao couro em
varios idiomas. A obra veio
por gestao da Associacao La-
tino-Americana da Industria
Curtidora — ALAIC, cuja pre-
sidéncia agora se dirigiu ao
CICB solicitando, a base do
aludido trabalho, a compila-
cao de dados usados em nosso
Pais, para ampliar o sentido da
terminologia e capacitando-a
a uma uniformizacao.

Comunica-nos a ALAIC que
“recentemente obteve infor-
macoes do Conselho Interna-
cional de Curtidores, com sede
em Londres, de que ali se aca-
ba de concluir um glosario

(em ingleés, alemao e frances)
e que 0 mesmo se acha em vias
de ser traduzido também para
o castelhano, por interme-
dio do representante espanhol
junto aquela associacao. Por
tal motivo — acrescenta o en-
genheiro Francisco Grimwald,
presidente da ALAIC —, pedi
imediatamente que se me en-
vie a documentacao corres-
pondente, e assim a consiga
indicarei qual a base e o ca-
minho, para se iniciar esse tra-
balho”.

O CURTUME
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O consumidor esta se tornando cada vez mais exigente. Faz
questdo de qualidade. E preciso que a industria esteja em
condicoes de corresponder a essa exigéncia, NOS MEeNores
detalhes do sistema de fabricacao. Para a colagem eficiente
de palmilhas, contrafortes, biqueiras e “almas metalicas’,
Refinacoes de Milho, Brazil Ihe oferece uma solucao pratica
e lucrativa: colas preparadas a base de dextrinas de milho.
Tém perfeita adesividade e sdo mais econdmicas. Resol-
vem também todos os problemas de rotulagem e embalagem.

Para a aplicacao correta de colas, consulte nosso
Departamento Técnico — Divisao de Produtos Industriais

REFINACOES DE MILHO, BRAZIL

Praca Ramos de Azevedo, 206 - 8.0 - Cx.P. 8151 - Tel, 34-7131 - S, Paulo

Rio de Janeiro — Pérto Alegre — Salvador — Recife

' coLas |
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HA MAIS DE 30 ANOS INDUSTRIALIZANDO MILHO — FABRICANDO PROGRESSO



NAO ha qualquer duvida
sobre a insuperabilidade do
couro. Todos os artigos de
couro legitimo oferecem van-
tagens ate agora — e talvez
para sempre — inigualaveis
pela ciéncia. Mesmo porque,

a medida que os laboratorios -

conseguem avangos surpreern-
dentes no terreno dos plasti-
cos, valendo-se dos progres-
sos da quimica, também evo
‘i a técnica do acabamentg
do couro.

MAS ter-se-a de compre-

ender a realidade. Nem sem-
pre os aprimoramentos se pro-
cessam em dimensoes idénti-
cas. Nem sempre o campo
operacional de um setor e de
outro esta submetido as mes-
mas mutacoes econdmicas, en-
‘frentando as mesmas crises.
Ou, para sermos de fato rea-
listas, sem nos permitir o pes-
simismo: a area industrial do
couro vive maiores problemas
do que qualquer outra, quer
pela falta de matéria-prima
basica uniforme e farta, quer
pelos retlexos dos fenomenos
politico-financeiros em ocor-

MAIS UMA PRLAVRA

réncia na conjuntura fabril do
Pais. Assim, tém os curtido-
res graves obstaculos no seu
setor particular e tém de lutar
contra os obstaculos gerais.

N ESTA altura, cumpre as-
sumir uma atitude definida e
definitiva: ou resistimos, ou
perecemos. Perecer, entre-
tanto, seria alternativa menos
viavel, quando se podera lan-
car mao das mesmas armas de
que se valem os que compro-
metem a sobrevivéncia dos
curtumes. Uma — e a princi-
pal — dessas armas: a Propa-

ganda.

L‘ ONGE de nos o intuito de
defender o sentido da Propa-
ganda como recurso promo-
cional destituido de espiritc
comum. Examinamos, no cor-
rer déstes ultimos tempos, a
constancia e a abundancia de
anuncios, noticias e outras for
mas de mensagem ao consu-
midor, lancados pelos indus-
triais de sucedaneos. Servem-
se, naturalmente, de direitos
contra os quais nao se pode

O CURTUME
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SOBRE PROPAGANDA

opor. Todavia, direitos que
estao a nossa disposicao, a tim
de que nos lancemos a publi-
co e expliquemos porque o
couro legitimo tem sobre-
existido as crises, agiientado
tempestades, permanecido na
preferéncia consideravel dos
usuarios.

O CICB, como ja divulga-
mos, se acha empenhado no
estudo e dinamizacio de um
organismo publicitario capaz
de trazer aos olhos do publi-
co a realidade da indistria do
couro. Na Europa, fabrican-
tes de calcados, de bolsas, de
luvas e outras indtstrias cor-
relatas se juntam com os cur-
tumes para, num “pool”, so-
mando recursos, promover
propaganda e outros trabalhos
visando a defesa e a ofensiva
de mercados.

N O Brasil podemos tazer o
mesmo. Ja sentimos o quanto
¢ desastroso o habito do isola-
cionismo. Passamos a organi-
zar-nos numa entidade, a ar-
ticularmo-nos com sindicatos,
buscamos solucoes para todos
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com o estorco de cada um.
E cada vez mais salta a inti-
macao, advinda do préprio
consumidor: ELE QUER SA-
BER PORQUE O COURO E
INSUPERAVEL. Para se in-
teirar disso, também éle tem o
direito de saber o quanto os
curtidores do Brasil progredi-
ram, o quanto a sua técnica
melhorou, o quanto custa pro-
duzir couro bom — para assim
aceitar as razoes pelas quais o
couro, mesmo custando as ve-
zes mais caro, € economica-
mente mais barato, é sobretu-
do fator de protecio a satde
de quem o usa.

EIS alguns argumentos de-
vidos a justificacao de uma
Propaganda organizada, séria,
planejada, permanente. Como
fazé-la, como desdobra-la até
a area das relacoes publicas e
outras finalidades, ficou dito
em projeto oferecido por con-
ceituada ageéncia especializa-
da e que o CICB remeteu a
todos os associados. Em bre-
ve esperamos levar-lhes, en-
tao, a palavra final, capaci-
tando-os a uma resolucao de-
cisiva e definitiva.




CURTIDORES

DISPUTARAM

PREFEITURA

PAULISTA

A Diretoria do CICB, reunida éste mes
em Sao Paulo, decidiu enviar telegrama de
congratulagdes ao colega curtidor Florivaldo
Leal, da nossa associada Curtidora Leal Fi-
gueiredo Ltda., por sua vitéria no pleito elei-

toral em que disputou a Prefeitura do Muni- -

cipio de Presidente Prudente.

Também se apreciou a seguinte carta do
Sr. Mario Rubens Costa, ex-presidente do
CICB, vice-presidente da ALAIC e conse-
lheiro administrativo da nossa entidade, em
torno da sua participacao na disputa da Pre-
feitura de Campinas:

“Prezados Amigos: De h4a muito preo-
(,upados com a evolug¢do dos problemas so-

8

ciais, economicos e politicos ¢ue atligem o
pais, resolvemos dar a nossa contribuigdo para
a solucao dos mesmos, uma vez que é nossa
opinido, alias corroborada pela de abahmdm
figuras da vida puablica nacional, que sio o
descaso e alheiamento dos verdadeiros repre-
sentantes das classes responsdveis que. tém,
contribuido para o agravamento daqueles
problemas, pois as posicoes de dire¢iao sio
abandonados aos carreiristas e agitadores,
Sabendo o quanto pode ser ardua e in-
gloria a tarefa a que nos propusemos, dispu-
semo-nos a ingressar na vida pablica. Estrea-
mos com a disputa do cargo de Prefeito Mu-
nicipal de Campinas. Acreditivamos que o
Chete do Executivo de um Municipio impor-
tante representa uma forga politica que deve
ser movimentada em funcao do bem comum.
Langada a nossa candidatura, tivemos a
grata satistacdo de ver aqueéles que sempre
nos apoiaram e prestigiaram como homem de
empreésa nao se negarem e até pelo contrario,
expontaneamente se prontificaram a apoiar ¢
prestigiar o hcmem pelitico. E foi com ju-
bilo que recebemos ésse apoio — como o dos

Amigos — que sabemos sincero e desinteres- -

sado.

Saidos do pleito de 6 de outubro, ainda
que nao vitoriosos, mas consagrados pela con-
fianca de 10.052 eleitores do nosso Municipio,
continuamos guarnecendo a mesma trinchei-
ra, agora e — queira Deus — sempre, para a
defesa das causas que julgamos justas.

Isto cumpria-nos dizer aos nossos Amigos,
para que eles tivessem, nao a certeza que esta
nunca lhes faltou,
de que prosseguiremos com o mesmo afa e
0o mesmo destemor no caminho que escolhe-
mos para servir a' Nacio. &

Neste ensejo, agradecemos, nao so em
nossc nome mas também no de todos os com-
panheiros de luta, a valiosa cooperagao dos
Amigos, colocando-nos a qualquer tempo a
disposicao para trazermos a nossa palavra e
a nossa pessoa em defesa dos interésses da
coletividade. Um abrago do Mdrio Rubens
Costa” .

O CURTUME
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JAMAIS 0 COURO
SERA IGUALADO

Mas Sao Imprescindiveis Medidas Visando a
Resguarda De Um Mercado Tradicional

De retorno da Europa, aonde fora
visitar feiras e industrias relacionadas
com o couro, o Sr. Roberto Oettinger,
consultor técnico para curtumes, resi-
dente em Porto Alegre, atirmou a repor-
tagem de O CURTUME que nao vira
nenhum produto que nao se possa fa-
bricar no Brasil.

— Mas — ponderou — cabe consi-
derar os fatores influentes nessa capaci-
dade, inclusive o surpreendente estagio
da técnica e do espirito criador genera-
lizados no mundo europeu, e que con-
ferem ao parque industrial do couro um
conceito de conjunto.

Vencida Porosidade, Mas Ha
a Dilatagao

Referindo-se aos sucedaneos, o Sr.
Oettinger particularizou um plastico

10

que ao cabo de doze anos de pesquisas .
e experiéncias vem, agora, de ser lan-
cado com a caracteristica de porosidade.-

— Examinei provas e testes de la-
boratorio — disse-nos — e realmente
pude conhecer as vantagens comnsegui-
das sobre tudo o que até aqui se alcan-"
cou no ramo. Constatou-se que uma das
provas consistiu no uso, por uma pes-
soa, de um pé de sapato de material
désse novo sucedaneo e outro pé de
“box-calf”. Apés dois meses, houve des-
gaste acentuado do “box-calf” e o couro

ficou inalterado. Também em relagao ao

atrito, ao cabo de 100 mil horas o “box-
calf” danificou-se e o plastico resistiu a
tempo superior a 200 mil horas. Mas ¢
bem mais caro do que o couro legitimo.
E apesar de ter vencido o problema da
porosidade, apresenta um ponto nega-
tivo: com a umidade natural dos pes,

O CURTUME



ENTREVISTA

as suas fibras sintéticas incham e dila-
tam-se, ocasionando deformacio.

Frisou o técnico:

— Apesar de tudo, ainda nao foram
igualadas as caracteristicas fundamen-
tais do couro. Talvez nunca se conse-
guira isso, quanto mais supera-las!

Nao deixou o entrevistado
de insistir em que, apesar das
atenuantes, os produtos artifi-
ciais vao continuar a por em
risco a estabilidade de mer-
cado para o couro. Os curti-
dores brasileiros — particula-
rizou — devem examinar com
muita freqiiéncia e realidade
o problema, de modo a adota-
rem medidas acauteladoras. O
exemplo europeu é oportuno.

Alta Qualidade

O Sr. Roberto Oettinger colheu nas
suas diversas visitas a feiras e fabricas
a certeza de que existe uma preocupa-
¢ao constante de os industriais apresen-
tarem sempre artigos de alta qualidade,
no caso do couro.

— Procuram assim — ponderou —
atingir mercados onde os sucedaneos
nao possam mais receber preferéncia,
dada a marcante impressao deixada no
consumidor.

Exemplificando essa preocupacac,
anotou:

e rl‘é(-.'lli(:ll C l'(r(.'(_{lli[);'ll'll(?!]tf_), ('if‘a' as
duas armas principais para defender o
couro das crises motivadas pela concor-
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rencia. Disso nos pode dar licao a Ale-
manha, que teve mais da metade do
seu parque curtidor compelido a encer-

~rar as suas atividades. O que restou,

porém, reagiu e ja esta produzindo em
volume e qualidade acima do que ha-
via antes.

Maior a Procura

Em abono da sua certeza o Sr. Ro-
berto Oettinger ainda apontou:

— Em diferentes exposicoes e fabri-
cas tive oportunidade de examinar no-
vidades em couros finos, cujo toque in-
dica o resultado do esforco empreendi-
do para melhora-lo. Sao artigos dignos
de respeito e a sua producao tem reper-
cutido tao satisfatoriamente no merca-
do que a procura tem sido muito maior
do que a oferta.

Propaganda Conjunta

As dificuldades experimentadas, as
crises sofridas, as adversidades verifica-
das, tudo levou as emprésas inter-rela-
cionadas na economia do couro a arti-
cular-se, a somar forcas para atingir um
objetivo comum, na Europa. O senhor
Oettinger, finalizando as suas palavras
a O CURTUME, assinalou:

— Ne terreno publicitario, sobretu-
do, essa uniao é admiravel. Curtumes,
fabricas de maquinas, de produtos qui-
micos, calcados, enfim, todos os que tém
no preparo do couro uma fonte econo-
mica, formam um “pool” cuja potencia
permite a execucao de programas am-
plos e permanentes. Nao é preciso co-
mentar os resultados, que se manifestam
benéficamente, e de igual maneira, para
qualquer dos participantes.
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Dados Refletem Comércio

Sob ALALC: 1960-1962

‘Conseguem-se, afinal, os primeiros dados sobre o comeércio inter-
regional da ALALC, podendo serem comparados no periodo de
1960-1962. Cumpre registrar que a realidade negativa, para o Bra-
sil, nao indica uma insisténcia contra o funcionamento do organismo
criado para o mercado comum, mas apenas para identificar o quanto
de cobertura governamental falta a industria brasileira, que, posta a
servico désse comércio, recebe uma resposta desalentadora nos in-
dices de importacao e exportacao.

Eis o quadro, em milhoes de dolares:

1960 1962
Pais Imp. Exp. Imp. Exp.
CIF FOB CIF FOB
Akgentina L\ n T U Loy TR 1066 1625 1028 1413
Brasil oo alelei i 2 T el S 108.3 86.4 128.6 75.8
Chilerd Ly S dulimms wris « IE p- et 81,9 30,2 80,5 32,4
Colombia ntisis il mak bt A2 UOSEH 6,3 48 195 7,4
Bquador:tLalne i ket in e 3,3 4.6 — 2
NIGXTO0! { Liih T0E, 15 Jr i See st SRR 3,6 5 6,1 16,7
Paraguaicses. prasrii Saiit s Ees 7.9 8.9 6,1 10,9
Pertll . « Jb iiiaue <& ' SR 27.5 33.4 45.2 48 .8
Wrnguad ) i 5 dalan Ses 29 4 3.4 34.0 8.0
TOTALL i it o < B AR 340,0 415,8 3483
im:n:c _ ALALC — Comité Executivo, apud E. César de Carvalho, em artigo no “Jornal do

Comeércio”, Rio, de 9-10-63.

0 CURTUME



O CURTUME

Em entrevista concedida a “O industrial do Couro”’, de Porto
Alegre, o Sr. Ari Longe, presidente da Associacao dos Curtidores de
Pelotas, apos referir-se & necessidade de financiamento i safra de
couro, no R. G. do Sul, de comentar a situacio das maquinas nacionais
para curtumes e abordar varios aspectos da economia do couro, tratou
do Mercado Comum Latino-Americano: “A Associa¢io Latino-Ameri-
cana de Livre Comércio — ALALC — é uma realidade negativa para
nos e continuara sendo, enquanto perdurar o nosso atual sistema cam-
bial. Para a Argentina, entretanto, é uma realidade positiva, nao pela
sua maior capacidade técnica de producao, mas sim pelas facilidades
criadas pelo govérno argentino, como, por exemplo: reducao ao ma-
ximo da parte burocratica das exportacoes, o que nao acontece conosco,
que somos forcados a transpor uma infinidade de barreiras, nos acar-
retando despesas enormes, que chegam a atingir 17% sobre o valor
exportado, enquanto a Argentina reduziu ao minimo estas despesas e
ainda concedeu as industrias de produtos nio tradicionais de exporta-
cdo isencao total de impostos, sob a forma de retorno, chegando a
mais de 20% .

O Brasil ocupa o sexto lugar entre os maiores produtores mun-
diais de calcados. A informaciao surge de estatistica divulgada por
“Leather & Shoes”. norte-americana, que observa ter o volume, em
nosso pats, evoluido de 54 milhoes de pares, em 1958, para -72111}ilh(")es,
em 1962. Em primeiro lugar na priducao figuram os Esjtados Dmdosﬂa
América do Norte, com 599,5 milhoes de pares, seguidos _pela Uniao
Soviética, com 310,7 milhoes; Inglaterra, com 161,1 mil'ho?s; Alem:a:-
nha Ocidental, com 134,5 milhdes; Franca, com 96,7 milhoes. Parti-
cularizando a estatistica brasileira de calcados, tém-se do volume tojta]
corea de 35% de calcados para mulheres, sendo o R. G. do Sul o prin-

cipal produtor; 20% sao de calcados para homens, sendo S. Paulo deten-

el ; 1 AATTESDD alcados para criangas € o
tor do primeiro lugar; 16% correspondem a cal¢ados para criang

restante sem especificacao.
@

dsto de 1962 esta funcionando um
e s formaca so-de-obra qualificada para a

Curso Técnico para formacio de mao .de Té q d Mod}i:l-l em

industria de calgados. Trata-se do Curso Técnico de M 1«%

“ o talado no Largo S. José do Maranhao, 178, fundado e

Pecelin’, MSIAIICH : ' ‘ -amo ha vinte

dirigido pelo Sr Mauro Pecelin Rodrigues, que atua no Iz ¢

e dois anos.

Em S. Paulo, desde 1 de ag
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O eqmlibrm ideal de propnedades
P esnltando numa quahdade '
umforme a tﬁda prova, €
. um denommador comum de
tédas as pipetas e buretas
de vidro 'Pyrex'’ 7740.
Mecanma e term:camente mais
es:stentes e c,t)m supenor _
g es tabxhdade qmrmca, essas
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CRIADD SISTEMA LEGAL
Ot UNIDADE DE MEDIDR

Reproduzimos abaixo a integra do Decreto n.° 52.423, de 30 de agosto ul-
timo e divulgado pelo “Diario Oficial” da Uniao, de 4 de setembro, criando
sistema legal de unidades de medida no Brasil. Trata-se de insirumenio de
grande importéﬁcia para orientacdo geral, inclusive da induasiria de couros.
pois em breve tera de modificar o siste ma de medidas, de acordo com as porta-

rias do Instituto Nacional de Pesos e M2didas ja divulgadas por O CURTUME.

DECRETO N.° 52.423 — DE 30 DE
AGOSTO DE 1963

Cria sistema legal de unidade de medi-
da no Brasil, baseadc no trabalho da
Comissdo do Instiiuto Nacional de
de Pesos ¢ Medidas

O Presidente da Republica, usando
da atribuicao que ihe contere o artigo

INI[G““ nn DEEREIB 87, inciso I da Constituicao; e
Considerando ¢ disposto no artigo

O CURTUME 15



1.9 e seus pm‘ﬁgl‘afus do Decreto-lei n.?
592-838, modificados pelo artigo 2.9 e
seus paragrafos do Decreto-lei ntimero
886-38;

Considerando que, nas revisoes
periodicas dos quadros de unidades
legais de medidas, devem ser atendidas
as decisoes das Conferéncias Gerais de
Pesos e Medidas rewiidas por forca da
Convencao Internacional do Metro
(§ 8.9 do art. 2.° do Decreto-lei . .. ...
n.° 886-38 ); s

Considerando que a 11.2 Conferén-
cia Geral de Pesos ¢ Medidas, reunida
em Paris, em outubro de 1960, ratificou
o “Sistema Internacional de Unidades™:

?

Considerando que, além das “uni-
dades baseadas no sistema métrico de-
cimal e nas resolucoes das Conferéncias
Gerais de Pesos e Medidas’ ha outras
unidades nao decimais consagradas
pela Fisica ou estanclecidas por acordos
internacionais; ”

Considerando ¢jize o quadro de uni-

dades legais anexo uy regulamento apro-
vado pelo Decreto n.° 4.257-39 neces-
sita um vulto tal de modifica¢ées que.

importam praticamente numa substitui-
¢ao integral, nao sc aplicando portanto
o disposto no artigo 2.° do mesmo de-
creto;

Decreta:

Do Sistema Legal de Unidades
de Medida

B S

Art. 1.° — As unidades legais no
Brasil, a que se referc o art. 1.° do De-
creto-lei n.” 592-38, modificado pelo art.
2.° do Decreto-ler 1.° 886-38, sio as
unidades fundamentais e derivadas do
Sistema Internaciona! de Unidades e as
outras unidades que constam do quadro
do Anexo II a éste Decreto.

§ 1. — O Sistema Internacional de
Unidades, ratificad, pela 11.2 Confe-
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réncia Geral de Pesos ¢ Medidas (1960),
¢ baseado em seis unidades fundamen-
tais:

De comprimentoc — metro (m).

De massa — quilograma (kg)

De tempo — segundo (s).

De intensidadc de corrente elétri-
ca — ampere (A).

De temperatura termodinimica —
grau Kelvin (°K).

De intensidade luminosa — can-

dela (cd).

§ 2. — O Sisteina Internacional de
Unidades é, por decisio da mesma Con-
teréncia, designado abreviadamente SI:
as suas unidades serio designadas “uni-

dades SI”.

Art. 2.° — Sao consideradas, para
todos os efeitos perccucentes ao quadro
de unidades do Anecxo 11, as unidades
de outras grandezas nao mencionadas
no quadro, desde que tais unidades:

a) sejam derivadas do SI ou de
outros sistemas de unidades baseados no

‘sistema meétrico decimal; ou,

b) sejam derivados de unidades
legais nao pertencentes ao SI; ou,

e) mndo colidam com o SI, por nao
existirem unidades S1 para as grandezas
correspondentes.

Art. 3. — Sao Também considera-
das, para todos os cleitos, pertencentes
a0 quadro de unidades do Anexo 1II, os
multiplos e submuliiplos decimais das
unidades legais que se formarem pelo
empréego dos seguintes prefixos.

Prefixos — Simbolo -- Fator pelo qual a
unidade é multiplicada

tera — T — 1.000.60C.000.000 = 10"
giga — G — 1.000.000.000 = 10:
mega — M — 1.000.000 = 10s

quilo —k — 1.000 = 1 0s

hecto — h - 100 = 10:

deca — da — 10 =

O CURTUME



deci —d — 0.1 = |G,

senti — ¢ — 0,01 == 10*

Mili — m — 0,001 =: 10s

micro — u — 0,000.001 = 10

nano — n — 0,000.060.001 = 10-9.
pico — p — 0,000.030.000.001 = 10

) 1.° — Para a unidade SI de massa,
os prefixos acima sao empregados em
relagao ao submultipio grama.

y 3.2 Os multiplos e submaltiplos
decimais de unidades compostas sio for-
mados mediante coinbinacées adequa-
das das unidades conponentes e de seus
multiplos e submuitiplos decimais (por
exemplo, quilovolt por centimetro, qui-
localoria por segundo, etc).

Art. 4.° O Instituto Nacional de
Pesos e Medidas promovera a atualiza-
¢ao do quadro anexo, sempre que ne-
cessario, para adapta-lo as resolucoes
que vierem a ser tomadas pelas Confe-
rencias Gerais de Pesos e Medidas, na
forma do art. 2.° do Decreto n.° 4.257,
de 1939. '

Art. 5.° O Iunstituto Nacional de
Pesos e Medidas podera publicar qua-
dros parciais, aprovados pelo Ministé-
rio da Industria e do Comeércio, com-
preendendo cada um déles apenas gran-
dezas e unidades espccializadas, de mo-
do a difundir e tornar mais comodo o
emprégo das unidadecs legais. Face ao
disposto no art. 2.°, ésses quadros par-
ciais poderdo conter giandezas e unida-
des que, por seu carater especializado,
nao sejam mencionadas no quadro ge-
ral.

Art. 6.° O presente Decreto en-
trara em vigor na data de sua publica-
¢ao, revogadas as disposi¢oes em con-
trario.

Brasilia, 3 de agosto de 1963; 142.°
da Independéncia ¢ 75.° da Republica.

JOAO GOULART
Egydio Michaelsen

O CURTUME

FILME

MOSTRR 0 COURO EM
SUA GRANDEZA

O Sr. Roberto Oettinger,
consultor técnico para curtu-
mes, de quem publicamos en-
trevista nesta mesma edicdo,
aceitou gentilmente a incum-
béncia de ser portador de um
meticuloso filme produzido
pela Maschinenfabrik Turner
A. G., da Alemanha. A peli-
cula documenta processos de
aproveitamento do couro des-
de o campo até ao consumo.
E colorido e falado em portu-
gueés, devendo ser levado a
tela em varias oportunidades,
para conhecimento de curti-
dores e outros interessados. O
CICB cogita, mesmo, de in-
clui-lo em programas promo-
cionais da proxima II Feira
Nacional do Couro, em S. Pau-
lo, quando se convergirdo para
o Parque do Ibirapuera nao
apenas industriais como co-
merciantes e consumidores de
produtos de couro. Trata-se
de uma aplaudida colaboragao
da Turner aos empreendimen-
tos ora em marcha no Brasil,
através do CICB.
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COURD EM
OIS TEMPOS

18

Uma s0 escala. Um so artigo — o couro. Mesmos anos. Porem,
paises diferentes, isto é, dois mercados que se dissemelham pelo
comportamento financeiro. Ao reproduzir o gratico ao lado, elaborado
a luz de dados seguros, pretendemos mostrar a abismadorahdiferenga
entre os precos do couro nos Estados Unidos da Ameérica do Norte e ne
Brasil. Veja-se bem como, no mercado nacional, a elevacio em cru-
zeiros, a partir de 1958, nao foi detida, experimentando ligeira esta-
bilidade apenas no primeiro semestre de 1963, e como, no mercado
émericano, os precos, em dolar, oscilaram, para, este ano, declinarem.

Isto quer dizer que necessitamos, o0s curtidores, de estreitarmos
a nossa uniao, fortalecé-la — para em seguida exercer umzi pélitical
influente nas esferas responsaveis pela orientacao econénﬁca bra-
sileira. Temos de fazer sentir as autoridades o quanto a indﬁstria do
couro pode contribuir para! melhores dias. Ja tem tradicao e provas

de esforco.

O CURTUME
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& - ESPELHO
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Decrescimo tas Exportacoes
de Couros e Peles

As industrias que se utilizam de peles e couros como materia-
prima, em nosso Pais, tém apresentado acentuado incremento nos tlti-
mos dez anos, sendo que a producao de diversos artigos (calcados,
bolsas, etc.) ja atingiu niveis suficientes para cobrir as necessidades
do mercado interno e mesmo possibilitar a exportacao. A produgao
de couros de bovinos que em 1948 atingia cérca de 132,0 mil tone-
ladas, passou em 1961 para 170,5 mil, considerando o produto verde,
séco e o salgado. A de suinos, no mesmo periodo, registrou um cres-
cimento da ordem de 3,2 mil toneladas; ovinos, cérca de 400 tonela-
das e a de caprinos, também, aproximadamente 400 toneladas. O Es-
tado de Sao Paulo é o maior produtor de couros bovinos verdes e sal-
gados, enquanto os de Minas Gerais, Bahia e Rio Grande do Sul se
destacam na fabricacao do tipo séco. O nosso Pais vinha, ate 1959,
exportando quantidades crescentes de peles e couros, conforme revela

SPELHO DA IMPRENSA e ESPELHO DA IMPRENSA eESPELHO DA IMPRENSA e ESPELHO DZ£
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(Do “Diario do Comércio”, S. Paulo, 30-7-63 )

o grafico, porém, a expansao acentuada do mercado interno, muito
provavelmente, sem que a producdo tivesse acompanhado o mesmo
ritmo, deve ter determinado um progressivo decréscimo, cujo nivel
mais baixo foi o atingido em 1962. As exportacoes brasileiras de peles
e couros tém-se constituido, principalmente, de couros de gado vacum
secos e salgados, peles de gado caprino sécas, peles de gado ovino
sécas, bem como as de caititu, queixada, capivara e de onca. Os prin-
cipais mercados compradores de couro vacum procedentes do Brasil
tém sido a Tchecoslovaquia e a Polonia, e os das peles e mgeral, os
Estados Unidos, Paises Baixos, Reino Unido e a Alemanha Ocidental.
O valor médio da tonelada exportada de peles e couros, no periodo
considerado no grafico, passou de 448,40 dolares, em 1955, para 806,90
em 1962, acusando, portanto, um aumento da ordem de 80%, o que
indica que nao foi o precgo o fator inicialmente apontado.

ELHO DA IMPRENSA e ESPELHO DA IMPRENGA e ESPELHO DA IMPRENSA e ESPELHO DA IMP
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La Tem
Perspectivas

Promissoras

ELHO DA IMPRENSA e ESPELHO DA IMPREN
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A imprensa divulgou uma nota for-
necida pelo British News Service (BNS)
reproduzindo a seguranca emanada de
comentario do “Financial Times” s6bre
as perspectivas para a la.

Eis o texto da matéria:

“Comentando a situacao da 13 nos
mercados mundiais, o “Financial Times”
diz em editorial que as perspectivas sio
as mais promissoras possiveis, princi-
palmente em vista dos precos consegui-
dos nos ultimos leiloes australianos.

Os estoques de 1a cairam fortemen-
te na maioria dos paises produtores.
Além disso, os remanescentes da safra
da atual temporada foram inferiores aos
do ano passado, acentuando-se essa
queda especialmente na América La-
tina.

A Gra-Bretanha, que é a maior im-
portadora global de 1a crua em todo o
mundo, nao vem se mostrando muito
ativa no mercado, mas tudo indica que
terminara adaptando-se a tonica geral.
Devido as pequenas reservas e a forte
procura, ha hoje menos 1a estocada no
mercado londrino do que no ano passa-
do, isto sobretudo porque foram total-
mente liquidadas as reservas acumula-
das durante o conflito coreano.

A procura no Reino Unido devera
aumentar também em virtude do au-
mento esperado das exportacoes de la
processada e semiprocessada da qual a
Gra-Bretanha é a maior exportadora.

Em face do aumento da procura, os
precos deverao aumentar no mercado
de la crua e, ainda que alguns temam
que uma alta constante possa levar mais
fabricantes a optar fibras sintéticas, o
“Financial Times” opina que, em que
pesem as deser¢oes, crescera provavel-
mente a procura mundial de la, isto em
ritmo suficientemente rapido para ab-
sorver a producao crescente’ .

O CURTUME



Luta Contra a Inflacio Sai
Com Instrucao da SUMOC

Também Atingidos Regime De Importacdes

e Financiamento Bancario Do 13.° Salario

Como recurso visando a absorcao
de emissoes, que agrivam o j:ft insupor-
tavel quadro inflacionario, a SUMOC
baixou a Instrucao 255, em 18 de outu-
bro cadente. Circulos economicos, con-
sultados pela imprensa, manifestaram
certa reserva quanto os resultados, es-
perando que a propria repercussao da
medida venha a ser satistatoria.

Como documerito, vale conhecer a
mtegra da Instrucac 255, que € a se-
guinte :

“A Superintendeéncia da Moeda e
do Crédito, na forma da deliberacao do
Conselho, em sessio tltima realizada, e
de acordo com o disposto nos artigos 1.”
e 6.2 do Decreto-lei 1.9 7.293, de 2 de
fevereiro de 1945, c

O CURTUME

considerando que a evoluc¢ao do pro-
cesso inflacionario, s& nao for vigorosa-
mente contida podera atingir indices
capazes de comprometer profundamen-
te o proprio desenvolvimento econo-
mico-social do Pais;

considerando que o agravamento da
situacao decorreu de uma série de cir-
cunstancias adversas, cuja superacao,
embora certa e iniciada, demandara al-
gum tempo para comipletar-se:

considerando que problema basico
nesse campo consiste, assim, em vencer
o periodo critico que ainda se apresen-
ta no momento, sem contudo, cercear ou
restringir a capacidade operativa das
fontes de producgao, ja que precisamente
ali se encontram os elementos funda-
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mentais de recuperagio da normalidade;

considerando que, em conseqiiéncia,
se justitica plenamente a adogao de me-
didas de emergencia, mesmo fora dos
esquemas habitualmente seguidos, nao
possuidores da ilexibilidade de manipu-
lacao que ora se apresenta como indis-
pensavel;

considerando que dentro da especifi-
ca e primordial atribuicao do Conselho
desta Superintendéncia de “exercer o
controle do mercado nionetario”, se ha
de incluir, necessariamente, a faculdade
de julgar e decidir sobre a conveniéncia
¢ oportunidade dos métodos a serem
utilizados na consccucao daquéle ob-
jetivo:

I — Recomendar ao Banco do Bra-
sil 5. A. na qualidade de Agente Finan-
ceiro da Uniao emitir Jetras analogas as
do que trata a Instrugao n.° 254, de .
11-10-63, desta Superintendéncia, desti-
nadas a possibilitar a captacao, no mer-
cado interno de capitais, de recursos
adicionais nao mflacionarios;

IT — Recomendar ao mesmo esta-
belecimento que sem perder de vista as
condi¢oes do mercado, promova a colo-
cagao ou retirada dos titulos em propor-
¢oes que atendam ao duplo objetivo de
satistazer a novas demandas de crédito.
de carater inadiavel do ponto de vista
do interésse global da economia do Pafs,
e de absorver as disponibilidades exce-
dentes geradas pelas emissdes do papel
moeda feitas recentemente, por motivos
supervenientes, fora da programacao
previamente estabelecida:

IIT — Estabelecer, ainda, que a co-
locagao dos referidos titulos se faca pela
entrega aos tomados de empréstimos, na
forma seguinte:

a) na CREGE, nas demandas
que em face dos limites operacionais
fixados antes da vigéncia da presente
instrucao sejam consideradas como am-
pliagdo, respeitado, porém o teto global
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estabelecido no Oi¢camento Monetario
ja aprovado pelo Conselho;

b) na CREAIL — apenas nos em-
préstimos industriais rias demandas que
por excederem as concessoes anterior-
mente feitas, tamwbem consideradas
como ampliacao.

IV — Para o dcierimento de opera-
¢oes condicionadas a tomada de letras,
poderda o Banco estabelecer porcenta-
gens variaveis para os diversos grupos
de atividades capituiadas na Instrucao
n.? 235, de 7-3-63, ¢ em razao inversa-
mente proporcional a sua prioridade”.

Mais Duas

Na ultima semana de outubro, a SUMOC
baixou mais as Instrucoes 256 e 257, incidindo
sobre importacdes e financiamento, pela réde
bancaria, do 13.° salario. Pela importincia
desses atos para todas as emprésas, inclusive
as curtidoras, é que 0s transcrevemos a seguir.

A 296

Pela Instrugao n.° 256, a SUMOC resolve:

I — Fixar em 200% do valor do contrato
de cambio o recolhimento a que se refere o
item IX da Instrucdo n.° 239, de 22-4-1963.
para a importacdo das mercadorias e transfe-
rencias financeiras abaixo especificadas: a) —
todas as mercadorias classificadas na categoria
especial; b) — mercadorias da categoria geral
especificadas pelo Conselho da SUMOC, em
lista publicada pela Fiscalizagao Bancaria do
Banco do Brasil S. A.; ¢) — rendas de filmes
cinematograficos estrangeiros;
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pondente ao recolhimento referido no item an-
terior seja restituido no fim de 30 dias em le-
tras de emissio do Banco do Brasil S. A., a
180 dias do prazo sem juros;

IIT — Dispensar do recolhimento de que
trata esta Instrucgao e a de n.° 254, de 12-10-63,
as mercadorias ou transferéncias financeiras
especificadas no item I, letras “b” e “¢” da Ins-
trucao n.° 243, de 9-8-63, bem como as merca-
dorias, originarias dos paises integrantes da
Associacao Latino-Americana de Livre Comeér-
cio (ALALC), constantes da Lista Nacional
do Brasil.

IV — Alterar o paragrafo II da Instrucao
n.? 242, de 28-6-63, que passa a ter a seguinte
redacao:

“Serio submetidos ao Conselho da
SUMOC os casos especiais, principal-
mente os decorrentes de importacoes que
provenham de areas monetarias nas quais
seja favoravel a posicio cambial do Bra-
sil e de importacoes de produtos origina-
rios de paises integrantes da Associacido
Latino-Americana de Livre Comeércio
(ALALC) constantes da Lista Nacional
do Brasil”;

V — Excluir as importacoes dos produtos
originarios de paises integrantes da ALALC,
constantes da Lista Nacional do Brasil, do li-
mite a que, na forma do item III da Instru-
cao n.? 229, de 15-6-62, estao sujeitas as opera-
coes de contrato de cambio, por firma e por
semana, no conjunto de todas as pracas.

A 251

A Instrugio 257, na integra, é a seguinte:
“Considerando a aproximacio do mes de
dezembro, em que deverd ser pago o 13.9 sa-
lario, bem como a conveniéncia de ser estu-
dada pelos estabelecimentos bancarios a me-
lhor forma de atendimento das necessidades

O CURTUME

de recursos adicionais de seus clientes habi-
tuais, com o menor impacto possivel sobre a
elevacao dos niveis de empréstimos;

Considerando que o Banco do Brasil ja
estabeleceu as normas pelas quais se bene-
ficiardo as firmas industriais suas tradicionais
clientes, de modo a atender parcialmente suas
necessidades adicionais;

Considerando que é de se esperar que as
proprias firmas por iniciativa espontanea, ja
tenham providenciado a reserva de disponi-
bilidades substanciais com o mesmo objetivo;

Considerando que a réde privada sabera
coadjuvar na complementacdo de tais recur-
sos pelos meios mais recomendaveis e consen-
taneos com os interésses gerais;

Considerando, finalmente, que o recebi-
mento, em cobranca, de duplicatas a se vence-
rem até dezembro vindouro e a ativacao dessa
cobranca muito poderiam contribuir para ésse
programa

A SUMOC resolve :

I — Dispensar dos recolhimentos compul-
sorios a que se refere a Instrucio n.° 235, de
7-3-63, o produto da cobranca de duplicatas
venciveis até 31-12-63, desde que levado a
conta “Depositos Especiais — conta vincula-
da ao pagamento do 13.° salario” e que os es-
tabelecimentos bancérios nao lancem mao dés-
ses recursos para operacoes ativas;

IT — Autorizar seja creditado, a mesma
conta — com a mesma regalia — o produto do
desconto de duplicatas industriais com venci-
mento até 31-1-64, para utilizacao no mes de
dezembro préximo e na finalidade indicada.
entendido que tais duplicatas ndo poderdo ser
levadas a redesconto fora dos limites normais

e usualmente utilizados;

III — Permitir o abono de juros aos titu-
lares de tais depdsitos, até a concorréncia da
taxa do desconto, facultada sua exclusao para
os efeitos da Instrucao n.° 191, de 22-12-59;

IV — Determinar, finalmente, que os sal-
dos da conta especial de que trata o item pre-
mapas

cedente sejam individualizados nos

analiticos instituidos pela Instrugio n. 11, de
24-1-1946",

1o
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I — “Créditos provenientes de co-
brancas a terceiros, e duplicatas per-
tencentes a firma rcpresentada, por sua
representante, bem assim os referentes
a comissoes mercaniis, nao incidem no
sélo do art. 25 da Tabela, salvo se frui-
rem juros ou dependerem de prazo de
pagamento ou restituicdo. Ja os adian-
tamentos de numerdario feitos pela re-
presentante a sua representada, ou os
pagamentos de despesas de titulos de
responsabilidade da representada, sem
cobertura financeira, suportam o gra-
vame daquele artigo, posto que nao haja
contagem de juros compensatorios ou
no prazo para pagamento ou restituil-
cao . — Consulta 81.63-D.0O. 16.9.63-
RFEG.

IT — “E sempre cxigivel o selo pro-
porcional sobre qualquer aumento de
capital, sejam quais forem os valores
que contribuam para tal aumento” —
Processo 101.613.55.D0O 16.9.63 —
RFEG.

1T — “Est4 sujeito a tributagao do
art. 36 da Tabela o papel que consubs-
tancia exoneracac de responsabilidade
— Consulta — 100.63 — DO 16.9.63 —
RFEG (refere-se a devolugao de impor-
tancia recebida a titulo sinal).



LEGISLACAO FISCAL e LEGISLACAO FISCAL e LEGISLACAO FISCAL e LEGISLACAO

Novos coeficienies de correcio do
ativo imobilizado: Reproduzimos abai-
xo 0 texto da Ordem de Servico . .. ...
DIR-63.16, do Diretor da Divisao do
Imposto de Renda, de 16.9.63, .. .. ..
DO-30.9.63, com a exclusao dos “con-
siderando™:

"I — Durante o ano de 1963 vigora-
rao os seguintes coeiicientes multiplica-
dores, para a correcao monetaria do
ativo imobilizado das firmas e socieda-
des, em substituicio wos coeficientes in-
dicados na Ordem de Servico n.° . ...
DIR-63.5, de 14 de fevereiro de 1963,
aplicando-se os novos coeficientes tam-
bém a terrenos e benfeitorias:

Ano Coeficiente
1988 (e i s 35,24
9397 i '~ ie BEREe S 35,24
1940- 3o ma R 33,91
1941 ke BEEaal o0 o sl 31,53
E942 - ek (Sely > 1Y e e AN 27,65
1945 108 LTI & o S s 23,64
1944 S el i 48 B 8 20,19
1945 FERRI R k. i 17,28
10468 Sl s o 14,98
LOAT L IR S, 13,31
e o R AR A Il L Y 12,14
1194911 e, wbl Wb ERe iV Teoe 11,23
900", L cEBEREr § v o 10,15
195177 1% e et A e 8,85
5952 (T NGls SRR He 7,75
1963 ‘i, MR ety 6,76
1954 1) 23 g (80 B A 5,67
1955 L[5 5% SN 6 . 45N 4,77
1958w . TS AR, 3,98
o Sy AR G AL, 3,46
IDbB sG-S O (L5 3,03
1 DD RIS G L 2,49
B2l IR0 GRS BN & 1,94
DGRBS i S A v 1,43
IPO2 T ot 2 RS B AEE B 1,00
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IT — Revogado o disposto nos itens
III e IV da Ordem de Servico referida no
item anterior, continuam em vigor as
demais disposicoes, rio alteradas por
esta Ordem de Servico. — Octdvio Pra-
do Filho, Diretor”.

Imposto de ConSumo

“Transferéncia de estoque, por mo-
tivo de mudanca para outra localidade.
— Emissao de nota Fiscal de transfe-
réncia. — Comunica¢ao na forma pre-
vista no art. 47. — Aaotacoes de talona-
rios e efeitos fiscais na forma do art. 48.
— Guia de transferéncia mod. 2 para
efeito de Patente de Registro”. — Con-
sulta RFEG — 163.63.D0.11.9.63. A
leitura do R. I. C. dos dispositivos cita-
dos esclarecera qualquer duvida.

Pesos e Medidas

O Decreto n.° 52.423 de 30.8.63,
DO 4.9.63, “cria sistema legal de Uni-
dades de Medida nc Brasil, baseado no
trabalho da Comissiao do Instituto Na-
cional de Pesos e Medidas”. Apresenta
os prefixos, simbolos, fatores pelo qual
se deve multiplicar a unidade, estabele-
ce seis unidades funidamentais (metro,
quilograma, segundgc, ampere, grau Kel-
vin e candela). Entra em vigor na data
da publicacio (ver a integra do Decre-
to em tela em outro local desta mesma
edicao de O CURTUME). '
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LIXAMENTO
EM CURTUMES

Medida para Couro: Meiro Quadrado

O CICB esta dirigindo circular aos associados.
recomendando que adotem o metro quadrado, com
seus multiplos e submulitplos, como medida para o
couro, atendendo assim a determinacoes de Lei. A
providéncia decorreu de entendimentos da entidade
com Sindicatos de Sao Paulo, visando a estabelecer
uniformidade de medida nos produtos de curiumes.

Como se sabe, a partir de 1.° de janeiro de 1964
ficara terminantemente proibida a férmula de peés
yuadrados.
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Eng. ELDER GADOTI

Departamento de Assisténcia Técnica da
Norton Técnica do Brasil S. A. e Protessor
da Escola de Engennaria Mackenzie

O Curtimento

Couros sao peles de animais, tratadas qui-
micamente (curtimentc) a fim de evitar sua
decomposicao.

O objetivo do curtimento é impedir a
acao de bactérias e dar a pele propriedades
fisicas e quimicas especificas, tais como: re-
sisténcia a tracdo, flexibilidade, resiliéncia,
resisténcia a abrasao e insolubilidade na agua.

Cada tipo de peic exige um tratamento
especial, resultando em produtos com carac-
teristicas diversas e, portanto, comportamento
diferente em relacao ao lixamento.

Pele Animal

A pele animal € uma emulsao de subs-
tincias albuminéides que, submetidas a acao
de 4gua quente, tomam um aspecto gelati-
noso. Uma andlise media da pele nos dara:

Tecido Celular .. .. .... 3%
Matérias Graxas 0. i 1%
ARSI e el s 1%
Belafinale s on L) 95 %

100 %

ou, ainda:

ROTTEU IR S LiL, () . 65 %
AReRiGs 0% by, L 33 %
Chrdidas ey 1%
Substincias Minerais . . . 1%

100 %

A pele é constituida por trés camadas dis-
tintas. A epiderme é a camada superficial de
pequena espessura. A seguir, vem uma ca-
mada mais espéssa chamada derme. A ter-
ceira camada é constituida pelo tecido adi-
POS0.
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A epiderme e o tecido adiposo sao remo-
vidos completamenie <durante o processo de
curtimento e a derme ¢ transformada em cou-
ro pela estabilizacio das substincias albu-

minoides .

Preservagao das Peles

Como as peles precisam ser armazenadas
em quantidades comerciais antes de serem
transformadas em couio, e essencial uma pre-
servacao temporaria. A conservacao pode ser
feita por dois processos: salgamento e desi-
dratacio. Em pele de carneiro, costuma-se
usar o processo de pigjuelagem .

Nos curtumes, as peles sao submetidas a
uma série de operacoes, as quais tém pouca
influéncia no lixamento e, portanto, serdo
descritas sumariamenic:

a) Reverdecimenio ou Remolho

Assim que as peies entram no curtume
sao submetidas a lavagem e hidratacdo. Esta
operacao tem duas fmalidades: remover im-
purezas soluveis e fazcr com que as fibras
reabsorvam agua, voltando ao estado ante-
rior 4 preservacao. |

b) Depilacdo e Caicagao

Nesta operacido sao eliminados os pélos
e a epiderme; saponiticadas as matérias gra-
xas e provocado maior inchamento das fibras
da pele. Empregam-se, para éste fim, subs-
tancias alcalinas e principalmente o hidréxio
de calcio.

c¢) Descalcionamento

Procede-se a eliminag¢ao das substancias
alcalinas em excessoc na pele, por meio de
acidos e sais de reagao acida.

d) Purga

A purga consiste ne tratamento da pele
por enzimas, produzindo-se uma fermentagao
controlada, com a finalidade de melhorar a
flexibilidade e outras caracteristicas do couro.

Curtimento
Depois das opceragoes preliminares acima
descritas, as peles estio prontas para o curti-

mento propriamente dito.
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O curtimento ¢ constituido por uma série
de tratamentos quimicos e fisicos, com a fi-
nalidade de transmitir & pele propriedades es-
pecificas. Consiste, basicamente, na fixacao
de tanantes a estrutura da pele. Para cada
espécie de pele e tipo de couro requerido,
existe um processo e tanante adequado.

Generalizando, poderiamos classificar os
seguintes processos:

a) Curtimento Vegeial

Nesse processo sac utilizados extratos de
infusdes de vegetais contendo taninos. E o
- curtimento mais empregado, pois torna o cou-
ro resistente a compicssdao e abrasao e im-
permeavel a agua. O produto mais impor-
tante, obtido com ésse tipo de curtimento, €
a sola.

b) Curtimento Mireral

Sao empregados, iiesse processo, sais mi-
nerais de cromo, ferro, aluminio, etc.

c¢) Curtimento Artificiai

' Sio utilizados tanantes organicos sinte-
ticos, isto é, sdao extraidos de vegetais.

d) Curtimento Combinado

Esse processo emprega tanantes diver-
s0s. Assim, por exemplo, podemos ter um
curtimento cromo-vegetal, no qual, apos o
curtimento no cromo, faz-se um recurtimento
com tanantes vegetais.

Temos, também, um curtimento vegetal-
cromo, em que o rccurtimento é feito com
sais de cromo, apos ¢ curtimento vegetal.

_ Os processos de curtimento acima expos-
tos, sao empregados principalmente na obten-
¢ao de couros leves e flexiveis.

Acabamenito

O couro, apos o curtimento propriamente
dito, é submetido a uina série de operacoes.
com a finalidade de tiznsmitir ao mesmo ca-
racteristicas desejadas. Assim, a pele é ali-
sada, uniformizada quantc a espessura, alve-
jada, engraxada, tingida, secada em superfi-
cies de aco inoxidavel ou vidro, e flexibili-
zada .

As operacoes de acabamento que inte-
ressam ao lixamento sac: engraxamento e se-
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cagem. Discutiremos mais adiante o efeito
dos o6leos e das colas sobre a lixa.

Damos, a seguir, o significado de alguns
térmos comuns em curtuines, “para aquéles
nio familiarizados com e¢ssa industria:

Flor — face exteina de couro que aparece
quando sao eliminados os pélos e a epiderme.
£ extremamente impoitdnte a sua apatencia,
pois constitui, geralmente, a parte visivel dos
produtos manufaturados com couro.

Carnal — face intzma do couro, portanto
oposta a flor. O acabamento dessa superficie
tem limitacdes, dada a cousisténcia porosa das
fibras que compodem = couro.

Raspas — pedacus de couros constituidos
pelas camadas infericres da derme, portanto
sem face flor.

A pele animal tem constituigao e’ espes-
sura variaveis e, portanto, o valor comercial
de um couro depende da parte do animal de
onde proveio. ‘Assim, temos o couro dividido
em: grupdo (costas), barriga e cabeca. A
parte mais valiosa € o grupao. |

O Abrasivo

Por abrasivo entende-se qualquer mate-
rial duro e afiado, que desgasta outro mais
mole e menos resisicnte, quando sao friccio-
nados. O térmo “ferramenta abrasiva™ abran-
ge pedras de afiar, rcoolos e, quando em cos-
tados flexiveis. os abrasivos revestidos. Abra-
sivo revestido é o nome mais apropriado da
lixa comum. AT ")

O desenvolvimentc da industria de curtu-
mes esta inteiramente higado a criagdo de no-
vas maquinas e técnicas modernas de lixa-
mento. O avanco iccnologico continuou nao
s6 nas maquinas, como também no setor de
abrasivos, possibilitando o aparecimento de
abrasivos revestidos mais resistentes e econo-
micos, 0 que permitiu alcancar, atualmente,
uma produtividade que seria considerada fan-
tastica alguns anos atras. P

Entretanto, em uma industria tao antiga.
a tradicio e o orgulho do artifice:’ como é
natural, criaram forle resisténcia a evolugao.
Hoje em dia, entretanto, uma industria mo-
derna, para manter sua posi¢ao em um mer-
cado altamente competitivo, precisa raciona-
lizar a manufatura, istc é, combinar os inte-
résses de producdo, acahamento & custos.

O abrasivo revestido é uma ferramenta
altamente complexa. Assim:. como-aqueles que
trabalham com tdrnos, frezas, soldas; serras
etc., precisam conhecer profundamente sua
ferramenta, acreditanos que também os que

1
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trabalham com abrasivos revestidos devam ter
algumas nogoes sdbie 0s seus componentes e
fabricacao .

Fabricagdo de Abrasive Revestido

A fabricagao consiste basicamente no
ajustamento adequadc e controlado dos trés
componentes do abrasivo revestido: costado,
adesive e grana abiasiva. Isto é feito em um
impressionante conjuutu de maquinas em sé-
rie, atraveés das quais podemos perceber o
caminhamento da toina sem fim, que cons-
titui o costado, até a confeccio de rolos de
produto acabado.

O primeiro conjuiite de maquinas executa
trés operacoes unitarias:

a) — Impressao, por meio de grande ci-
lindro, da marca, nome, fabricante, mineral,
grana, costado, etc.

b) — Aplicacao dc um filme adesivo (1.2
camada ) .

¢) — Dispersac dcs graos abrasivos so-
bre o costado, por :cics mecanicos ou ele-
trostaticos. O processo de aplicacao mecani-
ca do abrasivo sobre o costado utiliza uma
peneira para distribuir os graos abrasivos. O
segundo processo, que ~onstitui notavel avan-
¢o tecnologico, utiliza as forgas de atracdo de
um campo eletrostatico. Os graos abrasivos
sao atraidos para ¢ costade; jA com a primeira
camada adesiva, ficandc em posicao de corte,
isto é, perpendicularcs 2o costado, e nao dei-

tados no mesmo, como no processo tradicional.

A quantidade dc¢ graos abrasivos é con-
trolada cuidadosamciite ¢ pode apresentar-se
de duas formas: Camada Aberta e Camada
Fechada. No abrasivo revestido de camada
fechada, os graos cobiem inteiramente a su-
perficie do costadc. I o abrasivo revestido
indicado para operagbcs severas.

No abrasivo revestido de camada aberta,
os grdaos abrasivos sao espacados a distancias
pré-determinadas ¢ cobrem aproximadamente
50 a 70% da superficie. Tem grande flexibili-
dade e menor tendéicia ao empastamento.

Do primeiro conjunio de mdquinas, o
abrasivo revestido é Icvado em festoes, a fim
de facilitar a secagem até outra maquina, para
permitir uma secagem e cura uniformes. No
fim da estufa, a féiha é enrolada e armaze-
nada, aguardando sua conversao em formatos
comerciais.

Componentes do Abrasic: Revestido
a) Grana Abrasiva:

Sao usados mdustrialmente cinco tipos
de minerais na conlecgdo de abrasivos reves-
tidos. Podemos classifici-los em dois grupos:
Abrasivos naturais — Flint, Garnet e Esmeril;
e Artificais — Oxido de Aluminio (Alundum)
e Carbureto de Silicia { Crystolon).

Damos abaixo uma tabela de caracteris-
ticas de cada abrasivo:

e e e e e —— — — — — —— — — ——— —— e S — —_— —_—

Nome Co- Composicao | Durezas Eq’rh‘mto
| Mineral | Origem ] e — e | do
mercial " Quimica ' ] Mohs l Knoop [ . ;: Crio
T e | | o
Flint | 8i0; | Quartzo | Natural , 6,8 7,0 f 820 | D_elgado‘ -
F i ‘ ' l sk
Esmeril i AL0,.Fe0 Corundum | Natural i 85 — 9,0 Mﬁf-‘isso
' impuro F ' fue
l ; | g
Garnet | Si0,.Fe0.AL,0, | Almandita | Natural 75 — 8,5 | | Delgado
' 2V | | |
. |
Oxido de Alu- | | ‘ ;
minio [ Al0, E Corumdum | Artificial 9,4 | 2.050 Mac"ss‘?.
| | |
Carbureto de r J ‘ I
Silicio [ SiC ' Moissanita ‘ Artificial 9,6 ' 2.480 Delgado
, | | ’ ] Afiado
| : BUEOLL%
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0§ abrasivos naturais estio sendo subs-
tituidos pelos artiticiais, devido a nao unitor-
midade daqueles e tarubém as qualidades in-
feriores do-@rdo. Sciaente o Esmeril sera di-
Fieilmente desalojado nia manufatura de abra-
sivos revestidos, para pulimento em metalo-
grafia.

O Oxido de Aluminio (Alundum) foi fa-
bitcado artificialmentc pela primeira vez em
1897, quando se tentava reproduzir o Co-
rundum a partir da bauxita em forno de arco
a 2000° C e 5000 amperes. Os cristais de
Oxido de Aluminio sac macicos quando com-
parados com os de Carbureto de Silicio. Seus
cfistais, portanto, ofcrecem resisténcia a ru-
strka, sendo indicados paia trabalhos pesados.
- A obtencao do Caibureto de Silicio arti-

‘ficialmente foi conscguida em 1891, quando,

!por acaso, se fundiu ¢m forno de resisténcia

uma mistura de cofue, areia e serragem, a
2.300° C. E um material quebradico quando
comparado com Oxido de Aluminio. Como
fratura em cristais delgados e afiados nas
arestas, produz bom corte, porém suporta
pouca pressao.

Na pratica, a experiéncia nos diz que em
operacoes onde a tcnzwidado € 0 1°equisit')
piincipal, o Oxido de Alumlmo é superior ao
Carbureto de Silicio. Eatretanto, éste tltimo
tém maior facilidade em penetrar e cortar
rapidamente sob baixa pressao.

A grana abrasiva para lixa é classificada
em peneiras e a sua nouitnclatura é baseada
no numero de aberturas ou furos por pole-
gada linear, da ultima peneira pela qual

e 3

arfm i

CURTIDOR -

Aplique nos seus impressos

éste “slogan”

(9 @ouma e

s t-t,p(mdmel
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grana passar. Assim, ‘emos da grana mais
grossa a mais fina: 16 — 20 — 24 — 36 — 50 —
60 — 80 — 100 — 120 — 150 — 180 — 220 —
240 — 280 — 320 -- 400 — 500 e 600.

Nao somente a grana abrasiva pode va-
riar para cada aplica¢ao, mas também existem
tipos de costados, sendo cada um indicado
especialmente em determinadas operacoes. As-
sim temos: papel, pano, combinagio (papel
e pano) e fibra vulcanizada.

O papel é classiticado de acérdo com sua
resisténcia, a qual é dirctamente proporcional
ao peéso do mesmo (A, C e E). Para que o
papel possa ser aceito como costado, deve
preencher certas condi¢des que sao provadas
pelos seguintes testes: queima (incombustibi-
lidade), adesao enire camadas, desdobramen-
to, densidade de fibras, resisténcia a tracao,
elasticidade, resisténcia ao rasgamento, poro-
sidade, uniformidade de espessura, etc.

Em algumas opcrag¢des sao requeridos
costados mais resistentes e flexiveis do que o
papel. Sao utilizados, catao, panos especiais,
com urdimento diagonal, sendo os fios longi-
tudinais mais fortes que os transversais. Esta
qualidade €é particuiarmente importante em
cintas, evitando ¢ rvasgamento transversal.
Para o pano, sao feilos nada menos que 14
testes de laboratoric. Existem panos de di-
versos pesos, tendo cmi vista a maior ou me-
nor tensiao do trabalho e flexibilidade exigida
do costado.

O costado de combinacao (pano e papel)
¢ utilizado quando precisamos de um costado
mais resistente que o papel e nao ha necessi-
dade de muita flexibilidade. Nessa associa-
¢ao de pano e papel, a grana abrasiva ¢ colada
sobre o pano.

A fibra vulcanizada é utilizada na con-
feccio de discos abrasivos de alta velocidade.
b) Adesivo
O adesivo tem a linalidade de segurar o
ordo abrasivo até que o mesmo tenha executa-
do o maximo de cortes na pega obra. Existem
dois tipos: cola animai e resinas sinteticas.

Para a maioria dos lixamentos, a séco, a
cola animal é a indicada e, onde houver ne-
cessidade de um adesivo impermeavel, usa-
mos as resinas. O adesive passa por uma se-
rie de testes: teor de gerduras, viscosidade, ge-
latinaciio, decomposi¢ac bacteriana, testes de
espuma, ete.

Pela adicio de certos minerais obtém-se
um adesivo de maior tenacidade e resisténcia
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ao calor e umidade. Ein alguns tipos de ope-
‘agao, esse procedimento chega a dar até 30%
a mais de producao.

Aplicagao dos Abrasives Revestidos

A concepgao comun sobre a atuacao do
abrasivo revestido € que o mesmo remove
material de peca-obra ¢m forma de p6. E um
conceito errado. Cada grao abrasivo é uma

ferramenta de corte, tadependente, como um

cinzel, devendo cortar ¢ nao produzir atrito.
O abrasivo revestido ¢, portanto, uma ferra-
menta de corte e devc ser considerada como
tal.

As fibras de cocuin devem ser cortadas
pelo abrasivo e nao comprimidas nos poros
da mesma. E a razao pela qual os abrasivos
revestidos que ja perdcram o corte devem ser
retirados das maquimas; caso contrario, iriam
aquecer excessivamcnte a superficie lixada.
O calor e as resinas sdo os piores inimigos do
lixamento.

Ao se especificar win tipo de abrasivo re-
vestido para uma determiinada operacao, de-
vemos levar em consideracao um grande nu-
mero de fatores, dos quais os mais importan-
tes sao :

1 — Natureza e coudigao do material a
ser lixado.

— Remocao de 1naterial.

— Acabamento desejado.

Velocidade do abrasivo revestido.

— Pressao de wrabalho.
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Frisamos, porém, que nao existem limites
estreitos que permitain: determinar “a priori”
o abrasivo revestido ideal para cada operacao.
Devemos executar uina série de testes, to-
mando o cuidado de variar progressivamente
as caracteristicas do abrasivo revestido, caso
contrario, corremos ¢ perigo de nao chegar a
conclusao alguma.

O Lixamento

O lixamento en: curtumes consiste em
submeter as superfici»s dos couros a acdo de
abrasivos revestidos, com o fim de uniformi-
zar e padronizar a espessura, ou dar o acaba-
mento desejado.

Mdquinas

As lixadeiras para curtumes sdo consti-
4 A . o L2
tuidas basicamente per um cilindro abrasivo
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e um cilindro de centato. No cilindro abra-
sivo, a folha de lixa é enrolada em espiral $o-
bre o mesmo, tendo as extremidades présas
nas bordas do cilindre. O cilindro de contato
é reveistido por uin inaterial resiliente, geral-
mente borracha, e tein a fun¢do de comprimir
o couro contra o cilindro abrasivo.

Em algumas magquinas, para desbaste de
carnal, a folha de abrasivo é présa numa ra-
nhura longitudinal, ac longo de todo o ci-
lindro.

Podemos dizer que o desenvolvimento
das maquinas de lixatento consistiu no au-
mento do comprimentc longitudinal dos ci-
lindros, e da largura da folha de abrasivo e,
ainda, em um contrcie mais acurado da pres-
sao de trabalho. Assim, as lixadeiras descritas
acima, do tipo Buzzell, cederam lugar aquelas
do tipo Turner.

Um tipo de lixadeira moderna utiliza
cinta abrasiva ao invés de folha em espiral. E
evidente que a cinta abrasiva dard muito
maior producio, divinuindo também, consi-
deravelmente, as paralisacoes de maquina
para troca da lixa.

Abrasivo Revestido

A quase totalidade dos lixamentos em
curtumes ¢é feita cuin coslados de papel. As
lixadeiras de cinta, pouco usadas, utilizam
lixas com costados d¢ pano. O rompimento
do costado é freqiientemente causado por fa-
lha no aparélho de fixagéo da lixa e execsso
de pressao do trabalho.

O adesivo indicadc normalmente € a
cola, dada a sua menor agressividade em com-
paracdo com a ancoragem feita com resinas
sintéticas. Entretante, os adesivos de resina
podem ser indicades guando se quiser aumen-
tar a vida da lixa e a sua resisténcia a umidade
e substancias tanantes.

Quanto ao tipo ce abrasivo (Oxido de
Aluminio ou Carbureto de Silicio), devem
ser consideradas as cavacteristicas de cada
am, conforme ja exposto. Assim, o Oxido de
Aluminio (Alundum} € indicado no caso de
grande pressao de lrabaiho, que provoque a
fratura do grdo abrasive, quando o mesmo ja
estiver cego, apresentando, portanto, uma
nova aresta de corte. Caso a pressao seja pe-
quena e controlada, o Carbureto de Silicio
(Crystilin) é o recomicndado.

Concluimos, assiin, que o Oxido de Alu-
minio presta-se melho: as operagdes de des-
baste, e o Carbureto de Silicio as de acaba-
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mento. Observamos, eatretanto, que o Carbu-
reto de Silicio, sendo dclgado e atiado, pode
provocar riscos proluudos na flor, os quais
irao revelar-se nas operacoes finais de acaba-
mento ou na utilizachc do couro. Caso, entre-
tanto, o tamanho do grio abrasivo nao ultra-
passar a espessura da camada papilar (tlor),
acreditamos nao ser perigosa sua utilizagao.

A granulometria de lixa mais adequada
¢ determinada pela scveridade de operagao —
desbaste e acabame: o desejado.

Ao se estudar nma operacao de lixamen-
to, deve-se acompanhbur o comportamento do
couro em todos os cstagzios, até o produto fi-
nal, antes de escolhci definitivamente a lixa
mais economica. Lssa ¢ a 1azao pela qual nao
daremos aqui especificagoes gerais.

O Couro

A eficiencia do lixamento € bastante in-
fluenciada pelos processos fisicos e quimicos
por que passou 0 <Giiro no curtimento. As-
sim, temos: Um courc com espessura unifor-
me € mais facil de s2r lixado. E mais econo-
mico fazer um rebaixamento mais cuidado-
so do que sobrecarregar a operacao de lixa-
mento.

A penetracao «ec oleos no engraxamento
influi consideravelmente na producao da lixa.
Recomendamos, mesmc, que no caso de va-
quetas para o Exéicito, muito engraxadas, a
flor nao seja lixada. A quantidade total de
6leos ndo tem tanta imnportancia quanto a con-
centragao dos mesinos nas camadas super-
ticiais do couro.

Na secagem pela coliizem nos quadros de
vidro (pasting) ou nus quadros de ago ino-
xidavel (secaterme} deve ser cuidadosamente
observada a quantidade de cola remanescente
no couro. A cola inutiliza a lixa nos pontos
onde entra em contatc com a mesma. Deve-
se usar uma cola de boa qualidade, que nao
penetre no couro e nao pirecise mesmo ser la-
vada. Ha uma tendencia a se esquecer peda-
cos de cola nas berdas do couro, tornando o
lixamento mais dificil ¢ oneroso.

Geralmente, ¢ mais facil lixar um couro
curtido ao vegetal do que aquéle curtido ao
mineral. Isto ocorre, comno ja foi explicado.
porque o abrasivo atua mais eficientemente
em uma superficic dura, firme, do que em
uma superficie flexivel, resiliente. Assim que,
no caso de vaquetas de curtimento combina-
do, a produtividade ua lixa serd diretamente
proporcional ao grau d¢ recurticiao vegetal.
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Para a II Feira Nacional do
Couro, marcada para o pe-
riodo de 14 a 22 de margo vin-
douro em S. Paulo, a Alcanta-
ra Machado Comércio e Em-
preendimentos Ltda. prepa-
rou cartazes sucintos, mas com
dizeres em portugués, frances,
inglés, espanhol, alemdo e ita-
liano.
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- Nrgentina Comemora
Seu Dia do Curtidor

A Cdmara Gremial de Cur-
tidores, da Argentina, comu-
nicou ao CICB e formulou
amdvel convite a todos os
componentes da classe, no
Biasil, para a I Convengdo Ar-
gentina de Curtidores, a reali-
zar-se no dia 28 de outubro
cadente, em Buenos Aires,
quando ali se comemora o
“Dia do Curtidor”.

Impossibilitado de compa-
recer, o presidente do CICB
enviou aquela entidade tele-
grama de agradecimento e
formulando éxito para os tra-
balhos.

O programa do conclave

compreendeu uma parte so-
cial, inclusive a colocacdo de
uma coroa de flores no tumu-
lo do General Belgrano, Pro-
pulsor da Industria Curtidora
Argentina. Apos oficio reli-
gioso, em memoria dos cole-
gas desaparecidos, procedeu-
se a recepgado de credenciais e
a instalacdio da Convencao,
em solenidade especial nos sa-
loes do Alvear Palace Hotel.
Logo na parte inicial os con-
vencionais se dedicaram a
apreciacdo de teses, tendo os
trabalhos se prolongado até a
noite, quando houve o encer-
ramento, com ato de confra-
ternizacao.
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Mercado de ™
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Couros Crus

LIRS AL

- Durante o més de outubro o mercado americano firmou, um pou-
co, os precos em geral: sao de 1/2 a 1 cent mais altos dd que a média
do més de setembro. A tendéncia do mercado é firme, thas sem qual-
quer receio de que os precos poderao sentir uma reado mais pro-
nunciada. O volume dos negocios é bastante normal e os curtumes
nacionais resistem a qualquer névo aumento dos precos. -

| r

Cotacoes dos couros de Chicago packers :
(Em US Cents por libro

Atual 1 més atrds

Heavy Native StEers .. .......coeoncn-n.s 11-1/4 10-1/4/10-3/4
Britt Branded Steers i« it o s st ssn it 9-1/4 8-3/4
Heavy Texas steers ..................... 9-1/2 8—3/ 4
Ligth native cows ..............c....... L1=1./4 1()'_11—1/4
Countries (todos os pesos) .............. 8-1/4 7-1/2\8

ARGENTINA

As matancas sao bastante reduzidas e sem haver aumento nas
cotaches para o exterior 0s precos em peéso sio cérca de 10% mais altos
do que no més passado. Os “standard” frigorifico-novilhos estao
sendo cotados na base entre 29 e 29-1/2 cents e waquilhonas-frigoriti-

co 14/16 k até 33-1/2 cents,
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URUGUAI

No Uruguai foi feito negécio de 12.000 novilhos para a Tugosla-
via na base de 28-1/2 cents e 7.000 couros de vaca, sem sabermos
qual foi o comprador. A tendéncia do mercado é firme, apesar de nao
haver quase nenhuma disponibilidade de couros.

EUROPA

Em geral, nota-se nas tltimas bolsas tendéncias um pouco mais
tirme, negécios mais animados, mas precos praticamente sem qualquer
alteracao.

BRASIL

Com a suspensao das matancas dos principais frigorificos, tanto
da cidade como do interior de Sio Paulo, estao-se normalizando os
estoques no interior e nota-se certa animacao nas compras dos curtu-
mes por lotes ainda existentes, a fim de garantir suas necessidades
para os proximos dois meses, ou até quando vao-se normalizar as ma-
tangas dos principais estabelecimentos. Sem qualquer disponibilidade,
0 prego para os couros frigorificos de Sio Paulo continua nominal de
Cr$ 140,00 por quilo, mesmo na base do tltimo lote de cérea de 15.000
couros vendidos no més de setembro para a Tchecoslovaquia.

Alguns matadouros no interior, aproveitando-se da suspensao das
matangas dos grandes frigorificos, comecam a exigir os precos que ab-
solutamente nao se enquadram dentro da real situacao do mercado,
e a tendéncia, durante ésse més, depende exclusivamente dos curtu-

mes nacionais.

Também no Estado do Rio e Minas Gerais os estoques pratica-
mente nao existem mais, ou aquéles que ainda possuem alguns lotes
pretendem precos absurdos.

No norte e nordeste o mercado continua praticamente sem qual-
quer mudanga e os curtumes tém mantido muita cautela nas suas
compras, comprando s6 o0 que necessitam.

PELES

Nao resta davida que aumentou o interésse do exterior por peles
tanto de cabras como de carneiros e as cotacoes sao atée 90 cents para
cabras e US$ 18.00 para carneiros; mas, principalmente, a especula-
¢do désses exportadores de que havera mudanca no cambio do délar
Provocou uma reagao nos pre¢os no interior, que hoje estao em limites
que nao mais se enquadram na real situagdo do mercado, apesar de
em geral a produgdo no interior, como sempre nessa época do ano, ser
bastante reduzida em relaciao aos meses anteriores.
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Curtdor:

Mais do que nunca a
nossa classe precisa de-
: maior forga. Prestigie
0 CICB«_:or.lseguindo_
2 insc rigﬁo Social de

mais um colega.




