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Ganhar tempo

acelerando a curticdo pelo emprégo da pré-curticio com
TANIGAN CH. Este processo proporciona numerosas vantagens:
couros pre-curtidos absorvem mais uniformemente a solugédo
tanante e os banhos em vérias concentracdes podem ser redu-
zidos ou totalmente eliminados. Nao havera o perigo-de en-
rugamento da flor ou curticdo estagnada pelo entupimento
das camadas externas. Os couros pré-curtidos com TANI(}@N
CH correspondem, em qualidade e aspecto, a tddas as exigen-

cias, pois sa@o claros e nao apresentam manchas provenientes
de ferro.

Fabricantes:

Bayer do Brasil Industrias Quimicas S. A.
Rio de Janeiro, Caixa Postal 1500-ZC-00
Agentes de venda:

Alianga Comercial de Anilinas S. A.

Rio de Janeiro, Caixa Postal 650-Rio-ZC-00
Séo Paulo, Caixa Postal 959

Pérto Alegre, Caixa Postal 1656

Recife, Caixa Postal 942
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N()I'A MENTE, a situacao do abastecimento de cyus
preocupa os curtumes. Novamente, o CICB, preve.
nindo-se, previne as autoridades das conseqiiéncias de-
sastrosus, mediante exposicao fundamentada, como se
bode ver pelos expedientes encaminhados @ CACEX e
@« CONEP.
* Tambeém observa a classe o seguinte: a concessao do
abono salaral tem lLimiles, que o Govérno mesmo im-
pos. Os detalhes estao na maléria estampada neste nu.
mero .
° [ mais: um atencioso oficio do Diretor do Deparla
nento do Imposto de Renda poe pingos nos “ii" e abre
wm rumo de cooperagao, visando a cornigir distorgoes
na concetluacao do tributo. E bom examinar o assunto.
Por [im, voltam os trabalhos de cardter técnico,
substanciosos e teis, portanto, ds emprésas imclinadas _”
acompanhar a marcha dos novos métodos do aper[eig:oa;

mento dos an tig().s‘ )



Exportagdes de Crus outra vez
#

Indiistria curtidora
Jufa para nao repetir

crise desastrosa

RECAVENDO-SE contra agravamen-

to de crises de abastecimento de cou-
ros crus a industria curtidora nacional.
o CICB se reuniu, na Guanabara. estu.
dando detidamente o assunto e man.
tendo contatos diretos com autoridades
competentes.

Os Srs. Paulo Rotsen de Melo (pre-
sidente), Luis Podboi, Fernando Camilo
Monteiro, Anténio Carlos da Silva Bue.
nce, Carlos Ernesto Gaglione, Nery Ne-
ves de Oliveira Marques, bem como os
Srs. Greco, da Industria de Couros
Atlantica S.A ., e Ricardo (de §. Cur-
tume Carioca), estiveram na CONEP e
na CACEX, expondo o problema e ofe-
recendo dados concretos quanto a pre.
¢os e volumes da materia-prima.

Els, a seguir, o teor do memorial
ecncaminhado 3 Carteira de Comércio
Exterior-CACEX. do Banco do Brasil.
¢m 4 de junho, instrufdo

o por quadro
estatistico:

") Centro das Indtstrias de Cur-

tumes do Brasil deseja, em colaboracao
as futuras decisces da CACEX, na fixa-
cao de politica de exportacao de couros
crus, com o objetivo de defender a pro-
dugao e produtividade das emprésas as-
sociadas, apresentar suas ponderacoes.
arguindo:

i

A revogacao da Resolucao 42 teve
influéncia nefasta no comporta-
mento do interno de
couros, registrando.se elevacao
acentuada nos precos, conforme

mercado

quadro anexo.

Posterior resolucao da CONEP,
liberou os precos dos subprodu-
tos bovinos, inclusive do couro
cru, provocando novo alento al-
tista no mercado.

Havendo relativo incremento no
mercado interno, a procura de
couros por parte dos curtumes
nacionals acentuou-se, consumin-

0 CURTUME



do integralmente os estoques que
foram, em parte, reduzidos por
menor abate em algumas regides
do pais.
Nao havendo estoque disponivel
e estando em curso negociacoes
com paises importadores, princi-
palmente os da drea socialista, en-
tende o C.I.C.B. que a CACEX
deverd estabelecer critérios rigi-
dos de licenciamento, estabele-
cendo quotas adequadas ao dis-
ponivel comprovado, evitando-se

- repeticao dos erros do passado,
quando se registrou completa fal.
ta, no mercado, elevacao de até

4009, nos precos e reiteradas
prorrogagoes de licencas adrede
preparadas.

O C.1.C.B, ao firmar seu pen-
samento sobre assunto de trans-
cendental importincia para a in-
dustria de curtumes, deseja aler.
tar as autoridades responsiveis
pela necessidade de adocio de
medidas que assegurem o pleno

funcionamento da atividade cur-

tidora, uma das mais atuantes na
conjuntura do pais.

Cordiais saudacoes. — as.) Paulo
Rotsen de Mello, presidente.”

Evolucao dos Precos do Couro Cru de Maio até Principio de Junho de 1968

NOME
Frigorifico JANDIRA — SP
Frigorifico ANGLO — SP
Frigorifico ITAPEVI — SP
Frigorifico GUAPEVA  — SP
FRIGOESTE — MT
FRIGOSUL — RS
Frigorifico COTIA — SP

Coop. de Carnes e
Derivados de Sio Gabriel — RS

O CURTUME

MAIO JUNHO

verde 0,39 0,42
verde 0,45 0,48
verde 0,41 0,44
verde 0,42 0,45
salgado | 0,65 0,67
salgado 0,75 0,82
verde 0,42 0,45

I -

fevereiro

salgado 0,65 0,80

|
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Exposicao a CONEP

COMO

0S PREGOS

DE COURCS CRUS

NO BRASIL

DATAD() de 9 de maio, o CICB diri.

giu a Comissao Nacional de Esti-
mulos @ Estabilizacao de Precos-
CONEP, o expediente abaixo, com um
quadro esclarecendo a evolucio dos pre-
¢os de crus, desde janeiro:

O CENTRO DAS INDUSTRIAS
DE CURTUMES DO BRASIL, entida.
de representativa da industria curtidora
nacional, com sede A rua México, 111
grupo 1701, nesta cidade, vem i pre-
senca de Vv. Ss., apresentar a evolucao
de precos de sua matéria prima princi--
pal couro.cru, a partir de 1.© de Janeiro
de 1968 .

Deseja ressalta nesta oportt la-
de os reflexos negativos da liberacac -5
precos dessa matéria.prima, bem como

.

a revogacao da Instrucao 42 do Banco
Central .

Esclarece ainda que a alta mais sig-
nificativa ocorrida a partir do més de
abril situou-se nos frigorificos e abate-
douros filiados a Associacao dos Abate-
douros do Brasil Central, que represen-
tam a maior producao da regiao, desen-
cadeando a corrente altista em todo ©
mercado.

Os precos no quadro anexo, nos fo-
ram fornecidos por associados déste
Centro, e estio prontos a comprova-los
atraves de documentos legais.

Sendo o que se oferece para a pre-
sente, colhemos a oportunidade para
apresentar-lhes nossos protestos de apre-
¢O0 e consideracao.

Atenclosamente,
Fernando Camilo Monteiro. —
Diretor — Tesoureiro

0 CURTUME
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MERCADO EXTERNOD
AGUARDA CALGADOS BRASILEIROS

A CACEX, por seu infor-
mativo semanal, asse-
gura que “um grande mercado
aguarda os calcados do Brasil
em toda a Europa, caso os pro-
dutores brasileiros observem o
binémio: qualidade e preco™ .

Acrescenta, entao:

O consumo de calcados nos
paises desenvolvidos atinge, as
vézes, a quatro pares “per ca-
pita” durante um ano, como e
o caso do Canada.

Os tipos de calcados mais

vendaveis sao:

a) calcados fortes e pesados

Couros e Peles:

como deram
dolares a
fArgentina

para trabalhadores (work-
ing shoes™);

b) calcados resistentes para
adolescentes e criancas;

c) calcados de classe para se-
nhoras;

d) sandalias confeccio-
nadas com tiras de couros
macios .

As botinas para trabalhado-
res, quando exportadas para os
E. U. A., devem ser fabricadas
com cuidado, a fim de que aten-
dam as especificacoes minimas
de seguranca exigida .

SETOR de Promocao

Comercial da Embaixa-
da do Brasil em Buenos Aires,
informou que, em 1967, o co-
meércio exterior da Argentina
obteve “superavit” da ordem
de US$ 339 milhoes. Nas ex-
portagoes, couros e peles parti-

ciparam com US$ 78.693,60,
do total de US$ 1.464,5 mi-
lhoes .

0 CURTUME



Maguinas s<e da Tehecosloviguia
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PARA A INDUSTRIA DE CURTUME
® Linha completa de fabricacao
® Financiamento no Exterior
® Prazo curto de entrega
® Assisténcia técnica permanente
® Montagem gratuita por nossos
técnicos especializados
® Estoque de pecas sobressalentes
Maquina hidr4ulica de rebaixar couros com
900 mm e 1.200 de largura
PARA A INDUSTRIA DE CALCADOS
® Maquinas de apontar
= ® Maquinas de plaquear

® Mdquinas de costura
® Maquinas calceira
® Mdquinas de prensar saltos

® ¢ todos os outros tipos

Mdé&quina universal calceira

Representantes exclusivos no Rio Grande do Sul, Santa Catarina e Parana

COMERCIAL TRILHO OTERO S. A.

T O RTO ALEGRE — Rua Voluntario da Pdtria, 572
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Como

0 Govérno
feterminou

0 pagamento

&

O Departamento Nacional de Sal4-
rio distribuiu nota sobre o pagamento
do abono salarial de emergéncia, escla-
recendo que 0S trabalhadores que rece-
biam o salario minimo antes da decre-
tacao dos novos niveis, em marco deéste
anc, e agora percebem NCr$ 129,60 nao
terao direito ao abono de emergéncia.

Afirma ainda o documento que a
lel que instituiu o abono de emergéncia
¢ auto-aplicavel, bem como as correcoes
salariais previstas na Le1l n.° 5.451, nao
necessitando, portanto, de regulamenta-
cao para sua aplicacao. Por esta razao, o
abono deve ser pago de imediato, segun-
do a tabela previsita em lel.

PRAZOS

E a seguinte a integra da Nota Ofi-
cial do Departamento Nacional de Sa-
lario:;

“O Departamento Nacional de Sa-
iario esclarece que de acordo com a Lei
n.? 5.451, de 12-6-68, publicada no D. O.
de 14-6.68, que dispoe sObre reajusta-
mento salarial, ¢ obrigatério o pagamen-
to de abono de emergéncia no valor de
109, (dez por cento) sObre os salarios
em vigor no dia 30 de abril de 1968. a
partir do dia 1.° de maio désie ano, @
todos os empregados cuja data do ulti-
mo reajustamento tenha ocorrido antes
de 31 de outubro de 1967 .

Os empregados, cuja data do ultimo
reajustamento tenha ocorrido apés 31
de outubro de 1967, terao direito ao
abono de emergéncia a partr do mes
mencionado na tabela seguinte:

O CURTUME



Mé: deo ¢liime reajusta- Inicio da vigéncia

mento do abono
Até outubro de 1967 - 1-5-68 |
em novembro de 1967 —- 1-6-68
em dezembro de 1967 -- 1-7-68
em janeiro de 1968 — 1-8-68
em fevereiro de 1968 — . 1-9-68
em marco de 1968 — 1-10:68
em abril de 1968 — 1E1'=68

Observagao — Para as categorias ou
cmprésas que existentes ha mais de 1
(um) ano ainda nao tenham tido rea-

justamento o abono entrara em vigor
em 19-5-68.

VIGENCIA

A vigéncia do abono cessa na data
do ndvo reajustamento salarial .

ISENCAO

Sobre o abono de emergéncia nao
imcidird, em hipétese alguma, contribui-
cao ou desconto de qualquer natureza.

(|

ANTEGIPACAO

Os aumentos de salario concedidos
apots ¢ ultimo reajustamento da catego-
ria serao compensados na ocasiao do pa-
zamento do abono de emergéncia. Por
exemple, se uma emprésa concedeu 69
de aumento em data posterior ao rea-
justamento da categoria, seus emprega-
dos receberao do abono, na época pro-
pria, a diferenca de 49, para completar
os 109, previstos em le1.

Se ésse aumento for igual ou supe-
rior aos 109, os empregados nao terao
direito ao abono. Aumentos devidos a
promocoes, entretanto, nao se€rao consi-
derados como antecipacao do abono.

SALARIO MINIMO

Os empregados que tiveram 0s seus

C CURTUME

saldrios acrescidos apés a data de reajus-
tamento de sua categoria, devido ao au-
mento dos niveis de saldrio minimo,
também se encontram no caso do item
anterior. Se, com o saldrio minimo, seus
vencimentos foram acrescidos de valores
acima de 109, ésses nio terao direito
a0 abono. Caso o acréscimo tenha sido
inferior a 1097, o trabalhador receberd
a diferenca a titulo de abono de emer-
géncia. Exemplo: Um trabalhador re-
cebia, antes do salirio minimo decre-
tado em 26-3-68, o minimo anterior
(NCr$ 105,00). Passou a perceber
NCr$ 129,60. Seus saldrios foram acres-
cidos, portanto, de 28,30. Nio tera di-
reito ao abono. Um outro, entretanto,
recebia antes da decretacao do novo sa-
lario minimo NCr$ 120,00. Passou a
perceber NCr$ 129,60. Seus saldrios fo-
ram acrescidos de 89/ . Ter4 direito aos

29, restantes para completar o abono
de 10%.

VALOR DO ABONO

O abono de emergéncia nao po-
cderd ser superior a 1/3 do saldrio mi-
nimo regional. Por exemplo, se um
empregado no Estado da Guanabara ga-
nhar NCr$ 432,00, éle tera direito a um
abono de NCr$ 43,20, que é o limite
maximo para éste Estado. B

rior a2 NCr$ 432,00) tera direito ao mes-
mo abono de (NCr$ 43,20).

FINANCIAMENT

Os empregadores terao « 1
um financiamento de 7/ ]



O reembolso da importancia financiada
pelo INPS sera feito pelos Clllﬂl)l‘Cgl:,l(]()—
res, sem juros, em 12 prestagoes men-
sals e iguais, a partir do prumeiro mes
de vigéncia do novo reajustamento.
Terao direito ao financiamento as em-
présas que estiverem em situagao regu-
lar, perante o INPS, no tocante ao re-
colhimento das contribuicoes a éste de-
vidas.

Aplicam-se, no que couber, ao re-
embolso do financiamento, multas, ju-
ros, correcao monetaria e demails comi-
nacoes, penais ou nao, referentes as con-
tribuicoes devidas ao INPS.

CORRECAO

Com a publicacao no Diario Oficial
de 14-6-68, da Le1 n.? 5.451, de 12-6-68,
aos reajustamentos salariais serao aplica-
das as correcoes nela previstas.

Estas se referem a reconstituicao do
poder aquisitivo perdido no passado,
devido a subestimacao da taxa de infla-

¢ao usada nos calculos do reajustamento
anteriores .

:

0 QUE A EUROPR OFERECE
A INDUSTRIA DO COURD EM 1968

Temos de reparar deploravel falha
€ém nosso numero anterior. A matéria
com o titulo acima, alids verdadeira re-
portagem de profundo interésse, saiu
com numerocsos erros de revisao. Mas
explica-se: a grafica, apressando a im-
pressao, deixou de emendar os paqueés
de prova. Dai nossas desculpas aos
leitores e, principalmente, ao autor, o
competentissimo engenheiro W. Wu-
dich, cujg gentileza e conhecimentos
sa0 notérios entre os industriais do
couro, no Brasil como no exterior.

\
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INICIO DOS REAJUSTAMENTOS
CORRIGIDOS
!

FEmbora esta ler tenha entrado em
vigor na data de sua publicacao, os rea.
justamentos salariais efetuados entre 1.9
de maio de 1968 e aquela data, serao
revistos para aplicacao dos critérios de
correcac .

ANTECIPACAO

Como cada catcgoria recebera os
beneficics da correcao salarial somente
por ocasiao do seu reajusiamento, foi
instituido o abono de emergéncia, que
funciona como antecipacao dos proces-
sos corretivos. O pagamento do abono
cessa, portanto, com ¢ noOvVo Treajusta-
mento. O abono de ernergéncia nao po-
dera ser percebido concomitantemente
com o saldrio reajustado de acordo com
a nova lei.

HIERARQUIA

O abono sera considerado salario
para efeito do calculo de qualquer rea-

justamento salarial concedido a coniar
de 1.2 de maio de 1968.

O abono de emergéncia prevé um
teto em sua concessao. Entre outras, a
razao principal foi a de ser efetuada a
aplicagao da antecipacao da correcao sa-
larial visando, primordialmente, as clas-
ses mais baixas de salario, que ainda nao
se havia beneficiado de qualquer au-
mento apos a data de seu ultimo reajus-
tamento .

Isto motivou uma pequena modi-
ficacao na hierarquia salarial, que per-
durard enquanto for pago o abono.

A partir, entretanto, do névo rea-
justamento, com os critérios de corre-
¢a0 previstos na nova lei. a hierarquia
salarial serd integralmente restabelecida.

O CURTUME



iImposto de Renda: nada

confra a industria curtidora

Mas ha programa de arrecadacao desde pecuaria

M jornal paulista divulgow noticia
segundo a qual o Diretor do Depar-
tamento do Imposio de Renda declarara
proposito de agir contra os curtidores,
tachando.os de relapsos por sonegacio.
O CICB dirigiu-se ao Sr. Cleto Mayer,
que, assim, colocow a questao nos devi-
dos térmos, isto €, corrigindo a noticia e
oferecendo a realidade de seu programa.
Eis a integra do expediente que encami-

nhou ao CICB:

“Senhor Secretario

Acuso o recebimento de seu oficio acusar sem excecao a (1ualq_uer grupo.

de 20 de marco ultimo e, com satisfacao, 4

passo a responde-lo.

2. Desejamos, inicialmente, escla-
recer a V. S.2 que na entrevista indicada
em seu oficio, como em qualquer outra
oportunidade em que, com tanta fre-
quiéncia, temos faladec a imprensa, jamais
nos referimos a quaisquer grupos ou clas-
ses de contribuinces para tacha-los, ge-
nericamente, de sonegadores .

3. Se alguma falha de imterpreta-
¢ao da reportagem pode ter resultado em
qualquer referéncia menos airosa aos
curtidores, excusamo-nos por 1sto e repe-
timos que jamais tivemos o proposito de

C CURTUME

Na realidade, tudo quanto te-
mos dite a respeito de curtumes € que o
nosso Departamento esta com uma equi-
pe especial de fiscais, organizada para
uma verificacao em profundidade das
operacoes do complexo economico que,
partindo da pecuaria, passa pelos abate-
douros e frigorificos e chega aos acou-
gues, curtames e industria de couro.

5. O programa vem sendo reali-
zado nas etapas iniclals pecuaria - abate-
douros-frigorificos e em breve alcancara
os estagios finais, onde, certamente, serao
abrangdos os curtumes.

6. Desejamos ressaltar a V.S.2 que:

11



20 iniciarmos o atual programa, tivemos
em mira inumeros fatos cadastrados que
comprovam ou indiciam \-'o]um‘mos (lc_-f-
vios de rendimento da incidéncia do tri-
buto € que, ainda, propiciam um giro
mercantil antieconoémico.

7. Ao ensejo, solicitamos a valiosa
colaboracao dessa prestiglosa entidade de
classe no sentido de melhor instrulr os
seus associados que, eventualmente, te-
nham feito declaracoes inexatas ou C€O-
metido qualquer outra infracao, para
que se antecipem a acao fiscal, utilizan-
do-se do que recomendam o art. 333 €
seu paragrafo 1.° do vigente Regula-
mento do Imposto de Renda, verbis:

“Art. 333. Ao contribuinte
sera prestada assisténcia técnica, na
reparticao lancadora sob a forma de

esclarecimentes e orientacao para a

a feitura da sua declaracao de

rendimento (Lein.© 154, artigo 26).

§ 1.2 — Quando essa assisténcia
for solicitada, antes de qualquer no-
tificacao de procedimento fiscal, pa-
ra efeito de retificacao de declaracao
de rendimentos ja apresentada, a to-
talidade ou diferenca de 1mposto
que resultar do computo dos ele-
mentos oferecidos pelo contribuinte
sera cobrada, apenas, com a multa
de mora devida (Lei n.© 154, artigo

26, paragrafo unico)’.

8. Agradecemos prazerosamente o
oferecimento da colaboracao dessa enti-
dade e informamos a V.S.2 (que as portas
déste Departamento e de suas Delegacias
estao abertas aos senhores contribuinies
para o dialogo franco e leal, objetivando.
se corretamente a justica, a defesa tran-
quila das partes e os altos interésses do
Pais .

Aproveito o ensejo para apresentar
a V.S.% os protestos de minha considera-
cao,

.

Cleto H('urir/u(' Mayer. — Diretor

L)

Na vida moderna
toda politica e
eéquematizada
coletivamente

para [Merecer

resultados positivos

o CICB

e a entidade

nacional dos

curtidores

O CURTUME



TECNICA

IMPREGNAGAO

Confribuicao para seu estude

C CURTUME

LECH ANUSZ

IYURANTE o tltumo lustro, muito se

tem dito sObre a impregnacao de
couros, com emulsoes vinilicas e acrili-
cas. A finalidade da impregnacao ¢ cor-
rigir a flor solta dos couros de menor
qualidade .

Diversas companhias produtoras de
emulsoes plasticas se propuseram a ela-
borar tipo de impregnadores.

Basicamente, éstes impregnadores
se compoem de uma resina plastica, po-
limerizada, a partir da vinila ou da acri=
la. Devera ser uma emulsao fina, de pe-
queno tamanho de particula, estabiliza-
da com emulgadores e estabilizadores hi-
drofilicos, e cuja viscosidade ¢ minorada
pela presenca de diluentes alcoodlicos, co-

-

mo etanol, alcodis vinilicos, butila oxitol,
etc.

Os agentes impregnadores sao neu-
tros, ou ligeiramente alcalinos, por 1sto
anionicos .

Aplicagao — Esta se verifica bem e o
couro aceita a impregnacao de imediato

13



quando foi recurtido e apresenta i
boa neutralizacgdio. O couro, assim pre-
parado, pode ser impregnado com escova
sobre a mesa ou com a maquina de cor-
tina. Também se utiliza a impregnagao
com pistola, embora seja mais inconve-
niente. _ )

Falhas — Durante a 1mmpregnacao
ocorrem falhas graves:

_ Devido a falta de recurtimento,
o material da impregnacao nao penetra
no couro.

— Couros ag cromo puro neces-
sitam uma forte neutralizacao para serem
impregrados com sucesso.

— O impregnador mal composto
causa fracassos no processo.

A principal falha originada pela 1m-
pregnacao defeituosa é o aumento da
flor solta.

Para se conseguir uma boa impreg-
nacao, em couros recurtidos, é necessa-
rio ter a certeza que o impregnador ven-
ceu a camada termostdtica do couro, ten-
do-se a certeza que nao coalesca na su-
perficie da flor.

A principal providéncia a ser toma-
da ¢ garantir a destruicao da cationici-
dade do cromo, principalmente na cama-
da termostatica.

As providéncias subsequientes sao:
evitar associar substancias estranhas aos
impregnadores. Ocorre que para garan-
tir uma coloracao da flor seja preconiza-
do o ajuntamento de corantes ao Impreg-
nador. Ora, ¢ preciso cuidar por que os
ccrantes possuem cargas ionicas e podem
proporcionar a coalescéncia do impreg-
nador que ird precipitar imediatamente,
na flor do couro.

A impregnagao mais econémica ¢
aquela que se processa em fulao.

A téenica adequada que o redator
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conseguitl consiste em se fazer uma boa
InCllll"illi/;I(Ji;i(_} e um recurtimento ade-
quado, como seja: neutralizar com cérca
de 1,59, de desacidificantes brandos € re-
curtir com até 69, de mistura de tanan-
tes naturais e sintéticos. O engraxe deve
ser normal, isto ¢é, cérca de 4,59, de gor-
duras adequadas.

ApOs o engraxe, procede-se a uma
Javagem bem feita dos couros recurtidos,
tingidos e engraxados.

Em no6vo banho de dgua limpa e té-
pida a 30.°C se faz a impregnacao do
couro em fuldo, usando até 2,29, de ma-
terial impregnante, ou seja, cerca de 60
a 100_gramas de solidos por metro qua-
drade de couro.

Para garantir a Impregnacao, intro-
duz-se cérca de 0,29, de amoniaco no ba-
nho impregnante para assegurar a anio-
nicidade do mesmo.

Sempre que o banho de 1impregna-
¢ao possuir sais em demasia havera coa-
lescéncia dos impregnadores e nao have-
ra deposicao nas fibras do couro.

Apos a impregnacao faz-se a secagem
convencional a “pasting’, “secoterm’’ ou
“vacuo .

Os cuidados a observar durante a
Impregnacao, e posteriormente, sao:

| — garantir que o material vinili-
CO lmpregnante penetre No cCOUro ven-
cendo a flor e ultrapassando a camada
termostatica;

2 — garautir a secagem do couro nas
placas de secagem;

5 — “revenir’ (recondicionar) nas
camaras tumidas;

4 — lixar e proceder o acabamento;

5 — nao palecionar, de preferéncia.

O 1mmpregnado ndo retira as nobres
caracteristicas do couro, ¢ proporciona
um toque redondo, vivo e agradavel.

Quando bem conduzida a2 impregna-
¢ao do couro, proporcona boa lixagem €
recebe muito bem o acabamento.

O CURTUME



fecnica

Secagem a Rifa Fregiiéncia

uma nova tecnica de secagem

para a industria do couro

A secagem dos couros sofreu nos ul-
timos anos mudancas realcantes, pois 0
método geral de secagem até duas déca-

0"0 EHNESIU BIE."“CH das atras era realizado ao ar livre ¢ a

vapor.
Diretor da Escola Técnica de Comecaram a se introduzir, inicial-
Curtimento - SENAI mente, a secagem “Pasting”, mais tarde

a secagem a “Secoterm’ e, ultimamente,
a secagem a vacuo.
T6da mudanca para um névo meto-

INTRODUCAO — A revista “DAS 1 E. do exigia das industrias uma adaptacao
DER” publicou, em fins de 1967. um ar- 4€ ncut.ralizagf?o, clq recur}umemo' e do
tigo que achamos muito interessante, engraxc — 1“}“[35 vezes ate ‘dOS .prepara-
pois langa as primeiras luzes sobre o que dos cf.aﬁsolugao ou banhos as dlfefentes
serd a secagem de couro no futuro, pro- condicoes de secagem . A acelerag;o dos
blemdtica que aflige todo o curtidor. proccssos_(le secagem com os.n.u()i ernos
Por isso, achamos por bem que dito art. métocbs influenciam as quallda.es tec-
fésse traduzido, o que foi feito pelos alu- ndlogicas do cquro de tal maneira que
nos do 3.2 Ano Técnico de Curtimento éles (couros) somente €m parte p?dem
da nossa Escola sob a orientagao do Pro- S€T contrabalancados por modifica¢ao do

fessor Sigurd Gernot Schinke da cadeira €ngraxe. : 3
de Linguas Estrangeiras. O denominador comum nos Mmeto-

_ 15
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dos de secagem introduzidos até hoje
para secagem a vicuo so6 ¢ aplicavel par
cialmente — siao os processos fisicos na
secagem .

Como a vaporizacao de dgua no pro-
cesso inicial sé acontece na parte supe-
rior, surge um fluxo de liquido do inte-
ror do couro para a superfice do mesmo,
de onde ocorre a vaporizagao. Tambem
no fim da secagem pode ocorrer uma va-
porizacio, no interior do couro. At¢ ai
foi transportada por corrente capilar .
superficie, ai acamulada, uma parte das
substancias nao fixadas e soluveis emn
agua.

Isto, em certas circunstancias, pode
ter conseqiiéncias desvantajosas: escure-
cimento da superficie, flor frouxa e que-
bradica, rugas (principalmente com solas
secadas muito rapidamente).

SECAGEM A ALTA FREQUENCIA

Desde 15 anos atrds, a secagem a alta
frequiéncia tem achado aplicacoes nos di-
verscs ramos da industria. Inicialmente
foram as fundicoes e, mais tarde, a indus-
tria téxtil; principalmente bens de pro-
ducao continua, isto ¢, fios, pecas de fi-
bras e tecidos podem ser secados vantajo-
samente por alta freqiiéncia, mas tam-
bém produtos individuais podem ser tra-
tados com alta freqiiéncia.

Ultimamente foram feitas séries de
lengas experiéncias com o couro. Nos Es-
tados Unidos fo1 introduzido, com suces-
sc, o método de alta freqiiéncia em linhas
de producao.

DETALHES DO SECADOR DE
ALTA FREQUENCIA

Um secador de alta freqiiéncia con-
siste no fundo de um gerador de alta fre-
qii¢ncia e de um campo eletrostatico de
condensagoes. O ultimo é constituido de
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duas chapas de elétrodos, em que as li-
nhas de forca correm perpendiculares a
direcio do transporte, ou por um siste-
ma de raios de elétrodos horizontalmente
que fornece um assim chamado campo de
gitlandas.

Nesta disposicao as linhas de forca
correm mais ou menos na direcao do
transporte do objeto a ser usado. Esse ¢é
o método mais vantajoso de sacagem de
produtos pouco espEssos COMmo tecidos ou
cocuros. Entre os lados dos elétrodos de
alta freqiiéncia corre uma correla de
transporte continuo. As entradas e saidas
devem ser providas de chaminés blinda-
das por evitar irradiagoes de energia de
alta freqiiénca. Um aparelho de succao
na saida providencia a retirada dos va-
pores d’agua formados.

Instalacoes de secagem por alta fre-
qiiéncia sao montadas pelo sistema tipo
caixa de construcao (caixa de brinque-
dos). No mesmo secador podem ser ins-
talados geradores de poténcias dife-
rentes.

O METODO DE TRABALHO €COM A
SECAGEM DE ALTA FREQUENCIA

O principio de alta freqiiéncia con-
siste em que o produto umido € condu-
z1do sObre uma correia de transporte en-
tre dois elétrodos. Uma tensao de alta
frequéncia (aproximadamente 15 Mega-
hertz) aplicada aos dois elétrodos, con-
duz um campo de energia de alta fre-
qliéncia intenso e faz vibrar as moléculas
inseriadas.

A energia de alta freqiiéncia € trans-
portada completamente em calor e leva
a agua a evaporacao. A vaporizagao
ocorre uniformemente em tdda a secgao
€ por 1sso nao comporta os métodos de
secagem tradicionais; nao podem surgir
correntes capilares e as substancias qui-
micas introduzidas no couro nao sao per-
turbadas .
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Partes onde ha inaior quantidade de
dgua iterna, por exemplo, as partes fli-
cidas absorvem maior energia do campo
de forca para secar do que as mais sécas,
crostas (couragas) € cascos.

Atraves disto obtém-se, automatica-
mente, um equilibrio pela pele inteira.
Um prejuizo na estrutura fibrilar do
couro, devido a uma super-secagem ou

. um super aquecimento, nao é possivel

mesmo apcs uma permanéncia prolonga-
da no secador, porque as fibras, uma vez
sécas, nao aceltam mais energia de alta
freqiiéncia por terem uma constante di-
elétrica quase nula. A temperatura obti-
da de 100 a 125.°C esta diretamente li-
gada a compacicidade da energia, a es-
trutura fibrilar e ao contetido de eletro-
litos, até onde os couros curtidos ao vege-
tal ou couros ao cromo fortemente recur-
tidos toleram todas as condicoes de seca-
gem sem prejuizo algum.

Se a tensao de alta freqiiéncia ¢ des-
ligada, por exemplo, em conseqii¢ncia de
qualquer avaria das instalacoes de trans-
porte, a producao de calor cessara ime-
diatamente. O grau de secagem do couro
pode ser determinado por trés fatores:

a) pela poténcia dos geradores de
alta freqiiéncia empregados;
b) pela distancia dos eletrcélitos; e
c) pela velocidade do transporte.
Estas trés grandezas deverao estar
em upma propor¢ao adequada, entre si,
para dar uma secagem racional .

A poténcia do gerador deve ser dimen-
sionada no minimo para 50 ou, melhor
ainda, para 100KW, para uma instala-
¢do adequada para couros vacuns. A dis-
tancia dos elétrodos num secador de ele-
trodos de chapa pode variar continua-
mente entre 8 — 20cm, e a velocidade de
transporte entre 0,8 a 8 m /min.

O grau de secagem pode ser ajusta-
do a qualquer grau de umidade final,

C CURTUME

15to ¢, o couro pode ser completamente
ressequido como também pode conter
consideravel contetido residual de dgua,
sendo que nos dois casos 0s couros podem
ter a umidade reduzida 4 umidade de
cavalete, ou seja de 25 a 289, . Nesse
cago, os couros podem ser imediatamente
cavaletados, jd que, como foi dito, na se-
cagem de alta freqiiéncia existe um efeito
1igualizador nas zonas de diferentes quan-
tidades de dgua.

A desvantagem na secagem de alta
Ireqliéncia é a dependéncia da secagen
do conteudo eletrolitico do couro. Se o
couro melhado tem um alto contetido
cletrclitico, entao a penetracao da ener-
giz de alta freqiiéncia ¢ dificultada, e
com 1sto a formacao de calor diminui.
ApCs 0 tInglmento € 0 engraxe 0s Couros
devem ser profusamente lavados e entao
deixa.ce 0s mesmos escorrem uns dias
no cavalete, antes de leva-los a secagem .

r
EXFERIENCIA COM SECAGEM DE
ALTA FREQUENCIA

Com uma aparelhagem de elétrodos
de chapa de 30 KW de poténcia foram
obtidos os seguintes dados com couro
vacum:

A — couro vacum 2,1 mm de espesura
enxugado e esbarrado com 587, de
agua retida
velocidade de transporte 0,8 m mi-
nutos
distincia entre as chapas — 8 cm.

encolhimento superficial — 9,5%
unidade restante — 11,29,

B — couro vacum, 2,1 mm de espessura
enxugado e esbarrado com 51,8%
velocidade de transporte — 1,2 m/
minuto
distancia entre as chapas — 10 cm
unidade restante — 31%
encolhimento superficial — 4%
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C — camur¢a surrada a 1,8 mm
Calculada em 559,

— rolo de transporte — 1 m/mi-
nuto

distancia de elétrodos da chapa —
cm

umidade restante — 12,89, de agua
encelhimento superficial — 119

Com um secador de campo de {0rga
de gitlanda de 50 KW de alta freqiiéncia
puderam ser secados couros de bezerro
surrados a 1,2 mm com 559, de conteu-
do de 4dgua para 289, com uma veloci-
dade de transporte de 7 m por minuto.
Isso corresponde a mais ou menos 400
peles por hora.

Em todas as experiéncias, 0 couro
ap0s a secagem conserva-se surpreenden-
temente macio. Mesmo couros totalmen-
te ressequidos eram perfeitamente lisos
e uniformes, sem levantamento das pon-
tas ou das beiradas das pernas, apesar de
deitados na correia de transporte sem
qualquer fixacao (esticamento).

O COMPORTAMENTO DO
ENCOLHIMENTO DO COURO
DURANTE A SECAGEM COM
ALTA FREQUENCIA

O comportamento do encolhimento
do couro durante a secagem com alta
[reqiiéncia estd entre o de uma secagem
a ar € a secagem a vacuo. No inicio da
secagem a alta freqiiéncia mal é registra-
do um encolhimento, sé no estigio final
pode alcangar entre 10 — 129, . A expli-
cacao do fenémeno prende-se ao fato de
que na secagem de alta freqiiéncia ob-
tém-se um conteido residual de 4gua
continuo e constante em toda a seccio do
couro, enquanto que os métodos cldssicos
de secagem sempre apresentam um gra-
diante de variacao de umidade que se
igualiza somente no fim da secagem . Por
1550 0 encolhimento j4 surge num estagio
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muito anterior nos métodos classicos. Os
dados de encolhimento sugeridos refe-
rem-se a couros que nao forem esticados
durante a secagem. Grampeando-se ade-
quadamente €sses dados podem ser me-
lhorados sensivelmente.

O GASTO DE ENERGIA E A4
ECONOMICIDADE DE SECAGEM
EM ALTA FREQUENCIA

|
Desconsiderando as vantagens qua-
litativas ou teconoldgicas, 0s custos puros
de energia da secagem a alta freqiiéncia
deverao ser algo mais desvantajosos do
que a das secagens tradicionais. Isso se
aplica especialmente no alcance da se-
cagem inicial de 55 — 309, enquanto
que a alta freqiiéncia trabalha mais eco-
ndémicamente no alcance da unidade re-
sidyal abaixo de 25%,. Esse fato deixa
aparecer uma combinacao de secagem a
alta freqiiéncia com secagem tradicional
muito adequada.
O consumo de energia elétrica pode
ser dado de 1,56 KWH /litro por agua eva-
porizada.

RESUMO

A secagem a alta freqiiéncia é um
metodo névo que em principio é dife-
rente dos diversos tipos de secagem.

O produto a ser secado serd inserido
num campo de energia a alta freqiiéncia
e o calor ¢ produzido seletivamente nas
fibras imidas. De sua aplicacio surgem

as seguintes vantagens para a secagem do
couro:

1.2 — Producio continua em cimara de
elétrodo com correia de transpor-
te construida compactamente
dentro de 0,5 a 2 minutos;

29 — A distribuicao irregular da umi-
dade igualiza-se automaticamente
durante o transcorrer da secagem
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devido a maior absorc¢ao energe-
tiga das fibras tumidas;

8.2 — Nenhum transporte de substancias
curtentes, substancias graxas ou
substancias corantes para a super-
ficie, e com 1sso nenhum quebra-
mento da superficie, soltura da
flor ou escurecimento da super-
ficie, jd4 que secagem a alta fre.
quéncia ¢ uniforme por todo o
corte do couro;

49 — Couros se€cos sao especialmente
moles, lisos e parelhos; em muitos
casos o repouso ¢ supérfluo;

5. — Uma perda de energia minima; a

energia de alta freqiiéncia somen-
te ¢ absorvida pelas fibras imidas:
¢ transformada em calor. Nenhu-
ma perda através de irradiacao de
calor ou de apor. Com 1sso nao
ha molestamento ambiental com
o calor durante a secagem .

6. — O grau de encolhimento do couro
no principio da secagem ¢ excep-
cionalmente pequeno .

Couro & Moda

A essas vantagens opoem-se algumas
:Icm-‘antagcns como se deduz de nossas ex-
periéncias e da pratica:

O atrazo na secagem com quantida-
de muito elevada de eltrélitos no couro

Um encolhimento mais forte do
couro no final da secagem, mas mesrmo
assim ainda ¢ melhor do que as secagens
simples

A economicidade da secagem a alta
freqiiéncia sé é maior no alcance de umi-
dade residual abaixo de 25 a 309, de con-
teudo de dgua do que nos sistemas de se-
cagem tradicionais. No alcance inicial
os métodos tradicionais sio mais vanta-
10S0S .

O presente trabalho devers ser qua-
lificado como informacao primaria sObre
¢sse ndvo tipo de secagem . Nossas expe-
riéncias neste campo serao continuadas.
Os futuros conhecimentos sObre ésse as-
sunto, juntamente com os dados analiti-
cos da secagem a alta freqiiéncia de cou-
ros serao publicados posteriormente, com
dados mais detalhados .

COURO esta recebendo (naturalmente) novos impulsos p-ublici-

tartos quanto a moda. Ainda em nosso ultimo 'mimei.ro, citamos
noticia de que Paris prepara uma temporada em que o couro figura como
materia-prima principal da elegancia. i

Agora mesmo, no Rio, ha uma lembranca da aplt,f:a.gao do couro
em pecas decorativas. Moveis e complemento.s' do vestuario saltf;?,z em
paginas de sugestoes, do rustico ao refin(-Id.o. O “Jornal do do {)’rasz , por
exemplo, dedicou seu Suplemento Feminino' (30-6-68) «ao genero. F

Napa em sofds e poltronas, bom couro em botinhas, enfim, da

2 ¢ trata do couro. . ' ‘

il dﬁléf?zaaziutecimento deve-se tirar uma conclftsao, alel;r'r,l :if:d -
rupciao episodica da moda: é que o couro prova sua m;zfp:;ac ; I:m e
Quando se fala em bom-gosto, em qualidade, so o couro da g
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CENTRO DAS INDUSTRIAS DE CURTUMES DO BRASIL

R teo a Abril de 1968
Balancete correspondente aos meses de Janeiro a Abril de 1968

DEBI'TO CREDITO
o R 574,16
Banco do Estado do R. G. Sul S/A —
B . e 5.499,05
BenGsitosec/ €. Couro . . :.......... 171,54
Mensalidades a Receber . ... ........ 2.016,81
BEncese /i G. T.5. ............ 1.18%,26
Moveis & Utensilios .............. 325,15
Baldimoniossecial . . . .. ... ........ 825,11
Provisao p/Depreciacoes ........... 83,60
Fundo de Garantia p/Tempo de Servico 1.184.26
Uontas™atpagar .................. 1 LIS
Mensalidades Iy . .. .. aiie e e s 6.575,35
*0O Curtume” Publicidade ......... 1.155,00
Representacoes junto ao GEITEC . . . .. 8.550,00
Assisténcia aos Associados . ......... 50,00
AUTIVETEED i e R R 1.050,00
Despesas de Condominio ........... 3213
SR GTETERE o o 341135500
Dhizaeilielefone S oo e o vvn v vn s 280.00
Material de Expediente ............ 624,52
BSRSNSAIATION 1. . o e e v e s e 37,50
Passagens & Conducao . ........... 100,35
Seguros . ... 24,30
Portesids Teleoramas . ... ..:........ 306,26
JurosiPagos: .. . .. .. ...c.niliins 2192
Despesas diversas . ................ 48,78
Despesas ¢/Associados ... ........ .. 11,90
Contribuicoes & Mensalidades . . ... .. 15,00
“0 Curtume”™ Imp. & Divulgacao . .. 2.309,00
N i it S 30,00
Despesas Sociais . ................. 28,29
Despesas de Viagem ......... ... .. 628,40
Banco Nacional de Habitacao . ... . .. 250,80
Conservacao & Limpeza ....... . . .. 190;30
Previdéncia Soecial .............. .. 449 88
g A 19.540,50 19.540,50

Rio de Janeiro. 30 de Abril de 1968

ass. Antonio J. Marques
CRC-GB — 8789
\_



Mais de meio séculy
a servico dos
curtumes do Brasil

M. HAMERS

COMPANHIA DE PRODUCTOS CHIMICOS INDUSTRIAES

MATRIZ: RIO DE JANEIRO - GB

Av. Rio Branco, 20 - 140 - 16¢ e 17° andares
Caixa Postal 2104 - ZC.00 - Fone: 23-8240
End. Telegrafico - “Sorniel"

FILIAL SAO PAULO - SAO PAULO

Rua Jodo Kopke, 18

Caixa Postal 845 - Fone: 32-5263

End. Telegrafico - «Sorniel"

FILIAL PORTO ALEGRE - R. G. Df
Praga Rui Barboza, 220 - salas 35(6
Caixa Postal 2361 - Fone: 5401

End. Telegrafico - «Sorniel”

FILIAL RECIFE - PERNAMBUCO
Av. Barbosa Lima, 149 - sala 410
Caixa Postal - 731 - Fone: 4-5028
End. Telegrafico - «Sorniel

FABRICAS
Estado da Guanabara - Catumbi
Rua Navarro, 16 - Insc. 116.057

Estado do Rio de Janeiro - Nilopolis
R. José Couto Guimardes, 1502
~ Insc, 892

| Ampla linha de produtos
para curtumes. ¢ uma
equipe de técnicos especia-
lizados a disposicdo |
 dos curtidores

/.1\ ."_"II1

FABRICANTES DA AMPLA LINHA DE

PRODUTOS QUIMICOS MH

FABRICANTES DOS AFAMADOS PRODUTOS DA
BADISCHE ANILIN & SODA FABRIK AG
ALEMANHA - LUDWIGSHAFEN S/RENO

DISTRIBUIDORES DOS PRODUTOS PARA CURTUMES DA =
COMPANHIA DE PRODUTOS QUIMICOS “IDRONGAL

GUARATINGUETA - ESTADO DE SAO PAULO




Se Vocé
NaAoO Se preocupa
com a qualidade

dos produtos, mas sim
com a aparencia, COptlnue
comprando malas, cintos,

bolsas e calcados que
se assemelham ao Couro.

E

Entac permita a frangueza, mas nao € para Voce gue &
TANAC S. A. fabrica seus produtos: derivados do tanino da
acacia negra para o aprimoramento do Couro. A nobreza
a personalidade e qualidade do Cocuro sao intocaveis para
a TANAC S A (Tanto gue hoje seus produtos saeses
qualidade internacional. Estao presentes nos grandes
curtumes dos Estados Unidos. Ameérica Latina. Europa &
Extremo Oriente) Mas voltando ao assunto. afirmamos que&
sO Couro e Couro! O resto € mera semelhanca,

UM PRODUTO INTERNACIONAL DA

TANAC s.A'"

INDUSTRIA DO TANINO - MONTENEGRO - RS



