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TERCEIRA
ETAPA

Registramos hoje o inicio de uma nova etapa, na publica¢ao
de O CURTUME. E’ que, com o presenle numero, entramos no
nosso terceiro ano de existéncia.

Excusado serd lembrar aqui a luta dos dois anos vencidos,
quando — é-nos grato afirmar — procuramos imprimir-lhe
melhorias visando a cada vez mais servir a classe que o sus-
tenta. Mas aproveitamos da oportunidade para reiterar os
nossos planos de desenvolvimento, para o que se espera a
compreensido dos curtidores de lodo o Pais.

O Centro das Indistrias de Curtumes do Brasil é, hoje,
uma entidade que, apesar de nova, se tornou presenle na
defesa dos legitimos interésses da classe que representa. A
sua atuacdo, da qual temos aqui reflelido os seus ponlos prin-
cipais, ¢ flagrante. E, assim, ndo foge a certeza dos seus Di-
retores a necessidade de maior colaborac¢do dos industriais de
curtumes para fortalecé-la financeiramente, a fim de que, agora
mesmo, enfrente os impactos de uma campanha em prol do
couro curtido, que — reconhecamos — lem perdido terreno
devido @ falta de um esclarecimento publico permanente sobre
as suas qualidades e vantagens insuperaveis.

Vivemos, nos dias que correm, num clima de mutag¢des
econémico-sociais e a propaganda ¢ o meio para ndao permitir
que a atengdo dos consumidores se dislraia para artigos infe-
riores, mas de oferta protegida por uma série de anuncios vis-
tosos. Muito, portanto, tem que fazer o C.I.C.B. para realg¢ar
« importancia dos produtos de couro. Muito temos de conse-
guir, pela constincia de uma luta. Mas, para isso, é impres-
cindivel que os curtidores — e alguns ja comegaram a fazé-lo
numa expontaneidade louvdvel — cooperem com decisdo digna
do espirito moderno que se manifesta no mémo das suas
emprésas.

Iis, nesta hora em que enlramos no lerceiro ano de
gg‘yﬁo o que O CURTUME assinala como ntmte de parti
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Na ultima reuniao da Diretoria do
Centro das Induastrias de Curtumes
do Brasil, verificou-se discordancia da
maioria as pretensoes dos diretores
José Bonifacic da Silveira e Nestor
Guilherme Bier, representantes, res-
pectivamente, de Novo Hamburgo e
Sao Leopoldo quanto ao problema da
proibicao da exportacao de couros crus.
Pelo relevante interésse que a matéria
encerra, face a expressao do parque
industrial de curtumes do Rio Grande
do Sul, constitui ponto de honra para
nos esclarecer definitivamente a classe
dos curtidores gauchos sobre as razoes
que nos levaram, assim como a maioria
da Diretoria do orgao representativo,
a sustentar ponto de vista contrario.

Em telegrama dirigido ao Ministro
da Fazenda e ao Diretor da CACEX,
os Sindicatos de Novo Hamburgo e Sao
Leopoldo pleiteiam dessas autoridades
a proibicao pura e simples da expor-
tacao ou a mudanca de categoria de
exportacao com alteracao no sistema
cambial e as respectivas bonificacoes
pagas aos produtos exportados. Em
primeiro lugar, devemos ressaltar que
a exportacao de couros do Rio Grande
do Sul ja esta proibida até ao fim de
junho vindouro, em conseqiiéncia de
medida sugerida pelo Govérno da-
quele Estado a Carteira de Comércio
Exterior.

Nao ha como negar o acérto da
providéncia governamental sugerindo
a referida medida. tendo em vista as
condicoes peculiares em que opera o
mercado nessa regiao, quando a indds-
tria dispoe de matéria-prima, exclusi-
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DIREIRIZES A OBSERVAR

Mauricio Dejanir Hernandorena

vamente nos meses da safra, que ter-
mina a 30 de maio. Retendo-se os es-
toques em poder dos frigorificos e das
charqueadas ate 30 de junho, propor-
ciona-se aos curtidores a possibilidade
de adquirirem a matéria-prima indis-
pensavel ao pleno trabalho das suas
fabricas.

O couro existe no Rio Grande, pois
estamos em plena matanca e qualquer
curtume gaucho, como de qualquer
outro Estado da Federacao, podera
comprar as quantidades que desejar,
desde que se sujeite a pagar o preco
que realmente vale essa matéria-prima
e que hoje, felizmente, é ditado no
Pais pelas cotacoes do mercado inter-
nacional.

Aceitar, portanto, a sugestao dos
ilustres representantes de Novo Ham-
burgo e Sao Leopoldo e acatados dire-
tores do C.I.C.B., seria, por conseguin-
te, reiterar a adocao de uma medida
que ja esta em vigor, qual seja a da
proibicao de exportacao.

A mudanca de categoria de ex-
portacao afigura-se-nos totalmente im-
possivel por razoes ponderaveis, que a
seguir vamos demontrar. O Brasil é
membro de um organismo de controle
monetario — Fundo Monetario Inter-
nacional —, que disciplina a politica
cambial que os paises-membros devem
seguir. Com o advento da Instrucao 70,
criaram-se no Brasil taxas multiplas
de cambio — cinco categorias — que
permitiam ao nosso Govérno ampla
maneabilidade na fixacao de bonifica-
¢oes aos produtos exportaveis, fixando-
se, de acordo com a importancia de
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cada produto ¢ o valor que representa
na obtencao de divisas, a taxa em cru-
zeiros de liqiiidacao das cambiais. Essa
multiplicidade de taxas cambiais levou
diversos paises, membros também do
Fundo Monetario Internacional e con-
correntes do Brasil na exportacao de
matérias-primas, a protestarem junto
aquele orgao, contra o nosso sistema
cambial, que lhes era absolutamente
prejudicial.

Tinham profundas razoes os pro-
testos apresentados por concorrentes
gue se consideravam atingidos, pois o
arbitrio do Govérno em estabelecer o
valor interno em cruzeiros dos produ-
tos exportaveis através do mecanismo
das cinco categorias era, evidentemen-
te, uma burla as oscilacoes dos precos
dessas matérias-primas no mercado in-
ternacional.

Para uma reuniao no Fundo Mo-
netario Internacional, realizada no ano
passado, o Govérno enviou a Washing-
ton uma delegacao chefiada exatamen-
te pelo executor do sistema cambial
brasileiro, que é o Diretor da CACEX,
Dr. Inacio Tosta Filho. Sabemos que
esta autoridade, tendo em vista o pri-
vilégio que desfrutava o nesso Pais,
lutou com obstinacao para manter a
multiplicidade de taxas até entao ado-
tadas no Brasil. Defendeu, com ardor,
e com a honestidade de propositos que
todos ihe reconhecemos, os critérios
seguidos, mas os argumentos de outros
paises-membros, que estavam visi-
velmente prejudicados, prevaleceram
afinal.

O que observamos, logo apos o
regresso do Dr. Tosta Filho? E’ de
conhecimento geral: o Conselho da
SUMOC, reunido, baixou a 10 de junho
de 1958 a Instrucao 157, reduzindo
de cinco para quatro o nimero de ca-
tegorias. Posteriormente, a 10 de ja-
neiro déste ano, em nova decisao do
Conselho da SUMOC, pela Instrucao

1

174 foi definitivamente modificado o
sistema cambial. ecliminado-se
mais duas categorias, passando, entao.
a vigorar a primeira, onde se incluem
o café e o cacau, produtos basicos ge-
radores de divisas, e a segunda, onde
se agrupam as outras matérias-primas,
incluindo-se o couro cru. Todos os pro-
dutos, especialmente os manufaturados.
que foram omitidos da segunda cate-
goria de exportacao, passaram a ter as
suas cambiais liqiiidadas pelo mercado
de taxa livre.

nosso

Anteriormente a Instrucao 174, a
CACEX, devidamente autorizada pelo
Conselho da SUMOC, também adotava
um sistema de bonificacoes denomina-
do “Plano Tosta” e que consistia na
compra e venda simbdélicas de produtos
exportaveis fixando, ela mesma, a ho-
nificacao que se deveria pagar ao ex-
portador. O “Plano Tosta” foi, também,
[rontalmente repelido pelo Fundo Mo-
netario Internacional, sob alegacao de
que se tratava, na realidade, de mais
uma categoria, pois eram visiveis o0s
negocios que se efetuavam a base de
compra e venda simbélicas.

Essas razoes, por si sos, sao sufi-
cientes para concluir-se da impossibi-
lidade de transferir-se o couro cru da
segunda categoria, onde se acha agora,

como é desejo da industria do Rio
Gande do Sul.

E’ necessario que o industrial de
curtumes conheca ao menos por alto
as obrigacoes de carater internacional
que nos vinculam ao Fundo Monetario
Internacional, organismo responsavel
pela orientacao da politica monetaria
que todos os paises-membros devem
acatar. Especialmente no caso do
Brasil em que todos reconhecemos oS
“deficits” no balanco de pagamentos,
em moedas fortes, ocasionados pela
diminuicao da nossa receita cambial,
e onde, no mesmo Fundo, nos vamos
suprir de doélares em empréstimos
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automatizacio nos curtumes

A matéria que a seguir se vai ler, numa traducao da

“Revue Technique des Industries du Cuir”.

de marco de 1958,

ventila um dos assuntos de grande oportunidade para as emprésas
maodernas. Vale, pois, aos industriais de curtumes, no Brasil, como
um subsidio para os seus planos de desenvolvimento.

As dificuldades da
curtfume

fabricacao mecanica

num obedecem principalmente

seguintes fatores:

d08

1.9 — Importantes variacoes na espessura,
tamanho, forma e qualidade dos couros.

2.9 — Duracao desigual das distintas ope-
racoes, ja que algumas requerem poucos se-
gundos enquanto outras exigem varias horas
e ainda varios dias. Ademais, certas operacoes
se realizam de uma so vez, ao passo que outras
em grandes séries.

3.2 — Necessidade de obter seja a maior
consisténcia possivel (couros para solas), seja
de maior superficie possivel (couros para re-
mendos) .

4.9 —— Necessidade de lograr um produto
de primeira qualidade e perfeitamente ho-
mogeéneo .

5.9 — Necessidade de obter uma superfi-
cie totalmente plana.

6.9 — Necessidade de obter uma espessura
uniforme.

A industria de curtumes tem-se desenvol-
vido mais lentamente do que as demais e assim
mesmo, num futuro proximo, nao se podera
contar com grandes adiantamentos revolucio-
narios no campo da tecnologia, que permitam
assegurar a continuidade perfeita do processo
de fabricacao. A instalacdao de novas maquinas
nos curtumes e o desenvolvimento da meca-

constantes, deve-se acatar com rigor as
suas decisoes.

Também merece, a titulo de ilus-
fracao, uma rapida analise da situacao
do couro cru no mercado externo, como
matéria-prima basica na elaboracao de
hens de consumo quase obrigatorios
no mundo inteiro. Um levantamento
estatistico, de 1939 a janeiro de 1959,
indica-nos que o couro cru havia au-
mentado os seus precos apenas em
1129,, enquanto as outras matérias-
primas do reino mineral, vegetal e
mesmo animal, tiveram aumento da
ordem de 280 a 3009, com excecao
do café, que chega, a esta altura, até

6009,

No momento, nao se verifica
nenhuma especulacao nessa violenta
corrida aumentista do couro cru. O
mercado internacional funciona rigida-
mente, orientado pela Lei eterna e sa-
bia de economia. que ¢ a da oferta e
da procura. Todos os curtidores, os In-
dustriais de calcados e de manufaturas
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de couro em geral. devem aperceber-se
de que a demanda aumentou em mais
de 1009, diante dos planos da indus-
trializacao do mundo socialista. Somen-
te a Ruassia, que pretende, em cinco
anos, elevar a sua producao de calcados
a 400 milhoes de pares anuais nive-
lando-se aos indices de producio e con-
sumo dos Estados Unidos da América
do Norte, precisara, para fabricar 100
milhoes de pares, de mais 6 milhoes
de couros crus.

Os curtumes do Norte e do Centro
do Brasil, nos ultimos seis meses, estao
pagando precos acima de 1009, sobre
os vigentes no ano passado e parece-
nos que essa realidade insofismavel é
que a induastria do Rio Grande nao
quer enfrentar.

So temos uma solucao a tomar
diaute do quadro atual: pagar o preco
real do couro cru, aumentando, conse-
qiientemente, os nossos precos de ven-
das dos couros curtides, ou, entao pa-
ralisar a indistria de curtumes.




nos meios de

nizacio ¢ a técnica moderna
producdao dependem da exatidiao com que sc¢
apliquem 0s processos quimicos ¢ a teenologia
industrial.

Da mesma forma tem sido muito lento o
desenvolvimento alcancado até aqui na cons-
trucdo de maquinaria para os curtumes. Os
principios ¢ métodos de fabricagido em parte
nio se modificaram e em geral somente se
tem intentado melhorar a construgao das mai-
quinas ja existentes e dar-lhes formas mais
elegantes. E' apenas no curso dos ultimos
anos que s¢ tem acrescentado o interésse nos
problemas da mecanizag¢ao ¢ a automatizacao
da fabricacdo nos curtumes, apoiando-se mui-
las vézes numa técnica nova e modificada.

Em alguns casos excepcionais se tem che-
gado a mecanizar a fabricagdo em prejuizo da
qualidade do produto acabado com o unico
objetivo de aumentar a produtividade e de
reduzir os custos de produc¢ao. Naturalmente,
sempre ha que se examinar com cuidado todos
os fatores econdémicos intervinientes a fim de
que uma vantagem problematica nao seja atin-
gida com graves perdas econdomicas.

» .

Possibilidade de mecanizar o processo de
fabrica¢do nos curtumes

A produtividade pode ser aumentada con-
sideravelmente e a manuten¢ao melhorada me-
diante uma mecanizacao a fundo. As possi-
bilidades sao multiplas, mas a evolucao pode
seguir caminhos muito diferentes, ja que sO-
mente esta limitada pelo principio da econo-
mia. Todo procedimento correto e duradouro
deve ser economicamente racional, tendo-se
em conta os sacrificios eventualmente neces-
sarios que devem ser examinados, como € na-
tural, do ponto de vista econémico e nao téc-
nico. Portanto, ¢ mister conhecer a fundo e
estudar sempre os fatores econdmicos que
regem a instalacdo racional de novas maqui-
nas e, em primeiro lugar, é claro, as relacdes
entre o trabalhador e a maquina. Em conse-
qiiéncia, para se achar um sistema de meca-
nizacdo racional ha que se consagrar especial
atencao ao estudo de todos os fatores que
intervém na operacdo. Na industria de curtu-
mes se deve ter em conta sobretudo o alto
valor das matérias-primas utilizadas ¢ dos
produtos quimicos auxiliares, que significam
importanes gastos gerais. Mediante a mecani-
zacao da fabricacdo, ¢ possivel melhorar a
qualidade dos produtos acabados e economizar
eventualmente produtos quimicos auxiliares,
o que permite reduzir consideravelmente os
custos de produgao, mas o objetivo prinecipal
que se persegue ¢ o de aumentar a produtivi-

com érito em outras indastrias. O problema
dade ¢ realizar economias importantes de ma
de obra.

Dado que nos curtumes os salarios repre
sentam apenas 5% dos gastos gerais, é neces-
sario examinar atentamente cada novo processo
de fabricacio para nao (qualquer
nreco de uma mecanizacao que a larga se tor-
naria irracional

Hoje, ha um grande interésse éstes
problemas e, freqiientemente, se introduzem
nos curtumes processos que se tém empregado
com éxito em outras induastrias. O problema
da mecanizacao das tarefas nos curtumes deve
ser efetuada sob diferentes aspectos. De acor-
do com o estado da fabricacao e das previsoes
economicas da sociedade, pode-se estabelecer
o sistema mais vantajoso e racional para a
instalacao de equipamentos mecanicos e a in-
trodu¢ao de uma técnica moderna em geral
nos curfumes.

O desenvolvimento da mecanizacao do
processo de elaboracao procura atingir, geral-
mente, os seguintes objetivos:

12 — O aumento continuo da produtivi-
dade e a reducao dos gastos.

20 — A supressao das tarefas manuais,
especialmente as mais fatigantes.

3.6 — A obtencao de melhores resultados
nas diferentes operacoes e o melhoramento da

qualidade do produto acabado.

cogitar a

v anti-economica .,

por

4° — A melhoria das condic¢coes higiéni-
cas e sociais.

2.2 — A introduc¢dao de uma nova tecno-
logia.

6.° — A mecanizacao total do processo

de elaboracao.

Ao examinar-se de perto a situacao em
que se acha atualmente a industria de cur-
tumes, é possivel comprovar que o ftrabalho
manual mais fatigante ¢ a manutencdo das
matérias-primas que tém de ser suspensas,
submergidas em fossas, retiradas e transpor-
tadas para outros lugares do estabelecimento,
etc. O mais fatigante é o trabalho de cupula,
que a maior parte das tarefas consiste no
transporte das peles a oficina e a sua remogio
de uma operacdo a outra. HAa que se  juntar
também a isso a remoc¢do entre os diferentes
setores do estabelecimento que representa de
10 a 15% da totalidade dos trabalhos a fazer-
se, a manutencao nos diferentes setores ¢ a
preparacio dos produtos auxiliares.

Ao introduzir-se uma técnica nova nos
curtumes visando a reduzir o esforgo fisico
e melhorar as condigdes da produgdo ¢ im-
prescindivel ter-se primeiramente em conta
aquéles fatores que exercem uma influéncia
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desfavoravel na saiade dos trabalhadores e 1o
rendimento. Tais fatores podem provoear uma
redugdo da sua capacidade de trabalho. BRles
sdo, em primeiro lugar, as condicdes de sa-
lubridade, iluminaciao, temperatura, espaco
disponivel, etc. Se as condicoes para o tra-
balho nao sao adequadas, as mesmas freiam
de forma direta o incremento da produtivi-
dade, pois Impedem o bom trabalho do em-
pregado.

Condigoes a que devem ser adaptados os
equipamenlos mecdanicos nos curtumes

Um problema particularmente importante
¢ o das maquinarias e a sua disposicdo. Estas
se colocam geralmente em linha reta, em an-
gulo ou bem combinadas racionalmente de
modo a facilitar um melhor contrdle e as ta-
refas manuais necessarias. Pode-se dispo-las,
também, em declives, o que facilita muito a
sua manutencao e diminui a fadiga. A miado
se espera que as maquinas chamadas “de re-
moc¢ao” déem resultados surpreendentes, mas
niao ha que se esquecer de que estas devem
ser utilizadas de maneira racional e apenas
para certas operacoes. Ao introduzir-se num
curtume maquinas de remocdo, nio se pode
contar com um aumento consideravel da pro-
dutividade do conjunto das maquinarias sem
que sofra a qualidade do produto elaborado,
dado o carater peculiar das matérias-primas
utilizadas.

A maior parte das maquinas e equipamen-
tos mecéanicos dos curtumes devem funcionar
em condi¢ées de trabalho particularmente
dificeis, em razdo da umidade e falta de hi-
giene da atmosfera e da irregularidade das
cargas. Em consegiiéncia, tais maquinas sdo
manejadas exclusivamente por trabalhadores
especializados e é mister prestar particular
atengﬁo ao seu funcionamento e contréle. O
estado das méqmnas e 08 gastos emgldos para
uma ean&erva;tﬁo cmdadosa ‘dependem do
WMa de ﬁl‘odﬁgﬁo do grau de explorago
% “eﬁpacidade mecﬁméa e da produhvidade.
3 ?ara atésé'gw.il‘ér nos curtumes uma produ-
fggiﬁ fi',m-se de submeter as peles o

*3“ r tempo possivel a ‘ﬁb unlf@r"""fz
mi _i"i 8 wbretud@ na sua superficie
¢ el @6'-3’# selu=

~exemplo, na pressao, tempera‘lm‘a, x*olttﬁia

A mecanizaciao da preparacao de uma
quantidade tao grande de liguidos e a sua
conservacao na oficina constituem um proble-
ma importante ¢ muito mais dificil de resolver
do que a da mordenizaciao da maquinaria. A
produtividade do trabalho ¢ a exploracao ra-
cional do equipamento mecanico dependem
da organizaciao do trabalho na emprésa. Po-
dem-se obter bons resultados mediante a con-
centracio, a especializacido e a disposicao
racional das seg¢des, assim como pela incor-
poracao de sistemas de fabricacao no ciclo de
trabalho continuo. Esta organizacao racional
do trabalho e a otima exploracao da capaci-
dade mecéanica e dos diferentes setores do
estabelecimento sio exatamente os fatores em
que se fundamenta um processo de curtimento
econdémico.

No estado atual da industria curtidora,
caracterizado por uma crescente mecanizacio
do processo de elaboragao, é necessiario con-
sagrar assim mesmo uma atencio especial ao
contréle automatico e 4 condi¢do do processo
fabril. O controle e a conducido automatica da
fabricacao tém por finalidade garantir:

1.° — A seguranca do trabalho.

2.° — A qualidade perfeita dos produtos

elaborados.

3.9 — A continuidade do processo de ela-
bhoracao.

4.° — A automatizacdo do trabalho em
série.

Sao éstes os principios fundamentais que
se tém de estimar se se quiser desenvolver a
meéanizagﬁo e automatizar a tecnologia do
processo fabril, a fim de assegurar a explo-
racao racional da empresa -

Nos equ1pamentos mecanicos das empreé-
sas, que constituem pecas elementares tais
como os depdsitos, aquecedores, evaporadores,
compressores, bombas, maquinas de praditl;ﬁ(i,
etc., podem-se constatar durante o seu Tunc"ia-
namento vanagoes de certa monta, cén‘no |

densidade, etc. Trata-se sempre de v
q’ﬁe ’Val‘m‘m de acﬁrdo eou{ q&fﬁaﬁ}ﬁid% ﬁa




regem o correto funcionamento das maquinas,
com o desejo de melhorar a qualidade dos
produtos e assegurar uma manutengao simples
¢ econdomica da maquinaria, assim como uma
preparacdo rapida e um transporte racional
dos liquidos. Ao mesmo tempo, deve-se ga-
-antir condi¢coes de trabalho mais favoraveis
principalmente no que diz respeito a salubri-
dade, iluminacao adequada, temperatura am-
biente, supressio de ruidos e sobretudo o
reducao de esforco fisico.

Um curtume moderno, onde o trabalho
esta organizado de maneira racional, deve
dispor de um numero suficente de aparelhos
de controle e regulacao e apoiar-se no tra-
balho do pessoal dirigente capacitado para
conseguir resultados satisfatorios.

Possibilidades de realizacao

A introducdo de uma mecanizacao a fun-
do nos curtumes existentes é particularmente
dificil desde o ponto de vista técnico, dada
a sua situacdo e disposicao desfavoraveis. Em
tais emprésas ha que se limitar 4 melhoria e
aperfeicoamento dos equipamentos mecanicos
para as diversas operacoes individuais.

Para que a mecanizacido proposta possa
ser racional, é necessario resolver entre ou-
tros toda uma série de problemas que se vin-
culam a ela, de forma direta. Logo, apenas
sO sera possivel assegurar a continuidade de-
sejada do processo fabril e explorar tédas as
suas possibilidades se se contar com a intima
colaboracao dos téenicos do setor da mecanica
e da construcao e dos técnicos em ecurticio.
Do ponto de vista econémico, ¢ imprescindivel
a reconstrucao das emprésas existentes, se for
possivel, assim como a instalacio de novos e
moedernos curtumes. E’ necessario, ainda, dar-
se conta de que o aumento da producido, bem
como a melhoria das condicoes sociais dos
trabalhadores, nao pode ser conseguido senio
mediante a construcio de novas empresas,
cuja localizacdo e capacidade tenham sido
estudadas a fundo. A reconstru¢io de empré-
sas ja existentes dara resultados muito menos
inferessantes e a simples modernizacio da ma-
quinaria ficara virtualmente sem efeito.

Soluedo pratica

Um bom exemplo de modernia¢do do pro-
cesso de fabricacdo nos curtumes e de equi-
pamento mecanico esta oferecido por um cur-
tume francés de solas, instalado recentemente .
O plano para a elaboracio estd concebido de
maneira que se adapte perfeitamente ao con-
junto harmoénico formado por toda a emprésa
¢ aproveitamento da disposiciao vantajosa de

todas as construgoes auxiliares (extracao, pro
duciao de energia, distribuicao de adgua, vias
de comunicacao, ete.).

() trabalho de margem
em duas salas espacosas e a preparacao das
peles tém lugar num edificio de A -
dares, que forma, com aquelas duas salas, um

esta concentrado

varios

conjunto harmonico. O alto grau de mecani-
zacao alcancado obedece principalmente 4 or-
ganizacao racional do trabalho ¢ 4 mecaniza-
cao das tarefas de preparacao dos couros. O
transporte das mercadorias ao interior das
secoes ¢ de uma operacao a outra esti asse-
gurado mediante a vantajosa combinacio de
arros elétricos, monta-cargas, galerias, corre-
deiras de betume e pontes rolantes. Essa apre-
ciavel combina¢ao des meios de preparacio
dos couros da excelentes resultados. Igual-
mente, a preparacao centralizada dos liquidos,
o seu manejo ¢ distribuicao se fazem em planta
baixa. As bombas e os instrumentos sio ma-
nejados desde os quadros de distribuicio, ins-
talados nos diferentes lugares de trabalho.

Tem-se alcancado um ambiente agradavel
gracas a instalacido de um sistema regulador
da temperatura que abarca os setores para o
trabalho de margem, as salas de preparacao
da planta baixa e certas partes do edificio
cujos ultimos andares estio destinados a se-
cagem dos couros.

A racionalizagao do projeto dessa cons-
Irucao esta provocada ndo apenas pela melhoria
consideravel das condicoes de trabalho e das
condi¢coes sociais dos trabalhadores, mas tam-
bém por uma sensivel diminuicdo dos custos
de produc¢do e um aumento do indice de pro-
dutividade, que oscila entre 40 ¢ 60%, con-
forme o grau de exploracio da capacidade
mecanica da emprésa.

As vistas do interior da fabrica permitem
apreciar, em seu justo valor, a sua construcin
racional e a perfeita organizacdo do trabalho.
A preparacio e manipulacio das peles na secio
de depilacio estdo a cargo de um sé operario.
Com a ajuda de uma ponte rolante, coloca as
peles sucessivamente nas diversas fossas de
calagem, transporta-as logo as maquinas de

lavagem e as dependura em bloco do bastidor
auxiliar.

As peles em tripa sdao dispostas sébre
plataformas de madeira e transportadas em
pontes rolantes as maquinas de cozimento.
Esta operacao esta dirigida igualmente desde
a cabina de controle da ponte rolante.

As peles depiladas, suspensas por uma
barra, sio tomadas por uma série de corren-
tes e colocadas em bloco nos bastidores moveis,
situados nas fossas de desencalagem. Todas
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JUNTOS, FABRICANTES DE CALCADOS E
CURTIDORES EXAMINAM PROBLEMAS COMUNS

Importante reunidao, no Sindicato da Industria de
Calgados do Rio de Janeiro - Comentarios a margem

Grande reuniao de fabricantes de calcados
e curtidores de varios pontos do Pais se reali-
zou no dia 17 ultimo, na sede do Sindicato
da Industria de Calgados do Rio de Janeiro
(Rua Alvaro Alvim, 31, 14.° andar), para um
exame geral de problemas da economia do
couro. Os trabalhos foram dirigidos pelo Sr.
Jayme Abrunhosa, vice-presidente daquele
Sindicato, tendo ao lado o Sr. Paulo Zimmer-
mann, presidente do C.I1.C.B.

Ambiente de Cordialidade
A reunidao no Sindicato da Industria de
Calcados do Rio de Janeiro se verificou em
seguida a que, de manha, se fizera no C.I.C.B.
O ambiente foi de franca cordialidade, tendo

curtidores de varias regioes, diretores do
C.I.C.B., entrado em contado direto com
fabricantes de calcados também de diversos
Estados.

Assuntos de interésse comum foram postos
em foco, discutindo-se solugcoes capazes de
atender aos anseios das duas classes, tendo-se
em conta o principio da interdependéncia.

Importancia das Reuniées Conjuntas

A industria de curtumes e de calcados é
constituida por dois grupos economicos inter-
dependentes, com interésses absolutamente
afins. Qualquer problema que afete um désses
grupos, tera reflexos diretos no outro, e as
solucoes devem ser sempre tomadas de comum

as operacoes, isto é, o transporte sucessivo
das peles de uma fossa a outra, sao efetuadas
pelo condutor da ponte rolante, que acaba
por depositar as peles em pilhas, onde sao
preparadas para o corte.

O curtimento dos couros para sola é efe-
- tuado nos apisoadores. Trata-se de tinas de
madeira de 3,5 m de diametro e 3 m de largura.
As tinas se encontram situadas em fileira e se
~enchem e esvaziam-se através de grandes aber-
turas (2mx1m). Ao sair das tinas, as peles
deslizam sobre corredeiras de betume para
‘cair nas cubas colocadas diante das tinas e
h W da ponte rolante, que em continua-
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¢ de 2 e 2,5m de largura, também tém sido
muito bem calculadas (900 x 800 mm), o que
contribui muito para a rapidez do enchimento
e esvaziamento das mesmas.

A planificacdo dos demais setores ¢ igual-
mente racional. As salas sdo espacosas e bem
iluminadas. As maquinas para prensar couros,
instaladas em secdo, sao de construcao mo-
derna e trabalham a pressdes elevadas e sem
cunhas, sem danificar os bordos dos couros.

Do exposto, infere-se que o equipamento
mecéanico dos curtumes ﬁeve ser estudado m-
tro do quadra de ‘uma anéﬂise emw da




O Sr. Paulo Zimmermann e o Sr. Jayme Abrunhoga ao céntro da mesa que presidiu aos irabalhos.

acordo, para sanarems-se, aos poucos, 0s pon-
tos frageis da estrutura economico-financeira
da economia industrial do couro.

E’ excusado dizer que os curtidores e os
proprios fabricantes de calgados sao em parte
responsaveis pelo agravamento de problemas
que hoje assoberbam a nossa industria. Se
tivéssemos em outros tempos adotado a orien-
{acdo e o critério que estamos seguindo, com
reunioes conjuntas em que o0s assuntos sao
debatidos com toda lealdade e franqueza, tal-
vez tivéssemos ja vislumbrado novos horizontes
¢ eliminado, gradativamente, alguns pontos de
estrangulamento tao flagrantes na industria
de curtumes e calc¢ados.

Devemos continuar essas reunioes com o0s
nossos ilustres clientes — os fabricantes de
calcados. E' imprescindivel a esquematizacao
de planos de trabalho conjunto, e as luzes
para solucoes dos nossos problemas deverao

surgir da troca de idéias e dos debates desa-
paixonados. Foi, sem duvida, para o curtidor
brasileiro que representou nessa primeira re-
uniao o pensamento da classe da sua regiao,
como diretor do C.I.C.B., uma honra mauito
grande: a de poder unir-se com os seus clien-
tes e amigos, os fabricantes de calcados, na
sede do seu Sindicato para uma analise de
conjuntura do momento atual.

Quase todos os nossos problemas estao
circunscritos a area governamental. A indus-
tria de curtumes luta com um encarecimento
permanente das matérias-primas para a pre-
paracao do couro curtido, agravadas ha pouco
com o aumento violentissimo do couro cru
(em menos de quatro meses, mais de 100%)
¢ dos produtos quimicos nacionais e impor-
tacdos, em conseqiiéncia da elevacao dos agios.

Também os calcados, nas mesmas bases
e nas proporcoes, estao sofrendo a influéncia

Um aspecio da reunido de industriais de calgados e de curtumes.
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ALGUMAS PROPRIEDADES DE VAQUETAS

A vaqueta de boa qualidade deve

pontos de vista:

a)

b)

)

Em aparéncia

Na Fabricag¢ao

No Uso

(1(1

Sapato

satisfazer

as seguintes exigéncias, conforme os diferentes
Toque cheio em toda a superf|cie, inclusive nos
flancos.

Grossura igual em toda a extensiao da vaqueta.
Flor fina e firme, suficientemente elastica,
quebras nas dobras.

A cobertura nao deve abrir.

Cor uniforme, sem véus, com lustro uniforme.
Firmeza da cobertura e da flor nos processos de
fabricacao. :

Firmeza na costura.

Cobertura firme no preparo dos bicos do sapato
com vapor e acelona.

Cobertura firme na passagem do ferro quente.
Boa solidez contra agua.

Facil aplicagao da apretura.

Elasticidade da pele e da flor.

Resisténcia nas costuras.

Acabamento suficientemente resistente a agua sem
deixar as marcas de chuva, elastico, sem quebrar
ou descascar, resistente contra fricc¢ao.
Acabamento suficientemente elastico no frio.

seln
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direta do pesado tributo a que se sujeitam os
curtumes. Nessa categoria industrial, o cre-
dito ¢ a mola propulsora das suas atividades,
pois o fabricante de cal¢ado fornece o seu
produto ao varejista a um prazo médio de 120
dias, o que lhe exige recursos financeiros de
-alta monta.

Como o crédito no Brasil nos ultimos
anos estd sendo desviado quase com exclusi-
vidade para um setor — a industria automo-
bilistica —, infere-se da luta tremenda em que
devem empenhar-se os fabricantes de calca-
dos, para solucionar os seus problemas finan-
ceiros.

Nao menos sombria, também, ¢ a solugao
d@ eqmpamenta das suas fabricas. Sdo ma-
'.  na maioria, alugadas por um poderoso
trust” estrangeiro, que aumenta os “r ;ﬂues”
| '.ktei,,prmr Para que o leitor tenha uma
da a0 ds ﬂepepdénq:m que caracte-
de gg[ga,dos,, quanto a ésse

C : 3 }gne lpa?mnde

[1ac:
S

‘ tﬁ meum-r

qums imprescindiveis
0s, 0s ‘“royalties”, em

curopéias. Diversas reunidoes conjuntas efe-
tuaram os lideres das industrias de calcados

na sede do seu Sindicato, no Rio, quando, entao,
propuseram ao Govérno a importagciao de equi-
pamento no montante de quatro milhdes de
dolares. Lamentiveimente, como os planos
governamentais estao voltados para metas mais
distantes da realidade brasileira, o pleito dos
fabricantes de cal¢cados nao teve solucao. E’
lastimavel que se diga com lealdade que os
Governos, no Brasil, nao tém considerado na

sua devida propor¢do a importancia que de- '
sempenha o calcado no bem-estar da coleti-
vidade. HOg

Um povo mal calcado é um povo su,)elt@

a uma série de doencas tdo comuns no Br _
advindas do contato direto do pé com a teqm;
As observagdes que temos feito sobre a m&"t ér

~ 6" ‘ciﬂ'@ﬂu ﬁoxﬁ& L
dumentdria cotid;iana. E’




0 C.LC.B. continuou em Franca a
campanha de melhoria do couro

“Stand” com pecas de couro crus com defeitos e curtidos
Homenagem da Entidade aos industriais de cal¢ades da
grande cidade paulista

Mais uma vez o Centro das Induastrias
de Curtumes do Brasil participou de uma
grande mostra de animais e produtos deri-
vados, montando um “stand” em que figuram
couros crus com defeitos produzidos por ber-
nes, carrapatos, bicheiras, marcacao a fogo
no grupon, arames farpados, etc., com o ob-
jetivo de esclarecer aos criadores e fazendei-
ros em geral sobre os prejuizos que experi-
mentam, com a falta de cuidados para evitar
aquéles fatores de desvalorizacio.

Desta feita o “stand” do C.I.C.B. foi
instalado em Franc¢a, onde, de 26 a 28 de
abril cadente, se realizou a III Exposicio
Regional de Animais e Produtos Derivados,
como ponto alto da Semana Ruralista.

Reserva de Local e Ampliacao do “Stand”

O C.I.C.B., assim que tomou conheci-
mento da concretizacio da grande mostra,
dirigiu-se ao Sr. Wilson Melo, da Fabrica
de Calcados Samello S. A., de Franca, soli-
citando-lhe providéncias para que, junto a
Comissdao Organizadora, se reservasse o local
para o “stand”.

“Tendo em vista a importantissima ex-
pressao que representa a cidade de Franca,
como um dos maiores centros industriais de
calgados do Pais —— frisou-se no oficio diri-
gido ao Sr. Wilson Melo —, pretendemos,
além do “stand” de couros com defeitos,
montar uma mostra completa de todos 0S8

52

tipos de couros curtidos, tudo sob o patro-
cinio desta entidade (C.I.C.B.), prestando,
dessa forma, a industria de curtumes, mere-
cida homenagem aos senhores industriais de
calcados dessa cidade”.

Concentracao

Cumpre observar que a III Exposicio de
Animais e Produtos Derivados resultou numa
oportunidade para que fazendeiros, criadores,
invernistas, abatedores, enfim, todos os elemen-
tos ligados a pecuaria da regido se reunissem
aos industriais do couro, numa concentracio
extraordindria ¢ que muito contribuiu para
entendimentos favoraveis i melhoria désse
setor econdmico.

Palestras Elucidativas

A exemplo das exposi¢oes anferiores, o
Secretario Executivo do C.I.C.B. compare-
ceu a Franca, proferindo palestras elucida-
tivas da melhoria do couro, de acordo com
O programa da Secretaria de Agricultura do
Estado de Sao Paulo. Concomitantemente, o
enviado do C.I.C.B. manteve contato direto
com técnicos, autoridades e elementos rela-
cionados com a economia do couro, trocando
opinides visando sempre o propésito de al-
cang¢ar aprimoramento da nossa produgdo.

No proximo ndamero publicaremos uma
reportagem mais detalhada do que se veri-
ficou em Franca,
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O Brasil em vias de ter disciplinada a propaganda
dos artigos de Couro, Plasticos e Sintéticos

O Deputado Clovis Motta apresenta ao Congresso
Nacional o projeto da lei necessario - O exemplo da
Franca e consideragdes sébre a luta para tornar
vitoriosa a iniciativa

O Deputado Clovis Motta ja ultimou o ante-
projeto de lei que, atendendo a sugestao do
Centro das Industrias de Curtumes do Brasil,
apresentara ao Congresso Nacional, discipli-
nando a propaganda dos artigos de couros e
de produtos sintéticos e plasticos.

Como temos por varias veézes acentuado,
nas paginas déste Boletim, trata-se de medida
de alto senlido de justica, a fim de evitar
abusos que até agora vém confundindo os
consumidores e atentando mesmo contra a boa
ética da oferta.

Precedenles

Parlamentar efeito aos estudos de proble-
mas fundamentais da economia nacional, re-
lacionado com a industria curtidora, ao De-
putado Clovis Motta nao passou despercebida
a necessidade de trazer para o Brasil aquelas
normas que, no mesmo setor, se tornaram vi-
gentes em paises de maior estagio de producao
e comércio. Baseado em precedentes logicos,
portanto, o parlamentar do Rio Grande do
Norte se propoés a fazer intérprete do desejo
de atuantes correntes da industria brasileira,
que visam, antes de mais nada, proporcionar
a0 pais um comportamento comercial equani-
me, sem invasoes indevidas de dominios ina-
balaveis de comeércio.

Pelo Que Vale

Adiante vamos reproduzir a integra da
Lel que ja vigora na Franca e que, na Europa,
se tornou paradigma da disciplina para venda
dos produtos de couro, de plasticos e sinté-
ticos, dando a cada um o direito da oferta,
sem, porém, usar o nome de outro, isto &, con-
ferindo-lhes regras de igualdade para disputa
de mercado, desde que cada um se apresente
pelo que, intrinsecamente, vale.

Choques de Interésses

- E’ evidente que um projeto de lei, que
carrega no seu bojo interésses econdmicos de
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tanta expressao, como os da industria de cur-
tumes e de artigos sintéticos, venha a suscitar
controvérsias no Parlamento e na opinido pi-
blica. Para se ter uma idéia do wvulto dos
interésses economicos que fatalmente entrario
em choque, basta acentuar que somente duas
fabricas de matéria-prima destinada a pro-
dutos plasticos produzem hoje oitocentas to-
neladas. Essa matéria-prima é fornecida a
mais ou menos quarenta industrias de trans-
formacao e, quase sem excecao, toda a sua
producao alinha-se em artigos que no con-
sumo substitui o couro curtido. Na industria
do vestuario vamos encontrar a substituicio
do couro curtido pelos plasticos na confeccao
de bolsas, sapatos, cintos, carteiras e casacos

Na induastria de moveis se verifica o mes-
mo: de poltronas e sofas, até de assentos de
veiculos, o estofamento esta sendo elaborado
com artigos plasticos.

Como nao nos anima nenhum interésse
oculto no debate de tao importante problema,
pelo contrario, o que desejamos é o perfeito
esclarecimento da opiniao publica sébre a
conveniéncia do uso dos produtos de couro
legitimo, estamos preparados, dentro das nos-
sas possibilidades, para levar avante a tarefa,
certos de encontrar, aqui, a mesma compre-
ensao manifestada pelos povos europeus, ine-
gavelmente consumidores de muito maior vo-
lume de artigos de couro.

Custo Industrial

Claro esta que a industria de plasticos e
sintéticos oferece condig¢des excepcionais de
concorréncia, em prec¢o, em relagdo a quais-
quer produtos de couro. E' uma industria
eminentemente mecanica, em que 0 Processo
de fabricacio se desenvolve com altissima
produtividade. As conquistas da engenharia
mecénica, no aperfeicoamento da maquinaria
¢ dos processos para ésse ramo, sio notaveis,
bastando-s¢ lembrar como exemplo que nos
Estados Unidos da América do Norte e na
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Europa uma maguina especializada.
um ano de
soleta .

depois de

uso, considerada

passa a ser ob-

No Brasil, o consumidor nio esta sendo
beneficiado de forma alguma pelo desenvol-

vimento dessa industria, pois os seus precos
de venda se assemelham aos do couro curtido,
sem, enitretanto, oferecer vantagens qualitati-
vas de um produto sdébre outro.

A propaganda no regime de plena liber-
dade que se faz de tais artigos plasticos tem
contribuido, decisivamente, para confundir o
consumidor no critério da escolha. A simples
denominacao de “couro sintético” ou “couro
plastico™ ja induz o consumidor a um engano.
na suposicao de que adquire um produto de
melhor qualidade. Deve existir o plastico como
substitutivo do couro, porque, afinal de con-
tas, ¢ uma conquista de alta expressao cien-
tifica no campo da quimica moderna. Mas,
também, ¢é necessirio que se estabelecam os
limites da qualidade ¢ dos precos. Nos Es-
tados Unidos e na Europa, ésses artigos sio
populares, acessiveis a bolsa do consumidor
mais modesto. Entretanto, no Brasil, com a
forca da propaganda e com o uso indevido
da denominacao “couro”, esta atraindo con-
sumidores sem corresponder aos scus inte-
résses.

A Lei Francesa

“Decreto n.2 55-76 de 14-1-1955, contendo
regulamento de administracdo publica para a
aplicacdo no que concerne ao comércio de
produtos de couros e similares, segundo as
Leis de 1-8-1905, s6bre a repressiao de fraudes
e de 25-6-1936, s6ébre definicio e protecao
do couro.

O Presidente do Conselho de Minis-t-ros,
- Sobre relatorio do Ministro da Agricultu-
- ra. Fiscal de Selos, Ministro da Justica, Mi-
nistro das Financas, dos Assuntos EconoOmicos
e Planejamento e do Ministro da Industria e
- Comeércio,
~ De acordo com a Lei modificada de 1-8-

1905, sé6bre a repressdo as fraudes na venda
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De acordo com o Decreto de 5-1-1955,
relativo ao exercicio das atribui¢oes do Pre-
sidente do Conselho de Ministros, durante a
auséncia de M. Pierre Méndes France;

O Conselho de Estado consoante,

Decreta:

Art. 1° — As disposicoes do presente
Decreto sao aplicaveis ao comércio de couros
¢ de peles de animais curtidos, bem como ao
comeércio de todos os objetos manufaturados
que tenham aspecto de couro.

Art. 2.2 — Conforme o artigo 1.2 da Lei
de 25-6-1936 ¢é proibido importar, reter, vi-
sando a venda, péor a venda ou vender sob o
nome de couro produtos que nao sejam obti-
dos exclusivamente de pele animal por meio
de um curtimento ou impregnacdo que con-
serve a forma natural das fibras da pele. A
mesma proibicao aplica-se aos produtos cuja
denominacao comporte o emprégo da palavra
“couro”, a sua tradug¢do em lingua estrangei-
ra, a seus derivados ou sindnimos.

3.2 — Toda a fatura ou recibo tendo
relacao de venda com os produtos aos quais
se refere o artigo 1.9, deve ter a denominacgio
de venda, que lhe seja aplicavel.

Tratando-se de matérias-primas de couro,
& denominac¢ao deve conter além do térmo
“couro”, a indicacdo da espécie de animal,
bem como o método de curtimento.

Tratando-se de artigo tipo couro no qual
uma ou varias partes habitualmente fabricadas
em couro sao preparadas com outras matérias-
primas, suscetiveis de criar confusdo com o
couro, a denominac¢ido de venda deve conter
e indicacdo da natureza das referidas matérias.

~ Art. 4.2 — Nos estabelecimentos nos quais
se faca o comércio de couros, hem como o de
artigos tipo couro total ou parcialmente em
couros, ou em uma matéria suscetivel de criar
confusdo com o couro, os artigos referidos
na u]tuna alinea do artlgo 3.9 deverﬁo ser
munidos de uma etiqueta contendo a mfhca-‘
¢ao prevlsta na referida alinea. e

Além dasso os artigos deverio “QW, s
maneira mconfundivel, ou o nome ‘a razdo

1) i

soclal ou a marca do fahrmante ou

vencional delmerada pelo §




sobre a natureza das matérias-primas utiliza-
das na obra, a composiciao, os procedimentos
na maneira de preparacao, de fabricacao e de
acabamento, bem como a proveniéncia dos
produtos referidos no presente artigo.

Art. 6.° — As mercadorias referidas no
presente Decreto, destinadas & exportacdao po-
derao ser vendidas com a denominacao legal-
mente usada nos paises aos quais se¢ destinam.

Art. 7.2 — As disposicoes dos artigos 3 e
4 do presente Decreto niao seriao aplicaveis
aos produtos postos no comércio, sendao apos
a expiracdo de um prazo de 6 meses, a contar
da data de sua publicaciao no Jornal Oficial.

Art. 89 — O Ministro da Agricultura,
Fiscal de Selos, Ministro da Justica, Ministro
das Financas, dos Assuntos Econdémicos e
Planejamento, ¢ o Ministro da Industria e Co-
mércio estao encarregados, cada um dentro
de suas respectivas atribuic¢oes, de fazer exe-
cutar o presente Decreto, que sera publicado
no Jornal Oficial da Republica Francesa.

Paris, 14 de janeiro de 1955.

EDGAR FAURE,

Pelo Ministro das Financas, dos Assuntos
Econémicos e Planejamento para o Presidente
do Conselho de Ministros e por delegacio.
O Ministro da Agricultura ROGER HOUDET,

Pelo Ministro da Defesa Nacional, das
Forcas Armadas, Fiscal de Selos e Ministro
da Justica, interinamente EMMANUEL TEM-
PLE — Ministro das Financas, Assuntos Eco-
nomicos e Planejamento EDGAR FAURE —
Ministro da Industria e Comércio Henri Ulver.

Conselho Nacional do Couro .

Instrucoes para aplicacio do Decreto de
14 de janeiro de 1955.

O Decreto de 14 de janeiro de 1955 (J.O.
de 18-1-55), contendo regulamentacao de ad-
ministracdo publica para a aplicacdo no que
concerne ao comércio de produtos em couro
e similares, Leis de 1-8-1905 e 25-6-1936 dis-
poe em seu artigo terceiro que toda a fatura
ou recibo tendo relagio de venda com os pro-
dutos aos quais se refere o artigo 1.2 deve ter
a denominacao de venda que lhe seja apli-
cavel.

Esta disposicdo vigorara a partir de 19-
7-1955.

A presente Instrucao, estudada em comum
com o Servigo de Repressio as Fraudes tem
por objetivo estabilizar a nomenclatura con-
sagrada pelo uso e nela precisar as definicdes
que receberam na Convencido Preparatoria das
indastrias interessadas,

Paris, 25 de fevereiro de 1955

Presidente do Conselho Nacional do Couro,
L. VALETTE.
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Titulo primeiro

Denominacées de ordem geral

1.2 - Couro: Produto obtido, partido de pele
bruta de animal, por meio de um ecur-
timento ou de uma impregnacio con-
servando a forma natural das fibras
de pele.

Nao se aplica esta denominaciao, com
ou sem qualificativo, a nenhum produto
(que nao corresponda a esta definicao,
mesmo que tenha uma aparéncia de
couro (ex.: couro sintético, couro arti-
ficial, etc.); o emprégo para éstes pro-
dutos da denominacao “simile couro”
¢ igualmente proibido.

2.9 - Curtimento: Operacao que tem por fi-
nalidade tornar a pele animal imputre-
civel, transformando-a ao mesmo tempo
em couro.

A denominacao ‘*“‘curtido” nao pode
figurar em nenhuma nomenclatura de-
signando outras matérias que nao couro.

3.9 - Banda: Parte do couro ou da pele di-
vidida em dois pedacos iguais no sen-
tido longitudinal.

4.9 - Groupon: Parte mediana do couro bo-
vino ao qual se prendem barbela e os
flancos.

Esta denominacao ¢é proibida para
toda e qualquer outra matéria que nao
seja couro e, principalmente, para a
borracha e todos os outros produtos
que substituam o couro.

2.2 - Barbela: Parte do couro ou da pele
compreendendo a paleta, o pescoco e
a cabeca do animal.

6.° - Flanco: Parte do couro ou da pele.
compreendendo o abdome e as patas do
animal.

7.9 - Flor: Parte superior (lado do pélo) da
pele fendida a serra na sua espessura.

8.9 - Carnal: Parte interna (lado da carne)
da pele serrada ao longo na sua espes-
sura.

O térmo “carnal” deve acompanhar
obrigatoriamente téda e qualquer qua-
lificacdao, bem como qualquer outra de-
nominacao que seriam aplicadas ou a
esta parte da pele propriamente, ou nos
artigos manufaturados, nos quais o car-
nal seria empregado.

9.9 - Box-Calf: Pele de bezerro (excluindo-
se¢ a de qualquer outro animal), tendo
sofrido a a¢do de um tanino mineral,
uma tintura e um acabamento apro-
priado.

O térmo “box", seja qual for o outro
qualificativo, que o acompanhe (p.ex.:
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= “bido- para- qualquer outra matéria que truz, etc., as peles curtidas partindo da
nao seja o bezerro ou a vaquela tipo box, depilacio do animal respectivo, exclu-
10.° - Bezerro: Pele de bezerro (excluindo-se indo-se toéda a pele que receba artifi-
a de qualquer outro animal) submetida cialmente marcas imitando a pele na-
a um tratamento diferente do indicado tural.
para o box-calf. As peles que pertencam a esta tltima
11.° - Vaqueta: Pele de bovino uniformizada, categoria, quer dizer que tenham rece-
submetida ou a um curtimento mineral bido marcas impressas artificialmente,
(vaqueta box), ou a um curtimento ve- devem ser designadas pelo nome ver-
getal (vaqueta em o6leo ou preparada), dadeiro do animal seguido da indicacéao
ou ainda a um curtimento combinado da imitacao, (ex.: bezerro, tipo croco-
(vaqueta semi-cromo) e apresentada dilo, ecarneiro, tipo lagarto, vaca, tipo
com um acabamento sébre a flor oy a porco, etc.). ' :
carne, natural, tingido ou encerado. - Tédas estas explicacoes devem constar
129 - Couro verniz: Pele de bovino, de bezer- cm letras umfoxmes e de perfeita legi-
ro, de eqiiino, de caprino, de ovino, bilidade. ) e

submetida a um curtimento vegetal, mi-

neral ou combinado e tendo recebido ! 3 e ool e
uma aplicacdo de verniz com oleo de Denominacées particulares a industria de

linhaca. cal¢ados
Estio excluidos desta denominacac 17 - Cal¢ado de couro: Denominagdo reser-

todo e qualquer produto que nio seja vada aos calcados que tenham, pelo

couro, mesmo que aparentem estar en- menos, a parte superior de pele e a
vernizados. segunda sola de couro. :

Nao tém direito a esta denominag¢ao
0s cal¢ados que apresentem uma sola
em outra matéria que nio seja couro,
mesmo que a parte superior seja de
pele, a menos que a denominacdo seja
completada pela designacdo exata da
natureza da referida sola.

2.2 - Calgado inleiramente de cmu'o Deno-
minagdo particular aos calcados nos
quais tanto a parte ¢ de pele (a supe-
rior), como a primeira e a seg’unda_ sola
sao de couro.

No caso destes calcados serem pes-
pontados, o pesponto deve ser obriga-
toriamente de couro.

3.9 - Cal¢ado feito a mao: Calgado conieccm-

Titulo segundo

Quando o envernizamento ¢ feito so-
bre o carnal, o artigo devera ser deno-
minado carnal envernizado.

13.° - Camur¢a: Pele de bezerro, de caprino

ou ovino submetida a um curtimento

mineral e recebendo no carnal um tipo

de acabamento que lhe dé um aspecto

aveludado. Esta denominac¢ao nao pode

- ser empregada senao para designar exa-

tamente a qualidade de pele utilizada

para a fabricacao (ex.: bezerro camur-

ca, cabra camurcga, cordeiro camurca).

Neste caso, do emprégo de carnal, a

~denomina¢dio camur¢ca ndo pode ser

utilizada sendo acompanhada do térmo

“carnal”. i .

14.9 - Bifalo: Pele de bovino, eqiiino, caprino gad" a mdo, em molde ndo guarnecic |

L Fe S 4o Pt : _ e ferro ou guarnecido de ferro S0 no _

- e ovino submetida a um curtimento mi- salto Ko o xiho He. m Mt i i
s o neral e lwhada com pedra-pomes na - : % qm

AL oy P SPORTET 1 % LT torno manual pqrgl‘_mgn_j;

159 - Pelego: Pele’ d i W rneird: curtida ao das pontas com fio de fen:o e, 'qyeniuﬁ; .

 vegetal e acabada sobre a flor natural, ol ?:{géomc:;;i‘;:ﬁl;gﬁ o
“g!ﬂa : i 7 i i
br ou tingla. ' ' turado é reservada aos

a&w‘&a‘mxwww W e
%m&- il ‘ua‘ﬂl i




A TANAC VAI AMPLIAR AS SUAS INSTALACOES

Pretende passar a sua producéo de 800 para
1.500 toneladas mensais de extrato de acdcia

A Tanac S. A., Industria de Taninos, com
sede na cidade de Montenegro, no Rio Grande
do Sul, ja tem prontos os seus planos para
ampliar as suas instalagoes, de maneira a po-
der passar a sua producao mensal de 800 para
1.500 toneladas de extratos de acacia negra.

O arrojado empreendimento esta sendo
esperado com grande exito, capaz de elevar a
conhecida empresa ao rol de uma das maiores
industrias do Rio Grande do Sul e, inegavel-
mente, a maior do Brasil, no género.

Exlrato Atomizado

Para atender a execucao dos seus planos,
nesse sentido, a Tanae cogita de investir cérea
de oitenta milhdes de cruzeiros, inclusive na
importagao do equipamento necessario, de
procedéncia européia.

A Tanac, que hoje controla, praticamente,
a producao de sessenta por cento das cascas
de acacia negra no Rio Grande do Sul, se
propoe, com a sua ampliacido, a fabricar o
extrato de acacia atomizado, processo dos mais
modernos.

Manuten¢ao de Precos

Detalhe que nao passa despercebido nessa
altura ¢ o relativo aos prec¢os. Necessita-se,
assim, ser mantido estavel o preco da casca,
a fim de se evitarem futuras especulacées por
parte dos fornecedores particulares, uma vez
ler-se como certa a maior procura da matéria-
prima destinada a alimentar as maquinas da
empreésa.

Reflorestamento
O Estado sulino passou a ser, em poucos

anos, grande produtor de cascas de acacig
negra, aproveitando-se extensas areas de terras
propicios ao cullivo dessa espécie vegetal.
Nao ha merito que a tem no
incentivo do desenvolvimento daquela cultura,
pois os dirigentes da firma,
mercado nacional de taninos consumo in-
terno e produg¢ao ——, concluiram que o éxito.
no futuro, para exploracao em larga escala.
das cascas, dependia do incentivo ao reflo-
restamento. Os agricultores da regiio, onde
agora se acham os acaciais gatachos, eram tra-
balhadores que se¢ dedicavam ao feijao, zo
milho, a batata, a mandioca, ete. O agricul-
tor brasileiro, que normalmente trabalha da
boca para o estémago, observa com muito eri-
tério o periodo de rendimento das suas cul-
turas, ja que estas sao o seu tnico meio de
vida.

negar o Tanac

balanceando o

Nao deve ter sido facil convencer o co-
lono a modificar o seu tipo de cultura, trans-
ferindo-se da agricultura imediata para uma
de rendimento muito superior, porém que
exigia prazo mais longo. Por conseguinte, a
Tanac, hoje, com as suas instalagoes capaci-
tadas a produzir 1.500 toncladas de extrato
de acacia, sera uma empreésa privilegiada no
rfamo, mas eésses beneficios sao o fruto da
capitalizacao de um trabalho pertinaz e ob-
jetivo.

Para a indastria de curtumes, a referida
ampliacao da Tanac representa uma seguranca
que concerne ao abastecimento do importante
tanino.
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dira abaixo, mas sem o auxilio do torno
de montagem e nos quais todas as cos-
turas de solado inclusive a das segunda
sola, sao feitas a mao..

No caso do calcado com pesponto a
estampa da primeira deve ser feita a

‘ mao.

6.2 - Calcados inteiramente « mao: Calcado
montado e costurado conforme instru-
¢oes contidas nas duas alineas prece-
“dentes, porém, no qual téodas as opera-
¢oes de confeccao sdo feitas a mao,
inclusive o lichamento, solas ¢ saltos.
As Gnicas operag¢ées que podem ser
feitas mecanicamente ¢ o sObrecosido
da parte superior do sapato, saliéncia
¢ do salto e o friso dos polimentos.

7.° - Pesponto feito a mdo: Denominacio
exclusiva aos cal¢ados nos guais o0 pes-
ponto ¢ feito exclusivamente a mao,
podendo, contudo, a picotagem ser feita
a maquina.

8.9 - Pesponto costurado: Denominagao ex-
clusiva aos calg¢ados fabricados a ma-
quina, nos quais o pesponto é ligado a
parte superior do sapato e & primeira
sola por uma costura feita a maquina.
Estao excluidos desta denominagao os
calgados, nos quais o pesponto é fixado
por sovela, por grampeador, ou sim-

- plesmente fixado sobre e rebordo da
segunda sola por um processo qualquer
~ (cola ou ponto atras).” pid
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Relacoes

Ha que se distinguir a humani-
zacao do capital da humanizacao do
trabalho. Esta visa, especialmente, a
pessoa do trabalhador, sem se deter
na situacao economica ou técnica. e
quase exclusivamente ao vinculo da
pessoa humana em relacao a emprésa.
O problema da humanizacao do traba-
lho prende-se ao sistema de trabalho
a que esta afeto o trabalhador, no seu
labor diario.

O Sr. Ernesto Krostoschin, em
artigo por nos conhecido, através de
traducoes, lembra que convém atentar
para o que ¢ a desumanizacao do tra-
balho e em que a mesma consiste. Diz
o articulista que a técnica levada ao
extremo faz do trabalhador mera roda
no processo do trabalho, um puro ser
mecanice, tirando-lhe toda possibilida-
de de encontrar ou desenvolver a sua
personalidade. A técnica extremada
afasta o trabalhador, como pessoa hu-
mana, da emprésa em que trabalha, e
ésse afastamento produz condicoes ne-
fastas a emprésa.

A astucia da técnica, depois de ter
levado a evolucao economica a niveis
muito altos, foi tornar-se inimiga do
homem a quem essa técnica deve ser-
vir. Para evitar que tal aconteca, as
grandes industrias, realmente organi-
zadas e democratizadas, se preocupam
com a participacao ativa do trabalha-
dor na direcao das emprésas.

Do contato entre o encarregado
das ligacdes do empregador com o em-

O CURTUME

Humanas no Trabalho

F. C. M. (Especial para © CURTUME)

pregado muito depende a humanizacao

do trabalho.

O mais alto grau de colaboracao
dentro da emprésa é quando as diretri-
zes adotadas se fazem por acordo entre
a Diretoria da emprésa e os represen-
tantes do trabalhador, pois o trabalha-
dor incorporado a vida da emprésa,
sentindo os problemas desta, produz
irremediavelmente mais, e sente-se
dentro da emprésa nao apenas como
um assalariado que apds determinadas
horas de trabalho percebe uma quantia
pela prestacao de servico.

Participacao nos lucros nada tem
a ver com participacao de responsabi-
lidade, embora ambos os sistemas pos-
sam combinar-se. A emprésa que con-
segue atrair a sua vida o interésse do
trabalhador tera uma producao muito
mais elevada, pois afasta o trabalhador
das preocupacoes de luta, que, por cer-
to, por algum tempo, ainda persistirao
até que a humanizacao do trabalho e
do capital seja completa.

Para o bem-estar social, por outro
lado, deve a emprésa organizar um
servico social, abrangendo métodos de
producao, obras sociais, dentre estas
sobressaindo o clube social, com finali-
dades recreativas, esportivas, culturais
e artisticas, além do jornal da emprésa,
que deve ter por objetivo educar o
{rabalhador socialmente, desenvolver o
espirito de familia e, ainda, criar o
amor ao trabalho.




A situacdo do

couro em foco

AMPL.OS
JA’

No dia 17 ultimo a sede do Centro das
Industrias de Curtumes do Brasil comportoun
a maior reuniao da classe ja registrada. Du-
rante toda a manha foram postos em foco os
principais aspectos da economia do couro,
trazendo industriais particularidades das res-
pectivas regioes.

Pontos de Vista do Sul
Polarizaram mais a atencao dos presen-
tes os pontos de vista oferecidos pelos Srs.
José Bonifacio da Silveira e Nestor Bier, de
Nove Hamburgo e¢ Sao Leopoldo, que defen-
deram a idéia de se pleitear, junto as auto-
ridades competentes, a proibicao pura ¢ sim-

]

DEBATES
REALIZADA NO C. I. €. B:. -
DA MATERIA - PRIMA E O

NA MAIOR REUNIAO DE DIRETORIA
ASPECTOS GERAIS

PROBLEMA DA EXPORTACZXO

ples da exportacao de couros do Rio Grande
do Sul. Discordou désse proposito o Sr. Aires
Noronha Adures, de Pelotas, e no mesmo pla-
no se colocaram outros diretores, ficando,
afinal, sem aprovacao a proposta.
Observou-se, no decorrer das discussoes,
que até junho proximo as exportacoes de
couros ja haviam sido suspensas, de acordo
com medida tomada pelo proprio Govérno
do Rio Grande do Sul perante o Banco do
Brasil. Alias, désse fato O CURTUME estam-
pou uma nota em seu numero anterior, re-
ferindo-se a atencdo que o Sr. Secretirio de
Economia do Estado dispensou aos curtido-
res que, apos uma reuniao em Novo Hambur-

A Diretoria do C.I.C.B. passou em rigorosa revisla téda a situaciio do couro.
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go, lhe levaram o apélo para evitar Crises
advindas da evasao da materia=prima da sa-
fra dc 1959.

O diretor Aires Noronha Adures, repre-
sentando a industria de Pelotas, sustentou,
durante os debates, que a medida proposta
pelos colegas de Novo Hamburgo ¢ §. Léo~
poldo encontraria razao de ser seo a atual
safra estivesse sendo exportada, o que, entre-
tanto, nao ocorre face proibicao da expor-
tacao até 30 de junho.

Também ¢ de opinidao que o W. LGB
deveria propor ao Govérno Federal a limi-
tacao de quotas de exportacao de couros erus
as paises da area de moedas inconversiveis,
uma vez que os importadores, principalmente
os situados no Leste europeu, freqiientemente
alteram as cotacoes das matérias-primas, aci-
ma da paridade do mercado internacional,
forcando, dessa forma, troca de mercadorias
da sua producao.

A tese defendida por ésse diretor ajus-
tava-se perfeitamente ao ponto de vista da
indastria de curtumes, em outras oportuni-
dades, e a prova de tal concordancia pode
ser observada no memorial que o C.I.C.B.
enviou ao Ministro das Relacoes Exteriores
do Brasil, solicitando a adocao de cotas de

exportacao de couros erus nos futuros con-
vénios a serem negociados, especialmente com
a Tchecoslovaquia, até entido a nossa maior
compradora,

Forte Demanda .

Hoje, porém, a reacdo espetacular que
se verifica nos precos dos couros ecrus no
mercado internacional nada tem a ver com 0
sistema de comércio adotado pelos paises do
Leste europeu. A cotacio do couro na pre-
sente conjuntura deve-se exclusivamente a
forte demanda dessa matéria-prima por parte
de todos os consumidores, sobretudo da Eu-
ropa. O fator mais positivo que se pode a-
pontar para essa rea¢ao nos precos consiste
nos planos de desenvolvimento da industria
de cal¢cados na Unido Soviética. Sabe-se que
o Govérno soviético tem consubstanciado no
seu plano septenal o nivelamento da producio
de calcados désse pais aos indices da pro-
dugao norte-americana. Convém salientar
que, para atingirem os niveis da producio
americana de calgados, atualmente orcando

em quinhentos ¢ setenta milhdes de pares
por anc, a Unidao Soviética tera de produzir
mais quatrocentos milhdes de pares.




Para atender a demanda natural que ad-
vira désse desenvolvimento, serao necessarios
aproximadamente vinte e quatro milhoes de
couros, que, no momento. existem dis-
poniveis. Aléem da grande procura da Russia,
observa=se também a queda de produgao no

nao

couro argentino e no americano, calculada,
na atual safra, em cérca de dez milhoes de
unidades. Se, por um lado, estamos obriga-

pagar precos superiores em mais de
100% naos dos anos anteriores, por oulro ga-
nhamos a conviccao de que a induostria de
curtumes ¢ couro curtido, como matéria-pri-
ma para a confeccao de calgados, representam

dos a

interésses de alta relevancia economica no
mundo moderno.
Além desses fatores, ha a considerar,

ainda, outro de capital importancia: todas as
matérias-primas dos reinos mineral, vegetal
¢ animal, nos ultimos vinte anos, tiveram as
suas cotacoes aumentadas em média de 300%,
com excecao do couro, que se mantinha entre
110 ¢ 120% . Essa valorizacao ainda nao
coloca o couro cru nos niveis das demais
matérias-primas. E' importante a observan-
cia de tal aspecto, porque nos conduz, inexo-
ravelmente, & conclusao de que o couro nao
tem sucedaneo, apesar do avanco da quimica

¢ da engenharia mecanica na manufatura e
artigos de largo consumo popular, como ¢ o
aso do calcado

A mocao apresentada pelos ilustres i
retores Jos¢é Bonifacio da Silveira ¢ Nestor
Bier foi exaustivamenle analisada pelos enr-

lidores, chegando-se a conclusao de que de-

vemos manter-nos em expectativa, uma vez

que as condicoes de suprimento de couros i
indnstria de curtumes estao asseguradas, tanto
no Rio Grande do Sul, ecomo no Centro ¢ no
Norte. O problema da COUro

¢ a sua conseqiente valorizacao sao um fe-

exportacao do

nomeno mundial gue nao podemos deixar de
reconhecer, sem quebra de
defendemos, tais como o de retirar ao
véerno o arhitrio nas questoes
tao prejudiciais ultimamente.

principios que
{}f;—

CCONOmMieas.,

O Projeto Clovis Molta

Também compareceu a grande reuniao
da Diretoria do C.I1.C.B. o Deputado Fe-
deral Clovis Motta, autor do projeto que dis-
ciplina a propaganda dos artigos de couros,
plasticos e sintéticos, matéria de que em local
desta mesma edicao damos maiores detalhes.
O parlamentar do Rio Grande do Norte foi

(Cenclui na pagina 39)
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As atencoes valiosas dos diretores estiveram voltadas para a andlise de importantes guestoes,
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PRECOS PARA IMPORTACAO DE PRODUTOS QUIMICOS

EXTRATO DE QUEBRACHO

Dolares
convénio
Soluvel a frio, FOB — Buenos Aires .................. Arg $205 p/tonelada
Idem, CIF UG, SRATOS ., 5 st e a ae Arg $230 2
Soluvel a quente, FOB — Buenos Aires................ . Arg $185 4
WU RO SUntor o, o o e e s Arg $210 &
BICROMATO DE SODIO
D, =<0y SRBY08 & : uins anr 7 it S st bl el o Jap 5289 p/tonelada
GIF — g Sanlls ... ..ocivnivinic . BASHRaRS T | Pol $300 4
CIF — Rio, Santos, Tnglés; Alem@o . @ .o % tih e .. ACL 8315 .
G = OB . ol el Sl o A NS B . . US $315 2
Bicromato de soédio nacional (Bayer) ........... Crs 70,00 quilo FOB —— RIO
OUTROS PRODUTOS
Sullito de 'Sodio” anidro’ .o s L A s i Acl $125—CIF p/tonelada
Dioxido de titanio italiano ...................... $445—CIF 1
e rdem, lemBo .. ... .0 i e $445—CIF -
PRECOS NACIONAIS
Extrato de Acacia em po, 68/69% .......... Crs 30,00 pfk p/P. Alegre
Extrato de Acacia solido, 63/64% .......... Crs 28,00
Extrato de quebrancho .................... Crs 24,50 ” p/P.Murtinho
RCYA0 FOPMICO -0 . . Tl raEe Crs 58,00 »” p/Rio Claro
sulialo «de "Sodin - A7V 0E5 A DG 005 Cr$ 15,0005 7S, "Paule
Hipossulfitc' 'de §6die’ Sian . aoelasis . i Cr$ 19,00 > p/S: Paulo
° o )
E 1 DOS. - EXTRAT DE LASlAi HEIRO MARCA AN G O R Lo Fia” guits
IR hdz{‘RLE%%GA S.p-A. \Ide MILKO ITtalia | e
NOKMAL, séhdo (blocos),D%D m1n1m07617 ?%I\IEIF s, D AR US$ 18,430 ‘:
ninio o MR 8 . S
WA "g F MAA%! 311:2 gg" ;%g;g;)ﬁ’ado, D%l minimo 78% M.F. U830, 28 214,80 'chJa o
. | PN UI.ECIFICADO TlpO “DULGO’.I.IAN” ) ) L (L TN 5.3 | J,;{..Ii.-_.'eﬁ, . mallb . |
dovr | oo DN péaﬂtomlzado DD, minimo 73% M.F. ..... o 'I'. 200,80 i
g 0O; D LG{F‘IE&BO IPG?‘ ULCOTAN 07. Q8 OSYBISTIEE Oh ) . S@-01 ﬂ‘ﬂfdﬁﬂ

D, minimo' 709 M.F 1, c o eouperbisnsr oo smes ,"“ 182,40
mé'l‘:lp% “DULCOCHI OM” PR kil "‘“‘”1 Hidt orvom
mizado, DD, ﬁa%(M ¥, v s Dol Fires «Surafihe Nl ';_,_‘f, %
‘,j JU ) f‘j"j—"r'rrr?'n‘uu"ﬂ{ -3 r}g;}ﬁg :)lﬂqlmxﬂ' =
’f“t'.? 315 2shabaj ch';q 2SIESLY

+ 'IUP ffatng
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Novo

Processo de curtimento

com Cromosal B

Os Sais de Cromo Verdes, de uma
maneira geral, sao dissolvidos alguns
dias antes de entrarem em uso, para
adquirirem uma certa estabilidade em
relacao ao seu estado complexo, dimi-
nuindo-se assim as oscilacoes entre as
diferentes partidas de cromo diluidas,
obtendo-se, déste modo, em relacao ao
couro, um produto mais uniformizado.

Experiéncias recentes provaram
que as mesmas propriedades a respeito
da uniformidade do curtimento entre
as diferentes partidas de couro — além
de assegurar uma curticao mais suave
no inicio do curtimento — podem ser
obtidas com o Cromosal B empregado
em po juntando-se o produto séco a
um piquel de frota reduzida ou come-
cando o curtimento com agua, sal e
Cromosal B em p6. Outra vantagem
déste processo € a de que se pode ba-

24

sificar o licor de cromo além do normal
sem se expor ao risco de se verificarem
precipitacoes de moléculas de cromo
mais basicas.

Por éste método forma-se a solu-
cio de Cromosal B no inicio da cur-
ticao, curtindo suavemente como um
licor de bicromato reduzido, mas torna-
se mais ativa durante a continuacao
do curtimento devido a alteracao do
estado complexo da mesma.

Basificando esta solugao de Cro-
mosal B, obtém-se em comparagao a
um extrato de bicromato reduzido,
maior economia do produto, uma vez
que as moléculas de cromo se tornam
gradativamente mais ativas durante a
curticao, devido a constituicao quimica
que lhes é peculiar, e também, como
j4 foi indicado, porque pode ser basi-
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ficado em grau mais elevado sem apre-
sentar o perigo de precipitacoes de
cromo.

Resulta que o curtimento pode ser
iniciado com curtins pouco adstringen-
tes, que penetram a tripa facilmente
e pode ser concluido com o mesmo licor
de cromo de adstringéncia elevadis-

sima adquirida durante o processo de -

curticao, tornando-o mais simples e
seguro.

As vantagens deste processo sao
as seguintes:
$.%)

s’

Nao e mais necessaria a armaze-
nagem das solucoes de cromo que
exigem recipientes resistentes ao
acido e ao calor.

Uma flor suave, curtimento uni-
formizado, cor homogénea e to-
que cheio do couro.

Pode-se evitar a neutralizacao
apos o rebaixe. porque a basifi-
cacao (corte) pode ser efetuado
até um valor pH alto que dispen-
sa a neutralizacao.

2.2)

s

42) Economia em mao de obra.

Seguem duas féormulas para o cur-
timento de vaquetas com Cromosal B,

2RE *40% M égua =yt g1
4 3-5 % de Sal | ul ” -
0.8 a-1 % de Fonniato de Sédio

5&' ”nbhnirm-?“f% de) ik

[ | als *tﬂnﬁi Mo i
‘i#

..| 1| E .{L ._

c#h*:il‘

;i'hﬂl a' 'ﬁdﬂﬂlﬂ ‘*" s

seguinte gira-se mais 10 minutos.
pH m/m 3.6

CURTICAO :
Prossegue-se a curticao, juntando:

30%
10 a 12%

de agua
de Cromosal B em po

Girar durante 3 até 3 horas e meia
BASIFICACAO :

1,5 até 2 9% de Soda Calcinada
(Barrilha) em 6 porcoes diluidas
1:10

durante 2 ou 3 horas

Deixa-se girar mais uma ou duas
horas pH final até 4,5

Os demais trabalhos serao efetua-
dos como de costume, sendo de notar
que nao se precisa de uma neutraliza-
cao forte, tornando-se as vézes, desne-
cessario efetua-la.

Curtimento em banho novo
apos um piquel normal:

: 2% sal b

10 a 129 Cromosal B em po
» 75% agua |

0, A, S

Deaxa-se glrar durame 2 e meia

ou tres horas i

q-r g

5

a.ab “”Uﬂii—?%’ ;.-"i
£ AGAQ % ah nyr. 3 nﬁ(n 4ﬂm it
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A Imprensa carioca ja comecou a
reclamar do Ministro da Agricultura
providéncias enérgicas para fazer cum-
prir o Plano de Abate do Gado Bovino
para 1959, diante das flagrantes dizi-
macoes de femeas nos rebanhos sobre-
tudo no Triangulo Mineiro. Foi salien-
tado o risco que a falta de zelo das
autoridades competentes, no caso, a-
carreta para a pecuaria, o que quer
dizer, um prenuncio de crise do abas-

tecimento de carnes.

Mas nao ¢ apenas para a pecuaria

o vulto dos prejuizos possiveis, se o0s
rebanhos forem sendo desfalcados de

matrizes para o seu desenvolvimento.
A pecuaria tem sobre si uma aprecia-
vel multiplicidade industrial, sobres-
saindo a categoria dos curtumes. E
esta, por sua vez, responde pelo for-

\’ﬁ-

A PECUARIA

E
| CURTUMES

-u'
LT
T

necimento de mateéria-prima para uma
série de fabricas de artigos de inequi-
voca utilidade publica, especialmente
o calcado.

A denuncia do abate irregular de
femeas, por matadouros e pequenos
frigorificos, merece uma reacao do Mi-
nistério da Agricultura, qual seja a de
exercer uma fiscalizacao rigorosa e
prevenir-nos de uma crise tremenda,
de repercussao em varios pontos eco-

nomicos do Pais.

O sacrificio indiscriminado de fe-
meas em idade de procriacao, além de
prejudicar o fazendeiro que vé limita-
das as possibilidades de ampliagao dos
seus rebanhos, oferece maior perigo ao
abastecimento de carne as populacoes
e a corrente da exportacao désse pro-

O CURTUME
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duto, estabelecida ultimamente e que

se tem revelado uma grande fonte de
divisas. As fémeas novas representam,
dentro do rebanho, o fator

inafastavel de todas as vantagens eco-

portanto,

nomicas da pecuaria.

Os fazendeiros e criadores devem
ter sempre em mente que a valoriza-
cao comercial da carne, com o conse-
giiente aumento de lucros da explora-
cao da pecuaria, nao deve servir de
estimulo a dizimacao dos rebanhos,
pelo constante abate das matrizes.

A exportacao de carnes para o
mercado europeu devera acentuar-se
cada vez mais, bem como a de couros
para o consumo interno, face ao au-
mento das massas consumidoras, ra-
zoes bastantes para justificar a adocao
de medidas coibitivas, rigorosas, por
parte do Ministério da Agricultura.
Lamentavelmente, porém, nao pode-
mos esperar dessa Secretaria de Es-
tado uma acao pronta e eficaz, se nao
forem mudados os critérios que até
agora vem adotando.

~-..0 Departamento da Producao
.lhl,pnmplo.niodilpﬁe de

AT TR SRR SO RN

tem-se revelado omisso na solucao de
quase todos os problemas que lhe estao
afetos. A culpa de tal estado, lamen-
tavel por todos os titulos, de desorien-
tacao em que se acham gs forcas vivas
da producao agro-pastoril do Pais, sus-
tentaculo de qualquer nacao, deve-se
creditar ao Presidente da Republica,
quando escolheu para uma pasta emi-
nentemente técnica um meédico-sani-
tarista que, no entender de ilustre
parlamentar brasileiro, nao saberia
diferenciar um pé de alface de um

jequitiba.

O Ministro da Agricultura, em
qualquer pais que observe certas nor-
mas técnicas tendentes 2 incrementar
a producao agro-pecuaria, deveria ser
uim elemento do meio ambiente, conhe-
cedor profundo dos seus segredos e
assim capaz de formular rumos segu-
ros para a administracao no seu setor.

Que futuro, por conseguinte, terao
os curtumes brasileiros, que industria-
lizam hoje 909, dos coures bovines, e
acompanham o crescimento do consu-
mo interno das manufaturas de couros,
registrando-se no ano passado um au-
e



Mercado de

Couros Curtidos

Prosseguimos hoje a pubiicacao da Rese-
nha do Mercado de Couros Curtidos, elaboradu
de acordo com listas fornecidas a éste Boletim
do C.I.C.B., especialmente, por emprésas
associadas, de diversas regioes do Pais. Con-
forme acentuamos em nosso numero anterior,
quando a iniciamos, a Resenha se destina a
desempenhar importanie papel no comporla-
mento do mercado de couros curtidos, uma
vez que coloca o curtidor de uma regido a
par dos pre¢os vigentes em outras. Temos,
portanto, que essa Resenha vem preencher uma
lacuna que de longa dala se observa no co-
mércio de couros, quando, muitas vézes, o
curtidor, inadvertidamente, era levado a con-
correr com os seus colegas, impelido por in-
formacdes lendenciosas.

As regras de boa élica comercial nem
sempre eram seguidas, até mesmo por repre-
sentantes e vendedores de curtumes, que, no
afa de atenderem a solicita¢do do comprador,
nao deixando escapar oportunidade de usu-
fruir das suas comissoes, informavam mal aos
industriais sobre o comportamento do merca-
do. Como frisamos, no més passado, a Rese-
nha nao podera, por cerlo, impor imediata-
mente nma orienta¢ao rigida na politica de
precos, pols é natural que as emprésas ob-
servem cerlos critérios da sua conveniéncia,
para clientes de lradi¢do. Entretanto, nao dei-
xara de orienlar, com seguran¢a, o industrial

de curtumes, sobre a tendéncia do mercado.

CENTRO

Curtume Surerus
(Juiz de Fora - M. G))

Sola Sapateiro em meios

LIP0 Bl as= N2 el
Lipo BB ~— 138010000, (L]
TIDO G o= A3 .. iningig s
Tipo: R — refugo . ... ..

Sola Seleiro em meios

Tipo B — 2.8
Ploo BRI B wi b

28

-------

.......

.......

62,00 k
39,00 k
55,00 k
51,00 K

Crs
Cr$
Crs
Crs

< 70,00 k
Crs 65,00 k
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Sola (romo em meios
A0 B e - o T Crs 93,00 k

Tipo BB e s A Cr$ 90,00 k
Sola em Grapons “Tiras”
SRR T3 N T s I Crs 85,00 k
r L] - .
Mario Resende Ribeiro
(Uberlandia - Minas)
Cr$
Vaqueta “Mariobox”, fundo natural A 31,00 por pé
Vaqueta “Mariobox”, fundo natural B 29,00 por pé
Vaqueta Cromo préto e marron A 26,00 por pé
Vaqueta Cromo preto e marron GXA 25,00 por pé
Vaqueta Cromo préto e marron GXR 24,00 por pé
Vaqueta Bufalo A 28,00 por pé
Vaqueta Bufalo B 27,00 por pé
Vaqueta Cromo Canario para luvas B 24,00 por pé
Vaqueta Cromo Natural para luvas B 24,00 por pé
Vaqueta Naco A 30,00 por pé
Vaqueta Naco B 28,00 por pé
Nas cores branca e vermelha, mais 2,00 por p¢
Raspa Cromo para luvas 1.2 12,00 por pé
Raspa Cromo para luvas 2.2 11 por pé
Raspa Cilindrada MeF 45,00 por quilo
Sola para Sapateiro B 70,00 por quilo
Sola para Sapateiro C 68,00 por quilo

Aos precos acima hd que se acrescentarem mais 2% de imposto de consumo.

Curtume Araguarino
(Araguari - M. G.)

VAQUETAS SICA — GROSSA — : XXG XG BG
até .y 80.'duzias ........o0: .50, R Cr$ 27.00 26,50 '25,550-
DAOGI00d0ZIAS .. .vy i iis i s Crs 26,50 26,00 25,00
DIFE200.00ZIRS - . oo cr$ 26,00 25,50 24,50 .
VAQUETAS SICA FINAS PARA LUVAS INDUSTRIAIS, menos Cr$ 1,00 em o
VAQUETAS SICA BUFALO TERRA, 4 mais Cr$ 2,00 em pé .
Aarin D f o '- | a0 =
fli[f?;: fedd] . LHE & L i : . RN | 6“2X.(;’0 : G“QBQ’EI ‘ 1 =
RN FAETY S(;la -;'!."" 60 a VLI s - TR e % $ ( 2,00 0y, , 1"
L ' Sola %73 a 85 1;:2; st ne ) GRS 59,00 57,00 -
- ;m BSL NRN) ARlcme Qﬁ‘e*aﬂﬂ a M@'wkg&'n'-r'xn'-.t‘q-_to'-'xi.'-!!\im‘:-r 'rnmrmt'maghn A B W '
' 1 AL - B u M b "k“"‘*'"h,':”‘.. __

ATURAL 1,5 m/m para luvas indus
.' : I_ 'as [y g.;;'_!. LI !‘I r !.-'tii" RE " I\-

gt b



) ‘S. A. Inca, Indastria Nacional de Couros ¢ Afins
| (Sao Paulo - Capital)

VAQUETAS:

Ao L T o R SR Cr$ 42,00
SERINRENAINE W a0 cr$ 39,00
R A TR S T T Cr$ 36,00
CACIQUE CEBERBOY) o 4 ssens s wws 5 09 0 Crs 30,00
TRANITE (estampados) ........ Cr$ 37,00

Observacdo: aumento de Cr$ 1,00 (um cruzeiro) nas cores: branca e derivadas.
aumento de Cr$ 3,00 (trés cruzeiros) nas cores: azul e vermelha.

SERRADO , , GRUPONS

FINODREE ..o o5 Jugidew., Ak Crg 47,00
ST v .cocoooofins oo e oS4TS Crs 45,00
GROSSO . ...... T R o VNS Cre 44,00

Ind. de Couros Atlantica S. A.

(Sao Paulo - Capital)

VAQUETA EXCELSIOR ..... s Cr$ 49,50 por pé
VAQUETA ECONOMICA .............. Cr$ 44,00 por pé
VAUUETA " ROYAL . . o SINEERY, Cr$ 39,50 por pé
VAQUETRACATOMICAT Y, il 050 o vuwios o Cr$ 37,50 por pé
NAOUETRA ESTAMPADA o5, 0ot anenns Cr$ 37,50 por pé
RASPAS PINTADAS ..... pnoreey L Cr8 21,00 por pé
R RASPA LINEX (PARA FORRO) :
il .
e g $ e R W o G et g Crs 9,00 por pé
!_'"'1__;‘_"!: {16 de 3 al 4 péS-.,............_.._...,._ Cl‘$ 10,50 pOI‘ pé
0z ¢ SRR | de 4280 DI eIma |4,y Cr$ 12,00 por pé
if-l e.r.ﬂ g il A NAQUETA NACOEsLM#). an v L. 2408 2247088 36,00 por pé
i - * L TR S Cr$ 34,00 por pé
i m !Tt:l LR 1) 2inm R e O AT (A etlyh 4 o 3 f Cr$ 2850 pO!“ pé
_-;'v, ;’vL T wolkiny “hAﬁpA”mm PALMILHA BEIGE (CERRADO) :
L L g 1 ol D e ! Cr$ 54,00 por qullo
um D”“" RLE t}iﬁi ;g.‘;t TR, “Crs 49,50 por quilo

- Todos os m-ﬂiaa? de nossa fabncapao nasﬂcﬁres branca e vermelha tém seu pre#o
4 acrescido de mais CPS 2,00 por pé.

" L%ﬂr*ﬁi -Itl‘hjﬂllmj et e gt i B JANITTAY DAY Of L9040
353 u"l‘h! s ’ ’ Y A R '[Ii'i e i IR AT R0 PR “'-"4““..
llf —’ﬁ ﬂ_._ ‘F}w_n .',. . x . ! . 3! ;

II IflL'_

-
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B
Belval

Gun Melal A

B
Branca mais

Vermelha mais

Verniz I

EE

Solas L& até 60 kg
1.2 65 kg acima
2.2 até 60 kg
2.2 65 kg acima
.8

Grupons A até 4 kg
4 acima
B até 4 kg

4 acima

.Barrigqs

Cabecas

Girupons Raspa

=0 SN S T o

36,00
32,00

38,00
35,00
1,00
3,00

39,00
35,00
31,00

98,00
83,00
90,00
75,00
67,00

111,00
107,00
102,00
98,00
88,00
000

72,00
62,00
52,00

BHOLE.R.00 a1 T | J.A 2

. ~(a43{9 . aiennlk .b dm}




. “AAY | Cre 102,00 Crs 100,00

W M, Grs 95,00 Crs 93,00
:ll. N Crg 90,00 Crs 88,00
. | Cabecas (Acond. 25 pecas) Tipo “A” Tipo “AA” Tipo “B”

Extra-finas (75/80 kg.) Crs 72,50 Crs 70,00 Cr$ 66,00
R Finas (85/100 kg.) Gr$ 69,00  Cr$ 66,00  Cr$ 61,00
. , Médias (100/110 kg.) Crg 65,00 Crg 63,00 Crs 57,00

Grossas (acima de 110 kg.) Crs 61,00 Crg 60,00 Crg 53,00

Barrigas (Acond. 25 pecas)

Extra-finas (35/45 kg.) Cr§ 58,00

Finas (45/55 kg.) _ Crg 56,00

Médias (55/65 kg.) ; Cr$ 54,00

Grossas (65/80 kg.) Crs 52,00

Grops (Cabeca-Grupao)

“ESP? Crs 91,00

SAS Crs 88,00

CAAY Cr$ 85,00

Saltos (quilo) Crs 99,00

Tiras Grupons “U” (quilo) | Cr$ 91,00

‘ Solas cortadas, Palmilhas, Aviamentos (Pregos a estudar)

_ Observagdes : a) Os ref. precos entendem-se p/mercadorias (FOB CAMPINAS)
r—: | b) A presente tabela anula as anteriores.
. Curtume Carioca

(”Rio Jo Janeiro - D. F)

~ Vaqueta Raciomal 12 52,00 por pé |
' '|. Y i -, . w . i {
FlII "m"" S ! 2.‘! ) * : 49 00 por pé
' . X 4 B . &y H
| 43 00 por pé
de' losis £f %70 41,00 BT 6

31,00 por pé

=]
Uy Al y
L
N Wl
1
l



Raspas Pintadas 2/5 pés 17,00 por pé

15,00 por pe

0/12 pés — grupons 1.8 21,00 por pe
Grupons 2.8 20,00 por pe
Grupons grosso (2,0/2,2 mm.) mais 1,00 por pé
Raspas Forro de 1 a 2,75 pés 9,00 por pé
de 3 a 4 pés 10,50 por peé
de 4,25 pés acima 12,00 por pé
Barrigas - todos tamanhos, menos 1,00 por pé
Vaqueta Verniz, preta B 45,00 por pe¢
BB 43,00 por pé¢
Mascote 41,00 por pé
Tipo “F» 37,00 por pé
Vaqueta Naco tipo F 36,00 por pé
Branca mais 1,00 por pé
Vermelha mais 2,00 por peé
Raspas Verniz
Grupons tanino car/nat., lisa, comum 20,00 por pe
‘Grupons tanino car/nat., lisa, grossa 22,00 por pé
Grupons tanino ca;/nat., lisa, extra-grossa 23,00 por p¢
Grupons semi/cromo, car/nat. estampadas 22,00 por pé
Todas as raspas verniz na cor vermelha mais 2,00 por pé
v Especial para palmilhas, preta lersban ',.18,00 por pe R
0.5 - branca ¢ arcia e a1 19;,560 por pé ' BT
8.4 | ' BTui D OT5q rogsha'] . Rl e 1
aghi Solas . Ale 7' eI I‘ACIma de 7 _
| ia.at ‘ _%(h'gmm g agilynod k
- A UURTE (e R . Eri 18.33 001;%;3 ?mh': uii;"g'“' - -""
Lnrmmt- 0 GEWREVC o D00 L. S2nkt Cr$ 8”!? *ROER !-MEF‘” maa

(lu;l.l( OUA% ¢ G000 > G ?;1,,%?(997&0.,2 L l‘_‘aﬂl‘a IRW
ﬁro.n gBr shio -, : =
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Barrigas de sola Crs 64,00 p/kg.
Raspa sola
: Cabegas Grs 42,00 p/kg.
Barrigas Crs 40,00 p/kg.
NORDESTE
Curtume Sta. Maria Lida.
(Recife - Pernambuco)
AR L &GO S Olinda Paulista Vitoria Region. MR
‘\”afmetas CIOIEOIT e v % & % @ Gooheodia 40,00 35,00 32,00 28,00 26,00
SM X XX XXX  Uniea
Vaquetas tanino em cores ......... 36,00 33,00 30,00 28,00 =¥
Vaquetas tanino natural .......... 33,00 31,00 28,00 26,00 —
Vaquetas chuteira, amar/cinza ..... = — — - 26,00
Biifalo braneo .............cc00... 33,00 31,00 29,00 27.00 -
) BUIRIORCOTROUM 0 s v s TOIHT] 36,00 33,00 31,00 29,00 L
F Bafalo cor 604 ................... 38,00 3500 3300 32,00
AhE 2 Nacos cor branca ................ e s — — 33,00
'||;.:_ N Nacos em cores .................. LIT /LS s — 31.00
TSR Quadras p/forro, bege ¢ cinza .... 10,00 950  — — —
t Quadras P/fﬁ'i'ro, natural .......... ' 9,06 o) 35019 50 7,00 &
'l;:' _, Pedacos p/férro, bege e cinza ..... pls o = 7,00
e ; Rﬁdacgoa p]f&rm naimral L — = - s 6,00
) Fa . “. ,rﬂ': _‘ guadras ac,amur(_:adas P =) o A 18,00
Lt %‘:: :i‘ﬁgﬁaﬁas esta::::lu??c’las RERETE TR o b = e 16,00
~ Quadras raspas grossas ........... 46,00 40,00 = = ==
! 'w"f“ i }‘ pas ggassé's“ ".r..._";'.‘-‘i T N T, T T Y Y S
+ Maa ) i[a-J— gressafm%d o 7’. VY co. 90,00 85,00 ;.s'h,oo — -
B e 000 asn e e
oy u ﬁ,'ﬂ% 'ﬁ%‘&?%’?ﬂ«‘)’! ighalled TR R ?a-:*._gg_w oo— 200,00

e e e e oL Eiany; PeL o) —- 180,00
: m»p g 23l
u'm m .““I h ‘\I ‘il L L
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“Diana” (3.2 escolha) «.....h v, 27,00 p/pé
*Marte” (4.8 escolha) . ... ci04: 25,00 p/pé
“Cabetas' ‘e Bargadas” ............ 17,00, p/pé
VAQUETAS TANINO
P ORI = 5 o s s 5k T« e SN 25,00 p/pé
BBEBBING | e G e T et 23,00 p/peé
VAQUETAS VERNIZ
CERIR2% e5e0Iha) . st 35,00 p/pé
B (3B _excolla) et e i 33,00 p/pé
SBRICHY Lo che o e 5 ot 30,00 p/pé
VAQUETA NACO
Bl5 e B | O SR Lo NSV 33,00 p/pé

Observacdo : As “Vaquetas Cromo” nas cores: 2, ambar, branca e escarlate.

mais Cr$ 2,00 por pé.

RASPAS TINGIDAS (Lisas ou estampadas)

1.8 S i s Stk o e 13,00
e ety SR ] 12,00
Nas cores branca e escarlate, mais _ 2,00 p/pé

QUADRAS ENVERNIZADAS

Breta | T it B W) 15,00 p/'pé
‘ CEreiAL S0 oot ot e Uk i) P700epe E  aiiall “l‘
| QUADBAS PINTADAS _ (stroid ob O .4 - lotalt)
2O0EAT A OADE Glassmacagae fipied .. .. i, o 8 O 0 180080 /pé
Andna?d iyt A-Gp» HRE# : _ | | P
0. i1 5 TR Y 3 AT R u;quui olatinl
~AERMir va 068 1 n o g AR s:'nq E: s 1 gr1atha um{r,-

. 1;..,.-_ L ST B '_!I- f.'l -14 i ﬁ&‘m}ﬂ miﬂﬂ;—!l
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R & 8.0 a8
Pintadas “Artas” ........00000..
Eintadas “Primorosa” .. .. .o. e
Bntaaastraran® LA e
Pintadas “Unica® ......... s
L0 L G0 e R RIS

SORROR T s 8 e v R T
Rahgadla “A” ... ... v.lviaas.
Al g SR 0 Saant s e e &
PUFih gl g emak) e
RAalmiBar X .. . . ooon g Ton. T,

If :0pmirio s
GTUPONS DMBEA: <o ieviss v v

Pedacos Omega de 1 a 3 pés .....
Pedagos Omega de 3,50 a 5 pés ..

J. Motta, Irmio & Cia.
(Natal - R. G. do Norte)

yAYRMTIL G O S CLASSE

If. UNICA
i Bufalo Brands 1 i
. Cabeca p/férro, 1 a 3 pés ............. 8,50

~ Gazela preta (camurg¢dao)

.......

Quadras p/ f6rr0 S e Sl TR AN =
= Quadras envermzadas Pretas " . vivssi. .
5% !ﬁadras envernizadas, demais cores ... - -

lThos mv&rﬂlz 1 a 5 pés ATVITENEES G ITIR 33&00

”ﬁ

eﬁgv’ei'mzag& p/i)& n{ﬁﬁia- I . il Y

Qna&mémgﬁ@asas;t £Or' 09 e bege .. shumos etssen

22,00
37,00
34,00
34,80
31,60

14,30
12,50
11,30

7,30
67,60
(5,80
(4,80
56,40
01,40
39,00

10,00
8,00
9,00

”

"

”

”

-3

»”

»”

»

p/pe.

»

CLASSIFICACAO E PRECOS
S.F.

45,00

25,00
17,00

13,00
17,00
© 18,00
24,00

Sirnss,"}

3009[ |I;I W 71

Potengi

42,00

24,00

16,00
16,00
17,00
22,00

— =

Combate
40,00
22,00
14,00
11,00

——




NORTE
b
Curtume Maguary S. A,
(Beléem do Para)
VAQUETAS , Crs
MONOPOL  ...cn. .vny . SR 27,00 p/pé
BRIMORI A A A, 24,00 p/pé
GEIMBRTE, ' | ot 5 ot v 8 advd. 5B 22,00 p/pé
RASPAS
Qualquer grossura .............. 20,00 o quilo
SOLAS
PRIMEIRA .#l......... 008 ... . 80,00 o quilo
SEGHNIDA . B8 caann. Ue.al .. - 65,00 o quilo
B .
Curtume Americano e b i g
(Belém do Para) iy gl G
' , Cr$ |
SOLA FINA ....... 100,00
1 0] 57 W U e a——— Y L
SOEA M2 ooro. M wanls 9b-a
SOEA 35 .. .. SRR B 20 ahow |
RADPA DE SOLADQ o bfswbin ool . -
 VAQUETA ALVORADA A ............ 2 ,
. VAQUETA ALVORADA B ... A B - R
VAQUETA ALVORADA c ............... R ‘ t i
i U [ ) ' ' ih i SAVL:
- VER PRPEITIE L Worc, b oty _ sanlf
O0EE sy _ u:] FEO SR ) i) <
;!1""1‘\‘” ,h HT VE \ _. . ,I';!' ."i.. . a: éiy!:-%_‘. "}". v T. ‘hi" [ln } A I'-"-,—.:'-'i. -,0_.”4:‘,J ,q;lb'b'ﬂtj Ly
NCREE TIP. NACO ..... i st e o PR S S40000= e SEde
- .hhj i 510 9 ﬂoﬁmm! ___B At
SO e 1L (zﬁatgn"*"ﬁl wif %) o
I.‘-J‘,T"'.—.i o '_Il. 151 sl ;1"||_l v
By Sk, e 3\'#'?'-*' £

S LR T "bLPJ'JZ
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SUL

Engel & Cia.
(Nove Hamburgo - R. S. G.)

Cr$
Sola de primeira (1.2) qualidade ..... 84,00
Sola de segunda (2.*) qualidade ...... 82,00
Sola de terceira (3.2) qualidade ...... 80,00
Crupoes de primeira (1.%) qualidade .. 100,00
Crupoes de segunda (2.2) qualidade ... 98,00
Crupoes de terceira (3.%) qualidade ... 96,00
Irmaos Andrade Silveira
(Nove Hamburgo - R. G. S.)
CARNEIRAS TINGIDAS CARNEIRAS BRANCAS
Cr$ Cr$
U A e o e ML i S 23,00 ey s e ABWRENR b5 5 v s 25,01
N o il v kg L oo n e o 22,00 e e T PR 24,0(
B” ...................... 18,50 B Y, & o coiv s v Svane 20,0(
s 2T S L g 15,50 e T B R A 17,0(
15 R R I N 13,50 N.B. Venda de uuneum brancas sujeil
A s i ey T 8,50 a consulta prévia.

CONDICOES DE VENDA: 60 dias liquido ou 45 ¢/3% de desconto.
Precos sujeitos a nossa confirmag¢ao.

Curtume Bender Schuck S. A.
(Estéancia Velha - R. G. S.)

Vaquetas ao cromo, pretas e de cores, Artigo A pe Crs 60,00
Vaquetas ao cromo, pretas e de cores, B pé Crs 55,00
Vaquetas ao cromo, pretas e de cores, I c. pe CGrs 50,00
Vaquetas ao cromo, pretas e de cores, F m. pé Cr$ 41,00
Vaquetas ao cromo, pretas e de cores, F II pé Cr§ 38,00
Vaquetas ao cromo, pretas e de cores, Foles pe Cr§ 37,00
Sola de sapateiro 1.2 kg. Cr$ 80,00
Sola de sapateiro 2.2 kg. Cr$ 78,00
Sola de sapateiro 3.2 kg. Cr$ 76,00
Sola de sapateiro 4.2 kg. Cr$ 72,00
Sola grupon Cr$ 100,00
Sola sapateiro acima de 8 kg. tem abat. de Cr$ 4,00
Sola crosta kg. Cr$ 50,00
Crostas estampadas diversas cores, de 1.2 m2 Cr$ 150,00
Mocassin pé Cr$ 33,00
Cromo para verniz com fundo pé Cr$ 29,00

Precos sujeitos a confirmacao, a 60 d/data ou 30 d/d com 3% de desconto.

Corbetta Irmaos & Cia Ltda.
(Pértc Alegre - R. G. S.)

Crs Crs
VAOUBETAS NACO i f sl o vinie ol 30,00 a 35,00
MAOUETAS, CBOMO: . ;. vsannimsecs s, 27,00 a 38,00
RASPAS PINTADAS .. .cvveiininsens, 15,00 a 18,00
RASPAS CCAMURCAQO! v 5 vt v e 13,00 a 16,00
RASPAS PARA FORRO .............. 7,00 a 10,00
RASPAS “VYERNIZ 5 0, . ahmiti o 16,00 a 19,00

Esses sdo os precos minimos e maximos, entre os quais existem os intermedidrios,
de acérdo com espessura, classificacdo, etc.

Guilherme Fasolo S. A.
(Bento Gongalves - R. G. S.)

Vaqueta ao cromo INTEGRAL -
B W D )

—————

] - pé 44,50 36,50 32,50 29,50
38 ' - 0 CURTUME




Vayuela ao cromo

NETUNO

A : | 45,50 37,00 33,00 30,00
Sola para sapaleiro (de 7/10 kgs.)
A B C D
Acima de 100/2 - kg, 78,00 76,00 73,00 66,00
Menos de 100/2 — kg. 80,00 78,00 75,00 68,00
Solas de 5/6 kgs. mais Cr$ 4,00 por kg.
Raspas para solas on rmlnnlhm
].'d 2 a 3‘3
Atacado & . = el s
kg, 52,00 49,00 44,00
~ | i | - .
S. A. Curtume Curitiba
(Curitiba - Parana)
Cr$
G -~ Vaquetas ao cromo: “Super-Lider” 60,00 ao p*
“Lider> 55,00 ao pZ
“Parana-Extra” 20,00 ao pZ
“Parana” 45,00 ao p*
“Marumby” 38,00 ao p*
“Vanguard 1.2” 32,00 ao p-
“Vanguard 2.2~ 28,00 av p*
(+ —— Raggrinzito: “Lider” 90,00 ao p*
“Parana” 60 00 ao p=
1 ao cromo, p/luvas: 1.2 - 16,00 ao p*
2.2 15,00 ao pZ
3.2 13,50 ao p*
4,2 12,00 ao p=
ouros de porco londrinos “Lider” 21,00 ao p*
“Parana” 18,00 ao p=
em cores mais 2,00 ao p2
7. — Couros de porco especiais para '
forro: em cores ““Lider” 19,00 ao p2
“Parana” 18,00 ao p=
ao natural “Lider” 18,50 ao p=2
o “Parana” 17,50 ao p2
, -2 A — Couro de porco ao natural 4.2 12,00 ao p2
I' — Raspas de porco, natural ao tanino 1.2 11,00 ao p=
2.8 9,50 ao p*
3.8 8,00 ao p=2
4'.3' 6:50 ..ao p-

(Conclusdo da pagina 22

alvo, entdo, de calorosa ‘manifestacao de a-
préco por parte dos curtidores.

, Os Preseutes : .
ﬁswtrahaihns da reuniao foram presxduios
m },Sf Paulo Zimmermann e dos mesmos

i

Curtume Cantusio (Campinas, S. P.)srJosé
”.-Bnﬁiﬁﬁin, do Curtume Cruz de Malta (Novo

), RGS) ; Mario Abdala, da Sociedade
Curtume Arag@arm

.& &Bvelo Hoﬁzente) 5

HSsA

‘Brasileiro S. A. ;
Adler do Gurtume Joaa Basu & Gla L da.
aram  os Srs. Augusto Cantusio, do :

berval de Araum Cabral, do Curtume Coquei-

ros S. A. (Arcadas, SP); Ralph Otte, do Cur-

tume Osvaldo Otte S. A. (Blumenau, Santa
Catarina) ; Carlos Rossi, do Curtume Franco-
£S. Paulo); Alfredo Joao

A. (MR" JffMﬂbiti.'. 2y
‘de Melo, do Cur- neiro);

| A
i




Resenha do Mercado de Couros Crus

U.S.A. — No més de marco houve um espetacular aumento no mercado de
couros crus nos Estados Unidos. *“Heavy native steers” subiram uns 430,
perfazendo um aumento geral nos primeiros trés meses de 1959 da ordem de
74%. O preco para “big packers” foi de 34 a 8997 mais alto do que em 1.°
de janeiro de 1959, enquanto a majoracao mais forte teve lugar durante marco.

Damos abaixo uma comparacao de diversas classificacoes, mostrando os
respectivos aumentos em porcentagem:

Classificacao Margo Trés meses - 1959
Heavy native steers + 43% + 749
Heavy native cows + 36% 4 67%
Heavy Texas steers + 50% L 899%
Extra light native steers + 23% + 420

No inicio de marco, “heavy native steers” eram ainda cotados na base
de 14 a 1415 cents por libra e, no fim do més, atingiram 195 cents. Con-
tinua a forte procura de curtidores e exportadores e os precos devem continuar
em geral a sua tendéncia altista.

O U. S. Departamento de Agricultura reportou que a matanca de
gado nos primeiros dois meses de 1959 atingiu 2 660 142 cabecas, comparando-
se com 2938255 no mesmo periodo do ano passado. Em vitelos o total foi
de 801 035 contra 1014 943.

ARGENTINA — A situacao na Argentina ¢ idéntica a dos Estados Unidos
e desde o conflito da Coréia nao se notavam mais aumentos tio drasticos
como neste ano. Além da forte procura dos paises da “Cortina de Ferro” e
da Europa em geral, os EE.UU. entraram nos mercados, comprando volumo-
sas quantidades, contribuindo ainda mais para agravar a situacio, de si aper-
tada, devido a grande redu¢ao das matancas.

O preco na Bolsa de Liverpool para “first heavy ox” subiu de 2214d
para 26d por libra e a previsaio ¢ firme com a tendéncia altista.

URUGUAI — Seguindo o desenvolvimento do mercado argentino, os precos
subiram em Liverpool de 19d para 2015d. S6 houve poucas vendas devido as
pequenas disponibilidades.

BRASIL — Sob influéncia da tendéncia altista no mercado mundial, os precos
dos couros frigorificos paulistanos continuaram a subir durante marco. Foram
vendidos diversos lotes para a Tchecoslovaquia, Polonia, Alemanha, Japao, etc.,
a precos entre 27 cents até 31 cents por quilo FOB Santos para couros de
novilhos. A cotacdo para curtumes locais subiu de 24 para 28 cruzeiros FOB.
Os aumentos dos precos dos couros do interior eram também mais acentuados
em virtude da forte procura de curtumes que, antes, se abasteciam na maioria
com couros frigorificos.

No Rio Grande do Sul foram feitos diversos negécios entre Cr 24,00
e Cr$ 29,00 por quilo, conforme tipo e classificacio.
Peles — Cabras, segundo cotacdes de Nova York:

Indian

AOORIEER0S) ¥ s ivishiv st i s o A Group 5 $11.50 per dozen
Calcutta killed ....... ... 81d. per piece

Africanos

Nigerians ..............  $1.08% até $1.14 per Ib.
Brazilians

Pernambuco (. L .atis. . = 98 cents até $1.05 per 1b.

i 0 CURTUME



ANILINAS

para industria de couros

corantes POLICOR

novo sortimento de
corantes apropriados
para tingimento de
diversas qualidades

de couros

corantes EMB Conc.

para avivagem das

tintas de acabamento




"DIDUPTIIAXS [PUOIDIPPI} @ DHaD] Jd0d SOPTIUDIDS

STIVITIXNY SOLNAOYUJ snes "G "A °p op31sodsip © 0I0[0D

‘OWwIDd Ou DPPRZI[PIDAASS [PUOIOPU DIIISNPUI DHIJUD SIPW D

I§L [¥Is0g ®XIBD 19¢°¢ [®Isod ®xm) gp8 [®IS0q ®BXIBD FOL'Z [B¥SOd ®xiB)
33103 J9937Y OLVOd O IN¥d O¥S O1u

SIOUEY " SSLSIPU] SONUIYY SOINDOLJ 3D iyUediuog

*DIDUILISdX® 9P souv soHUO] S9ADIID

‘DIOURIdIIe DPDAcIdUIod 3P ‘STYVITIXNAY SOLNAOAL Wod
‘Dppnbapo opdpiogpie abixs spopijpnb poq 8p ocanod ‘spur--t

"SI0QOVOIdY SYTILINW SYNS W3
0dNOd> O VdidNS VAVYN

o

rl.-,.l..loul

A.G . ExactaS.A.-Av.G -Freire,355,355A -Rio



