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Curticao ao cromo -

Nossos quimicos ajudam-lhes a resolvé-lo. Desenvolveram
para a curticdo de couros animais, sais de cromo com 08
quais V. Sas. podem curtir com maior homogeneidade, sequ-
ranca e rapidez, Com éstes produtos V. Sas. obtém uma flor
mais fina, e um couro mais encorpado de co6r mais clara.
A fim de |hes facilitar a mudanga para nossos processos de
curticdo, lancamos o8 produtos para curticdo em um banho,
*Chromosel B e Chromosal Basico. Estes produtos sdo espe-
cialmente interessantes para couros curtidos s6 ao cromo
Para o preparo proprio de licores de cromo para curtigao

seu problema?

em um sO banho, fornecemos o bicromato de
cristais, com o qual |hes ajudamos a solucionar os seus
problemas de curticdo. Aconselha-los sera para nos uma

satisfacao

sodio em

FABRICANTES

Bayer do Brasil Indastrias Quimicas S. A
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Fala-se
m

Couro...

Nao serd manifestacio de otimismo exagerado uma pa-
lavra sobre a posicio que o couro vai alcancando no pano-
rama economico do Pais. E verdade que isso ndo implica
em admitir uma remocdao total dos iniimeros obstdculos.

Mas quer dizer que muitos jd foram e continuam a ser re-

movidos, através de lutas renovadas e dedicacdo das en-
tidades de classe e de numerosos dos seus membros, que
compreendem chegada a hora de se imprimir, no curso das
coisas, a mentalidade moderna.

Fala-se, pois, em couro. As Feiras de couro ja tradu-
zem uma noticia. Leis reformuladas imprimem um sen-
tido politico-econémico de maior profundidade. E. também,
0 couro industrializado ja figura na pauta de negociagoes
com o mercado externo.

E bom que tais aspectos positivos ndo sejam afastados
dos exames de wma situacdo, quando, por velhos habitos,
se permite a predomindncia dos aspectos negativos. Nesses
casos, um julgamento judicioso é importante para a figu-
ragdo da realidade — e a luz desta se adotar atitudes cor-
respondentes. Por isso insistimos ma unido como defini¢ao
de interésses comuns — foérca impessoal que convém aos
rumos de melhor campo econémico.
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Particina Dos Neqocios do

Brasil Com Paises Africanos

Q)ecla racoes

(Qe ﬂ emlwas (Qe

) %iss&o 8specia,l ﬂ:ﬂirmam Cwils
nos fDrimeiros @onialos

O Sr. José Bonifacio da Sil-
veira, membro do Conselho
Fiscal do Centro das Indus-
trias de Curtumes do Brasil e
que integrou a Missao Comer-
cial do Brasil a Africa, regres-
sou satisfeito com as gestoes
1ealizadas, promovendo um
intercambio superior a dois
milhoes de dodlares.

— As amostras que levamos
— disse — causaram excelente
impressao, tanto no que se rc-
fere a qualidade como aos
precos. Mantivemos contato
direto com entidades repre-
sentativas dos importadores e
nossas Embaixadas e Lega-

coes em muito auxiliaram o
éxito das conversacoes.

Couro Também

Curtidor e credenciado a
Missio pela Federacao das
Industrias do Estado do Rio
Grande do Sul, o Sr. José Bo-
nifacio da Silveira informou a
O CURTUME, ao passar pelc
Rio, que o couro estéve em
foco.

— Nao houve restricoes —
sublinhou — quanto ao mos-
trudrio geral de produtos bra
sileiros. Os que os examina
ram nao esconderam manifes-
tacoes de satisfacao.

— -
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Negocios Ja Concretizados

Durante a viagem pelo Se
negal, Gana, Libéria, Nigéria,
Republica dos Camaroes ¢
Costa do Marfim — o roteirc
africano seguido —, a Missac
Brasileira ja deixou efetuados
negocios da ordem de qui-
nhentos mil dolares, ficando
bem encaminhadas negocia-
¢oes para vendas de calcados,
tecidos, produtos alimenticios
e farmacéuticos.

Fala no Sul

Em Porto Alegre, o Sr. Bo-
nifacio da Silveira observou
que havia uma dificuldade
apenas para que tudo se com-
pletasse de maneira positiva:
a falta de linhas dos navios
brasileiros a portos servidos
pelos paises visitados.

— Mas, nesse particular —
ponderou —, temos a palavra
do representante da Marinha
Mercante na missao, afian-
cando que, de a partir de ju
lho, nossos navios ja aporta-
rao -em Dacar e Lagos, en-
quanto se procurara transbor-
do com companhias estran-
geiras que demandem os de-
mais portos de interésse. Ou-
tro fator é a agressividade con:
que se deve investir junto ao-
novos mercados. De outra
forma nao conseguiremos p
netra-los devidamente, apesar
cle nossos precos competitivos

e da grande receptividade as
nossas manufaturas e alguns
produtos primarios.

Futuro em 45 Dias

Idéntica impressao otimis-
ta foi externada a imprensa
pelo Ministro Mario Borges
da Fonseca, Secretario-Geral
Adjunto para Assuntos Econo-
micos do [tamarati e que che
fiou a Missao a Africa. Dei-
xou explicito que as expectati-
vas foram ultrapassadas, pois
a missao partiu em carater
predominantemente explora-
torio e pode efetuar vendas
de meio milhao de dolares e
deixar encomendas num valo
acima de dois milhoes.

A viagem durou 45 dias e
formou uma perspectiva fa-
voravel para um grande futu-
ro comercial do Brasil e os sei
paises africanos visitados.

Cuidado Inicial

Por sua vez, o Sr. Vitor
Gouveéa, da Federacao das In-
duastrias do Estado de Sao
Paulo, recomendou que os ex-
portadores brasileiros neces-
sitam de empregar o maior
cuidado possivel na embala-
gem, prazo de entrega e cum
primento rigido de contrato
de maneira a assegurar abso-
luta confianca de mercado.

0O CURTU»




HISTORICO

tscola Tecnica de Curtimento-SENA

De OTTO ERNESTO DIETRICH
( Especial parta O CURTUME )

Quando de recente estada mo
Rio Grande do Sul, o presidente
Pedro Losi e o wice-presidente
Camilo Monteiro, do CICB,
mantiveram contatos nao ape-
nas com os curtidores, mas, tam-
bém, com os elementos que
compoem a vanguarda désse no-
tavel empreendimento que é a
Escola Técnica de Curtimento —
SENAI, de Estancia Velha. Seu
diretor, Sr. Otto Ernesto Die-
trich, hoje conta como nasceu a
Escola e quais os seus objetivos.
Trata-se de matéria valiosa para
a aquilatacao do esforco visando
a preparacao efetiva de mao-de-
obra qualificada para o aperfei-
coamento da industria curtidora
brasileira, cabendo perfeitamen-
te um apélo para que todas as
empreésas colaborem, na medida
do possivel, nessa arrancada e
e dém todo apoio ao desenvolvi-
mento da Escola de Estancia
Velha.

A inddustria do couro, no Brasil, é
tao antiga como a sua historia e neces-
sita mesmo ser ainda investigada sob o
ponto de vista de sua evolucao.

Sabe-se, apenas, que os primeiros
colonizadores trouxeram entre seus co-
nhecimentos para a sua nova patria os
rudimentos de curtir peles e couros de
animais caseiros e silvestres, a fim de fa-
bricarem abrigos e protetores (botas, ta-
mancos, cantis, selas, correias, cintas, re-
benques etc.)

Esta é uma das razoes pelas quais
encontramos, de Norte a Sul, de Leste a
Oeste, em quase todos os municipios do
pais, modernamente um ou mais esta-
belecimentos curtidores, fazendo com
que a industria do couro seja colocada
entre as primeiras em volume economi-
co do Brasil.

Mas éste progresso se féz sentir,
mais acentuadamente, a partir do século
XIX, quando os colonizadores alemaes,
inicialmente, e os italianos, posterior-
mente, chegaram ao Brasil e encontra-
ram um rebanho bovino em franco cres-
cimento, que tanto os esponhdis como
os portuguéses desenvolveram nas pla-
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niceis sul-riograndenses ou nos planal-
tos matogrossenses. O Nordeste, devido
a sua vegetacao rala e clima subequato-
rial, sempre se dedicou mais a criacao
de caprinos.

Esses animais, fornecendo a alimen-
tacao do homem e servindo para a ex-
portagao, fizeram com que o seu nu-
mero aumentasse. Os resultados foram
imediatos: os estabelecimentos curtido-
res comecaram a surgir, deixando as ca-
racteristicas rudimentares com que se
revestiam até aquela época. Surgiram
as verdadeiras industrias do couro. E
claro que, ainda de forma e caracteris-
ticas primitivas, sem uma tecnologia que
pudesse explicar satisfatoriamente o

modo de elaboracao.

Somente nos primordios déste séci-
lo, com a procura do homem em fabri-
car maquinas e equipamentos, é que pu-
demos registrar, em nosso pais, a for-
macao de grandes estabelecimentos cur-
tidores, que foram crescendo, chegando
a obter renome internacional. deixamos
de importar peles curtidas da Alema-
nha, Inglaterra, Franca e Ttalia, que ali-
mentavam as nossas fabricas de sapatos.
para suori-las com produtos essencial-
mente de origem nacional.

Os couros de porco e de ovinos. até
entao de nenhuma procura pelas fabri-
cas de sapatos e artefatos, comecaram a
ser industrializados e a ter valor co-
mercial.

No entanto, tinhamos a matéria-
prima: couro. Todos os demais produ-
tos para a sua transformacao eram im-
portados. Os tanantes, tanto vegetais
como minerais, provinham da Argentina,
Paraguai, Alemanha, Estados da Amé-
rica do Norte, Inglaterra etc. O mesmo
se dava com os produtos quimicos como
sais, acidos, bases e 6xidos. Dai surgiu
a necessidade de os curtumes terem, en-
tre os seus empregados, quimicos for-
mados, pois até entdo (mesmo nos dias
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atuais ), a maioria dos técnicos era (e é)
de homens com grandes conhecimentos
praticos. .

Os quimicos passavam, entao, a
fazer o controle laboratorial dos produ-
tos comprados e dos manufaturados pela
indistria.  Entretanto, notou-se logo
uma lacuna: a falta de auxiliares e asses-
sores que os pudessem entender ou que
pudessem executar as suas instrucoes.
Dessa necessidade surgiu a idéia de se
formar uma escola para curtidores e que
teve como precursor no Rio Grande do
Sul o professor Lech Anusz, do ITERS,
e do industrial José Bonifacio de Silvei-
ra. Isto foi por volta de 1951-52.

Assim, a meados de 1952, o profes-
sor Lech, num pavilhao de madeira, si-
tuado nos fundos do ITERS, reuniu cin-
co curtidores e lhes ministrava, junta-
mente com os professores Nelson Gu-
theil e Saviniano de Castro Marques, as
nocoes basicas da tecnologia do curti-
mento. Nenhum requisito era solicita-
do para inscricao no curso, que durava,
naquela época, 6 meses, com 2 aulas se-
manais, a nao ser conhecimentos prati-
cos e vontade de trabalhar.

Devido ao interésse que o mesmo
despertou no seio da classe curtidora, o
numero de alunos foi sempre crescendo
e atravessou as fronteiras do Rio Gran-
de e se espraiou por todo o Brasil ¢
America do Sul. A duracio do curso foi
diminuido para dois meses, com tempo
integral. Ja freqiientaram ésse curso ra-
pido alunos de todos os Estados brasi-
leiros e de varios paises sul americanos.

Em 1961, num congresso de curti-
dores, foi apresentada uma tese, apro-
vada por unanimidade, de se oficializa-
0 curso existente.

Por razoes que nao vém ao caso, o
projeto nao se tornou realidade, até que,
no dia 24 de margo de 1964, quando da
visita a cidade de Estancia Velha (RGS)
do entao Ministro da Educagio, Sr. Ju-
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ESCOLA DE CURTIMENTO

lio Sambaqui, numa reuniao de indus-
triais com S. Excia., foi levantada a hi-
potese para se aproveitarem tres cons-
trucoes que estavam sendo executadas
pelo Ministério da Educac¢ao na cidade,
de as mesmas servirem como local para
uma Escola de Curtimento. A idéia foi
aceita por S. Excia. e os industriais lo-
cais, capitaneados pelo Dr. Victor
Schuck, ex-prefeito e diretor do Curtu-
me Bender Schuck S. A., foram a pro-
cura do Sr. Prefeito de Estancia Velha
para saber se S. Sa. estava de acordo
com a idéia. O Sr. Emesto E. Dietrich,
prefeito Municipal, numa demonstracao
de largueza de espirito e compreencao
dos fatos, concordou.

Imediatamente foram procurados
os industriais de couro das cidades vizi-
nhas e os presidentes de sindicatos e as-
sociacoes profissionais do ramo.

Em pouco tempo, conseguiu o Dr.
Victor Schuck contagiar os senhores
José Bonifacio de Silveira (velho ideali-
zador da Escola ), Waldemar Geib, Nery
Marques, Egon Krumenauer, Ary Leuck,
Alfredo Musskopp, Carlos Bier, Henri-
que Yurgel e o proprio professor Lech
do empreendimento e nos convidaram
para planejar a estruturacao da Escola,
por entenderem que a nossa experiéncia
de 9 anos no trabalho em curtume e 10
no magistério e direcao de Escola pu-
desse ser um fator de valia.

Foram entao programadas reunioes
com a classe empresarial, tendo-se divi-
dido o Estado em secoes. Convidados
ésses diretores, eram expostos o esquema
de trabalho e a estruturacao da Escola,
bem como da maneira de angariar os
fundos necessarios para a compra do
equipamento.

6

+ Participaram dessas jornadas mais
dé 80 curtumes do Estado do Rio Gran-

de do Sul, ticando entao decidido que a
Associacao Profissional de Curtidores de
Estancia Velha, através de sua direto-
ria, seriam os responsaveis pela aplica-
cao dos dinheiros arrecadados. Num
pergaminho, foram registradas as con-
tribui¢oes que atingiram aproximada-
mente 12 milhoes de cruzeiros. Os fa-
bricantes de maquinas e equipamentos
foram também convidados a participar
da campanha, alcancando pleno eéxito.
Entrementes, a Associacao convidou
para ésses encontros as autoridades fe-
derais e estaduais a visitarem as instala-
coes e a ouvir a programacao, tendo o
Ministério de Educacao, por meio do
professor Armando Hildebrand e profes-
sor Jorge Alberto Furtado, a Secretaria
de Educacao e Cultura, atraveés de seu
titular, Deputado Ariosto Jaeger, Sub-
secretario do Ensino Meédio-Técnico,
Prof. Airton Vargas, e Superintendente
de Ensino Industrial, Prof. José Difini
Neto, participado dessas reunioes. Com
a cobertura total da imprensa gaucha,
no dia 17 de outubro de 1964, tendo por
local a futura oficina da Escola, foi ins-
talado o 1.° Congresso Estadual de Cur-
tidores, que tinha por finalidade princi-
pal decidir sobre a entidade mantenedo-
da da Escola. As 10 horas, o Sr. Prefei-
to Municipal, convidou para compor a
mesa diretora os senhores Deputado
Otavio Cardoso, Secretario de Econo-
mia, representando o Sr. Governador do
Estado; Prof. José Difini Neto, Superin-
tendente do Ensino Industrial da SEC,
representando o Sr. Secretario da Edu-
cacdo; o Prof. Nelson Gutheil, represen-
tando o Sr. Diretor do ITERS e os pre-
sidentes dos Sindicatos e Associagoes
Profissionais de Porto Alegre, Sao Leo-
poldo, Novo Hamburgo, Estancia Velha,
Portao, Pelotas. Por aclamacio foi elei-
to presidente da mesa o Sr. Waldemar

O CURTUME
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GEITEC AM
PARA ECO

O economista José¢ Luiz Pi-
lotto, secretdrio executivo do
GEITEC, que tem demons-
trado a melhor acolhida aos
contatos do Centro das Indiis-
trias de Curtumes do Brasil,
viajou para o Rio Grande do
Sul como inicio de uma serie
de entendimentos com as clas-
ses vinculadas a industria do
couro, visando a formulacdo
de uma politica oficial capaz
de resolver os nossos princi-
pais problemas.

Como se sabe, através do
GEITEC, desde a sua cria-
cdao, as industrias do couro
vém obtendo proveitosa re-

PLIA PERSPECTIVA
NOMIA DO COURD

visdo de matéria disciplinado-
ra do ramo, citando-se como
ponto alto a nova lei sobre
marcacdao a fogo, de evidente
vantagem economica desde ¢
pecuaria até aos curtumes ¢
fabricas de artefatos de cou
i0 em geral.

O economista José Luiz Pi-
lotto informou a O CURTU-
ME que prosseguird na busca
objetiva de rumos para cum-
prir com efetiva satisfacao
tarefa cometida ao orgao que
secretaria. Assim é que em
breve manterda contatos em S.
Paulo e outros Estados, onde
a industria do couro apresente
maior indice de producao.

Geib, presidente do Sindicato de Nos
Hamburgo. Ao meio dia foi servido um
churrasco aos convencionais, em nam:
ro superior a 150 . A tarde, com a pa-
ticipacao do Sr. Plinio Kroeff, Presiden-
te da FIERGS, os trabalhos continua-
ram e ficou decidido que o SENAI se-
ria o orgao central da Escola e que con-
taria com participacaio do Ministério e
Secretaria da Educacao; o primeiro, em
convénio com a Prefeitura local, ceden-
do as construcoes que estavam sendc
executadas e a segunda, cedendo profes-
sores de cultura geral dos seus gquadros.
Finalmente, caberia aos curtidores a
mstalacio e manutencio do equipa-
mento.

O CURTUME

A decisao do congresso foi enca-
minhada a FIERGS, que a enderecou ao
Conselho Regional do SENAT Este, por
sua vez, condicionou a sua participacao
ao auxilio, pelo Conselho Nacional do
SENAI de 50% das despesas, uma vez
(que a Escola ira atender as justas rei-
vindicacoes de todos os curtidores do
territorio nacional. Assim, a 26 de mar-
co do corrente ano, o C. N., por unani-
midade, decidiu que a Escola Técnica
de Curtimento — SENALI, teria o seu am
paro financeiro.

A Organizacdo da Escola

A Escola Técnica de Curtimento —



ESCOLA DE CURTIMENTO

SENAI éum estabelecimento de ensino
secundario de 2.° ciclo (corresponden-
te ao cientifico dos colégios académi
cos) com a capacidade para 40 alunos
por ano ou seja para total de 120.

Essas turmas de 40 alunos serao di-
vididas em dois grupos de 20 alunos,
pois, enquanto um grupo assiste as au-
las tedricas, o outro trabalha no curtu-
me industrial.

O curtume esta com sua organiza-
cao prevista para uma producao de 1(
couros bovinos diarios.

O ingresso a Escola far-se-a me-
diante provas de capacidade menta!
(portugués e matematica) correspon-
dente ao curso ginasial e uma entrevista,
onde se aquilatara o interésse do edv
cando pela profissao, suas ligacoes comr
industriais do ramo, etc.

Junto ao predio principal, havera
um alojamento para os alunos residirem
(gratuito) e um restaurante para as re-
feicoes (pago). O curso € inteiramente
gratuito.

O Cuwrriculo

Distribuido em 40 aulas semanais
(tempo integral) e 180 dias letivos se-
rao estudadas as seguintes disciplinas:
Cultura Geral (nas 3 séries): Portugues,
Inglés ou Alemao, Matematica, Ciéncias
Quimicas e Biologia, Fisica e Educacao
Fisica (para menores de 18 anos). Es-
tas disciplinas terdo carater o mais ob-
jetivo possivel, por quanto a finalidade
principal é a de formar técnicos. As-
sim, da-se mais énfase a Quimica (seis
aulas semanais), Fisica e Matematicad
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(4 aulas); Cultura especificas, Desenho
2 aulas) — 3 anos; Prdtica Profissiona
(15 aulas) — 1.° ano; Tecnologia do
Curtimento (10 aulas) — 2.° e 3. ano;
Quimica Analitica Aplicada (5 aulas) —
2.7 e 3.7 ano; Administracdao (3 e 5 au-
las), 2.% e 3.° ano.

A Pratica Profissional visa a dar ac
jovem uma no¢ao do trabalho das ma-
quinas. I nesse periodo que o alunc
aprendera o manéjo de todas as maqui-
nas, contribuindo com a mao-de-obra
para a producao.

Ja no 2.9 ano, com os conhecimen-
tos praticos obtidos no 1.° e com as no-
¢oes basicas de Quimica Geral e Inor-
ganica, o aluno passara ao curtume pil6-
to, onde tera as aulas de Tecnologia d¢
Curtimento que compreendera as cadei-
ras de Histologia; Curtimento ao cromo,
ao tanino, e outros curtimentos, Tingi-
mento; Peleteria; Zimologia; Microbio-
If)gia e Higiene Industrial, programa
este que se desenvolvera até o 3.° anc
juntamente com a Quimica Analitica
Aplicada (tanto inorganica como or-
ganica ).

P e N

Também nos 2.° e 3.° anos, as au
las de administracao compreenderdo as
cadeiras de Necoes da Administracao
Geral, Economia (custos), Estatistica e
Planejamento — esta ultima, entrosada
com a disciplina de Desenho.

No 3.9 ano, o aluno voltara ao enr-
tume industrial e se especializara de
acordo com sua escolha. Recebera, co-
mo tarefa de Planejamento, a confec¢ao
de um fluxograma. Este projeto, no 2.%
semestre, sera encaminhado a um téc-
nico de uma das industrias, para receber
a sua opiniao e parecer, voltando apos a
ser discutido com os professores e o au-
for, para parecer final.

Findos os trés anos, o aluno devers
fazer um estigio orientado numa indus-
tria. ou no préprio curtume da Escola,
de 6 meses, findo o qual, caso aprovado,

O CURTUME
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recebera um diploma de Técnico em
Curtimento, com registro no Ministério
de Educacao e que lhe dara oportunida-
de de ser responsavel técnico na indus-
tria em que exercer a sua profissao, no
setor correspondente.

Outras Atividades

Paralelamente a ésse curso normal.
a Escola mantera cursos rapidos para a
formacao de mao-de-obra especializada,
dentro dos programas do SENAI e
MEC.

A instalacao de um laboratorio de
analise quimica, testes mecanicos fisi-
cos e um gabinete de planejamento,
completarao as atividades da Escola
junto a Indastria, dando-lhes a assistén-
cia que desejarem.

O que ja existe

Um conjunto de trés prédios, dc
dos quais ja concluidos (administracan
e oficina) com 800 m2 e um com 2.000
m2 (salas de aula, laboratorios, biblio
teca, alojamento e restaurante) em fase
de conclusao, estao situados numa
area de 2,5 hectares, anexos a um con-
junto de prédios onde funciona um gi-
nasio estadual. Provisoriamente as au-
las tedricas estao funcionando neste gi-
nasio, enquanto que a oficina estd sendo
montada. Todo equipamento ja foi ad-
quirido e espera-se que até agosto- se-
tembro esteja em pleno funcionamento.
A primeira turma, composta de 25 alu-
nos, vindos de todos os recantos do Rio
Grande do Sul e Santa Catarina, esta
alojada numa casa particular perten-
cente a uma fabrica de tanino, que tam-
bém a financia.

Espera-se que em dezembro pro-
ximo, quando o SENAI fard os exames

(O CURTUME

Mlcantara Machado Enaltece
Comentdrio de 0 CURTUME

A emprésa Alcantara Ma-
chado Comércio e Empreen-
dimentos Litda., realizadora
das Feiras Nacionais de Arte-
fatos de Couro no Parque do
Ibirapuera, dirigiv a seguinte
carta a O CURTUME:

“Pela presente desejamos
agradecer o excelente artigo
referente a II1 Feira do Cou-
ro, realizada em margo pro-
ximo passado, na Capital do
Estado de Sao Paulo, editado
no numero 94 désse excelente
orgao da classe.

Devemos grande parte do
exito do empreendimento a vi-
sdo comercial de pessoas como
Vossa Senhorias, que sempre
nos estimularam e, estamos
certos, continuarao a nos au-
xiliar para que possamos mos-
trar ao Brasil e ao mundo o
potencial da industria do
Couro.

Renovando nossos agra-
decimentos, subscrevemo-nos
atenciosamente. (As.) Alvaro
Ramos Quirino, diretor.”

de selecao em todas as capitais dos Esta
dos do Brasil, o nimero de alunos para
0 ano letivo de 1966 supere em muito ao
numero de vagas, jzi que neste ano, nao
numero de vagas, ja que neste ano nao
houve tempo para uma maior divul-
gacao.




Modificadas Normas Para Venda
De Mercadorias: Pesos e Medidas

O Diario Oficial da Uniao, de 5 de
maio tltimo, divulgou a Portaria de 23
de abril de 1965, do Instituto Nazional
de Pesos e Medidas, revogando a Por-
taria n.° 29 e modificando os dispositi-
vos reguladores inclusive da venda de
mercadorias sujeitas a indicativa a pe-
sos e medidas.

Dada a importancia da materia,
O CURTUME transcreve-a, a seguir,
para melhor conhecimento dos asso-
ciados.

PORTARIA DE 28 DE ABRIL
DE 1965

O Diretor-Geral do Instituto Na-
cional de Pésos e Medidas, no desempe-
nho de suas atribuicoes legais, nos teéi-
mos da legislacao metrologica vigente e
de acordo com o que dispoe a Lei De-
legada n.° 4, de 26 de setembro de 1962
e o0 Decreto n.? 52.916, de 22 de novem-
bro de 1963, e

Considerando o que a experieéncia
demonstrou na aplicacao da Portaria
n.2 29, de 1.2 de julho de 1964 e as ob-
servacoes levadas a III Convengao Na-
cional de Pesos e Medidas, realizada em
Recife em dezembro de 1964, resolve:

N.2 18 — Revogar a citada Porta-
ria n.2 29, substituindo-a pela presente,
na qual se modificam os dispositivos da
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anterior, que a pra’ltica revelou inaplicé-
veis ou inadequados.

Da Fiscalizacao

Art. 1. A execucao das medidas
adotadas e dos servicos estabelecidos
pelo INPM, 6rgao incumbido de aplicar
a legislacao metrologica, diretamente ou
vor intermédio de suas delegacoes, sera
exercida por funcionarios devidamente
credenciados e habilitados pelo orgao
metrologico competente.

Art. 2. Aos orgaos delegados es-
taduais e municipais, nos limites das de-
legacoes que tiverem recebido, caberao
as funcoes referidas nesta Portaria no
ambito do Estado ou Municipio respec-
tivo, através de seus agentes, sem pre-
juizo de idéntica atribuicao reconhecida
por Lei ao INPM.

Do Auto de Infragdo

Art. 3.° Verificada a decorréncia
da infracdo, o agente do o6rgao executor
tomard, incontinente, as providéncias
permitidas pelas circunstancias, no sen-
tido de impedir a destrui¢ao da prova e,
intimando o infrator a conservar-se pre-
sente, passard, imediatamente, a lavrar
o auto de infracao, conforme modélo
anexo.

O CURTUME



Paragrafo unico. O agente autuan-
te, nos casos previstos nesta Portaria,
apreendera ou interditard medidas ou
instrumentos de medir e, quando for o
caso, retirarda amostras representativas
da mercadoria, de modo a submeter o
material, objeto da infracao, aos exa-
mes necessarios a comprovacao desta.

Art. 4.° O auto sera lavrado pelo
autuante, em trés vias, devendo o
fato da infracao ser descrito, sumaria-
mente, mas com a necessaria clareza.

Paragrafo tnico. Além das identi-
ficacoes indispensaveis (o auto devera
incluir informacoes sobre: os erros en-
contrados; géneros de comeércio; valor
da mercadoria, assim como as circuns-
tancias que melhor definam a infracao.

Art. 5.2 O auto deve ser lavrado
em presenca de duas teste_n}unhas que
0 agente autuante convocara para pre-
sencia-lo, mas nao deixard de ser lavra-
do pela inexisténcia de testemunhas ou
recusa dos convocados. Nestes casos, o
autuante procurara obter, logo a seguir,
a4 assinatura de duas testemunhas ins-
trumentarias.

Art. 6.2 Concluida a lavratura do
auto, que contera, aléem das assinaturas
do autuante e testemunhas, a do infra-
tor, ou se for o caso, a declaracao de
que se recusou a assina-lo, entregara o
autuante ao infrator a terceira via e,
dentro de vinte e quatro (24) horas, en-
caminhara as outras duas ao Chefe do
érgio competente para o devido proces-
samento.

Paragrafo tnico. Quando a autua-
¢ao ocorrer em local distante, o prazo de
vinte e quatro (24) horas acima indica-
do poderi ser dilatado até por dez (10)
dias.

Art. 7.° Os formularios, os autos
de infracao, numerados e devidamente
autenticados no orgao competente, se-
rao entregues aos agentes do orgao exe-
cutor, mediante carga em livro proprio

€ CURTUME

Pesos e Medidas
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e em (ue se mencionara a numeracao
dos formularios entregues, ficando os
agentes obrigados dentro dos prazos es-
tabelecidos pelo d6rgao a prestacao de
conta dos recebidos e usados, com devo-
lucao dos nao utilizados.

Do Processo

Art. 8.° Recebendo, sob protoco-
lo, duas vias do auto de infracao, o 01-
gio executor arquivara a segunda, ini-
ciando o processo com a autuacao da
primeira via. Registrado o processo em
livro proprio, segundo numeracao que

The for atribuida, aguardar-se-a a defesa

que o autuado podera apresentar, com
as provas ou indicacoes das que preten-
der produzir, dentro do prazo de dez
(10) dias, contados a partir do dia util
seguinte ao da entrada do auto na Re-
particao competente, para o processo.
Art. 9.° Se o autuado indicar pro-
vas, ser-lhe-a facultado produzi-las, pe-
rante o 6rgao encarregado do processo,
em diligéncia sumaria, dentro de tres
(3) dias seguintes a apresentacao da de-
fesa. Tratando-se de prova testemu-
nhal, sera a mesma recebida e junta ao
processo sob a forma de afirmacao es-
crita, com firma reconhecida, nao sendo,
porém, admissiveis mais de tres teste-
munhas. Em se tratando de documen-
tos, deverao os mesmos preencher os re-
quisitos legais para valerem como prova.
Art. 10. Concluida a instrucao do
processo como previsto nos artigos 8.¢
e 9.° com a juntada da defesa do au-
tuado ou a declaracao de revelia deter-
minara o Chefe do orgao metrologico
as diligéncias que julgar necessarias,
proferindo, no prazo de cinco (5) dias,
excluindo o necessario as diligéncias, a

11



Pesos e Medidas

decisao que homologara ou nao o auto,

Art. 11.  Arbitrada a multa pelo
Chete do orgao autuante:

a) se for igual ou inferior a oito
(8) salarios minimos sera cobrada, ime-
diatamente, na forma do artigo 12.

h) se for superior a oito (8) sala-
rios minimos e tenha sido arbitrada por
Chefe de 6rgao municipal, sera dado
conhecimento ao autuado, que podera
interpor o recurso a que se refere o ar-
tigo 15, sendo, simultaneamente, o pro-
cesso encaminhado para homologacao,
ao Diretor-Geral do INPM.

Art. 12. Homologado o auto, sera
o infrator notificado inclusive para pa-
gar a multa arbitrada, no prazo de pagar
a multa arbitrada no prazo de dez (10)
dias. a contar da data da notificacao,
como previsto no artigo 13.

Art. 13. A notificacao ao infrator
ou seu representante sera feita em seu
estabelecimento, por um dos agentes do
orgao executor, em duas vias mediante
recibo, na 2.2 via, que sera junta ao pro-
cesso (ou mediante declaracao de que o
autuado recusou-se a assinar o recibo ),
ou, ainda, por meio de notiticacdo pos-
tal, registrada com recibo de volta.

Dos Recursos

Art. 14 Negando homologacao ao
auto a autoridade, na propria decisao
em que o fizer, recorrera —ex officio”
para o INPM, ao qual fard subir o pro-
cesso, dentro das quarenta e oito (48)
horas seguintes, fazendo, simultianea-
mente, comunicacio do fato ao orgao
delegado, para que ésse possa prestar ao
INPM as informacoes que lhe parecam
‘necessarias.
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Art. 15. No prazo de dez (10),
dias, contados da notificacao determina-
da no artigo 13, o infrator, desde que
deposite a metade do valor da multa,
podera recorrer da decisao.

Art. 16. O deposito se fara me-
diante guia, pelo Orgao executor, no
Banco do Brasil S. A. ou do Estado, ou
na Caixa Economica Federal ou Esta-
dual, em conta prevista na Portaria de
Delegacao ou no Conveénio correspon-
dente.

Art. 17. A peticao de recurso vo-
luntario, instruida com o comprovante
de deposito, sera dirigida a autoridade
prolatora da decisao recorrida que, con-
firmando-a ou reformando-a, ordenari
a subida d¢ processo a instancia do re-
curso, dentro de cinco (5) dias.

Art. 18. Na instancia superior, re-
cebido e registrado o processo, sera o
recurso apreciado e decidido nos quinze

(15) dias seguintes, salvo se a autorida-
de competente entender necessario ou-
vir sua Assisténcia Juridica, que opina-
ra em dez (10) dias. Neste caso, o pra-
20 de quinze (15) dias para a decisao se
interromperd, até a volta do processo
com o parecer juridico.

Art. 19. Se a decisao final manti-
ver a multa ou reduzi-la, o deposito con-
verter-se-a, automaticamente, em paga-
mento, até o valor depositado, restituin-
do-se o excedente ao infrator. Se, porém,
a multa for superior ao deposito, o in-
frator pagara o saldo no prazo de dez
(10) dias contados da publicacao resu-
mida da decisao no Didrio Oficial, fe-
deral ou do Estado respectivamente, ou

‘na falta déste, na imprensa local.

' Art. 20. Sendo a decisao final no
sentido da nido homelogacao do auto, se-
rio restituidos o deposito feito e, quan-
do for o caso, as medidas e instrumentos
de medir porventura apreendidos, sendo
levantadas as interdi¢oes existentes.

O CURTUME
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Glucose Industrial da ao couro a textura e a flexibilidade desejavels, proporcionando lucros que
pesam na balanca. Utilize Glucose Industrial no seu curtume, tanto no curtimento como no
acabamento e obtenha um produto com flor lisa, suave, de tato fino e brilho especia

O couro conserva toda a sua elasticidade e tenacidade sem ter a ‘‘substancia pele' atacada.
Glucose Industrial € um derivado de milho, fabricado e garantido por Refinagdes de Milho, Brazil.

GLUCOSE GLUCOSE GLUCOSE
ACME ARGO. BUFFALO

Remeta éste cupom para

REFINACOES DE MILHO, BRAZIL

DIVISADO DE PRODUTOS INDUSTRIAIS
Rua Formosa, 367 — 8. — Cx, P. 8161 — Tel. 34-7131 — Sao Paulo
Solicito maiores esclarecimentos sobre GLUCOSE INDUSTRIAL
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Pesos e Medidas

Da Competéncia

Art. 21.  Observando sempre o dis-
posto no art. 11, quanto aos limites das
multas e ressalvado o que se refere a re-
cursos, sao competentes para julgar os
processos e 1mpor sancoes previstas na
L.ei e nesta Portaria:

a) o Diretor-Geral do INPM,
quando os autos forem lavrados por
agentes do orgao tederal;

b) o Chete do orgao delegado es-
tadual ou municipal, quando os autos
forem lavrados por agentes dos respec-
tivos 0rgaos.

Art. 22. E do Diretor-Geral do
INPM a c()mpeténcia para conhecer e
julgar os recursos oriundos de drgaos
delegados estaduais ou municipais.

Paragrafo tmnico. No caso de re-
curso da decisao do 6rgao municipal, de-
vera ser ele encaminhado devidamente
informado pelo 6rgao estadual delegado
a que esteja sujeito.

Da Inscricao e Cobranca das Multas

Art. 23, Os orgaos metrologicos
deverao possuir um sistema adequad()
de inscricao de multas.

Art. 24, As certidoes dos térmos
de multa servirao de titulo a cobranca
judicial da' divida inscrita, segundo o
processo estabelecido pelo Decreto n.®
960, de 17 de novembro de 1938.

Art. 25. Inscrita a multa, a autori-
dade competente, dentro de quarenta e
oito (48) horas, fara extrair certidao do
térmo, com sua assinatura ou “visto
remetendo ao orgao juridico encarrega-
do da cobranca judicial.
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Das Penalidades

Art. 26. Nos térmos do Decreto-
lei n.? 592, de 1938, do Decreto n.? . . . .
4.257 de 1939, da Lei Delegada n.° 4,
de setembro de 1962, e das demais legis-
lagoes sobre o assunto, ficam os infrato-
res sujeitos as seguintes penalidades:

I — Adverténcia:

II — Multa:

[T — Interdicao da medida, instru-
mento de medir ou mercadoria:

IV — Apreensao da medida, do ins-
trumento de medir ou da mercadoria:

V — Inutilizacao da medida ou ins-
trumento de medir; |

VI — Interdicao do estabelecimento.

Art. 27 Tendo em vista o que se
dispoe no .Decreto n.© 51.544, de 26 de
novembro de 1962, o valor das multas
impostas sera calculado na base do sa-
lario-minimo vigente no Distrito Fe-

deral (indicado nesta Portaria como

S. M.).

Art. 28. As penalidades a serem
aplicadas aos infratores serdo as se-
guintes:

a) wusar ou expor medidas ou ins-
trumento de medir nao aprovado em
exame inicial ou nao aferido periodica-
mente: multa de 1/3 a 2 S. M. e inter-
dicao da medida ou instrumento;

b) vender medida ou instrumento
de medir nao aprovado em exame ini-
cial: multa de 1 a 6 S. M. e interdicao
da medida ou instrumento;

¢) usar medida ou instrumento de
medir interditado: multa de 1 a 6 S. M.:

d) usar unidades nao legais na in-
dicacao da qualidade de mercadoria em
recipientes, involucros e rotulos: multa
de1/3a5S. M.;

e) usar unidades ou simbolos nao
legais em propaganda comercial de
qualquer género: multa de 1/3a 5 S. M.
e apreensao do cartaz quando a propa-
ganda for feita por essa maneira;

f) adulterar ou falsear a indica-
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‘ ”.gﬁo de unidades ou simbolos: multa de

I 9a8S M. e apreensao da mercadoria:

g) fazer medigoes fraudulentas:
multa de 2 a 12 S. M.

h) expor a venda mercadorias
acondicionadas, sem a adequada indi-
cacao quantitativa: multa de 1/3 a 5
S. M.;

i) adulterar ou falsificar medidas
ou instrumentos de medir: multa de 2 1
12 S. M;
~j) infracoes nao prescritas nas ali-
neas déste artigo: multade 1/3a6S. M.
e, quando for o caso, apreensao ou inter-
dicao da medida ou instrumento de
medir.

Paragrato tunico. As multas pre-
vistas neste artigo serao cobradas em
dobro, se o infrator reincidir na mesma
infracao, no prazo de dois (2) anos.

Art. 29.  Na Secao encarregada do
processamento do auto da infracio ha-
vera um Cadastro dos infratores.

§ 1.° Nesse Cadastro, uma vez im-
posta a penalidade, far-se-4 o registro
do infrator, com sua qualificacao, nime-
ro do auto de infracio e do processo,
data, natureza e espécie da infracao.

§ 22 Logo que iniciado o proces-
so, nele sera informado pelo encarrega-
do do servico se no Livro de Cadastro
de Infratores consta registro do autuado,
€aso em que serao transcritos na infor-
macao todos os dados constantes do
mesmo e mencionado o nimero do ca-
dastro,

Pesss e Medidas

Da Apreensao de Mercadoria ou
Instrumento de Medir

Art. 30. No caso de instrumentos
de medir fraudados ou de mercadorias
que tenham sido medidas com fraude,
seja nos termos do art. 24 do Decreto-
lei n.° 592, de 1938 e do art. 37, S
do Decreto n.% 4.257, de 1939, seja nos
térmos do art. 53, do Decreto n.? 52.916,
de 1963, podera ser feita pelo 6rgio me-
trolégico competente, a apreensao do
mstrumento ou da mercadoria fraudada.
sem prejuizo de outra penalidade que
couber.

Art. 31. Em caso de reincidéncia
dentro do periodo de trés (3) meses, em
infracio em que seja cominada multa
igual ou superior a 12 S. M., o Diretor-
Geral do INPM podera determinar a in-
terdicao do estabelecimento, por prazo
de trés (3) a dez (10) dias.

Art. 32. Fica revogada a Portaria
n.” 29, de 1.° de julho de 1964, por esta
substituida.

Paulo Sd

Curtidor:

Insista em produzir hem para provar:

O Couro é JInsuperdvel

9 CURTUME
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cabamento e Componentes

Dieter Lehmann
(Do ITERS)

Devemos ter em mente que o aca-
bamento do couro tem como finalidade
torna-lo mais apresentavel, uniformizan-
do a sua cor e eliminando o quanto pos-
sivel os defeitos naturais da flor, tais
como arranhoes, marcas de carrapatos,
etc.

Este “embelezamento” da superti-
cie nem sempre € benelicio para a qua-
lidade do couro. sendo muitas vézes
prejudicial, mormente quanto a terrivel
“flor solta”, e ao feio emplastamento
desta.

Porém. como cada vez mais se es-
pera dos curtumes um couro de melhor
apresentacao a ser elaborado de uma
matéria-prima, cada vez mais detei-
tuosa, ano apds ano a importancia do
acabamento se torna maior, e 0s diver-
sos fatores que tém intluéncia para uma
boa cobertura se tornam mais com-
plexos.

Como em todos os setores da elabo-
racio do couro, nao nos podemos ater a
regras rigidas, sistemas inflexiveis ou
produtos milagrosos.

A melhor receita para conseguir
am bom acabamento nunca sera a mes-
diversos curtumes. A técnica

ma €11l
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operacional imposta pela economia in-
dustrial, bem como condicoes locais, e
caracteristicas conferidas aos couros em
processo anteriores, determinarao dife-
rentes maneiras de trabalho.

Primeiramente, € importante consi-
derar o couro em si. Como foi recurtido.
como foi engraxado, tem importancia
fundamental sobre seu poder de absor-
cao. Este nao devera ser alto demais.
Por outro lado nao nos convém um cou-
ro excessivamente impermez’ivel. Te-
riamos entao dificuldades para conse-
guir uma ligacao mais intima entre a su-
perficie do couro e a pelicula de co-
bertura.

Comecemos, entao, a considerar os
componentes que entram na COMPOs1-
¢ao de uma tinta de cobertura.

Primeiro fator sao os pigmentos que
trazem consigo, cobertura e coloracao
Quanto mais moido, o que significa uni-
formidade e pequenez dos mesmos.
mais elegante sera a flor do couro, mais
liso e agradavel sera o toque do produ-
to finalmente obtido. Cumpre salientar,
todavia, que uma moagem em excesso
prejudicara o poder de cobertura dos
pigmentos.

O CURTUME
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Dividem-se os pigmentos em duas
categorias. Primeiramente temos os de
categoria inorginica, que sao usados
em escala muito mais larga.

Sdao os pigmentos naturais, dos
quais podemos ressaltar, pelo maior em-
prégo, que encontram trés grupos:

1 — Oxido de ferro, que encontra-
mos nas mais variadas tona-
lidades de amarelo e verme-
lho, e em préto.

2 — Cromatos, que existem em CO-
res que vao do amarelo ao la-
ranja.

3 — Didxido de titanio, branco.

Existem, ainda, pigmentos inorga-
nicos de outras origens, entre os quais
ressaltamos os de cadmio, que apesar de
sua alta vivacidade, bom poder de co-
bertura, e cores que dificilmente se po-
derao obter em outras bases inorganicas,
que vao do escarlate ao lilas, por seu alto
custo aquisitivo, tornam sua aplicacao
quase que proibitiva.

Os pigmentos inorganicos tém gran-
de poder de cobertura, porém, via de
regra, tonalidades de pouco tulgor, ou,
digamos, embaciadas.

Com o segundo grupo de pigmen-
tos, da-se o inverso.

Conhecidos como pigmentos orga-
nicos, comipostos por sintese, e geral-
mente propagados como “anilinas preci-
pitadas”. Como exemplo de pigmentos
desta categoria, quero citar o Vermelhc
Hansa e o Azul Hélio. Tém os pigmen-
tos organicos grande vivacidade, porém
menos poder de cobertura. Além disso,
a solidez a luz, fator de importancia,
mormente quando trabalhamos em c6-
res claras, nao é um ponto muito forte
dos pigmentos organicos. Além disso,
na pratica muitas vézes observamos que
& muito mais dificil fixar bem um pig-
‘mento organico do que um pigmento
natural. '
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Raras vézes temos, infelizmente.
possibilidade de efe}u:ar um acab.
com um pigmento tunico que sat;
todos 0s nossos desejos. Geralmen
remos de matizar para conseguir
determinada tonalidade ou caracte
cas desejadas. Surge, entao, entre ou
tros, o problema dos diversos pésos ¢
pecificos dos pigmentos em uso, o
muitas vézes trara diferencas de n
de couro para couro, quando se trabalha
com aplicacao manual.

Os pigmentos chegam aos et
mes em forma pastosa ou suspe
mais ou menos liquida. Uma pas
mais concentrada nao indica teor ma
de pigmentos e, com isto, maior )
de cobertura; geralmente a maior v:
sidade é conseguida por mais alto
de aglutinantes. As tintas de cob
comerciais compoe-se, geralmente,
pigmento, caseina e oleo.

Isso é o que cumpria dizer de
mentos. Além desses, temos ainda
tro elemento coloristico, usado
agrado por muitos colegas e que r
bastante vantajoso, mormente quar
empregado na primeira demao.

Sao as anilinas. Sabemos q
ticamente, todas as anilinas no m
por questao economica, Sao €o
com sais neutros. Qualquer presen
sal numa tinta de cobertura e p
por esta formada é altamente noc
deve de qualquer forma ser evita
mais possivel. 2

Portanto, impoe-se 0 uso de proc
tos isentos de sal. Existem felizmer
no mercado, sortimentos desta n
A auséncia de sais nesses corant
conseqiiente preco relativamente al
tator que nao nos deve assustar, |
as quantidades a serem empregads
minimas. Empregamos, via de re
2 a 8 gramas por litro de tinta
para uso. - O
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O segundo fator nas tintas de co-
bertura sao os ligantes.

Ainda ha cérca de 15 anos, traba-
lhava-se quase que exclusivamente com
caseina, previamente solubilizada e
meio amoniacal. Posteriormente trata-
da com solucao de formol, a caseina pre-
cipita, ficando os pigmentos depositados
envoltos numa pelicula de baquelite.
Pois pode ser encarado como baquelite
o precipitado formado pela juncao de
formol a caseina. Naturalmente, como
todo couro ¢ mais ou menos flexivel e
elastico, ésse filme de cobertura para
nao romper-se deve ser plastificado.
Para tanto junta-se a tinta elaborada
com pigmentos e caseina quantidades
variaveis de Oleo emulsionavel, geral-
mente o de mamona sulfatado. Para as-
similar-se ao sistema pigmento ligante
alcalinizado, de carga anidnica, o dleo
em questao devera ser levemente alca-
lino ou neutro, e obviamente de ativida-
de anionica.

A quantidade proporcional de éleo
varia de acordo com o grau de moagem
dos pigmentos, e do teor de graxa dos
couros. Pigmentos ndo bem moidos e
couro séco sao fatores que determinam
aumento do teor de 6leo sulfuricinado.

Além da caseina, nestes acabamen-
tos que podemos considerar tecnica-
mente superados para a maioria dos ti-
pos de couro, por questées qualitativas
e econOmicas, trabalha-se ou trabalha-
va-se ainda com solu¢oes de goma laca,

albuminas de 6vo e de sangue, e outros
produtos de origem animal, sendo que
estes, além de certa acao de fixagao, ti-
nham a finalidade fundamental de con-
ferir ao couro maior brilho.

Passemos agora a tratar de ligan-
tes mais adequados, e que cada vez en-
contram emprégos mais generalizados
nas tintas de cobertura.

Sao as chamadas resinas, copolime-
ros termoplésticos, geralmente a base de
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poliester acrilico, fornecidas pela indis-
tria quimica especializada em forma de
emulsdes aquosas com ca/de 40% de ma-
téria ativa.

Fstas resinas tém otima compatibi-
lidade com a maioria, das dispersoes de
pigmentos, e as tintas de cobertura, ela-
horadas com elas, aplicam-se facilmente
sobre a superficie do couro; e ao secar
a pelicula, as particulas de resina envol-
vem as particulas de pigmentos. Quan-
do, a seguir, o filme for submetido 2
certa temperatura na chapa quente,
ocorre uma vulcanizacao, e com isto, o
pigmento fica retido. A temperatura
necessaria para a vulcanizacao varia
para as diferentes marcas de resina.
Acrilatos normalmente necessitam de
apenas 65°.

Para que a fixacao ocorra de ma-
neira satisfatoria e seja suficiente, nao
pode faltar resina para os pigmentos
presentes. A elaboracao de féormulas e
simples, ja que nos podemos ater mais
ou menos a uma regra basica, que pres-
creva uma mesma quantidade de sélidos
ligantes para solidos de pigmento.
Como as resinas tém na sua grande
maioria 40% de material ativo, e as pas-
tas de cobertura comerciais, por via de
regra, também trazem 40%, ou pouco
menos de pigmento, a formulagiao ba-
sica sempre andara na base de 1 por 1.
Evidentemente, ha tipos de couro, para
os quais escolheremos outro modo de
agir. Ha muitas resinas no mercado, e
é necessario, conforme o tipo de couro a
ser elaborado, distinguir, dentro das di-
versas marcas, as mais indicadas. De
maneira geral, deve-se, sempre que pos-
sivel, empregar copolimeros acrilicos
puros. Acrilatos nao envelhecem, e por-
tanto nao perdem sua elasticidade e ma-
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leabilidade. Também o brilho que con-
ferem a superficie do couro é perene.

Existem resinas compostas, geral—
mente mais baratas.

Os componentes mais usados para
esta denaturacao sao, entre outros:

Resinas vinilicas: de bom poder de
fixacao, e que via de regra dao bom bri-
lho, porém dao em seu filme menos
elasticidade, e resisténcia ao uso menor.

Butadieno: da bom corpo e toque
agradavel, porém tem menos resistéen-
cia a acao do tempo e tende a denaturar
com perda de brilho, inclusive com
eventual mudanca de nuance.

Outros componentes, além dos ja
citados. pigmentos e ligantes, estao cada
vez ganhando mais importancia. Pela
ordem de emprégo sao os seguintes:

Fundos gordurosos: Trata-se de
emulsoes a base de 6leos animais e ve-
getais e de céras. A finalidade dos mes-
mos é depositar uma camada de gordura
na superficie do couro, ressarcindo a
flor do 6leo supertficial recebido no en-
graxamento que a posterior secagem
colada, com suas altas temperaturas, téz
migrar ao interior da camada reticular.

Além disso, mormente em se tra-
tando de couros lixados, um tundo
oleoso nao deixa margem para uma exa-
gerada penetracao dos componentes da
tinta de cobertura. O carater da parte
ativa déstes fundos oleosos, que é ca-
tionico, nao deixa surgir receios quanto
a fixacao da tinta. Sera um produto des-
ta ordem sempre ponto de unido entre a
flor e a primeira demao de tinta.

Isto, evidentemente, nao nos deve
levar a excesso de emprégo.

Existem no mercado diversos oti-
mos produtos para esta finalidade. In-
clusive produtos puramente graxosos,
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como outros ja portadores de elementos
térmo-plasticos, que ja vao formando
filmes desde a aplicacao do fundo. Ou-
tros ha que sao propagados nao somente
para a primeira demao (fundo), como
também para as demaos intermediarias,
0 que, todavia, nao nos agrada tecnica-
mente. Toda e qualquer gordura ou
céra, quando imiscuida num filme de
cobertura, tende a solapar sua resistén-
cia. Torna-se estruturalmente mais fra-
co. Portanto, no meu entender, fundos
gordurosos podem e devem ser aplica-
dos na primeira demao.

Outro componente cada vez mais
usado, especialmente como “top”, na
Gltima demao. sao as chamadas hidro-
lacas, emulsoes de nitrocelulose conse-
guidas por meio de solventes especiais,
em meio aquoso.

Estes produtos tém grande vanta-
gem de ficar muito bem a cobertura,
sem tomar ao couro o toque natural, nao
formando filme impermeavel, e permi-
tindo, portanto, que o0 couro pronto sem-

pre que necessario seja retocado ainda

na manufatura. Além disso, o que nun-
ca podemos deixar de ressaltar: as hidro-
lacas, nao sendo térmo-plasticas, inde-
pendem de chapeamento para sua fixa-
cio. Portanto, quando usadas como
“top’, permitem considerar terminado o
acabamento sem posterior acetinagem,
que faria ressaltar os contrastes defei-
tuosos como carrapatos, riscos, etc.

Além disso podem, pelo grau de di-
luicao e técnica de aplicacao, serem va-
riadas as caracteristicas obtidas com
hidro-lacas, no que concerne a fixacao,
brilho e toque.

Apos termo nos demorado, exami-
nando alguns componentes em uso nas
tintas de cobertura, vamos estudar seu
modo de emprégo, sua finalidade e pos-
siveis contra-indicacoes. |

Comecemos no ponto em que 0
couro, admitamos que bem e convenien-
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“filme.

temente amaciado, entra na secio de li-
xamento. E 6bvio, que miquinas mais
largas, e pressao regulada por meio
pneumatico, sao mais indicadas.

| A superficie lixada se mostrara
muito mais uniforme.

Naturalmente nem todos os curtu-
mes dispoem ou poderao adquirir lixa-
deiras désse tipo, conhecidas como “Ful-
minosa .

Ha, todavia, possibilidade de, mes-
mo com maquinas pequenas, aprimorar
o lixamento. Ja foram conseguidos bons
resultados por fabricantes de lixadeiras
nacionais, diminuindo a rotaciao do rolo
revestido com lixa, e aumentando o ca-
minho de oscilacio do eixo. Creio que
uma Campanha geral dos curtidores
junto as fabricas de maquinas nos pode-
ra trazer grandes beneficios pelo gra-
dual aperfeicoamento das lixadeiras.

Ha o problema da escolha do fabri-
cante do papel de lixa indicado. Nao
posso fazer distingoes. Todavia, cum-
pre alerta que, mesmo na Europa, com
seu alto padréio qualitativo, sempre que
¢ mudado o papel de lixa, primeiramen-
te se passa um ou dois couros pelo lado
do carnal, para eliminar granulos mais

_elevados, irregulares, uniformizando, as-

sim, a lixa, o que evitara os temiveis
cortes em forma de riscos que no couro
pronto podera provocar ruptura de

O grau de umidade do couro a ser
lixado é importante. Claro que, quanto
mais séco for, menos lixa se consumira,
pois esta nao ficara tao “entupida’, ja
que nao ha empastamento. Todavia,
nao devemos encarar éste fendmeno
pelo lado da economia. A flor senta
muito melhor contra o rolo de lixamen-
to, quando o couro tem uwma umidade
relativa um pouco acima de 20%, conse-
guindo-se assim uma superficie mais re-
gularmente lixada.

O lixamento nunca devera eliminar
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a flor. Teriamos, entio, uma legitima
raspa. Mesmo contando com maquinas
em boas condicoes e bom lixador, o cur-
tidor precavido, munido de lente, deve-
r4 circular em volta das lixadeiras algu-
mas vézes por dia. Evidentemente, o li-
vamento nao alcancara igualmente a
flor em partes onde existam falhas no
carnal, tais como defeitos de tiragem,
descarne e rebaixamento.

Alguns curtumes, em vista disso,
deixam os couros um pouco mais encor-
pados por ocasiazo do rebaixamento
umido, e voltam a rebaixa-los a séeco
antes do lixamento. Isto podera elimi-
nar alguns defeitos, abrindo caminho
para maior uniformidade. Mais certo
sera evitar os defeitos em sua origem.

Muito recomendavel é acetinar os
couros antes do lixamento. Obtém-se
uma superficie de trabalho mais lisa.

Quanto a granulacao, conforme a
qualidade do couro e finura da tlor al-
meiada, optar-se-a sempre por papel
mais fino (numeracao maior), quanto
mais altas as exigencias.

Para eliminacao de defeitos, lixa-
se primeiro, com uma granulacao mais
baixa (180 a 220), e para alisamento
passa-se apos um papel 320 ou 400.
Nao esquecamos que se notarmos difi-
culdades para eliminar mesmo carrapa-
tos supertficiais, isto podera ser sinal de
flor excessivamente elastica, sendo, en-
tao, necessario procurar a causa em ser-
vicos anteriores. Num caso déstes, de-
ve-se dedicar um pouco de atencio a
maneira de recurtir. Taninos veé;etais
menos adstringentes, tais como eitrato
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de castanheiro e quebracho, dao nor-
malmente couros de melhor resisténcia
3 lixa,. Também basicidade muito ele-
vada no inicio da cromagem pode ter

influéncia nociva para um bom lixamen-

to. Contornando defeitos no curtiment-
e recurtimento, podemos armar mais as
fibras, sendo que nao cedem mais tanto,
nao fugindo ao contato abrasivo da lixa.

Quanto as dificuldades para uma
perfeita eliminacao do po da superticie
Jixada, nds as conhecemos. As maqui-
nas de escovar nao o fazem perfeita-
mente, e quando se procura alcancar
qualidade elevada, cumpre ainda pas-
sar um pano sobre a flor. Existem,
mas muito caras, as maquinas que eli-
minam o pO por sucgao, e creio que
cada curtume interessado em conseguir
um bom acabamento liso devera almejar
a colocacio déste aparélho. Todo e
qualquer vestigio de po sobre a super-
ficie a ser acabada invariavelmente fi-
car4 mais ou menos assinalada sobre o
couro pronto.

Outrossim, em contato com siste-
mas saturados de particulas anion e ca-
tion-ativas, de estabilidade precaria, os
residuos de poé de lixamento poderao
servir de ntcleo de aglutina¢ao, condu-
sindo As vézes a temivel ocorréncia de
esfarelamento.

No préximo numero conclui-
remos a publicacao déste traba-
Tho, que serviu a uma das aulas
do Curso de Curtimento manti-
do pelo Instituto Tecnologico do
Rio Grande do Sul — ITERS, ao
qual tanto se deve pelo benefi-
cio prestado a industria cur-
tidora.

Seis  Grandes  Gurtumes
Sera0 Montados :  Eqilo

A Kovo (Tchecoslovaquia)
firmou convénio Mo Cairo
para a instalacdo de seis
grandes curtumes na Republi-
ca Arabe Unida. Dois désses
curtumes produziram couros
leves, com uma capacidade
para trabalhar 3.000 unidades
didrias; dois se dedicardo ex-
clusivamente a couros va-
cuns e lanigeros, para 32.000
pés quadrados por dia; e dois
produzirdo sola, num totql
previsto de 14.000 quilos did-
110S.

Informa a Kovo que 0 con-
junto formard, no Egito, uma
verdadeira cidade—curtidora,
dando trabalho a mais ou me-
nos trés mil pessoas, além
dos componentes de chefia.
Acrescenta que a organizagao
obedecerd aos requisitos mais
adiantados, inclusive na par-
te mecanica.

Durante a edificagdo dos
aludidos curtumes, mais de
cem técnicos egipcios serdo
adestrados em emprésas tche-
cas a fim de cumprirem com
éxito imediato a missao que
lhes serd atribuida.

R e ——— )
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Informe

Geigy apresenta Licotan M

Para recurticao em geral e obtengdo de
couros macios e flexiveis

PROPRIEDADES

LICOTAN M ¢ um tanino sintético
com caracteristicas de tornar a curticao
macia, que se apresenta sob forma de
liquido de cor castanho escuro e é solu-
vel em qualquer quantidade de agua.

LICOTAN M, utilizado s6, da um
couro bastante claro de corpo excelen-
te, de toque macio, que se pode compa-
rar aos couros produzidos com taninos
vegetais.

LICOTAN M ¢é muito indicado
para recurticao de vaquetas e peles ao
cromo, alias, dos couros em geral, por
que, aléem de encorpar, d4a uma ftlor fir-
me e lisa. sem modificar sensivelmente
o carater tipico do couro ao cromo.

LICOTAN M pode ser combinado
com qua]quer outro tanino sintético ou
vegetal.

LICOTAN M comporta-se excelente-
mente nos couros destinados ao pro-
cesso de lixamento

APLICACOES

Fabricacao de couros leves

1L.ICOTAN M revelou-se

. em Si,
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como em combinacao com taninos ve-
getais, um excelente tanino sintético na
confeccao de couros finos e macios
como: vaqueta fina, naco, “softy” e to-
dos os tipos de peles pequenas.

Recurticao de vaquetas ao cromo ( Pro-
cesso normal )

4

LICOTAN M ¢é apreciado, princi-
palmente, na recurticao de couros ao
cromo que se destinam a vaquetas de
fino toque, para fabricacao de calcados.
O emprégo do LICOTAN M ¢ excelente
no sistema de secagem “Pasting” ou " Se-
cotherm”, gracas as suas propriedades
tintoriais e ao seu poder de tornar a tlor
firme e macia.

Os couros sao levemente neutrali-
zados e a recurticao se faz em banho
novo.

Sugerimos a seguinte formula, para uma
eficiente neutralizacao:

150%
0,6-0,8%

:-\gua 40°C.

L_ . r -
Formiato de calcio
rodar 10" e adicionar.
LICOTAN M
rodar 15 e adicionar
Bicarbonato de sddio
rodar 5.

2 3 15 fg'

0,06-0,08%

Deve-se observar que o pH tinal,
depois de rodar com Bicarbonato, este-
jaentre4.1 e 4.3.

Lavar em agua corrente durante 5.
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Recurticao

30 — 40% Aguzl 45°C.
4 — 6% LICOTAN M
rodar 20’
3 — 4% Oleo Sulfonado
rodar 10
3 — 5% Acacia Negra
rodar 10’
15 — 2% Mocotd puro emulsiona-
do com
0,16 — 0.2% IRAGOI. NS

rodar 20

Tratando-se de couros mais pesa-
dos, uma adicao de 1 a 2% de TRGA-
TAN AGI dard um acabamento ainda
melhor. Neste caso opera-se da seguin-
te forma:

30 — 40% Agua 45°C),
] 2 og  TRGATANUAGT
rodar 10
= 1 "8% LICOTAN'M
rodar 10
3 — 4% Oleo Sulfonado
rodar 5
4 — 6% Acacia Negra
1,5 — 2% Mocoto puro emulsiona-
do com
016 "= 0 2% " IRAGOIL*NS

rodar 20’

Para obter uma melhor penetracao
dos oleos sulfonados, pode-se reduzir a
dosagem acima indicada do LICOTAN
M de 1/3, aplicando essa quantidade
juntamente com os taninos vegetais.

Processo especial de recurti¢ao ao cromo
combinado

Podem-se também obter interes-
santes resultados empregando LICO-
TAN M ja na propria curti¢ao ao cromo.
Neste caso, a primeira fase é feita nor-
malmente; na segunda fase, na recurti-
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cao ao cromo com basicidade de 50%
Scholmer (ou 6/12 curticao basica),
junta-se ao licor do cromo
2% de LICOTAN M.

Para melhor dispersao dos ingre-
dientes, recomenda-se o uso de
0,01% de IRAGOL NSB.

A seguir, é feita a Neutralizacao ¢
a Recurticao, conforme indicacao aci-
ma, podendo, no entanto, reduzir a
quantidade do LICOTAN M usada na
segunda fase da receita de recurticao.

Com ésse processo de trabalho, con-
segue-se contrabalancar na segunda
fase da curticao ao cromo uma eventual
tendéncia de amaciamento exagerado
causado por excesso de cromo.

LICOTAN M ajudara a dar consis-
téncia desejada e maior firmeza da flor
e também uma superficie mais lisa.

Couros Crispados

LICOTAN M apresenta tambeém
muito bons resultados para essa especia-

lidade.
Observagoes gerais

a) as tripas devem ser divididas
a uma espessura de 3 a 3,5 mm;

h) recomenda-se um recaleamen-
to de pelo menos, 24-48 horas;

¢) as tripas devem ser bem de-

sencaleadas e purgadas.
Para fazer couro crispado, ge-
ralmente usa-se a quantidade
dupla dos produtos para de-
sencaleamento e purga, nor-
malmente usadas. As tripas
depois de purgadas, sao bem
lavadas e espremidas.

d) quanto mais espremidas as
tripas, tanto menor sera ©
grao; assim, sera maior o grao,
quanto menos forem espre-
midas,

O CURTUME
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Processo de Trabalho
1) Corrugagao

As peles sao tratadas no fulao a séco
e rotacao moderada com

5% Serragem

rodar 20" e adicionar

25% LICOTAN M (previa-
mente misturado com)
15% — 25% Acido Formico (diluido
1:5)
rodar 1 hora e adicionar
1% Formol (diluido 1:4)

rodar 1 hora.

As tripas sao colocadas, sem serem
lavadas, sobre cavaletes durante a noite.

Nota: Para conseguir ainda melhor uni-
formidade do grao, recomenda-se tra-
tar as tripas no fulao a séco, com uma
mistura de

5% Serragem e
9 — 8% IRGATAN LV em po
rodar 20’

Adiciona-se em seguida o LICO-
TAN M acima mencionado. Neste caso,
pode-se reduzir a quantidade do LICO-
TAN M para 20 — 23%.

2) Recurticao ao cromo

50% Agua 40°C.
10% Cromosal B (basicidade 50%
Scholmer )
Rodar 2 horas e adicionar
1% Formiato de Sodio
Rodar 1 hora e juntar depois,
1 — 1,5% Carbonato de S6dio (diluido
1:10)
acrescentando em trés por-
coes, cada 30,
As peles, sem serem lavadas, sao
colocadas num cavalete.
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CICB-expediente

Correspondéncia recebida em Jun.-65

Tanac S. A. — Montenegro—RS.
Curtume Orlando S. A. — Franca—SP.
Guilherme Ludwig — Ind. Couro S. A.
N. Hamburgo—RS. Curtume Engel S. A.
— Novo Hamburgo—RS. Curtume Sta.
Cruz Munic Ltda. — S. Sebastiao do Pa-
raiso—MG. Curtume Huscher Ltda. —
Blumenau—SC. Curtume Firmino Cos-
ta S. A. — Campinas—SP. Curtume Sta.
Genoveva S. A. — Aguai—SP. Curtume
Brusquense S. A. — Brusque—SC. Cur-
tume Franco—Brasileiro S. A. — S. Pau-
lo—Capital. Emprésa Paulista de Propa-
ganda S. A. — S. Paulo—Capital. Bier
& Cia — S. Leopoldo—RS. Geigy do
Brasil S. A. — S. Paulo—Capital. Frido-
lino Ritter & Cia. — Novo Hamburgo—
RS. Curtume Cantusio S. A. — Campi-
nas—SP. Comércio e Ind. Schmitt S. A.
Jaragua do Sul-SC. Roberto Kimmel
— S. Paulo. Organizacao Montanarini
—S. Paulo. Podboi S. A. Vladimir Vana
— S. Paulo.

Nota: Para obter um crispado ainda
mais pronunciado, recomenda-se, de-
pois da recurticao ao cromo, rebaixar,
neutralizar e recurtir levemente com
uma mistura de

Quebracho
2% Acacia Negra

Como de praxe, as indicacoes da-
das sao sem compromisso de nossa par-
te, embora sejam resultados de prolon-
gadas pesquisas técnicas. Todavia, ga-
rantimos a qualidade dos nossos produ-
tos, em conformidade com as amostras.
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Mercado

de
Couros Crus

Os “packers” ultimamente estao encontrando um pouco mais re-
sisténcia tanto junto aos curtumes domésticos como, tambem, junto
aos compradores do exterior e, para conseguir vender as suas produ-
coes, foram obrigados a ceder um pouco nos precos, particularmente
nos tipos pesados. Os precos dos couros leves mantiveram-se mais
estaveis.

Tanto nos EE. UU. como na Europa esta chegando a época das
férias, sendo normal uma certa diminuicao nos negocios. Prevemos,
porém, para o proximo futuro um mercado estavel com apenas ligeira
oscilacao.

Cotacoes dos couros de U. S. packers :
(Em US Cents por libra)

Atual I semana I més I ano
24-6-65 atras atras atras
H. Natives steers ....... 13,50(13,75 13,5013,75 14[14,25 10/10,25
Bl T Shiare . ik . 11,75]12 11,75(12 12,25(12,50 8y
I Texas steers. .ias s ¢ «'s st 11,50 12 12,50 S
L. Native COWS v 0cvuns l-!l!ifi 14|16 14.50/16,50 12,14
A et SR O, Ly 9,19,50 8,50/ 9(9,50 717.50
Calfskins 9,5 1bs, ....... 50 50 50 33,50
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ARGENTINA

O movimento no setor de exportagao, finalmente, no decorrer de
junho se animou quando a Associagao dos Exportadores conseguiu
que a Junta Nacional de carnes se prontificasse a reconsiderar os novos
precos minimos para exportacio de couros, que foram estabelecidos
por um Decreto no dia 20/5. Para evitar uma prolongada paralisacao
das exportagoes, a Junta Nacional de Carnes concordou que 0s expor-
tadores efetuassem. até o dia 28/6, as suas exportagdes de couros refe-
rentes a vendas realizadas antes do dia 20/5 ainda nas bases dos an-
tigos precos minimos. Em conseqiiéncia dessas modificagoes o volume
das exportacoes, durante o més de junho, era bastante grande.

Novamente h4 boatos referentes a uma nova desvalorizagao oficial
do Péso, cuja cotacdo no mercado paralelo esta oscilando ao redor de
270 Pésos por Délar, enquanto a cotagio oficial ¢ mantida pelo Go-
vérno em 171/173.

O abate, durante o més de junho, manteve-se na base dos ultimos
3 meses, ou seja, em cérca de 350.000 nos frigorificos e matadouros
de Buenos Aires.

Cotagoes na Argentina :
(Em US Cents por quilo FOB)

Frigorifico standard novilhos ............................. 35

Frigorifico standard novillitos ............................ 37

Frigorifico standard vacas .........cc..commeecisnnnneneaan. 35

Frigorifico standard vaquilhonas 14/16 ks. ................ 54/56

Tipo, frigorifico MOVAIN08 Ak s /shafeis o o sisieisin o s < sipaise s oonics 33

Tipo frigorifice noyillitos .00 0% o0 oo iiion s v o noaei v e 35 e
D0 frl 00T GO ACASH S Aol o et oo e s ol s woarviaa & ahes 33 |
Tipofrigorifico vaquilhonas; 14/16 Kks. . g vee. o v rmeives voo 50/53

URUGUAI

Em Montevidéu os negdcios se tornaram muito dificeis e proble-
maticos visto que o Govérno ainda mantém a taxa de cambio para ex-
portacdo em 23 Pésos por Dolar, enquanto no mercado livre o Péso
sofreu uma queda brusca chegando até 55 Pésos Por Dolar.

A indstria local continua absorvendo a maior parte da producao
dos frigorificos e matadouros e estoques praticamente nao existem.

Cotacoes em Montevidéu
(Em US Cents por quilo FOB)

Frigorifico novilhos 1.2
RS e T (W i R St e o i i A e 36 N

EUROPA

Em geral o mercado de couros naquele continente continua
estavel.

0O CURTUME
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BRASIL

Os frigorificos de Sao Paulo niao conseguiram novas vendas no
mercado interno e também no setor de exportacao estio encontrando
dificuldades, sendo que novas exportacoes, inclusive para os paises da
Cortina de Ferro, provavelmente sé serdao possiveis com uma reducao
de aproximadamente 10% contra os pre¢os dos ultimos negécios. '

As matancas continuam em bom ritmo. Os precos dos couros dos
frigorificos do interior de Sio Paulo e dos matadouros daquele Estado
em geral continuam inalterados.

Os estoques de couros de uma qualidade inferior, do Triangulo
Mineiro, Goias e também Estado do Rio, na sua maior parte ja forain
absorvidos por firmas exportadoras a precos mais firmes.

No Rio Grande do Sul a safra esti se aproximando do fim. Os
precos no mercado interno em geral mantém-se estaveis, enquanto no
setor de exportacio, no qual principalmente os frigorificos desenvol-
vem suas atividades, notamos grandes irregularidades nos precos, que
variam nos tltimos negécios de couros novilhos de 1.* entre 18 e 25
cents por quilo FOB. .

Na Bahia e em Pernambuco o mercado de couros continua inalte-
rado e calmo, com pouco interésse por parte dos curtumes locais.

Em Fortaleza os precos firmaram-se ligeiramente em vista do re-
novado interésse do exterior para os couros daquela procedéncia.

No extremo Norte nao registramos alteracoes no mercado.

PELES

Durante 0 més de junho notamos um pouco mais de interésse no
mercado de peles. Vérias casas exportadoras reativaram suas com-
pras mantendo precos altos ou até aumentando as suas cotagoes.

Em relacao ao mercado internacional verificamos que as cotagoes
para as peles brasileiras continuam inalteradas, sendo que as cabras
das melhores zonas atingem cotacoes entre US$ 0.91 até 0.95 por
libra FOB e os carneiros continuam com os compradores desinteres-
sados, ao redor de US$ 18 por duzia FOB.

Da praca de Fortaleza registramos uma venda de 200.000 peles
de cabra das procedéncias Piaui, Maranhao e Ceara para a Cortina de
Ferro na base de 86 cents por libra FOB.

Com as chuvas continuando em, praticamente, todos os Estados
do Nordeste, as perspectivas para as safras agricolas sao excelentes e
conseqiientemente a producio de peles durante o proximo futuro tera

tendéncia de baixa.
Os precos de compra atualmente vigorantes no interior do Nor-

deste sao os seguintes:

G R ey R R s Cr$ 1.300/1.500
g PRSP R S T Cr$ 1.900/2.300




MAQUINA REBAIXADORA RASPONTA

ELETROHIDRAULICA DE

VANTAGENS
PARTICULAILES

GRANDE LARGURA UTIL

MOVIMENTO DE ABRIR E FECHAR POR
COMANDO ELETRO-HIDRAULICO DO CILINDRO
DE APERTO

REGULAGEM HIDRAULICA DA VELOCIDADE DE
TRANSPORTE SEM ESCALONAMENTO

AMPLOS ESPACOS DE LUZ ENTRE SUPORTES
SIMPLES MUDANCA DO CILINDRO DE FACAS

DEVIDO AO ACIONAMENTO DISPOSTO NA
PARTE EXTERNA

ELEMENTOS DE COMANDO BLINDADOS NOS
SUPORTES

AUMENTO DE EXATIDAO DO REBAIXO
MEDIANTE CILINDRO DE FACAS FIXO
ENTRETENIMENTO MINIMO DEVIDO A NOVOS
ELEMENTOS DE CONSTRUCAO

MAXIMA RESISTENCIA AO DESGASTE

BADISCHE HlBCHlNEll‘llﬂll A-G.

Jeboldwerk
KARLSRUHE-DURLACH

Representante no Brasil :

Caixa Postal 2.393

ROBERTO KIMMEL . Praca do Patriarca, 96 ™ 7.° andar
 Telefone 32-1081 — End. Telegr. KIMMEL ., SAO PAULO
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