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Hora Decisiva

Nouvas perspectivas se abriram & indiustria de curtumes do
Brasil. O inicio de conversagées, no setor comercial, com a
Russia significou a abertura de uma porta do mercado externo.
L enquanto aguardamos os resultados dos entendimentos havidos.
da resposta ao memorial encaminhado pelo C.1.C .B., enquan-
to, também, nos colocamos na expectativa de outras oportu-
nidades, sentimo-nos no dever de prepararmo-nos para todas
as demarches que o desenvolvimento dos megdcios nos atribuir.

Assim ¢ que pedimos a ateng¢ao dos associados para o comen-
tarto que a seguir estampamos, focalizando o levantamento

estatistico do mosso parque industrial.

A par de diversas matérias de carater informativo, coloca-
mos em destaque as de fundo estritamente técnico, visando
a fpropiciar a todos subsidios para o aprimoramento dos seus
produtos, ja que depende da qualidade, sobretudo, a condicao

precipua da nossa integraga@o no quadro internacional.

Estamos, sem duvida alguma, numa hora de decisdo. E
podemos confiar em que a classe, unida desde que isso ja
s¢ desloca do planoe das aspiragées para a realidade —, mascard
o seu destino com as atitudes que ogora assumir, renouando

habitos ¢ somando Torcas.



Apélo Especial a

Como se vé pela reportagem sobre a reuniao dfz d}l:e-
tores do Centro das Industrias de Curtumes do Brasﬂz 1(-1?113
més. vai a entidade realizar um levantamento CStﬂt{bth?
da verdadeira situacao dos curtidores em todri (' ]f’ms. E
uma iniciativa que merece algumas consideracoes a partn;,
de maneira a levar aos curtidores, o mais completo possi-
vel. um esclarecimento do objetivo a ser alcancado.

Até agora, nao ha no setor dos curtumes um quadro
estatistico satisfatério. Os dados de que dispomos, para
instruir atitudes de fundamental interésse da comunidade
industrial, sao aquém daquilo que temos certeza existir.

Por sua vez, os 6rgaos oficiais de estatistica, por mais
que se tenham empenhado na coleta de elementos, conti-
nuam deficientes no fornecimento de numeros ao menos
aproximados da realidade, pois ressentem da demora na
operacao de consultas e — por que nao reconhecer? — da
propria resposta das empreésas.

Temos que a estatistica representa um dos fatores do
engrandecimento nacional, ja que ¢ a base de todo plano
visando a melhorar o resultado das atividades industriais.

Devemos saber quantos somos, o que temos e com isso
calcular o que podemos ter a mais.

Ja em setembro proximo se iniciara o Recenseamento
Geral. A sua meta é importantissima e marcara, por cer-
to, o avanco do pais nos dez anos que nos separam do
ultimo empreendimento. E ébvio que implicaram no pro-
gresso a se constatar o panorama sécio-economico obtido
do Censo de 1950 .

Porém, cogitamos de particularizar a indastria de
curtumes, num levantamento adequado aos fins da nossa
ePtidade, capaz de formar um cabedal realista das nossas
i'urgas_. Esse levantamento estatistico — nunca é bastante
repetir — se revertera numa arma poderosa para a formu-
lacao de atitudes nao apenas reivindicatorias, mas para
melhor orientar todos os rumos a seguir pela coletividade
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fodos os Curtidores
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curtiduraﬁ. E e por isso que estamos preparando, 3 luz de
cooperacao competente e de subsidios solicitados a érgaos
especializados, o questionario a ser remetido aos associa-
dos do C.I.C.B., que os deverao preencher e devolver. sem
qualquer compromisso. 3

- AVilvemos, os curtidores, dias decisivos para a sobre-
vivencia economica. Experimentamos crises agudas cuja
superacao foi alcancada pelo empenho do conjunto, con-
gregada na entidade que lhe faltava. Submetemo-nos a
problemas complexos, determinados pelos fenomenos ine-
rentes a toda vida industrial, e ainda hoje procuramos,
quando nao eliminar, pelo menos contornar as dificulda-
des recaidas sobre nos.

Sofremos, agora mesmo, os primeiros impactos da
modificacao do sistema de negodcios: compramos a curto
prazo e vendemos a prazo longo. Achamo-nos face a face
com situacoes criadas pelas categorias interdependentes e
dai o dever irrecusavel de contribuir com a nossa palavra
ponderada para solucoes equanimes, harmonizadoras de
interésses e tao reais que nao possam inspirar duvidas
nem contestacoes.

Decorre désse espirito o desejo de imprimirmos as
nossas posicoes um cunho de solidez absoluta, correspon-
dente ao ritmo das nossas atividades produtivas.

Eis por que apelamos para os curtidores de todo o
Pais a fim de nos ajudarem na consecucao do programa a
que nos propusemos executar — ajudando-se a si proprios,
4 medida que se for confirmando a coesao da nossa classe.
Eis por que lhes dirigimos apélo para preencher o questio-
nario a ser-lhes enviado em breve e cujos itens servirao
para responder de forma categorica aqueéles que, cobran-
do-nos justificativas das reivindicacoes que promovermos,
nos perguntarem se nos conhecemos a nés mesmos e se sa-
bemos, os curtidores, quantos somos, o que somos € 0 que

em decorréncia pretendemos ser.



Representantes de curtidores, tendo a frente
o Sr. Mario Rubens Costa, observaram a
produ¢io de dleo de baleia.

aural désse empreendimento se verificou

- e
tarde do dia 9 ultimo, com a presenga @
autoridades  fluminenses, jornalistas, indu

triais, populares e indmeros convidados

peciais, dentre éles o presidente do C. I8
.

B., Sr. Madrio Rubens Costa, ¢ o secretan

cxecutivo, Sr. Mauricio Dejanir Hernandoren

!

A inddstria instalada na Praia dos Anje

no Arraial do Cabo, dispoe de instalagoes g

Em atividades a Fabrica de Taiyo, ocupam 2.884 metros quadrados, sendo a3
drea terrestre de 34.920 metros quadradoss

vinda do Japao — O ato inaugural « Socicdade de Pesca Taiyo, Ltda., inicid
hi dezenas de anos no Japao, e agora ne Bi

e a capacidade de producao sil gerida pelo Sr. Sadao Watase (chefe
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Producao), Akira Yoshida (chefe-substituto
de produgao), Okikazu Toki (chefe de admi-
nistragao), Paulo Saiki (chefe de pessoal) ¢
Shigueru Yanaguchi (contador).

A Taiyo pos em atividades dois barcos
pesquewros (o “Fumi-Maru N.° 127 ¢ o “Seki-
Maru N.* 12Y, respectivamente de 473.18
e 471.44 toneladas brutas. Esses barcos reali-
zam caga satisfatoria nas costas de Cabo Frio,
afastando-se actma de cem milhas, apesar de
ser @ pesca possivel a wvinte milhas, para con-
jugar a remessa do cetaceo com a capacidade
de industrializacao na fdbrica.

O OLEO

Particularmente ao dleo obtido da baleia,
¢ dentre outras, com grandes aplicacées na in-
diustria de curtumes, segundo o Sr. Sadao
Watase, podera atingir 70% da produgao to-
tal em Cabo Frio. O tipo de
“Rorqual”. A composicao quimica désse oleo
(1@ divulgada em O CURTUME, abnil, 1960)
é a seguinte: péso especifico, 0.9329; refran-
aibilidade, 1.475; valor da acidez, 0,5; valor
sapontficativo, 190; valor de iodez, 100/110;
elemento mao saponificavel, 1 a 2; e valor de
ruboridez (calculado com calorimetro de 27),
menos de 5,0.

Como se sabe, alem da aplica¢ao nos cur-

baleta ¢ o

tumes, o 6leo de baleia se destina a sabonetes,

ungiientos, fortificantes, cremes de beleza, etc.,
¢ ainda para comestiveis, quando solidificado

¢ desodorizado.

A Taiyo, em Cabo Frio, estima uma pro-
dugao de 6leo de baleia em 1.200 ou 1.500
toneladas, éste ano em que inicia as suas ati-
vidades.

A COROA MONOPOLIZAVA...

Foram os préprios portuguéses que come-
caram a cag¢a de baleia nas costas braseiras.
Contam documentos que as armagoes localiza-
das em Sao Sebastiao, Ilha Bela, Cananéia,
Sao Vicente, Santa Catarina ¢ Bahia é que
respondiam pela busca dos wvaliosos cetaceos
nas dguas do Brasil. Eram atividades que
constituiam monopélio da Coroa, possibilitans

do-as, entretanto, a concessiondrios privile-

giados.
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No correr do tempo,. porém, ingléses ¢
americanos suplantaram as cagadas dos por-
tuguéses e estas decairam, ja nos fins do século
XVIII. Entao, afogada pela concorréncia, a
Cloroa liberou a pesca.

CONTROLE INTERNACIONAL

A pesca da baleia se subordina a acordos
internacionais, que controlam a preservagao
da espécie. Assim ¢ que se procura impedir o
arpoamento de cetdceos novos ¢ determinam-
se ¢poca e zonas de caga.

Mamifero de rapido desenvolvimento, a
baleia procria aos trés anos de idade, esten-
dendo-se por um ano a gestagao. O filhote ¢
amamentado durante um semestre. E cognomi-
nada o “Boi do Mar”, dada a faculdade de
ser aproveitada totalmente pelo homem, em
variados fins.

VOLTANDO AO OLEO

Reportando-nos ao dleo da baleia, vale
assinalar que a produgao mundial eleva-se a
580.000 toneladas (base de 1956), sendo a re-
giao do Oceano Antartico a mais povoada ¢
explorada, tanto que ali se exerce com mais
rigor a comvengao internacional da pesca.

Nas instalagoes de Cabo Frio, a Taiyo
dispoe de oito autoclaves de 1m3, tipo verti-
cal, fabricadas em Sao Paulo, de uma corta-
dora de osso, de uma purificadora tipo “De
Laval”, importada da Suécia ¢ de 20 metros
cibicos, além de trés tanques de oleo de baleia.

Também, ja com outras aplicagoes, a em-
présa opera na produgdo de oleo de figado
(fonte de vitamina “A”) contando com uma
refinadora, um moinho de figado e um tanque
digestor.

MEIO MILHAR

Até o dia da inaugura¢ao da emprésa na
Praia dos Anjos, os seus pescadores haviam
capturado dez exemplares de baleia “Rorqual”.
Logo apos, numa manha, em duas horas pu-
deram arpoar duas .
acodrdo

Os calculos dos técnicos. de com



INTERESSADO EM
DUAS MAQUINAS

O associado Adolfo Quirino, da}
Emprésa de Curtume do Piaui
(Praca Lima Rabelo, 1.068, Caixa
postal 66, Parnaiba, Piaui) se dn'z-
giu o C.I.C.B. solicitando-nos fi-
zesse divulgar o seu interésse em ob-
ter as seguintes maquinas: uma de
engomar e estampar; uma de rebai-
xar de 30 a 60 centimetros de lar-
gura util; e uma de estirar e en-
xugar.

Tais maquinas podem ser novas
ou reformadas, desde que em per-
feito funcionamento.

Quaisquer propostas poderao
ser encaminhadas aquéle curtidor,
para o enderéco acima.

a capacidade de beneficiamento local, estimam
uma captura total de até 500 cetaceos, po-
dendo o Brasil, em fulturo nao muito distante,
retomar posigado no quadro internacional da
pesca.

A proposito, € justo frisar que se trata de
uma das mais importantes operagoes economi-
cas no setor da pesca maritima.

ABASTECENDO O MERCADO

Quando visitamos as instala¢coes da Taiyo,

em Cabo Frio, ji se achavam prontos para o
mercado os volumes contendo 6bleo e farinha

de carne.

Quatro dias depois, a Taiyo introduziu,
para consumo no Rio de [aneiro, a carne de
baleia, cuja aceitagdo vinha sendo constatada
em Sao Paulo. Trata-se de produto semelhan-
te, em cor, a carne de vaca, ¢ que pode ser
preparada de diversas manciras, sobretudo

moda milanésa ou em fatias para salgadinhos.
Oferece boa porcentagem de albumina, mine-
rais, lecitina, cdlcio, fosfato e ferro.

6

Levantan

instrui

Embora com a presenca de pou-
cos diretores, ja que nenhum proble-
ma de grande e imediata importan-
cla estivesse em pauta, foi de apre-
ciavel interésse a soma dos debates
havidos na reuniao do C. I. C. B, no
dia 8 altimo.

Fortalecimento

Inicialmente, tratou-se de um
exame dos trabalhos levados a efeito
pela entidade, considerando-se que a
classe curtidora, felizmente, ja se
vem sentindo mais fortalecida junto
aos poderes publicos, aos quais, atra-
vés do C. 1. C. B., tem levado a sua
voz como subsidio para a adocao de
medidas de profundo alcance eco-
nomico.

O CURTUME



O C.LC.B. Vai Preparar um Quadro Real

da Situa¢io dos Curtumes no Pais - Asso-

ciados em atraso-Continua a Defesa do Couro

— O nosso programa — acen-
tuou o presidente, Sr. Mario Rubens
Costa — vem sendo executado obede-
cendo a um critério democratico, ca-
paz de acrescentar a vida do C. L
C. B., desde a sua fundacao, um
acérvo digno do espirito da classe.

Depois de se pronunciarem O0s
Srs. Aires Noronha Adures e Cas-
tro Dourado sobre o conceito da en-
tidade, gracas a sua assiduidade na
resolucao dos marcantes assuntos de
interésse comum, passou-se, diante
disso, a discutir a situacao de asso-
ciados em atraso. O secretario exe-
cutivo, Sr. Mauricio Dejanir Her-
nandorena, expos a relacao dos cur-
tidores que se tém descurado de aten-
der aos compromissos para coni &
sua Casa, tornando-se pontos avul-
sos na jornada que a classe se pro-
pos a realizar, coesa, certa de que

0O CURTUME

somente assim lograra atingir ob-
jetivos praticos e benéficos a todos.

Lembrete

Face a situacao, a Diretoria re-
solveu recorrer a meios logicos, den-
tro das normas aceitas pelos proprios
associados, para obter dos que cal-
ram no atraso a cobertura dos deébi-
tos. A atitude vale como um lembre-
te aquéles que se permitem, por cir-
cunstancias diversas, a constituir
excecoes no conjunto que se forta-
lece e influi na decisdo das mais al-
tas questoes oficiais de reflexos 1rre-
cusaveis nos destinos da nossa in-

duastria.
Maior Capacitacao

Outra decisio — e esta de suma



valia para futuros rumos — se re-
feriu ao processo de um levanta-
mento estatistico das atividades dcs
curtidores, em todo o pais.

Por sugestao do presidente,
apoiada pelos diretores participan-
tes da ultima reuniao, ficou delibe-
rado que o C. I. C. B. empenhara es-
forcos para formar um quadro real
da situacao das emprésas em acao,
ralendo-se para tanto de todos os re-
cursos e elementos capacitados.

Enquadra-se no plano estatisti-
co a obtencao de dados inclusive so-
bre capital registrado e em giro das
empresas curtidoras, a sua capaci-
dade de producao anual, especialida-
des, trabalho com couros vacuns,
suinos, caprinos, ovinos, enfim, to-
das as especificacoes necessarias 2
formulacao de atitudes seguras para
abrir novos caminhos ao progresso
da industria.

Para a consecucao désse traba-
lho, o C. I. C. B. buseara contatos
também com o6rgaos governamentais
especializados em estatistica.

Defesa do Couro

Também ficou assentado que o
C. I. C. B., continuando empenho em
methorar o padrao do couro desti-
nado a industrializacao, atacara uin
plano de esclarecimento direto ias
fontes da producdo. Dessa forma, a
entidade vai editar uma separata da
valiosa matéria ilustrada que O
CURTUME publicou no seu nimero
3 (julho de 1957), focalizando as-
pectos legais e técnicos da marcacao

do gado, matanca, esfolamento, ti-

ragem do couro, conservacao, enfim,
tudo o que implica na apuracao do
produto. O estudo é suscinto, escrito

8

em linguagem simples e foi elah-
rado por teécnicos de reconhecida
competencia.

A separata em causa serd dis-
tribuida a elementos atuantes na pe-
cuaria, de modo a oferecer-lhes ad-
vertencias e nocoes praticas sobre
como valorizar o seu trabalho —
apenas evitando defeitos faceis de
ser vencidos.

Nesta época em que o mercado
internacional de curtidos comeca a
abrir portas para o Brasil, vale con-
siderar a iniciativa de apressar a
preservacao dos produtos que nos
dizem respeito desde a fonte de pro-
ducao. Em breve, pois, o Centro das
Industrias de Curtumes do Brasil
propiciara a marchantes, criadores,
em suma, aos que de perto respon-
dem pela sorte dos rebanhos, mate-
rial simples para resolver os seus
complicados problemas economicos,
convergidos para éste pequeno pon-
to: a qualidade.

* Crtume Vende Maguina d2 Dividir E .

O Curtume Pampeiro Ltda.
comunica aos interessados, por E

ret

intermédio deste Boletim, que
tem para venda uma maquina de
dividir “Turner” de 1,83, em
perfeitas condicoes de funciona-
mento, dando-se garantia abso-
luta a respeito e proporcionan-
do-se experiéncia. O Curtume
Pampeiro Ltda. espera receber
propostas no seu enderéco, Cai-
xa Postal 179, Uruguaiana, Es-
tado do Rio Grande do Sul.

= R DS SIS
O CURTUME




Vacchi . 4.

“Aumentamos grandemente a nossa pro-
dug¢io diaria...”

"“"Empastam-se menos com o calor produzido
pelo atrito... rendem 5 vézes mais!"”

CORTUME CARIOCA
“Uniformidade de corte... elimina os *'ris-
ducdo em setenta por cento...” : cos’’ e nao corta a vaqueta...”

V)
Namélle .
‘‘Sua grande durabilidade aumenta a pro-

FAMOSAS MARCAS DE CALCADOS E
CURTUMES ADOTAM LIXAS (@&3V9:

":‘}}9‘!&%1“4"

Testes reais, nas industrias de calcados nacionais, provaram que as Lixas Resinite 30\

rendem cinco vézes mais do que as lixas comuns... nao se ‘“rasgam”, quando em

contacto com os pregos dos calgados — “empastam-se” menos com o calor produzido
pelo atrito — e sao lavaveis, na sua superficie abrasiva, podendn ser usadas varias

vézes, reduzindo os gastos com abrasivos em 60 por cento !

Nos grandes curtumes, as Lixas “Production Papel” 3M tém recebido a preferéncia...
porque proporcionam um acabamento sem irregularidades na superficie dos couros.

Economia de tempo e
mao-de-obra! A Lixa Resi-
nite 3M dura, em média, 5
Vézes mais gue a lixa comum.
Is50 quer dizer gue se ecano-
miza tempo de producic e
mao-de-obra na troca de -
#as — até cinco vézes por dia!

Aumento de produgao!
As Lixas 3M sdo mais resis-
tentes, nao se ‘‘rasgam’’ em
contacto com OS pregos... du-
ram até o fim, evitando as
frequentes paralisacoes das
lixadeiras, proporcionando
aumento de producag a cus-
tos mais baixos!

Acabamento uniformel
Fabricadas peloprocesso’‘ele-
trostatico’” e com um adesivo

de alta qualidade, o abrasivg

das Lixas 3M & homogéneo ¢
nio se solta... proporciona
lixamentos uniformes, seni

“Yriscos' o “ondas’, O.acaba~

menta feito- com as Lixas 231
€ impecavel [*

O que aslixas 3Mfazem por
muitas industrias, podem fa-
zer também pela sual! ym
grupo de técnicos esta a sua dis-
- posicio, sem compromisso.

Escreva-nos solicitando a presen-
ca de um: deles; para ajuda-ioa
resolver seus problemas de me-
hor-lixamento e perfeito acaba-
mento de calcados @ ¢ouros.

MINNESOTA MANUFATUREIRA E MERCANTIL LTDA.

Fibrica & Matriz : Parada 3M — Via Anhanguera — km 110 — Cx. Postal 123 — Tel, 3.670 — CAMPINAS — Est. d= Sao
Filiaiss
SAD PAULO : Av. Paulista, 2073 — Conj. 29 (Edificio Conjunto Nacional) — Cx. Postal 22060 — Tel 80.2137
RIO DE JANEIRO : Av. Gomes Freire, 559 — Sobreloja — Caixa Postal 4903 — Telelone 32.9874
PORTO ALEGRE: Rua Voeluntarios da Patria, 2,725 — Caixa Postal 727 - Telefone 2-4096

Paulo



Notas Sobre a

Fabricacao de Couros Brancos

Por J. KUMMER

Ha dezenas de anos que se conhecem e
apreciam os couros brancos. Na sua fabrica-
¢ao comegou-se por usar como matéria ta-
nante, a falta de melhor produto, o alimem
de potassio que, no entanto, nao da, como é
sabido, nenhum curtimento genuino, visto que
facilmente pode sair do couro em grande
parte, pela acao da agua. A qualidade do
couro branco mais vulgarizadas era a pelica
fabricada com alimem, géma de ovo, farinha
de trigo e sal de cozinha.

Cabedais brancos ja se fabricavam ainda
antes da invencao dos taninos sintéticos dessa
cor. Emmpregava-se muito o curtimento ao
cromo com o fim de se obterem melhores pro-
priedades utilitirias, como a resisténcia a ru-
tura, a dobragem, etc. e branqueavam-se ésses
couros de maneira assas insuficiente com pre-
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cipitagao de sulfato de chumbo ou de bario.
na sua superficie, do que freqiientemente re-
sultavam “efeitos escreventes”, uma flor gros-
seira ou mesmo quebradiga. Se se lixassem um
pouco ésses couros pelo lado da flor, o efeito
branco desapareceria e os couros que tivessem
absorvido chumbo principiariam a escurecer.

O aparecimento dos taninos sintéticos,
solidos a luz, para couros brancos, langados
no mercado por volta de 1930, e a cujo nu-
mero ji pertencia nessa altura=o Tanigan (R)
supra LL trouxe consigo um importante.apef‘-!
feicoamento da fabricagao désses couros. Vi-
rais emprésas quimicas ampliaram mais tarde
o sortimento désses taninos, dos quais fazem
parte, também, os produtos Tanigan supra
LH e Tanigan supra 3LR.

Fstes taninos sintéticos de alto valor pos-
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sibilitam a fabricagao de couros brancos me-
diante curtume puramente sintético, como se-
jam os couros de répteis de téda espécie. Para
os couros de répteis de cor natural, dos quais
sao exigidos, além duma conservacao de de-
senho, solidez a luz muito elevada, presta-se
muito especialmente o Tanigan supra 3 LR.

Contudo, as marcas de Tanigan supra, na
sua maioria, sao usadas sozinhas nao somente
para o curtimento principal mas, também,
para o recurtume e alvejamento de couros
ao cromo.

Como ja acima dissemos, o precurtume
an cromo oferece a vantagem de se obterem
propriedades utilitarias especialmente boas e
possibilita também o emprégo de tais couros

como cabedal para calgado.

Ha, porém, que diferengar entre couros
ao cromo brancos nZo pigmentados e os aca-
bados com tintas de cobertura contendo dio-
xido de titAnio. Ao primeiro grupo pertencem
os couros bufalo e brancos, de pele bovina e
vitela. Como ¢ exigida uma boa solidez a luz,
precisamente @stes couros convém que sejam
recurtidos com marcas de Tanigan supra, prin-
cipalmente com o Tanigan Supra LH. A quan-
tidade de tanino branco a aplicar sera de
molde a que se conserve uma superficie per-

feitamente branca depois de lixados os couros.

Mas, se os couros tiverem que ser acaba-
dos com tintas brancas de cobertura bastara,
por vézes, executar o branqueio dos couros
precurtidos ao cromo, com produtos baratos
de curtimento quase branco, como O Tanigan
extra Q (liquido) ou o Tanigan extra MS
pb, ou entdo combina-los com o Tanigan su-
pra LH. Couros brancos desta espécie sao,
por exemplo, empregados para sandalias, cou-
ros para suspensorios, artigos para protegao
do operario, etc. Em tais casos nao é exigida
do tanino propriamente dito nenhuma solidez
a2 luz especial, visto que a camada de cober-
tura contendo diéxido de titdnio reflete a
maior parte dos raios luminosos incidentes.

12

A eéste respeito nao queremos deixar de men-
cionar, também, a questao dos fendbmenos de
amarelecimento acérca dos quais j4 muito se

tem discutido.

Ha um amarelecimento causado por inci-
déncia de luz e um outro que se verifica na
auséncia de luz, como dentro das caixas de
sapatos, por exemplo. Aqui, temos que distin-
guir entre a solidez a luz dos taninos brancos
propriamente ditos e a do acabamento com
tintas de cobertura. A solidez a luz dos ta-
nantes ¢ especialmente importante na fabrica-
c¢ao de camurcas e de bufalo. Portanto, para
éstes couros, sO estdo indicadas as marcas de

Tanigan supra, sélidas a luz.

Com o Tanigan supra 3LR atingem-se
caarcteristicas de solidez a luz, que vio de 4
a 5, segundo a escala azul dos corantes para
téxteis. Um couro absolutamente soélido a luz
¢ colsa que nao existe, pois o préprfo colagé-
nio amarelece sob a acao da luz. A duragao e
a intensidade da exposi¢do a luz, a espécie de
fonte luminosa (raios solares ou da lampada |

de Xeno-Test, que ndo deve ser de quartzo)
desempenham também um certo papel. Os

raios de calor emitidos por qualquer fonte lu-

minosa podem influir igualmente na solidez a

luz.

RS-

A espécie de engraxamento ¢ muito 1m- |
portante para a estabilidade dos couros na ar-
mazenagem. Provou-se que o engraxe feito
com produtos da maior solidez possivel a luz
(veja o que dizemos mais adiante sobre o en-
graxe) pode melhorar essa solidez nos couros
prontos nao-pigmentados, ao passo que, por
exemplo, os engraxantes com base no 6leo de
peixe acusam por vézes uma tendéncia para
o amarelecimento na escuriddo quando os
couros se encontram armazenados com luz
Esta espécie de amarelecimento, que ainda
ninguém conseguiu aprofundar, é quase sem-
pre reversivel, isto é, o amarelecimento volta
a desaparecer quando se expoem os coums ou
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As aguas residuas dos Curtumes
0 sua Purificaco

ENBelavsky — H. Zimmerrnamnmn

(CURTUME RENNER — Porto Alegre)

As analises das aguas residuais dos
curtumes indicam que estas contém gran-
des quantidades de substancias, organi-
cas e inorganicas, que as tornam noci-
vas a vida vegetal e animal, quando nao
tratadas por processos adequados.

O presente artigo destina-s¢, assim
e sucintamente, ao estudo do assunto bem
como a indicacdo de algumas providén-
cias capazes de eliminar tais inconveni-
entes.

Compulsando-se os dados das anali-
ses a que acima nos referimos, verifica-
se a existéncia, entre outros, dos seguin-
tes elementos:

Pequenos residuos de couro cru
de diversos tamanhos, muito entume-
cidos e parcialmente divididos nas fi-
bras: taninos precipitantes com al-
buminédides e sais de calcio; restos
de banho do curtimento; diversos
compostos de sais de calcio e cromo;
restos de diversos produtos quimicos.

Estas aguas contém, além disto,
substancias que sendo mais leves so-
brenadam, como sejam,6 graxas, Ssa-
hoes metalicos, etc. A relacao entre as
substéncias orgénicas e inorganicas

C CURTUME

devera ser de,

ke

aproximadamente,

b)

Conforme os regulamentos vigentes
estas aguas, quando canalizadas para os
lagos, rios ou o mar, ndo mais deverao
ter acao perniciosa sObre a flora e a
fauna locais, em particular para os
peixes. |

Os regulamentos especiais europeus
prevém ou permitem a canalizacao das
dguas residuais diretamente para os la-
g0s, etc., sem a purificacao preventiva,
quando pelas rédes sejam eliminadas as
partes residuais grandes e se faca para
caudais de agua com grande quantidade
de liquido flutuante em M3/seg. e que
parmite a diluicdo, no minimo, em 200
vezes.

Muito poucos sao, entre nos, 0s cur-
tumes que possuem essas condi¢des de di-
luicio e que permite canalizar direta-
mente para os lagos, etc., as aguas
usadas.

Dai, atualmente, essa série infinda-
vel de inconvenientes, reclamacoes e quel-
xas contra os curtumes.

Mas o mal é de origem,

E que os povoados e as pequenas Ci-

2
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dades de ontem, com as suas incipientes
industrias de curticdo crescem considera-
velmente e com rapidez; com éste cres-
cimento natural, cresce, também, o cla-
mor contra o cheiro desagradavel, os ga-
zes penetrantes e as poeiras que emanam
désses estabelecimentos industriais.

A poluicdo das 4aguas, que ontem
eram de uso normal, ja nao mais podem
ser utilizadas pelas populagoes, bem como
nao oferecem condicoes ideais para a
agricultura, para os animais e mesmo
para as outras industrias.

Entrando em jégo, néste ponto, os
altos interésses humanos, os departamen-
tos de saude publica tomam a si o pro-
blema, tracando normas reguladoras da
vida e do funcionamento dos estabeleci-
mentos de industrializacao do couro.

Os industriais, por sua vez, premidos
por essa série de circunstancias e incon-
venientes, capacitam-se de que algo se
faz necessario empreender no sentido de
levar os seus estabelecimzntos, nao raro
em franca fase de progresso, a enquadra-

Po¢co de Kremer — Corte vertical

rem-se na realidade atual, modernizando
suas instalacoes pela introducio de dis-
positivos e aparelhamentos capazes de
fazé-los funcionar sem tais inconvenien-
tes que ndo s6 os afligem como pertur-
bam a vida da comunidade.

O problema da limpeza das A&guas
residuais dos curtumes tornou-se, como
vemos, crucial para ésses estabeleci-

mentos.

E, precisamente, essa a razao por
que lancamos aos nossos leitores o pre-
sente artigo. Através déste serao encon-
tradas as indicacOes necessarias e capa-
zes de eliminarem os males e inconveni-
entes ja apontados, pela adocao de medi-
das e providéncias hoje em uso, com real
eficacia, em curtumes europeus.

Partamos, para eéste nosso deside-
rato, de um dos casos mais comuns.

As aguas residuais de um ecur-
tume de capacidade média de produ-
cao eram canalizadas para um rio
cuja corrente, nio muito volumosa,
ja nao eliminava os detritos do cur-
tume, poluindo as suas aguas e tor-
nando-as imprestaveis para o uso da
populacio que se adensou ao derre-
dor do estabelecimento.

Como proceder, entdo, ja que a
carnica, os retalhos do curtido e outros
detritos nfdo mais poderdo ser lancados
aquele rio que, diga-se de passagem, Sem-
pre esperava que a Providencia o lim-
pass2 com as suas chuvas torrenciais?

O caminho sera a sedimentacao das
aguas servidas, com a qual serdo elimi-
nadas todas as partes macroscopicas, 0s
depositos e as suspensoes.

E para demonstrar ndo somente a
necessidade como as vantagens dessa se-
dimentacao, ja que o material de que se
compde o sedimento constituira nova e
promissora fonte de renda para as In-
dastrias do curtido, anexamos ao pre-
sente a tabela sob n.? 1, através da qual
se demonstra o resultado comparativo
das analises das Aaguas residuais, antes
e depois da sadimentacao.

Segundo os dados constantes dessa
tabela, verifica-se que € enorme a quan-
tidade de substincias que podem ser de-
positadas. Estas mesmas substancias se-
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rao, proximamente, adubo de 6tima qua-
lidade.

Vejamos, agora, dois sistemas, os que
nos parecem mais indicados, para puri-
ficacao das aguas e conseqiiente aprovei-
tamento dos residuos, atualmente em uso
nos grandes centros do Velho Mundo.

Para o primeiro caso consideraremos
um estabelecimento curtidor que dispo-
nha de vasta area de terreno.

O processo ideal e talvez o mais eco-
nomico sera a construcao de grandes
tanques ou acudes.

Um grande curtume europeu, por
exemplo, tendo de escapar, anualmente,
um volume de 1.500.000 M3 de aguas
usadas, féz construir, para compieta pu-
rificacdo dessas aguas, 10 acudes com as
dimensozs de 96,25 x 17,20 x 0,75.

A purificacdo ai se faz pela
forma seguinte:

As aguas do curtume, depois de
passarem pelas redes, sdo conduzi-
das para os tanques ou acudes. Es-
tes que irdo sendo utilizados segun-
do as necessidades e sucessivamente,
um apés outro, deverdo, tambeém, ir
ficando completamente cheios.

Depositadas que sejam, as aguas
devem ser conservadas nesses reser-
vatorios até a completa sedimenta-
cao, depois do que serdo canalizadas
para a corrente ddgua proxima ou

disponivel.

O sedimento permanecera nos agu-
des, devendo conservar 90 — 95% de
agua.

Quando, pelo processo natural de se-
cagem pela acdo do sol, dos ventos, etc.,
essa quantidade de agua ficar reduzida
a 16 — 18%, o material depositado, ja
constituido em adubo, podera ser facil-
mente removido e imediatamente empre-
gado na agricultura.

O processo de secagem demanda al-
guns meges.

Para melhorar as condicoes de se-
dimentacdo, recomenda-sz misturar, mui-
to bem, as aguas acidas do curtimento
20 tanino ou ao cromo com as aguas al-
calinas do caleiro, da lavagem e da
purga.

Para ésse fim devera ser construido
um grande tanque para receber todas as

O CURTUME

Poco de Kremer — Aspecto superior

aguas, antes de sua canalizacao para os
acudes. E, igualmente, recomendavel eli-
minar-se o cromo das aguas usadas, ja
que éste podera piorar as qualidades do
adubo por ser prejudicial as plantas.

A extracdo do cromo contido nas
dguas residuais sera, por outro lado, fa-
tor de economia na fabricacao, visto
como um curtume de producao média de-
verd canalizar, diariamente, quantidade
dz cromo que correspondera a 30 — 40%
de bicarbonato de sodio.

Vejamos, agora, 0 caso em que, nao
dispondo, o estabelecimento, de area de
terreno suficiente, tera de recorrer a ou-
tros recursos técnicos.

Aqui s2 podera adotar o segundo sis-
tema a que aludiamos linhas atras —
0OS POCOS ESPECIAIS DE KREMER.

Uma das grandes vantagens desses
pocos, e que ressaltam & primeira vista,
é que a sua construcdo e instalagoes nao
demandam grandes areas de terreno. Em
contraposicao, cumpre salientar, éeles tra-
zem, sob outros aspectos, desvantagens,
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algumas das quais passaremos a enu-
merar .

1.* — a sua construcao, comparada a
dos acudes ou tanques, ¢€
muito mais complicada e one-
rosa;

2.* — o seu funcionamento e dire-

cao exige a presenca cons-
tante de elemento humano;

3.* — a sua construcao tera de ser
levantada com um desnivel de
3 metros.

Na tabela sob n.” 2 serao encontra-
dos os calculos indispensaveis a constru-
cao do poco. Os seus dados deverao ser
observados rigorosamente.

Os esquemas que seguem Indicam,
outrossim, os detalhes da construcao e
funcionamento. _

Como se vé no referido esquema, as
aguas usadas dao entrada no poco pelos
dois canos centrais, escoando-se pela
parte superior periférica. Os residuos fi-
cam depositados na parte inferior conica.

O esvaziamento désses depositos é
feito por pressao e o seu conteudo cana-
lizado para acudes especiais, destinados
a secagem.

Diminuindo-se a velocidade de flu-
tuacdao, o que se consegue pela adocao de
detalhes especiais na construgao, poder-
se-4 obter uma sedimentacdo perfeita.

Segundo a experiéncia que possuimos
do assunto e considerada que seja a qua-
lidade das aguas residuais do curtume,
recomendamos, para -a construcao do
poco especial de Kremer, as seguintes
caracteristicas:

a) — capacidade, 128 M3;

b) — velocidade inicial da sedimen-
tacao, 4,4 Cm/min.;

c) — velocidade da agua, 52 M3/
hora.

Nesse poco poder-se-a obter um efei-
to de sedimentacao que atingira 80%.

Na construcdo dos acudes para se-
cagem dos sedimentos calcula-se para
cada quilo de couro salgado em elabora-
cao uma superficie de 0,2m., segundo a
estimativa que se fara anualmente.

Nos rasos, por fim, em que falecam
todas as condigOes acima, de escoamenio

16

Esquema de sedimentagcao no Pogo de Kremer

das aguas usadas nos curtumes, pela pre=:
cariedade ou mesmo insuficiéneia de cau-
dais para o seu escoamento, sem o0 in-
conveniente da poluicao desses caudals,
a purificacao tera que ser feita mais ri-
gorosamente, procurando-se eliminar to-
das as substancias orgéanicas.

O recurso aqui sera o processo de
fermentacdo prolongada em acudes, tan-
gques ou o tratamento em filtros biolégi-
cos. Esses filtros deverdo contar com
0,14 m, de material granulado para cada
quilo de couro salgado em -elaboracao,
recomenda-se, para esse fim, preferen-
cialmente, o coque.

RESUMO — Indicamos, neste artigo,
muito brevemente, os mais
modernos métodos de puri-
ficacdo das aguas residuais
dos curtumes, atualmente
em uso nos grandes cen-
tros industriais do género.
O trabalho, que versou
particularmente sObre a se-
dimentacdo e a fermenta-
cao nos acudes ou nos po-
cos de Kremer e sobre o
tratamento biologico, pode-
ra ser complementado com
detalhes e informacOes mais
amplas, sempre que o0s in-
teressados no assunto o
desejarem. Para tanto co-
locamo-nos, desde ja e pra.-
zeirosamente, ao dispor de
todos.

REFERAENCIAS — Technika Hlidk.
Kozelzska — 1949-1I1-33A Bytshichin.

-
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TABELA 1

RESULTADO COMPARATIVO DA ANALISE DAS AGUAS RESIDUAIS DOS
CURTUMES ANTES E DEPOIS DA SEDIMENTACAO

Antes da sedimentacao Depois da sedimentacao

‘¢ dos sedimentos

centrifugados 1.40 0.47

(volume)

~ PH Ty T R TR [ [ R pepa o O I T
Solidos em Déstes, solu-
*l\ég/litros 4 850| veis 4% 3.320 (Soluaveis, 89% )
Substancias Soluveis

inorganicas 3.400| 83% 2.510 (Solaveis, 92%)
Substancias Soluveis

organicas 1.400] 52% 810 (Soluveis, 77 %)

‘% de substancias
inorgancias em
solidos 15.8 73.8

EFEITO DE SEDIMENTACAO 70%

TABELA II

EFEITO DE SEDIMENTACAO NOS POCOS DE KREMER

‘Quantidadﬁe agua :
que passa pelo poco 105 70 o2
de Kremer em MJ3/hora

% de depoésitos antes

da sedimentacéo e 0 ToF R D8 T L 0,82
% de depositos depois

da sedimentacao 0,23 0,20 0,18
Diferenca em % 0,42 AN i 0,48 o _0’6_‘_1
%¢ dos depositos : : |

eliminados 50 %% 709 78 %
Observacio — O efeito de sedimentacdo melhora com a diminuicao da vc-

locidade das aguas.
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Como
Combater

Fficazmente

O

Berne

To6da pessoa que manipula couro conhece
os estragos produzidos pelo berne, larva da
mosca de berne ou “berneira”.

A desvalorizacao comercial do couro atin-
ge somas fabulosas em um pais como o nosso.

18

E, pois, necessidade inadiavel combater o ber-
ne pelos meios mais eficazes.

Os banhos carrapaticidas tém uma acio
favoravel sobre a destruicio dos bernes maio-
rcs e das larvas ainda em via de penetracio.
Mas o carrapaticida ndo atinge a larva no es-
tado em que ela esta bem protegida contra
0 meio externo. |

Existe atualmente um bernicida sistémico,
o Neguvon, que reune o maximo de qualida-
des e de facilidades praticas para seu efeito.

Dissolva-se na agua e despeja-se uma dose
certa de solucao nas costas do animal, enquan-
to, ccm uma escova de pélo duro, faz-se pene-
trar o liquido na pele da rés, esfregando em
sentido contrario dos pelos. '

A passagem do rebanho pelo brete sim-
plifica muito a operacao, mesmo com gado
bravio. |

O liquido atravessa a pele, penetra na
circulagio sanguinea e é levado por toda par-
te do corpo. Dentro de 24 horas os bernes
todos estao mortos, sendo que as larvas mais
proximas morrem dentro de 30 minutos. Boa
parte dos bernes se desprende, outra parte
morre enquistadc. Nao ha formacio de abces-
sos e as larvas dentro de duas semanas
estardo completamente absorvidas, nada mais
se notando na pele.

Verifica-se facilmente a vantagem deste
novo bernicida sdbre os processos antigos de
pastas e liquidos, muitos deles a base de taba-
co em veiculo oleoso, que s6 matam os bernes
atingidos diretamente.

Este bernicida nio deve ser aplicado em
animais que sofrem do figado, ou que tenham
tomado banho carrapaticida de grande toxidés
ou ainda fémeas no final da gestacao.

O produto nao se acumula no organismc
animal sendo praticamente eliminado apds 48
horas.

O Neguvon ¢ produto Bayer, distribuido
pela BLEMCO S.A., Caixa Postal 2222, Rio
Sao Paulo, Belo Horizonte e Porto Alegre.
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A Producao de Couros

A necessidade constante de defendermos
a nossa matéria-prima basica — o couro —
para que atinjamos um grau de evolucao téc-
nica bastante para nos impelir para o plano
dos melhores curtidores do mundo é a razao
pela qual hoje reproduzimos o trabalho ilus-
trado do nosso numero 3. E acresce-se outro
motivo: atingimos uma fase de imperiosa con-
tingéncia de aprimorar a qualidade dos curti-
dos, de modo a assegurar-nos condicoes inilu-
diveis para estagios correspondentes ao apelo
do mercado consumidor.

E do trabalho que se vai ler que a Dire- -
toria do C.I.C.B. decidiu fazer uma sepa-
rata, destinada a todos os elementos capazes
de aproveita-lo — e colaborar na campanha

de defesa do couro.
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nao ferrar
aqui

Figura 1

O couro é afetado de varios de-
feitos causados pela natureza como
bernes, carrapatos, sarna, ete. O
berne (Dermatobiose dos bovinos)
aparece em geral em campos sujos
e pode ser controlado pela limpeza
das pastagens e tratamento indivi-
dual dos animais. O carrapato é
muito mais facil de se controlar do
que o berne. Um banho de carrapa-
ticida duas vézes por meés, trocande
os carrapaticidas de vez em quando
para evitar que os carrapatos pe-
guem 1munizacao e 0 roteamento dos
pastos, podem libertar-nos desta pes-
te que causa a desclassificacao dum
couro curtido pelas impressoes que
deixa na sua supreficie.

Outro defeito sério existente no
couro do animal vivo é a marcacao

20)

irresponsavel com ferros. Ha uma
lel que proibe a marcacao com ferro
em certas partes principais e o cui-
dado no ferrar o gado muito auxilia
a industria de couro. (Fig. 1).

Também temos que mencionar
o arame farpado usado nas fazendas
de cria e engorda, que deixa riscos
bem profundos no couro. Estes po-
dem ser evitados pelo uso do arame
liso ou elétrico, que alids ja é em-
pregado ha muitos anos nas fazen-
das modernas.

Embarque — No embarque de
gado nunca deve ser usado o ferrao
(garruchao) com ponta de ferro
para empurrar o animal ou para por
em pé o que caiu nos vagoes. Além
de ser desumano, prejudica muito o
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couro, deixando furos pequenos na
parte mais valiosa, que é o croupon.

DEFEITOS DE TIRAGEM E DA
CONSERVACAO

Além dos defeitos do couro no
animal vivo, temos ainda os defeitos
produzidos pelo descuido do homem
no trabalho no matadouro e na con-
servacao, defeitos éstes que podem
ser evitados com bda vontade.

MATANCA

Currais — O cuidado comeca
nos currais. Estes devem ser perio-
dicamente revisados para evitar ma-
chucaduras no boi e riscos no couro
produzidos por pregos, ferros, esta-
cas, farpas de madeira, etc.

Se os animais fizeram longas
marchas para chegar ao matadouro,
eles tém que se recuperar um pouco
e ter acesso & agua pelo menos 24
horas antes da matanca. A alimen-
tacao deve ser ligeira ou nehuma.

Abate — O animal é atordoado
com martelo no “knocking-box” que
€ 0 modo mais pratico. Em certos lu-
gares atrasados os animais sao aba-
tidos jogando-se uma faca ou chapa

Figura 2
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na nuca, o que muitas vézes preju-
dica o couro.

Sangria — A sangria se faz
com a res pendurada. Onde nao ha
instalacoes para isto é necessario
observar que o animal seja sangrado
num lugar onde o sangue possa es-
correr num esgoto, sem sujar o
Couro.

A sangria se faz da seguinte
maneira:

O corte para a sangria comeca
um pouco acima do ponto onde as
pernas dianteiras encontram o tron-
co, continuando o corte até mais ou
menos 10 centimetros abaixo do pei-
to e depois, sem tirar, joga-se a faca
na garganta e corta-se para baixo
contra a cabeca. Este corte de aber-
tura tem que ser bem no centro da
barbela.

Em nosso Pais é ainda muito
praticado o corte da sangria do lado,
que deixa um furo grande no couro.

A sangria tem que ser completa
porque do contrario o couro se con-
serva mal.

ESFOLAMENTO

Cabeca — Comeca-se cortando
na base do chifre direito para o chi-
fre esquerdo e depois embaixo, pelo
0lho e focinho esquerdos. Esfola-se
alcara. (Hio. 2.

Depois leva-se o corte da aber-
tura, da barbela até os beicos infe-
riores e esfolam-se as bochechas. Se-
para-se a cabeca da nuca um pouco
atras dos chifres, depois corta-se ao
redor dos chifres, deixando-os no
cranio.

a) Patas dianteiras — Con-
forme o sistema de matanca as pa-
tas sao abertas ainda com a rés
pendurada ou so0 depois da rés des-
cida nas camas da praia.

1.) Corte circundando as unhas,
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Figura 3

seguido pelo corte que passa entre
os dedos rudimentares, continuando
em linha direita no meio da parte
traseira da pata até o centro do joe-
lho e uns 5 centimetros acima. Des-
locar o joelho e esfolar a pata to-
mando precaucdo para nao deixar
carne, nervos e tendoes no couro.

b) Patas traseiras — Abertu-
ra feita quase da mesma forma
como das patas dianteiras.

Riscar — O riseador traz o
corte central da abertura comecan-
do da abertura da sangria, passan-
do pelo centro da barriga até o rabo.
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Este corte tem que ser bem direito,
no meio.

Matambre — A primeira ope-
racdo € a remocao do couro da bar-
riga. Este trabalho deve ser feito em
movimentos semi-circulares e firmes,
sem cortes e rasgos. '

A préoxima operacao — a aber-
tura completa das pernas — € 0
mais importante porque destina a
forma do couro e a proporcdo da
barriga e cabeca, pescoco. Muitas ve-
zes, devido abertura mal feita das
pernas dianteiras e trazeiras, obtem-
se um couro com uma forma muito
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irregular, resultando que parte do
couro que devia fazer parte da bar-
riga esta no pescoco e na cabeca e o
resultado disso é que muitos couros
se rasgam na maquina de descarnar
e sao também dificeis de estirar e
cilindrar.

Para conseguir a forma regu-
lar do couro tém que ser rigorosa-
mente observadas as seguintes ex-
plicacoes:

Para o corte de abertura da
perna dianteira, comeca-se 0 risco
inferior bem na frente do peito e
tira-se a faca pela frente, conforme
desenho, para encontrar-se com o
corte ja feito para o esfolamento da
canela.

O corte das pernas traseiras é

O CURTUME

feito semelhantemente, portanto, os
cortes inferiores tém que se encon-
trar com o corte central mais ou me-
nos no meio, entre o anus e o escroto.

(Os cortes sao mostrados na fi-
gura 3).

Se o boi é esfolado na praia
(sistema charqueadas), pode ser
feita a abertura como se vé pela fi-
gura 4 (que demonstra como esta
sendo feita a abertura duma vaca
em certas charqueadas de Mato
Grosso). Notem que a pata dianteira
e aberta na frente (contrario ao sis-
tema frigo) e o corte transversal en-
contra-se bem no bico do peito com
0 corte central.

Depois continua o esfolamento
dos lados.

Quando se esfolam os lados e
importante que o couro fique bem
estirado, sem rugas, e 0 matambrei-
ro tem que suportar 0 couro comi
uma das maos, tirando para fora e
para cima.

No final destas operacoes o ani-
mal é colocado no guincho, ficando
com a espadua apoiada no chao. Ris-
ca-se a parte inferior do rabo que &
removido e é tirado o couro das an-
cas. Depois é removido o couro do
lombo e o animal entra no guincho
automatico. O paleiteiro esfola com-
pletamente as paleitas enquanto o ar-
reador tira ligeiramente o0 couro,
ajudado pelo proprio peéso deste,
usando a faca somente para cortar
os tecidos que ligam o couro a carne.
Os quarteiros, que tiram o couro das
ancas, devem usar muita cgutela
para nao riscar a parte mals va-
liosa.

Depois 0 couro é removido para
lavagem e descarnacao. .

As figuras 6 e 7 sao dois eroquis
mostrando um lado do couro bem
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__ CORTES QUE RESULTAM DE MAIS .
f VEZES A PERDA TOTAL DE UMA /]
PERNA = 1-2

JIDN J
Ny

profundes G Z:

Couros com este defeito mdo podem ser

= Raspadas

aproveitados para couros técnicos, tao pouco
como um couro que tem cortes e riscos de
faca nma parte do croupon. Também a raspa

fica desvalorizada.

Figura 5

aberto, conforme foi explicado acima, matanca para lavagem quase ja per-

enquanto o segundo mostra o defeito
que resulta da abertura das pernas
dianteiras no meio ou para tras do
peito, deixando uma forma muito
srregular.

Conservacao

A remocao do couro da sala de

tence a eésse paragrafo, visto que in-
flul muito a condicdo do couro na
pilha. Tem que se evitar o mais pos-
sivel que o couro depois de ser tirado
entre ainda em contato com sangue
no chao quando é trazido para la-
vagem. " -3




embaixo dum chuveiro forte, bem
aberto, sendo escovado do la,do do
carnal e do lado do cabelo. E reco-
mendavel lavar primeiro a parte do
carnal.

Descarnag¢do — Depois disso o
couro val para a mesa de descarne.
Deve ser observado que a mesa de
descarnacao esteja bem limpa, sem
ondulqgées e sem furos. Agora sao
removidos os pedacos de carne que,
por falta de cuidado dos magarefes,
foram deixados no couro. Este tra-
balho se faz em geral com facas
orandes e € necessario evitar raspa-
das durante a remocao da carne. E
sempre melhor deixar ainda um
pouco de gordura em cima do couro
do que entrar na substancia do

mesmo.

Sao removidos também os de-
dos rudimentares, cortados os beicos
e orelhas e o rabo, deixando ainda
uns 25 ems, no couro.

~ Depois o couro tem que escorrer
meia hora ou no maximo uma hora,
sObre cavaletes, para entrar na sal-
moura ou pilha, conforme sistema.

Salmoura — A salmoura tem
que ser bem forte, com uns 23/24.°
Bé e, conforme a quantidade de cou-
ros, tem que ser renovada com fre-
quéncia para evitar que bactérias
comecem a acumular. Em geral o

e e o

A\

A\

Figura 06
Abertura correta conforme explicagoes,

O CURTUME

couro deve permanecer na salmoura

entre 16 e 20 horas. Depois de re-
tirado, é posto novamente nos cava-

letes para escorrer 1 a 2 horas e en-
tra na salgacio definitiva, na pilha.

Salgacdo na pilha — A melhor
conservacao se consegue numa pilha
dividida com tabuas. Deve-se por
uma camada de sal no chao de pelo
menos u’a mao de altura e depois ©
couro é empilhado, carnal para cima,
deixando uma distancia de aproxi-
madamente w’a mao entre as tabuas
e a pilha que val ser enchida com
sal. E importante observar que cada
parte do couro receba sal suficiente.
A quantidade de sal deve ser calcula-
da pelo menos 30% sobre o péso do
couro verde. E importantissimo que
seja usado sal novo, que tenha um
ordo regular de mais ou menos 23
mm. Nao deve ser grosso demails
para ndo formar pequenas marcas
no couro. Deve ser observado tam-
bém que o centro da pilha nao fique
mais baixo que os cantos.

Embalagem — Precisa ser ob-
servado o seguinte:

Para viagens mals Ou menos
curtas, que nao durem mais de 3 ou
4 dias, o couro, mesmo €m NOSE0
Pais tropical, pode viajar solto, mas
para embarques por navios e para

Figura 7

Abertura errada, abertura das pernas para

tris do peito, deixando couro demais no
pescogo @ quase nada na barriga dianteira,



DEFEITOS de uma aber-
tura errada da cabeca e
pernas da frente.

T

I

Il

T

FALTA DE MATERIAL
para um bom aprovei-
tamento das barrigas,
(quanto o couro é crou-
ponado)

H

MATERIAL DEMAIS
Nao tem lugar para se abrir

ESTAS DOBRAS nao podem ser es-

quetas,

qura 8

tiradas, tanto nas solas, como nas va-

embarques por navios e para dis-
tancias maiores é recomendavel fazer
amarrados da seguinte maneira:

Primeiro é dobrada a cabeca,
depois as barrigas e depois o couro
é dobrado novamente conforme mos-
tram as linhas pontilhadas da fi-
oura 8.

Os amarrados, de 1 a 3 couros
conforme o peso dos mesmos, uma
vez feitos nao devem sofrer acao di-
reta do sol nem da agua, nem deve
entrar em contato com ferros.

Da Bahia para o Norte, usa-se
em vez de salmoura e salgacao na
pilha séca um outro sistema.

Depois do couro lavado e escor-
rido, o mesmo é posto num tanque
cimentado que tem uma camada de
sal em baixo. O empilhamento é feito
carnal para cima mas forma-se ago-
ra uma salmoura que deve ser duas
maos mais baixa que o couro mais
alto da pilha.

Antes do enfardamento e depois
do seu levantamento do tanque, o
couro deve ser posto a escorrer pelo
menos durante uma noite.

— o — —

o - — e—— s W AEw s —

Figura 9
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Integra das mnormas da CACEX

para Exportacio de Couros

Ampliando 0 nosso noticiario
sobre os resultados da reunido, no
dia 21 de junho ultimo, de elementos
direta e indiretamente ligados & in-
dustria de couro com as autoridades
competentes, damos hoje a integra
das normas baixadas pela CACEX
sobre as exportacoes dos excedentes
de couros verdes-salgados e secos-
salgados, procedentes nao s6 do Bra-
sil Central como do Nordeste.

Sao estas, de acordo com o apa-
nhado de gravacao feita na referida
reuniao e expendidas pelo diretor da-
quele 6rgao do Banco do Brasil:

“1. A CACEX providenciarai,
com toda urgéncia, amanha, 22 de
junho, para que através das suas
agéncias, normalmente licenciadoras
de couros, se proceda a uma verifica-
cao urgente dos estoques de couros
secos, salgados e verdes, em maos de
frigorificos e exportadores, no caso
déstes, também, em funcao de do-
cumentacao adequada apresentada,
demonstrativa de suas compras efe-
tivas de couros até 21 de junho. A
verificacao de estoques abrangerad o
Brasil Central e o Nordeste do Pais.

2. Uma vez apurados ésses es-
toques, ou compras concluidas, a
CACEX fara publicar a relacdo das
entidades ou firmas cujos estoques
hajam sido apurados, para que 0S8
curtumes que normalmente com elas
se abasteceram de couros possam
realizar as suas compras, no decurso
dos proximos noventa dias, a precos
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que nao excedam os vigorantes no
dia 21 de junho, devendo as quanti-
dades compradas, nesse periodo, ser
retiradas dentro de sessenta dias. As
compras assim efetuadas deverao
ser rigorosamente para consumo
proprio dos curtumes compradores.

3. A exportacao de couros
verdes-salgados e secos-salgados, de
procedéncia do Brasil Central e do
Nordeste do Fais, para o segundo
semestre de 1960, s6 sera permitida
dentro dos limites maximos que fo-
rem considerados como correspon-
dendo aos reais excedentes existen-
tes nessas regioes, sendo as respec-
tivas licencas concedidas aos frigo-
rificos e exportadores que tenham
tido os seus estoques comprovados
na forma do disposto no item 1.° e
que preencham tdédas as condicoes
estabelecidas nos demais itens desta
Instrucao, visando a garantia do su-
primento do mercado interno.

4.) Os frigorificos e exporta-
dores a que se referem estas Ins-
trucoes, que injustificada e compro-
vadamente se tiverem recusado a rea-
lizar vendas de couros aos seus com-
pradores usuais, contra a letra e o
espirito destas Instrucoes, nao terao
renovadas as suas licencas de expor-
tacdo, cujos prazos de vencimento
serao inicialmente de trinta dias, nao
podendo as eventuals prorrogacoes
ser concedidas por prazo maior, den-
tro do periodo de noventa dias a que

o))

se refere o item 2.°”.



Precos para Importacdo
de Produtos Quimicos

EXTRATOS TANANTES

Dolares

Convénio
Quebracho Soluvel a frio FOB — Buenos Aires ..  Arg $170 p/tonelada
Quebracho Idem,: CIE —"Ri01 Sanios s Arg $195 7
Quebracho Soluvel a quente, FOB — Buenos Aires  Arg $155 i
Quebracho Idem; CIF' — Rio ) Saniosii st Arg $180 &
Castanheiro (s6lido) CIE —— R 0N US $184 2
Castanheiro (atomizado)f CIES—TR 1o US $214 80" 7

Nortan (atomizado) CIF Santos, Rio,... etc. D. Kr. '1.600 by
BICROMATO DE SODIO

CIF = RIO, Santos & i s i S Jap $289 p/tonelada
CIF — RIO ;S arbos s Pol $300 i
CIF — Rio, Santos, Ingles:; s A lena ot ACP $315 3
CIE — U S A . et e S N S US $315 &
Bicromato de sodio nacional (Bayer) ........ Cr$ 75,00 quilo FOB — RIO
Cromosal B & i ohi e i et i S S S Cr$ 56,00 quilo FOB — RIO
Danichrom 25/26% Fob Copenhague ........... D. Kr. 1.400 (US$200)
CIF +— Santos; Ri0/ s b s e e D. Kr. 1.680 (US$240)

OUTROS PRODUTOS

Suilfito de 1sOdio  amchiro s Acl $125 — CIF p/ tonelada
Dioxido de titaniolitalianol s e isny s $445 — CIF

Idem, idem, alemao ......... s ORI A b $445 — CIF %
Wargotan: atomizado? £ d S riESrs s Sw. Kr. 390 — CIF i
Wanin: 'S, |isaie s e e (b SN NS R Sw. Kr. 600 — (US$115 s

PRECOS NACIONAIS

Extrato de Acacia em po, 68/69% ..... Cr$ 30,00 p/k, /[P. Alegre
Extrato de Acacia so6lido, 63/64% .. ... Cr$ 28,00

Extrato: de ‘Quebrachos i S Cr$ 30,00  p/P. Muntnhe
Acido formico, 90 Cr$ 58,00 ” p/Rio Claro
Sulfato. desSOaion: =t e S, Cr$ 15,00 " p/SiERBaulo
Hipossulfito: de #Sodioi il smsissi s Cr$ 19,00 7 Sp/SerRatie
Sulfureto de Sédio (Fundido) ......... Cr$ 2850 ” p/Rio
Danichrom 25/26% atomizado ..... ... Cr$ 65,000 S p/SiEaule
Wargotan . vttt S SErs Cr$ 35,00 " ‘p/S. Raule
NOPEATY o5 7% s s s 2 e S Cr$ 78,00 ¥ 'p/S. Paule
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Notas sobre a Fabricacao de Couros Brancos

os seus artefatos, durante algum tempo, a

acio da luz. J& alguém afirmou que tais “ama-

rele~‘mentos na escuriddo” sd3o motivados pela
qualidade inadequada das colas sintéticas (com
base em plasticos) empregadas na fabricagao
do calcado. Na pratica, porém, verificou-se
que nZo ha dificuldade nenhuma em preparar
tais colas a base de Perbunan, por exemplo,
de maneira a nao se produzirem €Esses amare-
lecimentos na escuriddao. Acresce, ainda, que
ésse deragraddvel fenémeno também se mani-

festa em couros nao-manufaturados.

A solidez & luz de um acabamento com

tinta branca de cobertura depende, é claro,
da solidez a luz dos pigmentos empregados,
dos fixadores polimerizados, das nitroceluloses
¢ demais produtos auxiliares (conforme as nos-
sas observacdes scbre o acabamento, linhas

adiante),

Para se obter o melhor branco possivel €
aconselhavel observar na fabricacao dos cou-

ros os fato es a que a seguir nos referimos:

Encalagem

Uma sevunda encalagem so com cal gorda,
apds a costurrada encalagem com sal e sulfu-
reto de sédio, alveja e solta o repélo das pe-

les em tripa.
Desencalagem

S6 se devem usar produtos incolores,
como snlfato ~u formiato de amoénio, etc. O
bissulfifo de <Adin, emprecado como aditivo,
evew~e acdn hranqueadora sdbre as pelos em
trina.

Mordentagem

radical promove a

Uma mordentagem
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(Continwicio da pag. 12)

77 - A = ” .
saida do repélo. E recomendavel alisar depois

da mordentagem.

Piquelagem

Uma adicao de formiato de calcio
“Bayer” ao banho de niquelagem com d&cido

sulfarico ou uma piquelagem com acido for-
mico exerce acao mascarante sobre o subsequen-
te curtume ao cromo e produz uma cor mais

clara nos couros de cromo.

Curtiimento ao ¢romo

Lfetua-se o curtimento ao C€romo, Sem-
pie que szja possivel, com tanantes ao cromo
de curtume clero num sé6 banho, como sejam
o (R) Chromosal BM ou alimem de cromo

dissolvidos a frio.

BT

em cristais finos “Bayer’,
Se for possivel trabalhar com apenas 12—
1,5% de oxido de cromo (referido ao péso
das peles em tripa), saem 0s'COLIOS 20 CIOMIONY
com uma cOr muito mais clara do que com a
dose normal de 2,5%, como acontece quando
0s courcs para o alvejamento 540 -escolh;dos:

dentre os da fabricacido normal.

Basificagao

Na basificagao, o b1carbonato de s‘dlo
atua com mais suavidade do que a soda vul-
garmente usada. E recomendavel basificar sem
exceder os 429% Schorlemner, a fim de obt _Ir

uma cbr o mais clara possivel.
Neutralizagao a1 R
Hoje em dia, s6 raras vézes se faz n '
lizacio com tiosulfato de soédio pa,ra
os perigos que podem derivar da incorp
cao de enxofre no couro (alt 511 '-"ila,;jt,
do couro ao manipula-lo Jun mente com
tais que contenham cebre ou ao‘
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das de cobertura com pigmentos de cromo).

Da-se antes a preferéncia ao bicarbonato
de soédio (como agente de neutralizacao) com-
binado com (R) Baykanol HLX, um produto
auxiliar sintético solido a luz de reacao neutra
¢ capaz de neutralizar os acidos e que de uma
forma ideal facilita o subseqiiente branqueio

dos couros cromos.

Alvejamento

O alvejamento propriamente dito efetua-
se a seguir a neutralizacdo, com 10-209% de
Tanigan supra LH (liquido) ou Tanigan su-
pra 3LR (liquido) ou também com 6-12¢;
de Tanigan supra LH pé (percentagens estas
referidas ao péso dos couros ao cromo rebai-
xados). A quantidade a empregar regula-se
conforme a espécie do curtume ao cromo, o
efeito branco necessario e também nela pro-
fundidade do lixamento.

Engraxe

Deve dar-se preferéncia a oleos e graxas
resisteates a luz e estaveis ma armazenagem,
que nao amarelecam. Os que melhor se com-
portam sao os produtos sintéticos, como o (R)
Baykanollicker T" (engraxante em profundi-
dade com boa reserva de emulsionamento).
Dentre os engraxantes naturais os mais indi-
cados sao, em primeiro lugar, os produtos com
base na graxa de coco, d6leo de castor e azeite
de oliveira ¢, em muitos casos, também os en-
graxantes com base no 6leo de mocoté6 ou de
espermacete. Os Oleos de peixe ndo sao proé-
prios para o efeito porque podem fazer ama-

relecer os couros.
Aditivos para o engraxe

Uma adi¢ao de 2 a 3% de uma marca
de Tanigan supra e um pouco de acido oxa-
lico, aerescentada ao banho de engraxe, me-
lhoram o efeito de branqueio e reduzem o
penige o amarelecimento. Sobremodo van-
tajosa, principalmente na fabricagao de bu-
falo branco, é a adi¢ao de uns tantos por cen-
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to de diéxido de titanio ao banho de endw
por exemplo sob a forma de Diéxido de trté,.
nio Bayer da variedade anatase ou de Branco

Eukanol LR extra concentrado pasta. Tais
adi¢bes pigmentam muito bem e melhoram as
condi¢oes do bufalo branco para o lixamento.
Podem dispensar-se, no entanto, quando os
couros se destinam a ser acabadcs com tintas

de cobertura.

Acabamento

Depois das habituais operagoes mecani-
cas, lixam-se os couros bufalo com muito cui-
dado pelo lado da flér (por exemplo com pa-
pel 320-360 segundo a classificacio de Tur-
ner), escovam-s¢ bem e em muitos casos pol-
vilham-se por fim, ligeiramente, com Di6xido

de titAnio Bayer, da variedade anatase.

Se se pretende dar aos couros brancos
uma camada de cobertura, ¢ ‘reco'me-ndéjwl.
acaba-los 4 chapa lisa com pigmentos brancos,
fixadores polimerizados € produtos de apresto
albuminosos. :

Sendo elevadas as condigoes

quanto a resisténcia a friccao a séco e a
do ea dobragem adota-se o acabamente ol m-

tica. Neste caso,

aplica-se ainda ua
nitrocelulésica sébre a camada de hxaid e

Para a fabricacao de cabeds a >

brancos, indicaremos as duas scgu ntes di

trizes de trabalho: j PR T
1) bifalo branco, de peles bgﬁm@

com 15% de -6x-id‘0-= de emaﬂ

2) box de ‘
(cabedal para sandalias,

somente com cromo (



1. Fabricagao de bifalo branco, a partir de
pele bovina
leves

Maténia-prima: peles bovinas

-24 kg), salgadas.

(20-

Remolho:

cer a sujidade, descarregar a 4gua, en-

3 a 4 horas de mélho para amole-

xaguar durante 10 minutos,

por em remdlho novo durante 2 dias, com

adicio de 0,5-0,75 kg de (R) Cismollan

BH por m3 de banho de remdlho.

Encalagem no fulao: 400% de 4agua a
22-24° C.

(percentagens referidas ao péso das peles
salgadas) ,

3-4% de hidrato de cal ou 5-7% da cal
apagada da maneira usual.

4% de sulfureto de sédio conc.
(60-62% ) para dar em duas por¢oes com
4 horas de intervalo; duragdao total da
encalagem: 22-24 horas.

(2-3 rotacées do fuldo por minuto).
Mover as peles apenas por pouco tempo,
de quando em quando. Enxaguar, des-
carnary® rachar (para 3-3,5 mm de es-

pessura ) .

Descalagem ¢ mordentagem (no Sarilho) :
400% de éagua a 34-36° C (percentagens
referidas ao péso do couro rachado).
1-1,5% de sulfato de amonio.

0,4-06% de bissulfito de sédio em po
andamento: 15-20 minutos.
0,5-0,7% de
1500 unidades de enzima, por exemplo
Oropon 0+/, 40-50 minutos de

mento. As peles em tripa, quando ensaia-

mordente enzimatico com
anda-

das no corte com fenolftaleina, devem

acusar reacdo incolor a cor-de-rosa.

Piquelagem: 100% de agua a 18-20° C.
7-8% de sal de cozinha.

0.5-0,7% de formiato de célcio “Bayer’.
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(5 minutos).

adicao 0,8-19% de 4cido sulftrico a 66°Bé,
I-1%; hora de andamento, deixar as pe-
les em tripa no banho de piquelagem du-

rante a noite,.

+/ Fabricante: Chemische Fabrik Réhm &
Haas, Darmstadt.
pH do banho: 3,8-4. As pelas em tripa,
ensaladas no corte com verde de bromo-
cresol, devem ser de reacao verde ama-

relado a verde.

Curtimento ao cromo:
aprox.

70% de agua a 20°C

2-3% de sal de cozinha.

1,5% de o6xido de cromo sob a forma de
9,8% de Chromosal BM, dando-o de uma
sO vez sob a forma de pdé, 2 horas de
andamentc.

Basificar com aproximadamente 0,5% de
bicarbonato de sédio (dissolvido na pro-
porcao de 1:20) para aprox. 42% Schor-
lemmer. Adicionar em varias porgbes den-
tro de uma hora: Deixar andar durante
mais 2 horas. pH final do banho: aprox.

3,8.
Deixar os couros repousar em cavaletes
durante 1-2 dias, espremer, rebaixar,
pesar.

As percentagens que se indicam a seguir,
sao referidas ao péso dos couros rebai-
xados.

Neutralizagao: 30% de agua a -35-4° C.
0,3-0,4% de bicarbonato de s6dio, 5 mi-
nutos de andamento.

Adi¢ao: 2% de Baykanol HLX, mais 30-40

minutos de andamento, pH do banho:
4,8-5.
As peles em tripa quando ensaiadas no
corte com verde de bremocresol, devem
acusar uma reacao verde azulada. En-
xaguar durante 10 minutos a 35-40° C.

Curtimento branqueador: 2009% de agua a
30-35%.

14-20% de Tanigan supra LH (liquido)
ou 9-12% de Tanigan supra LH po.
Adiciona-se o tanino em 3-4 porc¢oes com
intervalos de 10 minutos.

Duracao total do andamento: 1 %-2 ho-
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durante ) minutos A

ras, enxaguar
50-55° C.
Engraxe: 2009% de agua a 50-55° C.
1-1,5% de Baykanollicker T.
2-3% de engraxante sulfonado, com base

na manteiga de cbco, azeite de oliveira
ou Oleo de espermacete.

0.5-1% de engraxante a base acima indi-
cada, nao sulfonado.

(os engraxantes concentrados devem ser
emulsionados préviamente em conjunto e
incorporados pouco a pouco, remexendo,
em 5 vézes a sua quantidade de agua a
55°C).

2-3% de Dibéxido de titdnlo anatase
Bayer aproximadamente 45 minutos de
andamento.

Deixar os couros sobre cavaletes durante
a noite, espremer depois, esticar, secar a
35-45¢ C pendurados, e deixar empilha-
dos por alguns dias; depois por em serra-
gem Umida, palicionar, arejar, palicionar
outra vez, pregar eventualmente em qua-
dros e passar a prensa hidraulica (60° G,
100 atm.), lixar com papel 280 (classifi-
cacio de Turner), escovar bem e polvi-
lhar eventualmente com Didéxido de tita-
nio anatase Bayer.

o

Fabricagao de cabedal ao cromo com co-
bertura branca.

Matéria-prima e trabalhos de ribeira: como
no caso do bufalo branco.

Piquelagem: 100% de agua a 18-20°C.
(percentagens referidas ao péso do couro

rachado).

8-9% de sal de cozinha.

0,6-19% de formiato de calcio “Bayer’.
(5 minutos de andamento).

adi¢ao: 1-1,29% de 4cido sulfarico a 66° Bé.
1 a 1% hora de andamento, deixar as
peles em tripa durante a noite no banho
de piquelagem; pH do banho: aprox. 3.8.
O corte das peles em tripa, quando exa-
minado com verde de bromocresol, de-

vem acusar reacao verde amarelada a
verde.
Curtimento ao cromo: 710% de agua a

aprox. 20°C.

2-39% de sal de cozinha.

2.5% de 6xido de cromo sob a forma de
9.6% de Chromosal BM adicionado de
uma s6 vez sob a forma de p6, 1Y, hora
de andamento.

Basificar com aprox. 1% de bicarbonato
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de sodio ou aprox. 0,6}, de soda (dis-
solvida na propor¢gao de 1:20), para
42-45% Schorlemmer.

Adiciona-se em varias porcoes dentro de
uma hora.

Deixar andar por mais 2 a 21, horas.
pH final do banho: aprox. 3.8.

Deixar os couros sobre cavalete durante
1 a 2 dias, e entao espremer, rebaixar,
pesar.

As percentagens que se seguem sao refe-
ridas ao péso dos couros rebaixados.
Enxaguar durante 5 minutos a 35-40° C.

Neutralizagao e recurtume: (numa s6 ope-
' ragao).
200-2509% de agua a 30-35° C.

0,4-0,8% de bicarbonato de sédio (1 mi-

nuto) .
Adi¢ao: 4% de Tanigan extra Q.
19% de Dioxido de titanio anatase

“Bayer”, 20 minutos de andamento.
6-8% de Tanigan extra Q.

40-50 minutos de andamento.

Enxaguar durante 5 minutos a 50-55° C.

Engraxe: Efetua-se como no caso dos cou-
ros bufalo brancos, de pele bovina, mas
apenas com uma adicao de:

0-1% de Dibéxido de titanio anatase
Bayer ou menos.

Deixar os couros sobre cavalete durante
a noite, espremé-los e estica-los,

secar a 35-45° C pendurados,

deixar em pilha durante alguns dias, por
em serragem umida, palicionar, arejar,
palicionar outra vez, passar eventualmente
2 prensa hidraulica (60°, 100 atm.), gra-
var a flér ou — antes do acabamento —
lixar ligeiramente e escovar muito bem.

Acabamento: Efetua-se um acabamento com:
binado com pigmentos brancos solidos 4
luz e fixadores polimerizados, aplicando-
se a seguir a camada de cobertura com
tinta nitrocelulésica. :

o

Nota — As denominagdes acima citadas dos
produtos Baykanol, Baykanollicker, Chr
mosal, Cismollan, Eukanol e Tanigan, s'z'i,ﬁ
marcas registradas. 1

As nossas folhas informativas e publica:
coes impressas pretendem aconselhar com
melhor boa fé mas, dada a diversidade de 1
todos de emprégo e de trabalho, niao podemo
assumir nenhuma responsabilidade, in.clum
no que possa referir-se a eventuais direitos d€
patente de terceiros.
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Mercado de

Couros Curtidos

Situacao em Diversos Pontos do Pais

Dando prosseguimento, hoje, a divulgacao do
Mercado de Couros Curtidos, completamos o quadro
médio da situacao em todo o Pais, com a inclusao
dos precos minimos e maximos vigentes no Sul
Cremos estar, com ésse trabalho, prestando mais
um subsidio para o contrdle dos curtidores, que
assim poderao estar seguramente informados a res-

peito dos precos segundo as diferentes regioes.
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CENTRO
Minimo
Cr$
Sola em Meios, para sa-

pateiro: . .. . ... . ke 80,00
Croupons, idem ........ 130,00
Cabecas, sola, idem . ... 70,00
Barrigas sola, idem . . . .. 85,00
Vaquetas, flor corrigida . 38,00
Vaquetas, flor integral .. 38,00

NORTE
Minimo
Cr$
Sela em Meios, para sa-

pateiro .. . ... ot 100,00
Croupons, idem ........ 190,00
Cabecas sola, idem .. ... e
Barrigas sola, idem . . . .. -
Vaquetas, flor corrigida . 35,00
Vaquetas, flor integral . . 38,00

SUL
Minimo
Cr$
Sola em Meios, para sa-

PALEIED: . . b it s 100,00
Croupons, idem ........ 200,00
Cabecas sola, idem ... .. 110,00
Barrigas, sola, idem ..... 110,00
Vaquetas, flor corrigida . 50,00
Vaquetas, flor integral .. 95,00

Maximo

Cr$

163,00
213,00
139,00
105,00
60,00
60,00

Maximo
Cr$
170,00
220,00

20,00
60,00

Maximo
Cr$S

160,00

95,00



Mercado de Couros Crus

U. S. A. — Também no periodo de couros de pélo curto, sempre carac-
terizado pela procura mais forte do ano inteiro, os precos nos EE. UU.
mantiveram-se relativamente estaveis. As matancas continuam na base
dos primeiros cinco méses do ano em curso, ou seja, cérca de 11% su-
perior as matancas no mesmo periodo do ano passado e 6% superior em
comparacao com 1958,

Damos a seguir uma interessante comparacdo das cotacoes de cou-
ros de «Chicago packers», mostrando a grande estabilidade durante éste
ano:

(Em US Cents por libra) ' 4

T/M primei-
Atual T/M Junho ros 6 meéses
1960

Heav/ native steers 14/141% 13,59 13,66
Heavy Texas steers 111, 11,65 11,90
Butt Branded steers 12 12,09 12,15
Light native cows 17146 /181, 19,05 21 .57
Country hides (todos os pésos) 111%4/12v, 11:57 13,51
Calfskins até 914 lbs 5%5) 5%5) * 56,39

também incluido 914 até 15 ks.

Em seguida, mostramos as exportacoes dos EE. UU. de couros
bovinos, «calf» e «kips» nos méses de abril e maio e o total nos pri-
meiros 5 méses em comparacao com o ano de 1959:
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Exportacoes: (000 pieces)

Maio Abril Maio  Tofal primeiros 5 meses
1960 1960 1959 1960 1959
Couros bovinos 490 374 459 2.514 1.833
Calf 138 153 164 730 610
Kips 23 31 61 160 226

ARGENTINA — Neste mercado o movimento durante o més de junho foi
bastante grande. Ja na primeira semana os precos baixaram 10/15%
¢ em conseqiiéncia, neg6cios em grande volume se realizaram, especial-
mente com a Hungria e Polonia que compraram mais que 230.000 cou-
ros na base de 39 cents FOB para couros de frigorifico «sound steerss.
Depois, na semana de 16 de junho, a Hungria negociou mais 30/40.000
couros, quando também a Tchecoslovaquia fechou 100/150.000 couros
a precos 5/10% inferiores as bases pagas no inicio do més. As vendas
de mais 100.000 couros na base de 35% cents também para frigorifico
sound steers na semana de 23 de junho, representaram o ponto mais
baixo do mercado nos ultimos tempos. S6 no fim do més passado os
precos subiram novamente cérca de 10% por falta de estoques e devido

a procura reforcada pelo lado pos exportadores procurando cumprir
seus contratos com os paises da cortina de ferro. Os ultimos negocios
da Tchecoslovaquia e Polonia de 25.000 couros cada, realizaram-se na
seguinte base:

(Em US Cents por quilo FOB)

Frigorifico sound steers 38
Frigorifico light steers 43
Extremes 12
Good takeoff steers 36
Good takeoff light steers 38
Good takeoff cows 341/,
Good takeoff extremes 16/18 Kks. 46

Em Liverpool, no dia 15/7 os couros frigorificos argentinos tipo
«first heavy ox» foram cotados com 15-5/8 d por libra.

URUGUAI — Em Montevideo registramos no més de junho as vendas
de cérca de 20.000 couros para paises nao indicados ao preco de 37/37V%
cents por quilo FOB. Atualmente os precos nominais sao de 38 cents
por quilo para os couros de boi e 39 cents para os de vaca.



Em Liverpool os couros uruguaios nas primeiras 3 semanas de
julho foram cotados com 16!, d por libra.

BRASIL — Como ja foi informado no nimero 37 déste Boletim, a ex-
portacao de couros salgados do Brasil Central foi liberada e ultimamente
a CACEX comunicou que também para os couros salgados procedentes
do Rio Grande do Sul serao concedidas licencas para exportacao dos
excedentes de couros déste ano.

Os frigorificos paulistanos ja venderam neste més mais de 30.00C
couros para exportacao na base de 35 3/4 cents FOB Santos mas, con-
forme foi estabelecido na reuniao na CACEX no dia 21 de junho, os
precos para a industria nacional no periodo dos proximos 3 meéses nao
poderao sofrer qualquer acréscimo em relacao aos vigorantes até esta
data ou seja, Cr$ 55,00 por quilo para couros de boi de 1.:. Em conse-
qiiéncia déste congelamento dos precos dos couros frigorificos, também
o mercado para outros tipos de couro tém uma linha mais estavel.

No sul e interior de Sao Paulo e no centro os precos atualmente
estac firmes.

Somente no nordeste e norte uma tendéncia ligeiramente para cima
esta ainda existindo.

Peles — cabras segundo cotacoes de New York:

Indians
Amritsans! S Group 5 US$12.00 per dozen C&F
(1200 lbs por 500 peles)
Africans
Nigeriangsil s rs s US$—.95/1.05
Brazilians
Pernambuco.:. .o US$1.06/1.08
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N©O 1 - Maquina para lixar couros Tipo “C” largura util 450 mm. — N.° 2 - Maquina para lixar
ccuros Tipo “D” largura util 300 mm. — N.? 3 - Maquina para lixar couros Tipo “E” largura tutil 600 mm.
— N.© 4 - Maquina para lixar ccuros Tino “B" largura util 250 mm. — N.2 5 - Maquina para lixar couracs
Tipo “Al"” largura util 250 mm. — N.° 6 - Maquina pzra lixar couros Tibo “A2" largura util 250 mm. —
N.© 7 - Maquina para lixar couros Tinc “A3"” largura util 25) mm. — N.© 8 - Maquina para rebaixar
ccuros, tibpo standard, largura util 300 mm. — N.° 9 - Maquina para rebaixar courcs, tipo simples, util
300 mm. — N.2 10 MAquina para rebaixar ccuros, Tipo “INVICTA"” blindada, util 300 mm. — N.© 11 -
Maquina para rebaixar couros, Tipo “INVICTA” blindada, util 300 mm. - com trés motores. — N.2 12
- Maquina para rebaixar courcs, Tino “INVICTA" blindada, util 450 mm. - ccm trés motores. — N.2 13 -
Maquina para amaciar couros, roda com palhetas, atil 200 mm. — N.° 14 - Maquina para amaciar couros,
rcda com palhetas, atil 150 mm. — N.2 15 - Maquina para amaciar courcs, roda com bpzlhetas, nutil
109 mm. — N.© 16 - MAaquina para amaciar couros, rcda com palhetas, util 50 mm. — N.2 17 - Maquina
para amaciar couros, Tipo “JACARE"” sem motor — N.° 18 - Maduina para amaciar couros. Tino “JACARE"
ccm moter. — N.© 19 - Maquina para cortar em fatias, funcionamento automatico. — N.2 20 - Maquina
para lustrar courcs, inclinada, metorizada. — N.° 21 - Maquina para lustrar couros, horizontal, sem motor.
— N.©9 22 - Maquina para lustrar courcs, inclinada, sem motor. — N.2 23 - Maauina para lustrar couros,
estrutura de madeira, mesa inclinada. — N.2 24 - Maquina para lustrar couros, estrutura de madeira, mesa
horizented. — N.© 25 - Maquina para lustrar couros, inclinada tipo moderno. — N.9 26 - Maquina para
serrar carcaca de bovinos em sentido longitudinal. — N.© 27 - Maguina para serrar carcaga de suinos em
sentido longitudinal. — N.? 28 - Maquina para descarnar couros, mctorizada, util 3.000 mm. — N.° 29 -
MAquina para descarnar couros. estilc moderno, util 2.900 mm. — N.2 30 - MAaquina para estirar courcs,
“Grupoes” Tipo Mignon. — N.© 31 - Maquina para estirar couros, estilo moderno., util 2900 mm. — N.° 32
- Maquina para estirar courcs, bropric para carnelpas, atil 1.520 mm. — N.© 33 - Méaquina para descarnar
couros, moderna, motorizada, util 3.250 mm. — N.© 34 . Maquina para grancar e margaritar inoderna,
motorizadz. — N.© 35 - MAaguina para escovar camurcgges. — N.2 36 - Maquina nara escovar cocuros grandes,
potente exaustor, int. inclin. — N.° 37 - Maquina para escovar c-uros de porco, pelicas e mesticcs. —
N.© 38 - Maquina para serrar 0ssOs nos picadcres e matadcurecs “Serra-Fitz”. — N.? 39 - Maquina para
torrear cabos de ferramentas agricolas “Toérnc-Copiaidvo”. — N.0 40 - Aparelho para estufa com exaustores
e radiadores aprcpriados 8 m2. — N.° 41 - Aparelho para estufa com exaustores e radiadores cpropriados
100 m2. —— N.O 42 - Aparelho para estufa, préoprio para funcicnar em estufas tuneis. — N.2 43 - Compressor
de ar, proprio para pocos artesianos, alta producdao. — N.2 44 - Compressor de ar, propric para postos
de gasolina peauenos. — N.© 45 - Compressor de ar, proprio para pintura e oficinas mecanicas em geral.
— NUO 46 - Compresscr de ar, proévrio para grandes oficinas e martelos a ar. — N.0 47 - Bomba de
succao e compressac a pistao. — N.© 48 - Compressor de ar para pintura e nequenas oficinas. — N.2 49 -
Compressor de ar para vintura e pogo artesiano. — N.9 50 - Compresscr de ar para bpintura de couros e
automéveis. — N.O 51 - Bomba de nistdo de alta pressao para lavegem de automoveis. — N.° 52 - Com-
pressor de ar para pintura Tipo “C3”. — N.2 53 = Boml;a de bronze, feita especialmente para trocar agua
de tanino. — N.O 54 - Bomba centrifugal, para s‘agr‘n até para pocos de 6 metros. — N.2 35 - Maquina para
desengrcssar madeiras “Grossura”. — N.9 56 - Moinho eccm crugeté_ls. tipo navalhas, Droprio para cascas
tanantes. — NO© 57 - Moinho com cruzetas, tino ;mva]has. pProprio para 0ssos e outras farinhas. — N.9 58
— MAaqguina automatica, para cortar placas de baterias e outras. — N.9 59 - Caixa de engrenagens a oleo, de
reducao e reversao para folio, — N.© 60 - Conjunto de engrenzzens bara fazer reversao em tambores
de séla. — NO 61 - Caixa redutora de velocidade. para fulGes e outras industriags. — N.° 62 - Maquina
para misturar massa de carne para salame. — N.2 63 - Compressor de ar, Tino ‘;C«i , para servigcs em geral.
— N.O 64 - Aparelho para digerir csos — Autoclave para vabpor. N.2 65 - Caldeira para acalentar
4gua em nequena escala. — N.? 66 - Caldeira para diluir tintas em banho-maria — N.9 67 - Aparelho para
diferir oscs — Avtoclave com funcionamento a fogo. — N.2 68 - Conjunto de ferramentas, para Htrabalhm'
em curtumes. — N.2 69 - Conjunto de ferramentas, proprias para trocar navalhas usadas. — N.% 70 - Con-
junto de ferramentas, para trocar navalhas usadas de rebaixar. — N.f{ 71 - Prensa pnara ext.racao d? banha
- fabricacao de torresmo. — N.0 72 - Maquina para estampar e assetinar couros, t:_amm:lm 3,000 X 300 mm.
— 73 - Maquina para assetinar courcs e peles, — N.9 74 - Cilindro para solag‘. tinpo “"TAURUS", cano 30
toneladas de pressao. — N.© 75 - Aparelhos para medir espessuras dos couros “ESPESSIMETRO". — N.9 76
Aparelhos nara curtir couros, conjugados com caixa de engrenagenm. — N.0 77 - Aparelhos para curtil
couros, conjugagao simples.

INDUSTRIA DE MAQUINAS ENKO LTDA.

Vila Industrial — NOVO HAMBURGO — RIO GRANDE DO SUL - BRASIL
Caixa Postal, 24 — Endereco Telegrafico ENK O — lelefone, 240



VASTTEX- POLTMER

INDUSTRIAS QUIMICAS A

Rua Marconi, 124 - 4.0 ond, j Fébricos: Rua Baraldi, 390-414
Fone 37-7195 - Teleg : SABRASITEX /] Ruo Séo Jorge, 230
C Postal. BI0OB - SGo Paulo Séo Coetano do Sul

PURGAS
TANINOS ;mn'ncos
OLEOS E.SPE(IAIS
RESINAS ;cniucns

Polycos
@

TINTAS POLYCO

Suspensoes de pigmentos
em Resinas Sintéticas

TINTAS DE
ACABAMENTO

A bose de 6guo e nitro-
reluvlose, Lacas, Thinners

LUSTROS

Aqualac,
Polyco Top

R et




