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Fale com Bayer

Quer na nossa segao de couros quer no seu curtume, sempre teremos o prazer de dar conselhos sdbre Os
processos para a fabricagao de couros brancos.

As nossas marcas de Tanigan supra LH, e Baykanol HLX permitem conseguir couros brancos resistentes a
luz, de flor fina, de toque cheio e de uma brancura excelente.
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Quando éste numero de O CURTUME circular, estard
comecando a IIl Feira Nacional de Artefatos de Couro, no
Ibirapuera. As perspectivas do certame autorizam-nos admitir
a par da confianga externada pelos elementos de Alcdntara
Machado Comércio e Empreendimentos Ltda., responsdvel
pela realizacio, um éxito sensivelmente superior ao obtido em
1964.

Com efeito, nestes trés ultimos anos, a ocorréncia dessas
Feiras veio projetar o couro numa nova dimensdo econémica,
em nosso Pais, envolvendo repercussdo internacional. Se ainda
nao se verificaram proveitos imediatos, pelo menos mediatos
se tornaram indiscutiveis, pois ndo apenas autoridades como o
publico, respeitdvel consumidor, passaram a dispor de um es-
pelha da industria especializada, em téda a sua vasta drea de
interdependéncia. Numa palavra, couro passou a ser noticia,
lembrando a sua presenca indispensdvel no cotidiano.

O CICB, que provocou a iniciativa e se tornou um dos pa-
trocinadores da Feira, ao lado sindicatos e entidades associati-
vas que logo a aplaudiram e prestigiaram, sente-se agora sa-
tisfeito pela aceleracio do empreendimento. Nestes dias, Sao
Paulo acolhe visitantes de todos os pontos do Brasil e até do
exterior, chamados pela mostra do Ibirapuera, onde se esparra-
mam “stands” dos diversos setores da indistria do couro, numa
emulacao do produto nacional.



O couro
esta sempre
na moda

Diariamente, desfiles da moda em couro!
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Atendendo a queixas de numerosos
associados contra constantes aumentos
de precos do quebracho nacional, o
CICB dirigiu a Florestal Brasileira S. A.
a seguinte carta, em 27 de janeiro ul-
timo:

“Entidade congregadora da inds-
tria de curtumes de todo o Pais, éste
Centro vem recebendo ultimamente re-
petidos apelos para interceder junto a
essa empresa no sentido de buscar uma
solucao razoavel para os precos do que-
bracho.

Ainda agora novas queixas 1nos sao
dirigidas, exemplificando com os refle-
xos de sensiveis aumentos mensais nos
custos de producao dos curtumes.

Como ¢ do conhecimento de V.S., a
nossa entidade sempre se esforcou em
estabelecer maior vinculo das classes
interligadas na area do couro, sobretudo
nos ultimos tempos, quando enfrenta-
mos uma ofensiva drastica de produtos
artificiais, como é o caso do plastico,
ameacando seriamente o mercado de
sola, onde a incidéncia do quebracho ¢é
de mais ou menos 800 gramas por quilo
de sola.

Queremos crer que possamos, na
presente conjuntura, compor uma poli-
tica de harmonizacao de interésses, ba-
seada rigorosamente na justa medida dos
custos, procurando, destarte, contribuir
para que nao se agravem mais os precos
numa hora em que o proprio Govérno
luta por corrigir distorcées acumuladas,

Informando, pois, a V.S., das preo-
cupacoes de associados e confiando em
que essa empresa nos ofereca a respeito
um atendimento dentro das possibilida
des econOomicas adequadas, subscreve-
mo-nos com toda estima e distinta con
sideracdo, e mui atenciosamente, (as.)
p/ Pedro Losi, presidente, Juan Enrique
Arieta”,
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Pronunciamento da Florestal

Em 12 de fevereiro, a Florestal
Brasileira S. A. enderecou ao CICB a se-

guinte resposta:

<< .
Acusamos o receblmento da Sua



atenciosa carta datada de 27 de janeiro
p. tindo, cujos dizeres merecem a nossa
melhor atengao e respondemos.

Como é do conhecimento dos nos-
sos clientes, alguns ou todos talvez
membros dessa institui¢do, que nos hon-
ram com a sua preferéncia e amizade
ha longos anos, nunca alteramos a nos-
sa tabela sem que a situacdo nos obri-
gue a isso e depois de aprofundado es-
tudo de custos e despesas de fabricacao,
salarios, nmtéria-prinm, etc., e a prova
do que afirmamos é que houve periodos
longos, as vézes de mais de ano — como
por exemplo de 1-7-960 a 1-10-961 ¢
4-3-963 a 15-4-964 — que a nossa tabela
nao sofreu qualquer alteracdo, apesar
de continuarem em alta todos aqueles
componentes; por outro lado, nio obs-
tante as nossas condicoes de venda in-
cluirem a clausula de “Precos sujeitos a
alteracao sem aviso prévio”, sempre agi-
mos com a maior honestidade com os
nossos clientes, avisando-os antecipada-
mente das alteracoes de nossa tabela, o
que prova também o critério que adota-
mos nos nossos calculos de precos e a
necessidade que reconhecemos ter o in-
dustrial com antecipacdo os custos da
sua fabricacdo para evitar possiveis pre-
juizos. Isso, como Vv.Ss sabem tio bem
quanto nds, nao é praxe adotada pela
maioria dos industriais.

Acresce ainda a circunstancia de
que em virtude da maioria dos materiais
empregados na manutencio e funciona-
mento da nossa fabrica se regularem
por cotacoes internacionais, 0s nossos
custos sofrem diretamente as alteracges
da cotacao oficial do délar. Além disso,
estamos atualmente sofrendo uma das
maiores enchentes ja verificadas na re-
giao de Porto Murtinho, desde que I3
nos instalamos, com as nossas obragens
praticamente tédas em baixo de agua,
impedindo o transporte da madeira para
a fabrica pelas vias normais de supri-
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mento da madeira e que sao a nossa es-
trada-de-ferro e os acoplados motoriza-
dos rodoviarios. Restam-nos pequenas
quantidades de madeira a margem do rio
Paraguai, que se estao esgotan(}o rapi-
damente. Para evitar uma possivel pa-
ralisacio total da nossa fabrica, entra-
mos em negociacoes “com madeireiros
paraguaios que também possuem esto-
ques a margem do rio e apesar Slas difi-
culdades quase intransponiveis, pela
proibi¢ao que o Govérno paraguaio féz
para a exportacao de madeira, consegui-
mos vencer essas dificuldades e obter -
Licenga para a importacao de aproxima-
damente 5.000 tons. que, somadas as
nossas reservas, nos permitirao trabalhar
uma 300 tons. mensais de quebracho até
maio ou junho proximos, excluido o més
de margo que sera o da parada anual da
fabrica para acertos, limpeza e férias
do pessoal.

Como se trata de importacdo, o
custo dessa madeira é também baseado
em dolares e resulta para noés, em cruzei-
ros, em aproximadamente Cr$ 45.000
por tonelada e considerando que cada
tonelada de extrato de quebracho con-
some mais ou menos 4 tons. de madeira,
verifica-se facilmente que s6 o custo da
principal matéria-prima atinge mais ou
menos Cr$ 180 por quilo.

Por todos ésses fatos, estamos cer-
tos de que a solucio adotada nesta emer-
gencia é a que melhor atendera aos in-
tereésses dos nossos clientes pois, fora
desta hipétese, terfamos a paralisacio to-
tal por uns quatro ou seis meses, com
prejuizos incalculdveis para todos.

Com estima e apreco, nos firma-
mos, atenciosamente, Armando Bor-
dallo, presidente.”

Diretoria apreciard

Na proxima reuniao da Diretoria do
CICB serd o assunto analisado.

O CURTUME
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ALAIC PREPARA PROGRAMA

PARA 3. ANO DE ATIVIDADES

® A Associacao Latino-Ame-
ricana da Industria de Curtu-
mes — ALAIC estara reunida
em convencao, de 3 a 4 de
marco, em Bogota, quando
procedera a uma analise pro-
funda da situacao continental,
com balanco das suas ativida-
des nos dois Gltimos anos de
existéncia.

Ponto alto da convencao
sera a eleicao do novo quadro
diretor, sendo eleito, conforme
dispositivo estatutario, presi-
dente para 1965 o Sr. Herman
Iglésias, da Colombia, caben-
do a vice-presidencia ao Chile.

O Sr. Mario Rubens Costa,
ex-presidente do CICB e que
presidiu a ALAIC de marco
de 1964 até agora, sucedendo
ao engenheiro Grinwald, da
Argentina, ja viajou para Bo-
gota ,onde fara aos curtidores
Jatino-americanos uma exposi-
cao de tudo o que a entidade
realizou no periodo. O Sr.
Mario Rubens Costa estéve
recentemente no Rio, coorde-
nando material para o caso e
retornara da Colombia a tem-
po de comparecer a III Feira
Nacional de Artefatos de Cou-
ro, no Ibirapuera.

Anuncia-se Mais Uma Escola de Curtimento

A criacao de uma escola de cur-
timento no Nordeste esta em estu-
dos e devera ser realizada sob os
auspicios do Banco de Desenvolvi-
mento do Nordeste, segundo infor-
maram a O CURTUME os Srs.
Francisco Braga Barreto, técnico-
quimico-industrial, e Fernando
Correia de Aratjo, economista, am-
bos do quadro do Departamento de

Industrializacao da SUDENE, tam-
bém amparando o empreendi-
mento.

— Essa iniciativa — disseram 0s
Srs. Barreto e Araujo — vem de en-
contro a necessidade de dotar a re-
giao de recursos praticos para o
preparo de mao-de-obra qualifica-
da para um dos marcantes ramos
industriais.

O CURTUME




SUMOC: NOVA
INSTRUGAD PARA
IMPORTACAL

DE MAQUINAS

No dia 12 de fevereiro cadente, a
Superintendéncia da Moeda e do Cré-
dito (SUMOC) baixou a seguinte Ins-
trucao n.° 291, dispondo sobre operacoes
relativas a importacdes de maquinas e
equipamentos:

"I — As operacoes relativas a im-
portacoes de maquinas e equipamentos
financiadas a prazo inferior a oito anos,
ou sem cobertura cambial, como inves-
timento direto de capital estrangeiro, s6
poderao ser autorizadas por esta Supe-
rintendéncia quando se- destinarem a
projeto de real interésse para o Processo
de desenvolvimento econdémico e social
do Pais, a critério de uma comissiao com-
posta pelo diretor-executivo desta Supe-
rintendéncia e pelos diretores da Car-
teira de Comércio Exterior e da Cartei-
ra de Cambio do Banco do Brasil S. A

“II — Respeitado o disposto no item

O CURTUME

I, poderao merecer tratamento preferen-
cial as operacoes em que haja um pe-
riodo de caréncia nos anos iniciais e,
sucessivamente, aquelas em que haja
menor incidéncia de pagamentos nos 2
primeiros anos, a titulo de sinal, amorti-
zacdo ou juros; as que estabelecam
maior prazo de liquidacao; e as que se
refiram a importacao de maquinas e
equipamentos originarios de paises in-
tegrantes da Associacao Latino-Ameri-
cana de Livre Comércio (ALALC),
constantes da Lista Nacional do Brasil.

“III — No caso de importacoes pro-
cedentes de dreas monetarias com as
quais o balanco de pagamentos se apre-
sente favoravel ao Brasil, poderao ser
autorizados prazos e condi¢oes compati-
veis com o volume dos saldos existentes
e com as perspectivas do intercambio.

“IV — Nao serao admitidas impor-
tacoes de maquinas e equipamentos a
que se refere o item I desta Instrucao,
quando puderem ser fornecidos satisfa-
toriamente pela industria nacional.

'V — Nos casos de financiamentos
do exterior, a prazo nao inferior a 15
anos, destinados a aquisicao de maqui-
nas e equipamentos e sujeitos a clausu-
la de obrigatoriedade de concorréncia
internacional, sera admitida a importa-
cao quando tais concorréncias nao te-
nham sido vencidas pela indtstria nacio-
nal, embora esta tenha tido sua partici-
pacao assegurada com uma margem de
protecao minima de 15 por cento sdbre
o preco CIF descarregado, porto brasi-
leiro. das maquinas e equipamentos ofe-
recidos pela industria estrangeira; para
efeito de julgamento das propostas apre-
sentadas, o preco da oferta da indtstria
brasileira serd calculado i taxa de cAm-
bio vigente no mercado na data da con-
correncia, acrescida do encargo finan-
ceiro em vigor. i

VI — Ficam revogados a Instruciao
n.” 242, de 28-6-63, e o item IV da Ins-
trucao n.° 256.. de 29-10-63.”
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Apoio da Federacao do RS

2 Escola de Estancia Velha

— Acho de extrema relevincia
para o Estado e para o Pais a ini-
ciativa tomada pelos curtumes do
Rio Grande do Sul, visando a im-
plantar em Estancia Velha uma
Escola de Curtimento — declarou
o Sr. Paulo Vellinho, vice-presiden-
te da Federacao das Indastrias do
Estado do Rio Grande do Sul.

Acrescentou:

— Pelas suas caracteristicas de
primiera, no Brasil, e sexta, no
mundo, pode-se compreender que
uma iniciativa déste porte merece
um detalhado estudo.

Derrubada de Conceitos

— Se a tecnologia moderna cada
vez mais avanca e, nessa marcha
inexoravel em relacao ao progres-
so derruba por terra, cada dia que
passa, conceitos e tradigdes cente-
narias e até milenares, pode-se
compreender que uma escola de
curtimento sO vira, fatalmente, re-
volucionar os métodos convencio-
nais de trabalho, trazendo a mais
um ramo de industria a tecnologia
moderna e avancada.

A ésse pronunciamento, juntou
ainda o Sr. Paulo Vellinho:
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— E por éste aspecto de extrema
importancia que acho uma imposi-
¢ao o funcionamento, a qualquer
preco, neste ano de 1965, da Esco-
la de Curtimento de Estancia Ve-
lha. O dificil foi feito: a iniciativa,
sua coordenacao, seu planejamento,
a execugao da obra e a operacao de
equipar o prédio com equipamen-
tos e instalacoes necessarias ao seu
funcionamento.

Corpo Diddtico

— E o que falta?

Responde o entrevistado:

— Apenas o corpo didatico para
por a funcionar a miquina. E mui-
to pouco, na verdade, se compa-
rarmos o que falta com aquilo que
foi realizado.

E conclui:

— Como vice-presidente da Fe-
deracdo das Industrias, tenho dado
e continuarei a dar o meu maior
apoio a iniciativa tomada pelos
curtumes, e ja em fase final de ins-
talacio, e nio aceito que nao se
consiga remover os obsticulos que
restam e impedem que uma inicia-
tiva tao oportuna e tao necessaria

venha a se tornar realidade neste
ano.

O CURTUME



DNB FINANCIA
FABRICA DE CALCADOS

Anuncia o Departamento Indus-
trial e de Investimentos (CARIN) do
Banco do Nordeste do Brasil S. A. que
a Diretoria désse estabelecimento de
crédito autorizou a concessao de um em-
préstimo de Cr$ 240 milhoes a CONAC
S. A. — Industria de Artefatos de Cou-
ro, localizada em Fortaleza — Ce, para
implantacao de uma fabrica para pro-
ducao de calcados masculinos.

A emprésa esta organizada sob
forma de sociedade anénima, com capi-
tal-piloto de Cr$ 30 milhées, que devera
ser elevado para Cr$ 408 milhoes, como
uma das condicionantes para a contra-
tacdo do empréstimo.

O investimento total sera da ordem
de Cr$ 648 milhoes, dos quais Cr$ 353
milhoes serdo destinados a imobilizacoes
técnicas e Cr$ 295 milhoes a imobiliza-
¢oes financeiras. O empréstimo do Ban-
co correspondera a 37% dos recursos to-
tais investidos.

A realizacao do empreendimento
criara 288 oportunidades de emprégo
direto e estavel na regiao, contribuindo
com 5 milhoes de cruzeiros por pessoa
ocupada, para a formacao do Produto
Nacional Bruto, a precos de 1964.

O emprestimo foi autorizado pelo
prazo de 5 anos, inclusive 2 de caréncia.

A CONAC ira produzir, anualmen-
te, 300.000 pares de cal¢cados masculi-
nos dos tipos social e esporte, utilizando
o processo de industrializacao “BLAKE”.

Parte do empréstimo sera feito em
moeda estrangeira, no montante de 6,5
mil délares, para importacao de equipa-
mento do exterior, mediante recursos
oriundos do empréstimo concedido ao
BNB pelo Banco Interamericano de
Desenvolvimento — BID.
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Juvenille Afasta-se
da Secrefaria do
GEITEC

® Tm reuniao do dia 3 de
fevereiro do Grupo Executivo
das Industrias de Tecidos,
Couros e seus Artefatos ( GEI-
TEC), o Sr. Juvenille Pereira
apresentou o seu pedido de
demissao, em carater irrevo-
gavel, do cargo de secretario-
executivo do drgao. A atitude
decorreu, segundo justificou,
de dificuldades para maior
atuac@o daquele orgao.

Varios membros do GEI-
TEC procuraram, embalde,
demover o Sr. Juvenille Perei-
ra do seu pedido.

Lamentando o afastamento
de tao operoso elemento do
GEITEC, o CICB testemunha
que foi gracas ao seu empe-
nho e dedicacio que se pode
levar de vencida a elaboracao
de matéria disciplinando a
marca a fogo, problema hoje
submetido a area do Congres-
so pelo Presidente da Repu-
blica. Em todos os pleitos ob-
jetivos, o Sr. Juvenille Pereira
imprimiu sentido pratico e vi-
sou, sempre, a busca de uma
solucio de interésse geral,
mercé da sua experiéncia no
trato de assuntos econdmicos.




EE. UU. TAMBEM ENFRENTAM ABUSOS DE FOGO

Produtores de Peles Expressam

Contrariedade 4 Marcacdo a Femo

Recentemente, durante uma reu-
nido da comissao contra incéndios e
roubos da Associacao Nacional America-
na dos Criadores de Gado, em Portland,
Oregon, Harry Jackson, da Blue Moun-
tain and Wool Co., afirmou perante
criadores de gado que o Departamento
de Agricultura dos EUA tinha, ainda a
tempo, voltado sua aten¢do ao proble-
ma da identificacdo a ferro, comecando
finalmente a agir contra os excessos.
Mr. Jackson representava, na ocasido,
ainda oficialmente, a National Hide As-
sociation. |

Continuou dizendo: — “Afinal de
contas, peles representam uma economia
de origem agropecudria e, como tal, deve
receber mais atencdo do que se lhe esta
dando atualmente. Creio que o Depar-
tamento de Agricultura deveria dedicar-
se a experiéncias em largas escala, nao
so tentando como, também, encontran-
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do um névo método de identificacio
para gado. Esta medida hd muito que
deveria ter sido tomada. Se no entanto,
contrariamente, ndo for feito algo nesse
sentido, em breve poderd ser tarde de-
mais. Ja agora estamos perdendo parte
do mercado de peles no Japao, em favor
da Austrdlia, porque éste ultimo usa
marcas menores para identificacdo de
seu gado. No final, quem mais perderd
serd o proprio criador de gado. Os ani-
mais com peles marcadas jd estdao sendo
cotados pelos compradores em severa
baixa, e os curtidores planejam penali-
dades mais graves contra peles que
apresentem marcagao multipla. Isto ira
tornar-se mais grave, a medida que ou-
tros paises competirem cada vez mais
em nossos mercados externos, pelos
quais lutamos durante anos para con-
quistar, como ¢ o caso do Japao.

A exportagao de peles da Austrdlia

O CURTUME



para o Japao esta aumentando. Real-
mente, cérca de metade das peles pro-
duzidas pela Austrdlia é exportada. Ou-
trossim, negociantes de peles japonésas
demonstram visivelmente seu desagrado
pelo crescente ntimero de marcas em
peles oriundas dos EUA. A marcagao
mitltipla desenvolveu-se como resulta-
do do movimento extensivo, de gado,
tanto entre os ranchos de criagio e o
campo, bem como entre um campo de
criacdao e outro.

No entanto, uma ameaga mais sé-
ria provém dos produtos sintéticos ul-
timamente desenvolvidos. Os seus fa-
bricantes podem garantir, aos de cal-
cados, um produto qualitativamente
uniforme. Além do mais, os fabrican-
tes de calcados, usando os produtos sin-
téticos, ndo se deparam com os proble-
mas existentes em peles marcadas a
ferro. Se quisermos enfrentar com su-
cesso as ameagas que apontam mneste
novo campo competitivo, necessitamos
fazer algo, e rapidamente, para reduzir
ou eliminar as marcas nas peles. E,
creiam-me, a competicao ¢ seria. Com
esses produtos sintéticos modernos, o
fabricante de cal¢ados nao precisa pagar
por material imprestdavel, como é o caso
com peles marcadas.”

Mr. Jackson também chamou aten-
cio para as sérias perdas com peles
marcadas, que, em particular, curtidores
da costa Oeste véem expe-r-imentando, as
quais sio provenientes do movimento
extraordinariamente pesado de gado
oriundo de vdrios Estados e convergente
aos campos criadores da California.
“Se quisermos que ésses curtumes per-
mane¢am economicamente produtivos,
algo precisa ser feito, e, precisa ser feito
agora’ .

John K. Minnoch, Diretor-executi-
vo da National Hide Association, encon-
trar-se-d durante os dias 8 a 10 de feve-
reiro em Washington, ocasiao em que
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Presidente do CI[:B
Regressa das Americas
do Norte e Central

® De regresso dos Estados
Unidos e da América Central,
reassumiu a presidéncia do
CICB o Dr. Pedro Losi, car-.
go para o qual foi eleito pela
segunda vez. Nos paises visita-
dos manteve contato com vd-
rios setores, observando situa-
coes politico-economicas. O
Dr. Pedro Losi, que reside em
Botucatu, SP, veio ao Rio em
seguida, inteirando-se dos tra-
balhos em marcha no CICB e
estard presente a 111 Feira Na-
cional de Artefatos de Couro,
a realizar-se de 6 a 14 de mar-
coco vindouro na capital pau-
lista.

entrara em contato com a USDA, De-
partamento de Agric-ultm'a dos EUA, a
fim de retomar a questdo das experién-
cias a serem levadas a cabo por aquéle
Depaﬁamento, tentando encontrar no-
vos métodos de identificacio para o
gado. Da mesma forma com que ante-
riormente ja patrocinou a campanha
que livrou a industria do couro dos efei-
tos da “larva” na pele animal, a National
Hide Association lidera, desta vez, a
campanha contra a marca¢do a ferro.

(De “Hide and Leather Bulletin”, 29-I-65)
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ﬁegis[u¢50 Ggiscal

Embora nao tenha sido regulada
ainda a nova Lei do Imposto de
Consumo, de n.° 4.502, de 30 de
novembro de 1964, e cuja parte in-
ressante a industria do couro divul-
gamos em nosso ultimo nimero, o

Pontos Para o
Recolhimento dg

Impasto

de Gonsimo

Diretor das Rendas Internas, pela
Circular 224, de 31-12-64, baixoy
instrucoes determinando que des-
de janeiro déste ano o recolhimer.-
to do tributo deve ser feitv na quin-
zena subseqiiente a da ocorréncia
do fato gerador, constituindo valoy
tributavel o preco da operacio de
que decorrer a saida do estabeleci-
mento produtor, incluidas todas as
despesas acessorias debitadas ao
destinatario ou comprador, salvo
quando escrituradas, em separado,
as do transporte, deduzindo-se: a)
o valor do impoésto relativo as ma-
térias-primas, produtos interme-
diarios e embalagens, adquiridos
com o imposto pago, podendo tam-
bém deduzirem-se 50% do valor re-
sultante da aplicacao das, aliquotas
2 que estiverem sujeitos ésses mes-
mos produtos adquiridos de reven-
dedores niao contribuintes, calcu-
lados sébre o preco constante das
respectivas notas fiscais.

Também a partir de 1.° de ja-
neiro nao mais serao obrigados ao
pagamento de diferenca do imposto
as filiais, depésitos e agéncias de
fabricantes e importadores, que
operem exclusivamente na venda a
varejo, excluindo-se, também, des-
sa obrigacdo, os varejistas de joias
e as firmas interdependentes.

Esclarece-se que o valor tribu-
tavel niao serd inferior ao prego
normal de venda por atacado a ou-
tros compradores ou destinatarios,
ou, a sua falta, ao prego corrente
no mercado atacadista de domici-
lio do remetente, quando o produ-
to for remetido, para revenda, a es-
tabelecimento de terceiro, com 0

-~ O CURTUME



qual o contribuinte tenha relagoes
de interdependéncia (art. 45). O
valor tributavel também nao sera
inferior a 70% do preco de venda
aos consumidores: a) quando o
produto for remetido a outro esta-
belecimento do mesmo contribuin-
te, o qual opere exclusivamente na
venda a varejo; e b) quando o pro-
duto for vendido a varejo pelo pré-
prio estabelecimento produtor.

Nota Fiscal — Como proceder

Quanto a nota fiscal, continuara
a ser usada o Modélo 16, do regu-
lamento baixado com o decreto
45.422/59, até expedi¢ao do novo
regulamento. Essa mnota, porém,
para que tenha valor legal, devera
ser adaptada com as seguintes in-
dicagoes, apostas mesmo a ca-
rimbo:

1. — Natureza da operagao,
compreendendo: Venda a Comer-
ciante; Venda a Industrial; Venda
a Ambulante; Exposicao a Venda;
Remessa a Filial; Remessa a Inter-
dependente.

2.° — Classificacao fiscal do pro-
duto, compreendendo: Numera-
cao; Codigo da posicao e inciso
constantes da tabela da nova Lei
(nos calgados com sola de couro
natural, artificial ou reconstituido,
de borracha, ou de matéria-plasti-
ca a posi¢ao correspondente a . . .
64.02).

3. — Data da saida do produto
do estabelecimento.

4. — Nome e enderéco do trans-
portador.

Com excecao de alguns casos, a
emisao de nota fiscal que nio cor-
responda a saida efetiva do produ-
to descrito é vedada, estendendo-
se a medida a emissdo relativa a
venda para futura entrega.

O CURTUME

Insista em
Divulgar

e /’ rovar.

0 COURO

INSUPERAVEL
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Qual 6 o Material Que

VERDADEIRAMENTE

Pretendo resolver este problema
objetivamente, com base nas ciéncias
técnicas, tendo em vista a mais impor-
tante operacgao no fabrico dos calcados,
a montagem, e a comodidade déstes no
uso.

Niao adianta fazer isso na base da
propagandal

A montagem ¢, sem duvida algu-
ma, a mais importante operacao na fa-
bricacao dos calcados, durante a qual
nasce e se forma o calcado. |

O material usado para éste fim
deve, na montagem, acompanhar bem
todas as linhas da forma, e depois da

‘14

Se Adapta a Manufatura
de Calcados?

EUGEN BELAVSKY
MONTENEGRO

montagem e da tirada da forma, conser-
var as linhas elegantes recebidas. As
qualidades mecéanicas do material de-
vem ser suficientes para suportar os €s-
forcos da montagem manual, na maqui-
na especial e a passagem com ferro, sem
perder suas Otimas qualidades.

A técnica difere duas espécies de
dilatacao:

1. — a dilatacao elastica;

2. — a dilatacao permanente.

Na primeira, depois da eliminagao
da for¢a que a produziu, volta o mate-
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rial ao estado primitivo.,

Na segunda, permanece dilatado
depois da operagao.

Para a montagem correta, é neces-
saria a dilatacdo limitada s6 para conse-
guir a montagem perfeita, depois da se-
cagem dos calgados esta deve ficar fi-
xada, tendo ainda a dilataciao eldstica
para tirar facilmente a forma e para
acompanhar os movimentos do pé du-
rante o uso.

Sao necessarias assim, as duas es-
pecies de dilatagdo em grau limitado.

Que acontece quando o material
nao tem a dilatacao necessaria?

No caso em que falta a dilatacao
permanente — a vaqueta usada é um
pouco seca e durinha — e o material ras-
ga; quando falta a dilatacio elastica, o
calcado perde a sua forma ja ao tirar da
forma. A dilatagao demasiada perde a
forma logo no inicio do uso.

O couro bem curtido e acabado in-
dica todas as qualidades necesséarias
para a montagem perfeita e futura co-
modidade no uso. Depois da montagem
conserva bem as linhas da forma fixadas
pela secagem e pela passagem com
ferro.

O plastico, tendo s6 dilatagao per-
manente, pode ser montado, mas perde
a sua forma durante a tirada do calca-
do da forma, e durante o uso, pelos mo-
vimentos do pé, porque nao pode ser fi-
xado pela secagem e passagem com
ferro.

A borracha, que tem apenas dila-
tacao elastica, pode ser montada, mas,
depois da tirada da forma, perde logo a
forma. Estes dois materiais nao dao
possibilidades para conseguir uma mon-
tagem perfeita. .

Esta diferenca entre os materiais
mencionados, melhor pode ser notado
no “caso das luvas”. As luvas novas, de
couro especialmente fabricado para
éste fim, no inicio do uso, vestindo-se
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pela primeira vez, produzem certas di-
ticuldades. Mas, depois, ja conservam
bem a forma da mao, recebida gracas as
suas qualidades elasticas.

As luvas de latex de borracha, mui-
to usadas agora na industria e no lar,
tendo apenas dilatacao elastica, aper-
tam as maos, mas perdem a forma da
mao logo que sao tiradas.

As luvas de plastico nao sao fabri-
cadas porque tendo s6 a dilatagao per-
manente, perdem facilmente a forma
depois do primeiro uso.

Propriedades mecanicas semelhan-
tes indicam também os trés materiais
discutidos, no caso de serem wusados
para a manufatura de calgados. Além
disso, para a fabricacao de calgados sao
muito importantes as seguintes qualida-
des do material: “firmeza na costura,
possibilidade de conseguir acabamento
perfeito e possibilidade de consérto ra-
pido e eficaz do calcado durante a fabri-
cacao e depois, durante o uso, pelos fre-
guezes.

O couro, gragas a sua estrutura fi-
brosa, tem firmeza na costura, extraor-
dinaria; ao passo que a borracha e o
plastico nao tém grande resisténcia na
costura.

O acabamento dos calcados influi
de maneira surpreendente na venda dos
mesmos. Os calgados de couro podem
ter um acabamento excelente, porque
as industrias auxiliares produzem inu-
meros produtos para qualquer tipo de
acabamento. Elas podem fazer isso por
causa do desenvolvimento técnico déste
ramo da industria.

Para acabamento dos artefatos de
borracha e plastico, ja nao ha esta esco-
lha de produtos, porrue até agora, qui-
micamente, o problema nao esta bem re-
solvido. A mesma causa pode ser nota-
da no caso dos consertos dos calcados
déstes materiais durante a propria fabri-
cacao, e depois no uso.

15



As fabricas de calcados de couro, ao
contrario, tém instalados diretamente no
circuito mecanizado, laboratérios espe-
cializados em consertos rapidos de cal-
cados, porque tém nas maos numerosos
produtos especializados para consertos,
os quais pode mfazer isso com excelen-
tes resultados.

O conseérto dos artefatos de borra-
cha e de plastico é problema quimica
e tecnicamente niao resolvido até agora.
Por exemplo, ndo existem colas com re-
sultados estaveis e garantidos, pois a
costura, neste caso, nao tem firmeza.

Agora, na Europa e USA, as quali-
dades higiénicas sio novamente coloca-
das em primeiro lugar de importancia,
(Properties of Shoe upper Leather, D.
Grimvade — 1960, The Britisch Boats
Shoe Allied Trades Research Associa-
tion), por isso quero falar déste assun-
to separadamente.

Casualmente falei sobre éste assun-
to ao Sr. meu Médico, o qual me disse:
“Amigo, os pés molhados de suor sio a
porta aberta para inimeras doencas”. E
eu sou da opiniao que éle tem toda a
razao.

As propriedades higiénicas do ma-
terial para manufatura dos calcados, sio
as seguintes: “Porosidade, Poder de ab-
sor¢ao dos vapores do suor e Conduti-
bilidade térmica’.

Nas revistas de nosso ramo, muitas
vezes 0s térmos técnicos nao sao usados
corretamente, o que impede que se com-
preenda bem as diferencas entre os ma-
teriais citados. Em primeiro lugar, devo
colocar o termo “Porosidade”. — Em al-
gumas linguas estrangeiras j4 existem
dois térmos técnicos que podem explicar
a diferenca entre as duas espécies de
porosidade existentes. 1.° — O material
técnico pode ter os poros que permitam
a passagem do ar e dos vapores, — isto
¢ a verdadeira “porosidade”.

2.° — Noutro caso, o material tem
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os poros em abundéncia, mas nio deixa
atravessar o ar, como por exemplo, a
esponja. Este material, de qualquer for-
ma, nunca pode ser nomeado “poroso”;
pois é apenas um material esponjoso, po-
dendo ser unicamente designado como
certo de “esponjoso”. A esponja tem o
poder de acumular nos poros o ar, os
vapores e os liquidos, mas nao é atra-
vessada pelos mesmos.

Nao pode ser esquecido, que na téc-
nica “a porosidade ¢ medida pela quan-
tidade do ar que passa através do ma-
terial”

Os técnicos modernos ja consegui-
ram fabricar o material de borracha ¢
plastico “esponjoso’, mas nao “poroso .
Esta diferenca é de grande importancia
e, por isso deve ser sempre lembrada e
indicada aos leitores. A “porosidade re-
lativa do material”, na técnica, mede-se
pela quantidade de ar que em em3 pode
atravessar a superficie de 1 em2, duran-
te um minuto, a pressao de duas atmos-
feras. ,

A tabela seguinte demonstra a po-
rosidade de diversos materiais:

A porosidade relativa em ¢cm3 de ar
por cm2, durante um minuto e a duas at-
mosferas de pressao.

Borracha a0 £ 0
Plasticag”. o7t o i i e e 0
Solalp X RS 40-50
Vaqueta com cobertura forte 380
Vaqueta de acabamento caseina 1.660
Forraiao taninio sl il 2.780
Pelica-chievros o il i 3.500
Tecido) i Fi b e 4.400

Dr. E. Belavsky. — Slovansky Vestnik Ortopedicky —
1930. — 5, 1-10

Como podemos ver, a maior poro-
sidade pertence ao tecido, a pelica e a
vaqueta anilina. — Borracha e plastico
indicam zero de porosidade.
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Outra propriedade higiénica de
,ande importancia é o poder de absor-
cao dos vapores do suor, que é motivada
pela estrutura microscopica do material,
porque 0 mesmo tem enorme superficie
interna. — Conforme nossos trabalhos,
antes publicados, 1 ¢ de couro ao cromo,
tem a superficie interna de 200-300 m2;
por isso, 0 couro ou o carvao ativo tem
grande poder de absorcao.

O material pode ser poroso, pode
também ter ventilacao, como por exem-
plo, o solado de borracha esponjosa,
com numerosos furinhos que o atraves-
sam, mas tudo isso nao adianta. Tal
material, nao tendo o poder de absor-
cao, nunca podera ser saudavel, fazendo
com que 0s peés sofram do mesmo modo
como a sola de borracha natural.

O poder de absor¢cao mede-se em
porcentagem de umidade absorvida.

O PODER DE ABSORCAO DE
DIVERSOS MATERIAIS

B . 0
e 0
L L R 3,0
LT L e S S 3,0
U 8,0
LT A S RS o L 16,0
Eeoaoitanino .. ... ... ....... 18,0
B e e oe e s 25,0
RO VO . e 35.0
Vaqueta nao engraxada ........ 45,0

E. Belavsky — H. Hrebicek Leather Trades Review —
1959 — 442,

PORQUE TEM ESTA QUALIDADE
TAO GRANDE IMPORTANCIA?

Conforme nossas experiencias, o ho-
mem chega a expelir através dos pés
280-380 g de suor diariamente.

O material para calgados deve ter
qualidades correspondentes para absor-
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ver esta enorme quantidade de liquido
e ventila-la no ar.

Como pode ser notado na tabela, a
borracha e o plastico ndo tém o poder
de absorcao de suor.

— Todas as espécies de couro tém
este poder.

O couro chupa o suor e evapora-o
no ar. O material saudavel deve além
disso ter uma propriedade higiénica —
a condutibilidade térmica. Um homem
nao vestido, conforme nossas provas, e
sem movimento, perde 55 calorias por
metro quadrado de superticie do corpo,
durante 1 hora. Por isso no inverno, o
homem escolhe roupos pesadas, para
diminuir estas perdas. Para nao sentir
o frio, éle tem o chepéu de feltro e os
calcados de couro grosso, com sola gros-
sa de couro legitimo; e em casa, éle usa
as bambuchas de feltro. No verao, pelo
contrario, éle quer roupas leves, bem
porosas, de cor branca, que reflete os
raios do sol, o chapéu de palha leve ¢
porosa; os calcados de tecido ou couro
fino, em cores claras.

No verio, éle usa materiais de con-
sideravel condutibilidade térmica. Me-
lhor sera esclarecido tudo isto, pela ta-
bela que segue:

A CONDUTIBILIDADE TERMICA
DE DIVERSAS SUBSTANCIAS

Condutibilidade térmica é o name-
ro de calorias gramas que passam por
segundo e por cm2 de superticie, atra-
vés de 1 cm de espessura, aumentando
a temperatura de 1 grau centigrado.

Prata' Dol sEes s peli e Lt ¥ 1,00600
Chumboiy i L ke bl 0,08200
Vidao! £ 5 s s b feaule fy LN 0,00200
A 40P P SRS e A Bl 0,00140
Nad @inta 1 msh Aok W Paso J i lers 0,00050
Papelao. . it autns: bt Sia s 0,0003
Taaid oty oo s M R AN 0,00025
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B350 (e TP G TR R 0,00020
Borracha e plastico ........ 0,00018
@610 1 o WRNE BAPULY TRRVRIAEY IR 7Y SIU A 0,00014
2115 o e TV B S S 0,00010
E. Belavsky — Referéncias do VY Congresso Interns-
cional Ortopédico eny Zlin, Tchecoslovaquia — 27-28

de Junho de 1930.

Como pode ser notado, o couro e o
feltro indicam a menor condutibilidade
térmica, por isso, podem ser bem apro-
veitados no inverno.

E interessante notar, que os couros
de espessura fina, tendo porosidade e
poder de absor¢io, junto com os te-
cidos, sao usados de preferéncia para a
manufatura de calcados de verao.

A borracha e o pléastico para o in-
verno sao “frios”, e para o verdo “quen-
tes™. A borracha e o plastico tém algu-
mas propriedades superiores do que o
couro, que sao a impermeabilidade e a
firmeza em friccio. Os modelistas in-
ternacionais, conforme informacoes re-
cebidas agora, trabalham no problema
de como aproveitar estas caracteristicas
preciosas da borracha e do plastico, fa-
zendo a combinacao do couro com
plastico.

Dos resultados ja conseguidos, num
proximo artigo escreverei.

R E:SUMQO::

O UNICO MATERIAL QUE ME-
LHOR SE ADAPTA A MANUFATU-
RA DE CALCADOS, QUE TEM TO-
DAS AS QUALIDADES HIGIENICAS,
E QUE SIMULTANEAMENTE, E O
MAIS SAUDAVEL, E SEM DUVIDA
ALGUMA “O COURO LEGITIMO~

[INGIMENTE

Dt COURDS

il

ALUMINTG

Pelo
Prof. Adiao Mantone

O CURTUME



As peles de cordeiro e de cabrito
curtidas com alimen sao usadas para
luvas, enquanto que as de cabra e de
“ovelha o sao para vestimentas. Os cou-
ros sao armazenados e depois seleciona-
dos para as operacoes subseqiientes. Os
couros de flor integral sdo tingidos, os
com a tlor pouco afetada sao lixados le-
vemente (mocha e chair) e os com flor
muito afetada e bom carnal sao usados
para suéde. Pode-se fazer o recurti-
mento com cromo para melhorar a apa-
réncia e a solidez as lavagens (Napa
lavavel) ou com tanino natural (Napa
a0 tanino ).

Preparagoes para tingimento

Antes do tingimento ¢ muito im-
portante remolhar o couro, recurtido ou
nao. O remolho é feito inicialmente du-
rante meia hora com 400 — 500% de
agua e 1% de um umectante, em fulao.
Joga-se fora o banho e volta-se a fulonar
com 400 — 500% de agua durante meia
hora. Repete-se novamente a operacao.
Durante o remolho ha perda de tanino.
Compensa-se esta perda fulonando 1 ho-
ra com 30% de gema de ovo, 15% de sal
e 400% de agua. Sem éste tratamento o
couro fica vazio e nao tem tato macio.

Tingimento a escovd

Para tornar o couro absorvente faz-
se um tratamento com uma solugao que
tem a finalidade de remover ou emulsi
ficar a graxa da flor e fazer um traball
de mordentagem. Pode-se usar a se-
guinte formula:

10 g/1 de carbonato de amonio
2 g/1 de sabao de sodio

1 ¢g/1 de bicromato de potassio
1 a 10 g/1 de um umectante.

Quando nio se deseja que a solugao
atravesse a pele, usa-se 50 g/1 de goma
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adragante. A solugao de tingimento
contém 5 — 20 g/1 do corante, 5 — 10
ml/1 de 4cido formico, 10 g/1 de sal, 1
a 10 g/1 de um umectante. As duas pri-
meiras demaos sao aplicadas sem acido
férmico e as duas tltimas com acido for-
mico. A fixacao é feita com uma solugao
contendo 20 g/1 de altimen ou acetato
de cromo.. A seguir, lava-se. Pode-se
também, em vez de usar corantes sinte-
ticos, usar corantes naturais; neste caso
a fixacdo deve ser feita com 5 — 20 g/I
de sulfato de ferro ou cobre, ou alimen
de potassio. Somente depois da fixagao
h4a bo mdesenvolvimento do corante na-
tural. Os corantes naturais tém a pro-
priedade de cobrir as partes defeituosas
e produzir uma flor fina.

Tingimento a escéva de napa lavdvel

O couro ao alimen é recurtido com
1,5 a 2% de oxido de cromo, por L5 a2
horas. O couro é deixado em cavalete
uma noite e a seguir neutralizado com
15 a 2,5% de bicarbonato. O couro mal
neutralizado nao pode ser tingido pare-
lho & escova. A solucao de tingimento
contém: 5 — 15 g/1 de corante sintético,
40 — 50 g/1 de adragante e 1 — 10 g/l
de um umectante e igualizante. Para
melhorar a cobertura pode-se usar 5 —
20 g/1 de corante naturalizante. Aplica-
se 3 a 4 demaos. Para melhorar a fixa-
¢ao e solidez a lavagem, aplica-se uma
solucao a 2% de sulfato, alimen ou ace-
tato de cromo entre cada demao. Um
tipo de corante para a aplicagao a esco-
va consiste em ésteres sulftricos de co-
rantes de tina solivel. Produzem tingi-
mentos muito estaveis a luz e a lavagem,
ficando o carnal internamente sem tin-
gimento. Sao corantes caros. O método
de aplicacdo ¢é o seguinte: dissolve-se o
corante em agua a 70°C (temperaturas
altas decompoem o corante). A solugao
contém 10 — 15 g/1 de corante. Como
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éstes corantes sio leuco-compostos, as
solugoes sdo levemente coradas e s6 de-
senvolvem a cor por oxidacio posterior.
Aplicam-se vérias demios de corante até
se obter o tom desejado. Entre cada de-
mao de corante oxida-se com uma solu-
¢ao que contenha 20 g/1 de bicromoto e
20 g/l de acido sulftrico. Depois da
oxidagao final, o bicromato é reduzido
com uma solu¢do contendo 20 g/1 de
bissulfito de sodio e 15 g/1 de acido for-
mico, lavado e secado. Os couros que
nao foram engraxados anteriormente sao
agora neutralizados com uma solucio
contendo 0,5% de bérax e entio engra-
xados. Quando se aplica as cores claras,
¢ recomendavel usar 5 — 10 g/1 de um
igualizante.

Tingimento de napa lavavel em tambor

Faz-se o remo6lho durante 30 minu-
tos com 500% de agua a 30°C e 1% de
umectante nao ionico. Fulona-se a se-
guir em um novo banho contendo 500%
de agua, 10% de sal e 2 — 4% de 4cido
latico, durante 45 minutos. Recurte-se
durante 1 — 2 horas em banho contendo
400% de agua, 1,5% de 6xido de cromo

(33% basico), 10% de sal e deixa-se uma "

noite em cavalete. Na manha seguinte
neutraliza-se com bicarbonato a 5%, a
temperatura de 40°C. O banho de tingi-
mento contém 300% de agua, 1,5% de um
umectante, 1% de amoénia e 2 a 3% de um
tanino auxiliar (para favorecer a pene-
tracao e igualizacao), a 50°C. Depois
de 20 a 30 minutos da adicio dos coran-
tes, adicionam-se 2 — 4% de um iguali-
zante quando se tinge cores claras.
Quando se tinge cores escuras pode-se
fazer um tratamento prévio com 2 a 3%
de um corante vegetal fixado com sulfato
de ferro ou cobre. Usa-se 2 a 4% de co-
rante, dissolvido em 30 — 40 partes de
agua. A adic¢do é feita em 3 a 4 vézes
durante 45 minutos. Depois de penetra-
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do se esgota o banho com 40 — 50% de
acido férmico sobre o corante. No caso
de cores claras, quando o corante é es-
gotado em banho neutro, usa-se 4cido
acetico para acidificacao ou pode-se nao
usar acido. Para melhorar a firmeza,
faz-se um tratamento posterior com 2 a
4% de sulfato ou acetado de cromo du-
rante 1 a 1 1/2 horas, no mesmo banho.
Lava-se e engraxa-se com 300 — 400%
de agua a 50°C, 6 — 7% de um éleo alta-
mente sulfonato e 2% de um emulsifican-
te, durante 1 hora e lava-se.

Tingimento de suéde para luvas

Os couros com a flor defeituosa e
com o carnal em bom estado sao lixados
e acabados pelo carnal. Faz-se o remo-
lho com 400% de agua a 50°C, 10% de
sal e 1% de umectante. Para encher o
couro, trata-se durante 40 minutos em
um banho contendo 400% de agua, 5% de
sal, 8% de gema de ovo, 2% de um emul-
sificante e 10% de farinha de trigo. A
seguir recurte-se durante 2 horas em um
banho com 500% de 4gua, 10% de sal e
2% de oxido de cromo 33% de basicidade.
O tingimento pode ser feito a escéva ou
em fulio.

B |

(Tingimento de suéde a escova

; O couro chair (levemente acamur-
cado pelo carnal) é usualmente tingido
sem neutralizar. Usa-se 3 — 10 g/l de
corante. Como o couro é suficiente-
mente acido, hd boa fixagdo superficial
sem atravessar o couro.

Depois do tingimento é feito fixa-
¢ao com uma soluciao de 2% de altmen
de cromo. Aplica-se finalmente uma
solucao contendo 5% de tanino vegetal
que produz um tato semelhante a pe-
licia e melhora a solidez ao uso.

Tingimento de suéde para luva em fuldo
Deve ser neutralizado, depois de
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recurtido, com 4 — 5% de bicarbonato.
Para melhorar a penetracao adiciona-se
1 — 1,5% de amonia. Depois de pene-
trado faz-se a fixacao com acido férmi-
co. Para encher o couro, usa-se 5% de
tanino vegetal no banho de tingimento ¢
fulona-se 1 hora. O tanino vegetal pro-
duz efeito semelhante a peliicia. O tin
gimento € completado fazendo-se a fi-
xacdo com 2% de acetato ou sulfato de
cromo. Em geral nao se engraxa o suéde
ou chair tingindo com médo de torna-lo
muito engraxado, resultando um brilho
graxoso indesejavel. Pode-se também
obter um brilho sedoso por meio de um
tratamento posterior especial.

Tingimento de napa recurtido ao tanino

Usam-se peles de cordeiro e ovelha
curtidas ao alimen para couros leves, c
de ovelha e cabra para couros mais pe-
sados. O couro curtido ao alimen é fu-
lonado inicialmente durante 1 hora com
400 — 500% de agua a 30°C e 1% de
umectante, a seguir, em um banho con-
tendo 400% de agua durante 45 minutos,
5% de sal, 2 — 4% de acido latico. De-
pois de bem remolhado passa a um ba-
nho contendo 400% de agua, 5% de sal,
0,8% de 6xido de cromo (33% de basici-
dade) durante 1 1/2 horas. Neste ponto
pode-se interromper a preparacao antes
do tingimento. O recurtimento é feito
em banho contendo 300 — 400% de agua,
5% de sal, 10 — 20% de tanino, por 1 ho-
ra. A fixacao é feita no mesmo banho
com 1 a 2% de bicromato durante 20 mi-
nutos. O tingimento deve ser feito ime-
diatamente, senao verificam-se oxida-
coes na superficie do couro que nao de-
saparecem no tingimento. O tingimen-
to se faz em banho contendo 400% de
agua a 40°C com 1,5 a 2% de corante ba-
sico e 5% de sal. Quando o couro tem' a
flor avariada ou deve ter solidez a luz e
boa penetragio, faz-se um tingimento
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prévio com corantes acidos de maneira
usual, esgotando com acido foérmico e
fixando com 1% de bicromato. A seguir
e em outro banho remonta-se com 1,5 a
2% de corante basico fazendo a sua fi-
vacao e melhoramento a solidez com tra-
tamento com 0,5% de bicromato. O en-
graxe é feito em banho novo com 300%
de agua a 45°C, 5% de sal, 10 a 15% de
gema de 6vo e 1% de um emulsificante
durante 40 minutos. Lava-se e seca-se.

Tingimento de Couro

ao Oleo (Chamois)

Couro curtido, em geral, com 6leos
de animais marinhos é feito principal-
mente de couros divididos, produzidos
na manufatura de couros de ovelha. O
couro ao Oleo possui um tato macio e
forma semelhante a um tecido. E
usado para luvas, vestimentas, etc. O
chamois muito fino, que é usado para a
limpeza, 1ido é tingido. Para tingir o
chamois diretamente sb é possivel com
corantes ao enxofre. Os outros corantes
para serem aplicados necessitam que o
chamois sofra um pré-tratamento. Fa-
zendo um recurtimento ao cromo pode-
se usar corantes acidos e ao cromo, ob-
ter tingimentos bem uniformes e soli-
dos a luz e as lavagens. Como regra
nao se usam corantes diretos porque éles
nao tém solidez a lavagem. Os corantes
basicos que possuem pouca solidez a
luz e a lavagem siao pouco empregados,
limitando-se aos casos que se faz o re-
curtimento com corantes vegetais. O
chamois usado para bainha de faca nio
pode ser tingido com corantes ao enxé-
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fre, porque éle torna a prata da faca
marron clara.

Tingimento com corantes ao enxéfre

1 — Dissolucao do corante: — Dis-
solve-se o corante numa quantidade de
sulfato de sdédio concentrado equivalen-
te ao péso do corante. O sulfeto de so-
dio concentrado corresponde a duas vé-
zes o peso do cristalizado. Antes de adi-
cionar o corante, faz-se uma solucao a
5% de sulfeto de sédio que sera usado e
ferve-se alguns minutos. Esfria-se a

40°C.

2 — Tingimento em fusio: — A
quantidade de corante é ao redor de
10%, para o preto é necessario, entretan-
to, ao redor de 15%. Coloca-se no fulao
500% de agua a 35°C, 3% de formol a
40%. Adiciona-se lentamente a soluciao
de corante. Depois de 20 a 30 minutos
adiciona-se 5% de sal. Depois de 1 hora
a 1,30 horas, lavar e submeter o couro a
um novo banho contendo: 500% de 4gua,
1% de bicromato, 1% de sulfato de cobre
e 3% de acido acético, durante 20 minu-
tos. Engraxar e engordurar com: 400%
de agua a 35°C, 10% de gema de ovo,
5% de sabao e 5% de sal durante 40 mi-
nutos. Para obter cores mais profundas
e cheias, o chamois depois de reverde-
cido e branqueado é tratado em banho
contendo: 500% de agua e 20 a 100 ml/]
de uma solucao de cloreto de calcio con-
tendo 50 g/1 ( 5.° Bé). Para cores cla-
ras usa-se menos cloreto de calcio. De-
pois de 15 a 30 minutos de tratamento, o
cloro é fixado pela fibra e o couro é la-
vado e estd pronto para ser tingido. O
couro tratado desta maneira fixa o co-
rante mais rapido, igualiza melhor e da
cores mais profundas, principalmente em
tonalidades escuras.

3 — Tingimento com escévas: —

Dissolve-se o sulfeto de sédio e o coran-
te da maneira usual, mas usa-se a meta-
de de 4gua antes indicada. Na outra
metade de agua dissolve-se o sal, adicio-
nando o corante. Para impedir que o
corante atravesse o couro, aplicam-se do
lado do carnal duas demaos de uma so-
lucao contendo 50 g/l de altmen de
potassio ou 50 g/l de goma adragante,
A seguir aplica-se no lado da flor a solu-
cao contendo 10 a 20 g de corante por
litro, a quantidade equivalente de sulfeto
de sodio e 8 a 10 g/l de sal. Dar 3 a 5
camadas. Fixar com solucao contendo:
1 g/1 de bicromato de potassio, 1 g/1 de
sulfato de cobre e 3 mil/ de acido f6r-
mico. Enxaguar, alisar e secar a 40 —

45°C.
Tingimento de couro ao dleo (chamois)

A) — Com recurtimentd ao cromo:
— ao couro curtido com éieo (chamois)
pode-se fazer um recurtimento com cro-
mo e tingir com corantes anionicos da
forma usual. O processo empregado é
0 seguinte:

1 — Reverdescimento: — Reverdes-
cer bem num banho contendo 2 a 5 g/1
de carbonato de sédio e 0.5a 1 g/l de um
umectante.

2 — Lavagem: — Em agua corrente.

3 — Branqueamento: — Para ate-
nuar a cor fortemente amarela, prépria
do couro curtido ao éleo e para conse-
guir cores claras ou médias no tingimen-
to, é conveniente fazer-se o branquea-
mento. Usam-se 300 a 400% de agua a
30 — 35°C, 5 g/] de permanganato de
potassio e 5 g/1 de sal. Os couros, de-
pois de terem adquirido uma cor casta-
nha uniforme, sao introduzidos em ba-
nho contendo: 300 — 400% de agua, 40
g/l de bissulfito de sédio e 4 g/l de
acido férmico. Os couros andam neste
banho até perderem a cor castanha (30
a 45 minutos). O processo de branquea-
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mento pode ser repetido até obter me-
lhor efeito .

4 — Lavagem: — Em flgua corrente.

5 — Recurticdo: — Faz-se a recurti-
¢ao em banho contendo: 300 a 400% de
agua, 5 a 8% de sal de cromo, durante
6 horas. O sal de cromo é adicionado
em 3 porcoes em intervalos de 30 mi-
nutos.

6 — Tingimento com corantes daci-
dos da forma usual: — Quando o proces-
so nao pode ser feito em fulao, pode-sc
realiza-lo a escova (luvas). Os couros
molhados sao estirados sobre uma pran-
cha por meio de estirador. Prepara-se
uma solucdao contendo 2 a 20 ¢ de co-

COURDS

Para se obter couros brancos, em
geral se usa um curtimento ao cromo.
Faz-se o recurtimento com um tanino
branco sintético do couro curtido ou se-
mi-curtido ao cromo.

PROCESSO :

Piquelagem: — Com 60% de agua,
6% de sal, 1% de sulfato de aluminio e 1%
de dcido férmico, durante 2 horas.

Curtimento ao cromo: — Com 80%
de agua, 2% de sal e 4 a 6% de sal de cro-
mo, durante 1 hora.

Neutralizagdo: — Com 2 a 4% de
hipossulfito de s6dio durante 2 horas.

Recurtimento: — Com 100 — 150%
de 4gua, 2 a 4% de um igualizante anio-
nico e deixar fulonar 20 minutos. Adi-
cionar entao 5 a 10% de um tanino bran-
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rante acido, 0 — 10 ml de acido férmico,
500 ml de uma solucao de goma adra-
gante contendo 20 g/l e dilui-se a 1 li-
tro. A solucao de goma adragante pre-
para-se da seguinte maneira: coloca-se
60 g de goma adragante em 1 litro de
agua durante 24 horas e ferve-se duran-
te 8 horas. Obtém-se assim uma solucao
concentrada. Esta solucao dilui-se a
3 litros. A finalidade da adicao da go-
ma adragante é aumentar a viscosidade
da solucao de tingimento e evitar que o
corante atravesse o couro. As primeiras
demaos deve-se aplicar sem adicao de
acido, e a iltima com acido. As solucoes
de corantes contendo acido e adragante
devem ser usadas imediatamente.

BRANCOS

co sintético em 2 a 3 vézes e fulonar 2 a
4 horas. Para melhorar o branco, pode-
se adicionar 0,01 a 0,1% de um branquea-
mento Otico.

Engraxe: — Pode ser feito durante
45 minutos a 60°C usando 2 a 4% de um
produto especial para engraxe que nao
amareleca (o6leo de coco, mocoto, soja e
oliva, sulfonados).

Mercado: Ofertas

Comunica-nos a firma C. F. Cou-
tinho Representacoes (Rua do Rosario,
82 3.° andar — Rio de Janeiro, GB) que
tem em oferecimento os seguintes pro-
dutos: sulfureto de sddio britado e fun-
dido: bissulfito de sodio; barrilha: soda
caustica.
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/Reden/)a

Firmou-se o Mercado de
Couros Crus nos Primeiros

Meses Déste Ano

24

U. S. A. — O mercado vinha mostrando uma tendéncia ligeiramente
mais fraca quando se firmou outra vey devido aos Gltimos aconteci-
mentos em Vietnam. O movimento de venda de couros dos “big
packers” durante a semana passada atingiu cérca de 100.000. Houve
boa procura tanto dos curtumes de vaqueta e principalmente dos cur-
tidores de sola. Também a procura da Europa era boa e o Japao de-
senvolveu grande atividade na costa ocidental.

Cotagoes dos couros de U. S. packers:
(Em US Cents por libra)

Atual 1 semana 1 més 1 ano
16-2-65 atras atras atrds
H. Native steers .. ... ... 9/9,50 9,50/10 10/10,25 7|7,50
Butt Br. steers. sies 0] 8/8,50 8/8,50 7,50(8 5,50|6,50
H ‘Texas steers ... 1 ar. . 7,50 7,50/8 7,50 6
L. Native 'CoWs o as s st 12|14 12|14 12/14,50 11,50{18,50
Conntries: . 205 =2 Sl 7,50(8,50 88,50 88,50 6
Calfskins 9:5:1bs, .. . 0%, 37,50 87,50 45 30
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Registramos que no altimo fim de semana a greve dos portuarios
da costa oriental terminou, sendo que os embarques de couros devem
se normalizar dentro em breve.

As matangas continuaram também durante o més de janeiro e g
primeira quinzena de fevereiro num nivel ainda superior ao ano pas-
sado e tomando por base a composicao do gado abatido durante os
ultimos meses, os observadores chegam 4 conclusao que o abate de
gado bovino em 1965 ainda sera superior ao de 1964 que representou
um novo record absoluto.

Em 1964 foram produzidos 30.778.000 couros grandes, ou sejam,
13% mais que 1963. A produciao de peles de bezerros se elevou a
7.227 .000 correspondendo a 5,8% mais que em 1963.

Dos couros grandes 38,4% e das peles de bezerros 29,3% foram
exportados.

No mercado mundial os EE.UU. firmaram definitivamente sua
posicao como maior fornecedor de couro crt e com um total exportado
de 11.540.000 couros grandes (45% mais que em 1963), 2.118.000
peles de bezerros (+ 31%) e 280.000 kips (+ 11%), mas que contra-
balancaram a queda acentuada nas exportacoes da Argentina e a me-
nor producao nos paises da Europa.

ARGENTINA — Anotamos que nos diversos leiloes da producio de
couros verdes para o més de fevereiro os precos para vaquilhonas au-
mentaram cérca de 10% e para os couros pesados 20% contra as cota-
coes de janeiro.

Igualmente no mercado interno houve maiores negaocios ‘em cou-
ros do tipo frigorifico todos em bases mais altas em 20 & 25% contra as
cotacoes vigorantes de 2 meses atras.

Observamos que nos ltimos 2 meses o péso no mercado paralelo
passou de 175 para 220 pesos por délar. O ciAmbio oficial continua até
agora, apesar de todas as especulacoes, em 150.

Visto que a maior parte dos compradores da Argentina nao pode
pagar os precos altos exigidos pelos exportadores, os mesmos voltaram
a manipular com faturamentos duplos, subfaturamentos, ete.

A producao nos frigorificos e nos matadouros principais se elevou
em janeiro a 292.293 contra 311.826 em dezembro de 1964, e 256. 178
que representa a media dos Gltimos 6 meses.

A maior parte dos curtumes depois das férias coletivas ja reiniciou
praticamente sem estoques de matéria-prima as suas atividades, de-
senvolvendo grande atividade nas compras e assim também contri-
buindo para um mercado interno muito firme.
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Cotagoes na Argentina:
(Em Cents por quilo FOB)

Frigorifico standard novilhos ................ .. ... ... . 34
Briponiiicos standard vaicas, s s i U 36
Frigorifico standard vaquilhonas 14/16 ks. ..... ... .. ... 58
Bipoiwiporifico novilhos' BT oL s i 33
Mipoploiminifico vacas, oo 8 T b L L 35
Tipo frigorifico vaquithonas 14/16 ks ................. 50/54
Whiosivacas . . L B I ekl e 28
Campos vaquilhonas 14/16 ks. ........................ 37

URUGUAI — Em Montevidéu nao temos novidades.

Cotacoes em Montevidéu:
(Em US Cents por quilo FOB)

Frigorificd HOVIIRGS SRSl BEIRS | &0 T 33/34
Bl voniticotivaeas 1.2 .ol e A 34 N

EUROPA — Acompanhando os resultados dos altimos leiloes, regis-
tramos para alguns tipos ligeiros aumentos e para outros baixas sempre
dependendo da procura local. Em geral podemos considerar éste mer-

cado como estavel.

#

BRASIL — O mercado de couros frigorifico em Sao Paulo mostrou-se
animado durante a primeira quinzena de fevereiro, sendo que para a
industria nacional foram vendidos cérca de 20.000 couros na base de
Cr$ 220/225 por quilo de couro de boi 1.2,

No setor de exportacio a Tchecoslovaquia comprou dos frigori-
ficos Anglo e Swift 12 e 15.000 couros respectivamente ao preco de
US$ 0,165 por quilo FOB, o que corresponde a cérca de Cr$ 240/250
quilo posto frigorifico. Nesta nova base ainda niao houve compras por
parte da industria nacional. A Tchecosloviquia também comprou
cérca de 20.000 couros do tipo frigorifico, e também a Polonia parece
interessada em nosso mercado, porém até agora nenhum novo negécio
foi confirmado.

Com as vendas de quase 50.000 couros em 15 dias, os frigorificos
ficaram numa posi¢do sobrevendida. As matancas nos frigorificos
“standard” durante o més de fevereiro devem continuar na base de 35
a 40.000 cabecas. Em vista das graves dificuldades financeiras de
alguns frigorificos nacionais, o abate dos mesmos caiu acentuadamente
e, uma vez que a procura dos curtumes para os melhores lotes dos
couros do tipo frigorifico é bastante boa, os precos para éstes couros
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- solido /em po atomizado -

-da acacia ao tanino, incrementando
o progresso industrial brasileiro!

REPRESENTANTES

TANAC REPRESENTACAOD,

IMPORTACAO E EXPORTACAO LTDA.

Praca da Repiblico, 386 - 7.2 and.- sala 74

Caixa Postal, 1930 - fone 32-9973 SAO PAULO . SF
CAMPANI & CIA

Rua Gomes Portinho, 90 Caixa Postal, 30

NOYO HAMBURGO . RS

REICOL - REPRESENTACOES INDUSTRIAIS E
COMERCUAIS LTDA.
Avenida Parana, 485 - 2.¢ ondar - sola 6

Coixe Postol, 2378 BELO HORIZONTE . MG
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RECIFE . PE

F. C. MEDEIROS & CIA,
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MONTENEGRO - NOYO HAMBURGO - Rua Gomes Portinho, 90 - Fone 105

RIO GRANDE DO SUL RECIFE - Avenida Cruz Cabuga, 343 - Fone 20847
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praticamente tinham avangado proporcionalmente ja antes da reacao
nos couros frigoriticos provocada pelas altimas exportacoes.

Também em Minas Gerais, no Estado do Rio @ na Guanabara os
couros dos matadouros frigorificos aumentaram em cérca de 10%

Em Minas, Goias, Rio de Janeiro, Bahia e em todo o Nordeste e
Norte, ainda ha consideravel disponibilidade de couros de qualidade
inferior a precos baixos, pol'ém registramos em pl.'iltic;uncntc todo o
pais precos mais firmes para os couros de uma qualidade melhor.

Mercado de Peles no
Brasil Apresenta-se Bom

No mercado interno notamos em todo o nordeste uma boa pro-
cura por parte dos exportadores, principalmente para as peles de ca-
bra, cujo preco se apresenta estavel, até ligeiramente mais firme. As
cotacoes para as peles de carneiro em geral continuam sem mo-
dificacoes.

No setor da exportacao observamos um certo retraimento dos
compradores dos Estados Unidos em vista da greve que afetou os
portos da costa oriental daquele pais. Mas neste interim a procura da
Europa sustentou em grande parte o mercado embora tenha havido
alguns negocios para os Estados Unidos em bases ligeiramente mais
baixas. Fortaleza vendeu cabras de uma selecao 50/51 a 87/88 cents
por libra FOB e pernambucanas foram fechadas a 90/91 cents tam-
bém em sortimento 50/51. Por outro lado temos contirmacao de que
ainda poucos dias atras conhecidos exportadores conseguiram até
95 cents.

Os carneiros continuam sendo cotados em US$ 20/21 por duzia
FOB.

Acreditamos que as cotagoes nos mercados preferidos pelos cur-
tidores norte-americanos agora depojs de terminada a greve dos portos
se firmarao outra vez. Também em vista da situacao internacional
nao parece provavel uma baixa das peles no mercado mundial.

No mercado interno contamos para o proximo futuro com uma
tendéncia firme nas bases atuais que sao as seguintes:

B0 o e 30 A AR TN N IO Cr$ 1.400/1.650 por pele
T TN o b arr, B et R P Cr$ 2.200/2.500 por pele
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0 Brasil, Pais Imenso,

Seduziu a Yocacao de
Empreendedor do Curtidor

Paulc

Como & divulgamos, o Sr. Paulo
Zimmermann, um dos principais funda-
dores do Centro das Industrias de Cur-
tumes do Brasil, foi escolhido “Carioca
Honorario de 1965°, na conhecida pro-
mog¢ao do jornal “O Globo™. Apresen-
tando-o av vublico, ésse vespertino nu
sua edicao de 23 ultimo focalizou a fi-
cura do ilustre curtidor com as palavras
que a seguir transcrevemos.

Alto, magro, muito magro alias,
com bracos compridos e maos de dedos
longos, maos cheias de marcas de quem

30

Limmermann

muito trabalhou e trabalha, o curtidor
Paulo Zimmermann, cidadao suico, é
um dos “Cariocas Honorarios”, agracia-
dos éste ano pelo O GLOBO. Se o Rio
de Janeiro deve ao trabalho, aos conhe-
cimentos e ao dinamismo déste “Ca-
ricca’ o soerguimento de um curtume,
que hoje é um dos melhores e mais bem
aparelhados do Brasil, deve o Brasil
muito mais pelos servigos prestades Q
induastria do couro.

I se o problema é de divida, a Ar-
gentina e o Uruguai também devem sen-
tir-se agradecidos e devedores ao gran-
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de impulsionador dos curtumes platinos,
principalmente o “La Federal” de Bue-
nos Aires e o ‘Ramponni” de Monte-

vidéu.
Saber Escolher

Foi dificil a entrevista com Paulo
Zimmermann. Aos setenta e trés anos
de idade, confessa ao reporter, jamais
foi entrevistado. Nao queria responder
as nossas perguntas e foi desfiando, sem
muita preocupacao de ordem cronolé-
gica, os principais fatos de sua vida pro-
fissional. Sobre a familia, recusou-se
terminantemente a falar.

Paulo Zimmermann declarou que
seu unico mérito (talvez seja um dos
mais importantes para um homem de
empresa) é o de saber escolher seus co-
laboradores. “Procuro — declarou — en-
contrar sempre o homem certo para o
lugar certo. Assim foi em todos os paises
por onde passei, e a escolha — fosse de
um quimico, de um economista ou de
um operario — sempre me preocupei em
que refletisse o desejo de que 0s meus
colaboradores fdssem homens probos,
trabalhadores e capazes”. Saber esco-
lher, anuiu, é o que ha de mais impor-
tante para o administrador.

Curtz’dor_e Soldado

Antes do inicio da I Grande Guer-
ra, Paulo Zimmermann saiu de sua terra
e foi trabalhar na Franca e na Espanha.
Passou por muitos emprégos e por fim
resolven decidir-se pela arte do amacia-
mento do couro. Formou-se curtidor.
Além de aprender os segredos da profis-
580, resolveu que éle mesmo deveria
trabalhar como operario, para aprender,
primeiro, como se fazia o trabalho, e se-
gundo, a obedecer. “E preciso saber
obedecer para saber mandar”.

Tencionava seguir para a América
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do Sul, porém o inicio das hostilidades,
deflagradas apds o atentado de Seraje-
vo, 0 obrigou a voltar a sua terra natal,
onde serviu como soldado. Apds o tér-
mino da conflagracao seguiu imediata-
mente para Buenos Aires.

Um Pais Imenso

Na capital argentina dirigiu o cu~
tume "La Federal”, do qual se tornou
associado. Durante seis anos levan-
tou economicamente e financeiramente
aquela corporacio, dando a mesma di-
mensoes nao esperadas. Ao mesmo tem-
po, dedicou parte de seu tempo disponi-
vel a realizar os mesmos servicos no
Uruguai. Passados seis anos, declarou
a um grupo de argentinos: “Vou para o
Brasil. A Argentina é grande, tem mui-
tas e reais possibilidades, mas o Brasil
€ um pais imenso. L4 poderei realizar
algo de grande”.

Sem se afastar definitivamente de
“La Federal”, embarcou para o Rio de
Janeiro. Aqui encontrou o Curtume Ca-
rioca em péssimas condicdes.

Um Trabalho

Encontrou o Curtume Carioca com
cinquenta operéri()s, funcionando pre-
cariamente, em péssima situacao dian’
dos bancos. Examinou a contabilidade,
caleulou a produ¢io, o indice de produ-
tividade. Exigiu carta branca. Houve
tm certo receio. Como resposta amea
cou largar tudo e voltar para a Argen
tina: "Tenho de poder fazer as coisas
como eu as sei fazer”.

Cederam.

Hoje o Curtume Carioca possui um
moderno parque de curtimento elogiado
pelos curtidores da Europa e dos Esta-
dos Unidos que nos visitam, possui uma
imensa fazenda para o plantio de 4rvo-
res, um bom servico de reflorestamento.
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cerca de dois mil e quinhentos operarios
¢ tuncionarios e muitos servicos presta-
dos a industria de couro do Pais.

Paulo Zimmermann nao ficou so
nisso. Ajudou os outros curtidores do
Brasil, pois nao os considera como com-
petidores, mas como companheiros de
trabalho e profisséo. Criou revistas es-
pecializadas, juntou os representantes da
classe em organizacoes, ajudou os em-
pregados das fazendas a possuir casa
propria, procurou os fazendeiros para
ensinar-lhes como conseguir melhor ren-
dimento no couro com a modificacao das
racas criadas e, numa visita que o Ex-
Presidente Getulio Vargas, acompanha-
do pelo entao Ministro Fernando Costa,
fez ao Curtume Carioca sugeriu que
fosse modificado o sistema de marcacao
a fogo que era praticado nas costas do
animal. Foi Paulo Zimmermann que
conseguiu o ferramento do animal na
face ou nas ancas, possibilitando, dessa
maneira, um melhor aproveitamento do
couro.

Amor pelo Aeroplano

Hoje se diz avido, mas no tempo
em que éste “Carioca Honorario”™ come-
¢ou a viajar, era mesmo aeroplano que
se dizia. Com um olhar perdido, num
misto de saudade e recordacao, Paulo
Zimmermann lembra que do Para ao
Rio de Janeiro eram necessarios quatro
dias de voo. Voou de aeroplano mono-

motor, bimotor, trimotor, hidroaviio,
quadrimotor e até de zepelim. Recorda,
com um sorriso malicioso, que Adolfo
Hitler nao permitiu a vinda do “Hinden-
burg” para a America do Sul, a fim de
completar uma viagem. “Terra de gen-
te ruim” — foi o que declarou o “fuehrer”
— “podem ficar com o “Zeppelin” que o
grande “Hindenburg™ nao ira 1a". Zim-
mermann, que ja tinha a passagem com-
prada no grande dirigivel, teve de se
contentar com o ~Gratf Zeppelin". Ao
término da viagem, em Recife, Paulo
Zimmermann soube que o “Hinden-
burg” sofrera um acidente e se incen-
diara, num famoso desastre, nos Estados
Unidos.

Paulo Zimmermann conhece o Bra-
sil inteiro, de norte a sul, de leste a oeste,
de Manaus a Pelotas, de Recife a Co-
rumba. Visitou e conheceu as grandes
fazendas do Brasil. Conheceu a quali-
dade dos seus animais de seu couro e
das possibilidades désse couro. Cada
animal tem um couro diferente e sem
se conhecer profundamente essa dife-
renca nao se pode trabalhar.

Levanta-se o curtidor sui¢o. Nao
cuer falar mais. Mostra-nos fotografias
da velha fibrica e das novas instalacoes.
Com olhar altivo e firme. Despede-se,
deixa seu cartdao, e promete comparecer
A festa de diplomacao dos “Cariocas Ho-
norarios”, que sera no dia 9 de marco,
s 18h 30m, na sede da TV-GLOBO, A
Rua Von Martius, no Jardim Botanico.

a2

O CURTUME




®

- O peixe de ouro para o seu curtume!

FONGRA PRODUTOS QUIMICOS S. A.
distribuidor exclusivo:
HOECHST DO BRASIL QUIMICA E FARMACEUTICA S. A
Rua Braulio Gomes, 36 - 4.2 (9.0 and. - C, P. 6280 - S. Paulo
Rio de Janeiro « Belém « Manaus « Fortaleza « Recife ¢ Salvador
B. Horizonte « Juiz de Fora « Blumenau



Mais de meio séculp
a servico dos
curtumes do Brasil

M. HAMERS

COMPANHIA DE PRODUCTOS CHIMICOS INDUSTRIAES

MATRIZ: RIO DE JANEIRO - GB

Av. Rio Branco, 20 - 14° - 16¢ e 17° andares :
Caixa Postal 2104 - ZC.00 - Fone: 23-8240 Amp[cz linha de produros

End. Telegrafico = “Sorniel”’

FILIAL SAO PAULO - SAO PAULO pé.zra mrtftm.ﬂ' ¢ ”ma_
Rua Jodo Kopke, 18 equipe de técnicos especia-
Caixa Postal 845 - Fone: 32-5263 X L o

End. Telegrafico - «Sorniel” ZZdeOJ a d”Pw’Wo

FILIAL PORTO ALEGRE - R. G. DO SUL dos curtidores

Praga Rui Barboza, 220 - salas 35/6
Caixa Postal 2361 - Fone: 8333
End. Telegrafico - «Sorniel”

FILIAL RECIFE - PERNAMBUCO
Av. Barbosa Lima, 149 - sala 410

Caixa Postal = 731 - Fone: 4-5028
End. Telegrafico "= «Sorniel”

FABRICAS

Estado da Guanabara - Catumbi
Rua Navarro, 16 - Insc. 116.057

Estado do Rio de Janeiro - Nilopolis
R. José Couto Guimaraes, 1502
Insc. 892

}

FABRICANTES DA AMPLA LINHA DE

PRODUTOS QUIMICOS MH

FABRICANTES DOS AFAMADOS PRODUTOS DA
BADISCHE ANILIN & SODA FABRIK AG

ALEMANHA - LUDWIGSHAFEN S/RENO

DISTRIBUIDORES DOS PRODUTOS PARA CURTUMES DA
COMPANHIA DE PRODUTOS QUIMICOS “IDRONGAL"

GUARATINGUETA - ESTADO DE SAO PAULO




