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Fale com Bayer

Quer na nossa segao de couros guer no seu curtume, sempre teremos o prazer de dar conselhos sobre 0S

processos para a fabricacao de couros brancos.
As nossas marcas de Tanigan supra LH, e Baykanol HLX permitem conseguir couros brancos resistentes a

luz, de flor fina, de toque cheio e de uma brancura excelente,

FABRICANTES:

BAYER DO BRASIL INDUSTRIAS QUIMICAS S/A

RIO DE JANEIRO — CAIXA POSTAL 1500 — 2C-00
Agentes de vendas: Alianca Comercial de Anilinas S/ =
de Janeiro: Caixa Postal 650. Sao Paulo: Caixa Postal
Porto Alegre: Caixa Postal 1656. Recife: Caixa Postal 942.
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Uma Situacao
e
Varios Problemas

Nao é demais repetir: a industria curtidora brasileira esta
colocada, hoje, num ponto decisivo do seu destino: ou procura
aparelhar-se para os novos regimes comerciais ditados pelas
mutagoes de mercados, ou sofrerd calamitosos colapsos. Vemo-
nos, agora, intimados a corrigir empirismos, modificar habitos
e remover hesitacoes. Vemo-nos também convidados a dizer,
documentadamente, soébre aquilo que tanto reclamamos —
para se esquematizar, enfim, o quadro dos beneficios possiveis.
Mas ocorrem omissoes condendveis — e que apenas marcam
motivos para prolongamento das dificuldades. E o caso dos
informes exigidos pelo GEITEC e que pouca parcela da indis-
tria curtidora acudiu com atencao.

Sejam quais forem as razées a se alegar, entretanto, cabe-
nos insistir na hora da mudanca total que vivemos. Acham-se
de portas abertas, para essa nova era, os mercados interno, sa-
cudido pela implantacao de industrias de produtos artificiais,
mas concorrentes, e o externo, a oferecer largas possibilidades
mercantis.

Neste namero damos um espélho da situagdao, através dos
vdrios problemas expostos em memorial levado ao GEITEC
pelo Centro das Industrias de Curtumes do Brasil. Vale me-
ditar sébre o que essas linhas sugerem — e sobre a responsa-
bilidade de um fortalecimento de classe, para alcangar, afinal,
tudo o que servird para anular o efeito de tantas e tantas crises.



Couro Relaciona Problemas

para Tentar Alivio Economico
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As sugestoes que associados en-
viaram ao CICB, para melhorar e am-
pliar os servigos compativeis com as
suas atribuicoes e 0s seus recursos, em
muito serviram para instruir o trabalho
que a entidade preparou e dirigiu ao
GEITEC.

Reproduzimos, a seguir, a integra
da matéria, que visou a fornecer aquele
drgdo oficial um panorama geral da si-
tuacdo ¢ das necessidades imediatas da
classe curtidora, nesta hora em que o
Pais busca uma reformulagao da sua po-
litica economica.

Os associados do CICB podem, as-
sim, examinar 0 assunto e verificar o
empenho com que a sud entidade se ma-
nifesta, assiduamente, no sentido de re-
solver impasses de alta monta.

2

Posicao Economica

1. Industria de transtormacao, 0
curtume se coloca em plano de irrecusa-
vel importancia na conjuntura: sua po-
sicio estd decisivamente vinculada 3
pecuaria. Desta obtém a materia-prima
basica, isto é, o couro, que prepara tec-
nicamente para uma série de outras in-
dustrias, a comecar pela de calgados.

Infere-se, dai, a adequagao de uma
politica econdmica visando ao equilibrio
de todas as 4areas inter-relacionadas €
capaz de corrigir distor¢oes desastrosas,
nao apenas para cada ramo mas, em ul-
tima analise, para o proprio Pais.

Ao GEITEG

2 Concorrendo, com a sua Pa.l't
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para a busca de solugoes logicas dos
problemas que afligem o setor do couro,
tarefa a que se propoe o GEITEG, a
industria curtidora pode apresentar uma
esquematizacao sucinta para os seguin-
tes itens: L e
[. investimentos (equipamento e
reequipamento );
I1. financiamento (crédito a curto
prazo); |
III. exportagao e seus incentivos;
IV. mercado interno (aspectos fis-
cais ) ;
V. levantamento por zonas fisiogra-
ficas das industrias de curtumes:
VI. medidas necessdrias a serem
adotadas pelo Govérno, visando
a melhoria da matéria-prima
Couros Crus;
projeto de lei para defesa da

pecuaria e de seus produtos in-
dustrializados.

VII.

I) Investimentos (Equipamento
e Reequipamento)

3. Estava evidente uma desigual-
dade na politica de investimentos dos
curtumes brasileiros. Poucos, dadas as
dificuldades de ordem financeira ou A
falta de seguranca econdmica, manti-
nham em ritmo estacionario ou lento o

processo de equipamento e reequipa-
mento.

Nos dltimos anos, com as mutacoes

politico-econémico-sociais experimenta-
das pelo Brasil, onde ocorreu um surto
de industrializacdo violento, acarretan-
do légicos reflexos em toda emprésa,
apreciavel nimero de curtumes Pro-
curou adaptar-se as exigéncias dos mer-
cados alterados. Mas de imediato ésses
curtumes tiveram e continuam tendo de
empregar ingentes esforcos e desvio de
tempo precioso a produgao, para vencer
barreiras que ndo sofreram modificacées

O CURTUME

® Na Pecuiria esta
a base de toda a
extensa economia

do couro

correspondentes. Ou melhor, enquanto
as empresas foram compelidas a mudar,
os obstaculos tiveram remanescéncia
inadmissivel.

A industria de curtumes do Brasil
tem tido o maior empenho no desenvol-
vimento das fabricas de maquinaria es-
pecifica. Entretanto, com o advento da
Lei 3.244, de 14.8.57, que alterou a ta-
rifa alfandegaria, a industria de curtu-
mes passou a encontrar sérios Obices na
importacao de equipamento, face as ele-
vadas aliquotas “ad valorem”.

Para tavorecer e estimular a moder-
nizacao do parque industrial brasileiro,
entao, instituiu-se o Conselho de Politi-
ca Aduaneira. Esse orgdao houve por
bem baixar uma Portaria, a de nimero
6, permitindo até 50% a reducao dos di-
reitos alfandegarios para toda e qual-
quer importacdo de equipamento sem
similar nacional, mediante atestado da
Confederacio Nacional da Industria.
Ocorre, porém, que determinadas fabri-
cas de maquinaria, quando consultadas
pela Federag¢ao incumbida de transmitir
prova a Confederacio, alegam simplo-
riamente capacidade de assegurar o for-
necimento desejado, embora sem capa-
cidade de assegurar caracteristicas pre-
tendidas e de fornecimento em prazo
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razoavel. Nao sao poucas as empresas
que se submeteram a compra de algu-
mas unidades assim obtidas e que fo-
ram condenadas a ampliar — em unE
pese o contrassenso — 0 seu parque 01.350
leto, com os graves prejuizos extensivos
A economia nacional. ;

Para corrigir €sse calamitoso “statu
a II Convencao Nacional de Curtidores,
realizada em maio de 1962, em Porto
Alegre, recomendou uma solugao justa:
a de se recorrer ao julgamento de co-
missao de técnicos, podendo os mesmos
serem mobilizados em organismos ido-
neos, como, por exemplo, o Instituto
Tecnoldgico do R. G. do Sul, onde fun-
ciona o unico e valioso Curso de Curti-
mento no Brasil. Essa comissao decidi-
ria da propriedade ou nao do equipa-
mento desejado, evitando, destarte, que
uma industria continui, por atraso
pesquisa e produgao, a deter o progres-
so de outras, gracas a versatilidade per-
mitida na interpreta¢ao de uma Lei.

Outra medida ilustrativa, no caso,
foi prestada pelo Sindicato da Industria
do Curtimento de Couros e Peles no
Estado de Sao Paulo: uma lista de ma-
quinas e demais equipamentos que sao
fabricados no Brasil e que satisfazem as
exigéncias técnicas, juntamente com ou-
tra, de maquinas e equipamentos que
ndo satisfazem aquelas exigéncias.

Cocluindo, a industria curtidora
reitera conveniéncia de uma comple-
mentacdo a questao dos investimentos,
abolindo-se o deposito compulsério e a
instituicao de facilidades de importacio
de maquinaria a longo prazo.

I1) Financiamento (Crédito
a Curto Prazo)

4. No que tange ao financiamento
em estudo para elevar a categoria in-
dustrial do couro, julgamos que, além
do crédito a curto prazo, poder-se-a
adotar outro, a prazo médio, mediante

4

atualizacio de valores na CREAL dq
do Brasil, dentro das normas cadast
O crédito a curto prazo decorr

por seu turno, de facilidades nas O
coes de descontos mos Bancos oficiais,
atendendo-se a que o custo das op'ef!
coes financeiras com Os Bancos parti
culares e companhias de investimen
causam onus demasiado ao custo.
revisio do sistema cadastral do Bax
do Brasil, na Carteira de Crédito G
contribuiria para harmonizar os
de descontos, estabelecidos em
do capital social, com as reavaliagoes de
ativos. &
A industria curtidora reputa, j
conseguinte, tal adaptacao crediticia d
profunda valia, pois propicia-lhe con:
coes para contribuir grandemente
contencao dos precos, sobretudo no q
tange a artigos de insubstituivel 1
pessoal. Alids, campre-nos lembrar
'a Superintendéncia da Moeda e do
dito, pela sua Instrucao n.® 235, .
de marco de 1963, criou uma faix
prioridade para as aplicacoes dos |
belecimentos de crédito, atraves
qual titulos aceitaveis a redescontos
decorrentes, dentre outras, das ativi
des referentes a matérias-primas da
dustria de cal¢ado e vestuario, se he
litariam a um minimo de 40% das ap
cacoes. Tal beneficio se condicionou
item VII, do referido ato, pelo qua
SUMOC resolveu “condicionar o pro
acesso ao redesconto a que os estabe
cimentos de crédito, dentro do pra:
maximo de 120 dias, a contar da dat
desta Instru¢ao, mantenham Cartei
aplicagao constituida de, pelo m
70% de titulos aceitdveis a redescor
decorrentes de operagoes enquac &\
nas faixas de prioridade devendo
fornecidos a Carteira de Redesconto:
Banco do Brasil S. A. dados e int
¢oes que permitam a verificagdo
enquadramento”, -




urge estintidlir exporfacac Yo curlidos

IIT) Exportagdo e Seus Incentivos

5. Inclinada a seguir o ritmo de
industrializacao acima, a nossa industria
ja se encontra apta a satisfazer as exi-
géncias técnicas de mercados externos.
Especialmente as emprésas de grande e
medio porte, que respondem pelo maior
volume de producao, tém como viavel a
participacdo em areas de consumo no
exterior desde que §e lhes assegure rigo-
rosa paridade internacional nos custos
de sua principal matéria-prima, o couro
cru, além de estimulo as remessas me-
diante alivio de burocracia administra-
tiva e portuaria, observando-se que o
aspecto do “draw back” ja vem sendo
objeto de adequacdo por parte do Go-

A
VErno.

Como nos referimos a uma rigorosa
paridade internacional nos precos do
couro cru, reiteramos que os comprado-
res dos nossos excedentes exportaveis —
principalmente Tcheco-Esloviaquia, Po-
lonia e Rumania, dentre outros paises
da Cortina de Ferro — vém cotando-os
em dolares, acima daquela paridade,
causando graves distor¢coes nos precos
internos. Dai o sugerirmos que nas
transacoes com o exterior se imponha a
aquisicao de correspondente volume de
couros curtidos, concorrendo-se para:

a — incentivar o parque curtidor
nacional (ainda com uns 30% de capa-
cidade ociosa);

b — incentivar maior consumo de
produtos quimicos e tanantes aqui pro-
duzidos;

c — assegurar maior emprégo de
mao-de-obra;

d — aumentar a renda tributaria
federal, estaduais e municipais;

O CURTUME

e — garantir mais divisas, ja que
um couro curtido representa de duas a
duas vézes o valor do mesmo couro “in
natura’;

f — anular a deprimente caracteris-
tica de pais subdesenvolvido, capaz

de apenas fornecer matéria-prima “in
natura’.

E verdade que a exportagio de
couros crus vem decrescendo de ano
para ano. Em contrapartida, entretan-
to, ter-se-ia que aumentar a exportacao
de curtidos. Esta, porém, passou a ser
promovida em volume de pequena sig-
nificancia economica e que pode ser
incrementada.

Vimos, por exemplo, em nosso tra-
balho anterior dirigido ao GEITEC, que
o Brasil se situa entre os paises de maior
producao vacum do mundo. O seu re-
banho bovino, de 51,3 milhoes de cabe-
cas em 1948, passou a 65,0 milhoes, em
1963, enquanto o abate, que havia sido
de 5,9 milhées em 1949, subiu para 8,0
milhoes no ano passado. Paralelamente,
a exportacao de couros crus foi de 2,6
milhGes, em 1948, elevando-se a 3,0 mi-
lhoes em 1963 e, desde entdo, caindo
para 1,6 milhoes em 1954 e 1960 até
chegar a 500 mil, em 1963. Ou seja, no
periodo désses cinco anos, registrou-se

um declinio percentual de 44,1% para
6,25%.

IV) Mercado Interno
(Aspectos Fiscais)

6. Estando vinculada as indtstrias
de cal¢ados e artefatos de couros em
geral, a industria curtidora arca, assim,
com repercussoes de todas as implica-
¢oes fiscais que sobre eias recaem, no
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ambito do mercado interno. Por isso se
anima a indicar como elevada a incidén-
cia de 12% do Imposto de Consumo, que
grava os calcados, e a de 8%, sobre os
demais artefatos, ja que o vulto do onus
tributario concorre para agravar oS
custos da producao e, consequentemen-
te, reduzir condicoes de estimulb ao
consumo. A proposito, vale considerar
que o Brasil, com 77 milhoes de habi-
tantes, ainda mantém o indice de con-
sumo de calcado, “per capita’, abaixo
de um par-ano. E como se isso nao
fosse significativo, vem ainda o compu-
to de uma estatistica, alias divulgada
pelo “Hide and Leather Bulletin”, atra-
vés da qual o nosso Pais, que tigurava
em sexto lugar na producao de calca-
dos, no mundo, em 1961, passou para o
oitavo lugar, em 1962. A titulo compa-
rativo, vejamos a situacdo dos dez pai-
ses citados pela aludida publicacao ame-
ricana:

1961 1962

1 — Estados Unidos .. 599.500.000 591.412.000
9 — Unido Soviética .. 310.715.000 401.600.000
3 — Reino Unido 161.120.000 185.400.000
Ao DEranea s ool o 96.500.000 172.032.000
5— Alemanha ....... - 134.500.000 156.059.000
B R Indial s o 5 b s 43.710.000 105.000.000
= taliar ) A8 Ve 59.710.000  90.000.000
R NRrastleeter N e Ak 71.110.000  69.500.000
W R R 99.900.000  62.000.000
0= Mexieo. . .« san - 42.440.000  48.000.000

Podemos, e n ta o, acrescentar
quadro censitario da populacao res
tiva, na época, a fim de melhor estimag
0 panorama da producao-habitante:
habitantes

1 — Estados Unidos . ... JesSsss
9 — Unido Soviética . ... soauig
3 — Reino Unido ... . L8 s
4 — FranCa v .s.scwsile s oo et ore s
5 _ Alemanha (Rep. Federal) ......

Betliin & o oonioroiss o is o ohe S bie SR
6 — Indigd . o sesmiie s iR
7 | ¢ [ 7 DI e ol 00 o
8 = Brasil i ssoataniineit I DE
9 — JAPAO s+ s« o wuelstet i e SR TSI
10 —: Méxicoytn i . Bh aiee % L3 i

Pelos dados em foco se verifica
preméncia de se estudar com acuidac
pelo GEITEC, o indice do consumo *
capita” de calcados, de maneira a coi
distorcoes na comercializacao, que li
ta sensivelmente o campo aplicacia
da industria curtidora.

V) Levantamento por Zonas Fisio
ficas das Industrias de Curtumes

7. O parque curtidor brasileiro
estimado em cérca de seiscentos esta
lecimentos, distribuidos por varios
tados. A maioria se situa em S. Paulo
e Rio Grande do Sul. ,-

O anexo 2, a éste trabalho, in
a localizagao, por zonas, dos curtt

Dolorosa noticia nos chega do Sul,
trazendo detalhes do incéndio ocorrido
nas instalacées do Curtume Julio Ha-
dler, (Rua Professor Araujo, 469) em
Pelotas. O fogo, atribuido a uma fais-
ca quando da ligagcdo de uma chave
do exaustor, propagou-se rapidamente,

NCENDIO NO CURTUME JULIO HADLER

atingindo materiais inflamaveis. :

Dezenas de operdarios, que cdnd
trabalhavam na fabrica, puderam
capar ilesos. ‘N

O CICB manifestou, em telegrama.
© seu pesar a firma prejudicada e as-
segurou-lhe solidariedade. "

|
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\\x_[ ) Medidas Necessarias a Serem Ado-
tadas pelo Govérno, Visando a
Melhoria da Matéria-Prima
Couro Cru

S . Pouca coisa, e assim mesmo dei-
xando muito a desejar, foi feita de certo
tempo para ca em prol do couro cru,
por parte do Govérno. Reside na pe-
cudria, como insistimos, a fonte econo-
mica de toda a gama industrializadora
do couro. Os prejuizos originados pela
praga do berne e do carrapato, a par da
absurda marcacao a fogo em areas im-
portantes do animal, além de ma tira-
gem e defeitos na conservacao come-
cam, na origem, a sua marcha para
onerar tudo aquilo que tem no couro a
sua matéria-prima. |

De instrumentos legais, destinados
a coibir essas pragas e abusos, temos
noticias do Decreto-lei n.° 4.854, de 21
de dezembro de 1942, dispondo sobre a
marca¢io a fogo, e um outro, do Estado
do Rio Grande do Sul, dispondo sobre
a erradicacao da sarna.

Reportando-nos ao primeiro, basta
informar que os seus efeitos até agora
sao inocuos. A sangdo capitulada é, ho-
je, ultrapassadissima: multa de vinte
mil-réis quando a marca for em partes
economicas! Se se examinar os animais,
num rebanho de qualquer fazenda, ver-
se-a quante grupon esta preiudicado
pela aplicacdo de marcas de tal nature-
za. Parece que nenhuma fiscalizacio é
realizada, como também nao foi reali-
zada ainda, nas devidas proporcoes,
uma campanha de esclarecimento do
proprio criador.

O Centro das Indtstrias de Curtu-
mes do Brasil tem procurado, apesar de
parcos recursos disponiveis, levar a ex-
posicoes agropecuarios (aonde afluem
centenas de fazendeiros e negociantes ),
trabalhos demonstrativos dos prejuizos
acarretados pela falta de trato e tudo o

O CURTUME

o HReiterado esforco para
que Se exerca rigor

visando a melhoria

do couro cru

que se relaciona com a melhoria do

Couro.

Julgamos, em suma, que urge uma
tomada de posicao do Goveérno, sobre-
tudo através do Ministério da Agricul-
tura, mobilizando entidades e todas as
forcas possiveis, para defender o couro,
evitando assim o desperdicio de vultu-
sas somas, e cortar um dos graves fato-
res do encarecimento dos artigos indus-
trializados de couro.

Em anexo 3 se vé uma separata de
O CURTUME, orgao do Centro das
Industrias de Curtumes do Brasil, dis-
tribuida a varios pontos do territério
brasileiro, visando a elucidar processos
de defesa da matéria-prima. Preparado
por técnicos de reconhecida idoneidade,
servira para instruir alguma medida que
porventura se tomar, no caso.

Resumindo, esquematizemos desta
forma as providéncias desejadas:

a — o Ministério da Agricultura,
entao, tirmaria convénio com as Secre-
tarias de Agricultura dos Estados, tra-
cando normas minimas a serem obser-
vadas por todos os estabelecimentos de
abate, normas referentes a esfola e con-
servacao do couro em bases racionais:

b — o Govérno legislaria no sentido
de fortalecer uma educacao sobre mar-

7



cacdo a fogo, impondo as indispensaveis
sancoes aos infratores, inclusive aos que
utilizarem, mesmo em zonas nao impor-
tantes, marcas superiores ao limite do
padrao-legal;

¢ — o Govérno difundiria, mesmo
em colaboracio com entidades de clas-
se interessadas, normas de carater edu-
cativo e assisténcia aos diversos setores
de producio, assegurando em decorrén-
cia orientacdo a todos os implicados na
criacdo, recriacdo, engorda, transporte e
abate de gado.

d — o Govérno criaria um servigo
nacional especifico para a erradicacao
do berne e do carrapato, cujos prejuizos
A economia da pecuaria sao vultosos.

VII) Projeto de Lei para Defesa
: da Pecudria e de seus Produtos
Industrializados

9. Nao resta a menor duvida que
a industria curtidora, como outras que
tém na pecuaria o seu vinculo vital,
atinge uma idade e expressao dignas de
protecao aos seus produtos.

Com a diversificaciao fabril, com o
surto industrializador violento, o Brasil
tem a sua fisionomia economica altera-
da. Mas cumpre reconhecer que as no-
vas categorias industriais, gracas a no-
vidade da sua implantacao, obtiveram
vantajosissimas condi¢oes em detrimen-
to de muitas que, como a curtidora,
submeteram-se aos azares de lutas cen-
tenarias e lograram sobreviver garantin-
do presenca na economia patria.

Cingindo-nos, pois, ao que nos toca
— a industria curtidora — sentimos opor-
tuna uma legislacao semelhante a que
se féz em relacao a séda, por exemplo,
permitindo o uso da palavra apenas ao
produto elaborado com matéria-prima
de origem animal.

O couro tem suportado, principal-
mente nos tltimos anos, o péso de uma

confusao advinda do abuso do seu nome]
em artigos artificiais, numa ilogica util

sacio. Nos Estados Unidos da Américh
do Norte, na Franca, na Alemanha, n}
Inglaterra, na propria Unido Soviética
adotaram-se atos legais disciplinando o
emprégo da palavra couro, simples ou’

v AL

composta, obrigando com isso a defini-
¢io qualitativa de cada artigo segundo
a sua propria natureza. Ora, nao hi a
minima inconveniéncia de o Brasil
guir éss e s exemplos, conferindo-
cada uma das categorias industriais
reitos respectivos e nao uma injust
inqualificivel usurpacao terminolog
levando o consumidor a incerteza da
qualidade daquilo que compra. = =

Um dos derivados de maior i
déncia na economia brasileira e qu
conserva insuperadas as suas qualidade
nobres de permeabilidade natural,
xibilidade e tudo o que importa na ¢
te da satde' dos usuarios, o couro mel
ce, a nosso ver, a cobertura de uma_
disciplinadora, alids enquadravel no ¢
pirito de renovagdes e de inovagoe
manifestado pelo Govérno Federal.

el

S
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Objetivo : Exportar Tanantes de Acacia |
O Sr. Ernesto Popp, da Tan
de Montenegro (RGS), esta p r
parando uma viagem a divers
paises da area da ALALC para 1
gociar bases para coloca¢ao de
nantes de acacia negra. Como se
sabe, a Tanac tem desenvolv
sempre, a sua producao e buse
aprimoramento tecnico, € &
procura acompanhar o ritm
evolucao economica da Ame
Latina, mediante concretizagao
mercado comum, para o qual
dustria curtidora dedica o
lhor dos seus esforcos atrav
ALAIC. i
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O Sindicato da Induastria do Curti-
mento de Couros e Peles no Estado de
S. Paulo, que desde a primeira hora
mantém intensiva colaboragao para que
a classe nao perca a oportunidade de so-
lucionar os seus principais problemas
por intermédio do GEITEC, prestou as
seguintes informacoes aos seus associa-
dos, quanto a uma reunido, a 15 de ju-
lho ultimo, na sede do Centro das In-
dustrias de Curtumes do Brasil:

“Compareceram a éste COmMpPromis-
so: Dr. Fernando Camilo Monteiro, do
CICB, o presidente de nossa entidade,
Sr. Fuad Bechara Maluf, o secretario,
Eng. Roberto F. Cantusio e o delegado
do Sindicato para assuntos da Geitec,
Sr. Regis Soulas, apresentando ao Dr.
Juvenile Pereira, Secretario Executivo
do Geitec, o resultado da enquete reali-
zada junto aos curtumes da regiao Bra-
sil-centro.  Cumpre-nos informar-lhe
que éste exaustivo trabalho proporcio-
nard a possibilidade de sabermos o que
nossas industrias representam no pano-
rama economico-social do pais. Anexa-
mos a esta circular os dados estatisticos
obtidos com aproximacio e que foram

O CURTUME

oa0 Paulo Promoved

Informes

apresentados a C.D.I. — No entanto,
nao podemos parar aqui; € necessario
que atendamos a novos apélos que nos
exigem as circunstancias. Ainda por
ocasiao desta reunido, foi-nos apresen-
tado um “Roteiro para Elaboracao dos
Programas Regionais e Setoriais .

O esquema a ser atendido é o se-
guinte:

a) “Analise da atual situacao’,
inclusive deficiéncias do panorama fi-
nanceiro.

b) “Diretrizes gerais na elabora-
¢ao do programa”. Deve ser feita uma
autocritica do método administrativo,
da atividade economica, etc.

.¢) “Programa governamental para
setores e regioes ; desdobramento em
programas de acao imediata; abrangen-
do biénio 64/65 e programas de médio
e longo alcance.

Aqui, a intencao é de se montar um
programa para ser oferecido ao Govér-
no, e a ser cobrado pelos industriais.

d) “Critérios de vrioridades ado-
tados na programacao’. Para cada se-
tor economico.

e) “Estimativa dos recursos ne-
cessarios para execucao dos programas,
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fontes atuais e em potenciais de finan-
clamento.

f) “Providéncias legislativas ne-
cessarias para execuciao dos programas .

Como se observa, a nossa partici-
pacao é exigida e necessaria, razao pela
qual, dentro em breve voltaremos a
presenca de V. S.# pedindo a sua impres-
cindivel colaboracao.

Sendo o que nos cumpre informar
no momento, renovamos ao prezado
consocio os protestos de nossa elevada
consideracao, apresentando cordiais
saudacoes. — A DIRETORIA”

Encontro em Sao Paulo

Reportando-se a outra reuniao,
esta em Sao Paulo, no dia 1.° do mesmo
més de julho, o Sindicato informou do
relato que O seu presidente, Sr. Fuad
Maluf, féz da participagao do orgao
junto a Cemissao do Desenvolvimento
Industrial (CDI) em trés sessoes conse-
cutivas, no Ministério dal Industria e do
Comeércio, no Rio de Janeiro. O secre-
tario, Eng. Roberto Cantusio, expos, en-
tao, sobre a importancia da CDI. Com
a palavra, o Sr. Pedro Losi, presidente
do CICB, discorreu sobre a atuacao des-
ta entidade através do GEITEC. O Sr.
Fernando Camilo Monteiro, vice-presi-
dente do CICB, também presente, e
como delegado oficial do Sindicato para
a CDI, apresentou minucioso retrospec-
to e disse da envergadura das responsa-
bilidades agora postas sobre as empré-
sas, chamadas a revelar a sua situacao a
luz de dados reais, para que se possa
compor um esquema de solugoes ade-
quadas.

Na mesma reuniao a presidéncia do
Sindicato reiterou os pontos basicos das
exigéncias do GEITEC, quanto a equi-
pamentos, custos de produgao, merca-
dos, aspectos fiscais, exportacoes, etc.
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FIXOU DATAS
PARA  REUNIAO
EM BOGOTA

Nos dias 19 e 20 de outu-
bro proximo estarao reunidos,
em Bogotd, os membros do
Comité Executivo da Associa-
¢ao Latino-Americana da In-
dustria de Curtumes —
ALAIC. O encontro, inicial-
mente programado para Lima,
Peru, foi deslocado para apro-
veitar-se coincidéncia do tra-
balhos da ALALC, propi-
ciando, assim, melhor encami-
nhamento dos pleitos da clas-

se curtidora de todos os pai-
ses-membros.

A presidéncia da ALAIC,
que tem a frente o nosso com-
panheiro Mdrio Rubens Cos-
ta, ja esta ultimando o prepa-
1o de um relatério a ser apre-
sentado em Bogotd.
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INDUSTRIA DE

MAQUINAS

DA ITALIA
OFERECE
ACOLHIDA A

VISITANTES
BRASILEIROS
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A Officine Meccaniche Metallurgi-
che, de P. Mostardini & Figli S.P. A _,
da Italia, dirigiu ao CICB a carta abai-
xo, tendo a entidade respondido, com
agradecimentos pela distincao e corte-
sias oferecidas:

“Prezados Senhores:

Recebemos a grata visita do Sr.
Arnaldo Macchione, Diretor de “Sola-
do”, revista brasileira da indistria e co-
meércio de couro e de calcado. R

O Sr. Macchione esta organizando
uma viagem de estudos a Europa e
America dc Norte e, juntamente’ com um
numeroso grupo de curtidores e fabri-
cantes de calcados brasileiros, chegara
a Italia em setembro proximo, com in- S
tencao de visitar as mais importantes
tabricas de maquinas para curtumes e
calgados e de assistir 4s mais importan-
tes manifestacoes de Feiras de interés-
se do setor couro: Mostra de Calcados &
em Vigevano — 12 a 20 de setembro de
1964; 4.* Mostra Campionaria Calzatu- i
re e Pelletterie Cuoio, em F lorenca —
5 a 13 de setembro de 1964; na Franca,
Semaine Internationale du Cuir, em Pa-
ris, de 10 a 15 de setembro de 1964, e
outras. "N

Nossa firma foi incluida entre as
fabricas que a equipe brasileira visitara
naquela ocasiao, e sers para nos uma
honra colocar-nos 3 disposicio dos se-
nhores héspedes, mostrando-lhes as
maquinas para curtumes, em constru-
¢a0 nas nossas oficinas, e acompanha-
los junto aos curtidores nossos clientes
no Centrc de Curtumes de Santa Croce
S/Arno, onde poderio examinar as nos-
sas prensas hidraulicas em funcionamen-
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to e acompanhar ainda diversas expe-
riencias de estampagem e lustracao em
amostras de peles. No6s somos, com
efeito, construtores de prensas hidrauli-
cas para a industria do couro. A gama
das prensas para curtumes construidas
por nos é muito vasta: de um minimo de
72 toneladas de pressao até 1.800 tone-
ladas ou mais.

Todas as nossas prensas sao dota-
das de dispositivos de automacicidade e
de seguranca, que a indtstria moderna
exige, e permitem alcancar o mais alto
indice de producao. O Sr. Sérgio Cam-
passi, Sao Paulo — R. 13 de Maio, 95,
nosso representante geral no Brasil,
sentird grande satisfacao de colocar-se
a completa disposi¢ao de Vv.Ss. para in-
formar sobre as caracteristicas técnicas
e, eventualmente, também sdbre nossas
condicoes de venda.

Nossa organizacao comercial esten-
de-se por todo o mundo, podendo, as-
sim, dar também as mais amplas refe-
rencias. Recentemente remetemos para
o Brasil 3 prensas de n/fabricacao, as
quais funcionam com total satisfacio
dos compradores.

Acreditando ser de vosso agrado,
pudemos obter um stand junto a 4.2
Mostra Campionaria Calzature e Pellet-
terie Cuoio, em Florenca, onde os cur-
tidores brasileiros poderé() expor, no
proximo més de setembro, suas amostras
a titulo gratuito. O pessoal da Mostra
sera posto a disposicao do stand brasi-
leizo, sempre a titulo gratuito, para dar
as necessarias informacoes aos visitan-
tes da mesma. A tnica despesa dos cur-
tidores brasileiros consistird na expedi-
¢ao das amostras a Porto Florenca, as
quais, depois, serao devolvidas ao Bra-
sil, porto indicado.

Nossa firma estara presente tam-
bém 4 Semaine Internationale du Cuir,
em Paris, éste ano, com exposicao de
uma prensa hidraulica.

Insista em
Divulgar

e ﬁ rovar.

0 COURO

INSUPERAVEL



Fichdario

Focalizamos, hoje, a histéria do
Curtume Mombelli, de Tapera, no R. G.
do Sul. Desejamos, porém, justificar a
extensdo da matéria, que foge aos limi-
tes das que até agora publicamos. E
que foi escrita pela Sra. Lydia Mombelli
da Fonseca, da Academia Rio-Granden-
se de Letras e filha do fundador da em-
présa, Guido Mombelli. A autoria, que
valoriza o trabalho, significa, de certa
maneira, um outro aspecto do progresso
obtido pela conhecida Familia curtidora.

Curtumes
[em

Historia
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De como pode um menino ser grande demais

Fara contarmos a histéria do Curtume
Mombelli & Cia., de Tapera, R. G. do Sul, de-
vemos remontar aos fins do século dezenove,
mais precisamente a 1893, e chegarmos ao in-
terior de Bento Goncalves, entao Conde d’Eu.
na Linha Lajense, onde nascia um menino
grande e forte. Tao forte e tao grande que Vi-
toria, a mae deéle, colona italiana, grande e
forte também, féz esta oracao:

— Meu Deus! Nao me recuso a ter filhos,
nias dai-mos menores para que eu OS pPossa
carregar enquanto trabalho.

E Deus a atendeu. A segundg menina era
tao pequenina que cabia dentro do aventa:
que amarrava a cintura.

O menino cresceu como todos os meninos,
SO maior, sempre, do qudg deveria ser pela ida-
ae. Maior em muitos sentidos. Em quase to-
dos se dissermos a verdade.

De como o menino entendia a luta

Vitoria e Anténio, quando s6 tinham trés
filhos, mudaram-se para Guaporé. O seu tra-
balho era ainda a roca, apesar da pouca von-
tade de Antoénio, que era homem letrado para
o seu tempo e ja doente, doenca da qual de-
sapareceria prematuramente.

O menino, tao logo chegou a idade de tra-
balhar, comecou, mas nao na roca. Naol gosta-
va de trabalhar na terra. A terra era ingrata.
nao dava a retribuicao que dela se podia exi-
gir perque havia a dependéncia dos elementos.
Quando éstes favoreciam a plantacao numa
¢poca, certa e prometia messe farta e boa, cs
gafanhotos vinham em nuvens e tudo devas-
tavam, quando nao uma chuva de pedra que
tudo arrasava, quando nao um temporal im-
previsto que tudo levava para longe. Havia a
morte da criacao, um frio excessivamente ri-
20roso ou uma estiagem' que tudo secava. Coi-
sas, enfim, contra as quais nao se podia lutar.
E 0 menino Guido havia nascido com o espi-
rito de luta em suas veias. Lutaria contra
tudo, mas ésse tudo seria tangivel, previsive!,
algo com o qual poderia lutar.

O menino vai a aula

Ja havia chegado ao término de seus es-
tudos, ou seja, aprendera tudo que o professor
de aldeia lhe podia ensinar. Atingira a Selecta
€ém Prosa e Verso e ja passara todo o livre
de aritmética, problemas, inclusive de regra
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ae trés e de juros. Este ultimos éle os reduzira,
com uma regra inventada por éle mesmo, 5.
expressao minima e, até o fim da vida, com
uma unica operacao, desafiava qualquer guar-
da-livros em rapidez e certeza. Tinha tam-
bém um método de calcular areas todo es-
pecial. Se éle desse como resultado tal ou
cual medida, inutil seria fazer calculos, por
mais rebuscados que fossem, que dessem re-
sultado diferente. O método era todo déle e
ninguém déle o aprendeu.

Fora trés anos a aula. Estava com dez ¢
ja trabalhara um pouco na roca, o suficien-
te para saber que nao fora talhado para isso
Foi trabalhar na Independéncia, a época ater-
rando a praca — até hoje a praca principal
ae Guaporé — que era um banhadal.

O carro de boi

Empregou-se como carregador de terra
em carrinhos de mao. No fim do primeiro dia
de trabalho foi falar com o chefe:

— Se eu vier trabalhar com um carro pu-
xado a bois, poderei ganhar mais?

—Sem duvida — respondeu o chefe,
echando graca no menino. Teu pai tem, carra
de boi? E éle to emprestara?

— Nao. Eu farei o carro e tenho dois boi-
sinhos que podem muito bem puxéa-lo.

Trabalhou grande parte da noite e no dia
seguinte compareceu ao servico. O chefe lhe
perguntou:

— Onde esta o carro de boi?

— Ainda nao esta pronto.

Mas no fim da semana éle chegou, triun-
fante, ao serviccl com uma carrocinha puxada
por dois boisinhos que melhor se poderia de-
rominar terneiros. Com a rudimentar carro-
cinha feita por suas maos, o menino produzia
muito mais que um homem e passou a ter
salario superior a um homem, ou seja: Um
mil réis por dia.

Por fim a praca ficou pronta, estavs
terrada e Guido viu que em carregamento de
terra nao havia o futuro que éle descortinava.

Falou a Antonio de homem para homem.
cem séus colhinhos infantis e cérebro adulto.
Ele, Guido, precisava aprender um oficio o
pedia licenca para ir a vila trabalhar como
aprendiz de seleiro.

Havia muitos no principio de nosso século,
SO em Guaporé havia quatro, mas éle esco-
Ihew o Bonetti que, além de seleiro era curti-
dor e além de curtidor, musico. Era, mesmo,
0 mestre da banda Guaporense.
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E o menino de onze anos de idade, que ja

calcava quarenta e um, foi aprender o oficio,
trabalhar e estudar musica. Levantava quan-
dc ainda era escuro, trabalhava com os ou-
tros aprendizes durante todo o dia. e a noite,
a luz da lua quando houvesse ou a rudimenr-
tar iluminacao que possuia, levantava os cou-
ros dos tanques ,sempre atento a quanta cas-
Ca se punha num tanque para tantos meios
€ quantos dias permaneciam os meios para
ficarem curtidos.

De aprendiz a oficial

Em pcuco tempo passou de aprendiz a ofi-
cial, quandc comecou a ter o seu ordenado.
vinte mil réis por més, incluida, naturalmente,
a alimentacdo e lavagem de roupa. Até en.
tao trabalhara apenas por estas duas ulti-
mas. Fol com ésse ordenado que comprou um
cavalo ensilhado, uma fatiota de brim muito
honita, um lenco encarnadc e um bom chapéu
verde. Passou por cima de todos os aprendizes
e de alguns oficiais, superando-os pela pres-
teza @ perfeicao de suas rédeas, chicotes, bu-
cals, peitorais ,caronas, trancas, selas, mas
principalmente selins, aproveitando mais que
0 proprio patrao ag sobras de couros. O cou-
ro, para éle, devia ser aprcveitado integral-
mente. Podemos supor que ji enipregava a
expressao que muitos lhe ouviram e que lhe
nerteava a producao:

— Couro é ouro.

Tac precioso material nao devia ser ecs-
perdicado.

Contra-mestre de musica

Ja era musico eximio ,tanto que aos qua-
torze ancs era Contra-mestre da Banda Gua-
porense, ja sabia o oficio, nada mais tinha 2
aprender. Tinha muita vontade de trabalhur
mazs sabia que, como oficial, continuaria sa-
nhando o ordenadc e, ordenado apenas, para
€le, nao era futuro. Era preciso instalar-se
por con‘a propria. Para instalar-se por con-
ta proépria, porém, precisaria de uma casa
cnde fazé-lo. Nerd pensar na colonia onde o3
pais viviam. Devia ser numa das entradas da
vila e precisaria arrumar capital. Capital e
crédito. O capital de que necessitava nao era
Ia muito grande. Hoje com éle comprariamos
uma entrada de cinema, mas, naquele tempo,
com 1508000, éle montaria, um selaria. Contra-
mestre que era da Banda, devia ganhar algu-
ma coisa com o seu bombardino. Desfazer-se
de seu cavalo aperado, nao seria o suficiente,
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e, mesmc, éle necessitava do cavalo. Nem e¢o-
gitou disso.! Mas era preciso arrumar dinheiro
para se instalar. Ao pai, Antonio, nio podia
recorrer porque, além da colonia e alguma
criacac, nada mais possuia e a doenca se agra-
vara de tal forma que ja estava guardando i3
leito ha alguns meses. gl

De como um intendente presta seu auxilio
a industria

Era entio Intendente de Guapore Gilber-
to Maia, que tinha pelo Guido um grande
oprécc. Admirava-o por muitos motivos, mas
um déles era a arte musical. Guido recorreu
o Gilberto Maia e €le, o Intendente, nao teve
a. mencr hesitacao em entregar, sem papéis
ou cutra qualquer formalidade, os 1508000 d=
que Guido necessitava como empréstimo.

Guido féz as compras, construiu e montou
a casa, pegou aprendizes, alguns eram mais
velhos do que éle. Oficial, nao. Ele era o pro-
prietario, o oficial, o operario ,tudo.

De coma se pode modificar um adagio

Aos pais pediu uma irma para auxilia-lo
1ra casa, mas os pais nao o atenderam. Muito
embora o irmao dela fosse o dono da casa,
120 concordaram em deixar uma mog¢a conl
11 hcmens. E veio o conselho, ao inverso de
velhe axioma popular “quem casa quer casa’”.

— Quem tem casa deve casar. Se casares,
havera uma senhora na casa e nés te daremos
uma das meninas para ajudar.

E Guido resolveu casar.

Aquela menina do moinho . ..

Aquela menina do moinho parecia ser
uma menina muito esperta. Miudinha, ma-
grinha, uns olhos castanhos muito grandes e
muito expressivos, cabelo negro e ondulado,
tac bonita que uma cicatriz sob o 6lho es-
guerdo nac a conseguia afeiar, a filha da
Luiza que sempre tinha algo para oferecer a
Guido quande, em pequeno, ia ao moinho, era
uma pessca em quem. se podia confiar. Ela
havia de, como éle, querer fazer um futuro.
Ja diversas vézes conversara com ela e dan-
cara, também, algumag pecas nos bailes. Danr-
cava beém. Era boa dancarina. Leve como uma d
bluma e ligeira como um raio. Mas nao espe- ik
raria que houvesse um baile para dancar e ﬁ&"' .
Geclarar, que isso ia demorar muito. Ensilhou
C seu cavalinho branco, fatiota de brim, cha-
péu verde, e tomou a direcao do moinho. Era
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noite e o seu “Oh! de casa!” obteve resposta
afetuosa.

—E 0 Guido. Entra, entra. Vens buscar
farinha a estas horas da noite?

— N30, hoje nao. Hoje vim ver se a Ade-
lina quer casar comigo.

Tia Rosa opinou que sim

Em principio ela aceitou, mas queria pe-
dir conselho a tia Rosa, que era sua conse-
lheira em tudo. Se tia Rosa achasse que sim,
casaria.

E tia Rosa achou que estava muito bem.
Nao devia Adelina, apesar de muito moca, per-
der a ocasiao de casar com um moco traba-
Ihador e conhecido como era o Guido.

Faltavam quarenta dias para o dia 28 de
abril de 1911, dia em que, duas criancas quase,
com o acompanhamento devido, entraram na
Igreja Matriz e foram ao escrivdo para se ca-
sara. Ela fizera dezessete anos no dia 8 da-
cuele meés e éle dezoito no dia 18 de janeiro
daquele ano. E foram residir na Casa Comer-
cial de G. Mombelli, Selaria e Curtume, Ar-
reics, Metais e ete., conforme estava escrito
nas tabuletas.

De como uma jovem senhora se transforma
em oficial

Adelina , transformou-se no melhor oficial
de Guido. Trabalhava ombro a ombro com
éle na selaria e ainda fazia o servico da. casa,
verdade que auxiliada pelos aprendizes. Um
mexia a polenta, outro tirava 4gua do poco.
cutro acendia o forno ou rachava lenha, a
troco dos ensinamentos de Adelina no fazer
uma tranca de sete tentos, uma explicacao de
como se colocava um “corno” no selim ou
come prender a aba dq um serigote, ou a me
Ihor maneira de cravar o cravador e passar as
agulhas para fazer uma costura perfeita.

De como as fogueiras substituiram o sol

Nao havia encomenda que nao aceitassem.
Uma tarde, quando apareceu um carroceiro e
pediu nove peitorais, Guido afirmou que po-
dia aparecer na manha seguinte que estariam
prontos.

Assustaram-se os aprendizes e o préprioc
“oficial” que era Adelina.

Como? Nove peitorais? J& o sol ia se pon-
do e todos sabiam que, sem sol, ndo se pode-
ria fazer um tunico peitoral que era necessaric
secar, mas nao disseram nada. Talvez éle os
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mandasse buscar em outra selaria para nas
perder o negocio porque, por mais que esten-
dessem o olhar, por ai nao havia nenhum.,

O carroceiro saiu.

— Vamos, mocada, a noite é longa e temos
gue fazer nove peitorais.

A noite inteira, grandes fogueiras perma-
receram acesas no quintal para fazerem as
vézes do sol e os peitorais foram entregues,
ainda quentes, nd alvorecer do dia, quando
¢ carroceiro chegou para os apanhar,

O balanco

Era um domingo a tarde. Guido e Adeling
estavam tomando chimarraa perto do pinhei-
ro secular que lhe fornecia pinhées todos os
anos e a cuja sombra muitos misteres domés-
ticos eram feitos e muitos trabalhos de sela-
ria também, no verao. Conversavam a res-
peito de couro, naturalmente, que outro as-
sunto nao os interessava.

Haviam progredido muito. Pagas toédas as
dividas podiam se considerar capitalistas, pois
vm balanco conciencioso onde até a cabrita
havia sido devidamente computada, demons-
trava que eram donos do fabuloso capital de
vinte contos de réis. Ja tinham feito um “fu-
turo”. Sentiam-se muito felizes.

De como um leitao viveu menos tempo
do, que devia

Deca era o apelido carinhoso que Guido
dera a Adelina e sempre a chamou assim.

— Deca, serd que o couro de porco é forte?

— Deve ser.

— Estive lembrando ontem, quando ma-
tamos o porquinho e vi Pedro raspando o pélo.
E se nods tentassemos. . .

— Tirar o couro?

— Sim. & outra porquinho nio esta ainda
bom para o abate?

— Meio magrote. .. mas, que importa?

—Vamos experimentar?
— Em vez de raparmos o pélo, vamos tirar
0 couro como se tira de uma rés. ..

O porquinho viveu alguns meses menos
do que podia ter vivido, mas a América Latina
acabava de ganhar uma de suas industrias.
O Brasil uma de suas grandes riquezas e 0
Rio Grande do Sul, verdadeiros parques in-

Custriais porque surgira a INDUSTRIALIZA-
CAO DO COURO DE PORCO.

F}Elido e Adelina foram os pioneiros da
curticao do couro de porco. Nao sabemos s€
na Europa ja o havia sido feito, certo sim, mas
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as noticias da Europa, com tanto atrazo rece-
bidas no Brasil, nada diziam a respeito. Nao
havia, mesmo, revistas ou divulgacdo de qual-
quer espécie que trouxessem ao nosso pais
descobertas feitas sobre couro.

De como nao é com um so6 porquinho. . .

Nao foi, porém, somente tirarem o couro,
curtirem-no, constatarem a sua durabilidade,
1esisténcia e flexibilidade, a sua relativa ingl-
terabilidade aosl elementos exteriores, o inico
trabalho.

Nunca se ouvira falar em tal. Como in-
duzir os colonos a tirarem os couros dos por-
cos de sua producao? E, o que € mais, quem
sabia tirar um couro de porco sem esburacs.-
lo, danifica-lo ou deixar-lhe graxa demais?

Guido pensou em mandar alguém, mas
queém os convenceria a se privarem do touci-
nho préso ao coure, tao usado na regiao co-
ionial? Como mandar alguém ensinar se tio
poucos havia que o soubessem fazer? O couro
de gado, va... Era couro de verdade, mas de
porco?... Fragil, cheio de graxa, pequeno?. ..

Semypre ha um moinheo. . .

— Impossivel, diriam — ou pelo menos
pensariam os  colonos. Entao, ésse menino,
quer fazer uma coisa que nunca se viu fazer?

Os que conheciam o casal ja achavam que
haviam feito muito em nio morrer a mingua,
Se bem que loge se lembravam do moinho e,
mentalmente, repetiam o que haviam dito alto
€ a bom som por ocasido do casamento:

— Ainda bem que os pais dela tém moi-
rho. Pelo menos polenta nio lhes vai faltar.

O proéprio Guido teve que ir, privando a
felaria de seu trabalho, deixada, sob o coman.
do de seu competente oficial que era Adelina.

Sabia, Guido, que os aprendizes obedeciam
Adelina pelo amor, assim como obedeciam «
€le pelo temor. Ela herdara a infinita bon-
dade de D. Luiza, suas maneiras afaveis, gen-
tileza e delicadeza de sentimentos. Assimila-
ra do marido a voz de comando e, o entusias
Mo que trazia dentro de si e que veio & tona
com ¢ matrimonio e os trabalhos, fé-la sentir-
§e apta a enfrentar, apesar de seu fisico fran-
zine, quase infantil, lutas, sacrificios e traba-
lhos cada vez maiores em virtude da expan-
520 dos negocios, dé aumento da familia, dos
desgostos dos quais nio os privou o destino,
tais sejam os de perder entes queridos, An-
tonio Mombelli e dois filhos em poucos anos.
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Maguina de Enrolar
Solas — Raspas

FABRICACAO NACIONAL

Moderna, com redutor, motorizada (com motor
de 3 HP, 220/380 volts, 50/60 ciclos).

Produgao: 250 a 300 rolos por dia.

SOLICITE INFORMACOES, PROSPECTOS,
PRECOS E CONDICOES DE PAGAMENTO.

CARTAS POR INTERMEDIO DO CENTRO
DAS INDUSTRIAS DE CURTUMES DO
BRASIL.

(¢ cavalo e o burro a cabresto

A cavalo, levando a cabresto um burro
com cargueiros, foi Guido de colonia em co-
I6nia, ensinava a tirar os couros, ensinava a
salga-los e a dobra-los devidamente e 0os com-
prava carregando-cs no lombe do burrinho
oue na volta sempre andava mais devagar,
sentindo o péso dos couros verdes e salgados
que por isso mais pesavam.

O Curtume Guaporense

Mas o éxito foi total e foi entao — 191§
1919 — que Guido Mombelli fundou o Curtume
Guaporense, que até hoje conserva o nome,
¢ continua no mesmo local em Guaporé.

Guido transforma-se em construtor

Por volta de 1920, foi obrigado a vendé-lo
para ir a Sao Paulo em tratamento de saude
€, a seguir, foi residir em Porto Alegre onde
€émpregou sua atividade em diversos setores,
desde a Ford, da qual foi um de seus primei-
©09 Agentes, Casa de Ferragens e construcoes
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nas quais éle era o engenheiro, o arquiteto, o
censtrutor e em certos momentos até ajudan.
te de pedreiro. Naquele tempo nao existiam
leis regulamentando profissoes como existem
de uns anos a estay parte. Se passardes pela
rua hoje André da Rocha, que foi em quase
a totalidade de sua propriedade — .. gk, ...
1924-1926 —, aindz podereis ver casas de um.
€ dois pisos que continuam sendo habitacoss
confortaveis. Construcées planejadas e cons-
truidas por .Guido Mombelli.

As viagens] de Guido

As diversas casas comerciais que tinha no
interior do Estado — Guaporé, Mussum, Ita-
pruca (hoje Mauricio Cardoso), obrigavam-no
a fazer viagens periodicas. Ia a Mussum, pas-
sava por Guaporé, seguia a Itapuca e regres-
sava a Porto Alegre. Numa dessas viagens,
Ce regresso de Itapuca, passou por Soledade
e de la a Tapera de onde naoc pode seguir,
tendo que pernoitar.

A maquina que sobrou

Havia, em Tapera, uma selaria e um pe-
gueno curtume, como existiam em tédas as
localidades naquele tempo. Como havia in-
teressados em transformar o pequeno curtfu
me num maior, e como houvesse sobrado, de
venda do Curtume Guaporense, uma maquina
de propriedade dd Guido Mombelli, dentro de
poucos dias estava conecluidg a fundacao de
uma firma que giraria sob a razio social de
Fizzato, Bini, Mombelli & Cia. Ltda. Era o diz
18 de janeiro de 1924. O contrato estava assi.
nado. Vieram os carpinteircs de fora e a obra
foi atacada. Enquanto a construcio nio esti-
vesse pronta, o curtume continuaria funcio-
nando no velho galpao como funcionara até
al, localizado nos terrenos de um dos socics
fundadores e titulares da firma: Pedro Bini.
Prontos os pavilhées, veic a2 maouina de Gua-
pore, vieram outras maquinas, chegaram ope
rarios especializados, foram empregados ho-
niens e mocad da localidade e tudo comecou a
rodar.

) curtume pede auxilio

ol © A pouca experiéncia dos dirigentes que
se sucederam nos negoécios de vulto, a falta
ce cooperacao que existia nesse tempo em
matéria de couros, as comunicacoes precarias,
cdistante que era a localizacao do curtume de
centros maiores, a falta de matéria-prima que
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aevia ser recolhida aos poucos pelas colonias,
nao havendo como existem hoje frigorificos
que pudessem fornecer em quantidade sufi-
ciente os couros, aliados a falta de material
humano na direcao tanto em matéria de cur
ticao como de comércio entdao existentes, nio
floresceu a industria como era de se esperar,
antes, pelo contrario, atravessou sérios contra.
tempos.

Guido Mombellt saiu de Porto Alegre dei-
xando la seus negocios e a familia e foi para
Tapera pensando numa reorganizacao do cur-
tume deixando-o em condicoes de manter-se
sem/ a sua presenca no pequeno lugarejo que
era Tapera

A reorganizacao

No entanto, ao chegar, verificou que a
restruturza, devia ser geral, a comecar por au-
nmentar o éapital, transformando a firma, que
era limitada, em sociedade solidaria. Os sécios
deveriam aumentar o capital e tornarem-se
responsaveis como socios solidarios na nova
firma que sucedendo a antiga passaria a giraz
sob a razao social de Mombelli & Cia.

Poucos socios ficaram fazendo parte. Al-
guns, temerosos de perderem ou nao dispondo
ce capital para fazerem o aumento, venderam
as suas quotas. Ficou, entao, a firma const:-
tuida. de um bem reduzido numero de sjcios
solidarios: Leydner Mombelli & Zanette —
100.000$8000 — Huberto Lambert — 100.000$000
— Guido Mombelli — 50.0008000 — Pedro Bi-
ni — 25.0008000 — Pedro Gasparetto — ......
25.0008000. Capital social: 300.000$000. Contra-
to arquivado na Junta Comercial em 11 de
marco de 1927. (Posteriormente, a 26 de julho
de 1929, foi feito nova contrato e a firma pas-
sou a ser dd responsabilidade de: Guido Mom-
belli e Huberto Lambert com 100.0008000 de
capital cada um, Giocondo Zanette com ... .
56.0008000 e Pedro Gasparetto e Jodao Basso
com. 25.000$000).

De como um ara se transforma em trinta

Pagos todos os compromissos, restrutura-
da a firma, névo técnico em curtume e nova
dairecao comercial, parecia que tudo irid bem
Assim também pensava Guido Mombelli que
julgou ser possivel, em um ano, por a maqui
na a funcionar de tal maneira que o dispen-

Sasse para viver em Porto Alegre como ate

ali.e nao ser obrigada a viver numa pequena
localidade do interior que Nao era campo com-
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pensador
mercial.

para a sua atividade e tino co-

... e as chuvas vieram!

Grandes lutas teve de enfrentar, inclusi-
ve contra os elementos contra os quais, em
crianca, negara-se a lutar. Dependendo do
sol para a secagem de peles, e, tendo chovido
durante onze meses consecutivos no ano de
1928, nao dispondo de estufas, os pedidos nac
podiam ser executados na medida do neces-
sario para a expansao dos negoécios. As estra-
das nao permitiam que se fizessem as cobran-
cas no interior ou, se o permitiam, era em
muito pequena parte. A crise que assolou o
rais levando a faléncia muitas casas do Rio
e Sao Paulo, foram baques estrondosos para
a firma que se encontrava, entao, em fase de
reorganizacao. Guido Mombelli desfez-se de
muitos de seus bens para fazer face a cormn-
promissos da firma que ficou sendo sua de-
vedora. de grande parte do montante do ca.
pital social. Dali para diante o tempo melho
rou, a crise amainou e os negocios seguiram
um curso quase normal embora sem lucros
Gue compensassem sequer parte do capital e
da atividade empregados. -

A revolucao de 1930

A revolucao nao deixou de fazer sentir os
seus efeitos como, alias, em. todo o Brasil. As
requisicoes para as tropas que o govérno nao
pPagou (ou o féz com grande atrazo), prejudi-
cou a producao porque, dado o acumulo de
trabalho na selaria, muitos operarios do cur-
tume foram empregar sua atividade na ma-
nufatura, féz decair a producao, se bem que,
nesses tempos anormais, os pedidos também
Nnao eram normais. Entretanto, se nio apre-
sentou lucros, também nio foram grandes 23
Prejuizos e os anos de 31 a 37 foram anos bons
Fara a industria que adquiriu novas maqui-
1as, construiu novos pavilhées, o artigo tinha
boa reputacio no comércio e os lucros de 1936,
contando com as despesas feitas em novas
aquisicoes, podia-se afirmar que eram razos-
veis. E 1937 apresentava-se auspicioso.

O incéndio
Organizadas diversas agéncias nas prin-
Cipais capitais brasileiras, tudo preconizava

Um ano excelente, quando no dia primeiro de
abril désse ano, um incéndio destruiu tédas
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as instalacoes, s6 tendo sido possivel salvar
um pavilhao. Construido de madeira que era,
ardeu numa noite e na manha seguinte s6
havia carvoes, cinzas e ferros retorcidos do
que fora um curtume com maquinas algumas
instaladas havia poucos meses, com produtos
quimicos que haviam entrado naquela tarde,
couros salgados que entravam todos os dias,
couros prontos para expedicao e couros em
cavaletes uns, estaqueados outros, na seccin
de pintura, dentro de tanques e de tambores.
gerador movido p/cilindro 4 vapor que forne-
cia eletrecidade para o consumo e as residén-
cias da pequena localidade. O seguro que exis-
tia nao cobria siquer a décima parte do ca-
pital que féra queimado, mas, mesmo assim,
foi de grande valia senao pelo que represen-
tava materialmente, pelo Aanimo e coragem
aue deu aos socios e principalmente 2o geren-
te que, ja nesse tempo, tinha grande parte do
gue era seu empregado ali.

Nao esmoreceu Guido Mombelli, ndo es-
moreceram os socios. Sobre as cinzas ainda
Guentes, comecaram a surgir novos pavilhoes,
maquinas foram compradas, restauradas as
Gue 0 puderam ser por menos dafinicadas,
noves tambordes construidos, tanques reapro-
veitados, e, antes de um meés, a musica um
tanto ou, quanto cordial dos tamboroes rodan-
do, das maquinas lixando, da divisora, dividin-
do, das lustradeiras, maouinas de estampar,
jJacaré, maquina de medir, os guinchos das
polias rodando, voltaram a soar a0s ouvidos
dos que antes empregavam a sua atividade
€ que a retomavam satisfeitos.

Moderno e em alvenaria

O Curtume tomava nodvo impulso. O que
antes eram pavilhées de madeira de dois an-
dares, agora era uma construcao em alvena-
ria de um g6 piso, atualizado para maior ren-
dimento do servico. Retomando o ritmo nor-
mal, sempre sob a geréncia de Guido Mom-
belli que a éle dedicava toda a sua atividade,
Sempre com vistas a melhoramentos e pro-
gressc, inovacoes para a melhoria do couro
¢ maior producio, chega o ano de 1951, quan-
do sofre uma grande transformacao com o

Desaparecimento do chefe

Acometido de grave moléstia, Guido Mom-
belli vem al falecer em prinecipios de 1952, épo-
ca em que a geréncia passou a Vicente Petry
ca Fonseca e Plinio Arci Mombelli, tendo como
quimico responsavel Dr. Ary Aldo Mombelli.

21



Assisténcia Social

Para se fazer uma idéia da atualizacao da
firma Mombelli & Cia., melhor diriamos, do
avanco no tempo no sentido comercial e mes-
mo humano de seus dirigentes, basta atermec-
r.os a fundacao, as suas expensas, da organi-
zacao a que deu o nome de “Assisténcia Social
Propria”,

E uma organizacao que, acreditamos, den-
tro de alguns anos muitas industrias porao
em pratica. Alids, j4 houve mais de um pe-
cido de informacdes quanto ao seu funciona-
mento.

A emprésa da, gratuitamente, independen-
te de hierarquia dentro da firma, a todo fun-
cienario ,empregado, operario, esposa e filhos
menores de quatorze anos, completa assisten-
cia médica, farmacéutica, hospitalar, interven-
coes cirurgicas, exames de laboratoérios e espe-
cialistas quando necessirio, mediante o pedids
de uma ficha que parte do Escritorio. Exepi

plificando: Um filho menor de um operario
e acometido de apendicite aguda. A mae da
crianca vai ao escritorio e requer uma ficha.
Vai ao médico, a crianca é operada. e hospita-
lizada. O operario continua tranguilamente
¢ seu trabalho e s6 tem ciéncia do que ocor-
reu quando chega a casa e 0 caso estd resol.
vido. Resultado: O trabalho nao sofreu solu-
¢cao de continuidade e quando é chegado o
dia seguinte, éle o retoma com a mesma sere-
nidade porque sabe que, seja o que for que
ccorra. em seu lar com respeito a satde, tudo
sera feito sem que haja, para éle, preocupacao
maior que a sentimental.

Com inicio em julho de 1959, até 31 de
dezembro de 1963, a Assisténcia Social benefi
cigu 660 pessoas com 8.850 consultas médicas,
(;.500 receitas aviadas pela farmacia, 25.600
medicamentos fornecidos, 890 hospitalizacoes,
260 intervencoes cirurgicas, 280 exames de la-
boratorio de analises e 20 casos de especia-
listas.

Estimulo @ Exportaco: Base Econdmica

O Ministro do Planejamento, Sr. Roberto Campos, anunciou que
o Govérno pretende tomar as seguintes medidas, como base para es-
timular as exportacoes e, assim, solidificar o processo de conquista de

divisas: a)

Manutencao de taxas cambiais realisticas para a expor-

tacao; b) Racionalizagao do processo burocratico, extinguindo-se do-

cumentos desnecessarios;

¢) Isencao de 6nus fiscais para importacao

(isencao de certos impostos como vendas e consignacoes, consumo,
selo, ou entdo conceder ao produtor-exportador subsidio correspon-
dente ao valor dos impostos pagos sobre transacoes desde a matéria-
prima até sua transformacdo em produto acabado, incluindo-se im-
posto de importacao sobre matérias-primas); d) Simplificacio da res-
tituicdo de direitos aduaneiros; e) Financiamento 2 exportacao e a
producao de manufaturas exportaveis; f) Seguro de crédito: g) Ex-
pansao das linhas de navega¢io maritima entre o Brasil e os demais

paises latino-americanos.

“*
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Reportagem do “Jornal do
Comercio , de Recife, informa
que durante quatro horas do

Curtidores de
Quatro Estados

Fizeram Debates

em Caruaru
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dia 19 de julho dltimo, 34
curtidores de Pernambuco,
Ceara, Paraiba e Rio Grande
do Norte mantiveram debates
em encontro levado a efeito
em Caruaru. O encontro de-
correu de iniciativa do Sindi
cato da classe, em Pernambu-
co, e concluiu pela adocio de
uma nova politica de precos e
pela articulacao com os pro-
positos do GEITEC.

Acrescenta o jornal que os
Srs. Milton Menezes (Curtu-
me Santa Maria) e Gilberto
Sousa (Curtume S. Joao) "fi-
zeram criterioso e real estudo
da situacao da industria cur-
tumeira nordestina, afirman-
do que a mesma é precaria e
de baixa rentabilidade, pelas
dificuldades por que sempre
atravessou, indicando os pon-
tos frageis: falta de reequipa-
mento e de financiamento ofi-
cial e a baixa qualidade d-
principal materia-prima, que
¢ 0 couro .

O encontro em tela enalte-
ceu a conveniéncia de os cur-
tidores do Nordeste impri-
mir em maior objetividade a
classificacao dos couros, a fim
de garantir-se a sobrevivéncia
das emprésas, ja que da qua-
lidade do produto acabado
dependera o conceito no mes-
cado. Deliberou ainda reco-
mendar aos sindicatos da clas-
se, em cada cidade, que en-
trem em contato com autori-
dades, solicitando colaboracao
na tarefa de elevar o padrao
da matéria-prima advinda dos
matadouros, além de procurar

uma orientacao direta junto ao
criador.
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Acaamento das dolas — A CARGA

E. BELAVSKY
(Montenegro - RGS)

Continuagio do artigo “A Cor da Sola Pronta”
(O CURTUME, n.° 83 ).

O CURTUME

Depois do curtimento nos tanques,
recurtimento nos tambores, lavagem e
branqueamento, os couros para solas es-
tao preparados para o acabamento.

Para melhorar as propriedades me-
canicas e fisicas, tendo como base as
tuturas numerosas operacoes mecanicas
durante a fabricacao dos calcados, habi-
tualmente segue o enchimento, impreg-
nacao e engraxamento.

O objetivo déstes processos é o
aperfeicoamento da qualidade da sola,
da sua firmeza, elasticidade e resistén-
cia contra dgua e durabilidade; mas,
muitas vézes, junto com este motivo pro-
fissional, da qualidade do produto, esta
também o motivo comercial, em aumen-
tar o quanto possivel o péso da sola.
Neste caso a operacao mencionada ja
deve ser denominada A CARGA.

A carga, nos limites razoaveis, até
a mesma nao piorar as propriedades ba-
sicas da sola, é a operacao necessaria e
pode ser recomendada.
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A carga forte pode piorar estas (jua-
lidades. produzindo diversas dificulda-
des durante o fabrico dos calcados, por
10 surgem reclamacoes inconvenientes.

Para a carga usa-se, habitualmente,
os seguintes produtos:

O sal amargo MgSOs.7 H:0; o sal
de Glauber Na:SO:. 10 H:O: Cloreto de
Bario BaCl:; Acucar; Glicose; Dextrina
ou diversos produtos pré-tabricados
para este fim, os quais, como base te-
nham os produtos indicados. Muitas vé-
zes também adicionam ainda os o6leos
sultatados, produtos tenso-ativos, colo-
rantes, produtos contra mofo, talco e
caolim de dispersao muito fina.

Para esta operacao, sio também
usados junto com os produtos mencio-
nados, ou separadamente, os extratos
tanantes vegetais, os taninos sintéticos,
ou os extratos lignosulfonatos, produzin-
do o enchimento dos espacos entre fi-
brosos da sola e, impregnando-a contre
a acao da agua; esta operacdo é espe-
cialmente eficaz, quando ¢ feita junto
com o engraxamento com os Odleos e
produtos especiais.

Interessante método de impregna-
cao tem os curtumes dos Estados Uni-
dos, onde, com preferéncia, a impreg-
nagdo é feita pela submersao das solas
bem secadas numa solugdo da seguinte
mistura: de extrato vegetal, sulfato de
magnesio, glicose e oleo sulfatado.

Durante a secagem prolongada de
6-10 dias, faz-se a impregnag¢io dos cou-
ros secos com emulsao de céra de car-
nauba, usando a pistola. Esta impreg-
nacao ¢ feita dos dois lados e repetida
por 3-4 vezes.

As solas americanas, habitualmen-
te, sao bem calibradas, elasticas e tém
caracteristicas otimas para a fabricacao
mecanica nas fabricas dos calcados; e,
0 que € mais importante, indicam boa
resisténcia contra a embebi¢io da 4gua.

O sulfato de magnésio, conforme a
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literatura americana, tem em concentra-
cao elevada, a agdao de precipitar os ta-
ninos, especialmente os taninos do gru-
po pirocatéquico como o quebracho,
mimosa e barbatimao, razao por que,
durante a secagem, aumentando a con-
centra¢ao, a sola, tendo o sal amargo,
branqueia e nao oxida; além disso, o teor
de 4gua de cristalizagao impede a seca-
gem demasiada do couro.

- A glicose e o agtcar, as substancias
higroscopicas tém a acao semelhante;
além disso, elas impedem a cristalizacio
dos sais na supertficie da sola.

A céra de carnauba tem poder hi-
drofobico forte, repele a agua, e por isso
produz uma impregnacao eficiente du-
rante o acabamento final; gracas a sua
presenca, pode ser conseguido brilho
bom, o qual também impede a cristali-
zacao dos sais na superficie, defeito que
muito incomoda os sapateiros.

Em nosso Pais a carga nao € feita
em grau exagerado, mesmo assim sur-
gem reclamacoes. Eu, pessoalmente,
nao gosto da carga, pois o curtidor,

‘penso eu, tem a possibilidade de fazer

um curtimento com modernos extratos
adstringentes, de forma que déem um
rendimento_satisfatorio, sem carga de-
masiada.

Para éste caso vou escrever, em se-
guida, como a carga correta deve ser
teita, sem dificuldades e sem perigo de
reclamacoes.

A Carga na Pratica do Curtume

Para a carga leve é suficiente dei-
xar os couros clarificados passar na
prensa rotativa hidraulica, enquanto
que, para uma carga mais forte, ja e
necessario murchar os couros no ar li-
vre, sem ajuda de calor. As partes se-
cadas demais devem ser atenciosamen-
te remolhadas com um pano umido,
acentuando as operac¢oes nos lugares
muito secados, a fim de que os couros
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sejam igualmcnto remolhados e bem
cobertos com plasticos, para esquenta-
rem-se e conseguir-se distribuic¢ao igual
da umidade. No dia seguinte, carre-
gam-se 0§ Couros no tambor para a car-
ga. Primeiramente, deixar rodar o tam-
bor 10-15 minutos para eliminar as do-
bras e igualar os couros em geral. De-
pois, adiciona-se o liquido da carga, em
consisténcia de “polenta”.

RECEITA.:

1,0 — 2,0% de acucar;

1,0% de sal amargo;

1.0% de sal de Glauber;

1,0% de oleo sulfanato;

20 — 2,5% do extrato de Mimosa em
po “Royaltan”;

0.2% de acido-exalico;

0,5% de talco ventilado.

Para se conseguir a consistencia de

“polenta” é preciso adicionar agua em
quantidade suficiente.

O 6leo para éste fim pode ser pre-
parado, misturando:

2 partes do oleo de baleia sulfatado:
2 partes do 6leo de sulfuricinado aci-
do (70%);

1 parte de 6leo mineral viscoso.

Este 6leo também pode ser usado
como antioxidante, passando-o nos dois

*ados do couro, antes da secagem.

O melhor é tazer a carga sempre
num tambor que tenha o aparélho para
esquentar o ar, podendo ser feito em
tambor que tenha rotagoes suficientes
para esquentar os couros, pelo movi-
mento, até 30° C (12-18 rot/min ).

No proximo artigo escreverei sobre o
acabamento final das solas.

RECURTUME DE COUROS DE VACAS

CURTIDNS A0 CROMO COM

EXTRATO DF MIMDSA

Reproduzimos hoje valioso trabalho de
autoria de J. H. Atkinson e N. |. Cutting, o
qual, em bem feito opusculo, foi oferecido ao
CICB pelo Departamento Comercial aa Em-
baixada Britdnica no Rio de Janeiro. Ao to-

O CURTUME

marmos a liberdade de efetuar a transcricao,
cabe-nos justifica-la: trata-se de uma impor-
tante contribuigao téenica para ciéncia da
nossa industria curtidora.
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INTRODUCAO ¥

O RECURTUME a vegetal de couros de
vacas curtidos ao cromo, para a parte de cima
do calg¢ado, tem sido efetuado nos Estados
Unidos desde ha cérca de quarenta anos e, na
ultima década, tem-se alargado a muitos
mais paises.

O cabedal a cromo recurtido possui pro-
priedades intrinsecas que o tornam superior
em muitos aspectos ao cabedal cromado a
fundo. Butz! menciona como algumas pro-
priedades do cabedal a cromo recurtido: mais
apropriado para alguns processos de fabrica-
¢do, excelente estabilidade dimensional quan-
do se molha ou seca, flexibilidade melhorada
e maior conforto para o consumidor.

Pelo que respeita ao fabricante de cur-
tumes, os principais motivos para recurtir o
cabedal ao cromo sio:

1) Compensar perdas de espessura do
cabedal causadas por secagem “past-

ing”.

2) Permitir que os defeitos naturais da
flor sejam eliminados por acamurca-
mento.

3) Melhorar o cabedal produzido por

peles mais ordinarias.

E bem conhecido que a secagem de ca-
bedal ao cromo pelo método de “pasting” pro-
duz uma flor mais macia e aumenta a super-
ficie, visto que o cabedal “pasted”, em chapa
e seéco, encolhe menos que o cabedal que é
pendurado para secar?. Esta maior superficie
é obtida a custa de uma diminui¢io de es-
pessura, dai a necessidade de compensar éste
efeito por um tratamento com um material
que atui como enchimento. Muitos materiais
tanantes vegetais tem sido utilizados para o
recurtume de cabedal mas, como se vera
adiante, para éste fim, alguns extratos vege-
tais sao melhores do que outros.

No que respeita ao acamurcamento, visto
ser limitado o nimero de couros de alta qua-
lidade apropriados para a produciao de cabe-
dal de boa flor, freqiientemente os couros com

pequenos defeitos de flor sao ligeiramente
acamurcados do lado da flor e tratados com
acabamentos de pigmentos para dar a aparén-
cia de flor natural. Em vista da sua natureza,
o cabedal cromado a fundo tem tendéncia
para se romper quando é acamurgado, e as-
sim o recurtume a vegetal é efetuado fre-
qiientemente para melhorar as propriedades
do acamurcamento. No caso de defeitos de
flor mais pronunciados, por exemplo: marcas
de crescimento, arranhdes e feridas menores,
torna-se necessario um recurtume mais forte
que permita um acamurg¢amento mais pro-
fundo.

Os couros mais ordinarios que tém ten-
déncia para o abrandamento das barrigas sao
recurtidos com o objetivo de fazer o enchi-
mento dessas zonas aumentando assim 0 va-
lor de corte do cabedal. Isto requer um tra-
tamento que produza uma penetracao mais
profunda do material de recurtume na segao
papilar da estrutura do couro de onde resulta
o enchimento da estrutura em geral e um
aperto da flor.

Verifica-se que sao muito variados os
efeitos que se pretendem obter com o recur-
tume e, para se conseguirem determinados
fins, é necessario modificar o método de re-
curtume. ‘

E sabido que os processos de “ribeira” no
curtume a cromo teéem influéncia nas caracte-
risticas do cabedal produzido. A influéncia

das variagoes déstes processos foram notadas

por outros autores®-* mas achamos que mais
consideracoes sObre éste assunto estao fora do
ambito do presente folheto. Pretende-se limi-
tar os nossos comentarios principalmente a
neutralizagdo, recurtume e aplicagdo do licor
de gordura e somente fazemos referéncia a
processos subseqiientes quando necessario.
Achamos que a melhor maneira é dar um es-
bogo dum processo tipico de recurtume e dis-
cutir depois os efeitos de variagbes do pro-
cesso sdbre as propriedades do cabedal re-
curtido.

Deve-se, acentuar que embora o processo

seguinte tenha sido praticado durante muitos
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anos, neste papel pretende-se tomé-lo como
base para a subseqiiente discussdo nos pro-
cessos e caracteristicas dos couros.

PROCESSOS
Matéria-Prima

Couros de vacas a cromo, raspada, em
azul (Todos os pesos calculados no péso
azul raspado).

Neutralizar

1/2% de Bicabornato de Sédio.
200% Agua.
FULAO: 15 minutos. Escorrer, enxugar.

Recurtume

7% de Extrato de Mimosa em bloco. (*)
70% de Agua. Fuldo, 45 minutos. Escorrer.

Licor de gordura

1% de Degras.

1% Oleo de bacalhau em bruto.

2% Oleo de pé de boi, sulfonado.

100% de Agua de 45° C. .
Remover do fulio, colocar em cavalete,
estirar, secar.

Vamos agora observar cada parte deste
processo para comentar os efeitos das varia-
¢oes no cabedal acabado.

NEUTRALIZACAO

Visto que a presen¢a de acido em exces-
50 nos couros de vacas ao cromo tem efeito
adverso no processo subseqiiente de recurtu-
me, e de dar tinta e licor de gordura, a neu-
tralizagio de cabedal ao cromo, que tem de
ser recurtido, tem alguma importincia. Se se

(®) O Mimosa node er adicionado na forma de blo-
co se estiver bem partido mas é melhor usar o péso

equivalente de extrato dissolvido em fégua ou utilizar
extrato em po.
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recurtir cabedal ao cromo que tenha sido in-
suficientemente neutralizado, a afinidade da
fazenda em azul pelos taninos vegetais é
agravada pela presenga de acido em excesso.
Dai pode resultar a rapida fixa¢do dos taninos
vegetais na camada externa do cabedal o que
pode ter como conseqiiéncia a producao de
flor quebradica. Acontece isto principalmen-
te quando sdo utilizados extratos vegetais
adstringentes e é nesta contextura que € par-
ticularmente 1til o emprégo do Mimosa no re-
curtume. Por outro lado, uma neutralizac¢ao
excessiva terd a tendéncia para retirar o cro-
mo do couro de onde resulta a frouxidao,
principalmente nas barrigas, e uma flor gros-
seira e fraca. Verificou-se5 que uma neutrali-
za¢do moderada e curta é a melhor para os
couros de vacas a cromo que Vao ser re-
curtidos.

Por esta razio, recomenda-se o método de
neutralizacio dado anteriormente, mas deve-
se tomar em linha de conta que a quantidade
de produto quimico necessario para neutrali-
zar a fazenda a cromo a um dado pH de-
pende do estado do cabedal em azul. Para
ilustrar éste aspecto, mostra-se no Quadro I
as leituras pH finais dos banhos de neutrali-
zacdo de cabedais a que se ofereceram dois
niveis de Cr.O3; com duas bases diferentes.
A neutralizacao foi efetuada com 1/2% de bi-
carbonato de s6dio em 200% de agua durante
30 minutos, em cada um dos casos, sendo o
pH da banho de 8,08 antes da utilizacgao.

QUADRO I
Cr,03 dado Base a 33% Base a 40%
1% 6,50 pH 6,88 pH
4% 5,48 pH 6,62 pH

Estes ntmeros mostram que o Cry0;
dado e a base inicial do banho tanante de
cromo afetam o processo de neutralizagao e
é 6bvio que o pH final do curtume a cromo
e o periodo de permanéncia no cavalete te-
rao também alguma influéncia.

Mostrou-se apenas esta questao para jus-
tificar que nao se pode aconselhar um pro-
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cesso de neutralizagao standard para todos os
casos. A parte importante é neutralizar com
o produto guimico suficiente para dar um
pH final de cérca de 5,5, apdés a neutraliza-
cao, e qualquer agente indicado pode ser
utilizado para ¢ste fim.

Recomendam-se, as vézes, certos tipos de
Sintéticos para a neutraliza¢io do cabedal ao
cromo, antes de recurtir, e verificou-se® que
tem tendéncia para produzir flor mais macia
e, sem duvida, uma cor mais clara do que um
processo de neutraliza¢ao alcalino. Como se
vera mais tarde, o uso do sintético durante a
neutralizacao também reduz a perda de forga
que pode acontecer se o couro for armazena-
do durante algum tempo sob condigoes de
alta temperatura e umidade. Os Sintéticos
ajudam também a evitar qualquer tendéncia
para fermar uma flor quebradica em vista do
seu efeito no cabedal curtido a cromo. Além
de reagirem com os grupos basicos livres pre-
sentes no cabedal, muitos sintéticos podem
entrar no complexo cromo/colageno e. fazen-
do-o, bloquearem os locais disponiveis para
reacao com o0s materials tanantes vegetais.
[sto baixa a afinidade do cabedal pelos tani-
nos vegetais evitando assim a combinacao ra-
pida nas camadas exteriores do cabedal o que,
por outro lado, diminui o risco de formar uma
flor quebradica. Deve-se notar que o Mi-
mosa tem menos tendéncia para provocar uma
flor quebradica do que outros materiais ta-
nantes vegetais porque se demonstrou’ que
nao entra rapidamente no complexo de cro-
mo e, portanto, nao se fixa rapidamente na
superficie da flor.

RECURTUME

Durante o recurtume, os fatores que de-
sempenham um papel na determinagao da
qualidade do produto final dividem-se em ca-
tegorias que, principalmente, trabalham inde-
pendentemente mas que sao complementares
em alguns casos. Assim sendo, é conveniente
discutir as caracteristicas do cabedal acabado
e dos fatores que, durante o recurtume, in-
fluenciam estas vérias propriedades.
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A cor do cabedal recurtido nao é nor-
malmente de grande importincia se o cabedal
tem de ser tinto em fuldo e terminado a préto
Quando sao necessarios tons
mais claros é de maior importincia e ha indi-

ou castanho.

cios de haver cada vez mais procura de cabe-
dal recurtido para ser acabado com uma cér
clara do lado da carnada (cuja flor é depois
tingida em cuba). E dificil obter
realmente clara de fazenda curtida

uma cor
a cromo
com qualquer material tanante vegetal, mas-
verificamos que o Mimosa é muito bom neste
aspecto. Se se utilizar Mimosa bisulfitado no
recurtume podem-se obter cores claras que
se verificou satisfazerem a industria do ca-
bedal no Reino Unido.

ENCHIMENTO

No que respeita a enchimento, nao ha
duvida que os taninos vegetais tém um mar-
cado efeita de enchimento, produzindo o Mi-
mosa um cabedal extremamente cheio. O au-
mento de substancia obtido apdés recurtume
depende claramente dum certo niimero de fa-
tores mas, em primeiro lugar, da quantidade
de extrato utilizado no recurtume. Além dés-
te fator, tém também alguma influéncia a
percentagem de cromo nos couros em azul e
a base dos licores de tanino. Nas proximas
linhas descrevem-se algumas experiéncias que
foram feitas no nosso laboratorio para inves-
tigar éstes fatores.

Curtiram-se alguns couros de vacas com
as quantidades suficientes de pés de cromo
tanico para se produzirem cabedais contendo
1/4% de CryOz. Uma parte de cada cabedal
recebeu licor de gordura e foi terminada a
cromo a fundo, outra parte foi recurtida com
o equivalente de 5% de Mimosa em bloco,
sendo uma terceira parte recurtida com 15%
de Mimosa em bloco. Estas partes receberam
também licor de gordura e foram depois se-
cas. A experiencia foi repetida, mas desta vez
toram utilizados no curtume licores de base a
40% em vez de 20% como na primeira expe-
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Mediu-se a espessura das pegas ¢ no
ro II menciona-se o aumento de subs-
a do cabedal recurtido calculado como

D 0 a fundo.

QUADRO 11

Licor de cromo Licor de cromo

a 28% de base  a 40% de base
~de Recurtume . 5% 15% 5% 15%

bedal a 1% de Cr,0, 29.2% 49,1% 28,8% 46,5%
al a 4% de Cr,0, 7,3% 23,1% 14% 12,0%

~ Verifica-se pelo Quadro II que o recur-
%"':'lmn produz grandes aumentos da substin-
lo couro, principalmente na fazenda cro-
a ligeiramente. Verifica-se também que
entando a quantidade de Mimosa utiliza-

mento do cabedal recurtido pode ser
regulado pela quantidade de Mimosa em-

cia da flor tem pouca importincia, como
~ é 0 caso dos couros de vacas que se destinam
. ser fortemente corrigidos. Ao contrario,
) ignando se pretende fazer um acamugarmento
~leve, é mais necessario que o recurtume pro-
- duza uma flor mais macia.

- J4 se viu que as caracteristicas da flor
~ sdo afetadas pela neutralizagdo, sendo os ou-
“ ihﬂs dois fatéres que desempenham um papel
~ na determinacio dessas caracteristicas: a)
- escolha do material utilizado no recurtume;
- b) as condigoes do recurtume.

—

. Em vista da sua baixa adstringencia e
- baixa afinidade pela fazenda curtida a cro-
- mo, o Mimosa tende a dar uma flor mais ma-
- cia do que a maior parte dos outros mate:
~ riais tanantes. Assim acontece se o Mimosa

for utilizado sozinho, visto que, se for com-
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binado com um sintético, o qual pode ser adi-
cionado imediatamente antes ou em conjunto
com o Mimosa, se obtém uma flor ainda mais
macia. Amos e Thompson” acham que, a
pH 4, a afinidade do Mimosa pelo cabedal a
como esta no seu minimo. Num recurtume
com extrato de Mimosa nao tratado, o pH
estard na zona de 4 a 4,5, sendo portanto mui-
to satisfatorio.

O periodo de trabalho no fulao durante o
recurtume tem visivelmente grande efeito na
tlor. Se a trabalho no fuldo é prolongado, h4
sempre a tendéncia para a flor ficar granulada
qualquer que seja o matreial utilizado no re-
curtume. Por éste motivo, considera-se que
o periodo de recurtume dos couros de vacas
deve ser limitado a 45 minutos.

Para nos certificarmos que todo o mate-
rial tanante é absorvido é necessario da-lo
num banho bastante diminuto. Permite-se,
assim, que éle se gaste depressa e visto que
nao ha razao para continuar o trabalho de
fulao pede-se fazer o mesmo no periodo mi-
nimo. Se o extrato ¢ dado num banho maior
leva mais tempo a ser absorvido, assim, o pe-
riodo de trabalho no fuldo terd de ser pro-
longado, aumentando a tendéncia para se
produzir uma flor estirada. Recomenda-se,
portanto, que o banho de recurtume seja li-
mitado a 70/100% conforme preconizado no
processo anterior.

Considera-se melhor que o extrato de
Mimosa seja adicionado ao fuldao na forma
liquida. Pode-se empregar também pé séco
atomizado, mas aconselha-se dissolvé-lo num
pouco de dgua antes de o adicionar ao fuldo.
Pode ser utilizado o extrato britado, mas nas
pratica nao se recomenda porque se julga que
h4 a possibilidade de produzir uma flor mais
dspera. Visto que o extrato nesta forma leva
mais tempo a dissolver do que o pd, a con-
centracdao inicial do banho de recurtume é
mais baixa e pode ser necessario um trabalho
de fulao mais demorado para assegurar a ab-
sorcao adequada.

Aconselha-se que a temperatura do re-
curtume esteja na regiao dos 20 a 25°C. Se
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a temperatura é muito mais elevada do que
esta ha a tendéncia para o extrato de Mimosa
penetrar demasiado fundo no cabedal ao cro-

mo, de onde resulta o menor enchimento da
regido imediatamente abaixo da flor.

ESTABILIDADE DURANTE A
ARMAZENAGEM

Durante os ultimos anos descobriu-se que
o curo a cromo que foi recurtido com extratos
vegetais sofre perda de robustez se for arma-
zenado sob condicoes de alta umidade e tem-
peratura. Segue-se que se o couro recurtido
é manufaturado ou usado em regides do mun-
do onde o clima é quente ¢ umido, devem-se
tomar precauc¢des para assegurar a estabili-
dade da armazenagem do couro. Sykes e
o emprégo de certos tipos de sintéticos du-
rante o recurtimento melhoram as caracteris-
William-Wynn mostraram que o uso de agen-
tes encobertos durante o curtume a cromo e
ticas de armazenagem do couro a cromo re-
curtido com Extrato de Mimosa.

EFEITOS DA APLICACAO DE LICOR DE
GORDURA NO CABEDAL RECURTIDO

Além das caracteristicas dadas acima, ha
ainda outras propriedades do cabedal que
sio afetadas pelo licor de gordura e pelo re-
curtume. As caracteristicas de grossura e to-
que — que sio tratadas no capitulo “Enchi-
mento” — sao um, ponto em evidéncia. Tudo
depende, evidentemente, do cabedal recur-
tido que o fabricante pretende. Alguns que-
rem um cabedal cheio e macio, enquanto ou-
wros preferem uma certa rigeza, caracteristicas
estas que dependem grandemente do licor de
gordura. Verificou-se que a mistura de licor
de gordura mencionada no processo dado an-
teriormente produz um cabedal do tipo “rijo”.
Se se pretende um cabedal mais macio deve-
se empregar mais 6leo sulfonado de pé de boi,
diminuindo o 6leo de bacalhau em bruto.
Duma maneira geral, considera-se que se
deve deitar mais 4% de 6leo; a duplicacao des-
ta quantidade parece ter pouco efeito na ma-
cieza do cabedal e tem a tendéncia para cau-
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sar frouxiddo nas barrigas. Quando o cabedal { |
vai ser séco ng “pasting”, convém utilizar um “ p
licor de gordura aniénico, acidificar o banhe -'-
com 4cido férmico e depois terminar com 1% =
de licor catiénico de gordura. Deposita-se as-
sim um pouco de o6leo na flor e evita-se que
o cabedal adira as placas durante o processo
de secagem “pasting’.

Se por qualquer razdo € preciso obter
completa penetragio do extrato de Mimosa o
através da espessura do cabedal, é vantajoso
aplicar metade do licor de gordura antes do 8
recurtume e o restante depois do curtume.
fiste licor de gordura preliminar parece atuar
como transporte do extrato vegetal e ajuda a .
uma rapida penetracao. _

As propriedades para tingir do cabedal
a0 cromo sio oObviamente afetadas pelo re-
curtume visto que essa acao tem efeito mojr-.:_}
dente. Contudo, com o cabedal de vacas,
isso ndo constitui problema mas, as vezes,
costuma-se tingir antes de recurtir quando sao
necessarios certos tons. G

Em conclusido, deve-se realcar que, comei;.
as caracteristicas que se exigem do cabe |
recurtido a0 cromo variam muito, ¢ impossi-
vel estabelecer um método de recurtume

..I‘

standard. Contudo, o extrato de Mimosa

particularmente valioso para este fim e, com
a modificacio adequada do método de recur o
tume basico dado anteriormente, qualqu
tipo de cabedal recurtido pode ser produzi
do sem dificuldade.
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