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Curticao ao cromo -

Nossos quimicos ajudam-lhes a resolvé-lo. Desenvolveram
para a curticdo de couros animais, sais de cromo com 0s
quais V. Sas. podem curtir com maior homogeneidade, segu-
ranca e rapidez. Com éstes produtos V. Sas. obtém uma flor
mais fina, e um couro mais encorpado de cor mais clara.
A fim de |hes facilitar a mudanga para nossos processos de
curticdo, langamos os produtos para curtigdo em um banho,
*Chromosal B e Chromosal Bésico. Estes produtos sao espe-
cialmente interessantes para couros curtidos s6 ao cromo
Para o preparo proprio de licores de cromo para curticao

seu problema?

em um s6 banho, fornecemos o bicromato de sodio em
cristais, com o qual lhes ajudamos a solucionar 0s seus
problemas de curticdo. Aconselha-los sera para nos |
satisfacao

FABRICANTES :

Bayer do Brasil Indastrias Quimicas S. A.

Rio de Janeiro Caixa Postal 1500 - ZC-00 oy |

Agentes de venda - Alianca Comercial de Anilinas S/A,

Rio de Janeiro, Caixa Postal, 650 Sao Paulo, Cx. Postal, 959
Parto Alegre, Caixa Postal, 1656 Recife, Cx. Postal, 942
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Adaptacao
Economica

Temos procurado refletir, através das pdaginas déste orgao, .
um pouco do muito que o Govérno vem fazendo com o obje-
tivo de adaptar a politica econémico-financeira as novas situa-

.coes do desenvolvimento nacional.

Vale a pena as emprésas de qualquer categoria ou de qual-
quer tipo de atividades acompanharem a evolugao das Leis, em
tal campo. E que sobressai uma face talvez pouco examinada,
no conjunto, mas de incalculdveis incidéncias no destino de
cada uma: essas leis ndo trazem apenas uma reformulagio espe-
cifica ao entrar em vigéncia; trazem — e isso ¢ o importante —
substdncia para acelerar um processo de desenvolvimento ¢
determinar o sentido de cada fase. Ou, em outras palavras,
essas leis poderdo ser realmente mais incisivas no futuro.

Houve uma Revolucdo, hda pouco mais de um ano. E Re-
volucao implica mudangas. Vige, pois, o sentido da Repolug&.o
de Marco de 64 acentuadamente no plano econdémico-financei-
ro e por isso compete as emprésas em geral o reexame de sua
politica interna ante a repercussao de cada um daqueles atos
legislativos. e ;

Velhos hdbitos, concepgoes rotineiras, acoTH.Of}c{goes de
planos — tudo ficou, agora, sob o corte revoluczonm;zo. Uma
outra realidade se vai definindo, na corrida que o Pais empre-
ende para adaptar-se as contingeéncias dp progresso que 0 sd-
code, mesmo debatendo-se em crises, mais decorrentes das m u_‘
tacées bruscas advindas désse mesmo progresso do que por
origens artificiais. Uma realidade que se renova e que nao

parard de renovar-se.



Marcas a Fogo: Exito

Je Uma Campan

O CICB viu culminado com
éxito o esforco desenvolvido
através de anos, para que se
jevisse a lei dispondo sobre o
uso das marcas a fogo no gado
bovino. A matéria, que foi
preparada no GEITEC, com a
colaboracao assidua desta en-
tidade dos curtidores, mere-
ceu liberdade de transito por
Ministérios e orgaos especifi-
cos, para, afinal, ser encami-
nhada ao Congresso pelo Sr.
Presidente da Republica. E o
Congresso ndo retardou a
aprovacdo, face a justeza do
pleito e das razées levadas aos
parlamentares em mensagem
do Executivo. '

Agora, ai esta a Lei n.”
4.714, de 29 de junho de 1945.

Com o “slogan” de que toda
a extensa economia do couro
tem por base a pecudria —
“slogan” que foi enaltecido
honrosamente em discurso do
Ministro Hugo Leme, da Agri-
cultura —, o CICB procurou
levar de vencida a luta em

)

prol da melhoria da matéria-
prima principal da indistria
curtidora. Nao é ponto de des-
conhecimento de ninguém o
culto dos prejuizos decorren-
tes das marcas abusivas, que
mutilam o proveito industrial
do couro. Os danos, as des-
cantagens, os desperdicios,
portanto, comegam nos Ccam-
pos, extraindo dos criadores
uma aprecidvel parcela de
cconomia, estendendo eésse
prejuizo a todos os estagios
subsegqiientes.

Pois o Govérno nos fornece,
hoje, o instrumento legal para
corrigir as prdticas desastro-
sas da marcacdo a fogo.

E agora?

Agora é cada uma das cate-
vorias interessadas cooperar
numa campanha de difusao
dos maleficios causados pela
marcacdo e insistir no esclare-
cimento do quanto de bene-
ficios advirdo da protegao do
couwro cru, desde o animal
vIvO. _

Esta ¢ outra fase, pois, do
trabalho 61?'1.})(11;71.(1(1() pela clas-
se curtidora. E o CICB ja se
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estda dirigindo a todas as en-
tidades vinculadas a pecudria,
visando a conseguir uma unido

de esforcos para que, final-
mente, tenhamos no Pais uma
excelente matéria-prima bd- . -
sica da industria curtidora me-
diante uma simples e facilima
norma a ser obedecida pelos
criadores: a de deixar de lado

o desastroso trabalho de mar-
car seu gado fora das limita-
coes legais.

Ai, em suma, o ponto a que
chegamos. Daqui para dian-
te, vamos, entdo, promover a
parte que a Lei tanto reclama-
da nos deixa responsdveis, ao
lado dos organismos oficiais
competentes.

Em Defimitivo: Lei N. 4714 de 20 de Junho de 1963

Modifica Legislacao Anterior Sabre o Uso da Marca a Ffogo no Gado Bovino

O Presidente da Republica,
Faco saber que o Congresso Nacio-
nal decreta e eu sanciono a seguinte lei:

Art. 1.2 — O gado bovino so-podera
ser marcado a ferro candente na cara,
no pescoco e nas regioes situadas abaixo
de uma linha imaginaria, ligando as ar-
ticulacoes fémuro-rotulo-tibial e hume-
ro-radio-cubital, de sorte a preservar de
defeitos a parte do couro de maior uti-
lidade, denominada grupon.

Art. 2.° — Fica proibido o uso de
marca cujo tamanho nao possa caber em
circulo de onze centimetros de diame-
tro (0,11 m).

Art. 8. — Fica proibido o emprego
de marca de fogo, por parte dos estabe-
lecimentos de abate de gado bovino
para identificacao de couros.

Art. 4.0 — Os estabelecimentos de
abate, que sacrifiquem gado cuja mar-
cacao esteja em desacordo com o esta-
belecido nos arts. 1.2, 2.° e 8.2 desta Lei
ficam sujeitos a multa de valor equiva-
lente a 5% (cinco por cento) do maior
salario-minimo vigorante no Pais, por
animal assim marcado.

Art, 5.° — Compete ao Ministério
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da Agricultura, por intermeédio de seu
orgao competente, fiscalizar o fiel cum-
primento desta lei, nos estabelecimentos
industriais sujeitos a inspecao federal,
nos matadouros que abatem para con-
sumo local e mos proprios estabeleci-
mentos pastoris.

§ 1. — O Ministro da Agricultura
promoverd, igualmente, pelos seus oOr-
vaos de divulgacao, ampla campanha
educativa junto aos criadores, no que se
refere aos objetivos desta lei, em cola-
boracio com as associacoes rurais do
Pais e os Orgaos especializados do Mi-
nistério da Industria e do Comeércio.

Art. 6.° — O Banco do Brasil e de-
mais estabelecimentos bancarios, dos
quais a Uniao seja a maior acionista no
estabelecimento de normas sobre niveis
de empréstimos por cabeca de gado, le-
varao em consideracio, para fins de ni-
veis especiais, 0S criadores e invernistas
que apresentarem o gado bovino devi-
damente cuidado e isento de berne e
carrapato e dispuserem de meios neces-
sarios ao tratamento, por polvilhamento,
pulveriza¢io ou imersao do gado.

Art. 7.0 — Esta lei entra em vigor na
data de sua publicacdo, com excegao do

3



disposto em seu art. 4.° que vigorara so-
mente a partir de 1.° de janeiro de 1969.

Art. 8.° — Ficam revogados o De-
creto-lei n.? 4.854, de 21 de outubro de
1942, e demais disposi¢oes em contrario.

Brasilia, 29 de junho de 1965; 144.°
da Independéncia e 77.° da Republica.

H. CASTELLO BRANCO
Hugo Leme

Daniel Faraco

Otavio Gouveia de Bulhoes

NOTA — Publicada no Diario Oficial da Unido em

6 de-julho de 1965 a pagina 6.290,
]

Correspondéncia recebida em julho

Sandoz Brasil S. A., Emprésa Pau-
lista de Propaganda S. A., Brasitex—FPo-
limer Ind. Quimicas S. A., Irmaos Sin-
geriS, A e Ind. Couros Atlantica S. A,
S. Paulo; Curt. Bender Schuck S.A; Est.
Velha—RS:; Curtume Cantusio S. A,
Campinas—SP; Guilherme Fasolo S. A.,
B. Goncalves—RS; Albano Boutin & Cia.
Ltda., Curitiba—PR; Guilherme Lud-
wig Ind. Couro S. A., N. Hamburgo—
RS; S. A. Inca, S. Paulo; Henrique
Meyer, Irati—PR; Curtume Kern-Mattes
S. A., S. Leopoldo—RS; Curtume Os-
waldo Otte S. A., Blumenau—SC; Pe-
dro Losi, Botucatu—SP; Curtume Sta.
Helena S. A., B. Horizonte—MG; Tanac
S. A. — Ind. Tanino, Montenegro; Cur-
tume Pinheiros S. A., Sao Leopoldo—RS.
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ALAIC: GLOSSARIC
SERA EDITADO EM
PRINCIPIOS DE 66

Por intermédio de seu Bo-
letim n.° 4, a Associacao Lati-
no-Americana da Industria de
Curtumes — ALAIC, na Co-
lombia, onde se acha agora em
exercicio da presidéncia o Sr.
Hernan Iglésias Benoit, in-
forma que por demora de im-
pressio somente em principios
de 1966 sera editado o Glossi-
rio Internacional da Industria
do Couro, em cinco idiomas,
pelo Tnternational Council Ot
Tanners (ICT), com sede em
[.ondres.

A presidéncia da ALAIC
lembra que na IV Convengao
da entidade, celebrada no meés
de marco ultimo em Bogota,
ficou resolvido que ainda éste
ano fosse, na sua jurisdicao,
iniciado um trabalho visando
3 confeccao de um vocabula-
rio comum, para uso de ter-
mos uniformes em todos o0s
paises associados, vocabulario
que teria por base o Diciona-
rio de Freudenberg, ja distri-
buido pela primeira presidén-
cia, entao na Argentina.

Dessa forma — sublinha —,
torna-se util as entidades re-
presentativas iniciarem o pre-
paro de sugestoes, a luz de
uma lista correspondente ao
Glossario Internacional e que
anexou ao aludido Boletim.

A AT L R AR e R S e S M.
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DEXTRINAS

COLAS

PREPARADAS

r M NN RN NN E——
Remeta hoje mesmo éste_cupom para

/7

r——

O rendimento global de uma industria depende da eficiéncia dos de-
talhes. E o caso da colagem de palmilhas, biqueiras e contrafortes.

Colas Preparadas e Dextrinas de milho resolvem os problemas de
colagem, de maneira lucrativa, completa, racional, definitiva. Tém mais
adesividade e sao mais econdmicas. Dao maior qualidade com menor
quantidade, aumentando a eficiéncia e reduzindo os custos.

E apresentam outra grande vantagem: sao fabricadas e garantidas
por Refinagdées de Milho, Brazil, cujo Departamento Técnico esta ao
seu dispor, inclusive para estudar os casos especiais.

NOSSA QUALIDADE 'MOVE! O PROGRESSO

bt R Y

REFINACOES DE MILHO, BRAZIL s '

DIVISAO DE PRODUTOS INDUSTRIAIS

Rua Formosa, 367 - 8.0 andar - Caixa Postal 8151 - Tel. 34-7131 - Sao Paulo _ |

Solicito maiores esclarecimentos sobre DEXTRINAS | | COLAS PREPARADAS | | __
Nome A e BT Y S B B S e kL ;l
Ramo de Negécio i e RC argo ’ > 37-AA l
Y S A U LN Fis) b 2SN [ ]
T L e M S A AT TR . EECEA TN - (-1 (- A SN R J



FINEME PROCURA MELHORAR
ENPRESAS CON EQUIPAMENTO

Ceérca de 150 operacoes foram re-
gistradas, no espaco de pouco mais de
trés meses, pelo Fundo de Financiamen-
to para a Aquisicao de Maquinas e
Equipamentos — FINAME. Informou,
a proposito, que as operacoes com ma-
quinas pesadas foram das mais expres-
sivas, em conjunto, facilitando as pe-
quenas e média empreésas o capital ne-
necessario a sua modernizacao.

Como se sabe, os recursos do FI-
NAME sao administrados pelo Banco
Nacional do Desenvolvimento Econo-
mico, por intermeédio de uma Junta Co-
ordenadora, que dita as normas para
cada processo, e de uma Secretaria, in-
cumbida da execucao. Procura-se, as-
sim, eliminar quaisquer demoras buro-
craticas. atendendo-se aos interessados
no financiamento a prazos variaveis de
dois a cinco anos.

Por outro lado, esclarece-se que o
FINAME esta apto a atender aos indus-
triais que desejem comprar e ou vender
maquinas até um limite de duzentos
milhoes de cruzeiros por operacao.
Qualquer interessado podera recorrer
ao agente do FINAME, que funciona
através de bancos comerciais, compa-
nhias de desenvolvimento ou de finan-
ciamento, estando, no caso, credencia-
das até agora cérca de setenta empresas.

Outro aspecto é de que a parte de
financiamento da responsabilidade do
FUNDO podera ser descontada em ape-
nas 24 horas, assim que for fechada a
operacao.

6

Exposicao do Couro
Ocupara Hilton em
Nova York

O New York Hilton Hotel
sera, de 10 a 12 de novembro
proximo, a atracao dos curti-
dores norte-americanos e de
todos os industriais de artefa-
tos de couros. E que ali se
realizara uma exposicao e en-
volvendo toda a categoria in-
dustrial dessa materia-prima,
inclusive com a participacao
do Tanner’s Council of Ame-
rica.

Técnico Oferece-se

Rudolf Adrianus Josephus
Rompa recorre a O CURTU-
ME para oferecer-se como
técnico em curtimento e aca-
bamento. Esclarece: é holan-
dés, radicado no Brasil, tendo
trabalhado em diversos curtu-
mes. Fala alemao, inglées,
portugués e espera cartas de
interessados, para colocacao,
por intermédio do CICB.

O CURTUME



Mercado de Capitais: Contrdle Legal

Quase em seguida ao ja conhecido
e escandaloso caso da Mannesmann, que

culminou com a eliminacio do mercado
paralelo, o Govérno aprovou a Lei n.°
4.728, de 14 de julho, disciplinando o
mercado de capitais e estabelecendo me-
didas para o seu desenvolvimento.

A dois organismos se atribuiu a res-
ponsabilidade de tal disciplina: o Conse-
lho Monetario Nacional e o Banco Cen-
tral da Republica, éste com a funcio es-
pecitica de fiscalizacao. Aqui vao os
itens do artigo 2.° da Lei 4.728, defi-
nindo a atribuicao do Conselho e do
Banco:

"I — facilitar o acesso do publico a
informacoes sobre os titulos ou valores
mobiliarios distribuidos no mercado e
sobre as sociedades que os emitirem;

IT — proteger os investidores con-
tra emissoes ilegais ou fraudulentas de
titulos ou valores mobiliarios;

ITT — evitar modalidades de fraude
e manipulacao destinadas a criar condi-
coes artificiais da demanda, oferta ou
preco de titulos ou valores mobiliarios
distribuidos no mercado;

IV — assegurar a observancia de
praticas comerciais equitativas por to-
dos aquéles que exercam, profissional-
mente, funcoes de intermediacao na
distribuicao ou negociacao de titulos ou
valores mobiliarios;

V — disciplinar a utilizacdo do cre-
dito no mercado de titulos mobiliarios;

VI — regular o exercicio da ativida-
de corretora de titulos mobiliarios e de
cambio.”

O sistema de distribuicao de titulos
ou valéres mobiliarios no mercado de
capitais é constituido, por forca dessa
Iei. das Bolsas de Valores e das socieda-
des corretoras que sejam seus membros;
‘das instituicdes financeiras autorizadas

'O CURTUME

a operar no mercado de capitais; das so-
ciedades ou emprésas que tenham por
objeto a subscricao de titulos para re-
venda, ou sua distribuicao no mercado,
e que sejam autorizadas a funcionar
pelo Banco Central; e das sociedades ou
empresas que tenham por objeto ativi-
dade de intermediacao na distribuicao
de titulos ou valores mobiliarios, e que
estejam registradas também pelo Banco
Central.

Outro aspecto fundamental abran-
ge as emprésas de capital estrangeiro
quanto ao acesso ao sistema financeiro
nacional. Dispoe o artigo 22: "Em pe-
riodos de desequilibrio do balanco de
nagamentos, reconhecidos pelo Conse-
lho Monetario Nacional, o Banco Cen-
tral, ao adotar medidas de contencio do
crédito, podera limitar o recurso ao sis-
tema financeiro do Pais, no caso das
emprésas que tenham acesso ao merca-
do financeiro internacional.”

Apos ampla disposicao normativa a
respeito, a Lei 4.728 permite, sob de-
terminadas condicoes, as sociedades por
acoes a faculdade de emitir debéntures,
ou obrigacoes ao portador ou nomina-
tivas endossaveis. com cldusula de cor-
recdo monetaria. As debéntures ou obri-
gacoes emitidas por sociedades anoni-
mas assegurarao aos respectivos titula-
res o direito de converté-las em acoes do
capital da empresa emissora.

A Lei em tela é extensa, incidindo
em todas as dreas em que tem curso o
capital, como, ainda, sociedades e fun-
dos de investimento, tributacio de ren-
dimentos de titulos de crédito e acoes,
alienacao de acoes das sociedades de
economia mista e das sociedades imobi-
liarias, alienacdo fiduciaria em garan-
tid;ete.



tstatismo ¢ Livre Emprésa

EGON RENNER

O governo comunista da Russia, de tempos em tempos, resolve lancar um
plano”de varics anos para realizar certas obras e alcancar determinadas metas
economicas. Tais planos sdo apregoados com grandes festas e manifestacoes
publicas, e, depois, vem o siléncio, até que nova promocao de outro plano é
realizada com’ estrépito publico.

“Em 1961, por exemplo, o entdo chefe cnipotente do Estado comunista,
Nikita Kruchev, afirmou que dentro dos seguintes dez anos a Russia Soviética
iria sobrepujar por larga margem a producao “per capita” dos Estados Unidos, o
mais poderoso e o maior pais do mundo capitalista. A declaracio foi feita,
como sempre, com grande publicidade e festa.

Em 1965, quando quase metade do prazo marcado ji se esgotou, o que se
constata € coisa completamente inversa. O produto bruto nacional da Russia, em
1961, toi de 264 bilhdes de dolares, menos da metade do que o dos Estados
Unidos, que era de 540 bilhoes. A diferenca a favor dos Estados Unidos foi,
portanto, naquela época, de 276 bilhdes. Em 1964, a Russia atingiu 287 bilhoes,
mas os Estados Unidos atingiram 623 bilhoes; a diferenca em favor dos Estados
Unidos, portanto, aumentou ainda em mais de 60 bilhoes, para 336 bilhoes.

Em 1961, a Russia produziu cento e cinquienta mil (150.000) carros para
passageiros. No mesmo ano, a producao dos Estados Unidos atingiu cinco mi-
lhoes, quinhentos e quarenta mil (5.540.000) carros, o que significa mais ou
menos 37 vézes a producao da Unidao Soviética. Em 1964 a Russia aumentou a
sua produc¢ao para cento e oitenta € cinco mil (185.000) carros, mas a produgao
dos Estados Unidos atingiu sete milhoes setecentos e cingiienta mil (7.750.000 )
carros, portanto, atingiu quase 42 veézes a producido russa.

O problema da construcao de moradias na Uniao Soviética tornou-se desas-
troso, pois em 1964 se construiram 7% menos de casas na area urbana e 6% menos
na area rural do que no ano de 1962. “Per capita”, na Russia, cada cidadao
dispoe de menos do que 8 metros quadrados de construcao, menor area do que
dispoe cada prisioneiro nos Estados Unidos.

Enquanto a populacao da Russia aumentou em 4 anos em 13 milhdes de
almas, a producao de carne, por exemplo, diminuiu de 9,6 milhoes de toneladas
em 1961, para 8,9 milhoes de toneladas em 1964. E a producao de leite caiu de
69 milhoes de toneladas para 67,5 milhoes no mesmo periodo.

Estes dados provam novamente de que a estatizacao nada resolve, que o
comunismo nao melhora as condi¢oes de vida do povo, ao contrario, piora a sua
sitnagdo. O que adianta poder afirmar que ninguém obtém lucro em certos ou
até em todos os setores de producdo, se isto custa mais ao povo consumidor ?
Nio é muito mais interessante deixar que alguém obtenha lucro, mas que en-
tregue o produto ou 0 servico por um prec¢o mais conveniente, mais acessivel ao
consumidor ou usuario ?

Em todos os tempos, a livre iniciativa, e somente a livre iniciativa, tem re-
solvido os grandes problemas em todo mundo. Ainda recentemente a Alemanha
Ocidental foi salva e se recuperou tao rapidamente, que se fala do “milagre
alemdo”, principalmente pela livre iniciativa. E a Alemanha Oriental que adotou
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0 ragime comunista, o estatis até hoie s sonte
e L ,d estatismo, ate_hO]e se enc.,ontla lutando com tdda sorte de
= . ll?assal; l0 o seu povo ainda até privagoes.
Ca l - l 1 o 4 noeQs 3 - Ll A [ w/ x
Wy voltrﬁ-éa SO ;{;eral dp SeC}tlo passado e do inicio deste século ja passon.
O F « " a - v . : # 2’

R . 11;1’2115. Mas a livre iniciativa, que d4a lucros aos que além do seu
: (;do tambem entram na empresa com o0 seu capital, esta nao pode Ser con-
1.11] 1 ¢ g 1t 1 1 - 2 A * * s » ’
o 151 (iom 0 (,apltahsx_no liberal. O que se precisa € uma livre iniciativa, € um
capitalista que compartilhe com os seus cooperadores os resultados do sen nego-
cio. rE.e éste 0 empresario que, com raras excecgoes, ja temos no Brasil. £ o em-
presario que aproveita os seus lucros para reinvestir, para melhorar as condigoes
de trabalho e de vida dos seus auxiliares, criando, ainda, novas possibilidades de

empregos.

Lei Define ¢
Estanelece
Penalidanes
ir
0negagal

iSeal
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A sonegacdo fiscal mereceu do
atual Govérno a vigéncia de nova lei,
integrando o conjunto proporcionado
pela mudanga de politica economico-fi-
nanceira. A Leitem o numero 4.729, de
14 de julho de 1965, e foi publicada pelo
“Didrio Oficial” de 19 do mesmo més,
Secao I, Parte .

Por sua importancia disciplinadora,
reproduzimo-la a seguir:

LEI N.° 4,729 — DE 14 DE JULHO
DE 1965

Define o crime de sonegagdo fiscal ¢ da
outras providéncias

O Presidente da Bepﬁblica:
Faco saber que o Congresso Nacio
1al decreta e eu sanciono a seguinte lei:

Art. 1.° — Constitui crime de sone-
gagao fiscal: : ]

I — prestar declaragao falsa ou
omitir, total ou parcialmente, informa-
cao que deva ser produzida a agentes
das pessoas juridicas de direito publico
interno, com a intencao de eximir-se, to-
tal ou parcialmente, do pagamento de
tributos, taxas e quaisquer adicionais
devidos por lei; :

IT — inserir elementos inexatos ou
omitir rendimentos ou operagoes de
qualquer natureza em documentos ou
livros exigidos pelas leis fiscais, com a
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intencao de exonerar-se do pagamento
de tributos devidos & Fazenda Ptiblica:

II1 — alterar faturas e quaisquer do-
cumentos relativos a operagoes mercan-
tis com o proposito de fraudar a Fazen-
da Publica;

IV — fornecer ou emitir documen-
tos fraciosos ou alterar despesas majo-
rando-as, com o objetivo de obter dedu-
¢ao de tributos devidos a Fazenda Pu-
blica, sem prejuizo das sancoes adminis-
- trativas cabiveis: :

Pena: Detencao, de seis meses a
dois anos, e multa de duas a cinco vé-
zes o valor do tributo.

§ 1.° — Quando se tratar de crimi-
noso primario, a pena sera reduzida a
multa de 10 (dez) vézes o valor do tri-
buto. |

§ 2.° — Se o agente cometer o cri-
me prevalecendo-se do cargo publico
que exerce, a pena sera aumentada da
sexta parte.

§ 3. — O tuncionario publico com
atribuicoes de verificacao, lancamento
ou fiscalizacao de tributos, que concor-
rer para a pratica do crime de sonega-
cao tiscal, sera punido com a pena déste
artigo, aumentada da térca parte, com
abertura obrigatoria do competente pro-
cesso administrativo.

Art. 2.° — Extingue-se a punibilida-
de dos crimes previstos nesta Lei quan-
do o agente promover o recolhimento do
tributo devido, antes de ter inicio, na
“esfera administrativa, a agao fiscal pro-
pria.

Paragrafo unico. — Néao sera puni-
da com as penas cominadas nos arts. 1.°
e 6.° a sonegacao fiscal anterior a vi-
géncia desta Lei.

Art. 3.° — Somente os atos definidos
nesta Lei poderdo constituir crime de
sonegacao fiscal.

Art. 4.° — A multa aplicada nos ter-
mos desta Lei serd computada e reco-
lhida, integralmente, como receita pa-
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blica extraordinaria.

Art. 5.° — No art. 334, do Codigo
Penal, substituam-se os §§ 1.0 e 2.9 pe-
los seguintes:

“§ 1.° — Incorre na mesma pena
quem:

a) pratica navegagao de cabotagem,
tora dos casos permitidos em lei;

b) pratica fato assimilado, em lei
especial, a contrabando ou des-

| caminho;

c) vende, expoe a venda, mantém
em deposito ou, de qualquer for-
ma, utiliza em proveito proprio
ou alheio, no exercicio de ativi-
dade comercial ou industrial,
mercadoria de procedéncia es-
trangeira que introduziu clandes-
tinamente no Pais ou importou
fraudulentamente ou que sabe
ser produto de introdugao clan-
destina no territorio nacional ou
de importacao fraudulenta por
parte de outrem: § S & |

d) adquire, recebe ou oculta, em
proveito proprio ou alheio, no
exercicio de atividade comercial
ou industrial, mercadoria de pro-
cedéncia estrangeira, desacompa-
nhada de documentacao legal,
ou acompanhada de documentos
que sabe serem falsos.

§ 2.° — Equipara-se as atividades
comerciais para os efeitos deste artigo,
qualquer forma de comercio irregular
ou clandestino de mercadorias estran-
geiras, inclusive o exercido em resi-
déncias. _

§ 3. — A pena aplica-se em dobro,
se o crime de contrabando ou descami-
nho é praticado em transporte aéreo .

Art. 6.° — Quando se tratar de pes- -
soa juridica, a responsabilidade penal
pelas infracdes previstas nesta Lei sera
de todos os que, direta ou indiretamen-
te ligados a mesma, de modo perma-
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nente ou eventual, tenham praticado ou
concorrido para a pratica da sonegacao
FHscal.

Art. 7.° — As autoridades adminis-
trativas que tiverem conhecimento de
crime previsto nesta Lei, inclusive em
autos e papeis que conhecerem, sob
pena de responsabilidade, remeterao ao
Ministério Publico os elementos com-
probatorios da infracao, para instrucao
do procedimento criminal cabivel.

Yy 1.2 — Se os elementos comproba-
torios forem suficientes, o Ministério
Pablico oferecera, desde logo, dentncia.

§ 2.2 — Sendo necessarios esclare-
cimentos, documentos ou diligéncias
complementares, o Ministério Publico
0s requisitara, na forma estabelecida no
Codigo do Processo Penal.

Art. 8.° — Em tudo o mais em que
couber e nao contrariar os arts, 1.2 a 7.9
desta Lei, aplicar-se-do o Codigo Penal
e o Codigo de Processo Penal. .

Art. 9.2 — O lancamento ex officio
relativo as declaracoes de rendimentos,
alem dos casos ja especificados em lei,
far-se-a arbitrando os rendimentos, com

base na renda presumida, através da

utilizacao dos sinais exteriores de rique-
za que evidenciem a renda auferida ou
consumida pelo contribuinte.

Art. 10.° — O Poder Executivo pro-
cedera as alteracoes do Regulamento do
- Imposto de Renda decorrentes das mo-
dificacoes constantes desta Lei.

Art. 11.° — Esta Lei entrara em vi-
gor 60 (sessenta dias) apods sua publi-
Cago.

Art. 12.° — Revogam-se as disposi-
coes em contrario.

Brasilia, em 14 de julho de 1965;
144.° da Independéncia e 77.° da Re-
publica. |

as) H. CASTELLO BRANCO
Milton Soares Campos
Octdvio Bulhoes

Maior Faixa de Exportacao
de Curtidos para URSS

As autoridades competentes es-
tao procurando alargar as margens
de exportacdo de curtidos para a
Unido Soviética. Ha possibilidades,
assim, de que o volume seja, em
breve, sensivelmente aumentado.

Essa informacao decorre de con-
tatos que o CICB manteve com al-
gumas autoridades, visando a am-
pliacio do mercado externo para
couros acabados nacionais, a0 mes-
mo tempo que trazendo as nossas
emprésas novas perspectivas de
producao.

brasil Diming Défct: ALALC

O Brasil conseguiu, no decorrer
de 1964. assinalar um récorde de
‘ntercambio entre os paises-mem-
bros da ALALC e reduzir o déficit
das transacoes comerciais intrazo-
nais. A noticia foi divulgada pelo
Conselheiro Paulo Padilha Vidal,
chefe da Delegacao Permanente do
Brasil junto aquele organismo, que
esclareceu: o deéficit brasileiro. no
ano passado, foi de 35 milhoes de
dslares, contra 53 milhoes e 88 mi-
Ihoes, respectivamente em 1962 e
1963.

Atribuiu o fato ao incremento de
nossas exportacoes industrializadas:
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Concluimos hoje a pu-
trabalho do
. Prof. Dieter Lehmann, do

blicacao do

| ITTERS, e iniciamos outro. |
| de K. Rogge e Dr. K Eitel, ||
| da Alemanha.

Acabamento e Componentes

Dieter Lehmann
(Do ITERS)

Obtida, entao, a superficie lixada
lisa, nao arrepiada, o que signitica pou-
panca de maior ou menor parte das fi-
bras da camada papilar, tratemos da
composicao da primeira tinta (fundo),
sempre tendo em vista uma vaqueta
lisa:

Em couros de flor solta ou com
tendéncia para soltar a tlor, o que sem-
pre se agravara no correr do acabamen-
to, existe a possibilidade de atirmar a
flor com produtos indicados para este
fim. Bons resultados sio conseguidos
com resihas especiais, de particulas pe-
quenissimas e de grande penetracao.
Sao produtos de dificil elaboracao e alto
custo.

SO trazem vantagem quando apli-
cadas puramente em solucao de alcool
com agua. |

Trata-se, portanto, de uma demao
4 mais e deve-se considerar a necessida-
de de ventilacao boa, devido aos vapo-
res alcoodlicos.

O efeito sobre a flor é surpreen-
dente. e aos interessados recomendo fa-
Zer provas. Fstes pmdut(')s realizam sua
funcao preenchendo os espagos vazios
entre as camadas palilar e reticular.

O CURTUME

Mas consideremos que tenhamos
uma vaqueta cromo de tlor tirme, e que
nao nos interesse o tratamento 1)1‘évio
para firmeza da flor.

A demao de fundo devera, desde
ja, cobrir o maximo de defeitos, ja dei-
xar uma colaboracao uniforme e, o que
¢ muito importante, deixar um toque
liso. Nao é necessario pensar muito em
fixacao, nesta fase.

O que devemos procurar tazer,
também na primeira tinta, e deixar
flor saturada de compostos gordurosos,
ou melhor, envolver as fibras expostas
pelo lixamento com uma camada prote-
tora de gordura. |

Uma das vantagens de tal trata-
mento é evitar um reumedecimento ex-
cessivo da flor na aplicacao desta demao
e das subsequentes. Toda penetracao
mais prmmnciada de tinta prejudicard
flor e toque.

A tinta, porém, devera ser :.1p1i<‘.adz1
manualmente e deverd ser suficiente-
mente fluida, para nao deixar riscos
quando aplicada a escova ou peluche.
A tinta de fundo normalmente ¢é aplica-
da duas vézes, com secagem interme-
diaria.
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Via de regra, para a demao de fun-
do, usamos partes iguais de pasta de
pigmento, de preferéncia isenta de ca-
seina e de resina.

Dilui-se em 3 partes de agua, cal-
culando-se a dgua sobre a pasta, e con-
forme a absorcao do couro, usaremos
entre meia e uma parte de algum fundo
oleoso. ;

Quanto a pasta de pigmento isenta
de caseina, refiro-me a pastas moder-
nas, que contem apenas pigmento, agua
e algum auxiliar para manter suspensao.
Qualquer teor de caseina prejudicaria
0 acabamento, especialmente usado na
primeira demao. A pelicula sera mais
séca e fraca. Além disto, em préto, ca-
seina desmerece o vico da tonalidade.
Nem sempre sera possivel aguardar ate
se conseguir uma secagem completa,
apos cada demao. Todavia, como regra
geral, vamos estabelecer a necessidade
de esperar o quanto possivel ap6s apli-
cada a primeira demao de fundo, apos o
que se aplicara a segunda (mesma com-
posi¢do ), o que agora podera ser feito
com pistola, para maior uniformidade.

Espera-se novamente até secar, e
chapeia-se a flor de acordo com a tem-
peratura indicada para a resina usada
Muito importante, em se tratando de va-
quetas lisas, € que nao se exagere com
a pressao.

Para couros lisos, nunca devera ul-
trapassar a 150 atm.

Quanto mais alta a pressao exerci-
da, mais possibilidade existira para des-
locamento da flor.

Neste ponto, para tipos de acaba-
mentos mais comuns, em vez de usar a
chapa lisa, usaremos uma chapa “pélvo-
ra. (ou “cabritilha”), e naturalmente
mais pressao, para conseguir gravacao.
Com as subseqiientes demaos e chapea-
mento liso tinal, conseguiremos, em par-
te, apagar a estampa, a qual, todavia,
ja tera feito sua acao benética no que se
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refere ao fato de ficarem encobertos al-
guns defeitos naturais menos pronun-
ciados da flor, como carrapatos super-
ticiais, riscos leves, ete.

Apos o chapeamento, segue-se a co-
bertura propriamente dita, com cama-
das sucessivas, cada vez mais diluidas,
sempre com propor¢ao crescente de re-
sina sobre pigmento. Quanto a resina,
de demao em demao aumentaremos o
teor de resina dura. Lentamente estare
mos produzindo peliculas cada vez mais
tenues e duras, necessarias para resis-
tencia e brilho. Nao é muito recomen-
davel endurecer a pelicula com caseina
ou “tops” correlatos, jA que isto podera
acarretar entfraquecimento estrutural do
filme.

A importancia de uma secagem
perfeita de cada camada é fundamental
para uma perfeita fixacao. Trabalhan-
do-se caprichosamente, é possivel dis-
pensar fixacoes intermediarias, e mesmo
finais com formol.

O total de aplicacoes a pistola va-
riara conforme as instalacoes do curtu-
me. Sempre convira um numero maior
de demaos finas do que menor e mais
espessas.

Apos a ultima aplicacao de tinta, e
conseqiiente secagem, acetina-se para
uma perfeita vulcanizacao das peliculas,
e por fim aplica-se uma camada de hi-
dro-laca. Nao é mais necessario aceti-
nar, e as vantagens, assim obtidas, ja fo-
ram ressaltadas. |

Uma série de defeitos naturais do
couro, como outros oriundos de even-
tuais falhas na elaboracao do mesmo,
do remolho até o lixamento, poderao ser
remediados por ocasido da cobertura,
sendo éste feito de acordo. Outros, po-
rém, sao apenas perceptiveis apos a con-
clusao do acabamento, e para evita-los,
no futuro, terao de ser tomadas provi-
déncias anteriores. Analisemos alguns
defeitos notados no couro pronto, oriun-
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dos do acabamento ou comumente a éste
atribuidos: '

Manchas opacas, que quebram a
‘harmonia 6tica da-superticie, geralmen-
te sao sinal de retencao de umidade pelo
couro ou por parte do filme de cobertu-
ra. Por ocasiao da prensagem a umida-
de condensa-se, ficando retida dentro
do filme. _

Devera ser observado um tempo de
secagem mais extenso. e

~ Pelicula quebradica, que nao acom-
panha a elasticidade do couro, mostra
que ha excesso de pigmento em relacao i
resina usada. Além de procurar aumen-
- tar a proporc¢ao de resina, especialmen-

te nas ‘demaos inferiores, convém nes-
tes casos experimentar trabalhar com al-
guma resina elastica. Este defeito mui-
tas vézes € correlato a:

~ Flor fraca com tendéncia a ruptura.
Geralmente € ocasionada por falhas no
recurtimento, ou ainda por procedimen--
to inadequado intermedidrio entre os
curtimentos a cromo e a tanino. Nao
nos queremos alongar demais, porém
geralmente basta cortar a adstringéncia
dos extratos retanantes para evitar éste
mal.

No acabamento existe o recurso de
lubrificar mais fortemente o fundo, o
que sempre serve para remediar, se bem
qque pouco, éste defeito.

Filmes muito macios que esfarelam,
abrindo-se com facilidade quando es
fregados com pano tmido, podem ser
causados por diversos fatores. Cumpre.
antes de mais nada, procurar dividir
em mais demaos a cobertura. Maior nu-
mero de aplicacoes ténues, com tempe
de secagem suficiente, para que se for-
mem peliculas distintas. Sendo possi-
vel, ainda se passara a aplicar acetina-
gem intermediaria, para obter mais ca-
madas vulcanizadas.

H4, ainda, a possibilidade de jun-
tar um pouco de proteinas, seguindo-se,
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entao, uma pistolagem de formol, a 30%.
Esta juncao de proteinas far-se-ia numa
proporc¢ao de 2 partes de solucao de ca-

seina a 10% sobre 8 partes de resina. Isto

naturalmente apenas na ultima demao.

Também quando houver o proble-
ma de pelicula mole, cumpre examinar
se por algum descuido nao se estara
usando uma pasta de pigmento excessi-
vamente plastificada. Oleo sulfurico em
acabamento plastico sempre é desacon-
selhavel.

. Exudagao de sais. E algo de muito
desagradavel. Convém, imediatamente
apos constatado o defeito, examinar to-
dos os componentes que. entram na tin-
ta para eliminar os porventura portado-
res de sal. | |

Anilinas, solucoes protéicas, podem
ser a fonte déste dissabor.

Muitas vézes, todavia, o problema
vem de muito mais longe, e podera ser
procurado desde um excesso de sal na
piquelagem, como podera tratar-se de
sais neutros oriundos do eurtimento e
desacidulacao. |

Este defeito esta-se tornando mais
comum desde que se passou a curtir,
digo a recurtir, ja que os taninos provo-

.cam uma precipitacao dos sais livres

dentro do couro, e éstes, impelidos pe-
los complexos sistemas de graxa, hoje
usados, quando sob acao de calor da
chapa, podem tender a aflorar. Para
evitar isto, impoe-se uma boa lavagem,
antes e apos a eventual desacidulacao,
e antes e apos o recurtimento.

Exudacdo de gorduras. As veézes,
ocorre em funcao de mudanca abrupta
de temperatura. Quando houver exces-
so de graxa impropriamente fixada no
interior da camada reticular, certos com-
ponentes graxosos entravasam sobre a
flor, ai se solidificando em forma de
“geada”. Cumpre procurar a causa no
processo de engraxe.

O CURTUME



Antes; porém, cuimpre determinar
se de fato se trata de extravasamento
de gordura, ou dos ja referidos aflora-
mentos de sais. Submete-se as manchas
a tratamento por ferro quente; forrado
com uim mata-borrao.

_ Sumindo as 'm.anchas, Serdo oriiin-
das do engraxe. As vézes trata-se de
complexas combinacoes de sais e gordu-
ras, ainda outras vézes com interferén-

cia aceleradora- de fungos. Nestes ca-
sos, logo convém juntar um pouco de
hmgicida a0 engraxe.

Falta de brilho. Brilho provém de

lisura de superficie. Portanto, para au-

menta-lo sera necessario aplicar como

altima demao, antes do chapeamento fi-
nal, uma solugao de substancia, que sob
a acao da chapa forma uma superficie o
mais lisa possivel. Em alguns casos con-

seguir-se-a mais facilmente, outras ve-
zes sera mais dificil. Notaremos que a
obtencio de brilho sera mais facil, se ja

na primeira demao tivermos conseguidc
bom fechamento e superficie lisa.

Cumpre salientar que nao adianta
misturar muitos ingredientes para obter

brilho. Pessoalmente nio aprovo com-
binacao de resinas duras com proteinas,

ou alguma outra combinacao seme-

Thante.
Para conseguir resistencia mais alta,

tanto contra umidade, como contra abra-

sdo séca, deve-se aplicar primeiro um, ¢

apos outro componente destinado a dar

brilho e fixacao.
Descascamento .do filme a seco.
Deixa supor que nao houve ligagao in-

tima entre a superficie e do couro e o

ligante da primeira tinta.

Geralmente ocorre éste defeito, tra-
halhando-se com composicoes de visco-
sidade muito elevada. Um recurso sera

uma diluicao maior.

Em casos extremos, poder-se-a jun-
tar um pouco de detergente anionico,
uma proporcao de 1 gr. p/litro de tinta
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preparada. Como, porém, a ac¢io do de-
tergente continuara dentro do couro,
para onde invariavelmente migrara, po-
dendo deslocar graxas, curtientes, co-
rantes, ett., prefiro nestes casos reco-
mendar o uso de um pouco de alcool,
na proporcao de 100 gr. p/litro de tinta
preparada. Evaporara quando, con-
cluda sua funcdo, que é permitir uma
fixacao profunda, colocando-se os pig-
mentos mais proximos a flor.

Ruptura do filme a baixas tempera-
turas. Deve-se estudar uma possivel
substituicao da resina empregada. Acri-
latos puros nao sofrem sob a acao de
baixas temperaturas. Naturalmente de-
ve-se evitar uma superpigmentacao que
sempre tende a enfraquecer a pelicula.

Amarelecimento da cobertura. Este
defeito, comum em couros brancos, ra-
ras vézes ¢ conseqiiéncia de erros no
acabamento.  Cumpre naturalmente
examinar um por um o0s componentes
das diversas peliculas, para poder elimi-
nar (ualquer produto menos solido a
luz. Cumpre dizer que neste ponto ha
diferenca entre diversas marcas de re-
sina.  Quanto aos pigmentos, sabemos
que ao contrario do dioxido de Titanio,
o Litopone nio ¢ solido a luz.

E, porém, mais provavel que se tra-
te de pigmentos naturais, glandulas su-
doriparas ou gordura natural do couro,
nio  convenientemente eliminadas no
caleiro e na purga. Tambem podera
tratar-se de alguma oxidacao de oleo on
tanino. Para o futuro, tomar-se-ao as
providéncias cabiveis. |

Com um fechamento de fundo mais
acurado, aumentando a resina na pri-
meira demio, e vulcanizando-se esta
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cuidadosamente, sera geralmente possi-
vel remediar o defeito.

Falta de fixacdo. Para a maioria dos
acabamentos bastard uma aplicacao das
hoje quase que insubstituiveis hidro-
lacas, em casos extremos sem diluicao
mais usada.

Poder-se-a aumentar mais a fixacao
conseguida com hidro-lacas, pistolando
antes uma demao de resina, diluida em

Fabricacao De

K. ROGGE e

Ja passou o tempo em que o couro era
um material sem concorréncia. Com o
aparecimento de materiais sintéticos, que
se assemelham no aspecto exterior e em
- importantes propriedades fisicas a um bom
box de flor corrigida, o couro perdeu o mo-
nopolio de que desfrutava. E sobretudo
éste motivo que tem levado cada vez maior
numero de fabricas de curtumes a in-

troduzir de novo a fabricacao de *“‘couros
anilina™.

Ao contrario do box de flor corrigida,
o couro anilina difere pela beleza e inimi-
tavel aparéncia da flor natural ,vivacidade
da cor, e toque quente diferente dos
plasticos.

Por esta razdo, impoe-se, cada vez
mais ao curtidor, a tarefa de dirigir, de ma-
neira racional e segura, uma parte, tao
grande quanto possivel, da materia-prima
disponivel, para o fabrico de anilina ou
semi-anilina de flor integral com elevado
valor utilitario.

Por conseguinte, o maior problema é
a qualidade da matéria-prima, pois apenas
algumas firmas, que ja se tinham especia-
lizado neste tipo de cabedal, dispoem de
pelaria das melhores proveniéncias (por
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agua a 1:3, que apos séca sera seguida
de uma aplicagao de hidro-laca a 1:2.

Neste ponto, em razao da resina,
sera procedida wma acetinagem para
vulcanizacao. Segue-se mais uma de-
mao de hidro-laca pura, com eventual
juncao de 0,4 — 1% de algum fundo oleo-
s0, com que a repeléncia a agua sera
mais aumentada.

A solidez assim conseguida seri
uase que igual a de um naco.

Couro Aniling

Dr. K. EITEL

exemplo, peles e couros do sul da Alema-
nha, Suica, certas espécies de Franca ou da
Italia setentrional). A maior parte das fa-
bricas de curtumes viu-se forcada a conse-
guir os resultados desejados com a matéria-
prima ja normalmente empregada, me-
diante a utilizacao de processos de traba-
lho adequados e escolhas cuidadosas. E
evidente existir sempre grande quantida-
de de matéria-prima improépria para o fa-
brico de peles de flor integral lisa, motiva-
da por defeitos de flor e de conservacao.
Futuramente serdao, ou acabadas com flor
corrigida (lixada) como até agora, ou en-
tao, gravadas sobre a flor integral, o que
ainda se considera mais razoavel. Torna-se
pois necessario conseguir também, com
esta pelaria, um tipo de artigo que se asse-
melhe a um couro anilina curtido ao cro-
mo, empregando processos de curticao e re-
curticao adequados e métodos especiais de
acabamento. Isto significa, que se deve
procurar obter futuramente no trabalho

da ribeira uma tripa tao lisa e limpa quan-
to possivel.

Deve conduzir-se a curticio ao cromo e
a recurticao de molde a obter, por um lado,
um malor enchimento possivel das partes
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frouxas da pele, e por outro lado, a perma—
nencia do aspecto de uma flor fina e um
toque cheio e aborrachado do couro pura-
mente ao cromo. :
Além disso, e apesar da recurticao, a
t'ngibilidade déstes couros tem de ser boa.

Mais ainda, deve garantirse um bom po-

der de hxar em virtude de uma grande

parte das partidas ter de ser lixada.
Qualquer especialista sabe que neste

pnnto se exigem certas propriedades gue
até a data dificilmente se deixavam coadu—
nar umas com as outras.

MATERIA-PRIMA

Os couros e peles mais apropriadas
para o fabrico de “anilina™ sdo os de pesos
medios, de quahdade superlor das mencio-
nadas proveniéncias. Esta é a matéria-
prima ja utilizada ha tempos por algu

mas -fabricas de curtumes, em ntimero re-
duzido, que fabricam um couro anilina’

classico muito apreciado, de curticao pra-
ticamente s6 ao cromo. Em virtude das
fracas dlsponlblhdades e precos elevados
desta matéria-prima, -um-niumero cada vez

maior de fabricas de curtumes ver-se-a .

forcado a utilizar outras proveniéncias, na
medida em que estas forem suficientemen-
te limpas de flor.

O corpo e o toque dever-se-ao obter
atraves de processos de trabalho adequa-
dos. Na pratica, encontram-se cada vez
mais mercadorias do norte da Alemanha,
Escandinavia, America do Norte, Nova Ze-

landia, que sao trabalhadas em anilina ou
semi-anilina de flor integral. Com peles
ae péso salgado inferior a 20 kg fabrica-se
o box vitela, e com as de pesos meédios e
pesados, o box de vaca, de flor integral,
“Sportleder” (calcado de desporto), couro
impermeavel ou “Nappa”. Em prinecipio,
podem-se conseguir dois caminhos na pro-
ducao de peles de flor integral e anilinas:

a) Caso se trabalhe com uma maté-
ria-prima das mais caras e valiosas deve
obter-se 70-80% em flor integral. Esta
mercadoria valiosa apenas necessita, a
maior parte das vézes de uma ligeira re-
curticao, pois que, em virtude da estrutura,
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ja possui um corpo suficiente nas partes
© frouxas da pele.

b) Quando se utiliza uma mercadoria
de preco mais acessivel, sO uma pequena
percentagem serve para anilina ou semil-
anilina lisa, e a maior parte do lote vai
para “gravado anilina de flor integral™, se-
mi-anilina de flor lixada ou flor corrigida
normal. Deve ter-se em atencao reduzir, o

mais possivel, a percentagem de flor lixa-

da, tendo sobretudo em vista o fato de ser
possivel hoje em dia, por intermedio de
acabamentos adequados, dar aos couros de

flor integral gravados um aspecto bicolor
natural.

Os couros de flor defeituosa sao gra-
vados com flor integral ou trabalhados em

artigo acamurcado.-
Estes couros, ao contrario dos de ﬂor

corrigida, diferem nitidamente dos plas-
ticos.

Seguidamente expoe-se a fabricacao
na pratica, de couros anilina, dando espe-
cial relevo ao tratamento de courcs de péso

médio ou pesados de qualidade meédia.

TRABALHO DA RIBEIRA

No fabrico de pelaria anilina é de
maior importancia -trabalhar em todas as
operacoes, e também, no trabalho da ri-
beira, da maneira mais limpa possivel.
Manchas .de ferro, sujidades de gorduras
de maquinas ou manchas de recipientes
mal lavados, fuloes ou chao, nao sao mais
eliminaveis, na maior parte dos casos, dan-
do tintas desiguais, desvalorizando a es

colha.

O molho e celeiro sao executados no

fulao, raramente no molinete. O meétodo
de trabalho seguinte, deu bons resultados:

molho de 1avégem a 20°C em 3-5 horas

depois, banho novo a temperatura de
22-25°C

adicao ao 2.° banhc do molho:

0,3-0,5 g/1 Cismollan BH

duracao total: 24-36 horas.

O Cismollan BH acelera o molho e im-

pede as perdas de substancia dérmica gra-
cas ao seu poder bactericida. Neste ponto
levanta-se a questao de saber-se se deve
graminar e aplicar a pasta, ou se logo no
fim do molho as peles devem ser encaladas.

A pratica mostrou que na maior parte
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dos casos se pode prescindir de graminar,
4 Nnao ser que se trate de uma mercadoria
com muitas aderéncias de gorduras no car-
naz. Neste ultimo caso, tem aprovado uma
graminadela com vista a uma penetracao
uniforme do caleiro, evitando-se assim
manchas posteriores no tinto anilina.

A aplicacao da pasta, inevitavel em
peles de vitela, ¢ usada também as vézes
em couros grandes. Uma pasta devidamen-
te aplicada (couros bem esgotados e em
pilhas nao demasiadamente altas) repre-
senta sem duvida um inicio do celeiro mui

to suave do que resulta um couro em tripa
liso. Consegue-se, porém, o mesmo efeito
com um caleiro no fuldo, pela seguinte
formula:

numero de rotacoes:
2-4 r. p. m.

ea.. 300% agua de 25-27°C
1,2% sulfidrato de sédio
andamento: 30-45 minutos
* 2,5-3,5% sulfureto de sédio conec.
3,49 cal hidratada

andamento: 20-30 minutos;

em seguida movimentar em
algumas horas 5 minutos, dei-
xar descansar os couros du-
rante a noite, duracao total
do caleiro: cérca de 20 horas.

Pela temperatura mais elevada e pela
adicao inicial de sulfidrato de so6dio conse-
gue-se um Iinicio de caleiro suave e o grau
meédio de inchamento desejado. Nao é in-
tencao dcsta proposta substituir o sulfu-
reto, em parte pelo sulfidrato de sédio.
Esta adicao inicial de sulfidrato serve
apenas para conduzir o grau de inchamen-
to. Uma diminuicao da quantidade de sul-
fureto pode provocar uma abertura insu-
ficiente das fibras e um relaxamento In-

suficiente do repelo. Em seguida lava-se o
mais rapidamente possivel, d\evendo a tem-
peratura da agua ser igual a da tempera-
tura final do caleiro (22-25°C). Depois de
descarnar dividem-se 0S cOuros, visto. que,
uma lavagem a ferro da flor s6 € eficien-
te sobre os couros divididos. Além da pre-
paracao para a lavagem a ft.eryo. da flor, a
passagem a maquina de dividir torna-se
vantajosa nesta fase’do fabrico. Sabe-se
por exeperiéncias praticas que cOuros di-
vididos em tripa apresentam menos rugas
no cachaco e patas mais lisas, do que os
divididos apés o curtume ao cromo. No
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interésse de um tinto bem igualizado deye
dar-se uma muito cuidadosa lavagem a fer-
ro da flor. Antes desta operacido os couros
devem ser metidos durante algum tempo
em agua morna (cerca de 30°C). Nem
sempre se torna necessario lavar a ferro
toda a partida. Pode trabalhar-se de forma
a escolher as tripas de flor limpa, dividi-
las, lavando-as a ferro, marcando-as e jun-
tando-as em seguida ao resto da partida.
Sob o ponto de vista de um fabricc
mals racional, ha certa vantagem em divi-

air so depois do curtume ac cromo. Porém.,
Guando € exigida uma percentagem mais
clevada de couros ainilina e de boa tingi-

kLilidade nao se pode perscindir de dividii
em tripa.

DESENCALAGEM E PURGA

Estes trabalhos podem fazer-se de ma-
neira racional e segura num fulao de cur-
tume ao cromo, num so6 banho. Neste caso
aconselha-se reduzir o nimero de rotacoes
por minuto para 6-8.

lavar 5-10 minutos de 32-35°C
300-800 % agua de 32-35°C
0,6-1 % sulfato de amodnio
0,3-5 % bissulfito de sodio
andamento: 20-30 minutos
0,4-0,7 % Oropon OR
andamento: 20-40 minutos
pH final: cerca 8,0
corte com fenolftaleina cerca
1/4 cor-derosa; em seguida,
lavar durante 5-10 minutos a
20°C.

Este processo deve ser adaptado {nuito
cuidadosamente de caso para caso, a Ires-
pectiva matéria-prima. Uma vez encontra-
da a maneira 6tima de trabalhar para uma
determinada classe de peso de uma deter-
minada pelaria, todas as partidas subse-
qiientes devem ser trabalhadas rigorosa-
mente segundo o mesmo processo. Conhe-
cemos a influéncia enorme dos restos de
cal deixados nos couros em tripa, sobre as
condicoes de acidez da piqyelagem e do
curtume ao cromo. O efeito do confite
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tem importancia especial sobre a finura
e pureza da flor de couros de flor integral.
Exagera-se as vézes o seu efeito sébre a
aderéncia da flor.

PIQUELAGEM E CURTUME AO CROMO

O processo do emprégo de Chromosal
nao dissolvido também aprovou excelen-
temente no fabrico de couros anilina. Este
processo € racional, ou seja, rapido, seguro
bem controlavel e da bons resultados cons-
tantes. Como vantagem especial salienta-
se o fato da basificacao ser executada na
fase inicial do curtume em que o cromo
devido a mascaragem pelos sulfatos é ab-
solutamente insensivel aos alcalis.

Assim, evitam-se os defeitos de uma
Lasificacao numa fase tardia da curticao.

sobretudo o perigo de uma flor aspera e a
formacao de ninhos de cromo, resultando
dai desvantagens no comportamento tin-
torio. Além disso, o processo do “Chromo-
sal nao dissolvido” confere uma distribui

cao muito uniforme do cromo concedendo
a couros magros um melhor corpo e evita
que a flor entale nos couros de estrutura
mais compacta.

Como acido de piquelagem aprovou o
acido sulfurico em combinacio com for-
miatos. Esta mistura garante uma pene-
tracao rapida com acidez suficiente nas ca-
madas exteriores. Na pratica emprega-
se, também, o acido cloridrico, pretenden-
do obter como resultado pelo sesu emprégo
uma flor especialmente fina. Noés aconse-
lhamos no processo “Chromosal por dis-
solver” uma piquelagem rapida de 2-4 ho-
ras que confere, segundo as nossas experi-
éncias, uma penetraciao uniforme e rapida.
Porem, nao sendo possivel, devido a neces-
sidades do fabrico, fazer a curticao ao cro-
mo imediatamente a seguir a piquelagem,
esta também pode permanecer durante a
noite. Neste caso aconselhamos empregar
na piquelagem 0,2-0,3 % menos de acido
sulfurico e adicionar esta quatidade na
manha seguinte, deixar andar 10-20 minu-
tos e s6 entao iniciar o curtume ao cromo,
pela adicao do Chromosal B nao dissolvi-
do. Desta maneira pode-se fazer valer as
vantagens da piquelagem rapida mesmo
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numa piquelagem duranté a noite. ConSe-
gue-se maior clareamento e uma excelente
tingibilidade, adicionando ao curtume ao
cromo uma parte de Blancorol AC, tanan-
te complexo de aluminio e cromo com
50% de basicidade. Um clareamento ainda
maior, deveras interessante para tons bran-
cos e pastel, resulta da adicao de cerca de
1% de Tanigan 3LN na fase final da curti-
cao ao cromo, ou seja de um tanino sinté-
tico branco bem compativel com o cromo.

Além disso, esta adicao permite uma
desidratacao melhor dos couros na maqui
na de espremer, facilitando-se a escolha
necessaria antes de rebaixar. Depois da
curticao ao cromo, os couros ficam durante
24 horas no cavalete. No interésse de um
tinto uniforme, os tintos devem ser exe-
cutados logo em seguida sem grandes in-
terrupcoes. Numa estadia prolongada no
cavalete observam-se muitas vézes colora-
coes verde-escuras nos flancos, havendo
além disso o perigo de secarem os cantos.
Havendo necessidade de armazenar os cou-
ros mais tempo, deve-se coloca-los em cima
de estrados horizontais, flor com flor, e
cobri-los bem.

Os couros devem ser bem espremidos
evitando-se porém, dobras muito prensa-
das. Quanto mais desidratadas e lisas se
apresentem os couros, tanto melhor se re-
conhecem na escolha subseqiiente todos os
defeitos de flor conforme os seguintes pon-
tos de vista:

1) couros anilina de flor integral;

2) couros semi-anilina, simultanea-
mente cobertos e de flor integral;

3) couros gravados de flor integral;

4) couros lixados semi-anilina:

5) couros de flor corrigida.

Depcis da escolha, os couros sao cui-
dadosamente rebaixados, segundo o tipo
cesejado.

Deve-se evitar a formacao de “escadi-
nhas”, originadas por afiacao insuficiente
das laminas ou por chumaceiras soltas dos
cilindros das laminas, visto este defeito se
conhecer perfeitamente nos couros acaba

CO0S.

RECURTICAO, TINGIMENTO E
ENGAXE

Nao pretendemos entrar aqui em pro-
blemas muito complexos de ordem quimi-

O CURTUME
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ca e fisica das reacgoes entre couro, tanino e
corante, mas desejamos antes indicar e
ciscutir orientacoes e receitas que possam

ajudar o curtidor pratico no seu trabalho
diario. Os trabalhos de recurtume, tinto e
engraxe, a escolha dos taninos, corantes e
gorduras, a sua combinacao e dosagem, de-
pendem logicamente do tipo do ccuro, do

corpo e do toque exigido e ainda da mat?-
ria-prima empregada. As seguintes consi-
deracoes devem em primeiro lugar escla-
recer um pouco os problemas postos ao
curtidor por uma matéria-prima de haixa
qualidade, magra e com tendéncia a flor
solta.

ESCOLHA DOS TANANTES DE
RECURTICAO

Nao faria grande sentido e também

nao seria praticavel recurtir e engraxar,
por processos diferentes, os diversos tipos
de couro do esquema de escolha acima
mencionado. No interésse de um fabrico
racional deve ser suficiente o menor nime-
ro possivel de modos de recurtir. Deve-se,
portanto procurar recurtir, tingir e engra-
xar varios tipos da escolha inicial conjun-
tamente, e proceder a escolha definitiva so-
mente depois da secagem.

Os sistemas de recurticao que permi-
tem esta forma de trabalhar tém de confe-
rir aos couros as seguintes exigéncias:

— Corpo suficiente das partes flaci-
das, mantendo a flor fina e melho-

rar a aderencia da flor nas partes
de estrutura mais solta.

— Boa tingibilidade mesmo em tons
escuros. '

— Bom lixar e de preferencia, tam-
bém, bom prensar.

Para couros lisos de flor integral pro-
pomos uma recurticdo pouco adstringente,
iniciada ja na neutralizacdo com Bayka
nol GX, HLX ou 3LX (sais neutros de ta-
ninos sintéticos) ou com adicao de taninos
sintéticos especiais do tipo Tanigan P2 ou
de marcas de Tanigan de efeito suave so-
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tre a flor com Tanigan QF e 3LN. Quan

do se procura sobretudo em couros de
grande superficie, um maior enchimento,
e simultianeamente a conservacao de uma
flor fina aprovou muito bem o emprego
adicional do tanante resinoso Retingan R7.
Além disso, tanantes minerais, como o
Chromosal B, Blancoral AC (tanante com-
plexo de aluminio e cromio) e Blancorol
ZB (sal basico de zirconio) ganham cada
vez maior importancia em tais sistemas de
recurtume. Eles tém, além de um efeito de
enchimento médio, boa influéncia no to-
que e na flor fina e aderente.

Mais tarde ainda falaremos sobre a
sua importancia como auxiliares de tingi-
mento. Além disso, os polifosfatos e outros
auxiliares semelhantes complexo-ativos em-
pregados na neutralizacao, podem ajudar
4 conseguir um toque cheio.

Desejando-se conseguir um corpo mui-
to pronunciado, como por exemplo no ca-
bedal desportivo, “Waterproof” ou couros
bom de prensar pode empregar-se entao

aléem dos produtos ja mencionados, outras

marcas de Tanigan de maior efeito de en-
cher (Tanigan BN. QF), Retingan R6. e
peqguenas quantidades de taninos vegetais.
Trabalhando convenientemente, por exem-
plo em banho muito reduzido. também
com éstes produtos consecue-se obter uma
flor relativamente fina. Sobre as diversas
possibilidades de emnrégo, falaremos ain-
da mais detalhadamente no fim desta cr
feréncia. na analise de algumas receitas de
recurticao.

NOTA DA REDACAO

Ja se achava no prelo a ultima parte do
apreciado estudo do Sr. Dieter Lehmann, quan-
do osse conhecido professor encaminhou no-
vos subsidios a O CURTUME, sobre o mes-
mo tema — Acabamento e Componentes. No
préxime namero focalizaremos os aspectos tao

gentilmente trazidos a estas paginas.
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Mercado de Couros Crus

BF s

A tendéncia firme no mercado norte-americano continua € na se-
mana passada os “packers” conseguiram novos aumentos para pratica-
mente todos os tipos.

Alarmada pela atual “hausse” no mercado de couro cru e pelos
precos mais firmes também dos couros curtidos, a Associacao Nacional
de Fabricantes de Calcados encaminhou ao Departamento do Comer-
cionos E. U. A. o pedido para limitar as exportacoes de couro cru
na base das exportacoes do ano passado.

Como ja reportamos, as exportacoes dos E. U. A., durante os
primeiros 5 meses do ano em curso, ultrapassaram em 1.100.000 cou-
ros a quantidade exportada na mesma ¢poca do ano passado, represen-
tando um aumento de 25% no volume.

A atual base dos precos dos couros dos “big packers™ esta em
cérea de 50% acima do nivel do ano passado.

Cotacées dos couros de U. S. packers:
(Em US Cents por libra)

Atual 1 semana 1 més 1 ano

27-7-1965 atras atras atras
H. Native steers ........ 16,50/16,75 15,25/15,50 13.50(13.75 11/12
BiithuBr. - steers BRI & 14|14,50 13,50|13,75 11,7512 9
H. i Texas Steers . iuin .. 14/14,50 13,50(13,75 11,50 9
[ RNALIVE COWS! . .o s e ere siis 15.50{17 l."i':l(iﬂf) 14.50(16 12114.50
CoUntries s s e a ok 10.50/11 9.50110 919.50 7
@ulfskins 9.51bs. . oo 50 50 50 37,50
ARGENTINA

A crise no mercado de carne continua. Os frigorificos pertencen-
tes ao grupo dos “International Packers continuam fechados e os de-
mais estabelecimentos operam com abate consideravelmente reduzido.
Assim, calcula-se que o abate de julho sera ainda menor que o de junho
que ja apresentou uma reducao de 10% contra o abate de maio.

Enquanto 1sso se verifica, aumenta a grande diferenca entre a
taxa oficial do cAmbio (171 Pesos por 1 Dolar) e a taxa no mercado
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paralelo (cérca 300 Pesos por 1 Délar), nao h4 perspectivas de uma
melhora na exportacao de carne nos abates. fim 3 . |

7 1 s : vo A & s . = y T ‘
g Em u.>nsequ¢nc1a da p! oclugao 1¢(1Ll£1(]d, o mercado de couros lo-
cammente se apresenta muito tirme. O movimento no setor de exXpor-
i ) S 17 Yy oS B Wi ¥ oy Y v 2% e g,
ta(ﬂ_ao\ ¢ 111513311.{11.(.&11’(61 uma vez que os exportadores, baseados na taxa
do cambio oficial, nao tém condicoes de oferecer precos aceitaveis
no mercado internacional.

Aproveitando ainda os antigos precos minimos que vigoraram até
o tim do mes passado, os embarques durante o més de junho atingiram
829.790 couros, elevando o total exportado no primeiro semestre do

ano em curso para 3.208.242 contra 4 .516.632 couros exportados
NOS primeiros 6 meses de 1964.

Cotagoes na Argentina:
(Em US Cents por quilo FOB)

Frigorifico: standard moyvillos e 37/38 N

Fiigoritico standard vaquilones 14/16 ks. ................ 60/63 N

Fipo: frigorifico movilh o i e et e o 35/36 N

Tipo frigorifico vaquilhonas 14746ks S5 fei 0 o . . 53/56 N
URUGUAI

Pelos novos precos minimos estabelecidos no dia 21 do corrente,
o Govérno uruguaio praticamente tornou proibitiva a exportacao de
couro cru, beneficiando mais ainda os curtumes domésticos, que atual-
mente podem comprar sua matéria-prima a 1/3 do prego da exporta-
cao. Em conseqiiéncia, todos os exportadores uruguaios suspenderam
suas operacoes e procuram conseguir junto ao Governo uma reconsi-
deracao das medidas recentemente adotadas.

A situacao no setor cambial em Uruguai ainda ¢ pior que na Ar-
gentina e a cotacdo do Péso no mercado paralelo ja corresponde a
3 vézes a cotacao oficial. Nao ha cotagoes disponiveis. -

EUROPA
O mercado de couros naquele Continente se apresenta firme.

BRASIL

Em conseqiiéncia da fixacao de precos mz’ixim.os tanto para o boi
em pé como para a carne pela SUNAB, muitos f1'1501'1f1cos, sem pos-
sibilidade de operar nas bases estabelecidas, reduziram consideravel-
mente seus abates. ;

Caso a SUNAB intensitique mais as suas fis ‘allizagqes, outros ma-
tadouros e frigorificos forcosamente terao que reduzir ou até sus-
pender suas atividades.

.0 CURTUME

27



O preco para os couros frigoriticos de Sao Paulo, recentemente
reduzido para a base de Cr$ 260 por quilo boi 1.%, por enquanto esta
se mantendo. Nesta base houve algumas vendas no mercado interno,
enquanto no setor de exportacao nao registramos novos negocios.

Os precos no interior de Sao Paulo, como nos demais Estados do
Brasil Central, mantiveram-se durante a tltima quinzena de julho pra-
ticamente inalterados.

Na Bahia 0 mercado reagiu ligeiramente e as exportagoes de cou-
ros salgados daquela procedéncid na base de 10/12 cents por quilo
FORB continuam.

No Rio Grande do Sul praticamente nao existem mais couros das
charqueadas, enquanto ainda ha uma certa disponibilidade de couros
frigorificos, porém a precos inalcancaveis no mercado interno.

No Nordeste e Norte o mercado de couros se desenvolve calma-
mente sem modificacao nos precos.

PRI S

Enquanto continua a escassez de peles no Nordeste, os precos no
decorrer dos ultimos 15 dias firmaram-se mais ainda. Ha uma forte
concorréncia entre os diversos compradores e principalmente as peles
das melhores procedéncias sao bastante disputadas.

No setor de exportacao continua a forte procura por parte dos
E. U. A. para as peles de cabra de boa qualidade da flor, para a fa-
bricacao de pelica e os diversos acabamentos de anilina. Notamos
também uma preferéncia para as peles maiores, que dao um maior
rendimento em pé".

Os melhores tipos estao alcancando cotacoes ao redor de 1 Dolar
por libra FOB. As cabras exportadas como tipo Ceara i gualmente fir-
maram-se, hoje atingindo cotacoes até 92 cents por libra FOB.

As cotacoes para carneiros das melhores procedencias continuam
em US$ 17/18 por dizia. O mercado de peles se apresenta bastante
firme com as seguintes cotagoes atualmente vigorantes:

Cr$ 1.500/1.800
Cr$ 2.000/2.400

S g b L ae A S AN R AR
OAERRIE DS el s e el s a MR s o aaiis s e oo

A seguir damos ainda os totais das peles importadas pelo~s B UeA
durante os primeiros 5 meses do ano em curso em comparag¢ao com as
importacdes do ano passado.

(em 1.000 unidades )
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1965 1964

o A A T Y G o RS A 6.329 6 .544

AT BT O s t A AL s at iy e SRS RoRs 7 etena <o e A BS L n e 15.397 15.493

CaDTalEas I e e daileaa o (e s iniie S 871 745
O CURTUME



Insista em

/ Divu lg o

e Provar:

§ o

]

 INSUPERAVEL



i S ERa

S Pl

: oo T '_.- '-"..‘."' Ty s
' y 3 A w - 2

= T . > = et AL « s St
; F 2 L . -

.

; -
= ST = ‘ - ..

CHST

¥ ]

HOECHST DO BRASIL QUIMICA E FARMACEUTICA S A.
Matriz: Rua Brdulio Gomes, 36 - C.P. 6280 - SP

Representante Exclusiva da Farbwerke Hoechst AG.-Alemanha

RIO DE JANEIRU « MANAUS « BELEM « FORTALEZA . RECIFE « SALVADOR « B. HORIZONTE « JUIZ DE FORA « BLUMENAU « P. ALEGRE




