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CORANTES DERMA

Bons efeitos de igualizacao e cober-

tura sObre camurca e demais espé-
cies de couro.

Dermacarbon GTS conc.
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Pretos intensos homogéneos para
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MARCAS KATALIK

engraxantes cation-ativos

Katalix L
kfeitos penetrantes e amaciantes
Katalix W

Efeitos altamente amaciantes e pe-
netrantes
Katalix GS

Engraxante superficial com poder
amaciante, especialmente indicado
para Vaquetas nos Processos Past-
ing — Secothrem
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Sempre para Frente

Estamo-nos esforcando para, cada vez mais, apre-
sentar aos curtidores um niumero melhorado. Ja au-
mentamos de formato e, portanto, a variedade de ma-

téria. Mas nunca é demais reiterar que também pro-
curamos inserir em mossas pdginas trabalhos de natu-
reza técnica.

Agora mesmo 0s no0ssos curtidores poderao encorn-

trar em O CURTUME dois daqueles trabalhos, quc
muito deverdo contribuir para o aperfeicoamento dd
producdo brasileira no setor de curtidos, aléem de uma

reportagem completa sébre a inauguragdo da Bayer.

em Belford Roxo.



Bayer Abre Novos Horizontes a Industria de Curtume no Brasi

f". A | Inaugurada em Belford Roxo a primeira

fabrica de bicromato de sodio da Ame-

rica Latina — Perspectivas importantes
para o futuro da produ¢ao de couros

curtidos
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Com a presenca do Chefe do Govér
: - no, Sr. : - : :
Juscelino Kubitschek, e de nUmMerosas autori. O ato se revestiu de solenidade especial e

dades. in % 2N et : 0 novo setor de atividades da conhecida firma
e o Ssléseg“ggsgﬁfi‘é;a;e%ee IL:IOJG%aOEd?: %1- vem de representar um grande passo para o
0. i ‘al e do Estado  nosso progr Smi

do Ri ; : : progresso econémico.

0 novg,c?naiﬂ%%gogesféb?? dl?j 3o corrente O Centro das Industrias de Curtumes do

il Thfistring Guirai é:a; a Bayer do Bra- Brasil estéve representado, na inauguracio,

X0, municipib de Nov ;i e em Belford Ro-  pelo seu presidente, Sr. Paulo Zimmermann,
guacu. que se féz acompanhar do secretario executi-
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Aspecto da fabrica de bicromato de soédio, inaugurada em Belford Roxo

vo, Sr. Mauricio Dejanir Hernandorena. Os
curtumes do Rio Grande do Sul fizeram-se
presentes na pessoa do presidente do seu sin-
dicato, Sr. Nery Marques.

“SUPERAVIT” DE CEM TONELADAS

A Bayer veio, agora, de implantar a sua
industria quimica de base no Pais, ganhando
a primasia, também, de comecar na America
Latina a producao de bicromato de sodio.

O bicromato de sédio, que a industria de
curtumes do Brasil importava do exterior, se-
ra produzido em larga escala pela Bayer, cal-
culando-se que o volume mensal, a ser entre-
gue ao mercado, atinja trezentas toneladas,
para um consumo total, no Pais, da ordem de
duzentas toneladas.

AMPLITUDE DE BENEFICIOS

Muitcs curtumes, principalmente os do
Norte, pela secassez de transporte para o aci-
do sulfurico, doravante poderao utilizar sais
de cromo, ou seja o famoso “Chromosal”, pro-
duzido pela Bayer. Cem toneladas mensais
de bicromato de s6dio serdo transformadas em
sais de cromo, pelo processo de reducao. Além
disso, fabricara a Bayer sulfureto de sodio e
taninos sintéticos (Tanigan), tintas de cober-
tura para couro, tipos Baykanol e Eukanol, ¢
anilinas para tingimento. Toda matéria pri-
ma para fabricacdo nacional do bicromato e
de procedéncia do proprio Pais. A mais im-
portante — o minério de cromita — é trazida
do municipio baiano de Campo Formoso, on-
de a Bayer comprou as jazidas e instalou o ne-
cessario aparelhamento para a extracao.

A matéria prima em féco, para chegar a
fabrica de Belford Roxo, percorre vinte quilo-
metros de caminhao até a estacao ferroviaria,
e gquinhentos quilometros de estrada de fer-
ro, até ao porto de Salvador. O restante é fei-
to por via maritima, até ao Rio de Janeiro.

ECONOMIA DE DIVISAS

Além de servir diretamente ao parque in-
dustrial brasileiro, a fabrica Bayer vem colo-
car-se em plano superior no que se refere a
economia de divisas. Com o seu novo setor de
producao, proporcionara ao Brasil, inicialmen-
te, uma poupanca de divisas estimada em tres
milhoes de dolares anuais, o que representa
um consideravel desafogo no nosso orcamento
cambial.

UM NOME

Na Bayer trabalham trezentos operarios
altamente qualificados, todos dirigidos por
uma equipe de sete quimicos de renome mur-
dial, responsaveis pela qualidade dos produtos
dessa grande emprésa. Escolheram os diri-
gentes da Bayer, na Alemanha, acertadamen-
te, para presidir ao seu Conselho Consultivo
no Brasil o General Edmundo de Macedo Soa-
res, figura exponencial da Companhia Side-
rurgica Nacional.

UM POUCO DE HISTORIA

Pela expressdo do seu trabalho, a Bayer
do Brasil Industrias Quimicas S. A. merece ser
mais conhecida. Filiada a Farbenfabriken,
Bayer A. G., de Leverkusen, Alemanha Ociden-
tal, tem as suas instalacoes em nosso Pais dis-
tantes a apenas doze quilometros do Distrito
Federal, servidas pela rodovia Presidente Du-
tra.

Pertence ao seu plano de acao Inicial 4
producao de anilinas e produtos auxiliares pa-
ra a indastria de tecidos, couros e papel; cro-
matos, bicromatos e acido cromico; acido sul-
farico e 6leum; superfosfato; inseticidas, for-
micidas, fungicidas e herbicldas; tanantes
irlorganicos e organicos sintéticos; produtos
intermediarios para a fabricacao de anilinas e
produtos farmacéuticos; e ainda outros pro-
dutos quimicos essenciais a industria, sempre
com a utilizacao, em maior escala possivel, de
matéria prima nacional,
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Informa-se na Bayer do Brasil que c‘:f“?rca
de mil homens, de nacionalidade bra:sﬂe‘!la o
alema. sob a orientacao da Fal‘ben!:flbllken.
de Leverkusen, planejaram e construiram, em
menos de 2 anos, a industria que agora ocupa,
em Belford Roxo, 335 mil mts. qu_lg’d}'ados.. O es:
pago abrangido por todos os edificlios e insta
lacoes se amplia por 120 mil metrqs cubicos e
na sua construcao foram cons_um_}dos .1'1 1.1"111
metros cubicos de concreto. Dispoe a fabrica
de cérca de 2 mil metros de ruas e para o0
transporte de produtos e matérias primas fo-
ram necessarios 24 mil metros de tubulacoes
de grande diametro e elevados com mil metros
de extensao. O valor da obra, que 1nqlu§ a
parte social, esta orcado em mais de 40 milhoes
de marcos alemaes, o que representa, aproxi-
madamente, um bilhao de cruzelros.

TREZE MIL PRODUTOS

A lista de producao da Bayer, hoje, se
compoe de mais de treze mil produtos diferen-
tes, sendo que apenas uma pequena porcenta-
g se destina ao consumo publico imediato,
pois o grosso € fornecido a industrias tran_s--
formadoras. Do volume global da producao
Bayer se destacam 6.800 corantes e produtos
auxiliares da industria téxtil; 3.700 produtos
quimicos; 1.270 especialidades farmacéuti-
cas, odontologicas, veterinarias e soro-medi-
cinais; 200 produtos fitossanitarios, herbicidas
e insenticidas; cérca de 200 variantes de fibras
quimicas; e perto de 400 produtos fotoquimi-
cos, maquinas e utensilios fotograficos.

A Bayer foi fundada em 1863, em Barmen,
em 1912 mudou-se para Leverkusen, onde o
total de empregados, em 1957, ascendia a
28.500, sendo que, incluindo as filiadas, atin-
oe 47.000.

NOVO HORIZONTE

Agora, a Bayer firma-se no Brasil com 0
conjunto de Belford Roxo, em cuja inaugura-
cao discursaram o Presidente da Republica,
St. Juscelino Kubitschek; o presidente da Far-
benfabriken Bayer A. G., Professor Dr. E. R.
Ulrich Haberland; o presidente do Conselho
Consultivo, General Edmundo de Macedo Soa-
reés; e o Bispo de Barra do Pirai, Dom Agnelo
Rossi, que procedeu a béncido das instalacoes.
Os seus discursos vio divulgados a seguir.

DISCURSO DO PRESIDENTE DA REPUBLICA

“Hd dois anos e pouco estive na Alema -
nha, quando tive oportunidade de aceitar c
oferecimento da Bayer visando a colaboracan
da mesma na industrializacdo do Brasil, trans-
portando para aqui éste imenso parque indus-
trial em condicées realmente extraordindrias.

Esta primeira etapa de exrpansdao trara ao Bra-
sil altos beneficios.

4

Quero aqui agradecer as palavras do ilus-
tre visitante da Bayer e ao mesmo tempo afir-
mar a satisfacdo e a alegria que o Brasil tem
em abrir portas a uma industria tdo necessd-
ria a sua expansao econémica, reafirmando
0s propositos do meuw Govérno em apoiar in-
tegralmente iniciativas de investimentos des-
sa natureza, tao importantes como benéficos
para o desenvolvimento do Brasil.

A PALAVRA DO PRESIDENTE DA FARBEN-
FABRIKEN BAYER A. G.

“Excelentissimo Senhor Presidente da Republica.

Menos de dois anos e meio passaram, desde que,
em janeiro de 1956, tive a honra e o prazer de ofe-
recer a Vossa Exceléncia a colaboracao da Farben-
babriken Bayer A. G. na industrializacio do Brasil,
no campo da industria quimica de base. Foi na
ocasiao da viagem que Vossa Exceléncia empreendeu
a varios paises da Europa, entre éles a Republica
Federal Alema, como Presidente eleito do Brasil.
Constituia a industrializaciao do Brasil a meta pri-
mordial do programa do futuro Govérno de Vossa
Exceléncia, e para éste grandioso programa que-
riamos contribuir com a nossa parcela.

Nao ficamos na promessa. Ja em comeéco de
marco do mesmo ano, portanto menos de dois me-
ses mais tarde, cheguei ao Brasil, para ultimar os
nreparativos da instalacao da nova industria.

No dia 5 de marco, data que sempre ficara
gravada na minha memoéria, como lembranca das
mais agradaveis, Vossa Exceléncia teve a gentileza
de me receber em audiéncia no Palacio do Catete.

Tive, entao, ocasiao de reafirmar o oferecimen-
to da Farbenfabriken Bayer A. G. e de expor deta-
Ilhadamente o programa da primeira fase de ex-
pansao da emprésa, visando a criacao de um nu-
cleo modernissimo de industria quimica de base, no
vasto terreno de trezentos e cingiienta mil metros
quadrados, em Belford Roxo, onde agora nos en-
contramos.

Naquela época achavam-se aqui em pleno fun-
cionamento uma moderna Fabrica de Acido Sul-
furico e uma Fabrica de Superfosfato da Compa-
nhia de Acidos, fundada em 1890, e, portanto, uma
das mais antigas emprésas da industria quimica do
Brasil. O vasto terreno estava dotado de todas as
facilidades, exigidas para uma grande industria.

A construcao destas duas fabricas, em 1950, de-
ve-se ao grande industrial brasileiro, Dr. A. J. Pei-
xoto de Castro Jr., que se acha presente. Informado
sObre os nossos planos e empenhado, naquela oca-
siao, na inauguracido da Refinaria de Petréleo de
Manguinhos, obra cuja realizacio se deve a sua
iniciativa, concordou na venda das acoes da histo-
rica Companhia de Acidos, cujo nome foi, mais tar-
de, mudado em Bayer do Brasil Industrias Quimi-
cas S. A. Esta transacao contribuiu para acelerar
a realizacao dos nossos planos. Aproveito o ensejo
para agradecer ao Dr. Peixoto a compreensao de-
monstrada, certo de que éle hoje compartilha da
nossa alegria.

Os meus inumeros afazeres nio me permitiram,
infelizmente, voltar ao Brasil senio agora para o0
ato da inauguracao. Apesar de ter acompanhado
na Alemanha, passo a passo, o desenrolar dos acon-
tecimentos, fiquei profundamente impressionado
com 0 que se realizou aqui em pouco mais de dois
anos. O ritmo de construcdo pode rivalizar com 0s
melhores padrdes europeus.

Precisa ter-se em mente que, uma vez tomada
a decisdo, nao podiamos. simplesmente, comecar a



construir. Foi, antes de tudo, necessario obter-se
as necessarias Licencas de Importagdo para as ma-
quinas, aparelhcs e demais equipamentos. Foram-
nos concedidas, até hoje, sucessivamente onze Li-
cencas que representam o valor impressionante de
mais ou menos vinte milhées de marcos alemaes.

Os funcionarios da SUMOC e da CACEX con-
venceram-se logo de que se tratava de um empre-
endimento de relevante interésse para a economia
do Brasil, e removeram o mais possivel entraves bu-
rocraticos.

Simultaneamente foram elaborados os projetos
no Departamento de Engenharia em Leverkusen,
na Alemanha; fizeram-se as encomendas e come-
caram os embarques para o Brasil.

Ji em 15 de dezembro do mesmo ano tivemos
qa Festa da Cumieira de um dos trés edificios da
Fabrica de Anilinas. As emprésas construtoras bra-
sileiras rendo aqui as minhas homenagens pelo es-
pléndido trabalho.

De janeiro de 1957 em diante chegaram ininter-
ruptamente dois a trés navios por meés, trazendo de-
zenas de milhares de volun:es com seu conteudo va-
riadissimo. Recebemos, até hoje, trinta e trés em-
barques maritimos e quatro aéreos.

Fui informado pelos meus coloboradores brasi-
leiros que muito abusaram da paciéncia dos funcio-
narios da Alfandega, inclusive de seu ilustre Inspe-
tor, Dr. Armindo Corréa da Costa. Do rapido de-
sembaraco alfandegario dependia o ritmo acelerado
da montagem em Belford Roxo. Apresento aqui 0s
nossos sinceros agradecimentos aos incansaveis fun-
cionarios que muito contribuiram para o0 suecsso al-
cancado.

Cérca de mil operarios brasileiros trabalharam
lado a lado com algumas dezenas de engenheiros
e técnicos brasileiros e alemaes na construcao e
montagem. Os nossos técnicos alemaes ficaram ad-
mirados com a habilidade do pessoal brasileiro e es-
pantados com a sua resisténcia fisica ao sol caus-
ticante e as chuvas torrenciais.

Ja mencionei que, somente que, em maquinas,
aparelhos e dem:ais equipamentos, vindos da Ale-
manha, invertemos a soma impressionante de mais
ou menos vinte milhdes de marcos alemaes. A mes-
ma quantia, ou pouco mais, gastamos no Brasil com
a compra e o preparo dos terrenos, com a constru-
cao dos vastos edificios industriais, administrativos
e sociais, com a montagem das maquinas e a aquisi-
cao de materiais no Brasil.

Chegaremos, assim, para a primeira fase de ex-
pansao, a um investimento total de mais de qua-
renta milhoes de marcos alemaes, que correspon-
dem, ao cambio livre de mais ou menos vinte e cin-
co cruzeiros por um marco alemao, a cérca de umm
bilhdo de cruzeiros, o que situard a nossa empresa
entre as maiores do pais.

Veio, assim, o grande dia da inauguracao oficial.

J4 em janeiro proximo passado, a grande Fa-
brica de Anilinas iniciou suas atividades. Ha pou-
cas semanas comecou a funcionar a modernissima
Fabrica de Bicromatos, em cujo deposito de produ-
tos acabados estamos neste momento. Ela produ-
zira, ainda, acido cromico e tanantes a base de seis
de crom:0, o primeiro para as oficinas de cromagem
e os segundos para os curtumes. Trata-se da pri-
meira e un‘ca grande fabrica déste género em to-
da a América Latina, onde se aproveitam, pela pri-
meira vez em grande escala, minérios nacionais do
interior do Estado da Bahia.

Fazendo, igualmente, parte da primeira fase de
expansao, encontram-se em adiantado estado de
montagem as Fabricas de Tanantes Sintéticos Or-
ganicos, de Inseticidas e Produtos Intermediarios
para Anilinas e Produtos Farmacéuticos. Serao
inauguradas, sucessivamente, em parte ainda no
ano em curso.

Este grande conjunto de estabelecimentos de
produc¢ao exigiu, naturalmente, extensas instalacoes
aux_lliares para captacao, tratamento e distribuicio
de agua industrial, transformacao e distribuicao de
energia elétrica, geracao de vapor e ar comprimido
e combate a incéndios, além de quilometros de pon-
tes de tubulacoes, rédes de esgotos, oficinas espe-
cializadas, laboratorios quimicos e escritérios.

Para os operarios das fabricas, construimos um
modernissimo Edificio Social, dotado de amplos e
cppfprté.veis refeitorios e de todas as instalacoes hi-
giénicas que proporcionamos aos nossos colaborado-
res na Alemanha. Instalamos, também, um Ambu-
latério Médico de Pronto Socorro. Para proteger a
saude do pessoal, as instalacoes fabris foram cons-
truidas, adotando-se os mais altos padroes de hi-
giene industrial.

Além de familarizar os nossos colaboradores
brasileiros com a mais moderna técnica européia,
éste grandioso empreendimento economizara ao
Brasil, anualmente, muitos milhoes de doélares em
divisas, beneficiando a balanca cambial e contri-
buindo sensivelmente para a emancipacao indus-
trial déste grande pais.

Mostramos, com éste empreendimento, que te-
mos confianca no futuro do Brasil, tanto que nao
ficaremos nesta primeira fase de expansao. Posso
revelar que ja estao delineados os planogs, de uma
segunda fase, com novas fabricas, das quais sairao
produtcs. hoje ainda importados.

Agradecendo cordialmente a todos que tiveram
a bondade de prestigiar éste grande momento com
a sua presenca, peco ao Excelentissimo Senhor Pre-
sidente da Republica que proceda a inauguracao
oficial. descerrando a placa comemorativa. A Vos-
as Eminéncia, Senhor Bispo, peco que se digne ben-
zer esta nossa obra”. |

FALA O GENERAL MACEDO SOARES

‘Num pais, como o Brasil, cujo progresso indus-
trial se esta realizando aceleradamente, a inaugu-
racao de mais uma fabrica é fato comum. Basta
que se viaje ao longo da estrada Presidente Dutra,
entre o Rio e Sao Paulo, para vermos como ja bro-
taram do chao, ou estdao surgindo, edificios indus-
triais em grande numero. E’ uma impressionante
demonstracdao de trabalho. facil de verificar e que
chama a atencao do viajante mais desinteressado
pelos problemas de desenvolvimento do Brasil.

Para os especialistas — engenheiros, economis-
tas, homens de Estado —, entretanto, a industria-
lizacao apresenta aspectos peculiares, que conduzen:
a uma hierarquizacao dos empreendimentos, pelo
que éles podem representar de basico ou de comum
para o progresso nacional. E’ evidente que as in-
dustrias da infra-estrutura, que exigem técnica €s-
pecializada e vultosos investimentos, apresentam,
na escala dos valores industriais, o que ha de mais
alto e essencial. Sdo elas que permitem a construcao
das outras usinas transformadoras, proporcionando-
lhes as matérias primas e os produtos intermedia-
rios que as tornam economicamente sas e as inte-
gram verdadeiramente no sistema nacional de pro-
ducao.

Os Obices a vencer para chegar-se a poder rea-
lizar producdes extremamente especializadas, num
pais como o Brasil, sO sao conhecidos pelos que en-
frentam objetivamente as realizacoes de ordem
pratica. Ha toda uma gama de matérias primas €
outros materiais a obter, técnicos a formar, merca-
dos a educar e financiamentos a justificar.

A Bayer, que tem um capital de 550.000.000 de
marcos na Alemanha e emprega 50.000 pessoas nes-
se pais, possui duas alavancas e 0S pontos de apolo
necessarios para realizar o que hoje se inaugura no
Brasil: em primeiro lugar “o saber de experiencia
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feito’. o famoso “know how" de que tanto se fala e
do qual tanto precisamos; e, depois, os homens pa-
ra realizar. Dirigindo o espléndido grupo de homens
que trabalham permanentemente no Brasil, e.s:tai,
na cupula da organizacao mundial, o Prof. Ulrich
Haberland, presidente da Farbenfabriken Bayer
Ay K3,
A Bayer esta pondo em funcionamento pmcl_u-
coes do mais alto valor econéomico para nosso Pais:
' uma fabrica de anilinas para tecidos, couro
e papel,; : _

— uma fabrica de cromatos, bicromatos, aciclo
eromico e sub-predutos, inica na Ameérica Latina e
uma das poucas no Mundo; .

__ uma fabrica de tanantes inorganicos a base
de sais de cromo, para a industria de couros;

__uma fabrica de tanantes organicos sintéticos
para a industria de couros;

— uma fabrica de inseticidas paar a Agricultu-
ra em geral;

— uma fabrica de inseticidas para a Agricultu-
“produtos intermediarios”, para a producao de ani-
linas, drogas farmacéuticas etc.;

— uma fabrica de varios produtos farmaceéuti-
cos, entre os quais a célebre “aspirina Bayer"”.

O custo total dos empreendimentos foi a mais
de um bilhao de cruzeiros.

As matérias primas sao, em grande parte, na-
cicnais, fornecidas por Volta Redonda (subprodutos
da coqueria), por outras unidades da industria bra-
sileira e por jazidas minerais espalhadas pelo nos-
so territorio, como o cromo da Bahia.

Confiou-me a Direcao da Bayer a honra de sau-
dar os ilustres visitantes que vieram a esta inaugu-

racao, como presidente que sou, do seu Conselho
Consultivo. Faco-o com grande alegria, pois pos<o
afirmar-vos, Senhores, que estao implantadas em
nosso Pais producoes das mais importantes para o
desenvolvimento nacional.

Felicito a Direcao geral da Bayer na pessoa do
Professor Dr. Ulrich Haberland. Agradeco as auto-
ridades que nos prestigiaram.

Meus Senhores:

Muito devemos, no nosso progresso, ao qus nos
tem vindo da Alemanha: homens e conhecimentos.
A inauguracao que hoje se realiza é mais uma pro-
va, concretizada nas fabricas qusz se movimentam e
produzem diante de nés. Bendigamos a operosida-
de alema e reafirmen:os que ela frutificara, como
senmipre, no Brasil em vantagens materiais e numa
solida amizade”.

DISCURSO DO BISPO DE BARRA DO PIRAIi

“Acabo de invocar a béncao de Deus Nossg Se-
nhor sobre esta maravilhosa organizacao, sobre sua
Diretoria e sobre os milhares de operarios que para
ela trabalham no Brasil e em outros paises.

A cruz Bayer se impoe prosseguir o trabalho da
Vera Cruz e foi escolhida para representar todos os
beneficios que, como aquela, trara ao Brasil e par-
ticularmente ao Estado do Rio e ao Municipio de
Nova Iguaqu, contribuindo assim para a grandeza
da nossa patria.

Pedimos a Deus Nosso Senhor que vels sobre
todos os dirigentes e sobre todas as familias com o
seu espirito de anmior e caridade”.

Panor; 5 i 0
anorama geral das instalacoes da Bayer, em Belford Roxo



Espélho da Imprensa

Tudo Vai,

Quando...

Reproduzimos, hoje, um exceiente artigo do “Leder-Und
Haeutemarkt”, publicacao alema especializada em assuntos de
couros. Trata-se de uma opiniao valiosa, emitida por um 6rgao
de pais onde a experiéncia indica rumos certos. Cremos qua a Suc
leitura e consideracdo terao muita importancia para 0s nOSSOS
curtidores e demais elementos da indistria de couros. A referidc
publicacao, sob o titulo acima, foi feita em 23 de fevereiro ultimeo.

Os esforcos da industria de artigos de
couro no sentido de se conseguir uma propa-
ganda em comum sao tao velhos quanto in-
frutiferos. As tentativas da industria de cur-
tume, de se incluir a industria dos artigos de
couro e o respectivo comeércio nao acao do
“COURO VERDADEIRO”, igualmente nao
produziram efeito.

Porqué tais insucessos?

Ha muitas motivacoes oficiais. Em pri-
meiro plano tem sido dito: Quando nao se
souber, de antemao, que se possa atingir um
fundo de cérca de um milhao de marcos ale-
maes, fundo éste a ser sustentado por maior
tempo, nao havera utilidade nenhuma em se
comecar. Ou diziam entao: “Os curtumes que
incluam nos calculos dos seus precos de cou-
ro o valor da propaganda, pois entao, a indus-
tria de artigos de couro, também, se resolve-
ra’”.

Ambas as afirmativas nao tém razao de
ser. Que nao ha. absolutamente, necessidade
de um montante de um milhao de marcos, a
industria de couros ja demonstrou a farta. Os
fundos por ela empregados nem de longe atin-
gem tal montante, e nao obstante, produziu a
sua propaganda bons resultados. A parte dos
fundos especialmente prevista para artigos de
couro dentro da propaganda para “COURO
VERDADEIRO” é, realmente, apenas uma
fracao dos fundos totais. Entretanto, conse-
guiu-se, exatamente neste setor, resultados
especialmente vultosos. Reduziu-se, portan-
to, a zero o argumento, de que “somente com
muito dinheiro se pode fazer propaganda’.

A segunda razdo, isto é, a dificuldade da
cobranca, merece estudos mais profundos.
Fica evidente que nao se obterao fundos por
via dos precos de couro, pois é 6bvio que a in-
duastria de artigos de couro se recusaria, 10gi-
camente, a cobrar a parte do comeércio nos

seus precos de produto acabado, mesmo porque
tais coisas nao devem ficar na interdependeén-
cia. O preco negociado esta de um lado, a con-
tribuicao voluntaria do outro. Deve haver li-
vre disposicao de se pagar uma contribuicao,
mas nunca a pretensao de fazé-la recair so-
bre os outros.

Assim, atingimos o amago da questao:
existe realmente o desejo generalizado de
uma propaganda conjunta? Ha realmente
um entendimento geral de que uma propa-
ganda conjunta, mais econdémica no seu cus-
to, poderia ainda mais melhorar a situacao
geral da industria? Ou sera que a industria
de couro se acha tao bem que podera renun-
ciar a quaisquer esforcos propagandisticos’
Sentem-se os interessados suficientemente
fortes para atrair o interésse e o dinheiro do
publico adquirente exclusivamente por forca
da moda, mesmo quando o mercado internc
estiver mais frouxo e o dinheiro dos consunii-
dores estiver menos s6lto? Ou pensam talvez
que ainda haja tempo bastante de se iniciar
uma propaganda quando a depressao ja esti-
ver sensivel no mercado? Sera que entao se-
rdo pagos com maior boa vontade as contri-
buicoes para uma propaganda?

A industria produtora do couro, em face
da situacao real, sugeriu idéias para uma par-
ticipacao na acao do “COURO VERDADEI-
RO”, que visam a dois objetivos: de um lado
acreditam os curtumes que, apos tantos anos
de seus proprios esforcos com resultados es-
senciais, exatamente para o setor dos grupos
beneficiadores, lhes assiste o direito de man-
{er com seus colegas da industria de artigos de
couro entendimentos a respeito de uma poS-
sivel participacao; outrossim, pretende-se int-
ciar a campanha com contribuicoes inicial*
mente muito pequenas, obtidas por esquemsd
de certo escalonamento ou mesmo pelo prin-
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cipio da avaliagao livre de cada um. Os cur-
tumes estdo firmemente conv?ncidos de que
s6 podera haver uma verdadeira propaga.nd'u
conjunta quando houver um desc;Jo genqlah--.
zado. Este desejo, entretanto, so podera sex
avivado quando se tiver uma exata Imagina-
cao de quanto uma propaganda conjunta ¢
capaz de produzir e como e quando se pode-
ra utiliza-la. Mas enquanto uma acao dlfJ
“COURO VERDADEIRO”, na parte flpance1-
ra, passa ao largo da industria de a:rtlgos de
couro e dos demais beneficiadores, nao encon-
trara nos mencionados circulos a devida aten-

cao.

Dois acontecimentos dos ultimos anos po-
derao ilustrar essa tese. A industria de sapa-
tos, por longos anos, também se opunha a uma
propaganda organizada. Atualmente, todo
mundo espunha a uma propaganda organi-
zada. Atualmente, todo mundo esta conven-
cido de que tal propaganda e nqqessé.ria para
poder manter a sua posicao no jogo das ofer-
tas. O comércio de artigos de couro, por sua
vez, € que ainda nao atingiu, de parte de sua

Idem, CIF — Rio, Santos

Soluvel a quente, FOB — Buenos Aires . .......

Idem, CIFF — Rio, Santos

CTR— RioSantos & .. R

CIF — Rio, Santos

OUTROS PRODUTOS

Sulfito de s6dio anidro
Dioxido de titanio italiano

Soluvel a frio, FOB — Buenos Aires

--------------------

....................

oooooooooooo

CIF — Rio, Santos, Inglés, Alemao
GIREUGA TR Fa (Rl T

----------------

nnnnnnn

Idemyidem, aleman | (k. ks i

ooooooooo

.........

organizacao, decisoes proprias, reconheceu,
no que se refere aos seus componentes isolada-
mente, quao vantajoso poderia ser uma combi-
nacao de sua propaganda propria com os es-
forcos conjuntos da acdo “COURO VERDA-
DEIRO”. Varias propostas foram aceitas pelo
comércio com entusiasmo, como, por exemplo,
a propaganda na imprensa, o servico de pa-
droes, placas indicativas e a propaganda pelo
filme. Foi facil reconhecer que a semente en-
controu solo fértil.

O que sera que evita que tanto a indas-
tria de artigos de couro quanto, também, o
comércio dos artigos de couro iniciem uma
tentativa conjunta? Nesses dias estd sendo
realizada em Offenbach a Feira dos Artigos
de Couro, uma boa oportunidade, para se dis-
cutir os planos que pairam no ar e cuja reali-
zacao, um dia, sera indubitavelmente exigida
pela situacao. Porque, entdo, ja nao comecam
agora, quando tudo ainda esta relativamente
facil? E por qué, entao, excluir os curtumes,
quando éstes desde ja ofereceram a mao para
tal?

Precos para imporfacao de produfos quimicos

EXTRATO DE QUEBRACHO

Dolares
CcoOnvénio

Arg $205 p/tonelada
Arg $230 %
Arg $185 2
Arg $210 ifi

----------

Jap $289 p/tonelada

............ Pol $300 ?
........... ACL $315 i
............ US $315 2

Acl $126—CIF p/tonelada
$490—CIF i
5485—CIF N

PRECOS NACIONAIS

Extrato de Acacia em po, 68/69%
Extrato de Acacia solido, 63/649% . ...

Extrato de quebracho
Acido férmico 90%

o

..........
-------------

Sulfato de 86dio ..........00i0. L

................

Cr$ 24,50 p/k, p/P. Alegre

Cr$ 21,00 o
... Cr§ 19,50 ” p/P.Murtinho
... Cr§ 32,00 ” p/RioClaro
... Cr§ 6,00 ” p/S.Paulo

Cr$ 10,50 ” p/S.Paulo



0 CONTROLE DOS LICORES NO CURTIMENTO VEGETAL

Relatorio apresentado ao 4.° Congresso Italiano do Couro em
Varese, Junho de 1954, pelo Dr. N. De Pisapia do Laboratério
de Pesquisas da LEDOGA S.p.A. de Milao.

Todos os esforcos da quimica moderna visam
20 somente a preparacao de novos produtos, mas
mbém a fornecer a industria meios sempre mais
serfeicoados para controlar exatamente os proces-
s de elaboracao.

E’ sabido, de fato, que somente através do con-
ole acurado de cada uma das fases da elaboracao
possivel realizar uma producao cujas caracteris-
~as sejam idoneas e constantes.

Na industria vegetal do couro para sola, éss2
ntrole em geral nao é executado ou é feito de for-
a rudimentar e inadequada.

E’ evidente que se anos atras éste fato podia ter
na imvortancia relativa, hoje, no regime de con-
rréncia encarnicada a que o couro esta sujeito
r parte dos substitutos, a apresentacao no merca-
y de um produto de qualidade inferior representa
n prejuizo talvez irreparavel, tanto para o respec-
vo produtor como para toda a industria do couro,
yis o consumidor é levado a generalizar seu julga-
ento negativo.

Parece-nos, pois, de todo inutil procurar con-
ncer, mediante graficos e avarelhos, que o couro
wra sola, gracas a sua particular e preciosa estru-
ra fisica, é impermeavel a agua e permeavel ao
- gquando se encontram no mercado courcs que nao
m nem estas nem outras caracteristicas peculiares.

O que se imnoe é um contrdle eficaz de todas
; fases do processo produtivo, desde o reverdeci-
ento até o acabamento, para fiscalizar todo o an-
ymento e intervir sempre que for necessario a fim
> conseguir um couro com as melhores caracteris-

cas.

Uma das fases mais importantes do processo
» curtimento é, sem duvida, a curtidura em tan-
1es, onde se realiza a maior combinacao entre o
nino e a substancia dérmica e pela qual a pele
ssume definitivamente a estrutura do couro. ¥
ybre esta fase da elaboracao que desejamos atrair
atencao dos interessados.

Quais sdo os dados que se devem levantar e
ontrolar, a fim de que os licores tenham sempre
s caracteristicas otimas. necessarias para a obten-
30 do melhor couro para sola?

E’ a esta pergunta que procuramos responder
o presente relatorio, que constitui a parte intro-
utiva a trabalhos sucessivos mais extensos.

Para corresponder da melhor forma possivel as
uncoes a que se destina, o couro para sola deve, em
egra, possuir trés caracteristicas principais:

1) maxima resisténcia ao desgaste;

) maxima impermeabilidade a agua;
) permeabilidade ao ar e ao vapor de agua.

Sao estas as propriedades gque tornam o couro
nfinitamente superior, sob todos os aspectos, aos
nateriais sintéticos e elas estdo estritamente cone-
cas a estrutura que as peles adquirem: nos tanques
ie curtimento.

Nos curtumes italianos de couro para sola, em
zeral, controla-se somente a densidade (grau Bé) e.
as vezes, também o valor do pH, ao passo que a de-
terminacao da composicao analitica dos licores ¢
raramente efetuada.

Ora, a determinacao da densidade permite ape-
nas um controle aparente das condicoes dos licores
e pode com frequéncia conduzir a deducoes gros-
seiramente erradas. De fato, enquanto nos licores
novos a densidade pode fornecer indicacoes geneé-
ricas bastante exatas, em outros licores, e particu-
larmente naqueéles velhos ou prestes a se esgotaren:,
ésse valor nao fornece indicacao alguma, porquanto
a proporcinalidade. ainda que aproximada, existen-
te entre a densidade e o conteudo tanico, nao é mais
valida, por causa da acumulacao progressiva de
subtancias inquinantes, de cuja natureza e prcce-
déncia diremos mais adiante.

A titulo de exemplo, reproduzimos a seguir as
analises de dois licores, um idoneo e outro ja es-
gotado, por nés examinados:

TABELA 1

Licor Licor

idoneo esgotado
Densidade 'a 152 C .. .. .. .51 8.7 h:3 Be
Taninos .. 6,10% 0,50%
Nao-taninos 2,60% 3.909%
Soluveis totais Al e ENE 0 7, 440
Razao Taninos/nao-taninos .. 2,30 0,10

Do confronto entre os dados acima indicados,
resulta de modo evidente que no licor esgotado 0
contetido de substancias curtidoras é consideravel-
mente baixo em relacao com o de nao-taninos pre-
sentes no mesmo licor, aos quais, portanto. deve
ser exclusivamente atribuido o valor da densidade.

Na realidade., o contetido de substéncias curti-
doras désse licor, tal como resulta dos valores ana-
liticos, nunca mais podera ser fixado na substancia
dérmica e por outro lado as peles postas em contato
com um licor nessas condicoes ficariam muito pre-
judicadas.

Levar até ésse pento e désse modo a exploracas
dos licores, constitui evidentemente érro grave.

Em vez de limitar o controle dos licores a de-
terminacdao da densidade, é necessario acompanhar
analiticamente o decurso do esgotamento dos lico-
res, a fim de poder regular da maneira mais racio-
nal a utilizacao dos mesmos.

Outro valor geralmente controlado € a acidez do
licor, que se estabelece com bastante exatidao me-
diante a determinacao do pH.

Embora sendo um fator de controle muito im-
portante, o valor do nH, isoladamente determinado,
s6 pode fornecer uma indicacao muito aproximada
dos efeitos da acidez dos licores, pois se € verdade
que a inchacao das peles, a adstringéncia e portan-
to o indice de curtimento sao em funcao do valor
do pH, é também verdade que a presenca de maio-
res ou menores quantidades de sais nos licores pode
produzir variacoes consideraveis que modificam
completamente todas as propriedades dos licores.

Surge, assim, de modo natural, a necessidade
da integracao dos valores determinados com outros
que digam resneito ao conteudo de substéncias cur-
tidoras, nao-taninos e sais dos licores.
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de forma a obter equilibrios osmoticos idénticos nas
partes internas e externas da pele e, por conseguin-
te, a homogeneidade de fixacao das substancias
curtidoras que assegura um curtimento regular em
toda a espessura da pele.

A inchacao estd, pois, em relacio com o con-
teudo de acidez do licor e portanto com o seu pH,
nao sendo éste, porém, o unico fator determinante.
O fato, por exémplo, de um banho de desinerusta-
cao, embora tendo um pH muito baixo (2,3-2,5) cau
sar um abatimento das peles, demonstra que a aci-
dez do licor e portanto seu pH, tem pouco efeito,
em presenca de quantidades muito elevadas de sais

Assim, é o conteudo de sais de um licor que re-
gula o efeito curtidor, dando ou nao a possibilidad>
de levar até o vonto desejado a inchacao e a fixa-
cao do tanino e, por conseguinte, o indice de cur-

Qualquer matéria curtidora utilizada nal prepf::
racao dos licores fextre:to ou matéria vegetan)éo??{i_
sui conteudos caracteristicos de tanil?os (3 1 'l:l('f
ninos. coexistentes em determinada prl?llqﬁ‘;?r’lf dé
normalmente, deveria ser indicada em. 0 ed :
analise emitidos pelo fabricante ou _fomece mi'n'x—

As substancias curtidoras, _tambem denominé :
das genéricamente tmnil_los. sao0 cons.tituiidai; 1331
moléculas organicas muito _complexas, d sl.&{,g-v erj
em &gua, dao origem a solucoes coloidais po d'lspen—
sas, de grossuras micelares dl'ferentes: cu3a§ mélu-—
soes, juntamente com o ’valer da ‘amde'z asﬁ S i
coes, determinam a adstringencia, isto €, 0 g1au.ti_,
afinidade ou de combinacao das substancias cui

anci srmica.
doras com a substancia de ice !
Os nao-taninos incluem adcidos organicos (em

4cido acético, lactico, uronico, fenol-c_arborf}-
lico, ete.), acucares (esoses, pe_ntoses e pollsacal_l-
deos), vpectinas, resinas, materlAas. coranjces e sals.
Bstes ultimos, de natureza organica e inorganica,
provém em parte da matéri% vegetal original e d_a
agua utilizada para a extracao e em parte das a_d}-
coes feitas aos extratos para confern-'-lhes parti-
culares caracteristicas tecnologico-curtidoras.

A funcao dos nao-taninos para 0s fins de um
processo de curtimento regul_ar, € muito importan-
te, particularmente em relacao a sua presenca sob
forma de acucares que, no decurso do curtimento ¢
por efeito de microorganismo sembre presente'r}-os
licores, sao transformados em acidos que se ad_lc_lo-
nam aqueles naturalmente contido nas matérias
curtidoras.

Estes acidos organicos fracos, que se acham nos
licores em presenca de seus sais, tém uma relevan-
te acao tampao, de grande importancia para o an-
damento da curtidura.

Quando se introduzem peles em tripa num li-
cor de curtimento, forma-se entre as substancias
curtidoras e o ceolagénio, uma combinacao da qual
resulta uma diminuicao do conteudo de substancia

geral,

timento e o rendimento em couro.

Pode-se portanto deduzir, sem duvida alguma,

que para os fins do processo de curtimento o con-
tetido de sais é tao importante como o de acidos.

A acidez presente nos licores é de duas espécie:

uma representada pelocs grupos carboxilicos ou fe-
nolicos da molécula do tanino (acidez curtidora) e
outra derivada dos nao-taninos, quer por efeito dos
acidos organicos néles presentes, quer pela acidez
déles proveniente por transformacoes durante o
processo de curtimento (acidez inchante).

Por outro lado, os sais presentes nos licores po-

dem ser subdivididos em sais néutros (do tipo do sal
de cozinha), que se opdem a inchacao, e em sais de

acidos organicos fracos (acetatos,

lactatos, ete.)

que, juntamente com os acidos, foram os assim cha-
mados “tampoes” dos quais ja dissemos.

Em definitiva, pois, para um contréle acurado

dos licores, alem: da densidade, da razao T/n-T e
do pH, é necessario deter:ninar tamobém a quanti-
dade e a diferenciacao dos sais contidos nos licores.

Damos a seguir os métodos de determinacao

que devem ser aplicados aos licores de curtimento:

EHEUIGDER O hco?. 2 : - : 1) DENSIDADE: — Deve ser determinada median-
Por conseguinte, a razao taninos-/nao-tani- te os aerometros controlados, graduados em 1/10
nos diminui, o que nao deve ser atribuido tao so- de grau Bé, a temperatura constante. Em geral
mente ao referido fenémeno, mas também ao fato a determinacao é efetuada a 15.° ou a 20° C
gue os nao-taninos do licor aumentam por efeito i ’ :
de seu transporte pelas proprias peles (substancias 2) DETERMINACAO DA RAZAO TANINOS/NAO-

salinas provenientes das opneracoes de caleira), pela
agua utilizada na preparacao dos licores e pelos es-
forcos de extrato.

A medida que sao alternativamente reforcados e
esgotados. os licores enriquecem-se de nao-taninos
e particularmente de sais, pelo que a razao tani-
nos/nao-taninos continua diminuindo progressiva-
mente.

TANINOS: — A razao T/n-T é calculada na ba-
se dos respectivos valores obtidos mediante a

analise pelo Método do Filtro, efetuada de acor-

do com o método prescrito e com a concentra-
cao em tanino corresvondente as normas (4 g
por 1). O resultado da analise deve ser expres-
SO0 em g por 100 ce. de liquido.

Ja aludimos a funcao dos nao-taninos como re- 3) DETERMINACAO DO VOLUME DE SEDIMEN-
guladores da acidez (acao tampao); esta funcao é TOS: — Retiram-se do licor bem remexido 50
de grande importancia, por estar em relacdo com cc. de liquido e colocam-se num cilindro gra-
a boa inchacao das peles e portanto com a normal duado, onde sao deixados sedimentar por 24 ho-
absorcao da substancia curtidora. ras. Pelo volume lido calcula-se o contetudo de

- O ponto maximo de inchacao da substancia sedimentos por 100 ce. de liquido.
dérmica € alcancado com pH de 2,5. A este ponto,
porém, a intumescéncia da fibra dérmica reduz de 4) DETERMINACAO DO pH: — Deve ser efetuada
tz}l forma os espacos interfibrilares que a substan- de preferéncia mediante um potenciometro,
cla curtidora nao consegue penetrar no interior da possivelmente com electrodio de vidro, ou me-
pele. _ diante papéisinhos proprios, os quais, entretan-

E’ evidente que, com valores tdo baixos, ha um to, apresentam o inconveniente de fornecer
supercurtimento da flor e uma conseqiiente escas- apenas resultados aproximados. Esses papéisi-
sa penetracao da matéria curtidora no interior da nhos devem indicar o valor do PH com uma
pele. _ aproximacao maxima de 0,3 unidades.

O grau de inchacao deve portanto aumentar de
modo regular e corresponder em cada caso a ne- 5) DETERMINACAO DO CONTEUDO DE ACIDOS:

cessidade do processo de curtimento.

De fato, a penetracio e a fixacao do tanino de-
mandam um aumento gradual, regular e continuo
da dilatacdo da pele e da adstringéncia dos licores,
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lucdo analitica usada para a determinacao do



conteudo de substancias curtidas, apos oportu-
na diluicao.

Para a titulacdo emprega-se uma solucao de
NaOH N 20 e a neutralizacao é levada até um
pH de 65. A éste pH sao titulados apenas 0s
acides inchantes fortes e fracos e nao os acidos
tanicos. Para a determinacao dos acidos totais
seria necessario titular até o pH final de 8,5.

6) DETERMINACAO DO CONTEUDO DE SAIS: —
antes

E’ um vouco mais complexa, por requerer.
da titulacdo, a passagem da solucao analitica
atraveés de um tubo de forma e dimensoes esta-
belecidas, que contém determinada quantidade
de resina permutadora cationica (vide figura).

| =
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La de vidro

Resing
La de vidro
-

Como resina permutadora cationica pode ser
empregada a Zeo-carb. 215, a Amberlite IR 120 ou
gqualquer outra de tino equivalente. A resina per-
mutadora é cada vez ativada mediante uma solu-
cao de acido cloridrico a 5% . Deixam-se gotejar 200
ce. desta solucao através da resina por um peuodo
minimo de 2 horas; em seguida procede-se a lava-

gem da resina com 600 cc. de agua destilada isenta
de anidrido carbonico. O gotejamento é regulado
de maneira a recolher os 600 cc. num periodo de 3
horas. A resina assim ativada tem a propriedade de
reter os cationtes de todos os sais presentes e de

soltar na solucao uma quantidade correspondente
de iontes de hidrogenio.

ApoOs as operacoes de ativacao e de lavagem,
fazem-se passar 100 ce. da sclucao analitica de ex-
periéncia, diluidos com cutros tantos ce. de agua
destilada. Recolhem-se éstes 200 cc. e fazem-se
passar através da resina outros 100 cc. de agua des-
tilada para remover as fracoes da solucao preceden-
te que ficaram englobadas na resina. Em seguida
cs complexives 300 ce. sao titulades potenciometri-
camente nas mesmas condicoes da titulacao prece-

dente, com solucoes da NaOH N/20 a pH 6.5 (ou 2
pH 8,5).

A diferenca entre os valores das duas titulacoes
indica a medida do contetdo salino. Os valores en-
contrados sao calculados com uma férmula muito
simples em mg equivalentes e referidos aos soltveis
totais, ou em mg equivalentes por litro de licor ta-
nico. Foi escolhida essa grandeza para ter cada vez
valores sempre comparaveis.

Pelo expcsto, € evidente a importancia déstes
dois ultimos valores dos quais indicamos em linhas
gerais os metodos de determinacao e que devem ser
controladcs quase diariamente vara ter um quadro
exato das prooriedades curtidoras e inchantes dos
licores em contato com a pele.

A fim de podermos mencionar valores reais que
possam interessar e guiar o curtidor, procedemos a
um controéle prolongado vor um pericdo de dois me-
ses sobre um banho de curtimento a liquido cireu-
lante — sistema Dufour-Lepetit — em um grande
curtume da Italia do Norte.

O processo D. L. de curtimento com licor circu-
lante caracteriza-se, entre outras peculiaridades,
pelo movim:ento lento e regular do licor que favo-
rece os fenomenos de difusao, vermitindo realizar
uma melhor e mais ravida absorcao da substancia
curtidora. Ademais — e como ponto principal — o
meétodo em anreco facilita o controle exato e racio-
nal das condicoes de curtimento o consente intervir
no reforco e na renovacao do licor, em criar dese-
quilibrios que se repercutiriam desfavoravelmente
sobre os rendimentos e sobre a qualidade do couro.

Durante todo o periodo de confrdle e com pe-
guenos intervalos (2-3 dias) colheram-se amostras
que foram submetidas a um completo controle ana-
litice, de acordo com os métodos acima citados. Da-
mos a seguir os resultados constatados com inter-
valos de 20 dias:

TVA BrBL A L

Densidade a 15°2 C .. .. ..
FADIDOB .. oo v3| o
Nao-taninos .. ..

Razao T/n-T .. ..

pH (electrodio de v1d10)

em mg/equiv.
Bais (a pH 85 .. .. . %
sobre soluveis totam

em mg/equiv.
Acidos (a pH 65) .. .. .

sObre sol. totais ..
Razido Sal/Acido .

ApoOs Apos Apos
No inicio 20 dias 40 dias 60 dias
7,29 7.5° 7,49 7,6°
6,489 1.31% 6.94 % 6,69‘.}
4,05 4.84 % 413% 3,93%
1,60 1,51 1,68 1,70
435 430 4 40 4 50
203, — 2132 209.8 214.7
55.2 58,6 60,— 56.9
3,67 3.65 3.49 .77
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para ilustrar cabalmente os valores obtidos, in-
licamos a seguir os dados caracteristicos me:dios gos
ois tipos de extrato de castanheiro em po usados
ara a alimentacdo e o reforco dos licores:

TABELA III
i : : A Dulcificado
ipo de extrato: Normal
‘q}l?linos Ex v 79.70% 75,80% M.F.
t‘?ao—taninos L 14.——;’% 13,60;/;;
nsoluveis .. 0,—% ,——Uo
gua .. 6,30% 4,60 %
100,—% 100,—%

azao T/n-T .. <. .. .. 5,69 3375
H (electrodio de vidro) 31 !

em mg/equiv.
ais (a pH 65 .. ... 31,4 119,—

sobre soluveis totais

em mg,/equiv.
cidos (a pH 6,5 .. 118,— 69,—

sobre sol. totais
azao Sal/Acido 027 173

Observando os valores dos contetdos de sais €
e 4cidos indicados na Tabela III e referentes aos
<tratos de castanheiro, ressalta de imediato que o
onteudo de acidos do tipo normal € muito elevado,
o passo que o conteudo de sais € relativamente bai-
o; para o tipo dulcificado nota-se um conteudo
1édio de acidos e elevado de sais. Por conseguinte,
mbos os extratos de castanheiro possuem natural-
1ente um conteudo de acidos suficiente para o de-

curso normal do curtimento, havendo uma diferen-
co maior entre os respectivos contetidos de sais e
valores do pH.

Reduzindo nossa atencao sobre os resultados da
Tabela II, notaremos desde logo a regularidade da
composicao do licor, tanto no tempo como em sen-
tido absoluto. De fato, em relacao com a densidade
do licor, o conteado de substancias curtidoras é su-
ficientemente elevado, a razao T/n-T é normal e 0
pH permanece dentro dos limites exigidos. Obser-
vando os conteudos de acidos e de sais, nota-se que
a quantidade dos primeiros mantém-se dentro de li-
mites bastante satisfatorics, particularmente em
relacao com os respectivos contetdos originais no ex-
trato de castanheiro, ao passo que a quantidade de
sais, ainda que aumentada em relacao aquela ori-
ginal do extrato, nao é tal que possa reduzir gran-
demente a acao dilatadora dos acidos presentes no
licor.

Nessas condicoes, evidentemente, as fibras da
pele serao mantidas num estado de inchacao regu-
lar e apto a absorver de maneira gradual e conti-
nua a substancia curtidora, que tera assim a possi-
bilidade de penetrar regularmente em toda a es-
pessura da pele.

A manutencido das condicoes de trabalho nos
limites dos valores indicados garante uma producao
regular, de qualidade constante e com excelentes
rendimentos.

Continuando a exemplificacao pratica das di-
versas situacoes que podem se apresentar durante o
processo de curtimentc. reproduzimos a seguir o0s
valores referentes a um controle afetuado sobre
uma seérie de licores tanicos, de acordo com o méto-

TABELA IV

Tanques:

Densidade a 15° C
Taninos
Nao-taninos ..
Razao T/n-T .. .. ..
PH

S Be

em meg/equiv.
Sais (a npH 65 .. o
sobre sol. totais

| em meg/equiv.
Acidos (a pH 6.5 .
sobre sol. totais

Razao Sal/Acido .

O exame dos valores evidencia condicoes abso-
il}tamen_te ancrmais, que, na base dos bontos de
vista acima expostos, comprometem a combinacao
regular das substancias curtidoras com o colagéliio.
De fato, nas primeiras trés séries de tanques, em
f:fwe de um valer notavelmente baixo da substan-
Cla curtidora. ha um valor muito elevado de nao-
Eapmos. Atentando, em seguida, nos valores dos
ac1dps e dos sais, mais evidente aparece a anor-
mahd:{de da situacdo, pois nota-se um conteudo
elevadissimo de sais (que denuncia sua progressiva
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do inglés, num curtume italiano de importancia
meédia: :
De
preparacac¢ 1° grupo 2° grupo 3° grupo
3,59 4 40 6,20 10,7°
0.67¢ 0,99% 3.43% 10,41%
3.03% 3.95% 5,187 5,45%
0,22 0,25 0.66 1,91
5,4 5.1 4.7 42
590,— 521,— 338,— 236,—
30,6 372 48,2 44, —
19,15 14,02 T,— 5,35

acumulacao nos licores) o qual, impedindo a re-
gular inchacao da pele — no que é favorecido pelo
baixo conteudo de acidos — nao consente uma fi-
xacao regular e completa do tanino. O couro assim
obtido ¢ mole, esponjoso, nao resistente ao desgas-
te e com eflorescéncias salinas.

Agindo de acordo com as nossas sugestoes, o
curtume em apréco procedeu a uma renovacao par-
cial dos licores, ap6s o que foram novamente co-

lhidas amostras que, submetidas a andlise, deram
0s seguintes resultados:



A BUE DL A sV

Tanques:
e S e L e [ o SR PN S S TP D - -
Taninos
Nao-taninos
Razao T/n-T ..

pH (electrodio de .\}idx"o)” . .

em mg/equiv.
Sais (a pH 6,5
sobre sol. totais

em meg/equiv.
Acidos (a pH 6.5
sobre sol. totais

Razao Sal’/Acido ..

Verifica-se por éstes valores, que as cendicoes
los licores melhoraram consideravelmente em comi-
yaracao com aquelas anteriormente examinzdas;
s novos dados, entretanto, nao permitem conside-
ar os liccres, particularmente os dois primeiros,
omo absolutamente regulares. De fato, ainda hla
onteudos elevados de sais e conseqiientes altas
azoes sais/acidos e, sobretudo, baixas razoes
" /n-T.

Estes exen:plos demonstram que o controle ana-
itico deve ser continuo, pois uma vez comprome-
ida a composicao regular dos licores ¢ muito mais
lificil restabelecé-la, a menos que se proceda a re-
jovacoes extensas e por outros motivos injustifi-
aveis.

Os dados acima expostos e as nossas respecti-
ras observacoes evidenciam que para conseguir re-
ultados satisfatorios e constantes é necessario:

) evitar o emprego de aguas duras ou por qual-
quer motivo ricas de sais;

evitar, tanto quanto possivel, mediante uma
cuidadosa remocao da cal e uma lavagem
acurada. que as peles em tripa introduzam nos
primeiros licores sais que seriam sucessiva e
gradualmente transportados para os licores
mais concentrados;

L
R

3) realizar uma circulacao mais regular dos lico-
res, desde os mais concentrados para os mais
fracos, a fim de evitar a acumulacdo prejudi-
cial dos sais, limitando os reforcos, quando pos-
sivel, aos licores mais fortes e eliminando gra-
dual e tempestivamente os mais fracos;

4) acompanhar analiticamente e de modo cons-
tante a composicio dos licores, corrigindo-a
prontamente quando necessario, a fim de man-
ter os valores 6timos.

O contetido de sais ¢ de acidos deve ser esta-
belecido caso por caso, de acordo com o método de
trabalho praticado e com a qualidade do couro que
se deseja obter. Em geral, porém, com respeito ao
que acabamos de expor, o conteudo salino, mesmo
dos primeiros tanques, nao deve ultrapassar 0s
350 mg/equiv. sobre os soluveis totais e deve descer
até cérca de 100 mg/equiv. s6bre os soluveis totais
nos licores mais fortes e nos tambores. Em relacao
com isso, a razdo sal/acido deve ficar entre 5

De
prepara¢ao 19 grupo 2° grupo 39 grupo

4 (© 5.70 L0 10,10
1,32% 3—% 4 .97% 10,12
4,11% 9,28 % 5,967/ 5,95 %
0,32 0,56 0,83 1,70
D2 47 4.5 42

390,28 295,02 222,02 171,63
38,29 60,34 65,30 64,67
10,19 4 88 3,40 2,65

e 1,2 e, em todo caso, na avaliacao deve-se ter pre-
sente a razao T/n-T e os demais valores caracte-
risticos.

A D EiN, DA

Meétodo provisorio para a determi-

nacdo de sais e dcidos em materias,
licores e ex‘ratos curtidores, me-
diante resinas permutadoras de
iontes.

PRINCIPIO: — O método baseia-se em duas de-
terminacoes de acidez, mediante titulacao poten-
ciométrica a pH 6,5 com uma solucao de NaOH
0.05/N.

A primeira determinacao a ser efetuada sobre
a solucdo de tanino é a do contetido de &acidos;
numr: segundo tempo e em condicoes idénticas. efe-
tua-se a titulacdo potenciométrica de uma solucao
correspondente de tanino, cujos cationtes foram
permutados estequiomeétricamente com iontes-H
titulaveis, mediante passagem sObre resinas per-
mutadoras de cationtes. A diferenca entre a acidez
total e a acidez livre indica o contetido de sais.

EQUIPAMENTO

1) APARELHO PERMUTADOR DE IONTES: —
consiste de um tubo de vidro com o diametro
interno de 2em e 11 cm de altura, fechado as
duas extremidades por molhas perfuradas de
borracha. Através da rolha superior faz-se pas-
sar o tubo de um funil separador ecilindrico
com tampa de vidro esmerilhado e torneira.
Através da rolha superior faz-se passar o tubo
de um funil separador cilindrico com tampa
de vidro esmerilhado e torneira. Através da
rolha inferior faz-se passar um tubo de vidro
em forma de “U”, que é mantido constante-
mente cheio de agua para conservar a resing
molhada. Introduzem-se no tubo cérca de 15¢
de resina propria, usando 1a de vidro como su-
porte para manter a resina separada das rolhas
de borracha e impedir a formacao de bolhas
de ar que podem pegar-se as particulas de re-
sina. Pode-se usar qualquer tipo de resina per-
mutadora de iontes, como por exemplo a Zeo-
Carb 215 ou 225, a Amberlite IR 100 ou IR 120,
a Dycatan, a.s.0.



9) SEMI-MICROBURETAS (para 5 ce., graduadas
em 0.05ce.).

3) MEDIDOR DE pH: pode-se usar qualquer me-
didor de pH, desde que seja munido de electro-
dio de vidro. O aparelho deve ser de_vi(lamen_te
tarado mediante controles com solu¢ao tampao
toda vez que se efetua uma determinacao.

REAGENTES

1) Solucao de soda caustica titulada 0.05 N;

9) Solucao de purpura de bromocresol a 0.04%:
3) Solucdo tampéo para controle ponteciomeétrico.
4) Solucao de acido cloridrico (6% HC1);

5) Agua destilada isenta de anidrido carbonico.

Esta agua € preparada fazendo passar uma
corrente de agua destilada isenta de anidrido
carbonico através de uma camada de cal SO-
dada. 100 g de cal sodada sao suficien_tes para
purificar cérca de 60 litros de agua. E neces-
sario ter presente a conveniencia de descarbu-
rar uma quantidade adequada de agua — nun-
ca menos de 20 litros. O pH da agua destilada
deve ser cérca de 6,8/7,— e 200 cc. de agua de-
vem exigir menos de 0,10 cc. de NaOH 0.05/N
para serem levados ao pH 7,—.

REGENERACAO DA RESINA: — Tanto a resina
fresca como aquela ja utilizada deveria ser rege-
nerada fazendo passar pelo filtro 200 cc. de solu-
cao de acido cloridrico a 5% HC1 por um periodo
minimo de 2 horas.

Imediatamente apos esta passagem, deve-se
proceder a lavagem com 600 cc. de agua destilad:
isenta de anidrido carbonico. O tempo minimo de
L00 cc. cada uma de agua destilada isenta de ani-
drido carbonico, em: 5-10 minutos, até que o titulo
dos ultimos 100 ce. de filtrado nao exceda 0.05 cc.
de uma solucao de NaOH 0.05/N segundo o indi-
cador a purpura de bromocresol.

A éste ponto, a resina esta em condicoes de
ser usada e a determinacao dos sais deve ser efe-
tuada sem demora excessiva. Terminada a filtra-
gem, a resina deve ser regenerada ou simplesmen-
te lavada.

Sempre que devam ser efetuadas muitas deter-
minacoes sucessivas com a mesma resina, devera
ela ser regenerada somente quando passou atraveés
dela o equivalente de 20 cc. de uma solucao salina
a 0.05/N; neste caso, entretanto, antes de cada de-
terminacao a resina deve ser lavada ccm 200 cc.
de agua destilada isenta de anifrido carbonico.

ANALISE

DETERMINACAO DO CONTEUDO DE ACIDOS: —
As determinacoes devem ser efetuadas sobre ums
solucao analitica preparada na forma prescrita
pelo método oficial de analise tanica. A solucao
deve portanto ser filtrada através da vela porcsa;
em seguida, 50 cc. desta solucao filtrada sdo desse-
cados e pelo péso do residuo calcula-se o total de
s:glidos contidos em 100 g de extrato ou de licor
tanico.

100 cc. de solucao tanica filtrada, contendo nao
mals de 1 mg/equiv. de sais, sdo diluidos em 200 cc.
de agua destilada isenta de anidrido carbonico @

=

titulados potenciomeétricamente :
NaOH 0.05/N. a pH 6,5 mediante
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Empregar-se-ao a cc. de solucao NaOH 0.05/N.
DETERMINACAO DO CONTEUDO DE SAIS:
Outros 100 ce. de solucao tanica filtrada sao dilui-
dos com 100 cc. de agua destilada e passados atra-
vés do aparelho permutador em 5-10 minutos. O
liguido filtrado é recolhido num copo no qual tam-
bém haviam sido recolhidos 100 ce. de agua desti-
lada isenta de anidrido carbonico. Esta agua é feita
passar através da resina para a lavagem.

Os 300 cc. da solucao acidificada sao titulados
potenciométricamente a pH 6,5 com uma solucao
de NaOH 0.05/N, nas mesmas condicoes dos ligui-
dos destinados a determinacao do contetdo de
acidos. ;

Empregar-se-ao b ce. de solucao NaOH 0.05/N.

No caso em que, além da acidez inchante, se
deva determinar também a acidez curtidora, as
duas titulacoes deveriam: ser levadas ao pH 85.

CALCULO DOS RESULTADOS: — Deve-se ter pre-
cente que. se a diferenca entre os cec. da solucao de
NaOH 0.05/N da segunda titulacao e aqueles da
primeira é superior a 20 cc., as duas determinacoes
deverao ser repetidas com uma quantidade mencr
de solucao curtidora. Em qualquer caso, os volu-
mes dos liquidos da primeira e da segunda titula-
cao devem ser iguais e corresponder em total a
300 cc. (100 ce. de sclucao, mais 200 cc. de agua).

A diferenca entre o valor dos alcalis usades
para a segunda titulacao (b) e aqueles da pri-
meira (a), representa o contetido de sais. Os va-
lores da acidez e dos sais sao possivelmente calcula-
dos em mg/equiv. e sao obtides dividindo por 20 o
numero de cc. de NaOH 0.05/N empregados.

Pelo numero de mg/equiv. calculados sobre
100 cc. de solucao analitica é possivel reconstruir
o conteudo de sais e de acides sobre 100 g dos so-
laveis totais.

Em se tratando de licores curtidores, o resul-
tado pode ser expresso em mg/equiv. para cada
litro de liquido; nésse caso, dever-se-a levar em
conta o numero de cc. de liquido curtidor usados
para preparar a solucao analitica.

A formula para o calculo dos resultados € a
seguinte:

ACIDEZ: mg/equiv. por 100g de soluveis totais:

a 100

20 t

SAIS: mg/equiv. por 100 g de soluveis totais:

bi—'a 100

20 t

onde:

a — cc. de sclucao NaOH 0.05/N empregada para
determinar a acidez:

b = ce. de solucao NaOH 0.05/N empregada para
a segunda titulacao;

t — total dos solidos contidos nos 100 cc. empre-
gados para a titulacao.



INFORMACOES SOBRE O PROCESSO DE CURTICAO VEGETAL DO
COURO PARA SOLAS, NA ITALIA

Uma conferéncia do Dr. G. D. Robbiati ao Congresso In-
ternacional dos Quimicos do Couro, em Roma.

Continuando no seu proposito de divul-
ar matéria de alto valor tecnico, para pro-
eito dos curtidores brasileiros, reproduzimos
baixo a conferéncia que o Dr. G. D. Robbiati
roferiu no Congresso Internacional dos Qui-
nicos do Couro, realizada em setembro de
957, em Roma.

“Muitos dos Colegas estrangeiros aqui
resentes manifestaram o desejo de visitar,
or ocasiao de sua estada em Roma, alguns
mportantes e modernos curtumes italianos.
'ao havendo, infelizmente, industrias do
ouro importantes em Roma e suas cercanias,
s Colegas italianos lamentam sinceramente
a0 poder satisfazer a ésse compreensivel de-
ejo.

Considerando que somente alguns Con-
ressistas poderao, uma vez terminado o Con-
resso, visitar o Norte da Italia, onde estao lo-
alizados os curtumes mais importantes, pen-
ei que uma descricao, embora sucinta, do pro-
esso de curticao vegetal do couro para sola
revalentemente empregado na Italia seria
ecebida com interésse, mesmo porque se tra-
a de um processo que, em alguns pontos, di-
ere notavelmente dos métodos usados em ou-
10S paises.

Iniciarei mencionando como sdo executa-
las nos curtumes italianos as operacoes pre-
iminares que antecedem a curticao.
2everdecimento — E efetuado pelos meétodos
eralmente usados: as peles salgadas sao la-
radas e dessalgadas; para as peles sécas sao
ambém usados produtos impregnantes, par-
icularmente durante a estacao fria.

“aiacdo — A maioria dos curtumes substituiu
y caiacdo em tanque pela caiacao em tambor,
.om economia de tempo e de mao-de-obra.
Sonforme a procedéncia da matéria prima,
;30 empregados de 1,59 a 2,5% de sulfato de
sodio juntamente com 8% a 127« de cal ex
tinta, A duracao do processo é de 12 a 18 ho-
ras, com rotacao intermitente do tambor a
haixa velocidade: 2 a 4 rotacoes por minuto.

Apb6s a eliminacdo total da agua de cal,
as peles sao feitas rodar a séco no mMesmo
tambor de caiacdo a fim de remover o pélo ¢
em seguida lavadas em agua corrente por um
periodo de tempo bastante longo. Depois da
caiacao procede-se a4 descarnadura mecanica
e, em alguns casos, a limpeza da flor.
Remocdo da cal — Esta operacao na Italia ©
executada de maneira radical, procurando-se
eliminar quase totalmente a cal e 0 sulfeto, o

que oferece as seguintes vantagens:

— nfiaior velocidade de penetracdao do tanino;

— cor do couro acabado uniforme e clara
sem sombras ou manchas;

— diminuicdo dos sedimentos nos tanques
de curticao;

—- economia de matérias curtidoras;

—- auséncia de perdas de tanino causadas pe-
la formacao de tanato de calcio insoluvel;

—- notavel reducao das eventuais adicoes de
acido ao licor tanante para regular o pH:

— combinacao intima das proteinas da pele
com ¢ tanino;

—- maior rendimento em péso.

A operacao é efetuada de acordo com dois
processos diferentes:

1) remocao efetiva da cal, mediante o em-
prégo de acido cloridrico (0,4% — 0,7«
do péso em tripa) e de bissulfito de sodio
em poé (1% — 2 do péso em tripa). Ro-
tacao: uma hora com o acido e cerca de
duas horas apos o adicionamento do bis-
sulfito, no mesmo tambor.

2) remocao da cal por maceracao, mediante
o emprégo de enzimas pancreaticas ou
bactéricas particularmente proprias para
éste fim. Este segundo meétodo é usado es-
pecialmente para a producao de couro
flexivel.

ApoOs a remocao da cal, as peles sao colo-
cadas em banho de pré-curticao ou coloracao,
preparado com licor tanico parcialmente es-
gotado que normalmente tem uma densidade
de 1,5.0 a 2.° Bé e um pH de mais ou menos 5.
As peles permanecem nesse banho durante
pelo menos 24 horas, sendo em seguida trans-
feridas para os tanques de curticao efetiva.
Curticdo — O processo de curticao geralmen-
te empregado na Italia pelos curtumes mais
importantes é conhecido pelo nome “Dufour-
Lepetit” (“D.L.”) e foi, ha muitos anos, aper-
feicoado e divulgado pela Companhia Ledoga,
tanto na Italia como no exterior.

As principais caracteristicas do processo
“D.L.”, baseado em principios extremamente
simples, podem ser resumidas como segue.

.— circulacao dos licores tanicos e imobilida-
de das peles neles suspensas;

— aquecimento dos licores de maneira a obter
uma temperatura 6tima e constante para
a mais intima combinacdao das proteinas
da pele com o tanino;

— sulfuracdo dos licores mediante borbulha-
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" mento de acido sulfuroso, a fim de facili-
“tar a solubilizacao dos extratos Lﬁ.nict.)s "
para que os licores permanecam relativa-
mente assépticos; ademais, o acido sulfu-
roso facilita a eliminacao total dos even-
tuais residuos de cal, bem como a pene-
tracao do tanino; _
possibilidade de manter constante, deniro
de certos limites, a acidez dos 11c01'es. 18-
nantes e portanto o pH, com a conseguinte
constancia das caracteristicas do couro
produzido; L J
- maxima economia de mao-de-obra e forca
motriz.

O movimento dos licores € realizado de
modo simples, por meio de um elevador acio-
nado por um motor de pouca forca. Na pas-
sagem de um para outro tanque o licor inves-
te as peles de cima para baixo e a0 mesmo
tempo faz com que as partes insoluveis se
acumulem na pequena tina de deposito situa-
da no fundo de cada tanque, o que conserva
sempre limpo o licor circulante. A densidade
do licor tanante é regulada entre 8.9 e 12.° Bé
e o pH entre 4,3 e 3,9. As peles permanecem
neste banho por um periodo de tempo varia-
vel de acordo com a respectiva natureza e es-
pessura, até que se realize a penetracao com-
pleta do tanino na pele. Obtém-se assim pe-
les perfeitamente curtidas, cheias e de flAr
muito lisa.

As peles sao a seguir introduzidas no tam-
bor e a curticao é completada fazendo-as ro-
dar por 24-48 horas num licor tanico que tem
a densidade de 12.0-14.° Bé. A velocidade de
rotacao do tambor é de 6 a 8 revolucoes por
minuto. Depois de curtidas as peles sao con-
servadas empilhadas por 24-48 horas e a se-
guir prensadas em prensa hidraulica, regi-
lando-se o conteudo de umidade a 40-50%

Em geral procede-se a recurticdo median-
te extratos recurtidores em po, na Proporcac
de 2% a 6% do péso prensado. Esta operacao
€ quase sempre seguida pelo alvejamento por
meio de acido oxalico ou de produtos de ele-
vado poder alvejante, como o “CLARTAN.
Por fim, as peles recebem 1 a 2% de 6leo sul-
Ionado e sao acabadas e secadas pelos méto-
dos habitualmente usados em outros paises.

~Se nos determos na consideracao da con-
sisténcia do processo “D.L.”, repararemos des-
de logo em que, com apenas duas operacoes
em tanque (uma de pre-curticio ou colora-
¢ao e a outra de curticdo efetiva) e um tam-
bor, consegue-se produzir um 6timo couro
para sola, rigido ou flexivel conforme as exi-
genclas das fabricas de calcados.

O processo “D.L.” é sem duvida o mais
raclonal, simples e econdmico entre os mui-
tos processos de curticao vegetal ora conheci-
dos. E‘lg nao obriga o curtidor a empregar um
determinado tipo de extrato ou determinadas
misturas, mas deixa-o livre de usar os extra-

| 5

tos que considera mais proprios para o fim
visado.

Na Italia, a aplicacao do processo “D.L.”
a producao do couro para sola facilitou gran-
demente o emprégo, mesmo exclusivo, do ex-
trato de castanheiro, normal e dulcificado, em
propor¢oes variaveis, que confere ao couro as
melhores caracteristicas analiticas e fisicas.

Antes de terminar, desejo referir-me li-
geiramente a Curticado ao Cromo conformie
vem sendo executada na Italia.

A producao industrial de couro pela cur-
ticao mineral com sais de cromo teve inicio
alguns anos antes da primeira guerra mundial
e desenvolveu-se de modo particular no Pie-
monte e na Lombardia. Posteriormente, essa
producao foi incrementada, alcancando um
nivel quantitativo e qualitativo bastante ele-
vado.

Terminada a segunda guerra mundial, a
industria italiana do couro, com esforco deve
ras notavel, emparelhou-se com a melhor pro-
ducao mundial, renovando quase totalmente
suas instalacoes e seus métodos de curticéo.

Na curticao ao cromo as operacoes preli
minares sao geralmente efetuadas em tambor,
com poucas excecoes em casos especiais. Se-
guem a remocao da cal e a maceracao com
produtos de uso geral e a desincrustacao, ha-
bitualmente efetuada com &cido sulfiirico e
cloreto de sodio. :

A curticao ao cromo é realizada pelos pre-
cessos classicos empregados em todos os Pa:
ses e ja difundiu-se em quase toda a parte ¢
uso de sais mascaradores que, como € sabido,
melhoram e completam a curticdo ao cromo.

Com a introducao do sistema “Pasting”, o
processo de curticao mista desenvolveu-se am-
plamente também na Itélia.

Devo aqui dizer que se as peles curtidas ao
cromo sao submetidas a uma recurticao efeti-
va, torna-se vantajoso o emprego de um extra-
to de castanheiro de adstringéncia reduzida.
como o “DULCOTAN”; quando, porém, é exi-
gida uma recurticao mais leve, como no caso
das peles muito finas, emprega-se com mais
vantagem outro tipo de extrato de castanheire
expressamente tratado para éste fim, que pre
voca a ulterior reducao da grossura micelar
assegurando a melhor e mais uniforme pene-
tracao do extrato na pele curtida ao cromo.
Esse extrato é conhecido pelo nome “DULCOQ-
CHROM”. Conseguem-se, assim, peles bem
cheias, elasticas, flexiveis e proprias para es-
tampagem.

Os processos de acabamento das peles cur-
tidas variam caso por caso e nao diferem dos
metodos em uso nos varios Paises europeus

Terminando, quero mencionar que tam-
bém a industria italiana, inclusive a de peles
ao cromo, esta adotando de forma sempre mais
ampla a automatizacao, que consente aumen-
tar a producao reduzindo os custos”.



xporacao de Couros S0
Quando Houver Exedentes

Encontro de uma solucdo comum, no Rio Grande do Sul —

Atividades do C.I.C.B. visando a salvaguardar os interésses

da pecudria e dos curtumes

A Federacao das Associacoes Rurais, 0
nstituto de Carnes do Rio Grande do Sul e a
ederacao do Comércio Atacadista enviaram
CACEX, por intermédio do Sr. Fernando
iet, presidente da Federacao das Cooperati-
as de La, um memorial solicitando licenca
yara a exportacao de 240.000 couros crus, por
no.

Como nédo podia deixar de ser, face a si-
uacao de equilibrio entre a producao e o con-
umo de couros no Rio Grande do Sul, que se
erificarda no corrente ano, aquéle fato teve a
nais profunda repercussao nos meios indus-
riais.

MOVIMENTA-SE O C.I.C.B.

A Diretoria do Centro das Industrias de
Surtumes do Brasil, assim que teve conheci-
nento do memorial em tela, e prevendo a re-
sercussao que o pedido teria no setor dos pre-
-0s da matéria-prima, movimentou-se nosen-
tido de promover um amplo debate com 0s re-
presentantes das entidades signatarias do
mesmo documento. Assim é que viajou para
Porto Alegre o Secretario Executivo do C. I. C.
B, Sr. Mauricio Dejanir Hernandorena, que
imediatamente entrou em contato com os Srs.
Cel. Serafim Castro, presidente do Instituto
de Carnes, Eurico de Oliveira Santos, presi-
dente em exercicio da FARSUL, o Sr. Francis-
co Sales, diretor do Instituto de Carnes, e Fer-
nando Riet. Assentou-se, entdo, a realizacao
de um encontro de todos os interessados na
sede da FARSUL.

O QUE FICOU RESOLVIDO

Sobre os resultados dessa reuniao, que de-
correu num ambiente de franca cordialidade,
0 Secretario Executivo do C. I. C. B. concedeu

uma entrevista ao tradicional matutino gau-
cho “Correio do Povo”, 6rgao dos mais expres-
sivos da imprensa brasileira. Vé-se, destarte,
como o C. I. C. B. procurou atuar em prol do
encontro de uma solucao comum, em bases
equanimes, visando a salvaguardar os interés-

ses da pecuaria gaucha e dos curtumes nacio-
nais.

E’ oportuno dizer da conveniéncia de o
Instituto de Carnes, como érgao disciplinador
da economia pecuaria do Rio Grande do Sul,
passe a efetuar exportacoes de couros, sempre,
entretanto, que se verifiquem excedentes de
producao. Desta forma, ja esta agindo, no
seu setor, o Instituto Riograndense do Arroz
(IRGA), com grandes beneficios para a agri-
cultura deésse cereal.

Se o0 Instituto de Carnes viesse a tornar-
se exportador de couros, naturalmente concei-
tuaria, nos seus devidos termos, essa impor-
tante matéria-prima gaucha. Os couros crus
do Rio Grande do Sul, que outrora desfruta-
vam de sensivel aceitacao nos mercados euro-
peus, gracas a sua qualidade, hoje estdo nive-
lados pelos mesmos importadores aos produtos
de qualidade inferior. Essa conceituacao, al-
tamente prejudicial a economia a falta de
escrupulo de algumas firmas exportadoras de
couros, que, visando a lucros enormes, mistu-
ram o couro do Rio Grande aos couros de ou-
tras procedéncias e de ma qualidade, adquiri-
dos em matadouros dos Estados do Rio, de Mi-
nas Gerais e do Espirito Santo.

E’ sabido que couros dos matadouros deés-
ses Estados sao de inferior qualidade, pois sao
mal tirados, mal salgados, além do excesso de
marcas no ‘croupon”, bem como furadas pela
acao de bernes. Se o Instituto, portanto, ex-
portasse o excesso da producao gaucha, clas-
sificaria o couro de acordo com as exigéncias
dos importadores e dentro das boas normas de
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comeércio. Os proprios frigorificos egt.l'angei-
ros, responsaveis por um nome tradicional «
zelar no comércio internacional, e, cOnNSse-
qiientemente, exportadores de couros 1:ig01‘o—
camente classificados, sentiriam, tambem, 08
ofeitos favoraveis da interferéncia do Insti-

tuto.

O presidente do C. I. C. B., Sr. Paulo Zim-
mermann, colocou a inteira disposicao do Ins-
tituto de Carnes, os técnicos que ésse 0Orgao
viesse a necessitar, a fim de desempenhar-se
a contento comum da importante missao a que
acabamos de nos referir.

Transcorrido o prazo, até 15 de julho,
que as respeitaveis entidades representativas
da produc@o gaucha concederam aos curtu-
mes para aquisicao de couros, o C. I. C. B. vol-
tara a promover outra reuniao para o levan-
tamento estatistico do possivel excesso de cou-
ros, oportunidade em que se trataria da ex-
portacao.

CONSUMO INTERNO

A propésito das demarches focalizadas
acima, conforme dissemos, o Sr. Mauricio De-
janir Hernandorena prestou as seguintes de-
*laracoes ao ‘“‘Correio do Povo”:

“Tivemos ciéncia, por intermédio da CA-
CEX, que a FARSUL, o Instituto de Carnes e
L Feaeracao do Comeércio Atacadista pleitea-
‘am a exportacao de 240.000 couros, que con-
sideravam como excesso entre a producao € 0
onsumo. No memorial que os mesmos entre-
yaram a CACEX, esta calculado o consumo de
rouros, no Rio G. do Sul, em 700.000 unidades,
juando, pelos dados estatisticos que possui-
108, 0 nosso consumo ultrapassara 920.000
ouros, sendo a producao atual calculada em
1.020.000. Deve-se, ainda, frisar, que a esta-
1stica do consumo é incompleta, pois muitos
equenos curtumes deixaram de nos enviar
lados”.

sRANDE PROCURA DE COUROS CURTIDOS

Continuando, afirmou o Secretario do
Jentro das Industrias de Curtumes:
~ 'Devemos notar ainda que a retracdo de
1a fres anos na compra de couros curtidos,
casionada pela pretensao da COFAP em tabe-
al 0s calcados, ja nao existe mais. Os esto-
jues em dezembro ultimo estavam a zero e o
nercado esta se desenvolvendo em ritmo mui-

0 acentuado, pois as vendas de calcados cres-
‘em cada vez mais”.

AUMENTO DE PRAZO

| “Istq lzésto — prosseguiu — e consideran-
10 a posicdo do mercado internacional que €
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frouxa, solicitamos as entidades signatarias
do dito memorial prazo até 15 de julho para
os curtumes adquirirem couros crus, o que foi
aceito pela FARSUL e Inst. de Carnes, os
quais, apos, ésse prazo promoverao a exporta-
cao dos excedentes por ventura verificados no
mercado gaucho”.

REFLEXO NO MERCADO EXTERNO

Finalizando, o Sr. Mauricio Dejanir afir-
mou :

“Entendemos que a oferta de 240.000
couros, mesmo obedecendo o escalonamento
de venda pretendido peilos produtores, viria
tornar mais frouxo o mercado internacional,
pois, de momento, estamos com um s6é com-
prador, a Tchecoslovaquia, e assim mesmo
impondo condicoes especiais. Além disso, 9
couro brasileiro goza, no exterior, de péssims
reputacao, porque nos ultimos anos as firmas
exportadoras, com excecao dos frigorificos, se
houveram com muito pouco critério na classi-
ficacao e nos tipos de couros que vendiam”.

Honra
ao Meérifo

E com imenso pesar que Irm&os Su-
rerus S.A. (Curtume Surerus), firma se-
diada em Juiz de Fora, Minas Gerais, in-
forma, por intermédio de O CURTUME. 2
perda irreparavel do seu representante no
Distrito Federal, Sr. Joaquim Ribeiro da
Silva.

Cidadao integro, durante miais de un
decénio batalhou ininterruptamente ao
lado daquela firma, revelando sempre as
suas Inequivocas qualidades de honesti-
dade, justica e zélo nas transacoes ence-
tadas em prol do engrandecimento e pro-
gressc da industria e do comércio deo
couros. No largo periodo em que conviveu
com Irmaos Surerus, deixou um exemplo
de tenacidade e confianca no futuro.




Mais uma vez: Politica Cambial

Nos ultimos tempos a cotacao do dolar, no
cambio livre, vem aumentando continuamen-
te. Este fato, como é natural, esta dando lu-
gar a comentarios e, principalmente, a preo-
cupacoes de toda a ordem. Tais preocupacgoes
seriam justificadas, no entender de alguns,
pelo efeito psicologico que essa alta produz no
mercado interno, mas, e principalmente, no
estrangeiro. Outros dizem que o dolar nego-
ciado no cambio livre é de pequena significa-
cdo e por isso recomendam a intervencao do
Banco do Brasil, que, fornecendo divisas, pro-
vocaria a baira.

....Quem tem lido os artigos que venho es-
crevendo desde meados de 1956, sabe que nao
aceito nem o propalado efeito psicologico e,
muito menos, a tese dos que consideram de
pequena significacd@o o mercado livre do do-
lar. Nao creio que o efeito psicologico seja as-
sim de tanta importancia, que justifique a ma-
nutencdo désse cambio ireal e de todos 0s ma-
les que tenho seguidamente apontado. E’ cer-
to que o mal maior reside no custo do dolar na
categoria geral e especial, porque se reflete
sobre o custo de tudo aquilo que temos de im-
portar, agindo, portanto, diretamente sébre a
inflac@o. E é isso que vem preocupando, conl
justa razdo, os homens da producao, desde que
passou a vigorar a Instrucgdo 70, jé hd anos.

Se volto, hoje, a bater na mesma lecla
€ porque observo que ha, efetivamente, preo-
cupacdo em torno da crescente cotacdo do
cambio livre, embora éste fato temnha reper-
cuss@o, ao meu ver, duplamente favordvel.
Primeiro, porque serd menor o numero de tu-
ristas que demandardo ao estrangeiro e 0s que
partirem dispordo de menos ddlares. Segundo,
porque talvez cresca o numero de turistas es-
trangeiros que nos venham a visitar, atraidos
pelas nossas belezas panoramicas, uma vel
que terdo a seguranca de receber pelo seu di-
nheiro, quando da permuta da moeda, quantia
mais aprorimada da real. E digo aproxima-
da, porque a real é, no minimo, o valor do
dagio da categoria geral e mais a taxa oficial
que temos que despender pelo dolar, sempre
que importamos bens de producao do mesmo
pais de onde é origindrio o turista. Esse dolar
custa muite mais que o do cambio livre, que,
como veremos mais adiante, nao é utilizado
para pagar mdquinas e matérias primas. ...

Passemos, agora, ao segundo argumento
apresentado — de que o ddlar negociado no
mercado livre é de pequena significac@o. Apa-
rentemente, talvez possa parecer que 1SS0
ocorra, se compararmos o seu montante com
a de todas as divisas transacionadas. Mas 0
cuso muda, evidentemente, de figura quando
indagamos em que ésse cambio foi empregado.

A.J. RENNEE
Vejamos alguns exemplos:

1. — juros, dividendos e royalties, ganhos
em cruzeiro desvalorizado, sd@o remetidos pard
0 estrangeiro por ésse cambio, isto é, em cru-
zetros vendidos abaixo do valor real;

2.° — mercadorias trazidas pelos turistas
como bagagem, e que deveriam ser pagas pelo
agio especial (acima de 300 cruzeiros), tam-
bém sa@o adquiridas ao cambio livre;

3.° — assim procedem também, especulando
como o0 nosso mercado cambial, os pseudotu-
ristas, que realizam freqiientes viagens ao es-
trangeiro e de la voltam carregados de “baga-
gens”.

4.° — valem-se, igualmente, do cambio livre
vre 0s que se especializaram em faturamentos
dolosos, tanto na importacao como na exrpor-
tacao;

5.° — é ainda do cambio livre que se valem
08 que gostam de atravessar a fronteira e ar-
riscar “alguns cobres” nos cassinos platinos;

6.° — finalmente, recorrem da mesma for-
ma ao cambio livre 0s que se dedicam ao con-
trabando, cuja extensao, hoje em dia, € ver-
dadeiramente alarmante.

Tudo isso, vantagens para uma minoria
de diletantes e exploradores, é pago, gragas a
nossa incrivel politica cambial, com o dolar
adquirido “econémicamente”, no mercado li-
vre. Talvez seja possivel saber que o que des-
pendem o0s nossos turistas com a aquisicdo de
passagens, mais o que éles gastam no estran-
geiro, em transporte, hospedagem e bugigan-
gas, o que desperdica, o jogador nos cassinos,
o que é consumido em negocios irregulares,
isto ndo se pode calcular.

Mais dificil, ainda, serd fazer qualquer
estimativa quanto aos dolares adquiridos no
cambio livre, e que se destinam simplesmente
ao pagamento de contrabandos. Pode-se afir-
mar, com seguranca, que através déstes, sao
enormes as somas desviadas.

Repito, por isso, o que tantas vezes ja
afirmei: O que nos deve preocupar, verdadei-
ramente, é o dgio que temos que pagar para
aquisicd@o de bens de produgdo ou, mesmo, de
consumo, de cuja importacao ainda nao pode-
mos prescindir.

O que deviamos fazer, para combater 0
“efeito psicolégico” a que tantos aludem, era
demonstrar, em todas as oportunidades, o al-
to custo do dgio. Assim, com o tempo, talvez

.0 povo compreendesse a Sua importdncia em

nossa economia. L
E aqui, encerrando éstes comentdrios, nao
seria demais perguntar: O que mais nNOS Pre-
judica — ésse apregoado “efeito psicologico
ou os grandes males que, indiscutivelmente,
causa ao pais um cambio fora da realidade?

I —————————
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! RESENHA DO
N MERCADO DE COUROS
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E: U. S. A. — A situacdo no mercado nos EE. UU. firmou-se e o mer-
4 cado dos “packers” estabeleceu-se na base de 11 a 114 cents. para “hea-
5: vy native steers” e permaneceu nesta altura durante a 2.* quinzena de
X maio e a primeira de junho.

g O Tannrs Council avisou que a exportacdo durante o més de mar-

;é co chegou a 528.000 couros co mo Japao o maior comprador com 117.000
- couros, seguido pela Polonia com 103.000, Holanda com 72.000 e Ale-
) manha Ocidental com 70.000 couros. A exportacdo de vitelos atingiu

é 956.000 peles destinadas para o Canada, Italia, Alemanha Ocidental e

& Japao.
ARGENTINA — Na 2.2 quinzena de maio os couros argentinos de-
monstraram tendéncia baixista. Na expectativa de novas investigacoes
sobre a venda de couros, houve quase uma completa paralisacao de ne-
gbcios e muito poucas vendas foram efetuadas. Para esta baixa contri-
buiram também o sconstantes rumoéres sébre uma modificacao do regu-
lJamento da exportacdo. SO depois do declinio do preco os compradores
entraram no fim do més de maio novamente no mercado comprando

quantidades regulares.

O mercado no inicio de junho manteve-se na maioria estavel. Na
bolsa de Liverpool, “sound heavy ox” desceu de 16-3/16d no dia 9 de
maio para 15-7/8d no dia 16 de maio e em seguida baixou para 15%4d,
permanecendo nesta base até a 1.* semana de junho.

A Tchecoslovaquia entrou em novas negociacoes para aumentar o
comércio com a Argentina, querendo aumentar substancialmente a pre-
sente base de 23 milhoes por ano, especialmnte para couros, 1a, carne
e madeira em troca com maquinas, ete.

URUGUAI — Nao houve procura em virtude que o preco desejado
de 36 cents foi considerado alto demais e s6 depois duma reducdo para
35" cents se realizou um negdcio em 7.000 novilhos e 2.000 vacas para
a Suécia.

BRASIL — No dia 20 de maio se confirmou que a CECEX fixou um
cambio simbélico de Cr$ 90,00 por délar para os couros secos em todo o
Brasil e couros salgados do Brasil Central, enquanto para os tltimos
foram estabelecidos “ceiling prices” para evitar aumento no mercado
Interno. Esse comunicado da CACEX foi revogado pela nova Instrucao
da SUMOC do Flia 10 de junho, estabelecendo um cambio de Cr$ 70,00
para couros crus.

Ainga com o cambio antigo de Cr$ 90,00, os frigorificos paulistanos
conseguiram no meés de maio exportar 65.000 couros para a Italia e ..
32.000 para a Tchecoslovaquia, enquanto o mercado interno absorveu
4§.980 novilhos bons. Em conseqiiéncia dessas vendas grandes a posi-
¢ao dos frigorificos deve ser agora sobrevendida. O cambio de Cr$§ 90,00
provocou uma reacao no mercado interno e foram pedidos precos mais
altqs_para 0s estoques existentes, com excecao dos precos de couros fri-
gorificos que permaneceram inalterados a Cr$ 15,50 e C‘rS 16,00 respecti-
vamente. Contudo, com a ultima instruciao da SUMOC que estabeleceu
0 cambio de Cr$ 70,00 o mercado normalizou-se novamente.
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‘COURD_PERFEITO
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JANEIRD

BOM. SEG. TER QUA. QUL SEX. SAS.

L2 3
4.5 6.7 -8.9.10
111213141516 17

" FEVEREIRD

DOM. SEG. TER. QUA. 031 SEX. SAB.

1 2 345 6 7
8 910111213 14

151617 18 19 20 21

poM. SE6. TR

MRRCO

Q. SEX. shs.
1234567
8 91011121314

151617181920 21

1 2 3 4
5 6 7 8 9101

121314151617 18
19 20 21 22232425

18 19 20 21 222324 222324252627 28 222324252627 28
2526 27 2829 30 31 , 1293031 . 2627282930
MAILD | JUNHO JULHO . Ae0STe.
DOM. SEG. TER OQVA. QUL SEX. SAS. DOM. SEG. TIR. QUA QUi SEX SAB. DoM. SE6. TER QUA. QUL SEX. SAB. . pom <. TER QUA QUL SEX Ska.
i) 1.2 345 6 1 2934 1

34 56 7 .89
10 111213 1415 16
17 18 19 20 21 2223
“/ 25 26 27 28 29 30
~ SETEMBRO

DOM. SE6. TER. QUA. QUL SEX. SAB.

kg L O LR
6 7 8 9101 12
1314151617 18 19
20 21 22232425 26
27 28 29 30

7 8 9101 1213
14 15 16 17 18 19 20
21 22 23 24 25 26 27

28 29 30

" OUTUBRO

" poM. SE6, TER. QUA. QUI. SEX. SAB.

128
456 78910
1N 1213 14 15 16 17
18 19 20 21 22 23 24
25 26 27 28 29 30 31

5 67 8 9100
1213141516 17 18
19 20 21 2223 24 25
26 27 28 29 30 31

2.3 4567 8
9 101112131415
16 17 18 19 20 21 22
5% 25 25 26 27 28 29

e e e

NOVEMBRO

DOM. SE6. TER. QUA. QuUI. SEX. SAS.

253045617
8 91011121314
15 16 17 18 19 20 21
22 23 24 25 26 27 28
29 30

DEZEMBRO

DOM, SEG. TER. QUA. QUL SEX. SAB.

11263 4 S
6 7 8 910 1 12
13141516 17 18 19
20 21 22 2324 25 26
27 28 29 30 31



- -

PloUdIedXxe [DUOIDIPPI} @ DHID]

fod sopyupiob ‘STYYITIXAY SOLNAOHd snes 'S ‘A op opdsodsip
D DOO[0D ‘OWDI OU pppzIpadse [PUOIDU DLYSNPU; PHHUD SIPW D

[EL TeB}SOd exIep I9€'C Iejsod exred S¥8 IBISod eXIeD | HOT'Z [e)sod Exie)d
CRIOJCE: | JIOIATV OLYOod 01AvVd OYS 00 . |

SISUICY ‘[ SoRISHU] O3] SOjongLg 8 eiyedinog

‘vousiedxs op souo

sobuoy S9ADID ‘DLULIdYS Dpoacidwod op SIYVITIXNY SOLNAOYHA
wod ‘Dponbepp opdpilogoe abixe spppipnb DOQ op 0INOD ‘Spur °

"S100VIIdV SVIdILIOW SVNS W3
0dN0) 0 vdidns VavN

~—o~

¢ |4




