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Fale com Bayer

Quer na nossa segao de couros quer no seu curtume, sempre teremos o prazer de dar conselhos sobre os
processos para a fabricagao de couros brancos. . 5
As nossas marc: Tanigan supra LH, e Baykanol HLX permitem conseguir couros brancos resistentes a
luz, de flér fina, de togque cheio e de uma brancura excelente.

Bayer Leverkusen
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Encontro de

Problemas

Nao restam duvidas de que a nossa classe estd enfren-
tando com decisao todos os problemas que a afligiam e pu-
nham o seu destino em risco. Até agora, na vida do Centro
das Industrias de Curtumes do Brasil, nenhum obstdculo
deixou de ser vencido, gracas aquilo que antes nos faltava:
um vinculo solido. Esse vinculo se estabeleceu através da
entidade.

Nesta altura, porém, quando se abrem as perspectivas do
mercado externo, quando se apressa a fixacao de uma drea de
livre comércio para a América Latina, a fim de contrabalan-
car os (’fcif'u.s- de outros mercados h'm.imdo.s*, torna-se maiwor a
nossa responsabilidade como classe. Por isso nos cumpre
insistir na ampliacao do nosso quadro social. Para isso, tam-
bém, devemos fortalecer o nosso CICB.

Sao pontos como éstes que encontram reflexo em matérias
inseridas no presente numero, a par de trabalhos de cardter
eminentemente técnico, visando a influir no aprimoramento
da produgao.

Temos certeza de que os passos a serem dados no futuro
merecerdo o apoio e estimulo de todos os curtidores, cientes
das implicacoes economicas advindas do préprio desenvolvi-
mento industrial a que nos dedicamos.
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O presidente da Associagdo Latino
Americana da Indistria de Curtume —
ALAIC, engenheiro Francisco Griin-
wald, firmou comentdrios dos sete pon-
tos constantes da ata da I Reunido do
Comité Executivo da entidade, realiza-
da no Rio de Janeiro, nos dias 20 e 21 de
junho altimo. A referida ata foi publica-
da na integra em O CURTUME do
mesmo mes e, agora, traduzimos o texto
dos comentdrios do engenheiro Griin-

wald.

1 Sobre o Ponto 1

Como se especifica na ata, nao se
chegou a um entendimento sobre o sis-
tema definitivo, o que implica que as
somas assinadas e-ou aceitas nao repre-
sentam antecedente quanto ao que em
~ definitivo as associagbes respectivas
“abonardo no curso do préximo periodo.
~ Sugerimos que ésse problema volte a ser
tratado na proxima convengao, ou seja,
em marco de 1964, a fim de adequ.ar as
somas definitivas do que a Associagao
necessitard no futuro, bem como para
 corrigir eyentualmente a proporcdo das
contribuicdes, de acordo com o que fi-
car resolvido a respeito. Por outro lado,
foi apreSentado o informe finan(:fen;o da
Associagio, e é desejo desta presidéncia
fazer-lhes saber que até esta data as

O CURTUME

contribuicoes assinadas e efetuadas ofe-
reciam o seguinte quadro :

Assinado Contribuido

Brasile}- el e £ Aviigr & USS 1.200 US$ 500
AYZERENA 5 555« s inh e USS$ 1.200 US$ 1.000
S (s N P g Us$: . 700 US$ 400
Colémbiak” Loni.is. 102 USS 600 USS 300
fhilety, Al & = U I8l USs 500 —
Urdgual © 5% s i o USS 300 —
Equadorsy sot Sl L0 USS 200 =
Paraguai_ ;.. ...t 0l LeESSs 160 -

Pede-se que as remessas sejam fei-
tas a ordem de: ALAIC, Francisco
Grinwald e-ou José F. Bech o/r.

Havendo-se aceita a solicitaciao de
ingresso da Venezuela, por intermédio
da gestao realizada pelo delegado me-
xicano, Sr. Jorge Ferreira, dito pais fi-
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ALAIC

cou de oferecer uma contribuicao pro-
porcional de US$ 600.

Aceitou-se, também, a mocao do
delegado mexicano, Sr. Jorge Ferreira,
no sentido de que a ALAIC inicie uma
campanha para conseguir socios filiados
ou protetores, acao prevista, por outra
parte, nos estatutos provisorios da Asso-
ciacdo, o que possibilitara aumentar a
arrecadacao e os recursos da mesma.

Solicitei aos delegados presentes, e
reitero-o agora por meio desta nota, que
agradeceria se nos mandassem a relagao
e o enderéco das entidades de cada pais,
que a juizo de sua entidade representa-
tiva estime como candidata interessan-
te, a fim de que nossa Associacao se di-
rija as mesmas pleiteando seu apoio,
moral e financeiro.

O delegado chileno, Sr. Tito Castil-
lo, féz constar que ha uma oferta da
Camara Argentino-Paraguaia do Extra-
to de Quebracho de abonar a entidade
chilena com um doélar por tonelada do
produto que seja vendido no Chile, e
ofereceu gentilmente ceder essa ajuda
a ALAIC, gesto pelo que nossa Associa-

O
c¢ao tica-lhe agradecida.

Sobre o Ponto 2, incluido no item n.° 1
(Ingresso da Venezuela)

Nio tenho mais comentarios a for-
mular, além do que consta da ata, salvo
reiterar o agrado de nossa Associacao
ante o gesto do pais irmao, e num futu-
o préximo poremos a entidade repre-
sentativa venezuelana a par de todos os
trabalhos ja feitos pela ALAIC.
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Sobre o Ponto 2

Ampliando o texto da data, deixa-
rei constado que se expressou o desejo
de que o CITEC faca um esforco para
organizar, periodicamente, cursos cur-
tos (trimestrais por exemplo) de ensino
que, acompanhados do adestramento
que possam oferecer os laboratorios no
uso_dos seus aparelhos. Isto poderia ser
o coméco de uma escola técnica de cur-
tume. Esse mesmo desejo, ja expresso
pela Camara Gremial de Curtidores da
Argentina ao senhor diretor do CITEC,
Dr. Humberto Giovambatista, sera rei-
terado agora, apoiado pelo Comite Exe-
cutivo da ALAIC.

Sobre o Ponto 3 !

Como prolongamento do que ticou
consignado em ata, cabe assinalar que
em breve se mandara copia do formula-
rio definitivo a cada entidade, com as
recomendacoes do caso, com o objetivo
de que o censo se efetue semestralmente
e que o primeiro a realizar-se abranja os
primeiros seis meses do ano em curso.
A medida que vao chegando os resulta-
dos, dos diferentes paises, serao divul-
gados no Boletim Informativo, para co-
nhecimento de todos.

Sobre o Ponto 4

Conforme o resolvido, segundo fi-
gura na ata respectiva, esta presidéncia
tomou a seu cargo a consecugﬁo d@ '
exemplares suficientes do Dicionario de



Freudenberg, denominado “Vocabula-
rio Internacional da Industria e do Co-
mércio de Couros’, lancado pela Edito-
rial Julius Springer, em Viena (Austria),
e para tal se fara o necessario pedido.
Oportunamente indicaremos aos inte-
ressados a maneira pela qual podem re-
ceber o referido Dicionério.

Uma vez de posse do Dicionario,
pedimos a cada entidade faca a recom-
pilagdo da terminologia regional do seu
pais, enviando-a com a maior brevidade
a esta presidéncia.

E nossa inten¢ao entregar os dados
obtidos a uma entidade técnicamente
capacitada para formular recomenda-
¢oes sobre uma tnica terminologia a ser
adotada, escolhida entre as que propu-
serem os paises signatarios da ALAIC.
Essa recomendacao sera submetida a
proxima convencao, desde que ésse im-
portante trabalho fique concluido em

tempo habil.
Sobre o Pontq 5

Para sermos o mais pragmatico
possivel, em cumprimento do que se re-
comendou sobre a adocao de uma eti-
queta prototipo, universalmente utili-
zada para marcar os artigos de couro,
esta presidéncia comunica a todos o pro-
grama de acao resolvido, que consiste
em confeccionar um nimero restrito das
aludidas etiquetas aqui em Buenos Aires
(diria umas 20 a 30.000), as quais se-
riam logo distribuidas proporcional-
mente entre todos os paises signatarios
da ALAIC, deixando a critério de cada
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um poder confeccionar quantidades adi-
cionais e reparti-las nos paises respec-
tivos. Caso contrario, esta presidéncia
assumiria a tarefa de encomendar quan-
tidades maiores diretamente daqui (de
Buenos Aires) para todos os interes-
sados, o que talvez se tornasse mais eco-
nomico.

Adiantamos desde ja que a peque-
na etiqueta, confeccionada em marron,
ouro e préto, tera a forma estilizada de
um pequeno couro e contera a legenda
COURO LEGITIMG ou COURO GE-
NUINO. Em cordel de “rayon” permi-
tira a sua aplicacdo em qualquer artigo
confeccionado de couro, inclusive sapa-
tos. Permitimo-nos, desde ja, acrescen-
tar a motivacao publicitaria dessa eti-
queta, cuja leitura — nao me resta du-
vida — é de interésse geral.

Ficou resolvido, também — mas
Jamentavelmente a ata omitiu-o — a
conveniéncia de que todos os paises
signatarios enviem a esta presidéncia
detalhes de qualquer acao publicitaria,
de relacoes publicas, ou de propaganda,
a fim de que os referidos elementos se-
jam submetidos a consideracdo dos de-
mais associados, por via do “Boletim In-
formativo” ou por esta entidade, direta-
mente, segundo o que for mais indicado.

Sobre o Ponto 6

Este ponto da ata, referente a um
eventual acordo de complementacao bi
ou multilateral a firmar-se no curso dés-
te ano, foi objeto de alguns planejamen-
tos mais concretos do que figura ne
ata, e que consistirao no seguinte :
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ALAIC

a) A delegacao argentina pro-
meteu submeter uma proposta con-
creta sobre desgravame de mate-
rias-primas, curtidas, nao acaba-
das e acabadas, o que se fara em
breve e sera comunicado a todos os
associados da ALAIC. Prometeu ao
mesmo tempo a presidéncia, e seu
assessor técnico, consultar a secre-
taria executiva da ALALC, em
Montevidéu, s6bre o problema sur-
gido da consulta feita pela delega-
cao brasileira face suas respectivas
autoridades, sobre as dificuldades
que poderia oferecer a celebracao
de acordos de complementaciao en-
tre dois ou mais paises, os quais po-
deriam colhér as vantagens ofere-
cidas pelos signatarios sem assu-
mir os mesmos compromissos. Pos-
so informar que ésse problema foi
tratado exaustivamente com o
Dr. Sola, secretirio executivo da
ALALC em Montevidéu, e que ao
mesmo tempo que se pode verificar
a veracidade da asseveracao do de-
legado brasileiro, pode esta presi-
déncia cientificar-se de que h4 um
mecanismo, dentro da ALALC,
bem previsto, para conjurar distor-
¢oes como as que tém causado te-
mores a nossos delegados no Rio.
Num proximo informe, darei am-
pla informacao sobre ésse ponto,
conjuntamente com a proposta ar-
gentina, para que a mesma seja sub-
metida ao exame que corresponda

por parte de todos os paises signa-
tarios da ALALC,

A escassez de tempo ndo per-
mitiu que se tratasse de outros té-
picos de candente interésse para
nossas industrias. Um déles foi a
proposta feita pela emprésa Alcan-
tara Machado Comeércio e Empre-
endimentos Ltda. (Rua Brasilio
Machado, 60, Sao Paulo), sugerin-
do a participacao de todos os paises
signatarios da ALAIC na proxima
feira nacional do couro, a realizar-
se em Sao Paulo. Permitimo-nos re-
comendar a essa Camara ou Fe-
deracao que se ponha em contato
com a citada firma organizadora,
para tratar, desde ja, da possibili-
dade da participacao de sua indis-
tria, quer em seu conjunto, quer de
seus associados individualmente,
nessa manifestacao de grande im-
portancia para a industria de couro
latino-americana.

Tampouco constam na ata as con-
versacoes informais que os delega-
dos mantiveram, referentes a rea-
lizacio da segunda e obrigatoria
reuniao de executivos da ALAIC,
marcada para fins do ano em cur-
50, € para o que havia definida ten-
déncia de aceitar a idéia de uma
reuniao em Lima (Peru), em vez
de Montevidéu ou Buenos Aires,
sugerida originariamente por esta
presidéncia. Isto se deveu, tam-
bém, ao espirito de facilitar a con-
corréncia dos delegados situados
na zona setentrional do que € a
ALALC, mas de todas as formas
oportunamente se fardo consultas




para resolver-se sobre ésse par-
ticular.

Esta presidéncia cré haver servido,
com os esclarecimentos contidos nesta
nota, a melhor interpretacao da ata la-
vrada da I Reuniao do Comité Exe-
cutivo. Ao mesmo tempo, destaca que
todas as partes do texto que se encon-
tram em grifo representam um pla-
no de acao imediato a ser encarado, e
pede as entidades representativas que,
nos casos em que lhes compete ésse pla-
no de acao, déem preferente curso ac
trabalho de prestar os elementos reque-
ridos, para se poder prosseguir na obra
em que nos achamos empenhados.

Além disso, esta presidéncia desta-
ca o fato de que a reuniao de executivos
da ALALC ofereceu magnifica oportu-
nidade para o contato de um delegado
especial da Camara Industrial do Cal-
¢ado, da Argentina, Eng. Andueza,
com os representantes oficiais da Cama-
ra do Calgado do Rio de Janeiro, com o
que a ALAIC acredita ter dado impor-
tante passo no proposito de aproxima-
¢ao entre as principais industrias con-
sumidoras de nossos produtos.

Eng. Francisco Griimwald
Presidente da ALAIC

0O CURTUME

Brasil : Centro Geo-
orafico da Futura
Zona de lLivre
Comércio

Ao retornar a Buenos Aires,
o Eng. Francisco Griinwald,
presidente da ALAIC, enviou
ao CICB e ao seu presidente,
Sr. Pedro Losi, carta em que
manifesta agradecimentos pe-
la acolhida assegurada ao Co-
mité Executivo daquela enti-
dade internacional, durante a
sua primeira reuniao levada a
efeito no Rio de Janeiro. Frisa
o Engenheiro Griinwald “con-
siderar o Brasil algo assim
como o centro geogratico de
nossa futura zona de livre co-
mércio, e sabendo, de ante-
mao, também, que podemos
contar com a mais ampla co-
laboracao désse Centro para
valorizar o trabalho de nossa
Associacao .

|



PRORROGADO

ATE DEZEMBRO

Prazo para
Mudanca
De Medidas
Para

Couros

E
Peles

serd permitida a venda de couros e pe-

O Diretor-Geral do Instituto Nacio-
nal de Pesos e Medidas baixou portaria
permitindo que a venda de couros e pe-
les- preparados pode ser feita simulta-
neamente em metros quadrados e pés
quadrados, até 31 de dezembro déste
ano. Esse ato alterou, como se veé, 0
prazo teto de 1.2 de julho para que se
passassem a usar as especificacoes de
“metro quadrado’.

O texto da nova Portaria, de n.? 19,
de 31 de maio de 1963, é o seguinte:

“O Diretor-Geral do Instituto Na-
cional de Pesos e Medidas, nos térmos
do Decreto n.° 1.936, de 20 de dezem-
bro de 1962. e da Portaria n.° 26, de
29 de agosto de 1962, desta Diretoria-
Geral, DETERMINA:

Art. 1.0 — Desde a data estabele-
cida no referido Decreto (1.° de julho 5
de 1963) até 31 de dezembro de 1963, -

les preparadas nas quais as dimensoes -
sejam expressas simultaneamente em
metros quadrados e pés quadrados.

Parigrafo tmico — A partir de 1.2
de janeiro de 1964, as dimensoes serao
dadas, exclusivamente, em unidades le-
gais brasileiras. |

Art. 2.° — Revogam-se as disposi=.
coes em contrario. .

Rio de Janeiro, 31 de maio de 1965.
(As.) — Paulo Sd, diretor-geral .
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QUALIDADE

|

COURO BRANCO |

/ = IRGATAN F pé
\ A \ e 3

IRGATAN LV pé

COUROS MACIOS T
“SOFTY" TANESCO

RECURTICAO E PASTING:

IRGATAN AGI
IRGATAN AS

Rio de Janeiro:
Av. Alm. Barroso, 91
Caixa Postal 1329
Telefone: 32-8126

Sao Paulo:
Av.Brigadeiro Luiz Anténio, 917
Caixa Postal 2544
Telefone: 37-2116

B e % Porto Alegre:
- COURO. ' CRI Av. Parané, 2578
o h s B T T TR A ) Caixa Postal 431
2 IRGATANEY PG (- 1 K Telefone : 2-2268
' L R A NS A s ST Belo Horizonte:
Rua Tupinambdas, 19
Caixa Postal 1198
Telefone: 2-7770
Recife :

Rua Alvares Cabral, 100
Caixa Postal 420
Telefone: 9677

e mais Representacdes nas principais pragas do pais

GEle DO BRASIL S.A- PRODUTOS QUIMICOS

Record 44.003



O Curtidor Opina:

A QUESTAO DO

IMPOSTO DE CONSUMO

Sobre o caso da incidéncia do
Imposto de Consumo, que o CICB ja
firmou posicao contra a transteréncia
incabivel para as empresas curtidoras,
transferéncia que em nada viria benefi-
ciar nem a Fazenda nem a classe, rece-
bemos a carta que abaixo transcreve-
mos, pela sua expressao:

“Ao lermos a revista “Solado”, nua-
mero 65, més de abril de corrente ano,
deparamos em suas paginas com um ar-
tigo do Sr. Serafim Blanco, presidente
do Sindicato da Industria de Solado
Palmilthado, de Sao Paulo, intitulado “A
Questio do Imposto de Consumo”, no
qual o articulista, como outros ja fize-
ram em ocasioes anteriores, sugere que
o Imposto de Consumo, devido pelas

10

Blanco no citado artigo que uma gr

fabricas de calcados, seja cobrado atra-
vés dos curtumes. ;

Sabemos ser o Sr. Blanco conhece-
dor e estudioso dos problemas atinentes
A nossa industria, porém expressa-se er-
roneamente sobre o caso, demonstrando
sua incapacidade de opinar. Diz o Sr;
aﬂ_
de parte dos fabricantes de calados
fazem concorréncia ilegal, porque nao
pagam os devidos impostos e nao cum-
prem as leis de previdéncia no traba-
lho, e acaba por aconselhar que se O
Imposto de Consumo fosse reccilhid-ﬁ;
pelt)s curtumes, ficaria sanada essa ir- |
regularidade. [’

Ora, Sr. Diretor, ja é sabido que 0s
curtumes, de um modo geral,



as fabricas de calcados, através do for-
necimento da mateéria-prima, para paga-
mento, na maioria das vezes, a longo
prazo. E sabido que uma grande por-
¢ao das fabricas de cal¢ados, apesar do
prazo de 90 a 120 dias que lhes é con-
cedido, ainda encostam os titulos, as
vézes por mais de 60 dias, ficando as-
sim de posse do dinheiro dos curtumes
e com ele girando meio ano. Eis que
agora as entidades representativas das
classes correlatas ao ramo de calcados
pleiteiam para que os curtumes também
lhes financiem o pagamento do Imposto
de Consumo.

O verdadeiro objetivo destas clas-
ses, sobre o pagamento do Imposto de
Consumo, nao é o de acabar com a so-
negac¢ao e, sim, transferir ésse compro-
misso para os curtumes, porque sabem
muito bem que com a simples transfe-
réncia dessa obrigacao (para os curtu-
mes) a sonegacao continuara. Se as fa-
bricas de calcados acham-se prejudica-
das pela concorréncia desleal de seus
colegas, devido a forma atual do reco-
lhimento désse imposto, entio deverio
debater-se pela selagem direta, evitan-
do, assim, que seus colegas possam apre-
sentar, no mercado, o calcado sem o
devido pagamento do Imposto de Con-
sumo. Porém, isso sabemos que nao
lhes interessa, pois como ja dissemos
acima, a finalidade désse movimento
nao e solucionar o problema da sonega-
cao e simplesmente transferir ésse com-
promisso fiscal para os curtumes.

Sabemos que ésse Centro ja tem de-
batido essa argumenracio, mas achamos
que toda vez que voltarem a insistir so-
bre o assunto devera responder, dizendo
que a unica forma de evitar tal proce-
dimento dos fabricantes de calcados ¢é
pleitear junto ao Govérno a selagem di-
reta e nao da maneira como o querem,
pois os curtumes nada tém que ver com
esses poucos industriais desonestos.

O CURTUME

Cientes de merecer vossa melhor
atencdo neste assunto e para que tal
idéia nao consiga influenciar os nossos
homens publicos com uma opiniao er-
ronea de transferir para os curtumes a
responsabilidade do recolhimento do
Imposto de Consumo, subscrevemo-nos
certos de que nossa voz de alarma e re-
pudio encontrara eco junto aos demais
curtidores e, também, na opiniao justa
e conscienciosa do Centro das Indus-
trias de Curtumes do Brasil. (As) —
BRIUSIUS! & CLAV L EDAS

COURO
COM SEMANA
INTERNACIONAL

A XXI Semana Internacio-
nal do Couro éste ano se rea-
lizard de 7 a 12 de setembro
proximo no Parc des Exposi-
tions, Porte de Versailles, Pa-
ris. Como nos anos anteriores,
a mostra envolve a apresenta-
cao publica daquilo que a in-
dustria do couro tem desen-
volvido nos tempos modernos,
proporcionando, a proposito,
um contato direto de todos os
escaloes do ramo. O avango
técnico firma o principal cri-
tério da exposicao, abrindo
maior receptividade de mer-
cado.
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BRASIL

DIRA

SIM

NA

FEIRA

DE

FLORENCA

A Divisao de Propaganda e Expan-
sao Comercial do Itamarati comunicou
ao CICB que o Brasil participara ofi-
cialmente ga 111 Feira Internacional de
Calcados, Peles e Couros a ser realizada
em Florenca (Italia), de 1 a 8 de se-
tembro proximo. Trata-se de mais uma
projecao que a industria especializada
nacional ganha, ultimamente, devendo
os curtidores, sobretudo, estimar tal l

.!

oportunidade de figurar num certame
de envergadura.

Eis a integra da carta que em 9 de
julho corrente foi enviada ao Sr. Pedro
Losi, presidente do CICB, pelo Minis-
tério das Relacoes Exteriores:

“Tenho o prazer de levar ao co-
nhecimento da Vossa Senhoria que o
Brasil participara oficialmente da III
Feira Internacional de Calcados, Peles
e Couros, a realizar-se em Florenca, de
1 a 8 de setembro do ano em curso.

Ao solicitar a Vossa Senhoria o
obséquio de divulgar entre os associa-
dos désse Centro o certame em aprego,
apraz-me, outrossim, informa-lo de que
o Itamarati se encarregara da remessa
dos mostruarios, sem Onus para 0$ exi-
bidores, desde que a entrega seja feita
até o dia 5 de agdsto proximo no arma-
zém da firma Transportes Fink S. A..
Rua Lobo Junior, 791, nesta cidade. Os
volumes, marcados “Feira de Floren¢a™,
conterao ainda o nome do fornecedor,
a fim de facilitar a identificacao. De-
verdo ser acompanhados da relagao dos
produtos cedidos, os quais estao isentos
do Imposto de Consumo, ex-vi da letra
“e” do artigo 7 do Decreto n.” 45.2228
de 12 de fevereiro de 1959.

Aproveito a oportunidade para re-
novar os protestos da estima e conside-
racao com que me subserevo, de Vossa
Senhoria, (as) Fernando R. de Souza,
por Armando Salgado Mascarenhas, =
chefe da Divisao de Propaganda e Ex=
pansao Comercial .



RACIONALIZE V. S. TAMBEM
A SUA SECAO DE LIXAMENTO
COM AS MODERNAS MAQUINAS TURNER

FLUMINOSA® + maquina de
remover pé = duas maquinas que
contribuiram principalmente para
a racionalizagcdao do lixamento.

Apresentamos-lhe hoje uma
combinagdo destas duas maquinas
que juntamente com o transportador
requer apenas 2 operarios.

Especialmente para as grandes
fabricas éste conjunto é deveras
Interessante, pois contribui
notadamente para o aumento de
produ¢ao.

Naturalmente é possivel também
trabalhar com cada maquina
separadamente, uma vez que o
transportador pode ser basculado.
A FULMINOSA® ¢ equipada de
modo que os couros lixados possam
ser levados alternativamente para o
lado traseiro ou para o lado
dianteiro da maquina.

A pedido, forneceremos com

prazer quaisquer informagdes
detalhadas sobre as vantagens
déste sistema.

Maquina de lixar "FULMINOSA"® N
N.e 379 combinada com a

méaquina de remover po N.° 610 pela
esteira de transporte N.° 429

Os nossos representantes terao
prazer em aconselhar V. S

H. Lindstaedt - Caixa Postal 957
Porto Alegre (RGS)

Frederico Weigel - Caixa Postal 5526.
Sio Paulo (SP)

Ehlermann & Cia. Ltda, 1
Caixa Postal 3943 - Rio de Janeiro (GB)

Hipglito Cabral & Cia.
Caixa Postal 179 - Recife (PE)

Karl Berninger - Caixa Postal 773
Beléem (PA)

MASCHINENFABRIK
TURNER A.G.

637 OBERURSEL/TS
Tel. 31 41 - Postfach 89

Uma companhia da @



CEM ANOS BAYER

No dia 1 de agosto proximo come-
mora o seu centésimo ano de existéncia
a Farbenfabriken Bayer Aktiengesells-
chaft, Leverkusen, emprésa que conta
na Alemanha com mais de 61.500 e, no
estrangeiro, 16.000 colaboradores. A
matriz da Bayer estéve em Barmen,
onde o comerciante em corantes Frie-
drich Bayer, secundado |pelo mestre-
tintureiro Johann Friedrich Weskott,
fundaram a sociedade Friedrich Bayer
& Comp.

A humilde empresa — célula que
germinou a maior firma quimica do con-
tinente europeu e a oitava do mundo
por ordem de importancia — iniciou as
suas atividades com a fabricacao de co-
rantes de anilina. Ao finalizar o ano da
sua fundacdo, havia quintuplicado o
numero de pessoal e, pouco mais tarde,
processava as primeiras exportagoes
para ultramar e para a Russia.

No correr de 1870, empreendeu a
Bayer a fabricagao de alizarina, nao tar-
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Mais de Meio Século de
Produtos Para a

Industria do Couro

dando em ganbar a dianteira, nesse se-
tor. Uma série de corantes sintéticos
que vao substituindo, em todo o mundo,
os corantes naturais, acaba por adquirir
a categoria de marcante fator econo-
mico. A Bayer se incorpora ao grupo das
grandes empreésas.

Ao transformar-se na sociedade
anonima Farbenfabrikenvorm, Friedr.
Bayer & Co. AG’, em 1881, a firma —
que entdo ja se transferira para Elber-
feld — contava com um capital de acoes
de 5.4 milhoes de marcos, sendo o nu-
mero do seu pessoal de cérca de 400.

Um novo e decisivo periodo na his-
toria da Bayer se iniciou com a criacao
de um departamento farmacéutico. A
Fenacetina, obtida em 1888, a partir de
um produto intermediario para coran-
tes, foi o primeiro passo para uma evo-
lucdo que tantos bens daria & Medicina.
Ao fim do século, a Bayer lancou
no mercado a Aspirina, o medicamento
mais popular conhecido até entao. Co=

0 CURTUME



megou, em seguida, a marcha arrojada
da investigacao quimioterapica de El-
berfeld, e a Bayer se converteu em pre-
cursora na luta contra numerosas enfer-
midades tropicais, como a doenca do
sono, a malaria, etc.

Em 1909 a Bayer obteve a primeira
patente sobre borracha sintética, acon-
tecimento de importancia econdmica
mundial. Atualmente, metade dos qua-
tro milhoes e pouco de toneladas de
borracha que se consomem, por ano, no
mundo, procede da industria quimica e,
aproximadamente 85% de todas as va-
riedades de borracha fabricadas tém as
suas origegns na investigacao da Bayer.
Ao transferir a sede da emprésa para
Leverkusen, em 1913, meio século apods
a sua fundacao, a Bayer contava com
mais de 10.000 colaboradores, entre ope-
rarios e funcionarios, e mais de 8.000
patentes; o numero de filiais de venda,
distribuidas pelo mundo, subia a 44 e a
125 o de agéncias.

As margens do Rhin, nao muito dis-
tante de Leverkusen, construiu-se em
1916 a fabrica de Dormagen, hoje a em-
présa européia da mais variada produ-
¢cao de tibras quimicas, e vizinha da
Erdolchemie GmbH., recente fundacao
comum da Bayer e BP. Terminada a
Primeira Guerra Mundial, incorporou-
se a Bayer a casa Camerawerk von A. H.
Rietzschel, em Munique, fundada em
1896 e que, com o nome de Agfa-Came-
rawery, constitui uma das mais impor-
tantes produtoras de material fotogra-
fico e é pioneira, entre outras tamosas
criacoes, da camara fotografica automa-
tica. Ja em 1907 havia montado em Le-
verkusen uma fabrica de papel fotogra-
tico, onde alias se situa a Casa Agfa,
que ocupa o segundo lugar entre as tir-
mas produtoras de material fotografico
de todo 0 mundo. O nome de Agta pro-
vem da emprésa que ha 90 anos se ins-
talava em Berlim, sob a razao “Aktien ge-
sellschaft fiir Anilin-Fabrikation”.

O CURTUME

A perda de valiosos mercados es-
trangeiros levou, em 1925, por iniciati-
va de Carl Duisberg, a fusao das mais
destacadas firmas alemas de corantes,
participando a Bayer com um capita]
social de 177,2 milhoes de marcos. As
atuais fabricas Bayer de Leverkusen,
Dormagen, Elberfeld e Uerdingen (a
antiga Chemische Fabriken vorm.
Weiler-ter Maer) se reunem, formando
o grupo “Baixo Rhin” do consorcio I. G.
Farbenindustrie A. G., cuja producao
total de medicamentos é vendida atra-
vés de Leverkusen. A Cruz Bayer nao
demorou em converter-se em simbolo
mundialmente famoso.

Todos os artigos fotograficos da
I. G. Farbenindustrie foram vendidos,
naqueles anos, sob a denominacao co-
mercial de Agfa, apds haver-se fundido
o Departamento fotografico da Bayer
com a Agfa Filfabrik Wolfen e a Ca-
merawerk, de Munique. Os quimicos da
Agfa tornaram realidade, em 1936, um
velho sonho ao criar o processo Agtaco-
lor para a fotogratia colorida. Seis anos
mais tarde, a Agfa (que, diga-se de pas-
sagem, descobrira dez anos atras, em
Wolfen, a primeira fibra sintética do
mundo ), lancava no mercado as pri-
meiras fotograftias a cores sobre papel.

Um sem numero de descobertas e
aperfeicoamentos durante os anos que
medeiam as duas guerras mundiais fo-
ram o fruto de concentrados esforcos e
investigagoes. O terreno da técnica apli-
cacional intensificou-se consideravel-
mente. Em Leverkusen, montaram-se
em 1927 importantes e modernos labo-
ratérios e centralizou-se a venda de pro-
dutos fitossanitarios. Em 1892, a Bayer
lancou no mercado um produto destina-
do a combater os parasitas das plantas
e, em 1914, era a primeira emprésa do
mundo a ocupar-se do desenvolvimento
e fabricacao sistematica de inseticidas,
praguicidas, etc. Em pouco tempo, éste
ramo da emprésa alcancava posi¢ao ex-
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traordinaria para a alimentacio mun-
dial. Hoje em dia se acha a Bayer a
testa dos fabricantes europeus de pro-
dutos fitossanitarios.

Um passo decisivo nas terras ainda
virgens da Quimica e da Idade dos Plas-
ticos toi dado com a patente do método
de poliadicao-poliuretano, descoberto
por Otto Bayer em 1937 e que abriu am-
plissimas perspectivas para diversos ra-
mos industriais. Posteriormente, como
primeira emprésa do mundo, a Bayer
iniciou a producao, em escala indus-
trial, de isocianatos. Em 1939, Gerhard
Domagk recebeu o Prémio Nobel de
Medicina. A sua descoberta do eleito
terapéutico das sulfamidas e a criacao de
tuberculostaticos altamente eficazes,
constituiram auténticos alvos na histo-
ria da moderna ciéncia médica.

Acabada a Segunda Guerra Mun-
dial e acarretado o desmembramento
do consorcio I. G. Farbenindustrie, fun-
dou-se em 1951 a sociedade Farben-
fabriken Bayer AG., com o capital so-
cial de cem mil marcos, consolidando-
se definitivamente em 1953 com as fa-
bricas de Leverkusen, Elberfeld, Dor-
magen, Uerdingen, bem como as filiais
Agta Leverkusen e Agfa Munique, além
de outras companhias filiadas, cujo ca-
pital pertence inteiramente a Bayer.

A tase de reconstrucao se caracte-
rizou por um grande numero de partici-
pacoes em empresas estrangeiras, espe-
cialmente na América do Sul e do Norte,
assim como na Europa; em mais de qua-
renta paises se instalaram plantas de fa-
bricacao e embalagem. No total, traba-
lham hoje, em todo o mundo, para a
Casa Bayer, incluindo-se scoiedades de
participacao, quase 78.000 pessoas.

O programa de vendas da Baye:
abrange, agora, cérca de 8.500 produ-
tos, dos quais 3.500 corantes e auxiliares
textis, 2.500 produtos quimicos, in-
cluidos os plasticos e borracha sintética,
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700 produtos farmacéuticos, odontolé-
gicos e veterinarios, 7 tipos de fibra sin-
tetica (fibras Bayer) e 130 produtos fi-
tossanitarios e antiparasitarios. A estas
cifras se juntam 1.620 produtos da Agfa
e um extenso e sortido ntimero de ma-
terial fotoquimico, cdmaras, instrumen-
tos e acessorios fotograficos. Aproxima-
damente 46 por 100 dos 3.270 milhoes
de marcos que constituem o volume to-
tal das vendas da Bayer correspondem
exportacao. Mais de cem mil clientes sao
atendidos por 439 representacoes em
152 paises, com um total de 11.000 em-
pregados — algumas das quais repre-
sentam também os interésses de outras
firmas. O total de vendas do conséreio
Bayer subiu em 1962 a 4000 milhGes de
marcos ocidentais (DM ). |

Para fins de investigacoes cienti-
fica e industrial foram destinados, des-
de 1950, mil milhoes de marcos (145 mi-
Ihoes somente em 1962). Quase 58% das
vendas atuais se baseiam em produtos

que a Bayver nao fabricava antes de
1948.

Entre 1952 e 1962 se inverteram
3.200 milhoes de marcos (490 milhoes
apenas em 1962). Com um capital so-
cial de 835 milhoes de marcos, ampla-
mente repartido entre mais de 200.000
acionistas, a Bayer ocupa o segundo
posto entre as sociedades anonimas da
Alemanha. Do mencionado capital par-
ticipam, como acionistas, nada menos
que 20.000 operarios e funcionarios da
Casa. A exemplo do que se verificou
em 1960 e 1961, pagar-se-a um dividen-
do, em 1962, de 18 por 100.

Em mais de 180 laboratorios de
A . 4 i
toda a firma trabalham 2.000 quimicos,
tisicos, engenheiros e mais cientistas,

que com os seus respectivos auxiliares

dedicam esforcos para a conquista de

- . L ’
novos desenvolvimentos técnicos. O nu-

W

mero de patentes da Bayer aumentou
ate 40 .000.
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Mais de Meio Século Para o Couro

Pouco depois de haver-se dado a
conhecer 0s novos corantes sintéticos,
estudou-se a maneira de emprega-los
também na tintura do couro. Em 1903
havia, ja, na tinturaria especial de El-
berfeld um operario encarregado de
tingir as peles, e em 1911 foi montada
uma pequena secao de tinturaria, a
qual, com o tempo, converter-se-ia no
Departamento do Couro. Esta secao foi
instalada em 1914 no novo edificio do
Departamento Coloristico, em Lever-
kusen, e nela nao apenas se idealizaram
métodos de tintura com corantes de ani-
lina para as diversas classes de couro e
se deram a clientela numerosas suges-
toes e formulas para a obtencao de ma-
tizes, mas também se impos — junto com
o controle chamado “conformidade com
o standar” dos corantes para o couro, a
tarefa de criar, em cooperacao com o
Laboratério Cientifico, uma variedade
de corantes especiais, de igual compor-
tamento tintoreo, e particularmente ade-
quados para tingir as peles. Assim, pois,
ja desde o principio se impos a tintura-
ria do couro trés objetivos essenciais:
controle dos produtos comerciais antes
de serem entregues ao mercado, asses-
soramento da clientela e criacio de no-
vos produtos e processos. Estas metas
continuam sendo as missoes recomen-
dadas a Seciao do Couro, notavelmente
amipliada, que forma parte do Departa-
mente de Laboratorios de Aplicacio
Técnica da Bayer.

A mencionada secao de tinturaria
40 couro nao demorou em estender as
suas atividades a outros terrenos da fa-
bricacio de couros. Em 1919, por exem-
plo, foi lancada no mercado o Sal ta-
nante de ecromo “Bayer”, constituido por
um sulfato de cromo basico, a 50 por
100, pronto para uso. Com isso se iniciou
o desenvolvimento de cores de cober-

O CURTUMF

tura e produtos auxiliares para o acaba-
niento do couro.

A raiz da fundacao da IG Farbe-
nindustrie AG em 1925, montou-se em
Ludwigshafen a organizacao de servico
a clientela, no setor do couro. Em Le-
verkusen ficou apenas uma pequena se-
cao incumbida de trabalhos de cortrole
e desenvolvimento, ocupada dos coran-
tes de anlina, vernizes e pastéis para o
couro, produtos auxiliares e, muito es-
pecialmente, dos tanantes organicos de
substituicao.

Até 1930, isto é, até a descoberta do
Tanigan supra LL, apenas se conheciam
os tanantes auxiliares baseados na pa-
tente de Stiasny, registrada em 1911.
Estes produtos somente podiam ser em-
pregados em pequenas concentracoes
para a dispersao dos tanantes vegetalis,
para o branqueamento de couros curti-
dos com éles e como auxiliares na tin-
tura do couro ao cromo.

Com o Tanigan supra LL se dispos,
pela primeira vez, de um produto sin-
tético semelhante e inclusive superior
em determinadas propriedades aos ta-
ninos vegetais, pela primeira vez, pois,
se fabricou couro curtido de maneira
puramente sintética e dotado de pro-
priedade muito especiais, como, por
exemplo, tonalidade branca pura, exce-
lente plenitude e extraordinaria solidez
a luz.

Nos anos seguintes, criou-se o Ta-
nigan extra; em 1934, o Tanigan extra
A; em 1935, o Tanigan extra B. A de-
manda désses produtos foi tao grande
(ue requereu a construcao e montagem
de uma fabrica maior, inaugurando-se a
producao a 1 de janeiro de 1939. A va-
riedade de Tanigan extra continuou
alargando-se também durante os anos
da guerm. A variedade se deu pr()\'is{)-
riamente por C()m]_)leta com as marcas
Tanigan extra NR e Tanigan extra KN.
Todos os tipos Tanigan foram acredita-
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dos excelentemente durante a guerra,
substituindo com plena eficacia os ta-
nantes naturais que tanto escasseavam.
A producao chegou a superar a cifra de
mil toneladas mensais de tanante puro.

Também entre 1930 e 1940 se tra-
balhou arduamente no aperfeicoamento
das cores Eukanol e na criacao de plas-
tificantes para caseina. Aparecem o pri-
meiro produto de fundo cationico des-
tinado ao acabamento do couro; o Fun-
do Eukanol A. Os trabalhos no setor de
curticao com sais de zirconio conduzi-
ram também ao tanante Blancorol WL.

Os avatares da Segunda Guerra
Mundial trouxeram consigo a destruicao
parcial do Departamento do Couro. Por
outro lado, o desmembramento da IG
Farbenindustrie AG obrigou a organi-
zar-se um servico proprio para a cliente-
la, e 0 pequeno Departamento do Couro
em Leverkusen teve de ser preparado
para as novas exigencias, tanto no que
se refira a pessoal como a instalacoes.
Por tim, o més de janeiro de 1951 assi-
nalou a inauguracao dos novos labora-
torios do Departamento.

Com antecedéncia, havia-se dado
inicio a uma série de trabalhos visando
a criacao de uma gama de emulsoes de
polimero com conhecidos ligantes Eu-
kanol para o acabamento de couros. Em
tais trabalhos se aproveitaram com éxito
as extensas experiencias da Bayer no
terreno do latex sintético.

Em 1953 comecou a Bayer a intro-
duzir na Europa os tanantes a base de
resinas. Esta tareta exigiu inumeraveis
ensaios de laboratorio e praticos, pois
os metodos usados nos Estados Unidos
para a aplicacio de ditos tanantes nao
cram aptos para a técnica européia do
couro, de modo que foi necessario ela-
horar processos novos. Aproximadamen-
te daqueles dias, comecou-se um inten-
so desenvolvimento da variedade Tani-
gan, que foi completado com uma sé-
rie de produtos especiais para a precur-
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ticao (Tanigan CH, CM, CU, CUF),
para a curticao em branco (Tanigan su-
pra LH, supra 3LR, supra 3LN) e para
a recurticao (Tanigan extra especial P
2). Em 1956, pode-se dar por con-
cluidos os longos trabalhos para o apro-
veitamento dos vernizes de poliuretano
no charoado do couro. Com isso se foi
introduzindo, de pouco a pouco, na in-
dustria do couro, o processo Baygen de
charoado a frio, que conseguiu suceder
praticamente os charées ao éleo de li-
nhaca. Assim mesmo, em 1958 se incor-
porou a técnica de curtidos o processo
Cromosal sem dissolver, provocando
sensivel racionalizacio e melhorias na
curticao ao cromo. Quase ao mesmo
tempo foram iniciados intensos traba-
lhos de racionalizacao da curticao ao ve-
getal, trabalhos que conduziram a cria-
cao do processo rapido 19/12 e do Mé-
todo RFP. Ambos os métodos se estio
introduzindo em grande escala desde
1960. Além do que, os avancos realiza-
dos na construcao de maquinaria para a
curticao repercutiram no desenvolvi-
mento de mnovos produtos quimicos.
Exemplo de que isso é a atencao dispen-
sada desde o principio pelo Departa-
mento do Couro Bayer a nova técnica
de aplicar a cor com a maquina de colar,
criando para tal fim excelentes produtos
auxiliares e ideando outros métodos de
aplicacao.

Também noutros setores da fabri-
cacao do couro se aproveitaram as li-
coes recolhidas no terreno da curticao
rapida com produtos vegetais, simplifi-
cando-se consideravelmente os métodos
de recurticao, reduzindo-se a propor¢ao
dos banhos, abreviando-se a duracao do
processo e, déste modo, racionalizando-
se e barateando-se a tabricagao. Ade-
mais, constatou-se a possibilidade de in-
troduzir notaveis aperfeicoamentos sem
necessidade de criarem-se novos produ-
tos, pois basta modificarem-se conve-
nientemente os métodos de aplicagao de
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produtos ja conhecidos para se alcanga-
vem os fins perseguidos.

O Departamento do Couro da Bayer
é conhecido em todo o mundo como
uma das mais importantes fontes de va-
lioso e seguro assessoramento técnico,
como o demonstra palpavelmente o
constante aumento de visitantes e parti-
cipantes nos seus cursos, ministrados em
varios idiomas.

O assessoramento por escrito, as
conversacoes com nossos técnicos e o0s
trabalhos experimentais levados a cabo
por éstes nas fabricas de curtumes
constituem, por isso mesmo, parte inte-
grante do Servico Bayer a clientela.

O Departamento do Couro ¢, por
assim dizer, o centro onde tém lugar,
nao apenas os importantes trabalhos de
desenvolvimento da grande empresa
quimica que ¢ a Bayer, mas também
onde se aproveitam e se fazem aprovei-
taveis as experiéncias recolhidas pelos
especialistas da Bayer na interessante e
complexa técnica do couro.

Sabir

industria
gquimica
Lida.

Fabricante de :
sulfeto
de
sodio
fundido e
britado
concentracao
media:
60%

capacidade de producao
400 .000 kls mensais

av. ipiranga, 795 - 4.° andar - conj. 409
fone : 34-2131 — s. paulo

Desligou-se do CICB o Sr.
Mauricio Dejanir Hernando-
rena, que desde o inicio de
nossos trabalhos vinha exer-
cendo o cargo de Secretario
Executivo.

Durante a sua atuacao, o

Mauricio Dejanir

Hernandorena

Sr. Mauricio Hernandorena
conquistou vasto circulo de
amizade entre os curtidores
do Pais e todos the desejain
feliz éxito mnas suas novas
atividades.

O CURTUME
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- ESPELHO
PN En
IMPRENS A

Nem SO de Couro

e Faz um Sapato

A REVISTA “CLAUDIA” PUBLICOU:

O Brasil produziu em 1962 cerca de
70 milhoes de pares de sapatos, isto e,
praticamente um par de sapatos para
cada um de seus 70 milhoes de habi-
tantes. Ha, no Rio Grande do Sul, uma
cidade que se chama Novo Hamburgo.
E a capital do calcado. Como nem so
de couro se faz o sapato, é preciso lem-
brar a acdcia negra, de onde se faz o
tanino. Ha, so no Rio Grande do Sul,
90 milhoes de pés de acacia negra. Por
outro lado, para a industria de calca-
dos, existem - so em bois - 80 milhoes
de cabecas no Brasil. Temos, assim, o
terceiro rebanho do mundo em gado
bovino. Além de muitos carneiros, mas
muitos mesmo. E ocupamos o sexto lu-
gar na producao mundial de calcados.
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NEM SO DE COURO SE FAZ
SAPATO

No principio, era o couro (a envolver
os animais). Depois, o homem descobriu
um método (primitivo, é logico) de fazer
com que o couro nao apodrecesse. E, um
dia, do ombro desceu para os pés. E fez-se
o sapato. Ou. melhor dizendo, o tamanco:
uma sola de madeira tosca, présa ao pé
com uma pequena tira de couro. Atraves
do tempo, o couro tomou a forma do pe,
syperou a forma do pé, comprimiu o pe€;
requintou-se, estilizou-se, simplificou-se.
Até chegar aos nossos sapatos de hoje. De
maneira que, mesmo que €le nao demons-

tre, o sapato tem uma longa pré-historia

seguida de uma longa historia. Assim. A
pré-histéria: O couro é uma das mais an-
tigas conquistas do homem. Na pré-histo-
ria, nossos ancestrais descobriram a utili-
dade da capa que envolvia ¢s animais aba-
tidos e iniciaram vma das mais fascinantes
aventuras da teécnica: como evitar que
aquela pele apodrecesse? Como torna-la
tratavel, macia. flexivel? E o homem pri-
mitivo venceu éste desafio a sua argucia. A
técnica de curtir o couro foi sendo aper-
feiccada: egipcios, fenicios, gregos. per-
sas, arabes, astecas, incas e o0s peles-ver-
me'has (os verdadeiros inventores do
“mocassin”), todos éles contribuiram. E o
couro imita hoje a fantasia de Shehera-
zade. Ou ceja, tem mil e uma utilidades:
no peé. o sapato; nas maos, as luvas, a pasta
ou a bolsa; no pulso, a correia do relogio;
a mala, nas viagens; o blusao, o casaco de
peles; o estofado da poltrona da cadeira,
do sofa, em casa ou no escritorio; no as-
sentc do automovel; e, enfim (uma de suas
maiores utilidades) guardando o dinheiro,
quando ha, nas carteiras. Isto, sem se falar
na indtGstria e na sua cooperacao ao desen-
volvimento das nacoes. Em auase tudo,
esta o couro curtido (de boi, de carneiro,
ou de outros animais).
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A historia

_ Quando o hgmgm disse a si mesmo
faca-se o sapato”, féz o tamanco: prendeu
uma sola de madeira tésca ao pé de uma
pequena tira de couro. Depois, vieram os
saveiros, calcados pontiagudos, semelhan-
tes ao casco de uma embarcacao medieval.
Alguns tinham mesmo a ponta tao compri-
da que eram atadas ao joelho. E o tama-
nho da_ponta servia, entre outras coisas,
para distinguir as diferentes classes. Os
principes, por exemplo, tinham direito a
usar 60 centimetros de ponta; os ricos, os
fidalgos tinham de contentar-se com 30
centimetros; os kurgueses, com menos
ainda, 15 centimetrecs; o povo vivia desa-
pontado, isto €, nao tinha direito a pontas.
Na Idade Media, com a difusao do uso
do cavalo como meio de transporte, as san-
dalias romanas cederam seu lugar aos co-
turnos, sofisticados e incomodos. Consti-
tuiam eles o maior sacrificio da época em
matéria de elegancia. Os anos passaram.
O sapato continuava praticamente a mesma
coisa. Até que os franceses, com o luxo de
sna corte, introduziram grandes modifica-
coes. |

Nos sézulos 15 e 16, os sapatos de ma-
deira e couro caracterizavam-se pela sola
com duas extremidades altas, formando um
arco no meio. Nesta época, os homens pro-
curavam esmerar-se com relacao aos cal-
cados, a aue dispensavam maior atencao
que as mulheres. No reinado de Luis XV,
na Franca ,apareceram os sapatos de v=°-
ludo. com vontas arredondadas, cheias de
furinhos. Substituiam os sapatos enfeita-
dos de pérolas. bagos de ouro, tufos e fitas,
do tempo de Henrique IV, quando as mu-
lheres calecavam uma espécie de galocha
perfumada !

Luis XIII viu surgir entre seus suditos
botas de canos longos e moles. Os corte-
saos calcavam botas brancas, enfeitadas
com veludo e rendas; nos saltos, éles pren-
diam esporas de ouro, embora muitos de-
les nem chegassem perto de um cavalo. Os
burgueses exibiam sapatos de lagos. Pre-
paravam o apice de luxo em materia de
calcados, que se registrou durante o reina-
do de Luiz XIV, quando apareceram O0S
célebres “talon rouge” da nobreza: pontas
quadradas, adornadas de rosetas de séda,
de rendas, de veludo, no meio das quais
cintilava um diamante valioso.

O CURTUME
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Luis XV democratizou um pouco os
calcados, adotando a pele de cabra. Mas os
fidalgos, para se distinguirem, introduzi-
ram nos calcados um alto tacao encarna-
do. A revolucao francesa trouxe os escar-
pins e as botas. O Império impos a moda
dos canos das botas por cima das calcas,
as berdas viradas. Os elegantes acrescen-
tavam a éste conjunto esporas de aco bru-
nido. As mulheres usavam sapatos cor de
bronze, feitos em marroquim ou cérdovao.

Alias, 1830 marca para as mulheres o
auge da ousadia: botinas arqueadas na al-
tura dos saltos. Este arco, por outro lado,
nunca chegou a ser atenuado na moda eu-
ropéia, salvo algumas pausas passageiras.
Ao longo de toda a evolucao da histéria do
calcacdo, as mulheres foram mais sobrias.
Enquanto os homens procuravam renovar
sempre o modelo de seus calcados, com
modificagcoes profundas e sucessivas as
mulheres continuavam usando botas e
botinas, bem menos luxuosas que os cal-
cados masculinos.

Até que entre em cena a pujanca in-
dustrial dos Estados Unidos. Porque, apesar
de pouco luxuosos, os sapatos femininos
impunham sacrificios em matéria de ele-
gancia: eram pontiagudos, apertando os
pés das mulheres, que procuravam dissi-
mular seu tamanho, comprimindo-os dolo-
rosamente. Os americanos preferiram o
conforto as exigéncias desta pontiaguda
elegancia. Passaram a usar pontas extrema-
mente largas.

Apenas a botina envernizada resistiu
um pouco a esta nova forma, mantendo-se
pontiaguda. Mas o tempo se encarregou de
arredondar sua ponta. Isto foi provocado
pelas exigéncias da vida moderna. Pode-se
dizer mesmo que a bicicleta, o automove!
€ 0 aviao provocaram a simplificacao do
sapato, atée sua forma atual. A industriali-
zacao também interveio, fazendo esquecer
o luxo dos reis do passado. E fazendo sur-
gIr novos reis.

Como Guilherme Lewis Douglas, o rei
do calcado nos Estados Unidos. Nasceu em
1845, em Plymouth, Massachussets, perdeu
0 pal aos cinco anos de idade, e aos sete co-
mecou a traba'har com um tio sapateiro.
Sentava-se sobre um caixote velho, na
oficina. nara poder alcancar a mesa de tra-
balho. Um dia, pegou um trem, mudou-se
para outra cidade onde, aproveitando o
que aprendera, iniciou a carreira comer-
cial-industrial que o transformou no mais
rico fabricante de sapatos do mundo.
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O Brasil se calca

A historia do calcado no Brasil come-
cou em 1808, com a vinda da Corte de D.
Joao VI para o Rio de Janeiro. A col'onia,
transformada em metropole, recebeu um
impulso de progresso. A abertura dos por-
tos as nacoes amigas criou novas perspec-
tivas de comeércio e fez com que surgissem
as primeiras industrias. Entre elas, a do
calcado.

Pelas ruas agitadas do Rio de Janeiro,
as modificacoes econOmicas e sociais que 0
Brasil atravessou fizeram com que homens
e mulheres usassem os mais diversos tipos
de calcados: botas, botinas, sapatos, cotur-
nos, escarpins e chinelas. Os primeiros de
couro, os dois u'timos de séda, em feitio de-
licado. A aristocracia preferia o sapato
préto de couro, raso, com fivela, para os
homens; as mulheres usavam coturnos com
tacoes vermelhos. Por sua vez, as mulheres
ricas ou de elevada categoria social osten-
tavam escarpins e chinelas, com enfeites
caros, ou bordados de diferentes estilos,
seguindo os caprichos da moda. Em 1816,
as cores predominantes eram o branco, o
roca e o azul-celeste.

1816. Ja havia neste ano muitas sapa-
tarias na cidade do Rio de Janeiro, cujo
ponto de concentracido era principalmente
a Rua dos Barbeiros, uma transversal da
atual Rua 1.° de Marco. Eram casas amplas,
com balcoes e armarios envidracados, onde
o gosto artistico se esmerava na exposicao
de calcados finos, o que constituia um con-
traste berrante com os outros tipos de co-
mércio, ja entao kastante subdesenvolvidos.

Mas o forasteiro da época podia tam-
bém observar um contraste maior ainda —
a grande maioria da populacao andava des-
calca, passeando calmamente diante das
numerosas lojas de cal¢cados luxuosamente
instaladas. Contudo, se o farosteiro obser-
vasse bem, veria que as senhoras ricas s6
usavam seus calcados de séda uma ou duas
vézes no maximo, sendo depoils disso obri-
gadas a jogéa-los fora, em virtude da baixa
resisténcia do tecido. E era esta troca cons-
tante que dava prosperidade as lojas. Alias,
as escravas dessas mulheres também se
calcavam com séda. Eram os escarpins e as
chinelas que suas donas tinham usado uma
vez ou duas.

O maior desenvolvimento da 1adustria
de calcados ocorreu com a vinda de téc-
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nicos franceses e alemaes para o Rio, onde
difundiram ensinamentos trazidos da ifu-
ropa sobre os mais modernos, e mais bara-
tos, meios de confeccao. Com a indepen-
déncia, os pés das mulheres deram uin
grito nacionalista, e elas passaram a pre-
ferir para os sapatos de séda as cores verde
e amarelo. Em 1830, as botinas eram amar-
radas as calcas. E ésse costume durou ate
1838. Os sapatos eram feitos com couro de
bezerro envernizado e de carneiro marro-
quinado, em muitas cores. Apesar dos pro-
gresso da industria nacional, era chique
nesta época importar sapatos da Franca e
da Inglaterra. Como os brasileiros prefe-
riam o estilo do salto, importava-se mais
da Franca.

Em 1875, chegou ao Brasil o primeiro
mecanismo importado para a industria do
calcado, por iniciativa do frances F. Ca-
thiard. Esta maquina, uma “Blake”, foi
instalada na esquina das Ruas da Quitan-
da e da Assemb'éia, onde muita gente pa-
rava para ve-la funcionando atras das
portas de vidro da oficina. 1887 marcou o
estabelecimento da primeira fabrica bra-
sileira de san=2tos, a Companhia Manufa-
tureira de Calcados, que surgiu da fusao
da oficina de Cathiard com a de Ferreira
Nicolau & Cia.

Essa e outras industrias que adotaram
o sistema mecanico produziam no fim do
século botinas, borzeguins e chinelas bem
mais modernas, mas sem um estilo defi-
nido. E mal elas conseguiram obkter o que
havia de melhor em maquinaria na eépo«a,
apareceu nos Estados Unidos uma invel-
cao, chamada “Goodyear”, que revolucio-
nou todos o0s processos.

O processo “Goodyear™ chegou @o Bra-
sil em 1905. Até 1911. Sao Paulo foi o lider
da industria nacional, nao s6 em nur.ero,
mas também em qualidade. Mesmo no Rio,
recomendava-se um calcado dizendo-se
simplesmente: “E feito em Sao Paulc™.
Mas depois o Rio se equipou, o sistema
americano generalizou-se e féz com que
nao houvesse praticamente um lider.

Enquanto o Rio e Sao Paulo lutavam
para superar-se, a importacao caia pro-
gressivamente. Hoje nao se importa mais.
Ao contrario: exporta-se, Em 1927, a pro-
ducao brasileira era de 22 milhoes de pa-
res por ano (uma meédia de um pé& para
cada um dos 40 milhoes de habitantes).
Hoje, a producao é de um par anual para
cada um dos 70 milhoes de brasileiros. E
a fabricacao nao aumenta, porque nao ha
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procura. Mas ainda ha muita gente des-
calca por ai. | '

Mesmo porque, para que a producao
seja aumentada é preciso que os rebanhos
brasileiros aumentem. Em 1933, existiam
42.529.202 bois para 40 milh6ées de habi-
tantes. Em 1951, o niimero ja era de 51 mi-
lhoes de cabecas; em 1955 de 63 milhoes e
em 1960 de 72 milhoes. E agora, para 70
milhoes de habitantes, existem quase 80
milhoes de cabecas.

O Brasil tem o terceiro rebanho do
mundo de gado bovino (1.°: Estados Uni-
dos; 2.°: India). Tais reservas fizeram com
que nosso pais ficasse em 6. na producao
de calcados, segundo a revista especiali-
zada americana “Leather & Shoes™ (1.°
Estados Unidos, com 599.500.000 pares;
2.°: Uniao Sovietica, com 310.715.000; 3.°;
Inglaterra, com 161.120.000; 4.° Alemanha,
com 134.500.000; 5.: Franca, com .......
96.700.000; e 6.°. Brasil, com 71.110.000
pares).

Sao Paulo é o maior produtor de cal-
cados para homens, enquanto o Rio Gran-
de do Sul é o principal produtor de calca-
dos para mulher. Os Estados da Guanaba-
ra, Minas Gerais e Pernambuco concen-
tram também diversas jndustrias do ramo,
produzindo cada um déles parcelas supe-
riores a um milhao de pares por ano.

Como surge o sapato

As mulheres adoram os bons sapatos.
Mas s6 pensam néles com relacao aos pre-
cos, se combkinam com 0s vestidos, se sao
elegantes no pisar. Mas — para efeitos de
cultura geral — é bom que as amigas de
CLAUDIA saibam também um pouco do
trabalho dispendido para se chegar a um
calcado. Isto é, a técnica de sua fabricacao.

O couro é comprado no Brasil inteiro
por agentes que procuram diretamente 0s
criadores. Em seguida, o couro é mandado
para um curtume, que o prepara inteira-
mente para a industria do calcado. Para
conhecer o trabalho do curtume, CLAU-
DIA visitou os enrtumes Carioca, no Rip,
e Silveira, em Novo Hamburgo, no Rio
Grande do Sul. O couro chega ao curtume
cru, logo depois de ter sido tirado do boi,
da cabra ou do carneiro. O couro mais pe-
sado, usado para as solas, vem do Rio
Grande do Sul. onde o clima, a raca € a
idade dio ao animal esta qualidade. O mais
leve, para o corpo do sapato, vem de pre-
feréncia do Nordeste.
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O quilo do couro cru custa 185 cru-
zeiros. Ha, em média, 3 quilos por pele.
Cada pele é dividida ao meio e quando ¢
de boi chama-se vaqueta. O curtume Sil-
veira, de Novo Hamburgo, utiliza pele de
carneiro e adota um sistema chamado
“chevraux”. Cada pele de boi da para fa-
zer uns catorze pares de sapatos. A de car-
neiro da menos. A pele é dividida horizon-
talmente em duas partes: a que fica junto
aos pélos é a “flor”, que é também a me-
lhor parte; a que fica junto a carne é a
“raspa”, de qualidade inferior, utilizada
para a fabricacao de tamancos e artigos
mais baratos.

Depois de secada, a pele passa por
vinte operacoes, antes de ficar preparada.
Um aparelho especial — o flexometro —
mede a resisténcia do couro, registrando
seus defeitos e suas arranhaduras, fazendo
100 mil flexoes semelhantes ao do andar
humano. Se o couro resistir, sera apro-
vado. E entrara entao na fase de acaba-
mento: engraxamento, e pintura automa-
tica com maquinas eletronicas de pistolas.

O tipo de pele influi bastante no aca-
bamento. Se o animal sofreu arranhaduras
em cercas de arame farpado, picadas de
mosquito, se fei atacado de kerne (tipo de
parasita transmitido por uma mosca), se
tinha marcas a ferro, etc., tudo isso vai in-
fluir. Em conseqiiéncia, as peles que tive-
rem muitas marcas servirao para os claros.

Algumas fabricas lancaram o couro
anilina, que nao tem acabamento, mostra
as marcas da pele e serve para enfrentar
os precos dos produtos de plastico. Ou-
tras estao criando o “old finished”, que é
0 couro com as marcas e os defeitos, mas
com otimo acabamento, para dar a impres-
sao de antiguidade. Custam muito caro.

A moda em matéria de sapatos nao
nasce somente nas fabricas, onde sao ima-
ginados os modelos. Ela comeca efetiva-
mente no curtume, de onde ja saem a cor e
o tipo do cal¢cado. E peritos em moda es-
crevem diretamente da Europa — princi-
palmente da Italia (regiao de Vigevano,
perto de Florenca, onde os lancamentos se
téem destacado mais nos tltimos anos), da
Franca (Paris), da Inglaterra e dos Esta-
dos Unidos — revelando quais sao as fu-
turas tendencias. Com essas informacoes,
comeca a producao de cores e tipos, guan-
do entram em acao mais de 3 mil produtos
quimicos, na procura da tonalidade pre-
ferida. Muitas vézes as tonalidades ficam
guardadas anos a fio, no mostruario —
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como aconteceu com o “bordeaux” — até
que alguém se lembre delas, a moda volte
e a producao recomece.

Em sintese, a fabricacao do sapato
compreende as seguintes fases: faz-se o
molde em papelao; corta-se o couro; pro-
cede-se a montagem; coloca-se a palmilha
interna; prega-se a sola externa. E vem o
acabamento: coloca-se o salto, lixam-se as
beiradas; prega-se o tacao, ou saltinho; fa-
zem-se os ultimos retoques, isto é, lustra-
se, estofa-se o calcado, para o bom andar,
e carimba-se. Pronto. E s6 andar.

Enquanto os curtumes preparam as
peles (que servirao nao s6 para os sapatos,
mas também para outros artigos), desen-
volvem-se outras atividades paralelas. Por
exemplo, a fabricacao dos moldes. CLAU-
DIA visitou em Novo Hambkurgo a fabrica
Kuntz, que fabrica cérca de 150 mil pares
de formas por ano. A madeira que usam
é a “acoita cavalo”, ou “Luhea divaricata™.
Outro exemplo, a fabricacao de saltos.

Em 1963, a Italia ditara a forma do sa-
pato: formato gondola, com gaspea alta.
As cores da moda serao abrico, péssego,
manteiga e um novo tipo de napa sera lan-
cado para os calcados femininos: a napa
anilina,

Onde Entre a Acacia

O tanino empregado para o curtimen-
to do couro é proveniente da acacia negra.
Ha no Brasil 120 milhoes de pés de acacia
negra, e seis fabricas de tanino, que abas-
tecem plenamente os curtumes nacionais.
Na preparacao do couro necessario a fa-
bricacao de um par de sapatos, entram de
400 a 500 gramas de tanino.

Das seis fabricas de tanino gauchas, a
maior € a TANAC, que é também a mais
moderna do mundo. Tem 15 anos de vida,
200 overarios e funcionarios, 500 homens
trabalhando no mato, em 8 mil hectares de
terra. Visitando a Tanac, CLAUDIA ma-
tou dois coelhos com uma s6 cajadada.
Assim, pcde fornecer as suas leitoras a
receita ideal para o emprégo do tanino
(para um quilo de sola, meio de tanino;
consumo: 1.200 toneladas de tanino por
meés) e a receita ideal para um franguinho
a vienense, fornecida pelo portugués José
Luiz Mello, cozinheiro da fabrica: corta-se
um frango em quatro, faz-se com que éle
se banhe em mostarda liquida, leva-se a
ave ao oleo, rola-se a mesma pela farinha
de rosca, e basta agora guarda-la em forno

25



quente. E preciso que ela nao fique so:
batatas, sauté e salsa (inteira) {rita fa-
zem boa companhia.

Alias, a parte gastronomica da Tanac
nao podia ser melhor. Veja-se o almoco
comercial fornecido aos empregados por
noventa (90) cruzeiros. a sopa ou.creme
vienense, segue-se leitao assado, em com-
panhia de arroz, feijao, farofa mineira,
batatas a vapor e salada mista. O preco
so sofre alteracoes quando o salario mini-
mo também sofre alteracoes. Isto acontece
também com relacao ao armazém da fa-
brica, onde alimentos e roupas sao vendi-
dos a um preco fixo, que s6 muda quando
muda o salario minimo.

Um Pouco de Estatistica

Se o Brasil produziu em 1962 cérca de
70 milhoes de pares de sapatos, S. Paulo
produziu mais sapatos para homens (Sao
Paulo nao pode parar) e o Rio Grande do
Sul dedicou-se mais a fabricacao de calca-
dos para mulheres. Por outro lado, reve-
lados os mistérios da participacao das aca-
cias negras na industria do calcado, vimos
que s6 o Rio Grande do Sul tem cerca de
90 milhoes de acacia negra, o que € mais
do que suficiente para suprir a industria
nacicnal de sapatos.

Falamos em setenta milhoes de pares
de sapatos em 1962, falamos que S. Paulo
produz mais para os homens, o Rio Grande
do Sul para as mulheres, mas falamos mui-
to pouco em divisao e numercs. Entao,
vamos la. O total da producdo nacional
em 1962 pode ser dividido da seguinte ma-
neira: calcados para mulheres, 35 por cen-
to; calcados para homens, 20 por cento;
para criancas, 16 por cento; nao especifi-
cados, 29 por cento.

A Capital do Sapato

A afirmacao é valida: se o Rio Gran-
de do Sul é o maior produtor de calcados
femininos do Brasil, Novo Hamburgo é a
capital do cal¢cado no Rio Grande do Sul.
Quem conta como surgiu a induastria gat-
cha de calcados é Leopoldo Petry, o histo-
riador oficial de Novo Hamburgo. Segun-
do éle, a indGstria de calcados deve ter
surgido na regiao gracas a uma casuali-
dade: o estabelecimento simultaneo na re-
giao de um bom sapateiro e de um curtidor
experimentado, na época da chegada ao
Rio Grande do Sul dos imigrantes alemaes.
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Em 1842 — lembra Petry — a saida de
produtos industrializados da regiao foi de
69,381 mil-réis, entre lombilhos, vaquetas
e botinas (178 pares). Nesta época, um
par de botinas custava cérca de trinta réis
(hoje, Cr$ 0,03). Com um mil-réis, se com-
prava quase trinta pares. Ja4 no ano se-
guinte, so a producao de lombilhos dobra-
va, alcancando o valor de 311,320 mil-réis.
Incentivadas pelo éxito da industria de
couro e calcades em Novo Hamburgo, mui-
tas outras industrias para 1a se transfe-
riram.

Novo Hamburgo registra hoje a maior
concentracao industrial do pais: 289 fabri-
cas de calcados. No ultimo exercicio. o
municipio produziu 3.493.352 pares de cal-
cados tipo esporte para senhoras; 3.021.966
pares de de calcados para criancas e san-
dalias; 1.924.630 pares de sapatos para ho-
mens; 1.049.098 pares de calcados habilla
para senhoras.

A Festa do Calcado

Era preciso mostrar os resultados dis-
to tudo. Surgiu, entao, a idéia de realizar
a Primeira Festa Nacional do Calcado, ou
a Fenac. A respeito, CLAUDIA conversou
com o prefeito de Novo Hamburgo, Mar-
tins Avelino Santos, e com o presidente da
feira, Agostinho Emilio Cavasotto. Inau-
gurada no fim do més de maio, a Fenac
atingiu plenamente seu objetivo: promo-
veu o encontro dos homens que calcam o
Brasil. E valorizou ainda mais a projegao
do calcado como o mais auténtico produto
da pujanca do vale do Rio dos Sinos.

A Fenac foi uma verdadeira feira de
lancamentos. Os mais recentes modelos,
criados para 1963 e inéditos no comercio
de sapatos, foram apresentados, permitin-
do aos visitantes atualizarem-se com rela-
cio a moda e conhecerem mais de perto
0s modernos processos e os recursos tecni-
cos avancados da industria de calcados.
Ao mesmo tempo. fabricantes de equipa-
mentos e fornecedores de matéria-prima
expuseram seus produtos. Basta — para
concluir — informar que em Novo Ham-
burgo e em Porto Alegre foi realizado si-
multaneamente um concurso de vitrinas.
O fato de as duas cidades ficarem assim
enfeitadas, durante a realizacao da Fenac,
tem um motivo justo: é preciso mostrar,
niao sé6 ao Brasil, mas também ao mundo
inteiro, a qualidade superior do nosso cal-
cado.

O CURTUME




Couros ‘tencorpados’’, com textura, flexibilidade e maciez, Glucose Industrial da elasticidade e tenacidade,
corn‘ uma flor lisa, suave, de tato fino e brilho especial, atacando a ‘‘substancia-pele’ Proporciona ao couro
vocé obtéem usando Glucose Industrial no seu curtume. acabado a qualidade que seus clientes tanto apreciam.
Empregada no processo de curtimento para reducao dos Glucose Industrial € um derivado de milho, fabricado
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A ANALISE QUANTITATIVA DOS
TANANTES VEGETAIS

O Método de Filtro — As Regras Internacionais — A Interpretacao dos Resultados

E. BELAVSKY
( Montenegro — RGS )

Para a analise dos taninos nao foram
encontrados, até hoje, metodos diretos que
sao geralmente usados na quimica anali-
tica, porque até agora nao conhecemos a
detinicao exata de que € o tanino. Se um
bioquimico, um quimico analitico e um
quimico curtidor analisarem uma amos-
tra de acido galico, os resultados serao
completamente diferentes. O bioquimico
dira: “A substancia é de origem vegetal,
tem gosto adstringente, precipita-se com-
pletamente com os sais dos metais pesa-
dos, como por exemplo os sais de chumbo
— a amostra é 100% tanino™; o quimico
analitico, usando o método oficial de filtro,
determinara na mesma amostra 50% de
taninos; e o quimico curtidor, fazendo a
prova de curtimento da tripa, vai desco-
brir que o produto nao tem poder nenhum
de curtir o couro, e por isso afirma que nao
contém taninos.. Por isso as diversas indus-
frias, examinando a amostra do material
tanante, determinam as substancias que
tém seu valor para determinada industria:
a industria de tintas determina as substan-
clas que se formam com os sais de ferro, os
compostos coloridos, pretos e azuis, e que
por 1sso podem ser aproveitadas na fabrica-
cao de tintas; a industria téxtil, usando os
taninos como mordentes no tingimento, de-
termina a quantidade das substancias aue
produzem os compostos com as anilinas ba-
sicas: a industria do couro determina as
substancias que podem ser absorvidas pelo
po6 de pele.

Depois de muitos estudos nos congres-

sos mundiais dos quimicos de curtumes, fo-
ram” aprovadas certas condi¢ées como as
analises devem ser feitas. Estas regras de-
vem ser observadas rigorosamente, pois so-
mente assim os resultados podem ser com-
parativos. Cada mudanca no meétodo ana-
litico pode motivar diferenca nos resulta-
dos da analise. E necessario lembrar sem-
pre que os métodos oficiais de analise dos
tanantes vegetais sao métodos condicionais,
porque até agora nao existe uma definicao
exata do que é “o tanino”. Todas as orga-
nizacoes mundiais de quimicos de curtu-
mes e das fabricas de extratos vegetais se
dividem em trés grupos, a saber: 1) Inter-
nationales Verein der Lederindustrie-
chemiker, que abrange os quimicos da Ale-
manha, Holanda, Dinamarca, Sueéecia, No-
ruega, e Verein Schweizerischer Lederin-
dustriechemiker. 2) International Society
of Leather Chemists, que abrange os qui-
micos da Inglaterra, Franca, Italia, Espa-
nha, Beéleica, e outros. 3) American
Leather Chemists Association, dos qui-
micos americanos. Os primeiros dois gru-
pos cue podem ser denominados de “euro-
peus”. vsam, conforme o acordo entre 0
I. V.I.. 1. C. elo L. S. L. T. C., fcito noisia
de 1939 em Londres, os dois métodos de
analise dos tanantes vegetais:

a) — o método de agitacao; b) — ©
método de filtro. A diferenca entre estes
dois métodos europeus esta somente na de-
terminacdo das substancias ndo tanantes. O
método americano de agitacao do método
evropu de agitacio na determinacao das
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Figura 1

substancias “nao soliveis” e no tratamen-
to do po de pele com sais de cromo. Para
evitar divergéncias e confusao nos resul-
tados de analise, € sempre necessario indi-
car como a analise foi feita: se foi feita
pelo método de agitacdo americano com po
de pele nao cromado, ou pelo método de
agitacao europeu com po de pele cromado,
ou, ainda, pelo método de filtro. Determi-
nando as substancias ndo solaveis, é pre-
ciso indicar como esta determinacao foi
feita: se foi feita pelo método oficial com
a vela de Bekefeld, ou pela filtracao com
papel de filtro e caolin, ou pela sedimen-
tacao, porque todos éstes métodos de ana-
lise dao resultados diferentes. Fica ao cri-
tério do quimico a escolha do metodo de
analise, mas, uma vez escolhido um metodo,
éste deve ser seguido rigorosamente con-
forme as regras oficiais, nao devendo ser
feitas quaisquer mudancas, e nao devendo
o método ser corrigido ou combinado.
Surge agora o problema, qual o me-
lhor método para as nossas condicgoes in-
dustriais e para as condicoes de clima sub-
tropical e tropical de nosso pais, o qual
infelizmente ainda nao esta associado a
nenhuma sociedade internacional de qui-
micos de curtumes. O problema € muito
importante, e até agora pouco conhecido,
pouco debatido e nao resolvido. De qual-
quer forma, no entanto, éste problema tem
de ser resolvido na base das experiéncias
objetivas e cientificas, mas nunca do ponto
de vista mercantil ou politico. Para o nos-
S0 pais americano, certamente deveria ser
mais conveniente e l6gico, usar o meétodo
de analise americano, mas conforme as ex-
periéncias de numerosos pesquisadores eu-
ropeus, e as experiéncias dos nossos qui-
micos, este método, particularmente para
paises de clima subtrovnical e tropical. tem
os seguintes defeitos: E sabido que a absor-
¢d0 € um processo quimico-fisico que nun-
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ca vai até o fim, mas sempre resulta no es-
tado de equilibrio que de acordo com os
trabalhos conhecidos de Freundlich, de-
pende da concentracao da solucao restante
apos a absorcao, conforme a formula:

% 1
= —dblc —
m n

Por isso é claro que nao é possivel eli-
minar pela absorcao, feita s6 uma vez,
todas as substancias absorviveis, por isso
sempre fica na solucao certa quantidade
das substancias analisadas. Esta quanti-
dade, além da concentracao, depende da
adstringéncia do produto tanante e da tem-
peratura do ambiente. Conforme as nossas
experiéncias, a melhor detanizacao pelo
método de agitacao pode ser conseguida
com os extratos de acacia negra, casta-
nheiro e quebracho, os quais indicam po-
der de adstringéncia elevado; neste caso,
restam na solucao 2 a 4% dos taninos. Os
extratos com pequeno poder de adstringén-
cia — de gambir, pinho e querco — indicam
20 a 40% dos taninos na solucao restante.
Por isso o método de agitacao da, neste
caso, para os nao-tanantes, resultados mui-
to elevados e é recomendavel, portanto,
nesses casos, usar o meétodo de filtro que
nao tem éste efeito, porque aproveita-se
para filtracdo o principio de contra-cor-
rente, que elimina a possibilidade de for-
macao de equilibrio. Os defeitos do método
de agitacio aumentam consideravelmente
com a temperatura do ambiente, e quando
esta se eleva a 30 - 35° C. (esta temperatura
niao é rara em nosso pais), os resultados
ficam completamente errados.

Baseando-nos nos fatos acima mencio-
nados, usamos e recomendamos, para o
nosso pais, o uso do método de filtro. Além
disso, os quimicos europeus nao gostam do
método de agitacdo, porgue as operacoes
de filtracao com o tecido de linho nio tém
o carater de precisao como as outras onera-
coes de quimica analitica, sendo por isso
repudiadas pelo quimico.

O Método de Filtro — As Regras Interna-
cionais

O po6 de pele pouco cromado — Para o
meétodo de filtro usa-se o po de pele tratado
com o cloreto de cromo. Este po deve ter
cor clara, possivelmente estrutura fibrosa,
nao devendo ter mais do que 05% de
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Cr2 03, com umidade de 12%. A quantidade
das substancias soltuveis com agua disti-
lada nao deve ser superior a 0,005 g. (prova
cega). O po de pele é fornecido pelo “Ver-
suchsanstalt fuer Lederindustrie-Freiberp
und Darmstadt — Alemanha, e pe'o Ins-
titut de recherches pour Industrie de Cuir
— Lyon, Franca.

Capsulas, copos, vipetas, baloes volu-
metricos, devem ser de vidro completa-
mente resistente contra a acao da agua e
das solucoes dos taninos. As pipetas e os
baloes volumétricos devem ser rigorosa-
mente calibrados e corrigidos, e os baloes
devem ter a marca volumétrica colocada
abaixo do gargalo.

Dessecador — O acido sulfurico dos
mesmos nao deve ter concentracao menor
do que 85%, que corresponde ao peso espe-
cifico 1.3410. Além do acido sulftrico po-
dem ser usados os sais de Co. e silicagel.

Capsulas — Os resultados da analise
dependem do tamanho das capsulas e so6
com tamanho certo pode-se conseguir de
50 cm3 de solucao analitica uma camada
bem fina apds a evaporacao, que tem pos-
sibilidade de ser bem secada, ate o péso
constante. O desenho (1) indica o tamanho
e forma de capsula — diametro: 7-8 cm.;
altura: 3 cm.; péso da capsula com o vidro
para cobertura: 50 a 70 g.; pesando mais,
nao cervem. (Fig. 1)

Filtros — Schleicher und Schol, n.® 590;
Munktell n.° IF; Darieux Super; Watman
n.° 4.

Secadeiras — O melhor é usar seca-
deiras elétricas automaticas, com a tem-
peratura bem regulada de 98,5 a 100° C., ou
esquentadas com vapor saturado ou com
agua. Nao servem as secadeiras a ar es-
quentado. _

Balanca analitica: — sensive! até .. ...
0,0002 g para 100 g de péso.

Como prender a amostra do extrato soélido

Figura 3
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“purpuro. 100 cm3 de agua niao devem dar

Agua distilada — usada para o pre.
paro das solucoes analiticas, nao deve ter
os cloretos e os sulfatos; seu pH deve ser
entre 5 e 6; isso significa que nao deve,
com vermelho de metila, ser colorada ver-
melha e com bromo cresol sulfoftaleina-

mais do que 0,001 g dos s6lidos. A 4gua nao
deve ter acido carboénico livre. Na titula-
cao de 100 cm3 de agua com uma gota de
fenolftaleina com n:20 Ba(OH)2 é sufi-
ciente uma primeira gota 0.05 cm3 para a
coloracao vermelha, que indica auséncia de
acido carbonico.

Solucao de gelatina — 1 g de gelatina
‘(para fins fotograficos) 10 g de sal (NaCl)
dissolver em 100 em3 de agua distilada. O
pH deve ser corrigido até 4.7. A solucio
deve dar com vermelho de metila a cor
vermelha; com laranja de metila, a cor
laranja.

Conservacoes das solugoes analiticas
dos taninos — No balao adicionar 0.03 ou
1% calculado sobre a solucao analitica de
solucao 1% de NaF ou ZnC12 ou Thymol.

Preparo da amostra para andlise — O
numero “n” de pecas do lote (tam-
bores, sacos, rolos, etc). a escolher para
preparo de amostras, é dado pela férmula:
n = 0,7 \/N, onde N é a quantidade total
de pecas. Como regra geral o nimero de
unidades escolhidas para amostras nunca
seré inferior a 3. Caso o lote compreender
apenas duas unidades, ambas devem ser
amostradas. A aplicacao da féormula e da
regra aludida, conduz aos seguintes re-
sultados: (Tabela 2) 3

Numero de pe-
cas a esco-

lher para re-
colhimento de Numero de
Niamero de pe- amostras unidades {
¢as do lote (N) (n = 0,7 y/N) amostragen
10 2,21 2
20) 3,12 +
50 4,95 5
100 7.00 4
200 9,90 10
400 14,00 14
1.000 22.10 ‘23
2.000 31,20 32
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No caso de preparo de amostras de
casca em rolos, € necessario cortar de cada
rolo amostras de 10 cm de comprimento,
depois de todas estas amostras escolher a
amostra meédia com peéso mais ou menos
de 1 kg. Extratos solidos (quebracho, mi-
mosa): Os sacos ou caixas, na quantidade
calculada conforme a tabela acima, devem
ser escolhidos de todo lote. De cada bloco
de extrato tira-se uma amostra conforme
o desenho n.° 3. E necessario quebrar estas
amostras em pedacos pequenos do tamanho

de 2,5 cm e preparar uma amostra de 1 kg
para analise. Casca esootada: Prepara-se a
amostra grande de todas partes do extra-
tor, depois escolhe-se desta amostra 1 kg
para analise. As solucoes de tanino: E ne-
cessario preparar uma amostra de 1.500
cm3. Os licores tanantes devem ser anali-
sados logo. (Fig. n.° 3.

O preparo da solucao analitica dos ta-
nantes vegetais — Como ja mencionamos,
o poder de absorcao do p6 de nele dep=n-
de, entre outros fatores, também da con-
centracao da solucao, e porisso, para ana-
lisar € preciso preparar a solucdo sempre
de certa concentracao. Conforme as regras
oficiais, esta solucan deve ter 3.75 a 425
g/litro de taninos. As cascas, as frutas de-
vem ser moidas em moinho especial, for-
mando pedacinhos que passam numa pe-
neira de 5 janelas por em2. As substancias
fibrosas devem ser trituradas antes da ex-
tracao preferivelmente em almofariz de
bronze ou cobre, para facilitar a penetra-
cao da agua na fibra.

Extracao da amostra moida — Para a
extracao usam-se geralmente dois tipos de
extratores: de Koch e de Procter, que po-
dem ser instalados das vpecas usadas para
laboratério. O extrator de Koch é fabrica-
do, conforme Korner. de latao, o oue fa-
cilita muito o uso déste aparelho. (Fig. 4)

O aparelho de Koch é indicado para o
meétodo oficial désde 1927 — Pode ser pre-
parado de frasco de vidro especial que re-
sista bem a fervura. Servem muito bem
para éste fim os frascos de vidro especial
de durarlas nos quais certas firmas dermas
de produtos quimicos acondicionam as
amostras dos seus produtos (p. e.: Merck).
O tamanho do frasco-extrator é escolhido
conforme a quantidade de material ta-
nante destinado a extracdo. Para 10 a 30 o
250 em3. Para 30 a 42 g: 500 em3. e para
quantidade maior: 650 a 750 em3. Fecha-se
o frasco com rolha de borracha com 3 ea-
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nos de vidro: (A) para alimentar o extra-
tor com agua destilada que termina 1 ¢m
acima do fundo do frasco. Os canos termi-
nam em forma de funil e sao cobertos com
tecido de seda ou de linho, nunca porém
com algodao, que pode ser destruido. Reco-
mendamos cobrir esta boca dos canos com
uma peneira fina de cobre. No fundo do
frasco coloca-se uma camada (1 em) de
areia para filtro (C), préviamente fervida
com acido cloridrico e bem lavada. A amos-
tra de material tanante bem moido, e pesa-
do, € colocada cuidadosamente sébre a
areia (G). A manipulacio para encher o
frasco, € a seguinte: Fecha-se o fraszo bem
com a rolha de borracha, devendo-se ter
todo o cuidado para que a extremidade do
cano (C) encoste na camada da areia. O
cano (A) estd ligado por uma mangueira
de borracha com o frasco de Wolf — reser-
vatorio de agua distilada, e colocado 1,5 i
acima dos extratores, estando a mangueira
fechada com a pinca de Hofmann. O cano
(B) termina com o tubo de borracha, e é
fechado com a pinca de Moor. O cano (C) |
transporta a solucao para o baldo volumé-
trico de 1 ou 2 litros, e a ligacdo com o
tubo de borracha é fechada com a pinca de
Hofmann. Primeiramente abre-se a pinca
do cano (A), e deixa-se entrar a 4gua no
extrator, até encheé-lo, e eliminar o resto
de ar; abre-se também a pinca do cano (B):
até aparecer agua na boca do cano, o gt
significa que o aparelho nido contém mais
ar. Depois se fecha a pinca do cano
fecha-ce também a pinca do cano (A),en
extrator esta pronto para funcionar, :

Continua no Préximo Niir
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Passaram a Sociedade AnOnima

A razao social do Curtume S. Fran-

cisco, de Natal, RGN, acaba de ser al--

terada, passando a J. Motta Industria
e Comércio S. A., aumentando o seu ca-
pital de trinta para cento e vinte milhoes
de cruzeiros. A sua Diretoria € a seguin-

Joao Francisco da Motta, diretor-
pl@Sldente Joao Antonio Coutinhio -da
Motta, diretor-industrial; Geneide Ur-
bano Pereira, diretor-comercial; Alvaro

Coutinho da Motta, diretor-financeiro:

Clévis Coutinho da Motta, diretor-téc-

Curdidor :

?Corfaleca C dJdeu Ceniro ?azendo Addociado .:?'

matd Um Cole’ga

Informe:

Mais Méquinas Alemas Representadas

A Importadora Zamboni S. A. (Cai-
xa Postal 2036, Rio de Janeiro, GB) co-
municou ao CICB, para devida ciéncia
A0S seus assocmd()s de que ja esta au-
torizada a representacao de 111.;1qumas
para a industria de couros, produzidas
por Nicolai Clasen, de Hammg() Ale-
manha.,
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nicu; e Braz Nunes Marias, diretor de
Rr odugao

Também de Caruaru Pe, o Curtu-
me L. Monteiro passou de emprésa por
quota limitada a sociedade anénima.
elevando o seu capital de um milhdo e
quinhentos mil para quinze milhées de
cruzeiros. A sua Diretoria ficou assim
constituida: Luiz Monteiro de Melo,
diretor-industrial; Edson Marinho de
Melo, dlretor-comer(nal Antonio Vie-
gas da Rocha e Waldemar Torres, di->8
retores auxiliares.

\

As maquinas sao destinadas a t'

a linha de produc¢ao: maquinas de re=

laixar, cilindros para solas, maquinas

de lixar, de alisar e pelar flancos, de

descarnar, de estirar, de levantar g

de dividir, prensas rotativas hldr{l
cas etc.
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Mercado de

e uros Crus

U.S.A. — O mercado em geral, durante o més de julho, foi bastante
calme, com movimentos dos negocios regulares tanto para os curtumes lo-
cals como para exportacdo, e precos com pequena oscilacao.

Cotacoes dos couros de Chicago packers :
(Em US Cents por libra

e i s 8. g Atual 1 mes atrds
BEAVN NALIVE SUEETS .t sie s s oo oo e seasnnae s LI | ¥1-1/% - "10-1/2Z 1L
EERDEaRded SEEETS . . . o e oo e s o 9-1/2 9=18/2
BEAVVRTIEXAS STEETS' & .o a i bisuie o sssmonsomiess 9-=1/2 9-1/2
P DIRNATIVE COWS' it 2 s il e o vaisaoe e s o ssaan. 11=1/2|"13" * #1208 13=1/2
Countries (todos os pesos) ................... 818-1/2 9-1/2
i e e e L Tl A 30 | 31 32-1/2

ARGENTINA — As matancas na Argentina continuam ainda bastante
irregulares e calcula-se que nas proximas semanas diminuira consideravel-
mente a matanca para couros leves. O mercado bastante fraco, curtumes
muito retraidos nas compras e também as ofertas do exterior, inclusive dos
paises da Cortina de Ferro, sao bastante limitadas. Os atuais precos sao
cerca de 10% mais baixos do que no més passado, com tendéncia de baixar
ainda mais, mas qualquer modificacao na procura dos couros por parte dc
exterior pode firmar ou estabilizar os atuais precos.

Cotacoes atuais na Argentinag :
(Em US Cents por quilo FOB)

Standardefuigorifico hovilhos ¢G26l122082 1200 bove oo vl 29-1/2
Standard, frigorifico novilhosleves o.:linio. b, vroso il ... 29-1/2
- ‘Standard frigorifico vaquilhonas 14/1@ ks. .......0 .00 000 . ... 30-1/2
Tipoirigorificoinmovilhoslevesy, £008 2B gloveitey alanized .., .. 28
b MMboRifi G yacas s d £, 20 .516q 1Qiuadn bo olusmlsils . 25

Tipo frigorifico vaquilhonas 14/16 ks00.008, 8 00.089 210 ob .. ... 27-1/2
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URUGUAI — Mercado sem novidades de importancia, matangas mais
bu menos normalizadas e os precos continuam nominais, de 30 cents para 3
novilhos e 28 cents para os couros de vaca. |
BRASIL — Com o aumento do preco do boi e, consequentemente, da
carne, diminuiram céerca de 10% as matancas nos principais estabelecimen-
tos do centro do Pais, mas, devido aos curtumes continuarem bastante re-
traidos nas compras, os estoques em geral ainda sao muito elevados. Por
enquanto nao se ve a possibilidade de negoécios para exportagao € o precn
maximo que se poderq obter e de 29 cents FOB para os paises da Cortina
de Ferro e no maximo 24 cents para a Europa Ocidental para os couros de 3
frigorificos de Sao Paulo. :
No interior de Sao Paulo o mercado ¢, também, muito fraco e todos
os matadouros e frigorificos estao com estoques apreciaveis.
No Rio Grande do Sul os frigorificos iniciaram a venda, sendo alguns
negocios na base dgq Cr$ 170,00 e Cr$ 165,00, enquanto que as charqueadas
estao ainda com pretensoes mais elevadas. :
No Norte, da Bahia e Pernambuco: precos estaveis, producao normal
mas os curtumes agindo com bastante cautela nas suas compras.

Mercado de Peles

As cotagoes para o exterior firmaram um pouco e para o
70/30 o prego para U.S.A. é de 75 cents por libra, enquanto que p
peles de carneiro os precos sao inalterados. ¥

Houve certa especulacdao por parte de alguns compradores, esperan
modificagao de cambio e, conseqiientemente, os precos no interior
maram nas bases que sao hoje fora do mercado internacional. Os pre
bastante variaveis de zona para zona ou conforme o comprador, vi

atualmente nd interior para as cabras de Cr$ 380,00 a 450 e para ¢
de Cr$ 680,00 a 800,00,
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SANDCLIX WWL

¢

KATALIX L W, G5

engraxantes cationicos de empreg

Oleo de tingimento com poder dis- s
multiplo

Persante para corantes e dioxido de

§1t13nm, estavel aos acidos e solidos
a luz

SANDOZ DO BRASIL S/A

Rua Barao de Campinas, 3535
Caixa Postal. 4419

SAO PAULO

Filiais :
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