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Taninos sintéticos marca “TANIGAN

para todos os tipos couro

para todos os processos de curtigcao

a linha de TANIGAN EXTRA = abrange taninos de substitui¢ao

a linha de TANIGAN SUPRA = idem para a curticao branca,
resistente a luz

a linha de TANIGAN ESPECIAL = para a recurticao de vaqueta

ao cromo
a linha de TANIGAN = para a pré-curticao, alvejamento e
combinagoes com taninos vegetais
a linha de RETINGAN = tanino resinoso para a recurti¢cao

de vaqueta ao cromo

Todo o sortimento descrito de ,TANIGAN" tem um campo de aplicagao amplo e
individual. InformagGes mais detalhadas sobre as propriedades especificas serao for=

neci |
ecidas a pedido ® marca registrada
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Momento

de Projecao

Nao é demais bater novamente numa tecla: a de que os
curtidores brasileiros se acham, neste momento, postos numa
situacdo em que devem revelar a sua capacidade de produzir,
o valor da classe unida e a decisao de fazer incisiva a sua opi-
nido nos assuntos pertinentes aos mercados interno e externo.

Duas oportunidades para isso se abriram: a de um en-
contro de curtidores latino-americanos no México, para apro-
veitar a realizacao dos debates da ALALC, e a da I Feira Na-
cional de Artefatos de Couro (FENAC), prevista para marco
de 1963, mas que, desde jd, requer o concurso de todos os ele-
mentos interligados na transformacdo dessa matéria-prima.

A ambos os fatos, o CICB se sente prazeiroso em marcar
a presenca da classe que representa. E que os assuntos e 0s
objetivos do encontro e do certame bem significam uma chave
para novas operagoes dos curtidores, operacoes logicamente
enquadradas no espirito moderno que preside aos negocios de
todos os povos.

Neste numero, O CURTUME estampa, a propdsito, a ma-
téria referente aos dois temas, trazendo aos interessados info-r-
mes e noticias a respeito das resolugoes adotadas.



Resolvido: Curtudores

Brasileiros Presentes

Ao Encontro no Mexico

O PRESIDENTE DO CICB CHEFIARA A DELEGACAO: CLASSE LEVA AO
EXTERIOR POSICAO DEFINIDA

Os curtidores brasileiros dirao “pre-
sente’ a reuniao da classe convocada
pela Camara Nacional de la Industria
Curtidora do Mexico, na capital désse
pais, nos dias 23, 24 e 25 de outubro
proximo. A resolucao foi tomada pela
Diretoria do CICB, reunida extraordi-
nariamente na sede da Federacao das
Industrias do Estado de Sao Paulo, no
dia 31 de agosto ultimo.

Importancia de Uma Iniciativa

A Diretoria do CICB apreciou,
nessa oportunidade, os térmos do oficio
que lhe dirigiu a Cimara mexicana e
cujo texto divulgamos em nosso nu-
mero anterior, bem como o temario
proposto. O encontro na Cidade do
México, em outubro, conforme acen-
tuamos, se dara por ocasiao dos traba-
lhos que a ALALC esta desenvolvendo
ali, desde fins de agosto e que se pro-

2

longarao por noventa dias. Assim, pos-
sibilitar-se-ia a classe curtidora latino-
americana acertar bases para uma po-
litica de interésse comum, a ser enqua-
drada nos resultados que busca a
ALALC, a fim de definir o comeércio
nesta parte do Hemisfério.

Necessidade de Participagdo

O Sr. Mario Rubens Costa, ex-pre-
sidente do CICB e diretor do Curtume
Firmino Costa S. A., de Campinas, enal-
teceu a necessidade de o Centro parti-
cipar da reunido sugerida pela Camara
do México, de maneira a estabelecer
negociacbes com os demais colegas da
América Latina visando as amplas pers-
pectivas que se abrem ao funcionamen-
to da Zona de Livre Comércio.

Vérias foram as opinides manifes-
tadas em apoio a ésse ponto de vista,
ficando assentado que a delegagdo bra-
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sileira pleiteara, entao, a eliminacio to-
tal das tarifas alfandegarias que incidam
sobre a matéria-prima couro cru, as
quais, atualmente, giram em térmo de
81% Em contrapartida, a delegacio
oferecera as negociacoes, no México, a
reducdo das tarifas alfandegarias inci-
dentes sobre o couro curtido, até o ma-
ximo de 50% s6bre os niveis atuais, que
sao da ordem de 80% para couros gran-
des (vaqueta e sola), e 30% para “box-
calf”.

Por unanimidade, os diretores pre-
sentes evidenciaram que a reducio da
tarifa incidente sébre o couro curtido
em até 50% nao traria maiores proble-
mas a industria de curtumes do Brasil,
desde que as emprésas concorrentes,
dos demais paises latino-americanos,
para penetrar em nosso mercado inter-
no, deverao transpor diversas barreiras,
tais como o processo de curtimento,
transporte e precos de venda e, tendo
em vista a situacao econémica dos pai-
ses membros da ALALC, nenhum, no
setor couro, apresenta condicoes de es-
tabilidade superiores as do Brasil.

A Delegagao

Posta em votacao, a mateéria foi
aprovada, sendo indicados os seguintes
membros da delegacao brasileira ao
Meéxico: Presidente do CICB, Sr. Pedro
Losi, que a chefiard; Sr. Régis Soulas,
de Sao Paulo; Sr. Geraldo da Cunha
Andrade, de Recife; e Secretario Exe-
cutivo do CICB, Sr. Mauricio Dejanir
Hernandorena.

Em decorréncia, decidiu-se que o
CICB oficiaria a todas as emprésas as-
sociadas, comunicando-lhes a decisao
¢ encarecendo a necessidade de se li-
quidar a contribuicao referente ao se-
gundo semestre, com antecipacio, de
modo a propiciar os fundos indispensa-
veis a cobertura da viagem.

Oportunamente, também, os mem-
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bros da delegacao vio-se reunir, para
analisar o temario do encontro no Mé-
xico e munir-se dos dados imprescindi-
veis aos debates, como sejam os da pro-
ducao de couros crus e curtidos, custos
de producao, inclusive tributos fiscais.
¢ normas de comercializacao dos cou-
oS Crus.

M ajora¢do

Apreciando-se a conjuntura do mer-
cado de couros crus, o plenario obser-
vou que o cource, tipo frigorifico, sofreu
recentemente majoracao para ...... ..
Cr$ 130,00 o quilo, no Estado de Sao
Paulo, maior centro produtor dessa ma-
téria-prima. O Secretario Executivo
ponderou que o produto ainda podera
experimentar novos aumentos, em bre-
ve, pois o Govérno cogita da modifica-
cao da taxa de liquidac¢ao do dodlar de
exportacao, hoje em enorme disparidade
em relacao ao doélar no cambio livre.
Os curtumes, portanto, deverao adotar
uma politica comercial cautelosa e ri-
gida quanto aos prazos de entrega aos
clientes.

O Sr. Halvoet Robert, diretor da
Cia. Curtidora Campineira, sugeriu a
adogao, por isso, de uma politica uni-
torme de prazos de entrega e prazos de
venda. Todos os diretores, alids, reco-
nheceram que nos tultimos meses a in-
dustria de curtumes em geral permitiu
um afrouxamento das normas rigidas
que vinham seguindo e, em virtude do
alto indice de desvalorizacio da moeda
(média de 5% ao més), a concessao de
prazos de entrega e de pagamentos di-
latados acarretara fatalmente graves
prejuizos as emprésas fornecedoras.

Vidro na Berlinda

O Sr. Jalio Nardon (S. A. Curtume
Curitiba) se incumbiu de trazer ao co-
nhecimento dos colegas novas criticas a
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aualidade das placas de vidro nacionais,
para “pasting”. Dada a deficiéncia dés-
se material, propos que o CICB, alias
como deliberou na II Convencao Na-
cional dos Curtidores, em Porto Alegre,
pleiteasse junto ao Conselho de Politica
Aduaneira a reducao dos direitos alfan-
degarios incidentes sobre o similar es-
trangeiro.

| Feira Nacional do Couro

O Presidente Pedro Loési informou
a0s demais diretores das demarches a
respeito da realizacao da I Feira Na-
cional de Artefatos de Couro, em marco
de 1963, no Parque do Ibirapuera, em
Sao Paulo. A Feira (sigla: FENAC),
como se sabe, sera patrocinada pelo
CICB e pelos Sindicatos das Industrias
de Calcados e Artefatos de Couro e dela
participarao todas as industrias interli-
cadas a transformacao do couro.

O Presidente Loési concitou os co-

legas a emprestarem todo apoio ao cer-
tame, cujos resultados benéficos serio
indubitaveis. A propdsito, em outro lo-
cal déste Boletim incluimos outras no-
ticias sobre a mostra.

Comparecimento

Estiveram presentes a reuniao de
31 de agosto, na FIESP, os Srs. Pedro
Losi, S. Paulo; Roberto Cantusio, Cam-
pinas; Fernando da Cunha Andrade,
Recife; Paulo Rotsen de Melo, Belo
Horizonte; Angelo Figueiredo, Pelotas;
Luis Podboi, S. Paulo; Emilio Capello,
Fortaleza; Julio Nardon, S. Paulo; Hal-
voet Robert, Campinas; Mario Rubens
Costa, Campinas; Roberto Zietmann,
Sao Paulo; Luis Felix Cardamone, Sao
Paulo; Vladislav Vucojicie, Sao Paulo,
além do Secretario Executivo Mauricio
Dejanir Hernandorena e os convidados
Srs. Mauricio Borenstien (IQB), Char-
les Loewenberg (TANAC).

FENAC SERA

GRANDE

ACONTECIMENTO E

PROMOCAO PARA

INDUSTRIA DO COURO
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Relagao Completa
de Todos os

Estabelecimentos

do Pais

Lancamentos

Serao
Exibidos

em Desfile

Ja estdo bem encaminhados os en-
tendimentos para a realizacdo da I Feira
Nacional de Artefatos de Couro
(FENAC), no Parque do Ibirapuera,
em Sdo Paulo.

Ainda neste més de setembro, re-
presentando o CICB, o Sr. Mauricio
Dejanir Hernandorena estéve em reu-
niao conjunta com os Srs. Caio de Al-
cantara Machado, responsdvel pela Al-
cantara Machado e Empreendimentos
Ltda., emprésa a quem competird a or-
ganizagao total do certame, Sebastido
Burbulhan, do Sindicato das Industrias
de Calgados do Estado de Sdo Paulo, e
Vicente Napoli, do Sindicato da Indis-
tria do Solado Palmilhado. Nessa opor-
tunidade ficou decidida a remessa de
circular, pelos érgdos sob cujos auspi-
cios se promove a FENAC, a todos o0s
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sindicatos congéneres do Pais, solici-
tando-lhes adesao.

Relacao Completa

A Alcintara Machado Comércio e
Empreendimentos Ltda. serdo forneci-
das relacées completas das inditstrias
de calcados e artefatos de couro em
geral, bem como de fornecedores de
matérias-primas (formas, linhas, gomas,
etc.), de maneira a facilitar os contatos.

O CICB ainda fornecerd, além da
lista dos vinte e cinco curtumes que jd
asseguraram participacdo da mostra, re-
lagdo dos fornecedores de mdquinas,
produtos quimicos, extratos tanantes,
enfim, de todos os que direta ou indi-
retamente estejam ligados ao setor do
couro.

Podem Preparar Lancamentos

Os curtumes que jd aderiram a
FENAC podem ir, desde jd, preparan-
do os lancamentos que pretendem fazer
por ocasiao da mostra monumental

A industria de calcados e outros
artefatos de couros, por seu turno, es-
tao tratando de criar novos modelos, os
quais serdo exibidos em desfiles de ma-
nequins da equipe da Alcantara Ma-
chado.

Promocdo de Vendas

O objetivo principal da FENAC ¢
o de promover aumento considerdvel de
venda dos artigos de couro. A certeza
de que isso ocorrerd advém da expe-
riéncia registrada pela emprésa promo-
tora de tais certames, que ainda reves-
tird a FENAC de um sentido altamente
educativo, mediante a evidéncia do va-
lor econémico da producdo de couros no
Brasil, a pujanga da industria curtidora,
de calcados e de artefatos em geral, a
par do que afixard quadros elucidativos
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do contingente humano (sobretudo de
cmpregados), receita fiscal, etc.

Licao de Outros

Particularmente a industria curti-
dora, cabe uma informacdo assaz inte-
ressante a margem da importancia de
uma Feira como a programada para
marco vindouro.

Em feiras anteriores, realizadas
pela Alcantara Machado Comércio e
Empreendimentos Ltda., industrias par-
ticipantes se viram diante de um fato
médito: o aumento da procura foi de tal
monta que superou em muito a capaci-
dade de oferta. Fdbricas que antes es-
tavam lutando por mercado foram trans-
feridas, logo em seguida, para uma si-
tuagdo oposta: o mercado, esclarecido
sobre a qualidade dos artigos, passou a
exigir fornecimentos além do previsto.

A industria curtidora brasileira
acha-se, com efeito, colocada agora
num ponto de decisao vital: ou provoca
o mercado e adapta-se a evolucao das
circunstancias, ou fica sem condigoes
de sobrevivéncia, tal a forca das dareas
de competicao. A FENAC, pois, obje-
tiva justamente proporcionar-lhe meios
de revelar-se perante o piblico e comér-
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cio, ao mesmo tempo, além de propiciar
um conhecimento mutuo das proprias
empreésas participantes.
O mercado brasileiro oferece uma
grande potencialidade principalmente
para calgados, e a FENAC poderd pre-
encher essa potencialidade, levando a
mdustria de couros a um grau de deci-
siva composi¢ao.
A experiéncia da Alcantara Ma-
chado Comércio e Empreendimentos
Ltda. esta, portanto, trazida a disposi-
cao das industrias do couro intimadas
a abrir novas e seguras perspectivas
para a sua marcha. |

Antecipacao

A FENAC, realizando-se em mar-
co, antecipar-se-d4 a Feira do Pldstico,
marcada para agésto de 1963. Sabe-se,
« propdsito, que a industria do pldstico
estd prestes a langar um produto imi-
tando a vaqueta, inclusive com a preo-
cupacgdo de dar-lhe caracteristicas mui-
to acentuadas de semelhanca.

Eis, assim, mais um motivo para que
a Feira do Couro se revista da maior
envergadura, a fim de patentear o alto
e insuperdvel valor da categoria dos
seus artigos.



poe Temas Fundametals

cado Latino -

A Camara Nacional de la Industria
de Curtidoria, do México, voltou gentil-
mente a dirigir-se ao CICB para focali-
zar a conveniéncia de uma reuniao de
curtidores de todos os paises ligados a
ALALC, a fim de, nos dias 23, 24 e 25
de outubro proximo, na capital azteca,
assentarem uma politica de carater co-
mum .
A oportunidade do encontro, como
alids temos ventilado, se deve aos tra-
balhos da ALALC, na Cidade do Meéxi-
co. Estamos numa fase de moditicagao
profunda nos sistemas de mercado e o
couro aparece como um dos produtos
importantes .

A seguir, reproduzimos, na integra,
a carta da Camara Nacional de la In-
dustria de Curtiduria, bem como, tra-
duzido, o temario proposto para a pro-
jetada reuniao.

“Carta Num. 1770
Exp. 4-5-15
Agosto 22, 1962.

HONORABLE CENTRO DAS IN-
DUSTRIAS DE CURTUMES DO
BRASIL

Rua do México, 111 — Grupo 1701

Rio de Janeiro, Brasil

Muy estimados senores y amigos:

Como preambulo de la cordial in-
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Americano

vitacion que estamos haciendo a uste-
des para celebrar en México la Prime-
ra Convencion de Curtidores Latino-
americanos, nos permitimos exponerles
las seguientes consideraciones:

Con fines de orientacion general
para el gremio curtidor de America La-
tina, conviene hacer resaltar que, si
bien es cierto que nuestro Continente
se debate en supremas ansias de supe-
racion industrial, también lo es que,
como en la mayoria de los demas paises
del orbe, la industria curtidora tiene
amenazas muy serias para consolidar
posiciones que faciliten su completo de-
sarrollo dentro del marco ascendente de
impulso dinamico para su mejora-
miento.

Esta prosperidad o auge de las in-
dustrias de curtiduria esta supeditada a
diversos factores que le son completa-
ment ajenos y que influyen notable-
mente en el freno de su desarrollo.

Por esta razén resulta palpable el
anhelo de lograr un acercamiento ar-
monioso con todos los curtidores latino-
americanos para capacitarse mutuamen-
te de las derivaciones que repercutieran
en este Sector industrial el funciona-
miento de la Associacion Latinoameri-
cana de Libre Comercio.

En tales condiciones se impone una
auscultacion amplia y precisa del futu-
ro de nuestra industria por cuanto a las
reflexiones que cada pails tenga con re-
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lacion a la Zona de Libre Comercio y
por ello, que, es prudente realizar una
Convencion de Curtidores Latinoame-
ricanos en cuya reunion se analicen las
condiciones de produccion de curtidos
en los paises signatarios del Tratado de
Montevideo con tendencia a lograr un
conocimiento directo de los problemas
que confronta nuestra industria y un
planteamiento de posibles soluciones.

Congruentes con este sentir ex-
puesto ya en ocasiones anteriores por
organismos similares a esta Institucion.
como son la Camara Gremial de Curti-
dores de Argentina, la Asociacion de
Industriales Curtidores de Chile, y el
Centro de Industriales de Curtiduria de
Brasil, la Camara que suscribe ha re-
suelto citar a todas las Asociaciones
afines de Sudamérica para que asistan
al Primer Congreso de Industriales Cur-
tidores Latinoamericanos, que debera
cfectuarse en la Capital de la Repabli-

ca Mexicana los dias 23, 24 y 25 de
octubre del ano en curso.

Por lo tanto rogamos muy espe-
cialmente a esa Camara que concurra a
los trabajos de esta Convencién me-
diante el concurso de Delegados Indus-
triales que la representen para cuyo ob-
jeto estamos acompanando a este co-
municado el Temario correspondiente
que les ilustrara de la importancia de
las labores que se desarrollaran, con-
fiando en el éxito de esta Asamblea me-
diante la muy valiosa aportacion de us-
tedes.

Reciban entre tanto nuestros afec-
tuosos salulos y las seguridades de nu-
estro singular aprecio.

Camara Nacional de la Industria
de Curtiduria,

as) El Presidente, Pedro C. Hernandez
as) El Secretario, Jorge A. Ferreira

TEMARIO

i. PRODUCAO

Exame dos dados apresentados por cada uma das dez delega-
coes sobre volumes, em seu préprio Pais, da producao de cou-
ros crus de gado maior e menor.

II. Volumes e valor da producao nacional de peles curtidas nas

diferentes linhas.




III.

IV.

VI.

VII.

VIII.

IX.

X.
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CUSTOS E GRAVAMES

Analise dos principais fatéres que incidam no custo da pro-
ducao de peles curtidas :

a) Tributos fiscais
b) Salarios e prestacoes
c) Outros

Gravames e subsidios s6bre matérias-primas e produtos aca-
bados de cada pais em

a) Exportacoes
b) Importacoes

. MERCADOS

Estudo dos fenomenos que impecam satisfazer as exigéncias
de cada mercado doméstico quanto a quantidade e qualidade
dos produtos acabados nacionais.

Origens das matérias-primas para a indastria, consumidas em
cada pais:

a) Couros crus de todas as espécies:
b) Tanantes vegetais, minerais e sintéticos:
c) Oleos, anilinas, pigmentos, etc.

Estudo das condicoes e caracteristicas das matérias-primas,
materiais, maquinaria e equipamentos que se oferecam para
o intercambio com os paises-membros da ALALC.

INCIDENCIAS GERAIS
Normas e estandardizacao sobre aquisicoes de couros crus:

a) Tiragem

b) Padrao

c) Marcas de fogo e outras
d) Métodos de conservacao
e) Arbitragens.

Estudo do aproveitamento do couro cru procedente de zonas
tropicais.

Estudo sobre sistemas de difusao para incrementar o consu-
mo do couro.



Quebracho em Posicao

de Estudo no C. P. A.

O Conselho de Politica Aduaneira
encaminhou ao CICB um oficio, em 28
de agosto tultimo, solicitando elementos
complementares ao ajuizamento do plei-
to de iniciativa da Florestal Brasileira
S. A., "no sentido de neutralizar uma
possivel discriminagao de preco que es-
taria ocorrendo no comércio interna-
cional de extrato de quebracho”.

Para conhecimento dos curtidores
em geral, reproduzimos a integra do
oficio do CPA e anunciamos, para o pro-
ximo numero, a resposta que o CICB
preparou, inclusive expondo os reflexos
desastrosos que adviriam para os custos
de produgao dos artigos de couro, caso
a pequena industria do quebracho na-
cional alcance o seu desiderato.

O oficio do CPA é do seguinte teor:

“Senhor Presidente

A empresa Florestal Brasileira S/A
solicitou a CACEX através de expe-
diente de 12/2 e 27/12/60, a éste Con-
selho, em requerimento de 11 /3 / 62
(Processo 60.248/62), providéncias no
sentido de neutralizar uma possivel dis-
criminacao de preco que estaria ocor-
rendo no comércio internacional de ex-
trato de quebracho.
2. Com a finalidade de obter elemen-
tos complementares ao estudo da ma-
téria, dirigimo-nos a valiosa colabora-
¢do déste 6rgao no sentido de que nos
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sejam prestados os seguintes esclareci-
mentos sobre o assunto:

a) relacao, com nomes e enderecos,
dos principais fabricantes désse
produto;
informar se a industria patricia da
espécie tem condicoes de técni-
cas e equipamentos capazes de
produzir satisfatoriamente no pais
o extrato de quebracho;
informar se existe substituto simi-
lar na utilizagao para o artigo em
foco. Em caso afirmativo, citar
0S Nomes comerciais e os respec-
tivos fabricantes
informar se ésse orgao possui ele-
mentos que possibilitem uma es-
timativa do consumo nacional do
artigo em apreco; -
dar o preco CIF e FOB, em
moeda estrangeira, do extrato de
quebracho importado, citando as
fontes de suprimento;

f) dar opinido sobre a pretensao em
apreco.

b)

Antecipamos nossos agradecimen-
tos e aproveitamos a oportunidade para
reiterar-lhe nossos protestos de elevada
estima e consideracao.

Ass.) — Oto Ferreira Neves
~ Secretéario Executivo .
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QUALIDADE

COURO BRANCO

IRGATAN F pé
&

IRGATAN LV pé

RECURTICAO E PASTING:

IRGATAN AGI
IRGATAN AS

Rio de Janeiro:

Av. Alm. Barroso, 91
Caixo Postal 1329
Telefone: 32-8126

Sao Paulo:

Av.Brigadeiro Luiz Anténio, 917
Caixa Postal 2544
Telefone: 37-2116

" Péiio " Alegre:
COURO ' CRISPADO: PR R AL

IRGATAN LV p6&. Teteioas. 22268

Belo Horizonte:
Rua Tupinambas, 19
Caixa Postal 1198
Telefone: 2-7770
Recife:

Rua Alvares Cabral, 100
Caixa Postal 420
Telefone: 9677

e mois Representacdes nas principais pragas do pais

GE.GY DO BRAS.L S . A. Frobutos cuimicos

Record 44.003



Emprésa Com Mira Certa:

MERCADO EXTERNO

Nesta época em que o Bra-
sil procura, tenazmente, ven-
cer os obstaculos que o pren-
dem ao subdesenvolvimento,
justifica-se a composicao de
forcas capazes de garantir-lhe
caminhos para o mercado ex-
terno. Tais forcas implicam
na mobilizacao de experién-
cia a par da identificacao da
nossa capacidade de produ-
ziv artigos dignos de concor-
rer além das nossas fronteiras.

Socinda S. A. é uma empreé-
sa que aparece precisamente
dentro désse esquema. Tem a
sua frente o Sr. Ignacio Tosta
Filho, ex-diretor da CACEX,
portanto figura integrada na
solucao dos problemas rela-
cionados com o mercado ex-
terno. O que € a Socinda e o
que sao 0s seus (1]}jetivos — els
o conteudo do trabalho que
adiante reproduzimos, para
ciéncia dos curtidores, pois o
CICB conferiu-lhe delegac¢ao
para cobrir a colocacao dos
interésses da classe na plano
externo.

Nao ha que fugir a imperiosa neces- .-

sidade que tem o Brasil de diversificar
as suas exportagoes como fator basico e

elemento essencial para o fortalecimen-
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lo de sua vida econdémico-financeira e
a estabilidade da sua conjuntura social.

Por diversificagio de exportagoes
devemos entender nao apenas a venda
externa de novos produtos de carater
primario, ou o incremento do volume
insignificante de venda de alguns déles,
mas sobretudo, e precipuamente, a in-
troducao em crescente escala nos mer-
cados mundiais de manufaturas e semi-
manufaturas brasileiras.

Muitas delas ostentam, incontesta-
velmente, condicoes técnicas franca-
mente competitivas com 0s similares de
gualquer outra origem, inclusive os pro-
cedentes das nacoes da mais longa tra-
dicao industrial.

O problema aqui proposto tem es-
tado em foco ha varios anos e os suces-
sivos insucessos ou diminutos resulta-
dos das tentativas feitas, na exportacao
de manufaturas, com o conseqiiente es-
morecimento ou desencanto de muitos, -
em um continuado esférco nesse senti- .
do, sdo atribuidos, de um modo geral,
aos seguintes fatores: ‘

1 — Instabilidade ou irrealidade de
taxas cambiais com a conse-
qiiente impossibilidade ou difi-
culdade de serem oferecidos ou
mantidos pregos” competitivos,
em fun¢ao dos respectivos niveis
mundiais.

2 — O continuado e crescente espi-
ral inflacion4rio no Brasil e a
conseqiiente erratica politica ou
situacao salarial, com sucessivos
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e enormes aumentos de mao-de-
obra e matéria-prima sem um
compasso de espera para a sua
efetivacdo que permitisse o sa-
tisfatorio acabamento e entrega
de encomendas ou contratos fei-
tos na base dos precos internos
vigentes anteriormente.

3 — O desinterésse de muitos indus-
triais por um esforg¢o exportador
inicial, ou continuado, pela
maior atracio de um mercado
interno de crescentes propor-
¢oes e no qual os valores de
venda podem ser imediatamen-
te ajustados aos valores de custo.

4 — Quando superados os obices ja
indicados, as complicacoes do
processamento de exportacoes e
as dificuldades de financiamen-
to ou pagamento, em condi¢oes
competitivas, dos produtos a se-
rem colocados em mercados ex-
ternos.

- Finalmente, quando ultrapassa-
veis todos os problemas ante-
riormente mencionados, as difi-
culdades e o tremendo esforco
de organizacao indispensaveis a
penetracdo em mercados mun-
diais de caracteristicas proprias
e geralmente ja familiarizados
com fornecedores tradicionais.

A SOCINDA S/A se oferece e se
propoe a cooperar com os senhores in-
dustriais, que nela queiram contiar, para
solucionar, quando quer que possivel,
de referéncia aos produtos passiveis de
solugoes exportadoras, os problemas que
se apresentem na promocao vantajosa
de vendas externas de suas manufaturas
e semi-manufaturas.

Sem pretendermos ser mais esclare-
cidos do que outros ou dispor de armas
secretas para solucionar problemas di-
ficeis julgamos, no entanto, que em mui-
tos casos uma adequada adaptacao de
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certos fatores de ordem interna e uma
cuidadosa andlise das circunstancias de
ordem externa tornarao possivel atingir
a0 objetivo visado.

Evidentemente para isso serd pre-
ciso inicialmente que tenhamos a inte-
gral cooperacao dos industriais desejo-
sos de uma certa diversificacao dos mer-
cados para os seus produtos ou dos que
venham a se convencer das vantagens
de adotar ésse ponto de vista.

Com efeito, o argiido traz a baila
inicialmente o nossc item 3, nesta mes-
ma pagina, ou seja, o fato de nao inte-
ressar, ou deixar de ter interessado, a
muitos industriais, a exportagao dos seus
produtos por uma ou mais das razoes
indicadas, ou por uma simples questao
ae comodismo face a existéncia de um
conveniente mercado interno, sem as
complicacoes burocraticas ou as incer-
tezas das exportagoes.

Por outro lado, nao sera menos per-
tinente acentuarmos o reverso da me-
dalha quanto a ésse ultimo raciocinio,
ou sejam, as conveniéncias de uma nos-
sa participacao industrial nos mercados
mundiais, constituindo-se essa partici-
pacao em um elemento garantidor de
maior progresso de cada industria no
futuro e, até mesmo, em um certo ele-
mento de seguranga em conjunturas do
mercado interno que podem se apresen-
tar correntemente.

Com efeito, todo industrial sabe
(jue quanto maior a producdo menor po-
dera ser o custo por unidade produzida
e, ainda, que nada lhe é mais penoso do
que reduzir a producdo abaixo da sua
capacidade econémica, devido a uma
cventual ou peridédica queda de deman-
da, com a necessidade de ter de finan-
ciar estoques retidos ou de pagar inde-
nizacoes a operarios dispensados, e que
tudo concorre para a elevacao da cota
de despesas gerais por unidade produ-
zida etc.
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Essa queda de demanda interna,
cmbora temporaria, é susceptivel de
ocorrer a qualquer momento e, nao raro,
em conjunturas as mais inoportunas.

Manter uma ponta de lanca nos
mercados externos para anular tais per-
das economicas, ou para enfrentar tais
conjunturas, é um elemento de defesa
clo industrial, é um virtual seguro de que
éle dispoe contra a queda de demanda
dos seus produtos ou a instabilidade de
sua producdo, em funcgao de fatores in-
ternos.

Do mesmo passo essa participacao
no comércio externo implica em uma
contribuicdo de cada industrial para o
equilibrio geral economico-financeiro
do Brasil com os seus reflexos na esta-
bilidade e na pujanca do préoprio mer-
cado interno.

Nao ha, pois, nos casos passiveis de
mercados externos, porque deva o indus-
trial se desinteressar daquela sua ponta
de lan¢a no comércio mundial, mormen-
te se ela pode ser projetada e mantida
sem maiores preocupacoes, enfados e
enervamento, da parte do industrial, no
lidar com o processamento das vendas
externas e na sua conclusao levada a
bem térmo.

E o que a SOCINDA S/A se pro-
poe a realizar, com absoluto senso de
realismo e de responsabilidade, com
ampla garantia para o industrial, na-
queles casos em que a andlise a que ela
proceda indique a viabilidade de expor-
tagdo vantajosa, superando-se os conhe-
cidos dbices j4 minudamente referidos,
do perfeito conhecimento dos responsa-
veis pela SOCINDA S/A.

Logicamente, haverd mister para
tal a correspondente cooperacio do in-
dustrial, conforme indicado linhas adi-
ante, e uma vez plenamente por éle re-
conhecidas as vantagens daquela diver-
sificacdo de mercado na forma de uma
ponta de langa inicial a qual poder se
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converter em um elemento de carater
altamente construtivo para a sua indis-
tria e, até mesmo, em determinadas
conjunturas, em um fator de salvacio
para a sua crescente produgio.

Vamos passar a sistematica dentro
da qual trabalhard a SOCINDA S/A e
a maneira pela qual ela podera se ar-
ticular com cada industrial desejoso de
colocar uma parte menor ou maior na
sua producao atual nos mercados exter-
nos, ou aumentar a respectiva capaci-
dade para crescente progresso da sua
indastria e conseqiiente menor custo
unitario da sua produgio.

A Orientacdo e os Servicos da
SOCINDA S/A no Promover
a Exportagdo de Manufaturas
e Semi-Manufaturas

E evidente que nao pretendemos
Ser originais ou pioneiros nos processos
de encaminhamentos dessas exporta-
¢oes. Industriais ou fabricantes empre-
endedores e esclarecidos bem como va-
rias firmas exportadoras especializadas
ja tém aberto caminho para a colocagio
das nossas manufaturas em diferentes
mercados mundiais e, em ndo poucos
casos, com éxito incontestavel, sobretu-
do no que tange a veiculos motores e
pecas da industria automobilistica.

Isso nao obstante, o valor total des-
sas exportagoes ainda ndo ultrapassou
1:1veis ou percentagens muito reduzidos
no conjunto geral das vendas externas
do Brasil. Hi pois, no particular, um
enorme campo a prospectar e possibili-
dades consideraveis a serem exploradas
por outras entidades que se disponham
a enfrentar os respectivos problemas
com o sentido de organiza¢do que éles
estao a exigir. |

E o que pretende realizar a Socinda
cooperacao com industriais e fabrican-
tes aos principios ou sistematica indica-
dos nas paginas seguintes.

Logicamente, conforme ja repeti-
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damente acentuado, essa atuacao tem
gue se alicercar, inicialmente, na int(?—
gral cooperacao do industrial ou fabri-
cante cujos produtos devem ser objeto
de colocacio nos mercados externos.

Uma tal cooperacao s6 podera exis-
tir uma vez que o industrial ou fabri-
cante em causa esteja perfeitamente
conscio e identificado com o principio
da conveniéncia, para os seus proprios
interésses, de destinar uma determina-
da parcela, da sua produ¢do normal pa-
ra colocacao permanente nos mercados
externos, ou em um determinado mer-
cado externo, assegurando-se as vanta-
¢ens daquela ponta de langa a que nos
reportamos linhas atras.

E evidente que a maior ou menor
parcela ou percentagem da produc¢io
que podera ser considerada como pas-
sivel de colocacdio em mercados exter-
nos dependera:

a) de se tratar de producio preci-
puamente visando a negécios de
exportacao por ser ainda reduzido
ou insuficiente o mercado interno
para atender a capacidade de
producao economica da instala-
cao fabril;

b) de se tratar de producio passivel
de ser aumentada, com as conse-
quentes vantagens de menor
custo unitario, uma vez seja pos-
sivel garantir a venda dessa
maior produ¢io em um ndvo
mercado;

¢) de se tratar de producio que,
embora normalmente absorvivel
pelo mercado interno deva ser
fortalecida, quanto a sua garan-
tida colocacdo mediante a diver-
sificacio  de mercados outros
além dos internos ja explorados,
para -qualquer conjuntura de
queda de demanda nesses mer-
cados, 0 que importa em maior
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seguranca e estimulo para uma
producido crescente.

Firmadas as premissas que vimos
de estabelecer estar4 a Socinda S. A. em
condic¢oes de proceder & analise das pos-
sibilidades de exportacio dos produtos
em causa, e de promover a colocacio
désses produtos em determinado mer-
cado, ou em diferentes mercados exter-
nos, uma vez que tenham sido satisfa-
‘orias as conclusoes das pesquisas rea-
lizadas, e comprovada a possibilidade
daquela colocacio em condicoes vanta-
josas, ou em bases convenientes, para o
industrial ou a produgdo respectiva.

Os servicos que a Socinda S. A. po-
dera por a disposicdo dos senhores in-
dustriais e fabricantes, que nela quei-
ram confiar, se desdobrario conforme
0s seguintes itens:

1.2 — Escolha inicial de determinados
produtos que, presumivelmente,
em funcdo de uma série de ele-
mentos gerais disponiveis, sejam
passiveis de uma conveniente co-
locacao em determinado merca-
do ou em diferentes mercados.

2.” — Pesquisa nesses diferentes mer-
cados em funcio de elementos
estatisticos existentes, contatos
pessoais com importadores ou
possiveis compradores, condi-
coes competitivas de produtos de
outras procedeéncias, capacidade
de absor¢ao do produto brasi-
leiro ete.

Para proceder a essas pes-
quisas ndo pretende a Socinda
S. A. qualquer pagamento ou fi-
nanciamento do industrial e tao-
somente a sua integral coopera-
cao no fornecimento de amos-
tras, catalogos e outros elemen-
tos informativos que se tornem
necessarios para o completo es-
clarecimento do tipo e qualidade
dos produtos-além dos niveis dos
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precos basicos dos mesmos.

3.0 — Uma vez satisfatérias essas pes-
quisas e positivas as suas conclu-
soes, a Socinda S. A. fornecera
ao industrial, ja entdo seu clien-
te, as informacoes relativas:

a) as condicoes (precos e ou-
tras) de venda do produto
em causa, em diferentes mer-
cados;

b) as perspectivas iniciais quan-
to as quantidades colocaveis
em um primeiro surto de ven-
das experimentais;

¢) quando for o caso, as moditi-
cacoes que acaso devam ser
introduzidas nos tipos, emba-
lagem e outras caracteristicas
do produto para que se posi-
tivem as perspectivas indica-
das na letra anterior.

4.° — Uma vez estabelecidas as bases
das exportagoes e realizadas ven-
das, podera a Socinda S. A. tomar
a seu cargo o respectivo proces-
samento agindo em nome de in-
dustrial, e a éste poupando o tra-
balho de se incumbir do preparo
de papéis e outros tramites da-
quele processamento.

5.2 — Assegurara a Socinda S. A. con-
dicoes de venda que garantam
aos industriais vendedores o re-
cebimento integral do valor dos
seus produtos uma vez postos os
mesmos a bordo, e contra os res-
pectivos documentos de embar-
que, cabendo-lhe ainda as pro-
vidéncias necessarias para que
os importadores ou compradores
estrangeiros sejam atendidos nas
suas necessidades de prazo de
pagamento nos seus respectivos
paises.

6. — A Socinda S. A. fornecera perio-
dicamente ao seu cliente indus-
trial os informes relativos a evo-
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lucdo dos mercados para os seus
produtos e promovera as suces-
sivas vendas, conforme as con-
veniéncias do industrial, visando
a consolidar os ganhos iniciais, e
a criar a tradicao nos referidos
produtos em cada um dos mer-
cados trabalhados, permitindo o
estabelecimento de um plano de
vendas a longo prazo.

Bases de Contratacdo dos Servigos da
Socinda S. A.

A prestacao dos servigos da natu-
reza descrita pela Socinda S. A. obede-
cera aos térmos de um acordo com o
industrial ou fabricante interessado me-
diante os quais sera a Socinda S. A.
constituida em agente geral de vendas
dos respectivos produtos em determina-
do mercado, ou em diferentes merca-
dos, obrigando-se a mesma a dentro de
um prazo acordado chegar as conclu-
soes decorrentes das pesquisas néles
efetuadas.

Em conseqiiéncia, proceder-se-a,
nos térmos do acordo, a efetivacao das
vendas mediante a comissao atribuida a
Socinda S. A. e as outras condi¢oes déle
constantes, térmos ésses que prevalece-
rao por um determinado periodo, devi-
damente ressalvados os legitimos inte-
1ésses do industrial e fabricante e asse-
curados o estimulo e as razoaveis com-
pensacdes da Socinda S. A.

A SOCINDA S. A. — Comércio e
Industria oferece, pois, nas bases gerais
acima indicadas, os seus servigos de
pesquisa e conquista de mercados ex-
ternos aos industriais e fabricantes ca-
pacitados para essa diversificacao de
mercados e realmente compreensivos
das vantagens que podem advir dessa
diversificacdo para o progresso da sua
indtstria e a seguranca de colocagao de
sua crescente producao.

IGNACIO TOSTA FILHO
Diretor
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Atualidade Econémica

Nas tltimas semanas foram diver-
s0s 0s assuntos tratados na imprensa e
de suma importincia econémico-finan-
ceira. Destacamos, hoje, trés, sob dife-
rentes objetivos, e que merecem detida
atengdo por parte de quem se acha in-
tegrado na busca de rumos seguros para
as suas atividades produtivas.

A Economia Brasileira e a Falta de Estatisticas

A economia ¢ uma ciéncia e para corres-
ponder a sua verdadeira natureza nao pode
prescindir de dados estatisticos. Isso nos leva
i colocar a questao de se saber em que me-
dida contribuira a nossa auséncia de estatis-
ticas para fazer da politica econémica brasi-
leira uma coisa tao cientifica que continua a
cer a ciencia dos palpites, o monopélio dos
“pensadores” dominicais?

Parece estranhavel num momento de tan-
tas perturbagdes economicas trazer a baila se-
melhante tema, mas a verdade ¢ que, para
nos, a melhora da situagdo depende justa-
mente de uma analise profunda e atualizada
dos fatores que dirigem a politica econdmica.
Desse estorco pode depender a revalorizagao
dos “técnicos” que tao pouco lugar ocupam
na nossa politica econdmica.

Importa, em primeiro lugar, denunciar
uma afirmagao corrente e segundo a qual um
pais subdesenvolvido, pelo préprio fato do
seu subdesenvolvimento, ndao pode dispor de
estatisticas atualizadas. Basta considerar o

18

exemplo da India, pais certamente mais sub-
desenvolvido do que o Brasil, e enfrentando
dificuldades bem maiores para obter dados
estatisticos, e que, apesar disso, dispoe de
um material estatistico muito mais adequado
do que o nosso e plenamente consagrado no
plano internacional. E caso para perguntar
por que motivo o Brasil continua em atraso
em relagdo a um pais com tais caracteristi-
cas econOmicas.

O que se nos afigura, porém, ainda mais
grave é o fato de que, longe de realizar pro-
gressos, o nosso Pais regride quanto ao mate-
terial estatistico fornecido aqueles que pro-
curam acompanhar a conjuntura brasileira.
Sao conhecidas as dificuldades que a Funda-
cao Getulio Vargas enfrenta para estabelecer
as estatisticas sobre a Renda Nacional. Con-
vém, todavia, lembrar que as tultimas esta-
tisticas definitivas sdo relativas a 1959, nao
havendo ainda senio dados parciais para 1960
e coisa alguma referente a 1961. Se, por um
lado, cumpre reconhecer que um trabalho
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cientifico de tanto alcance exige tempo, so-
bretudo quando se quer melhora-lo, h4 outras
estatisticas cujo atraso ndo tem explicagdo. As
estatisticas referentes ao comércio exterior,
por exemplo, sdo conhecidas com varios me-
ses de atraso. Atualmente, apenas hia dados
para o periodo dos quatro primeiros meses
do ano. Aqui ao lado, a Argentina fornece
essas estatisticas mensalmente, com apenas
um meés de atraso. ..

A SUMOC, no ano passado, publicou com
regularidade as estatisticas as operacoes de
cambio e ndo é dificil aquilatar da importan-
cia que tais estatisticas tém na atual fase da
nossa economia. Pois bem, éste ano verifi-
ca-se um atraso consideravel na sua publica-
¢ao, o que da azo a tédas as interpretacoes
sobre a nossa situagdao cambial.

Ha outros fatos ainda mais inquietantes:
a ausencia de dados estatisticos (que nio se-
jam apenas dados de propaganda) sobre a
atividade de firmas estatais ou paraestatais.
O exemplo mais flagrante podemos encosi-
tra-lo na Petrobras. No ano passado era rela-
tivamente facil saber qual a producio mensal
de petréleo bruto da Petrobras. Este ano, con-
tudo, é preciso ir procurar essas estatisticas a
1evistas estrangeiras, sem que se possa ajuizar
do seu fundamento. As firmas particulares,
ao contrario, fornecem com regularidade esta-
tisticas completas, como é o caso das empré-
sas produtoras de energia elétrica, que apre-
sentam o consumo segundo a sua distribuicao
pelos principais setores econémicos. Porven-
tura a Petrobras, que dispée de uma revista
luxuosa, ndo quererd fornecer estatisticas so-
bre a sua atividade?

Poderiamos multiplicar os exemplos. Mas
chega-se sempre & mesma conclusio. E im-
possivel aos que procuram reunir dados para
analisarem a conjuntura economica encontrar
estatisticas, mesmo elementares, que lhes fa-
cultem ésse trabalho. E caso para perguntar
se os nossos dirigentes dispéem de melhores

condiges para estabelecer a sua politica
econdomica?

(De “O Estado de Sao Paulo”)
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Carta Aberta

20
Presidente
da
Republica

Senhor Presidente. Permita que um, bra-
sileiro, sem outras credenciais que a de uma
longa experiéncia da vida brasileira e de um
indominavel espirito publico, venha solicitar
a preciosa atencao de V. Exa. para alguns as-
pectos econdmicos e sociais de maior impor-
tancia para o Pais, na hora dificil que atra-
Vessamos.

Nao me refiro propositadamente aos as-
pectos politicos por me faltarem para tanto
competéncia e voca¢dao. Tenho para mim, Se-
nhor Presidente, que a sorte de um pais de-
pende muito mais do valor e do patriotismo
de seus homens do que das institui¢oes poli-
ticas ou de recursos naturais de que dispoe.

Para os que nao tém capacidade de diri-
gir a economia e as finangas do Pais, a culpa
dos fracassos é imputada a falta de um banco
central, ou a distribuicao defeituosa da renda.
Para os politicos incapazes, como o que, ha
um ano, abandonou o Govérno da Republica,
os podéres com que Prudente, Campos Sales,
Rodrigues Alves e outros realizaram grandes
governos nao sao suficientes para governar.
E que, para o operario incapaz, nao ha fer-
ramenta que sirva.

Permita-me portanto dizer, Sr. Presiden-
te, que com presidencialismo ou com parla-
rrentarismo, ou, mesmo, com uma combina-
cdo dos dois, ndo ha nada que impeca uma
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equipe de brasileiros capazes e patriotas de
reenquadrar o Brasil no caminho do progres-
so, para a gradativa melhoria do padrio de
vida e da felicidade de seu povo.

Um dos mais capazes economistas da nos-
sa geracao mostrou ontem, na televisao, que
a quase totalidade do “deficit” financeiro do
Govérno Federal no primeiro semestre déste
ano deve-se as autarquias federais, especial-
mente a Réde Ferroviaria Federal, 2 Marinha
Mercante e a Previdéncia Social. Nao é pos-
sivel equilibrar a situacao financeira dessas
autarquias, com uma despesa baseada em ni-
veis salariais muito mais elevados do que os
das profissdes congéneres, a par de uma re-
ceita cujas tarifas sao por vézes as mesmas de
10 anos atras!

Uma tal situacgido é, antes de mais nada.
altamente desmoralizadora para o Govérno.
isto €, para o Poder Executivo do Pais, por-
que, enquanto as despesas propriamente or-
¢amentdrias, que passam pelo crivo do Con-
gresso, quase se equilibram com as receitas
or¢camentarias, as despesas e receitas das au-
tarquias que dependem direta ¢ tnicamente
do Executivo, sem colaboragao do Congresso.
estao levando o Pais a bancarrota. Como, nes-
sas condigoes, reclamar maiores podéres para
o Executivo?

Nao menos grave é, também do ponto
de vista politico, a circunstincia de ter o Go-
verno de arrancar das populacdes urbanas e
rurais de todo o Pais, de norte a sul, “por im-
postos ou, pior ainda, pela inflacdo”, os re-
cursos necessarios para pagar o “deficit” re-
sultante dos privilégios e favores injustifica-
dos de que gozam pequenos grupos de usua-
rios das estradas de ferro e da navegacao, e
de operarios das respectivas autarquias.

Repare V. Exa., de outro lado, a situacio
em que se acha o Banco Nacional de Desen-
volvimento Economico, chamado a suprir re-
cursos (muito superiores a suas possibilida-
des) a todo o setor, hoje considerivel, dos
investimentos a cargo das autarquias federais
¢ emprésas mistas.
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Escorragado como foi o capital estran-
geiro com a famigerada Lei de Remessa de
Lucros e cont a encampaciao de emprésas es-
trangeiras, todo o 6nus de suprimento do ca-
pital necessirio a expansdo da energia elé-
trica no Pais recai s6bre o BNDE. O ilustre
presidente da Eletrobras declarou, hi dois
dias, que, para atender as necessidades ina-
didveis de energia elétrica de 1962 a 1965,
sao necessarios 347 bilhoes, enquanto que a
receita or¢ada para o Fundo de Eletrificacio
¢ de 47 bilhoes apenas! 1

Nesse meio-tempo, o Banco do Brasil |
com o BNDE supriram a Comissao Estadual
de Energia Elétrica do Rio Grande do Sul 3
bilhoes e 831 milhoes, A SEREM PAGOS
ADIANTADAMENTE, dos quais 2 bilhdes e
459 milhoes ja pagos!

Para o arroz esta o Banco do Brasil (isto
¢. nos) sustentando um prejuizo de 2 bilhoes
e 400 milhoes de cruzeiros, nos dois milhoes
de sacas distribuidas a Rio e Sdao Paulo.

O Conselho de Ministros, reunido ha
duas semanas, descarregou sobre o BNDE a
restauracao financeira da Fabrica Nacional
de Motores, completamente falida. Estima- |

10 bilhoes. '
O Governador Carlos Lacerda havia for-
mulado um esquema para a expansao da réde
da Cia. Telefonica Brasileira, mediante subs-
cricao de capital pelo usuario. Mas o Goveér-
1o de V. Exa. abandonou essa solugio, fazen-
do recair sobre o BNDE néo s6 o encargo da
cxpansao telefonica como da aquisicio do
acervo da atual companhia!

Junte V. Exa. os recursos exigidos e pro-
metidos a USIMINAS, a COSIPA, a FUR-
NAS, a MAFERSA, a MOGIANA e “tutti
quanti” e veja onde irdo parar as emissoes de
papel-moeda para sustentar tudo isto?!

tiva:

E os recursos para a prometida reforma
agraria? Para uma s6 fazenda do “Estado’,
em Minas, orgou o Sr. Magalhaes Pinto as
despesas de equipamento e organizagdao em
4 bilhoes. V. Exa. é bastante atilado para
nao encarar a reforma agraria como a sim-
ples doacdo de um pedago de terra a quem



TANAC s.A.

pro.duz tanino igual ao
melhor do mundo!

Industrializando 200 toneladas de
casca de Acacia Negra por dia,
TANAC S. A. orgulha-se de pro-
duzir tanino igual ao melhor do
mundo; do qual resulta produtos
perfeitos para o curtimento de cou-
ros e peles. E, ao mesmo tempo
que abastece as industrias coureiras
do pais inteiro, TANAC S. A. ainda
incentiva o plantio fecundo da
Acédcia Negra, contribuindo assim, «
decisivamente, para a revalorizagao
das nossas terras.

sk reconhecido pelos laboratérios
mundiais.

TANAC s.A.

- uma das maiores fabricas de tanino do mundo.

MONTENEGRO - RS



nao tem capacidade nem recursos para tra-
halha-la. Ainda ha poucos dias, falando em
Belém do Para, dizia o competente Embaixa-
dor Lincoln Gordon:

“Maquinaria para agricultura, forne-
cimento de fertilizantes, construcao de
armazeéns, frigorificos e sistemas de dis-
tribuicao de alimentos, tudo isso requer
investimentos, sem os quais qualquer es-
forco visando a uma reforma agraria sera
frustrado na sua origem, como uma
amarga experiéncia tem mostrado em
muitos paises”.

Sem falar no crédito, nas escolas, e no
ensino da técnica agricola.

e —

No mesmo discurso, acrescentou o Em-
haixador Gordon;

“Se A EMANCIPACAO ECONOMI-
CA (expressao tao grata a V. Exa) da
América Latina tiver que ter qualquer
significacdo — nao a significacao de
emancipar-se de um colonialismo pura-
mente imaginario, mas LIBERTACAO
DA POBREZA, DO ANALFABETIS-
MO, DAS DOENCAS e injusticas so-
ciais —, devera haver aquela qualidade
de investimentos etc.”

—

Nao dé ouvidos, Sr. Presidente, a ésses
demagogos ou comunistas que por ai andam
pregando que o problema econdémico do Bra-
sil consiste em tirar dos ricos para dar aos
pobres. Consiste, é verdade, entre outras coi-
sas mais importantes, em aperfeicoar nao s
a incidencia como a arrecadacio efetiva do
imposto de renda, sobretudo. Mas nio é o
principal. A supressio das desigualdades é
uma tola utopia. Nos Estados Unidos, que
sa0 a maior ditadura do proletariado neste
mundo, a desigualdade de remuneracao entre
0 mais alto e o mais baixo empregado de uma
empreésa, depois de pagar impostos, é de 1
para 17. Na Russia, que é o mais conspicuo
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e

modelo da escraviddo do proletariado, essa
relagao é de 1 para 40.

Recorde-se Vossa Exceléncia dessas fra-
ses de Gordon:

“Niao se pode ajudar o salariado en-
fraquecendo o pagador de salarios.

Nao se estimulam o carater e a co-
ragem destruindo a iniciativa e a inde-
pendéncia dos homens”.

Nao pertengo a partido politico. Nio te-
nho mais ambigdes ou interésses de qualquer
especie. O que acabo de dizer a V. Exa. é
unicamente o produto de um pouco de amor

A |y A
_a este pals e a este povo.

Muito respeitosamente,
EUGENIO GUDIN
(De “O Globo”, 17.9.62).

O FEterno Amanha

E costume dos “desenvolvidos” olhar com
superioridade e desprézo — por que nao di-
zer? — as mazelas daqueles povos, daqueles
paises, que recentemente comegaram, ou en-
tao ainda ndo iniciaram, a marcha para o de-
senvolvimento. Faz pouco tempo, quando o
fascismo e o nazismo floresciam, o mito da
raca superior aprofundava ésses abismos. De
la até hoje a situagao mudou. Nio se fala,
pelo menos abertamente, nessa pretensa su-
perioridade de racas, de povos. O surgimen-
to de uma nova Africa, as ideologias que se
entrechocam, o renascimento politico de po-
vos que pareciam viver em estado de letargia,
tudo isso desanuviou a conjuntura mundial.

Levando a questdo para o aspecto econd-
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mico, poderiamos dizer que essa mudanca de
protétipos, de standards intelectuais, é conse-
qiiéncia imediata da Segunda Guerra Mun-
dial. E corolario das profundas reformula-
¢oes, mormente no plano econdmico, que se
verificaram. Entre elas, cumpre ressaltar, fi-
gura o zoneamento dos mercados, esti a ten-
déncia pela formacao de blocos econdmicos.
Essa tendéncia, superando inclusive idiosin-
crasias nacionais (veja-se o exemplo da Fran-
¢a e da Alemanha), levou a Europa a se re-
erguer dos efeitos da Segunda Guerra Mun-
dial para atingir indices de progresso e bem-
estar nunca antes obtidos. O que o Mercado
Comum Europeu significa em térmos de im-
pulso para os negocios e para a economia dos
paises que o compdem, é praticamente imen-
suravel. Basta ver que sua pujanca economica
atraiu o outro bloco econémico europeu, ca-
pitaneado pela Inglaterra. Estuda-se agora a
formacdo de uma Comunidade Econodmica
Européia que suplantara de longe os Estados
Unidos e a Russia, em térmos de capacidade
de produgdo e consumo. Isso significa pro-
dug@o e consumo em massa, menores custos,
concorréncia acirrada, melhor padrao de vida,
abundancia. Em suma: o capitalismo sendo
exercido dentro de sua destinacao mais le-
gitima.

Como nos, latino-americanos, estamos
reagindo a ésse exemplo? Infelizmente, mui-
to mal. Enquanto os EUA se aproximam do
MCE, visando a formacdao de um bloco eco-
nomico e politico ocidental, nés, south of the
border, perdemos tempo em discussoes esté-
reis sobre o sonhado Mercado Comum Latino-
Americano. Consubstanciado éle, em seus pri-
meiros passos, na Associacao Latino-Ameri-
cana de Livre Comércio (ALALC), pratica-
mente ficou nas belas intencoes e nos bons
propositos do Acérdo de Montevidéu. Basta
ver que o Sr. Romulo de Almeida, Secretario
Executivo da ALALC, disse em conferéncia
pronunciada no Conselho Nacional de Eco-
nomia que “os problemas econdmicos da
América Latina estdo relegados a um segundo
plano pelas classes dirigentes”. Acerta éle em
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cheio. Parece que ainda ndo percebemos o
significado do velho ditado que diz que a
unidao faz a forca. Parece que nao percebe-
1m0s que nossa balanca comercial, a fonte de
receita dos subdesenvolvimentos latino-ame-
ricanos, esta a mercé do mercado comprador
das grandes poténcias e blocos super-indus-
trializados, que por serem unidos impoem
precos e fazem uma politica pretensamente
paternalista em detrimento de nossos interés-
ses. Contudo, insistimos em viver desunidos
— nao temos uma voz comum.

O caso da ALALC ¢é bem um exemplo
disso. As vésperas da reunidao do México,
quando escreviamos éste tOpico, quase nin-
cuém se interessava — ou sabia, sequer —
qual o temario do encontro. A preocupacgao
dominante era politica: o pedido de ingresso
de Cuba na ALALC. Imediatamente, os pru-
ridos anticomunistas ferveram, com intimeros
paises ameacando desligamento. Mas
guém se lembra, a exemplo do Sr. Rémulo
de Almeida, de citar problemas como o da
caréncia de técnicos para as analises e dis-
cussoes dos problemas econOmicos e finan-
ceiros. Ninguém recorda que hi questoes de
transporte, de pagamentos, de financiamento
a debater; que ha necessidade de coordena-
¢ao de problemas economicos e politicos e

nin-

interrelagoes bancarias.

O que existe de pratico é muito pouco.
O que existe de certo é que estamos ainda
engatinhando. Nao superamos a fase do “na-
cionalismo” retrogrado que leva um pais a
nao comprar do outro... por motivos de or-
culho nacional (um mercado comum de ma-
terial ferroviario, ou, com o ingresso da Ve-
nezuela, de produtos petroliferos, iria certa-
mente ferir susceptibilidades). Tudo vai sen-
do deixado para amanha, caracterizando-nos,
perante o mundo, como a terra da doce irres-
ponsabilidade, a América Latina dos perma-
nentes subdesenvolvidos, dos que carregam o
estigma no atraso eterno.

Esperamos contudo que mude o panora-
ma, que a ALALC seja encarada por outros
prismas, auténticos, verdaddiros. Na reali-
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MICROBIOLOGIA

Conservacio de Peles e Couros Por Meio do Sal

NELSON GUTHEIL
(Do ITERS)

Pelo Prof.

Continuacao do numero anterior
Capitulo VIIX

dade, tudo quanto tem sido logrado até agora
no sentido da efetivacao da Zona de Livre
Comércio foi conseguido pela iniciativa pri-
vada, essa notavel mola propulsora, que con-
segue vencer qualquer burocracia, empecilho
ou ma-fé. Quanto aos governos, as classes di-
rigentes, eles se limitaram a assinatura do
Tratado. O resto, que venha naturalmente.
Que venha amanha.
Mas que éesse amanha chegue logo, di-
Zemos nos.
(Da “Revista PN™)

1. Acdo Conservante do Sal

1.1. Explicacio da agao conservante

exercida pelo sal

1.1.1. Extracdo de agua das peles. De
acordo com a intensidade da salga e o estado
higrométrico do ar, o teor de umidade das
peles é reduzido para 35 a 45%.

1.1.2. Extra¢do de proteinas. Com a
agua é extraida igualmente a albumina das
peles, proteina solivel nagua, e a globulina,
proteina soltvel em solugdo de sais neutros.

1.1.3. Acio inibidora exercida pelo sal
sobre o desenvolvimento de microrganismos.
A acdo bactericida e fungicida do sal é, en-
tretanto, pequena. O proprio sal marinho
contém bactérias. O sal bruto é mais rico em
bactérias do que o sal refinado. Concentra-
coes de 15 a 20% de sal detém o desenvolvi-

mento da maioria das bactérias, entre as quais

as responsaveis por putrefagdo. Com o pro-
cesso de salga as peles e couros adquirem
15 a 19% de NaCl.

1.1.4. O sal inibe as enzimas respon-
saveis pelo processo de autélise da pele ver-
de. A acdo das enzimas da propria pele, que



iniciam o processo de decomposicio da pele
verde, é interrompida pela acao do sal.

1.2. Fatores que influem sébre a acio
conservante do sal. :

1.2.1. Concentraciao do sal. Com o au-
mento da concentra¢iao de sal, maior é o nu-
mero de bactérias cujo desenvolvimento é
detido. Quando a concentracio de sal ultra-
passa a 20%, a acdo inibidora aumienta fra-
camente.

1.2.2. Quantidade de sal, na salga di-
reta com o sal séco. A pele verde pode absor-
ver até 21% de sal. Por outro lado, a 4gua
extraida das peles no processo de salga forma
uma salmoura lodosa, que escorre.

O total de sal que pode ser absorvido e
o que pode escorrer como salmoura atinge
30%, referido ao péso de pele verde.

Para uma salga perfeita de peles leves,
considera-se necessario empregar 40-50% de
sal; para o caso de couros de animais de
grande porte sdo requeridos 35 a 40%.

A absorgido de sal se d4 na seguinte base:

peles de bezerros ........... 175 a 18,5%
LOUXONAE DOVINGOS .\ i s oo s 19%
couro de porco ....... i s lobis & 16%

1.2.3. Granulometria do sal. Os gra-
nulos de sal nao devem ser nem muito finos,
nem muito grossos. Quando os grianulos s@o

NaCl, em base séca, minimo
Umidade, maximo
Insoltveis, nagua, maxima ..............
Sais soluveis de célcio e de magnésio, cal-

culados como CaSO,, m4ximo . .......
}‘-‘erroy €1m Fezoa, méXimo R

...........

---------------------
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muito finos, o sal se dissolve com muita ra-
pidez na agua extraida das peles e uma parte
apreciavel do sal escorre com a salmoura.

Por outro lado, empregando sal muito
grosso, ha formacgao de cavidades ou depres-
soes nas peles empilhadas (o “aplastamento”
das peles). Outro inconveniente ¢ a lenta
dissolugdo do sal, retardando a salga e permi-
tindo, assim, o prolongamento do processo de
autolise na pele ou couro verde.

O Conselho Internacional de Curtidores
e a F.A.O. recomendam o uso de sal, com
graos de 2 a 3 mm.

Na Alemanha indica-se o uso de sal com
a seguinte granulacio:

z) Para peles e couros leves:
inferior a 0,25 mm  pequena quantidade

inferior a 0, 5 mm 20 a 30%
0,5a 1 mm 30 a 50%
1a2mm 20 a 30%

superior a 2 mm pequena quantidade
Iy) Para couros de animais de grande porte:
Inferior a 1,04 mm  até 45%
1,04 a 2,45 mm minimo 47%

superior a 2,45 mm méximo 7,5%

1.2.4.
de calcio, magnésio ou ferro prejudicam a
acao conservante do sal.

Na Alemanha reccmenda-se emprega:
sal, com seguinte composicio:

1mpurezas minerais do sal, sais

Peles Couros de animais
e de
couros leves grande porte

98 a 99% 98 a 99%
2% 2%

0,5% 0,5%

1% 2%

0,03% 0,03%
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1.2.5. Presenga de sangue. O sangue
tavorece o desenvolvimento das bactérias e
diminui apreciavelmente o grau de absorcao
de sal pela pele.

1.2.6. Temperatura ambiente. Tempe-
raturas elevadas estimulam o desenvolvimen-
to microbiano.

1.2.7. Umidade relativa do ar. Umi-
dade relativa acima de 90% favorece o desen-
volvimento de bactérias em peles salgadas.

2. Microbiologia das Peles Salgadas

As bactérias que tém regular tolerancia
ao sal, depois de sofrerem um primeiro cho-
que, a éle se habituam, iniciando um desen-
volvimento lento a principio, mas que se ace-
lera progressivamente. Bactérias dos géneros
Micrococus, Sarcina e Staphylocécus, por
apresentarem elevada tolerdncia ao sal, sdo
as primeiras a entrarem em atividade.

O desenvolvimento de bactérias deter-
mina as seguintes modificagdes:

a) Pélo fésco, sem brilho.

b) Afrouxamento do pélo, por ataque das
enzimas bacterianas as células da cama-
da germinativa que o liga a epiderme.
Este fato constitui um primeiro alarme
ao curtidor e um aviso de que a maté-
ria-prima nao deve permanecer por mais
tempo no estado salgado.

¢) Ao afrouxamento dos pélos pode seguir-
se o ataque ao colagénio, em térno do
bulbo piloso, com formacio de “anéis”
ou “vazios”.

d) Uma acentuada proliferacao de bactérias
torna o carnal “meloso”.

e) Enzimas segregadas pelas bactérias pe-
netram pelo lado do carnal, podendo
atacar as delicadas células da camada
germinativa que liga a derme a epider-
me, soltando-se porcoes de epiderme.
Ao mesmo tempo pode haver ataque as
fibrilas do colagénio da camada termos-
tatica, resultando o defeito, conhecido
por “tlor fosca ou cega” em conseqiién-
cia da perda do brilho natural.
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f) As fibras da zona de ligacio das cama-
das termostiticas e resicular sio mais
sensiveis as enzimas do que o restante
da derme. Aquelas fibras podem ser
atacadas, resultando flor frouxa, quebra-
dica, ou ainda, em casos extremos, flor
solta.

) Finalmente, com forte desenvolvimento
de bactérias poderd haver perfuracio da
flor e ataque a derme, resultando couro
vazio ou esponjoso, com fraca resistén-
cia ao rasgo.

as

tD

1. Aquecimento das Peles e Couros
em Pilhas

A acgao hidrolitica das enzimas bacteria-
nas sobre as fibras pode determinar um aque-
cimento, especialmente em couros mal con-
servados e em pilhas muito altas ou de base
muito grande.

2.2. Manchas Vermelhas

E freqiiente o aparecimento de manchas
vermelhas no carnal, principalmente onde ha
acesso de ar,

Periodos quentes favorecem o desenvol-
vimento das manchas, que tém como causa

o desenvolvimento de bactérias halé6filas (gé-
nero Halobacterium;).

Nas peles com o “vermelhdo” o ataque
ce verifica principalmente s6bre a epiderme,
que é geralmente afrouxada e danificada.
Muitos pontos da flor se mostram atacados,
mesmo quando ndo tenha ocorrido afrouxa-
mento dos pélos.

O “vermelhdo” em couros e peles com
Jongo repouso em pilhas é acompanhado de
ataque a flor e aos foliculos pilosos.

A mancha podera evoluir, passando a
apresentar cor negra. As porgdes atingidas
mostram foliculos e pélos soltos. _

No remolho e no caleiro as peles com
“vermelhdo” mostram maior perda de péso.

A cér vermelha propriamente dita desa-
parece quase completamente no caleiro e ndo
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influi sobre a qualidade do produto, inclu-
sive no preparo de couros claros.

As peles com “vermelho” apresentam
freqiientemente “flor fosca” em certos pontos,
cm maior nimero do que peles sas.

Estes pontos, depois de curtidos, sao
mais asperos; depois de tingidos, mostram ou-
tra nuance de cor. Na operacdo de engraxe
e de abrilhantar, também se comportam di-
ferentemente.

Em peles de bezerro, os danos causados
pelo “vermelhdao” sdo mais significativos do
(que em couros pesados.

2.3. Manchas de Acidos Graxos

Entre as bactérias com elevada toleran-
cia ao sal, algumas atuam sobre as gorduras,
por meio de enzimas. A lipase, enzime por
clas excretadas, cataliza a hidrélise das gor-
cluras, resultando acidos graxos. Na operacao
de encalagem das peles os acidos graxos rea-
gem com o calcio formando saboes insoluveis.

Estes impedem a combinacdo de tanino
com as fibras da pele, resultando manchas
no couro acabado.

2.4. Manchas Violetas

Manchas de 1 a 2 mm, em grupos, no
carnal e também no lado flor. Sao causadas
por bactérias produtoras de pigmentos cora-
dos e que crescem em presenca de sal.

Periodos de calor favorecem o apareci-
mento das manchas. Ocorrem com maior fre-
quéncia em peles gordas.

2.5. Demarcagao dos Vasos Sangiiineos, em

Forma de Linhas Afundadas, no Lado
da Flor.

Este defeito é provocado pelo desenvol-
vimento de bactérias nos vasos sangiiineos,
com ataque da derme em seu redor.

A sangria incompleta do animal abatido
é responsavel pelo defeito.

O defeito pode ser diminuido por ade-
quado curtimento.
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2.6. Ataque por Putrefacio
Um retardamento ou insuficiéncia no
processo de conservacio da pele verde, ou
0 armazenamento inadequado, pode causar
uma degradacdao indesejada da pele, pela
acao das enzimas das bactérias desenvolvidas,
Geralmente o ataque comeca no lado carnal,
mas também a delicada camada “flor” é facil-
mente danificada, resultando, primeiramente,
“tlor cega ou fosca”. O ataque das enzimas
taz perder o brilho natural da flor, inerente
a trama de finas fibrilas de colagénio.
Quando as enzimas enfraquecem as fi-
bras da zona da ligacdo da camada da flor
com a camada reticular, resulta “flor frouxa”.
Trata-se de uma moderada putrefacao.

O afrouxamento dos pélos é também um
processo de putrefacdao. As enzimas das bac-
térias afrouxam as ligacoes da epiderme e
pélos com o resto da pele. Esta acao nao é,
em si, perigosa.

Atingindo, porém, éste estado, em pouco
tempo as bactérias iniciam o ataque das fi-
bras da camada da flor, causando os “vazios”
na altura dos pélos, a flor fosca, ou danos de
putrefacdo ainda mais sérios. Os danos so-
fridos, quando ha aquecimento das peles em
pilhas, também sdao devidos a processos de
putrefacdo, pelo intenso crescimpento de bac-
térias.

Uma forma especial de manifestacao de
putrefacdo na pele verde é a flor picada.

E depois da depilagao que se tornam vi-
siveis na flor, perfuracoes semelhantes a pi-

cadas de agulha.

A perda de substincia da pele, por pro-
cessos de putrefacdo, origina couro vazio ou
esponjoso, com resisténcia diminuida.

2.7. Manchas de Ferro

Podem ser causadas diretamente pelo
ferro, por sais de ferro presentes naturalmen-
te na 4gua ou provenientes do ataque de ca-
nalizacoes de ferro, por certas bactérias, en-
contradas, por exemplo, em dguas de brejo
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ou terrenos turfosos. Igualmente o ferro de
kemoglobina do sangue, libertado pela acio
de certas bactérias, pode provocar manchas.
fista ultima possibilidade é uma das razoes
pelas quais se deve efetuar a lavagem efi-
ciente das peles verdes, com o fim de remo-
ver os codgulos de sangue antes do processo
de conservacao.

O sangue contém cérca de 0,4% de ferro.

O ferro forma compostos corados por rea-
¢do com determinadas substincias emprega-
das no curtume. No tratamento com sulfeto
e mancha de ferro podera mostrar cor verde-
no curtimento, cor marrom ou mesmo azul.

Para remover as manchas de ferro as
partes atingidas poderao ser tratadas com
acido oxalico, adicionado de um pouco de
acido cloridrico diluido. De um modo geral,
o emprégo do bisulfito de sédio e 4cido clo-
ridrico é também satisfatério.

E mais facil remover as manchas no
couro curtido do que na pele verde ou em
tripa.

3. Conservacdo de Couros e Peles
por Salga e Secagem

Em zonas de clima quente e amido, onde
a simples secagem ao ar nao decorre com a
rapidez necessaria, pode-se conservar as peles
€ 0s couros por salga e secagem. Peles sal-
gadas e sécas facilitam o transporte e a ma-
nipulacio e estao livres do ataque por ratos.

2.1. Procedimento Para Peles

a) As vézes lava-se o carnal, mas nunca o
lado dos pélos.

b) Deixa-se escorrer a pele, no caso de
lavar o carnal.

¢) Coloca-se a pele com o carnal vo:ado
para cima, sobre um estrado de madei-
ra. Espalha-se o sal. Viram-se os bordos
da pele para dentro, visando evitar per-
da de sal. Sobre a primeira, coloca-se
uma segunda pele, com o carnal voltado
para cima.
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Espalha-se sal. Segue o processo,
formandeo-se a pilha. Empregam-se 40
a 50% de sal, referido ao péso de pele
verde.

d) Com temperatura ambiente igual ou
superior a 30° C, deixam-se as peles sal-
gadas um a dois dias em pilha. Com
maior numero de dias poderia haver
ataque das proteinas das peles por bac-
térias. Depois de sécas, as peles rasga-
riam com facilidade. Com temperatura
ambiente mais baixa as peles permane-
cem em pilha até 3 ou 4 dias.

e) Abrem-se as pilhas e sacodem-se as
peles para retirar o sal.

f) Secam-se as peles ao sol (suspendendo
sobre cordas, por exemplo).

As vézes as peles sao submetidas a uma
segunda salga, caso o sal tenha desaparecido
por dissolugao e as peles se apresentam imi-
das, por drenagem insuficiente da salmoura.

3.1.1. Técnicas Defeituosas

Constituem técnicas erradas:

a) A aplicagao de sal com 4gua, sobre as
peles frescas.

b) A colocagao de peles salgadas (cabra e
carneiro) e enroladas, em tanque, du-
rante 2 a 3 semanas, seguindo a se-

cagem.

No tanque escorre salmoura das peles.
As peles assim tratadas adquirem mau cheiro
¢ dao um couro de qualidade inferior.

5.2. Procedimento Para Couros Pesados

O processo de formacio de pilhas é se-
melhante ao descrito acima, para as peles.
Empregam-se 30 a 40% de sal. Os couros sao
deixados 3 a 4 dias nas pilhas. Se for prati-
cada a ressalga, os couros ficam, por mais 2
a 3 dias em pilhas.

Couros salgados e secos nao devem for-
mar pilhas muito altas. O sal absorvido pelos
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couros pode absorver umidade; sob o efeito
da pressao dos couros na_pilha pode entio
resultar calor. As peles se aquecem, princi-
palmente no interior das pilhas, desenvolven-
do-se zonas de putrefacao, pelo estimulo ao

crescimento das bactérias.

Pelos motivos expostos a pilha nunca
deve ter mais de 1,5 m de altura.

4. Conservagio de peles e couros pela
salga direta a séco (salga séca).

4.1. Peles de bezerro e de cabra —
Usa-se sal de granulacao fina, para evitar a
formacao de bolos de sal, quando se inicia a
dissolucao do NaCl na agua das peles.

A aglomeracao do sal reduziria a super-
ficie de dissolucao e interferiria com a saida
de 4gua das peles. O sal fino evita o aplas-
tamento das peles; sua dissolu¢ao é mais ra-
pida, o que interessa pelo fato de se tratar
de peles mais sécas. A altura da pilha de pe-
les de bezerro nao deve exceder de 1,20 m.

4.2. Peles de carneiro com la — Em-
prega-se sal fino. A pilha terA a altura ma-
xima de 65 ecm e sera construida com duas
fileiras de peles.

Como a la tem elevado poder isolante
de calor, as pilhas devem ser inspecionadas
com freqiiéncia nas primeiras fases da cura,
tendo em vista o perigo do auto-aquecimento.
Se isto ocorrer, desmontam-se as pilhas, res-
salgam-se as peles e formam-se novas pilhas.

4.3. Couros bovinos — Lado dos pélos
voltados para baixo; piso forrado com sal.

Na formacao das pilhas dobram-se as
pontas dos bordos externos dos couros, car-
nal sObre carnal. As margens da pilha ficam
mais altas, o que evita a perda de sal e a ra-
pida saida da salmoura formada. Recobre-se
o topo da pilha com uma camada de sal para
evitar o contato do ar.

A altura da pilha é limitada a 1,40 - 1,60,
para evitar que a pressio cause excessiva re-
iracao dos couros colocados inferiormente e
para restringir o aquecimento da pilha.

O periodo de cura ¢ de 30 dias, aproxi-
madamente. Findo éste prazo considera-se
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mais ou menos estabilizada a absorg:ao de sal’
e a perda de-agua. i % Vi)
Quanto a quantidade de sa] usam-se as

1esmas proporgoes mdmadas no processo de
salga e secagem. |

4.4. Uso de Antisséticos na Salga a Séco
.. Em climas, quando nao é possivel o uso
da refrigeracao no armazenamento de peles e
couros salgados, é conveniente o emprégo de
antisséticos ou conservantes.

Aplicacio dos Conservatnes.

1) Antes da salga. Aplica-se o conservan-
te por meio de pistola, no lado do car-

nal. Dobra-se a pele ao longo da linha

do dorso, carnal sObre carnal. Deixa-se

agir pelo menos durante % hora. Segue-
se o processo usual de salga.
2) Por adicido ao sal.

¢) Sal com 0,2% de paraclorometacresol
sodio. Confere certo cheiro ao couro.

b) Sal com 0,2% de pentaclorofenato de
s6dio (Dowicide G; Preventol PN).
Também, transmite ao couro certo
cheiro. Uma patente inglésa indica
a aplicacao de pentaclorofenol em
solucao alcoolica, no tratamento de
pelicas.

c) Sal com 0,2% de paraclorometacresol

(Preventol CMK, Parol, Raschit ou

KM - 11).

d) Sal adicionado de BSM - 11 (mistu-
ra de acetato fenilamerctrico e pen-
taclorofenal ).

e) Sal com 2% de silicofluoreto de sodio.

f) Entre outros sio também usados os
seguintes conservantes em adicdo ao
sal:

0,5% de cloreto de zinco;
0,1% de paranitrofenol;
0,5% de betanaftol.

g) Na Europa é bastante difundido o
uso de sal adicionado de 2,75% de
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carbonato de sodio anidro (ou 7,5%
do produto cristalizado) e 1% de
naftalina para o caso de peles e cou-
ros leves. Para couros de animais de
grande porte baixa-se para 2% a adi-
cao de carbonato de sédio anidro.

O uso de soda insolubiliza os sais de
calcio e de magnésia, diminuindo a incidéncia
do defeito conhecido por manchas de sal.

O tratamento exposto ndao é indicado
para peles de ovelha.

Compostos fenolicos que impurificam a
naftalina podem causar manchas (vermelhas)
na la.

Observacoes: Inconvenientes tém sido
apontados com rela¢ao ao uso de bisulfitos,
bissulfatos, fluoreto de sédio (cor) silicofluo-
reto de sodio (casos de conjuntivite e infla-
macoes aguda na mucosa nasal em operarios ).

5. Salga em salmoura, seguida pela salga
a séco (salga mista)

E o processo adotado pelos frigorificos e
charqueadas. Os couros assim conservados
sao preferidos pelos curtidores.

Salga em salmoura — Depois da estola,
os couros sao bem lavados sobre mesas, com
chuveiro de agua.

Seguem para cavaletes, para deixar es-
correr 0 excesso de agua. A seguir vao para
um tanque com salmoura concentrada (24 a
25° Bé) onde permanecem cérca de 24 ho-
ras. Nas primeiras horas sao movimentadas
por meio de varas arrendondadas, para nao
riscar o couro. Depois de 24 horas o couro
apresenta-se uniformemente salgado e o grau
de saturacao da umidade do couro com sal é
de 80% aproximadamente.

Utilizam-se tanques com capacidade para
50 a 70 couros e com as seguintes dimensoes:
20 x 3,20 x 1,20 m de profundidade.

A proporc¢ao de couro para salmoura é
de 1:5 a 6.

No Rio Grande do Sul nao se adicionam
conservantes a salmoura.
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A concentragao da salmoura é controla-
da por meio de um are6metro Baumé. Os
trigorificos fazem recircular a salmoura trés
a quatro vézes cada 24 horas, passando-a por
uma caixa, contendo sal.

E comum recomendar-se ferver a sal-
moura, quando suja. Déste modo separa-se
parte das proteinas provenientes dos couros e

destroi-se a maioria das bactérias.

A maioria dos frigorificos do Rio Grande
do Sul deixou de ferver a salmoura. As bac-
térias que nela crescem exercem geralmente
um efeito protetor, prolongado a conserva-
cao da salmoura.

Salga em pilha — Retirados das salmoura,
deixam-se escorrer os couros sobre cavalete
ou estrado de madeira. A seguir processa-se
a salga a séco. O piso onde nao empilhados
é recoberto com uma camada de sal, de 2 cm
de espessura. O couro é colocado sobre o sal,
mantendo o carnal virado para cima. Reco-
bre-se o carnal com sal, por meio de pa, es-

palhando cérca de 0,5 kg de cada vez.

Quando se dobram partes de couro, de-
ve-se cuidar para que elas apresentem sal,
evitando toque de carnal com carnal. As
partes correspondentes a cabeca e as pernas
devem receber mais sal, por serem mais di-
ficeis de salgar. Os bordos das porgoes de
couro que formam as beiradas das pilhas sao
dobradas.

Os lados e o topo das pilhas sao protegi-
dos com uma camada de alguns cm de sal.

Para a conservacdo dos couros e peles é
muito importante o tipo de pilha. Para as
peles e couros leves a pilha isolada, unitaria,
¢ mais conveniente do que a pilha construida
em forma ampla.

Em pilhas com sec¢io muito grande é
dificultada a irradia¢ao do calor. Pode ocor-
rer aquecimento, com forte estimulo ao de-
senvolvimento das bactérias, favorecendo o
“melar” das peles, o afrouxamento dos pélos
e o aparecimento de manchas. A altura é ou-
tro fator importante na conservagao das pi-
lhas. Pilhas muito altas exercem pressao des-
favoravel as peles e couros das camadas in-




{eriores, responsavel por desprendimento de
calor, com as conseqiiéncias prejudiciais do
aquecimento da pilha.

Pilhas de peles de bezerro nao devem
ter mais de 1,20 m; para pilhas de couros bo-
vinos recomenda-se cérca de 160m, e em
caso de necessidade, até 2 m de altura.

Quantidade de sal — Empregam-se 11 a
15 kg de sal por couro. Nos E.U.A. recomen-
da-se usar 1 kg de sal por kg de couro.

Sal usado e nao muito sujo pode ser
reutilizado em mistura com sal novo (até 60%
de sal usado).

Nio se deve utilizar sal adicionado de
nitratos.

Tempo de cura em pilha — Sao necessa-
rios cérca de trés semanas para completar a
salga.

Perda de péso — De acordo com o tem-
po de cura, estado higrométrico, e circulagao
do ar, protecio e método de construgiao das
pilhas, a perda de péso, referida ao couro
verde, pode ultrapassar a 20%.

Umidade e conservacao — As melhores
condigoes de conservagdo sao apresentadas
pelos couros salgados que tenham até 40% de
umidade. Com mais de 45% é apreciavel o
desenvolvimento de bactérias.

Vantagens do processo de salga em sal-
moura, seguida pela salga a séco — A cura é
mais uniforme, resultando couros mais cheios
e com flor mais clara. O uso de salmoura
contribui para uma melhor limpeza dos
couros.

Peles e couros curados em salmoura so
muito raramente apresentam o problema das
manchas de sal.

O processo da salmoura permite a lava-
gem dos couros antes da salga, o que € con-
traindicado no processo de salga direta a
SECO .

6. Consideracoes gerais sobre a salga.

6.1. Condigoes de armazenamento dos

couros

Os locais de armazenamento devem ser
de preferéncia fresco, sem correntes de ar,
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com ventilagdio apenas moderada, para reno-
vagdo do ar. Deve haver protecao contra os
|1'aios solares diretos, recomendando-se a pin-
}'tura azul dos vidros das janelas o que tam-
bém contribui para evitar as moscas.

O piso deve ser impermeavel e o teto
1:120 deve apresentar encanamentos que possi-
bilitem a condensa¢ao de adgua e gotejamento
<Obre os couros.

Deve ser evitado o contato de couro com
terro por oferecer perigo de manchas.
6.2. Periodo de tempo que medeia entre a
esfola e o inicio da salga

Logo apods a esfola a penetracao do sal
¢e processa mais rapidamente do que depois
de algum tempo. Ao final da salga chega-se,
porém, ao mesmo resultado, quer se tenha
iniciado a conservacdo imediatamente apds a
esfola ou depois de algum tempo.

Peles e couros verdes devem ser salga-
dos no mesmo dia de esfola, de preferéncia
apo6s 2 a 3 horas.

6.3. Grau de saturagao de peles e couros
pelo sal

A completa saturagao da agua retida pe-
los couros salgados é raramente alcangada no
processo de salga direta ou no da salmoura.

Pode-se atingir aquéle estado durante o
armazenamento dos couros salgados, em vir-
tude da perda de umidade por evaporagao.

Em couro saturado de sal, temos a re-
lacao:

umidade
Depois de 24 horas em salmoura, temos:

cinza

— 26,7% (no maximo)
umidade

Depois de 24 horas de salga com sal
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Problemas de Acabamento do Couro

Com o Nobvo Procedimento “A Cortina”

Pelo Sr. CARLOS ADLER
(Assistente Técnico da Schilling-Hillier S.A.)

séco, a relacdo é de 26,4%. Apos 4 dias em
salmoura, 30,3% e apds 48 horas com sal seco,
G1,8%.
(.4. Ressalga de couros no curtume
Com o desmonte das pilhas de couros
salgados e transporte para os curtumes ha
perda de sal. Os couros entram em contato
com o ar, absorvem umidade e poderao so-
frer aquecimento, o que favorece a prolife-
racao das bacterias.

Pelos motivos expostos convém ressalgar
os couros com 5 a 6% de sal, ou mesmo 10%,
de acdordo com as condi¢oes ambientes e o
tempo Podera mesmo
ser necessaria a adicao de antisséticos.

de armazenamento.

6.5. Reaproveitamento do sal
Sal usado nao tem suficiente poder de
absorcao de agua. Por outro lado, apresenta
muitas impurezas (sangue, proteinas e pro-
dutos do seu desdobramento) e elevado nu-
mero de bactérias habituadas ao sal.

Recomenda-se reaproveita-lo em mistu-
ra com 50% de sal novo, para manter baixo o
teor de impurezas.

O sal nao deve ser reutilizado quando o
teor de insoliveis n'agua for superior a 4%.

A recuperacao do sal é dispendiosa, im~
plicando em lavagem e aquecimento em for-
1.0 rotatério, a 140° C.
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O desenvolvimento no campo da
fabricacao de couro, nos ultimos anos,
sem a menor duvida, apresentou resul-
tados consideraveis. Resultados dig-
gnos de nota foram alcangados na me-
canizacao, simplificacao de métodos de
trabalho e racionalizagao.

H4 aproximadamente dois anos
apareceu, no ramo déste desenvolvi-
mento, um caminho novo no setor de
acabamento de couro: o acabamento
“a cortina”, mediante uma maquina es-
pecial. Em outras palavras — um me-
todo inédito. Como todas as novida-
des, também esta maneira de aplicagao
levantou — e ainda esta levantando —
criticas negativas e positivas, sem du-
vida, com motivos suficientes. Levando
em consideracdo, antes de tudo, a sim-
plicidade a responsavel pela surprésa e
representa, ¢ provavelmente esta sim-
plicidade a responsavel pela surpreza e
conseqiiente cuidado. A situagao atual,

depois de mais de um ano de experien-

cias de acabamento, permite resumir
todos os pros e contras sobre o proces-
SO em Seus pormenores.

Vendo o grande interésse com que
&ste novo acabamento foi recebido na
Europa a Schilling-Hillier S. A., fabri-
cante de resinas sintéticas UCECRYL
e pigmentos NORIPAL, também sentiu
2 necessidade de adaptar seus produtos
para éste procedimento, podendo assim
colaborar no desenvolvimento da in-
dtstria nacional.

Antigamente, o carater do couro
acabado foi determinado na curticao,

O CURTUME



tendo o acabamento se adaptado aos
resultados da curticio. Hoje estamos
curtindo o couro de acordo com as exi-
géncias da maquina de acabamento.
Sendo assim, depende da curticao, do
engraxe e da secagem (métodos Togli-
ing, Pasting, Secoterm) o poder de ab-
sorcao do couro a ser acabado pelo sis-
tema “a cortina” .

As primeiras experiencias e intro-
ducoes nos curtumes iniciaram-se no se-
tor dos couros para artetatos (bolsas,
malas, carteiras) vacunos, cabra e car-
neiro, curtidos ao tanino ou combinados
com Ccromo.

As aplicagbes sobre couro, princi-
palmente com flor corrigida, para car-
teiras e sapatos, foram introduzidas so-
mente mais tarde. Por enquanto nao se
pode falar sobre resultados claros, ape-
sar dos bons resultados, principalmente
no que se refere a firmeza do acaba-
mento nas dobras e em sua adesao. Em
geral, no cromo, o problema de seca-
cem das tintas aplicadas parece tornar-
se de grande importancia. As solucoes
déste problema foram procuradas por
cada curtume, de acordo com as suas
possibilidades e instalacoes existentes.

De maneira geral, os tuneis de se-
cagem existentes podem ser utilizados,
o que é de grande importancia, pois
a instalacao adicional representa um
custo que nao pode ser comparado com
o preco de custo da maquina de acaba-
mento. Além disto, ja que se trata de
um processo completamente novo, nao
existem elementos que poderiam permi-
tir uma resolucao clara.

Sabemos que a tinta a ser aplicada
deve ser de uma secagem relativamente
rapida, uma vez que uma parte da
agua da tinta do fundo vai ser absorvi-
da pelo préprio couro, a evaporacao do
resto efetua-se, portanto, mais rapida .
Achamos que o método mais pratico de
secagem seria passar as peles depois da
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méaquina pelo tnel de secagem, pendu-
rando-os apos, até a secagem final, dan-
do assim oportunidade de evaporar a
agua absorvida pelo couro, evitando de
toda maneira a colagem, quando as pe-
les forem empilhadas. E possivel che-
gar a uma secagem completa cons-
truindo um tinel de grande compri-
mento, porém parece contraproducente
por causa do espaco que éste ocuparia.

Também em caso de uma aplicacio
perfeita, seria até desnecessaria uma
secagem preliminar, porque a pratica
demonstrou que é possivel retirar e pen-
durar as peles logo da maquina. Nao
h4 perigo que a tinta escorra; isto refe-
re-se principalmente a demao de fundo.
As peles recebem, na maioria, uma de-
mao de fundo composta de ligantes
apropriados, pigmentos e produtos au-
siliares. A formacdo da cortina é deter-
minada pela homogenidade ligada a
viscosidade .

A condigao basica é a aplicagio da
tinta elaborada para éste fim. Esta tem
que ser preparada a fim de formar uma
cortina homogénea, sem flocos e sem
borbolhas. O fator importante é a ho-
mogenidade, viscosidade e fineza da
tinta. A viscosidade apropriada de uma
tinta a base de agua varia entre 20-23
(Copo Ford) (4 m/m 20°C). Junto a
viscosidade vem o fator concentracao
da tinta, como de grande importancia.
A quantidade de tinta, p. ex. em gramas
por m2 couro, nao diz nada ainda sobre
as quantidades de matérias que ficam
em cima do couro apos a secagem. Po-
rém somente isso é determinante no que
se refere a cobertura desejada. Por isso
o conhecimento do conteudo das quan-
tidades de matérias sécas da composi-
cao da tinta a ser derramada é absoluta-
mente necessario .

De grande importancia para a es-
tabilidade das tintas é graduar acerta-
damente o valor pH, considerado o va-
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lor 7-7,5 como o mais favoravel. Du-
rante o trabalho a viscosidade pode va-
riar, por falta de estabilidade dos dife-
rentes produtos componentes da tinta.
A bomba centrifuga que viraa .. ... ..
1.400/2.800 r.p.m. também exige
produtos de alta estabilidade mecéanica.

As bolhas de ar dentro do filme
derramado sdao causadoras de muitas di-
ticuldades. Evita-se a formac¢ao de bo-
lhas de ar dentro da tinta, preparando
esta no dia anterior a ser usada, agre-
gando os engrossantes momentos antes
de usar, porque das misturas com visco-
sidades baixas as particulas de ar podem
se evadir com maior facilidade do que
das misturas de alta viscosidade.

Também a alta pressio da bomba
pode provocar bolhas de ar dentro da
tinta, por isso uma vez regulada a velo-
cidade da correia de pressao da bomba
e abertura das laminas do cabecote,
deixa-se funcionar a maquina 20-30,
misturando assim bem a tinta, dando
uma viscosidade uniforme e ao mesmo
tempo filtrando-a pelos filtros da ma-
quina, retendo as sujeiras eventuais.

A quantidade de tinta a ser aplica-
da pode ser determinada pela regula-
gem das laminas e da velocidade da
corréia transportadora.

Em primeiro lugar, serve porém
para éste fim a regulagem da abertura
das laminas. Somente depois deve ser
acertada a velocidade. Os melhores re-
sultados obtém-se com a velocidade en-
tre 46-60 m/min. Velocidades mais
elevadas podem ter conseqiiéncias de-
sagradaveis. Os lugares desuniformes
na posicao do couro, como elevacoes e
ondulagoes, rompem a cortina, deixan-
do para tras lugares sem tinta.

As velocidades elevadas seriam de
qualquer maneira sem proveito, por-
que o servi¢o manual nao poderia acom-
panha-las. Nao é, portanto, a capacida-
de da maquina que resolve, mas os li-
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mites das possibilidades de servico.

As tintas de nitrocelulose e verni-
zes incolores, como também as emulsges
desta natureza devem ser aplicadas da
mesma maneira .

O acabamento “a cortina” é, em si
mesmo, bastante simples. Naturalmen-
te para o trabalho da maquina é preciso
juntar uma certa experiéncia, apesar da
simplicidade do principio de trabalho.
Na Europa existem varios fabricantes
de maquinas, tanto na Alemanha, como
na Franca e também na Italia. Aqui no
Brasil a unica conhecida é a BURKLE,
da fabricagao alema, que é também a
mais aperfeicoada. O desenvolvimento
continua e as experiéncias demonstra-
ram que ainda nao existe uma linha de
aplicacao geral. A maquina em si, de-
pois de certo tempo de uso, tras novas
intencoes que, independente do prin-
cipio, podem resultar em simplificacoes
mais variadas. Neste setor, pertence a
simplificacao da limpeza da maquina,
modificacao do vasilhame da bomba,
para poder diminuir a quantidade mi-
nima da tinta de 15 kg, necessaria para
o trabalho, etc.

Pelas vantagens que ésse novo pro-
cedimento apresenta, especialmente me-
Jhor aspecto da flor, uniformidade de
aplicacao no couro e a economia em he-
ras de trabalho, estamos certos que em
pouco tempo os grandes e pequenos
curtumes adotardo éste sistema.

Por isso a equipe de técnicos da
Schilling-Hillier S. A. também esta
adaptando o sistema para o Brasil e,
aproveitando as poucos maquinas exis-
tentes no Pais, vio adquirindo mais ex-
periéncias no manéjo das mesmas, po-
dendo assim oferecer ampla assisténcia
técnica aos seus clientes, os quais sa-
berio compreender o grande passo que
ésse novo sistema de acabamento pro-
porciona no desenvolvimento da indus-

tria do couro.
O CURTUME



MARCA REGISTRADA

AGORA PRODUZIDO NO BRASIL

pela

COMPANHIA MELHORAMENTOS DE SAO PAULO

INDUSTRIA DE PAPEL

e

Distribuido por

LIGNOSULFONATOS INDUSTRIAIS LTDA.

AV. DR. VITAL BRASIL, 157 e (BUTANTA) e FONE: 80-3575 — (recados)

Endéreco Telegrafico: SULFOBRAS — SAO PAULO
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ECONOMIA

FINANCA S

SUMOC Liquida o
Monopodlio Cambial

Pela Instrucao 229, baixada no dia
15 ultimo, o Conselho da SUMOC su-
primiu o repasse de cambiais e visou,
com ésse ato, afastar causas de retracao
nos negocios com o exterior.

Eis, na integra, a Instrucao 229 da
SUMOC:

"I — Suprimir a obrigatoriedade do
repasse de cambiais a que se refere o
item I da Instrucio n.° 228, restabele-
cendo o disposto nos itens V da Instru-
¢ao n.° 222 e IV da Instrucao n.° 227.

IT — Determinar temporariamente:
a) — que as transferéncias financeiras
para o Exterior nao poderao ultrapassar
por semana, o limite equivalente a mé-
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dia semanal dos ultimos 12 (doze) me-
ses, por banco, sendo admissivel pe-
riodo menor nos casos de autorizacao
mais recente para operar em cambio.
Do total das vendas de cambio acima
referidas, 70%, no minimo, deverao re-
presentar transacoes destinadas a aten-
der compromissos financeiros contra-
tuais no Exterior, inclusive os empres-
timos registrados na Superintendéncia
da Moeda e do' Crédito. A Carteira de
Cambio do Banco do Brasil S. A. exami-
uara, em cada caso, pedidos dos inte-
ressados nao atendidos pelos limites
acima estabelecidos; b) — que as ven-
das'de cambio manual e de ‘travellers’
checks” somente poderdao ser feitas a

O CURTUME



viajantes mediante documento habil, fi-
cando limitadas a US$ 250 por pessoa.
As transacoes mencionadas nos itens
“a” e “b” ficam sujeitas ao visto prévio
da Fiscalizacao Bancaria do Banco do
Brasil S. A. (FIBAN).

III — Reduzir temporariamente
para US$ 30.000 por firma e por se-
mana o limite a que se refere o item II
da Instrucdo n.° 206.

IV — Reduzir para 80% o recolhi-
mento a que se refere a letra “b” do item
11 da Instruciao n.° 204, eliminando-se a
conversao em letras do Banco do Brasil
S. A.

V — As vendas de cambio a que se
refere o item II desta Instrugao ficam

sujeitas a um deposito prévio no Banco
do Brasil S. A., equivalente a 80% do va-
lor da transacdo, em cruzeiros, pelo pra-
zo de 150 dias.

VI — A partir de 30 de setembro
préximo os depositos referidos no item
IV desta Instrucao serao restituiveis no
prazo de trinta dias, no caso de o depo-
sitante aceitar a devolucao em Obriga-
coes do Tesouro.

VII — A autorizacao dada ao Ban-
co do Brasil S. A., na Instrucao n.° 222,
para emitir obrigacoes em moeda estran-
geira é extensivel ao financiamento de
importagoes e podera compreender
obrigacoes de prazo inferior a um ano’.

Instrucao 229: Repercussao

Os curtidores devem ter notado a nossa insisténcia
em reproduzir a integra das Instrugées com que a

-

SUMOC modifica o regime cambial. E que a reper-
cussdo désses atos atinge consideravel darea de interés-
ses da industria de curtumes, nesta hora de tanta con-
turbacdo e de lutas em prol de estabilidade para as
suas operagoes. Das recentes Instrugoes daquele orgao
do Banco do Brasil, cuja for¢a envolve uma soma de
podéres até ditatoriais no setor, a de nimero 229, de
15 de agésto, visa a liquidagdo do monopolio cambial,
ao mesmo passo que provoca outras alteracées naturais
na drea dos compromissos financeiros do Pais. Para
melhor esclarecimento, achamos de bom alvitre con-
siderar o comentdrio feito pelo redator especializado do
“Correio da Manha” e que a seguir transcrevemos.

O CURTUME

As autoridades monetarias fizeram
com que a politica cambial do Pais retor-
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nasse aos parametros basicos implantados
pela Instrucao 204, baixando nova instru-
cao, que tomou o numero de 229.

Para o advento desta nova instrucao,
contribuiram de forma destacada: a) re-
tracao das exportacdes; b) a alta esfusi-
ante do délar no mercado livre e c¢) a ne-
cessidade de obter, imediatamente, novos
recursos em moedas conversiveis.

A necessidade de obtencao pronta de
recursos em moeda forte para atender aos
compromissos financeiros do Pais no ex-
terior e as importacoes essenciais para a
continuidade do ciclo produtivo nacional,
deve ter sido a ultima géta que féz com
que as autoridades monetarias precipitas-
sem a extincao do monopolio cambial.
Muito embora nao tenham sido revelados
os resultados das conversacoes e das son-
dagens do ministro da Fazenda nos Esta-
dos Unidos, e licito afirmar que a obten-
cao de novos créditos para o Brasil fora
condicionada a revisao da nossa atual po-
litica financeira e o seu retérno ao sistema
que tinha permitido o pais obter substan-
ciais e volumosos créditos ha pouco mais
de um ano. O proprio informe de que o Sr.
Moreira Salles se aprestava para fazer
sondagens na Europa, ja é bastante signifi-
cativo em anunciar a possibilidade de ob-
tencao dos empréstimos e “fundings” de
gue necessitamos, pois seria injustificavel
que embarcasse para visitar os banqueiros
europeus sem o “sinal verde” de Wash-
ington e dos organismos financeiros inter-
nacionais. Basta apenas, voltar o calen-
dario para abril e maio de 1961.

Outro fator decisivo no retérno a po-
litica cambial delineada pela Instrucao 204,
foi a brusca queda verificada nas expor-
tagoes. Se bem que o monopdlio cambial
ca Instrucao 228 visasse, em primeiro obje-
tivo, permitir que as autoridades moneta-
rias tivessem um controle capaz de distri-
buir as escassas divisas do Pais segundo as
necessidades prioritaria do Pais, o seu me-
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canismo foi altamente restritivo as expor-
tacoes. De fato, o repasse obrigatério li-
quidava praticamente o “boneco” — agio
pago pelo importador ao exportador para
obter suas divisas — e levava, inevitavel-
mente, o exportador a retrair suas vendas
ao exterior, quer pela insuficiéncia da re-
muneracao da taxa oficial, quer pela espe-
ranca da breve revogacao déste repasse.
Restringindo-se a oferta de divisas e au-
mentando a pressdo da procura — tanto
pela progressao do processo inflacionario
interno, como pelo incentivo da taxa oficial
e irreal de cambio — acentuou-se e agra-
vou-se sobremodo o desequilibrio do balan-
co de pagamentos do Pais.

Registre-se, finalmente, que, apesar de
ser oficialmente ignorado o mercado para-
lelo, a evolucao esfusiante das taxas do dé-
lar no mesmo vinha criando um clima de
insatisfacao e intranqiuilidade, alimentado
pelos acontecimentos poiiticos, que davam
uma imagem distorcida ao investidor es-
trangeiro, afugentando-o dos investimen-
tos num Pais, em que a taxa de cambio sal-
tava violenta e diariamente.

A Instrucao 229 é uma tentativa cons-
ciente para fazer com que a tranquilidade
e a normalidade voltem a imperar no mer-
cado cambial do Pais, evitando assim um
estrangulamento ou até mesmo a involu-
cao do processo nacional de desenvolvi-
mento economico. O seu sucesso, contudo,
nao depende exclusivamente do sistema
que implantou ou das medidas complemen-
tares que se fazem necessarias. Muito mais
importante é a definicao do govérno da
Unido em térmos de politica econémico-
financeira. Se o gabinete continua a des-
prezar as medidas de contencao do proces-
so inflacionario e a estimular os projetos
de lei demagdgicos contra o capital estran-
geiro, por meras conveniéncias eleitorais,
condenaré ndo s6 a Instrucao 229, como ©
Pais ao fracasso. Isto €, ao caos.

(Do “Correio da Manha”, 16-8-62)
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