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Mo limiay de
oulic ano

Nao podemos dizer que o ano de 1958, que ora termina,
foi dos piores. Ndo. Apesar de ocorréncias ameacadoras @

conomia do pais, com reflexos de muitos problemas nas
atividades da mossa classe, em 1958 o C.I.C.B. pbéde con-

solidar os seus programas de interésse comum, contando
com o esforco, a colaboracio plena e certa dos seus diretores,
que nao mediram sacrificios para mao sé vir ao Rio tratar,
na sede, de assuntos importantes para os curtidores em geral,
como, ainda, atuaram de longe na propagacio dos principios

unionistas.

Hoje, no limiar de um movo ano, O CURTUME assi-
nala a sua satisfacao pelo resultado das mossas lutas. Cum-

pre-nos, ao fazermos um balanco do que foi realizado, reno-
var wm apélo para todos, a fim de ampliar os nossos qua-
dros sociais, reforcando désse modo os recursos para levar
avante outras reiwindicacoes, outros planos, outros progra-

Mmdas.

Nesta oportunidade, pedimos a atencio dos curtidores
para o volume de matéria de cardter técnico inserido em
pdginas seguintes, bem como o vulto das noticias que lhes
oferecemos, uma das quais relativa ao contato que o CI.C.B:

vem de iniciar com respeitdveis entidades internacionais.

Aproveitamos o ensejo para transmityy aos curtidores e
a todos os que se interligam ds suas atividades a nossa men-
sagem de Bobas Festas e desejar-lhes que 1959 signifique
wm ano de venturas, quando se poderdo concretizar inicia-
tivas de envergadura, que honrem a classe inteira.
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Comércio com o e

Segundo tudo indica, lamentavelmen-
te fracassou a demominada Operacaio Pan-
Americana, preconizada pelo Presidente da
Republica. As noticias procedentes de Wash.
ington sébre as reunides sucessivas dos re-
presentantes das 21 Repiblicas Americanas
sao desalentadoras, pois os Estados Unidos
parecem inclinados a ndo aceitar as suges-
toes contidas no bojo dessa iniciativa. Os
delegados, apés tantos dias de debates, tro-
cas de opinides e reacées piblicas dos res-
pectivos paises, ndo conseguiram coordenar
as bases em que deveria assentar a O.P.A.,
que, em ltima instdncia, é um plano de de-
senvolvimento econbémico elaborado a Prazo
fixo.

Trata-se, conforme se pode deduzir do
discurso pronunciado pelo delegado brasi-
leiro naquele conclave, de um estudo eco-
nomico preparado com minticias e detalhes
técnicos de grande importincia pelo mosso
Ministério das Relacées Exteriores. Mesmo
fracassando a O.P.A., hd de ficar em favor
do Brasil um saldo altamente favordvel no
conceito das demais Repiiblicas Americanas,
jd que os motivos fundamentais que inspi-
raram a iniciativa do mosso Govérno estio
calcados numa realidade nitida e insofis-
mduvel.

As Repiblicas Latino-Americanas, mer-
gulhadas num sub-desenvolvimento quase
total, quiseram, através dessa Operacio,
transmitir ao seu tradicional aliado do Nor-
te, em bases dignas, um apélo para coope-
racao mutua.

Desenhou-se nos debates iniciais no Co-
mité dos 21 que a criacio de wm Banco de
Investimentos talvez pudesse resolver o pro-
blema de financiamentos a longo prazo que
orcam em cérca de onze bilhoes de délares.
Ao Brasil, do que se infere das declaracoes
do nosso delegado, caberiam aproximada-
mente financiamentos no montante de trés
bilhGes de délares, com o que seria possivel
elevar a renda “per-capita” da mossa popu-
lacio de 240 délares anualmente para 400,
em 1980,

E do conhecimento das autoridades mo-
netdrias o estado de decomposicio a que
chegou a moeda dos paises americanos, qua-
se que sem excecdo devorados por tremen-
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Mauricio Dejanir Hernandorena

dos surtos inflaciondrios. Como os Estados
Unidos obrigatoriamente seriam, 0S maiores
cotistas do estabelecimento nvestidor, pare-
€eé que as perspectivas de futuro quanto ao
saneamento das moedas latino-americanas
ndo ofereceram garantias g empreendimen-
to de tamanho vulto. Dai a impraticabilida-
de e o fracasso da O.P.A.

Ao Brasil, que tem a sua fonte de re-
ceita cambial estribada em poucos produtos,
resta uma solucio herédica, qual seja a de
abrir moves mercados, principalmente para
o café no Leste europeu. Tentando ampliar
@ sua drea de comércio externo, o Govérno
volveu as vistas para alguns paises com os
quais ja mantém relacoes diplomdticas e co-
merciais, notadamente a Tchecoslovdquia. O
nosso embaixador em Londres, reconheci-
damente homem de muita perspicdcia para
grandes mnegdcios, visitou por duas vézes
consecutivas aquéle pais, trocando idéias
com as suas autoridades, sobretudo com o
Ministro do Comércio. Nas pegadas do em-
baixador em Londres, outro chefe de missio
diplomdtica, o de Bruxelas, também andou
por ld, regressando incontinente ao Rio de
Janeiro, preconizando aumento do comér-
cio e cantando as suas vantagens para o
Brasil.

Segundo dizem os jornais, notadamen-
te os favordveis ao convénio com a Tchecos-
lovaquia, poder-se-d operar um acordo co-
mercial na base de trocas de matérias pri-
mas brasileiras — café e outros produtos
tropicais — num valor total de quatrocen-
tos milhoes de ddlares por manufaturas, ma-
quinas e equipamentos, tudo para pagamen~
to num prazo de cinco anos. .

Dentre os produtos exportiveis figura
o couro cru como capaz de ampliar a sua
exportacio, creditando-se maiores somas de
divisas ao Brasil. Sabemos que por interesse
exclusivo da Tchecoslovdquia em criar fon-



tes de receita para o Brasil importar ma-
térias primas e equipamentos, ésse pais im=
porta-nos com exclusividade pequenas quan-
tidades de couros crus. Dentro do aspecto
estritamente comercial, convém ao Govérno
Tcheco comprar-nos alguns couros mesmo
sendo matéria prima de baixa qualidade e
a precos acima da cotacdo do mercado in-
ternacional, porque em pais de economia
dirigida o organismo estatal encarregado das
exportacoes pode estabelecer perfeitamente
um sbbre-preco mos produtos exportados..

Como conseqiiéncia désse mecanismo
aplicdvel nma Tchecoslovdquia, mantém os
couros macionais precos internos cotados
acima da paridade do mercado internacio-
nal, Ndo se concebe que a Strojesport, or-
gdo do Estado importador e exportador, dei-
xe de comprar couro argentino ou america-
no de superior qualidade e a precos muito
mais baixos, a nao ser em troca de compen-
sacoes com awmentos de precos mos produ-
tos que exporta.

O grupo brasileiro que estd negociando
com as autoridades tchecas conseguiu tra-
zer a esta Capital o Sr. E. Maiwald, vice-
presidente da Strojgsport, que neste momen-
to prepara o terreno para a vinda, no proé-
ximo mes, do Ministro do Comércio daquele
pais, ocasiao em que serd firmado novo acor-

do. Como as estatisticas de exportacio dos
couros crus, no ano que se finda, indicam
claramente que exportamos menos de 10%
sobre o total da producio devemos ficar
alertas quanto ao desenvolvimento dessas
negociacoes, pois se nos afigura praticamen-~
te impossivel ampliar a exportacio de cou-
ros crus salgados, a nao ser gravando ainda
mais o preco para 08 curtumes nacionais.
Temos tristes lembrancas de megécios de
couros feitos a época da compensacio, quan-
do um grupo de espertalhoes ganhou muito
dinheiro em detrimento da indistria de cur-
tumes.

A brusca ampliacio do comércio bra-
sileiro-tchecoslovaco que se pretende pode
gerar um tipo de megdcio como se verificou
anteriormente. Os quatro homens de em-
présa, inclusive os dois diplomatas citados,
que enfeixam em suas maos o negécio com
a Tchecoslovdquia, ndo sdo, pelo seu passa-
do, penhor de confianca para um éxito de
proveito comum. A mossa missio é, diante
da situacdo que se esboca, a de alertarmos
as autoridades, nojadamente o Itamarati e
a CACEX, para os reflexos negativos que a
operacio possa acarretar para a indistria
brasileira. Dessa missdo niao fugiremos, mes=
mo que duras wverdades tornem-se vir ao
conhecimento da opiniao publica.

Curtume paranaense amplia as suas instalacées

Acompanhando o extraordinario de-
senvolvimento técnico-industrial da indus-
tria brasileira, a S.A. Curtume Curitiba,
instalado na Capital do Parana, vem de am-
pliar tdédas as suas instalacées, com a cons-
trucao de diversos novos pavilhoes e aquisi-
cao de equipamento dos mais moderncs e
variados.

Registramos com imens: prazer ésse
fato, pois os produtos daquele conceituado
associado estdao hoje classificados entre os
melhores do pais, cuja freguezia alinha-se
entre as fabricas de manufaturas de couro
da mais aprimorada qualidade. Os Irmaos
Anacleto e Frederico Busato, diretores da
S.A. Curtume Curitiba, representam hoje a
nova mentalidade industrail que se observa
nos homens de emprésa do nosso pais. To-
dos os fatoéres determinantes do maior apro-
veitamento da matéria prima e de aumento
de indice de produtividade do trabalhador
estdo sendo aplicados na reforma que se
processa na empreésa curitibana.
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Associados do C.I.C.B. desde a fase
de sua organizacdo, prestigiam os Irmaos
Busato todos ©s movimentos de defesa da
classe que a entidade empreende. Um déles,
diretor do Centro, quando, por qualquer
motivo nao pode comparecer a uma reuniao
de Diretoria, faz com que o outro o repre-
sente, abandonando muitas vézes a direcao
dos trabalhos da sua fabrica. Estas reunioes
se sucedem em nossa sede social, em Sao
Paulo, em Novo Hamburgo e em Pérto Ale-
gre, pcntos de alto interésse regional da in-
dustria de Curtumes.

Reconhecidos como curtidores de apri-
morada técnica, especialmente do couro de
porco, servimo-nos da sua experiéncia para
ministrar ensinamentos aos colegas em reu-
nices da classe, s6bre tiragem e processos
de classificacdo do couro suino. E confor-
tador visitar uma emprésa modelar como a
S.A. Curtume Curitiba, onde a inteligén-
cia humana esta colocada a servico de uma
producao de esmerado acabamento,
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Empossada a nova diretoria do Centro
Industrial do Rio de Janeiro

— O C. 1. C. B. féz.se representar no ato

— Palavras do Sr. ZULFO DE FREITAS MALLMANN

A industria de cnurtumes participa ati-
vamente dos acontecimentos de interésse
geral, manifestada na orientacao segura que
imprimira ao Centro Industrial do Rio de
Janeiro a nova Diretoria que tem i frente

Um aspecto da mesa, vendo-se, a partir da esquerda, os Srs.
Mcllman,

duzimos os principais topicos a seguir e que
o Centro Industrial podera ser o intérprete
do pensamento da classe.

Chamamos a atencdo dos senhores cur-
tidores para o oportuno discurso do ilustre

Cecil Davis, José Himer,Zulfo de Freitas

Jilio Pedroso de Lima Jinior (quando empossava os Diretores do Centro), José Igndcio

Caldeira Versiani, Ibsen de Rossi e Mauricio Dejanir Hernandorena.

o Sr. Zulfo de Freitas Mallmann, homem
dotado de excepcional espirito de lideranca
e conhecedor dos problemas da classe. Pe-
las préprias caracteristicas que conferem ao
Centro Industrial do Rio de Janeiro prerro-
gativas legais de entidade de direito priva-

0, através désse 6rgao os industriais ca-
riocas poderdo fazer chegar as autoridades,
de maneira franca e leal, as suas reivindi-
cacoes. Sem a caracteristica de ordem sin-
dical, que muitas vézes impede a Federa-
cao ou Confederagdo o debate ptblico de
questoes de interésse da producdo nacional,
sintetizam com plena homogeneidade de ra-
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presidente Zulfo Mallmann, do qual repro-
ciocinio os pontos de vista dos homens da
producao.

PRESENCA DO C.I.C.B.

Manifestando o apoio do Centro das
Industrias de Curtumes do Brasil ao Cen-
tro Industrial do Rio de Janeiro, estéve
presente a solenidade de posse da nova di-
retoria o secretario executivo da nossa enti-
dade, Sr. Mauricio Dejanir Hernandorena,
e o diretor do nosso associado S.A. Curtume
Caricca, Dr. Fernando Camilo Monteiro.



PALAVRAS DO SR. ZULFO
MALLMANN

— No momento em que nos empossa-
mos, vive o Brasil uma quadra dificil da
sua evolucdo. Tudo cresceu em torno de
nés, num crescimento impetuoso, embora
desordenado, que estd a reclamar de todos
muito esfoérco, muito sacrificio e muito de-
votamento pela terra comum — com estas
palavras iniciais, o Sr. Zulfo de Freitas Mall-
mann falou agradecendo a sua reeleicao
para a presidéncia do Centro Industrial do
Rio de Janeiro.

Disse, ainda, o conhecido homem de
emprésa: “Constituimos ,hoje, por parado-
xal que pareca, uma classe mal julgada e
incompreendida. Na posicido em que nos
situamos, no processo econdmico e evolu-
tivo do Brasil, polarizamos as causas dos
desacértos e das dificuldades gerais, sofren-
do, injustamente, os impactos simultaneos
da incompreensao do Govérno e dos recla-
mos do povo. Estamos, assim, num centro
de pressoes concomitantes, arcando, perante
uns e outros, com responsabilidades que nao
nos pertencem e culpas que nao nos cabem.
De um lado é o poder publico, a atribuir-
nos excessos de poderios, ambicoes desme-
didas, ganhos em demasia, desmandos finan-
ceiros e participacao efetiva na espiral infla-
cionaria.

A freqiiéncia das investidas do erario,
gravando, cada vez mais, a tributacdo, em
todos os setores, e propondo, constantemen-
te, medidas dréasticas de fiscalizacdo, torna
claro o conceito que os responsaveis pelo
Govéerno tém das classes produtoras e dei-
xam patente o propoésito de evidenciar, aos
olhos do grande publico, &sse juizo.

Por outro lado, o povo, ignorando as
razoes reais do seu sacrificio e das dificul-
dades, e conhecendo, apenas, aquelas medi-
das governamentais adotadas com tanto
alarido, atribui-nos, também, a responsabi-
lidade do aumento do custo de vida, pela
ascencao vertiginosa dos precos, que, para
éle, significa, sempre, maiores ganhos para
os produtores, como frutos de uma ganancia

desenfreada. Essa, a falsa posicio em que
nos encontramos!

~ Urge, pois, mostrar a realidade! Neces-
sitamos correr a cortina que nos envolve
para melhor situar culpas e responsabilida-
des e deixar patente que os excessos que
nos atribuem nao sio sendo o reflexo ime-
diato de providéncias e planos de ordem
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superior, de natureza estatal, com os quais
nao concordamos, mas que temos de cum-
prir, irremediavelmente, com a disciplina e
o respeito devidos a lei e as instituicoes”,

EMPOSSADOS

A posse aos diretores do Centro In-
dustrial do Rio de Janeiro foi dada pelo Sr.
Julio Pedroso de Lima Junior, antigo Vice-
Presidente. A Nova Diretoria esta assim
constituida: Presidente — Zulfo de Freitas
Mallmann (reeleito); 1.° Vice-Presidente —
Cecil Davis; 2.° Vice-Presidente — Jorge
de Mattos; 1.° secretario — Ermo Padilha
Goncalves; 2.° Secretario — Oswaldo Ribas
Carneiro; 1.° Tesoureiro — Octavio Frias;
2.° Tesoureiro — Jorge Luiz da Silva. Co-
missao Fiscal: Octavio Moreira Penna, Ha-
roldo Monteiro Junqueira e Alfredo D’Avi-
la Lima, efetivos; Fritz Weber, Affonso
Compiglia e Henrique Sérgio Gregori, su-
plentes.

OUTROS ORADORES

Discursaram, ainda, os Srs. Palhares
Heinzelmann, em nome do Conselho de Re-
presentantes, dizendo que os homens da in-
dustria desejam participar ativamente da
vida nacional, inclusive nas Casas do Con-
gresso, para ajudar a construir a grandeza
do Brasil e que associados do Centro depo-
sitam muita esperanca na nova Diretoria;
deputado Anténio Horécio Pereira, saudan-
do os empossados em nome do funcionalismo
do Centro; e Jorge de Mattos, conclamando
os industriais cariocas e a se unirem para,
como férca, atuarem em defesa dos inte-
résses da procducao local.

Ao final, foi oferecida uma taca de
champanha aos presentes.

| CURTIDORES -

COLABOREM com q

' campanha de defeza

do couro e ampliacédo
do quadro social do
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e 1 C B liga os curtidores

brasileiros aos colegas do mundo

A importancia dos contatos com grandes organismos da
Gra-Bretanha, Franca e Alemanha — Troca de informa-

¢coes gerais e especialmente de carater técnico.

O Centro das Industrias de Curtumes
do Brasil esta-se articulando com famosas
entidades congéneres internacionais, pro-
curando assim ampliar os contatos da clas-
se brasileira. Como se pode ver pelos “fac-
similes” reproduzidos nesta edicao, ja nos
enviaram cartas o International Council of
Tanners, de Londres; o Osterreichische
Gerbervereinigung, de Wien, Alemanha; e
o Syndicat Général des Cuirs & Peaux de
France, de Paris. Cumpre assinalar que o
Intzrnational Council of Tanners representa
as Organizacoes Nacionais de Curtidores da
Australia, Austria, Bélgica, Canada, Colém-
bi2, Dinamarca, Franca, Finlandia, Gra-

OSTERREICHISCHE GERBERVEREINIGUNG

Vesesn 2ur Forderung der Interessen der osterreichischen Lederwirtschafy
WIEN 11/27. OBERE DONAUSTRASSE 89
Telephon 3536 26 Serte, Postsparkassenamr Wien Kio Nr. 357038

¥ien, den 17.liovexber 1658
Pr/E

THit1
Centro das Industriss ae
Cortumes do Prusil

Fue do Mexico 11)
Grupo 1703

Bio de Jzmeirs

S«b> geebrte Esrren!

Es hat une gefreut, zu lesen, dass sich die prasilianischen Ger-
ber zu einem eigsnen Industrieverbend zusemmengeschlossen hsben,
up ihre gepe.nsamen Probleme und Intereseen nach ausssn besaer
vertreten zu konnen unéd erlauben uns,Ihnen zur GrUndung des Cemtry
dae Inaustrias de Curtumes do Brusil und fUr dessen sukinftige
erfolgreicne Tatigkeit,die sufrichtigen und kollogizlen GlMck-
winsche der besterreichischen Uerber zu Ubermitteln

Wir eind gerne bereiti, bei passend=r CGelegenheit suf intematio-
neler Eoene mit Threm werten Verband zusammenzunrbeltern und zus
¥oble unserer beiderseitigen Mitglieder Mittel und Wege zu finden,
die Brfolge unseres gemeinsamen Eerufes in der ganzen Well zu
vervessern

¥ir wiirden uns freuen Inre monatliche Zeitschrift "0 CURTUMB" cu
leseL.

Mit der Versicherung unserer Wertschatzung und in der Hoffnung
auf eipe kunftige Zuspmmenerpeit, zelchnen wir mit dex Ausdrucke
unserey

vorziglichsen Hochachtung:
R 1CHISCHE GEEEERVEREINTGUNG

L
=
4. icar [Er
Schriftfunrar)

S
" 4’
A carta do Osterreichische Gerbervereinigung
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Bretanha, Holanda, Irlanda, Itilia, Marro-
cos, Noruega, Africa do Sul, Suécia, Suica,
Estados Unidos da América do Norte e Ale-
manha Ocidental.

TROCA DE INFORMACOES

Ao mesmo tempo que projeta a classe
dos curtidores brasileiros no plano mundial,
o C.I.C.B. proporciona-lhe a troca de in-
formacoes de carater técnico e de real inte-
résse com as mais importantes e renoma-
das organizacoes especializadas de outros
Continentes. Para os industriais associados
a essas organizacoes nao existem segredos
de ordem técnica na industria de curtimen-
to, pois sao freqiientes as consultas que as
suas emprésas fazem aos 6rgaos de classe,
procurando obter recursos destinados ao
aperfeicoamento dos seus produtos e atua-
lizacdo racional das suas atividades. Isso,
agora, com a iniciativa do C.I.C.B., se
torna ao alcance dos nossos associados, que
poderdo ganhar, em pouco tempo, novos
planos para as suas emprésas.

PROPAGANDA

Um outro aspecto favoravel de tal con-
tato se refere a propaganda de defesa do
couro curtido, no Ambito internacional.

Tédas as entidades filiadas ao Interna-
tional Council of Tanners orientam os seus
planos publicitarios com seguranga, valen-
do-se de dados precisos sdbre a situacao do
couro curtido em relacdo aos produtos con-
correntes no mercado.

O C.I.C.B., quando divulgou a Cam-
panha em favor do uso do calgédo de sola
de couro, levou em consideragao as cam-
panhas idénticas realizadas pela indus.trla
européia, sob o patrocinio dos respectivos

(f




CONSEIL INTERNATIONAL DES TANNEURS.
INTERNATIONALE GERBER VEREINIGUNG.
CONSIGLIO INTERNAZIONALE DEI CONCIATORI.

INTERNATIONAL COUNCIL OF TANNERS.

OGN
Representing the Cable Address.

NATIONAL TANNERS' nrconcatian ]

ORGANISATIONS o

e c/ B/ W Telephone ;

g HOLborn 9784 (5 Lines)

AUSTRIA,

BELGIUM-LUXEMBOURG

CANADA,

COLOMEIA,

DENMARK,

FINLAND., LEATHER TRADE HOUSE,

GREAT BRITAIN,

HOLLAND,

IRELAND,

ITALY,

MOROCCO,
NORWAT,

SGUTH AFRICA,
SWEDEN,
SWITZERLAND,
UNITED STATES,
WESTERN GERMANY.

Paulo Zimmermann, Esqg.,
President,

Centro das Industrias de Curtumes do Brasil,

Rua do Mexico 111, Grupo 1701,
Rio de Janeiro, Brazil.

Dear Sir,

On behalf of the President of this Council (Mr. G.W. Odey)
I eam writing to thank you for your letter of the 12th November, =
from which I am most interested to learn thet the Brazilian tanners
have founded their own trade orgenisetion and that all the principal ;
tenners in your country are included in its membezrship. ¥

I look forward to receiving the copy of your monthly
publication "0 Curtume" -and gratefully accept your offer to put

our neme on your mailing list,

As you will see from our notepaper this Council already
Itas one member from South America, and if in due course you would
like to consider applying .for membership of the Council I should
be very pleased to send further information,

A
In the meantime, if any of your tanners are visiting &

this country T shall bekery pleased to meet them, as I was to meet
Mr.Gartner when he was in London some weeks 880 N

Your

“Fac-simile” da carta do International Council of Tanners "‘_‘

orgaos de classe. Tais campanhas s3o, como
temos noticiado, levadas a efeito com éxito
e supridas por grandes recursos, oferecidos
nao sé pelos industriais diretamente a ela
ligados, mas, também, pelos indiretamente
interessadcs, como, por exemplo, os forne-
cedores de produtos quimicos aos curtumes,
Essa colaboragio mutua entre os interessa-
dos na estabilidade da economia do couro

—_— e ———————— —

\2:‘11 11y

G.R. White,
Secretary,

BARTER STREET,
LONDON, wW.C.1.
17th November, 1958.

I
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revela o grau de maturidade e de entend:
mento a que chegaram os industriais eu
peus. L
Os associados do C.I.C.B. terao, ¢
tro em breve, a oportunidade de ok
nas paginas de O CURTUME not
técnico abundante, extraido de publi
especializadas dos organismos a que ora nos
ligamos.




INDUSTRIA QUIMICA

A industria de curtumes, na concepcio
dos técnicos de maior renome e tradicao,
filia-se ao grupo da industria quimica, cujo
progresso, nos ultimos anos, é verdadeira-
mente assombroso. Todos os laboratérios
fornecedores de produtos quimicos a in-
dustria de couro pesquisam incessantemen-
te novos recursos técnicos destinados a
aperfeicoar a aplicacao e qualidade dos cou-
ros. A luta pelo dominio do mercado con-
sumidor se torna as vézes dramatica entre
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Monsieur le Président
Centro Das Industrias de Curtumes do Brasil
Rua do México 111 = Grupo 1701
RIO DE JANEIRO
Brésil,

Monsieur le Prépident,

J'ai bien regu votre lettre du 12 courant et
vous en remercie vivement,

MNous serons tris heureux de resserrer les liens amicaux qui
existent entre les tanneurs brésiliens et les tanneurs frangais, et je
suis A votre disposition pour faciliter les contacts directs entre nos
deux organisations,

Je vous rappelle, d'autre part, que notre Fédération est affilide
au Conseil International des Tanneurs, et j'espire que nous pourrons
prochainement compter votre Association parmi ses Membres,

Veulllez croire, Monsleur le Président, A l'assurance de mes
sentiments distingués les mellleurs,

A

A carta do Syndicat Général des Cuirs & Peaux

0 CICB. reiniciard 2 campanfia

Provavelmente em janeiro a Diretoria
do Centro das Industrias de Curtumes do
Brasil vai reiniciar a campanha publicitaria
em defesa do couro, uma vez que ja dispoe
de resursos oferecidos pelos fabricantes dos
extratos de quabracho “La Formosa” e “Ca-
beca de Cavalo”, Cia. Agentina de Extratos
de Quebracho Marca Formosa, S.A., e asso-
ciados que atenderam ao apélo da entidade.

A disponibilidade de recursos para um
movimento que seria desejavel é, ainda,
muito pequena em relagdo as possibilidades
reais dos curtumes brasileiros. Uma pagina
da revista “O Cruzeiro” custa Cr§ ......
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a industria do couro e a indtstria de pro-
dutosA artificiais (plasticos, sintéticos, etc.)
@ a este campo operacional conduzem-se
todos os recursos disponiveis de cada parte.
A pesquisa no terreno da quimica assume
papel relevante nessa disputa, pois a trans-
formagao das matérias primas e manufa-
turas de largo consumo popular sao o pro-
duto fundamental da questio,

No ramo do couro temos limitacoes de
ordem tecnolégica muitas vézes insupera-
vels, conseqiiente do avango lento da enge-
nharia mecanica aplicada na fabricacio das
maquinas dos curtumes. O custo de produ-
cao da industria de curtumes esbarra sem-
pre com a baixa produtividade do equipa-
mento utilizado, porque os engenheiros das
maiores industrias mecéanicas fornecedoras
de maquinas para a industria de curtumes
detém-se ainda em processos que nao acom-
panharam a evolucao da técnica, em outros
setores.

Ao mesmo tempo em que as maquinas
operatrizes das induastrias concorrentes
transformam-se em anti-econ@micas, num
curto periodo de dois anos, no nosso ramo
temos determinadas maquinas fabricadas ha
mais de trinta anos, com o mesmo nivel de
producao e o mesmo principio de funcio-
namento. Ressalta de tudo isto que somen-
te a uniao dos curtidores do mundo inteiro,
em térmo de trocas de informacoes, pes-
quisas de mercado, planos publicitarios e
toda colaboracao 1til, podera fornecer-nos
subsidios capazes de solucionar os proble-
mas comuns, que surgem a cada passo, de-
terminados pela prépria evolucdo dos mer-
cados.

P T T e

ublcitdria dg defesa 00 couro

160.000,00 por vez, deduzindo-se dai que,
para uma série de quatro insercoes, sera
aplicado todo o recurso financeiro de’que
para tanto dispomos, no momento. A titulo
de curiosidade, observem os senhores indus-
triais o volume da publicidade feita pelos
concorrentes — plasticos e sintéticos — nes-
sa mesma revista e outros veiculos de divul-
gacao. Sao campanhas continuaf, por sema-
nas, meses e anos, para onde sdo carreados
milhdes e milhdes de cruzeiros, enquanto
os curtidores se omitem na disputa do mer-
cado consumidor. Ninguém, de bom senso,
podera negar o valor da propaganda como
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PRODUTOS QUIMICOS PARA
INDUSTRIA DE COUROS

Sandozin NI

Umectante nao idénico

Cartan O

Excelente produto igualizante
para o tingimento
de tonalidades claras

L3

PR

CORANTES DERMA-SOLIDO

Novo sortimento de corantes
com boas caracteristicas de
solidezx s&bre couros para
luvas e casacos




inha uniforme para compra
de couro de porco

Industriais se reuniram em Novo Hamburgo para estudar as
conseqiéncias da Instrugdo 167 — Manutencéo de precos.

Prob.emas relacionados com a expor-
tacao de couros curtidos de porco ao natu-
ral e compra do couro ¢ru foram pontos que
polarizaram a atencao de industriais de cur-
tumes do Rio Grande do Sul, de Santa Ca-
tarina e do Paranda, em reuniao efetuada no
dia 13 de outubro, em Nove Hamburgo, ten-
do como local c¢s salées da Sociedade Alian-
ca, gentilmente cedidos para ésse fim.

A reunidao foi convocada e presidida
pelc Sr. José Bonifacio da Silveira, presi-
dente do Sindicato da Industria de Curtu-
mes de Novo Hamburgo, em conseqiiéncia
da Instrucao 167, da SUMOC, que trans-
feriu o couro curtido da quarta categoria
de exportacao para o mercado de taxa livre.

" EFEITOS DA INSTRUCAO 167

Como é cabido, o couro de porco, cur-
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elemento da premocao de vendas, pois hoj2
é comum as grandes emprésas industriais
anunciarem com muita antecedéncia um
produto que vai lancar dentro de até alguns
meses.

O nosso caso reveste-se de aspectos
ainda mais complexos, uma vez que téda
a propaganda do courc deve ser dirigida no
sentido de esclarecer o consumidor da con-
veniéncia de adquirir os produtos pela qua-
lidade e nao pelo preco. Como temos anun-
ciady seguidamente, em numeros anteriores,

< industriais de curtumes e de manufatu-
ras de couvos e de produtos intermediarios
conseguiriam na Europa, através da propa-
ganda intensiva, evitar um colapso total no
consumo do courc curtido. Afigura-se-nos
gue seja muito mais fécil e conveniente evi-
tar a catéstrofe que ocorreu na Europa do
que remediar o problema, como tiveram de
fazer os nossos colegas do Velho Mundo.
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tido ao natural, de longa data vem sendo
exportado para o exterior, especialmente
para a América do Norte, e as modificacoes
introduzidas no setor cambial pela Instru-
cao 167 trariam profundas alteragoes na es-
trutura désse ramo industrial. Convocando
a aludida reuniau, para um debate amplo do
assunto, o presidente do Sindicato de Novo
Hamburgo manifestou aos curtidores pre-
sentes as suas apreensées quanto ao proble-
ma dos precos interncs para o couro cru,
que, fatalmente, seriam alterados, se os in-
dustriais de curtumes nao adotassem uma
linha de conduta uniforme, no que se rela-
ciona 4 compra da matéria prima. A indus-
tria de curtumes &#sse ramo vem atraves-
cando crises periédicas, como conseqiiéncia
exclusiva das oscilacoes bruscas nos pregos
dc couro de porco, que variam de acordo

WMWMWMMM

O mercado consumidor perdido, para
qualquer tipo de concorrente, nao sera nun-
ca reconquistado em bases superiores a 50 %;
pois o consumidcr habitua-se ao uso de
detzrminados artigos, nio mudando ésse ha-
bito mesmo diante de uma propaganda de
larga penetracao.

Nao temos, em nosso pais, um clima de
harmonia e entendimento entre todos cs se-
tores ligados a economia do couro, mas S€
os curtumes por si féssem unidos dariam
o melhor exemplo para os demais. Nesta al-
tura em que o C.I.C.B. forcosamente tera
gue reiniciar a Campanha com 0s recursos
de que dispoe e rom outros que abnegados
rurtidores sempre dolodam a disposigao para
movimento de tal natureza, resta-nos rha-
mar a atencao dos colegas para que Hobser-
vem os reflexos dessa iniciativa, Se nao pu-
derem cooperar diretamente.
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com a intensidade da procura. Os trés Esta-
dos sulinos exportam em média, para a
America do Norte, anualmente, dois e meio
milhées de pés de couros curtidos e, para
colocacao de tal volume, dispoem apenas
de uma unica firma.

Normalmente ocorre que quando se in-
troduzem modificacoes nas bonificagoes da
exportacdo, o importador do exterior reduz
o valor da sua oferta, com danosos refle-
x0s na eConomia das emprésas curtidoras.
Somente ésse fato bastaria, ja, para justi-
ficar a apreensdo do presidente do Sindica-
to da Industria de Curtumes de Novo Ham-
burgo, que, para tracar uma orientacao fir-
me dos interessados, convocou a presenca
também do representante da firma importa-
dora, o qual assegurou a manutencao dos

precos.
PRECOS DE COMPRA DO COURO CRU

Foi amplamente debatido pelos indus-
triais a questao dos precos para compra
de couros crus, ainda em poder de alguns
frigorificos e matadouros. Constatou-se que
o estoque disponivel em poder déstes é da
ordem de cem mil unidades, representando,
aproximadamente, dez por cento do volume
total da producao. Mesgo considerando a
possibilidade de negécios com o exterior,
decidiram os curtumes manter os precos do
couro de porco, tendo em vista o pequeno
estoque a venda e a brusca oscilacdo do dé-
lar no mercado de caAmbio livre. Sébre isso,
discorreu longamente o secretario executivo
do Centro das Industrias de Curtumes do
Brasil, especialmente convidado para a alu-
dida reuniao, fazendo sentir aos presentes
que, como conseqiiéncia de exportacoes de
cutras manufaturas, que ocorreriao pelo
cambio livre, a taxa do délar désse mercado
devera manter-se ao redor de Cr$ 110,00.
Nenhum industrial poderia fazer os seus c4l-
01.1105 para compra de matérias primas, com
vistas a exportacao, considerando o délar
a Cr$ 150,00 no mercado livre, uma vez que
somente com o impacto de ordem psicols-
gica causado pela Instrucéo 167, em oito dias
apenas a Cotacao da moeda americana ha-
via caido para Cr$ 140,00,

TIRAGEM E SALGAMENTO-

(Qutro assunto também apreciado no
encontro dos curtidores e trazido a plena-
rio pelo Sr. Anacleto Busato, diretor de S.A.
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Curtume Busato, de Curitiba, Parani, foi
o que se refere ao problema de tiragem
salgamento désses couros. Segundo obser
vam os curtidores, o couro de porco, tiltima-~
mente, vem sendo muito mal tirado nos
frigorificos e nas cooperativas de suinocul-
tores, razao pela qual decCidiram os indus-
triais encetar uma campanha visando a um
melhor aproveitamento da matéria prima,
naturalmente dependente de melhor tira-
gem e salgamento. Com justa razao, argu-
mentam os curtidores que o mesmo equipa-
mento, os mesmos taninos e predutos qui-
micos e despesas de mao de obra sao neces-
sarios para o curtimento de um ccuro de
primeira ou de terceira, tornando-se, por
conseguinte, anti-econdémica a curticao de
couros mal tirados e mal salgados.

“STANDS"” ' DOSCI-CRB:

O Sr. Hilario Agostinho, diretor de R.
Afonso Agostinho S.A., tradicional firma
de curtume de couro de porco do Rio Gran-
de do Sul, propés que o C.I1.C.B. promo-
vesse uma exposicao de couros curtidos e
depilados durante o ccnclave nacional de
suinocultores, marcado para o proximo mes,
em Estréla, naquele Estado, Como a ésse
conclave Comparecerao os maiores criadores
de porco do Brasil, industriais e interessa-
dos na suinocultura brasileira, o C.I.C.B.,

a exemplo do que féz em Sao Paulo, na

XXV Exposicao de Animais e Produtos De-
rivados, poderia montar ‘‘stands” elucida-

tivos, na cidade gatcha. Também sugeriu
o Sr. Hilario Agostinho que fésse convo-
cada uma reunido de industriais de curtu-
mes especializados, para uma troca de idéia
com os seus fornecedores.

Os debates transCorreram durante trés
horas, num clima de ampla cordialidade,
traduzindo, cada vez mais, o interésse dos
curtidores em firmar uma linha uniforme
de atitude. Registramos, com agradecimen-
tos, as palavras elogiosas que, na ocasiao, 0
Sr. José Bonifacio da Silveira dirigiu a dire-
toria do C.I.C.B., pela maneira como vem
desenvolvendo trabalhos em favor da cole-
tividade dos elementos da classe que repre-
senta.

N.R. — Por falta de espaco esta matéria
deixou de ser inserida em nosso numerd
anterior.

O CURTUME




Evitada a taxacdo do couro curlido

— Atuagdo do C.I.CB. junto ao Congresso Nacional
— Deputados que compreenderam as razdes da classe

— Identidade de pontos de vista de curtidores e de
fabricantes de calcados

Como € do dominio publico, nos ulti-
mos trinta dias o Congresso Nacional apre-
ciou matéria de relevante importancia para

a economia do pais, consubstanciada no cha-

mado Plano de Estabilizacao Monetaria, pre-
conizado pelo Ministro da Fazenda, Sr. Lu-
cas Lopes. Désse Plano constavam a reforma
da Lei do Impodsto de Renda, da Lei do Sélo
e da Legislacao do Impodsto de Consumo.
Tao logo foram dadas a conhecer as
bases que inspiraram o referido Plano, o
C.I.C.B. articulou-se com diversos deputa-
dos para informar-se das possiveis alteracoes
propostas nos tributos incidentes sobre cou-
ros curtidos e suas manufaturas.
Realmente, pretendia o Govérno, na
reforma do Impésto de Ccnsumo, entre as
muitas alteracOes, criar uma taxa de 2%
para o couro curtido, até hoje isento de
cualquer tributacao. Tratando-se de matéria
de alto interésse para a industria de curtu-
mes e pelo seu conteddo eminentemente
técnico, o C.I.C.B. acompanhou, por inter-
médio do seu Secretario Executivo, todas as
reunioes e debates realizados na Camara
dos Deputados, notadamente nas duas co-
missoes técnicas principais — a de Finan-
cas e a de Economia. O Ministério da Fa-
zenda enviou para defender o projeto gover-
namental o ilustre presidente do Conselho
de Politica Aduaneira, Dr. Gérson Augusto
da Silva, sem davida alguma uma das maio-
res autoridades em legislacao tributaria e
{iscal, que, na Comissao de Economia e de
Financas, por forca de convincente argu-
mentacdo, conseguiu obter a aprovacdo de
tao complexa e importante matéria. Tive-
mos oportunidade de debater com o ilustre
assessor do Ministério da Fazenda a quebra
de critérios até entdo respeitados no que
concerne a taxacao do couro curtido. Para o
fisco, sempre foi pacifico o ponto de vista de
que couro curtido constitui matéria prima
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para diversas manufaturas, todas elas ja
taxadas, tais como calcados, bélsas e arte-
latcs em geral.

Defendemos o ponto de vista de que a
criacao da taxa de 2% sobre o couro curtido
viria propiciar uma bi-tributacdo nas ma-
nufaturas do produto, o que, até hoje, tem
cidy evitado pelas nossas autoridades fiscais.

Em contrapartida, o Ministério da Fa-
zenda entendeu que a Unica solugao pratica
capaz de fornecer elementos suficientes para
uma fiscalizacao rigorosa s6bre as possiveis
iraudes ocorridas nas manufaturas seria a
taxacao das matérias primas, pois, nesse caso
passaria o tributo a constar como uma mera
fonte de controle. Realmente, sdbre ésse
aspecto, teoricamente estaria acertado o Go-
vérno, mas, na pratica, o dispositivo nao
funcionaria com a eficiéncia esperada. A
evasiao do Impésto de Consumo nas manufa-
turas de couro pode ser considerada ine-
xistente, uma vez que 80% do couro curtido
nacicnal se destina & producéo de calcados,
que sofrem a incidéncia da selagem direta,
perfeitamente verificavel por qualquer
agente fiscal.

Convém salientar que ha dois anos, ain-
da na fase de formacao do C.I.C.B., a in-
dtstria de curtume enfrentou batalha idén-
tica a essa, quando da tultima reforma de
legislacao do Impédsto de Consumo, perma-
necendo, todavia, o couro curtido sem a in-
cidéncia tributaria que se lhe desejava apli-
car entao. Os industriais associados ao
C.I.C.B. conhecem o ponto de vista da
atual Diretoria da entidade sébre pleitos de
tal natureza e que é frontalmente contrario
a qualquer taxagao da matéria prima.

Dos Deputados Cid de Carvalho, Nes-
tor Pereira e Nestor Jost a induastria de cur-
tumes recebeu decidido apoio para argu-
mentacd@o técnica que defendiamos sObre a
matéria. Nao temos nenhuma davida de que

13




levda 3 Sola Carina 3 campana e efesa do cow

O C.I.C.B. montou na XI Exposicao Rural de Lajes
o "stand” elucidativo — Apoio amplo do Govémo
— Interésse Geral — Aplicacdo do Sal Anti-Beme

Revestiu-se de grande éxito a: XI Ex-
posicio Rural de Lajes, sob a presidéncia
do Dr. Cesar Vieira da Costa, e realizada
de 14 a 19 de novembro. Criadores e agri-
cultores da regiio bem como elementos li-
gados aos meios rurais, prestigiaram com
a sua presenca o notavel certame, cuja or-
ganizacao mereceu os maiores elogios.

Todos os pavilhoes foram esmerada-
mente preparados, demonstrando o alto
cuidado que em Santa Catarina esta-se dis-
pensando ao estimulo das atividades do
campo.

RACAS EUROPEIAS

Mereceram especial louvor as racas
de gado europeu, com reprodutores de alta
linhagem, tanto de corte como de gado lei-
teiro. Os espécimes expostos contribuiram
para engrandecimento do certame e vale-
ram por uma informacao do apuro du re-
banho catarinense.

PRESENCA ATIVA DO C.I.C.B.

Atendendo a convite, o Centro das In-
dustrias de Curtumes do Brasil se féz pre-
sente a realizacdo da XI Expcsicao Rural
de Lajes. Por intermédio do seu Secretario

Executivo, levou ao certame, a exemplo do
que promoveu na XXV Exposicao Nacional
de Animais e Produtos Derivados, em S,
Paulo, o seu “stand” elucidativo dos defei-
tos produzidos nos couros por marcas em
locais errados, arame, berne, carrapatos, ma
tiragem. Além disso, foram feitas palestras
a grupos interessados, de acérdo com o pla-
nu da Campanha de Defesa do Couro, que
a entidade iniciou com ambito nacional.,
Tais contatos diretos vém resultando
num proveito imediato para a melhoria da
matéria prima destinada aos curtumes.

INTERESSE DO GOVERNO DO ESTADO

Merece destaque especial ¢ interésse
demonstrado pelo Govérno do Estado de
Santa Catarina pela montagem do “s‘and”
do C. I. C. B. O titular da Secretaria de
Agvicultura, Dr. Celso Ivan Costa, quando
de vma de suas visitas au Rio, teve opor-
tunidade de conhecer de pertu as defi.i-
éncias de necssa matéria prima ao vis-tar
as instalagoes de nusso associado S.A. Cur-
tume Carioca, em companhia do Dr. Lauro
Eustamant:, seu auxiliar imediato e dire-
tor do Departamento da Producao Animal
daquela Sscretaria.

MM’WWVWWWM’WW

afastadas as circunstancias que levaram o
Govérno a desistir da reforma da Lei do
Sélo e da legislacdo do Impésto de Consu-
mo, os trés parlamentares citados consti-
tuir-se-iam em intransigentes defensores da
causa dos curtidores, tal a compreensio que
tiveram das razdes apresentadas pelo
GUIELB:

Por falta de tempo, principalmente, uma
vez que a receita obtida com a reforma da
Lei do Sélo e da legislacas do Imposto de
Consumo deveria constar do Orcamento da
Uniao para o préximo exercicio, aceitou o
Govérno a oposicio que se féz no Congres-
so as referidas alteracoes levadas pelo Pla-
no de Estabilizacdo Monetaria.

Devemos ter sempre em mira, portanto,
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que se criou o ambiente para em outra cpor-
tunidade intentar-se ncva reforma da legis-
lacao do Impésto de Consumo, em cujo
kéjo podera ser preconizada a taxacao dos
couros curtidos. Estaremos, assim, vigilan-
tes para que nao venha recair na matéria
prima qualquer tributacdo, mesmo porque
defender cs interésses dos curtidos foi e €
o motivo da existénecia do C.I.C.B. Peor
opertuno, ressaltamos que muitos curtido-
res associados dirigiram-se a nossa entidade,
protestando contra a taxacdo prevista, inclu-
sive Sindicatos de real expressac, como O
da Industria de Curtumes e de Calgados
do Estado de S. Paulo, o que revela a iden=
tidade de pontos de vista reinante entre
curtidores e fabricantes de manufaturas.




Antes mesmo da chegada de nosso Se-
cretario Executivo e seu auxiliar g Lajes
para montagem do “stand”, todas as pro-
vidéncias relativas & reserva de area, no
melhor pavilhao da Associacao Rural, ha-
viam sido tomadas pelo ilustre Secretirio
de Agricultura. Em reuniac preparatdria
com o presidente e diretores da Associacao
Rural de Lajes, o Dr. Celso Ivan Costa
chamou a atencao dos expositores, fezen-
deiros e criadores em geral para o “stand”
educativo que seria montado pelo C.I.C.B. .
o que, naturalmente, despertou maior in-
terésse pela mostra que a nossa entidade
efetuou.

Os agronomos, veterinarios e funcio-
narios da Secretaria de Agricultura, bem
como os criadures da regiao e milhares de
outras pessoas ligadas a vida rural, que
compareceram ao certame, tiveram uma no-
cao nitida dos problemas que a inddustria
de curtumes enfrenta, com as deficiéncias
da matéria prima, tédas elas, a nosso ver,
perfeitamente faceis de serem eliminadas,
bastando para tanto que os fazendeiros tra-
tem seu gado, evitando bernes e as mar-
cas em lugaress errados, e os marchantes
e xarqueadores melhorem a tiragem dos
couros, evitando os cortes e defeitcs de
salgamento.

Fica, assim, a industria brasileira de
curtumes devendo ao dinimico Secretario
da Agricultura de Santa Catarina essa va-
liosa colaboracac, tendo-se revelado um téc-
nico de méritos insuperaveis aliados ao di-
namismo peculiar aos homens mocos que,
em dificeis funcGes publicas, transpdem
obstaculos que muitas vézes parecem irre-
moviveis.

Educar uma coletividade heterogénea
como a que ccnstitui o meio rural é pro-
blema para ser enfrentado com dinanismo
tanto pelos poderes publices como pelcs se-
tores interessados na valorizacao dus produ-
tus agro-pzcuarios. No Estado de Santa Ca-
tarina, pelo que nos fci dado observar, po-
dem-se per’eitamente obter resultados com-
pensadores nessa campanha educativa em
gue ncs empenhamos.

OO Secretario da Agricultura é um ho-
msm pratico, absolutamente identificado
com os problemas agru-pecuérios e, por isso,
habilitado a dar-lhes as melhores solucoes.
E da indastria de curtumes obterd sem-
pre essa autoridade o apoio e o incentivo
necessarios a uma campanha de tal enver-
gadura,
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Do seu plano de acdo consta a partici-
pacao ativa de todos os lideres do ruralismo
catarinense e, a seu convite, compareceu
a Exposicao de Lajes, prestigiando-a, ¢ Dr.
Joao Demaria Cavallazzi, presidente da Fe-
deracdo das Associacoes Rurais de Santa
Catarina, que na oportunidade se inteirou
dos objetivos da campanha,

O USO DO SAL ANTI-BERNE

Verificamos que muites fazendeiros es-
tao a titulo experimental utilizando o Sal
Anti-Berne, férmula do Dr. Nestor Gidvine,
para a erradicacao désse parasita. Os re-
sultados, como ocorre com todos os que se2
valeram do Sal Anti-Berne, sio os mais
animadores possiveis, prevendo-se mesmo
como uma melhor distribuicio e maiores
conhecimentos s6bre a utilidade do produto
que num lapso de tempo relativamente
curto o rebanho bovino do planalto catari-
nense, compreendido em diversos munieci-
pios, venha a ser completamente sanea-
do. Diante da exposicio sdbre o assunto
feita pelo Secretério Executivo do C.I.C.B.,
em palestra com técnicos da Secretaria da
Agricultura, expositores e criadores, o Dr.
Joao Demaria Cavallazzi iniciou em Flo-
riandpolis uma experiéncia oficial com o
Sal Anti-Berne em animais de sua proprie-
dade. Obtidos os resultados previstos, a
Federacao das Associacoes Rurais emitira
um atestado:comprovando a eficiéncia do
Sal Anti-Berne, cujo documento sera por
no6s divulgado para conhecimento dos ele-
ment.s do meio rural.

ENTREGA DO “STAND”

Finda a exposicao, o C.I.C.B. féz en-
trega de todu o material que levou a Lajes
a Diretoria das Associacao Rural local, que
continuaria expondo os couros curtidos com
defeitos em sua sede social, em carater per-
mancznte, a fim de todos os criadores e de-
mais visitantes da entidade possam, em
qualgquer época, inteirar-se dos prejuizos
acarretados por aquéles defeitos.

Vale salientar que tal material, bem
como o que levamos a exposicdo em Sao
Paulo, constando de vaquetas aos crémo ou
ao tanino, “groupons” de solas, peles finas,
foi todo fornecido gratuitamente oferecido
ao C.I.C.B. pelo asscciado S.A. Curtume

Carioca.
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Melhoria total do rebanho bovino
com 0 emprégo do Sal Anti-Berne

Importante experiéncia efetuada na Fazenda

Cerro Negro no Rio Grande do Sul

O couro, no Brasil, poderia ser o me-
lhor do mundo. Essa é a opinido de técni-
cos que apenas objetam o seguinte:

— Os defeitos criundos principalmente
de bernes e bicheiras, porém, impedem que
alcancemos a qualidade ideal.

O problema, afinal, ndo é mais insolu-
vel. Experiéncias ja realizadas com o em-
prégo do Sal Anti-Berne, produto recen-
temente lancado no mercado apoés ingentes
estudos do autor da férmula, o Dr. Nestor
Giévine, vém sucessivamente demonstran-
do uma eficicia extraordinaria, livre da in-
fluéncia de toxinas que tanto prejudicariam
o estado sanitario do gado.

Um atestado do éxito do Sal Anti-Berne
estid contido na carta que ao Dr. Nestor Gio-
vine enviou o Brigadeiro Rube Canabarro
Lucas, diretor da Federacao das Cooperati-
vas de Las do Rio Grande do Sul Ltda., im-
portante fazendeiro e lider ruralista gatcho.

Em atencao a um pedido do C.I.C.B.,
o Brigadeiro Rube Canabarro Lucas féz a
experiéncia em carater oficial na sua Fa-
zenda Cerro Negro, no Municipio de Guaiba
obtendo os melhores resultados. A indas-
tria de curtumes do Rio Grande do Sul quei-
xa-se, ultimamente, das deficiéncias no que
concerne a qualidade da matéria prima, ob-
servando-se, de ano para anc, maior inci-
déncia de bernes nos couros que aquéle
Estado produz.

E o couro do Rio Grande, sem dtvida, a
melhor matéria prima do pais, cujos precos
de venda obtém cotacio muito acima dos
couros do Brasil Central ou do Norte, razao
pela qual se torna imperioso o combate ao
berne. A prépria industria de curtumes ao
comprar os couros nas xarqueadas e frigo-
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rificos estabeleceu critérios de classificacao,
tendo em vista a procedéncia de couros da
Fronteira (sem bernes e carrapatos) e da

Serra (berneados e com carrapatos). Para
a compra, a diferenca de preco por quilo

entre o couro do tipo Fronteira e Serra é da
ordem de dois cruzeiros, o que equivale a
uma ponderavel depreciacao do seu valor
comercial.

Estimada a producao de couros, anual-
mente, no Rio Grande, em cérca de um mi-

lhao e duzentas mil unidades, todo éle ab- °

sorvido pelos curtumes gatichos, infere-se
que o prohlema do combate ao berne cons-
titui a principal preocupacao dos curtidores.
Provada a exceléncia do Sal Anti-Berne,
hoje largamente difundido no Brasil Central
e agora introduzido no Estado sulino pelo
Brigadeiro Rube Canabarro Lucas, indepen-
demente do interésse que c¢s proprios fazen-
deiros venham a ter pelo produto, os curtu=
mes deveriam também distribui-lo por inter=

médio dos seus compradores de couros €

elementos de contato com os pecuaristas.

COMO AGE O SAL ANTI-BERNE

Sendo o berne o periodo larvar de uma
mésca, o tinico meio existente de elimina-lo
seria cortando o ciclo vital dessa mosca
(Dermatobis Hominis). Pois é justamente
essa a funcdo do Sal Anti-Berne, que atua
na eliminacdo do periodo larvar da mosca
precisamente no organismo do bovino.

Antes, o recurso de que se valiam 05

criadores para o combate ao berne se limi®
tava nas rocadas de pasto, visando & elimi®
nacdo de sombreados que favoreciam locais
Uimidos, isto é, onde as moscas encontram

O CURTUME
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FEDERACAC DAS COOPERATIVAS DE LAS po RGS. LTDA.

Av. BORGES DE MEDEIROS, 541 — 3.° andar
PORTO ALEGRE — R.G.Sul — BRASIL

Reg. no S. E. R. n® 4037 End. Telegr.. FECOLAN
Reg. na S.A.1.C. n° 491 Telefone: 5645
R e  —
“vhab" , _
291/58 Pérto Alegre, 24 de Novembro de 1958

‘Sr. Dr, Nestor Giovine
Rua Curitiba - 1,099
SELO HORIZONTE = MINAS GERAIS

Cordiais Saudacg¢des.

Tenho a satisfagdo de comunicar-lhe que realizei
experiéncias com o Sal Antiberne, em minha fazenda "Cerro Ne -
gro", do Municipio de Guaiba, tendo obtido exelentes resulta ~
dos,

_ Separel um lote de dez rézes contaminadas de ber
nes, Im duas delas mandei dar uma colher das de sopa de Sal An
tiberne dissolvido em um copo dagua diarismente, durante uma-
semana. Os outros animais foram colocados num pequeno potreiro
com um cgcho contendo a mistura de sal comum com Sal Antiberne
de acdrdo com as instrucdes.

Tanto os animais que receberam "goela abaixo! a-
solugao, como os que foram tratados com a mistura, ao fim de =-
oito diag tiveram mortos todos os bernes,

Gostaria de sgber qual o prego pelo qual o produ
to pode ser colocado aqui em POrto Alegre.

Felicito-o pelo medicamento que apresenta e lhe=-

reitero as minhas
Muito Cordiais Saudacgdes

Brigadeiro Rube Ci:nsbarro Lucas
Rua Cel, Prederico Linck - 55 - Apto., 61
Pérto Alegre.

Esta carta é um atestado sébre o valor do Sal Antiberne,

O CURTUME
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motivo de foco. O sal Anti-Berne, assim,
vem dispensar as despesas muitas vézes
enormes com aquelas rocadas e cujos resul-
tados, advindos indiretamente, nem sempre
eram satisfatérios. Agora, portanto, a acao
¢ direta, valendo ainda assinalar que o Sal
Anti-Berne nao exige, para a sua aplicacao,
qualquer alteragao dos servicos da fazenda,
pois é dado aos animais adicionado ao sal

comuin.

ACAO TONIFICANTE

Além das vantagens referidas, o Sal
Anti-Berne age como um tonificante dos
rebanhos. Nao tem, portanto, apenas a fun-
cao de evitar os defeitos que 0s parasitas
causam ao couro, mas — e isto é importante
frisar — melhora consideravelmente o es-
tado sanitario do animal, o que quer dizer,
tornandu-o aproveitavel economicamente de
fcrma total.

Fazem parte da sua férmula os elemen-
tos minerais imprescindiveis e geralmente
escassos ou até inexistentes em pastagens
do Brasil. Esses elementos minerais sao
iado, cobalto, magnésio, manganeés, zinco,
calcio e outros, tao necessarivs ap aumento

Fabrica de Extrato de

Um grupo de conhecidos homens de
emprésa, sob a lideranca do Deputado Fe-
deral Cid de Carvalho, pretende construir
na cidade de S. Luis, no Maranhao, uma
fibrica de extrato de mangue, com a capa-
cidade de doze toneladas diarias. Os estudos
para a instalacao dessa industria obedecem
a orientacao técnica de um quimico que ja
trabalhou muitos anos na industria de ex-
tracao de acicia no Rio Grande do Sul,
capacitado, destarte, para levar a bom tér-

mo o empreendimento que cra lhe é con-
fiado.

Toédas as pesquisas de mercado, nota-
damente as que se relacionam com a pro-
ducao e consumo de extratos tanantes, fo-
ram feitas com acuidade, tendo o C.I1.C.B.
fornecido dadcs estatisticos necessarios a
formulacao do plano.

O extrato de mangue, hd muitos anos
ja foi utilizado em larga escala pela indus-
tria de curtume, conforme tiveram oportu-
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-me normal de cferta e procura reduzir 0

1
_r
dc péso do gado, tanto de corte como lei-
teiro. - o
- As experiéncias realizadas nas inve /
das do S.A. Frigorifico Anglo, em Gover
nador Valadares, em Minas Gerais, compro
varam que os bois tratados com o Sal Anti-
Berne, num periodo de quatro meses
regime, obtiveram trinta e dois quiles ¢
carne a mais, cada um, sébre o gado nao
tratado. Levando em considsracao o prego
da carne e a procura désse precioso ali-
mento no mercado interno e¢ no externs,
representa o Sal Anti-Berne um grande ele-
mento na valorizacao econémica da prudu-
Sau pecuaria. o
E oportuno lembrar que na producao de
leite, conforme cutras experiéncias, somente
a eliminacao de berne propicia o aumento
de vinte por cento no volume. e
O C.I.C.B. fornecera a todos ¢s cur-
tumes qualquer quantidade de Sal Anti-.
Berne solicitada, bastando, para isso, que os
interessados se dirijam & entidade. Igual-
mente, ¢ C.1.C.B. apreciaria que todos os"
que aplicarem o produto verifiquem rigo-
resam:znte os seus resultados e lhe facam
as respectivas ccmunicagoes, para divulga-
cao.

jJ
I
)

BT A e e e ol

N
2
<

Manque no Maranhdo

nidade de observar ésses industriais, quan=
do da visita que lizeram ao nosso asso:
ciado, S.A. Curtume Carioca. O aum:nto
do frete maritimo impede hoje em dia que
a casca do mangue seja consumida no mer-
cado sulino, razio pela qual serd de gran-
de utilidade a sua transformacgdo em ex=
trato na prépria fonte. A matéria prima
para a fabrica de S. Luis serd téda chtida
da madzira que é fcrnecida & usina de
energia clétrica daquela Capital. i

Registramos a noticia da instalacao da
fibrica de extrato de mangue maranhe 1se
como um evento importantissimo para @
indGstria de curtumes, tdo necessitada de
extratos tanantes. Se pelo menos nao sé
puder, através da concorréncia, e do regi h

precos dos extratos tanantes, essa fabrica,

pelo menos, com a sua capacidade de pro-
ducdo, serd um elemento de estabilizacao,
0 que j4 nos faz crer num futuro desa-
nuviado para a industria de curtumes.

O CURTUME
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0 il 08 progresso técnico da
Inddstria de Cortumes Maliana |

Dr. Renato Allegrini

A situacao atual da industria italiana pode ser
considerada satisfatéria. O espirito de iniciativa e
a vontade de trabalho do povo italiano, jamais
desjuntos de uma concepgao otimista da vida, re-
ccnduziram em 1948, ou seja sdomente 3 anos apés
o fim da guerra, o indice médio de producdo in-
dustrial ao valor pré-bélico (1938 = 100).

Em 1957 ésse indice geral subiu a 225, cor-
respondente a uma renda nacional liquida de mais

g'ie 13 bilhoces de liras — 100 vézes a de 1938 —
a qual corresponde um valor pro-capite 89 vézes
maior que o de 1938, havendo a lira, entrementes
se desvalorizado na proporcao de 1 para 60. ,

Nos ramos das industrias atinentes ao couro
e seus artefatos, entretanto, a situacao é muito
diferente. Com efeito, os indices médios de pro-
ducao relativos ao periodo 1948 — 1957 e referidos
a 1938 (= 1€0), sao os seguintes:

A) INDUSTRIA DE CURTUMES
(em conjunto)

1) Sola e artigos técnicos

2) Vaquetas e pczleterias:
a) Bovinas e Bezerros
b) Ovinas e Caprinas

B) INDUSTRIA DO CALCADO
C) IND. DOS EXTRATOS TANANTES

Anos
1943 1949 1950 1951 1952 1953 1954 1955 1956 1957

SOM 8248 W90 181 921 490 Wi92" 825 S83 N8

TASR T2 T Va4 164 Va8 G2 4630 RERAT

105 110 130 119 144 150 162 154 168 178
5680 “70! 66, <785 791 FIT8 S (60 B2 ST

B4 THT PERGTIAEET 89 S IEgD T 80N Ig NI 2

105 109 95 142 153 114 108 109 115 124

Julgamos agora opcriuno indicar alguns dados estatisticos referentes a producao dos varios seto-
res da indtstria de curtumes nos anos de 1948 e 1957:

A) CURTUMES

1) Couro
a) para sola
a) para artigos técnicos

2) Peles para vaquetas e peleterias
a) Bovinas e Bezerros:
ao vegetal
diversos
b) Ovinas e Caprinas

1948 1957
t. 42.000 22.000
. 2.000 3.000
22.000.000 30.000.000 pés quadrados
78.000.000 110.000.000 ” Y
40.000.000 64.000.000 ” &

3) Pessoal empregado nas emprésas
com 10 ou maig operdarios:

1948 18.107 1953 15.500
1949 17.700 1954 14.900
1950 16.645 1955 14.300
1951 15.932 1956 13.700
1952 15.565 1957 13.950

Em 1957 os operarios empregados nos curtu-
mes com menos de 10 operarios foram, em con-
junto, cérea de 3.000. O total do pessoal empre-
gado nos curtumes em 1957 é, pois, cérca de
17.000.

O CURTUME

4) Niumero de curtumes.

O ntmero de curtumes de tipo i_ndgstrial e
artesio em 1957 foi 1161, assim distribuidos:

Piemonts 92
Lombardia 183
Veneza 90
Emilia 7
Liguria 29
Toscana 455
Marcas e Umbria 20
Lacio 8

Abruzzos e Molise 1
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Os curtumes sao mais concentrados em tres :

regioes e precisamente na
dores de Bréscia e Milao),

Campania - 180
Apulias 27
Calabria e Lucadnia 9
Sicilia 49
Sardenha 11

Lombardia (nos arre-

na Campania (Napoles e Avellino).

B) FABRICAS DE CALCADOS

na Toscana (Pisa) e

1) Producio de calcados de pele e

couTo:
Indistria
n.° de pares
1948 22.000.000
1955 35.000.000
1957 38.000.000
1956 39.000.000

Artesanato
n.° de pares

5.000.000 27.000.000
7.000.000 43.000.000
8.000.000 45.000.000
8.000.000 47.000.000

2) Nimero de fdbricas de calcados:

As fabricas de calcados de tipo industrial e
artesio existentes na Italia em 1957 eram 2.134,
assim distribuidas:

Piemonte 199
Lombardia 850
Veneza 245
Liguaria 32
Emilia 155
Toscana 185
Marcas e Umbria 140
Lacio 64
Abruzzos e Molise 4
Campaénia 184
Apulias 23
Caldbria e Lucania 2
Sicilia 49
Sardenha 2

Total

2) Niumero de operdrios empregados
nas fabricas de calcados:

1948
1952
1955
1956
1957

(set.)

36.968
29.630
39.216
41.401
46.395

C) INDUSTRIA DOS EXTRATOS TANANTES

Produgao de Extratos Tanantes, calculada a

100% M.F.:
1948 t. 30.040
1949 " 31.876
1950 7 28.948
1951 ” 38.926
1952 7 42.093

1953
1954
1955
1956
1957

t.

»
”
n

»

32.169
31.240
32.350
33.620
35.310

Do exame geral dos dados de producao refe-

rentes as industrias de curtumes e de calgados,

 nota-se que existe uma egdente dlspanda&e
:'andmnento nio apenas entre as duas ind{stri
" como também no ambito de um mesmo setor

indices de producao geral do setor de cur

permanecem ancorados aos valores de 1948, mas
enquanto os das peles bovinas para vaquetas e
peleterias aumentam de forma notavel e constan-
te, aqueles das peles ovinas e caprinas permane-
cem mais ou menos inalterados e os da sola di-
minuem progresswamente até ficarem reduzidos,
em 1957, a cérca da metade daquéles de 1948, M
mesmo tempo, os indices de producao das inds-
trias de calcados aumentam de ano para ano.

Quais as causas déste fenémeno?

Antes de tudo, no que diz respeito a sola, a
diminuicao da producao foi determinada pela i_ja,_.a'-e:j
troducao em larga escala de substitutos, contra a
qual os interessados nem sempre coordenaram
seus esforgos, que, além de visarem a propaganda .
em favor do couro, deveriam ser dirigidos para os
problemas do melhoramento da qualidade e da
reducao dos custos. A solucdo déstes problemas
nio é muito facil; com efeito, se os curtidores po-
dem intervir na reducdo dos custos de producao,
nem sempre lhes é possivel agir de maneira efi-
caz sobre o custo das matérias primas e, particu-
larmente, das peles, cuja incidéncia sobre o custo
total de producao é muito elevada. Por outro la-
do, torna-se mais facil conseguir um aumento de
rendimento carregando o couro com grandes per-
centagens de matérias estranhas, do que pelo au-
mento da substancia couro que se pode obter,
dentro de certos limites, mediante a oportuna es-
colha das matérias tanantes e a conducao regu-
lar do processo de curtimento.

Para complicar as coisas intervém, ainda, a
tendéncia do mercado para as solas assim chama-
das “flexiveis”, isto é, pouco elasticas e portanto
curtidas de maneira reduzida e com extratos pou-
co adstringentes, e o desejo dos fabricantes de
calcados de dispor de solas muito claras. |

Para obter couros para solas muito claros,
exigidos tao somente por razoes estétices, é ne-
cessario empregar produtos quimicos que aumen-
tam o custo e diminuem a qualidade.

Resulta, assim, evidente que os interésses dos
curtidores e dos fabricantes de calcados muitas
vézes divergem grandemente, sendo essa talvez
uma das muitas razées que impedem a recupera-
cao da industria de curtumes.

Conforme dissemos, a produgao das fabricas
de calcados estda aumentando, da mesma forma que
a de peles bovinas e de bezerros para vaquetas e
peleterias.

Analoga tendéncia mostram as exportacoes.
sobretudo dos artigos de couro e pele e de calf-,_‘
cados, que em 1957 tiveram novo incremento em
relacao a 1956 e 1955, conforme resulta do segumte "
quadro:

]
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Selas e artigos de seleiro
Artigos para viagem

Maroquinaria e estojos
Artigos para vestuario

Cintos e pulseiras
Correias

Artigos técnicos
Trabalhos em pele

Luvas

n

»

”

»

x 100 pares

1955 1956 1957
238 412 292
127 87 84
7.506 13.411 15.739
31 35 38
83 108 116
44 21 56
76 318 305
860 1.222 1.315 =
15.143 23.443 26.557
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Estes itens de exportagdo sao constituidos de
artigos de couro trabalhado, fabricado principal-
mente por pequenas industrias artesads que gozam
de justificado renome pela boa qualidade e pelo
esmerado acabamento de seus produtos. L

Idéntico ‘aumento verifica-se nas exportacoes
de calgados de pele e couro:

n.° de pares n.° de pares

1948 58.639 1953 627.179
1949 84.108 1954 927.195
1850 155.870 1955 1.704.205
1951 302.288 1956 3.266.727
1952 502.902 1957 - - - 6.440.042

A éstes valores de exportacao deve-se ainda
acrescentar a exportacao de peles simplesmente
curtidas, cujo andamento foi o seguinte:

1948 q. 960 1953 q. 1.784
1949 7 300 1954 7 3.486
1950 7 1.030 1955 * 5.232
1951 ”  1.469 1956 ”  6.462
1952 7 1.242 1957 ”  8.978

Como se explica, entao, o fato de a industria
italiana de curtumes estar ancorada a valores de
producao tao limitados? ‘

Além do que foi exposto no tocante a sola,
cuja producdo reduzida abaixa consideravelmente
o indice geral da indtstria, deve-se considerar que
hojc, na Italia, podem ser importadas peles sim-
plesmente curtidas e acabadas de qualquer na-
tureza € em qualquer quantidade. Os valores de
importacao dos itens acima indicados sao os se-

guintes:

1948 q. 7.020 1953 gq. 24.511
1949 7 9.900 1954 7 27.980
1950 7 10.440 19558 Yo ;235178
2951 % = 1T:490 1956 7 23.090
1952 7 23.450 1957 7 24.409

Em 1957 foram importados 9.023 quintais de
pzles simplesmente curtidas, aos quais devem ser
adicionados 15.188 quintais de peles curtidas e
acabadas, dos quais 777 quintais de sola!

Para completar os dados relativos a producao,
sera util indicar as quantidades de peles para pe-
licas importadas e exportadas nos anos de 1956 e
1957:

Importacao Exportacdo
1956 q. 3.781 Guue 1749
[ 898 ? 2.664

Passada, assim, rapidamente em resenha a si-

tuagdao produtiva da induastria de curtumes italia-
na, mencionaremos agora os trabalhos cientificos
concernentes a quimica e a técnica do curtimento
que foram apresentados no periodo 1948-1957 e
publicados na Italia.

Poucos foram, em verdade, os trabalhos re-
ferentes a quimica analitica. Pela Comissao Ita-
liana para a Analise Tanica foi redigido, de acordo
com as Associacoes Nacionais Alema e Austriaca,
o novo método proposto para a analise ao filtro.

O prof. Bravo publicou, por incumbéncia da
Associacao Italiana dos Fabricantes de Extratos
Tanicos “Italtannino™, um manual s6bre a qui-
mica analitica para a industria do couro, enquanto
a Estacao Experimental das Peles e Matérias Cur-
tidoras publicou todos os métodos de analise qui-
mica e fisica do couro.

Além de trabalhos de pesquisas no campo da
analise tanica, de Allegrini, Bravo, Lubrano e Fa-
langa e Simoncini e Del Pezzo, foram publicados
por Allegrini e De Pisapia, Del Pezzo, etc., alguns
trabalhos concernentes a constituicao e identifica-
cao de taninos e nao taninos mediante métodos
de reparticao em fase liquida, espectrograficos e
cromotograficos.

Uma boa contribuicao ao interessante proble-
ma do exame fisico do couro foi trazida pelos
trabalhos do Prof. E. Simoncini, que, além do
mais, propds algumas alteracoes dos métodos atual-
mente em uso, particularmente em vista de algu-
mas propriedades do couro, as quais, apesar de
nwito interessantes para os efeitos praticos, fo-
ram até agora completamente negligenciadas.

Também A. Simoncini e D’Orsi ocuparam-se
de argumentos relativos aos exames fisicos do
couro.

Trabalhos interessantes de carater pratico, re-
ferentes aos processos de curtimento, tintura e
analise de contrdle dos licores tanicos, foram pu-
blicados por A. Simoncini e De Pisapia, enquanto
outros estudos interessantes relativos a depilacao
enzimatica foram divulgados por E. Simoncini. O
setor do curtimento ao cromo, com excecao de
um estudo sobre os complexos de cromo com 0s
polioxibenzois e sébre a desacidificacdo do couro,
nao foi tomado na devida consideracdo. Nenhum
trabalho foi publicado sébre as proteinas da pele.

Estudos e aplicacoes praticas muito interes-
santzs foram efetuados nos campos da utilizagao e
do melhoramento das peles e da luta contra a
mosca parasita (“tarolo”).

O patrimbnio zootécnico italiano em poucos
anos ultrapassou os valores pré-bélicos e a ma-
tanca, no tocante ao gado abatido nas localidades
com mais de 5.000 habitantes, apresentou o se-
guinte andamento (1951-1954):

BOVINOS EQ UINOS OVINOS-CAPRINOS
N.O° de NO de N.° de )
Cabegas Indice Cab ecas Indice Cabecas Indice
1951 1.512.743 100 161. 989 100 3.749.466 100
1952 1.578.488 104 162. 727 101 3.827.054 102
1953 1.948.080 120 174, 023 107 3.751.047 101
1954 2.153.677 142 192. 486 118 3.641.987 97

A producio global italiana de peles brutas po-
de-se avaliar, para 1957, em 850.000 quintais, quan-
tidade insuficiente para suprir as necessidades na-
cionais. Por outro lado, as peles brutas italianas
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sdo muito procuradas para exportacdo, gragas a
sua qualidade que as torna muito apreciadas, sur-
gindo, por conseguinte, em contraposi¢cdo, a ne-
cessidade de se importarem outras peles brutas.
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Existe, porém, uma diferenga substancial entre
a qualidade das peles importadas e exportadas.
Enquanto estas representam rf}ercador.la ,de qua-
lidade superior, as primeiras sao const’itt.ndas pre-
valentemente de peles exoticas de varias proce-
déncias de qualidade inferior e de menor preco.

Os dados referzntes a éste movimento sao 0s

seguintes: e
a) Consumo de peles brutas:

1951 q. 1.314.000
1952 7 1.497.000
1953 7 1.458.540
1954 7 1.471.680
b) Importacio e exportacao de peles bru-
tas — quant. rejerida a pPeéso sa.g.
Importacao Exportacao
1951 gq. 872.968 q. 78.959
1952 7 1.200.848 { 61.167
1953 7 1.144.864 » - 141.805
1954 7 1.018.760 7 134.949
1957« » 1.400.000 b 123.177

Existe evidentemente na Italia uma disponi-
bilidade nao utilizaca de peles brutas em cons-
tante aumento. \

Dai a necessidade de melhorar a quahdade.d'a
produgao e reduzir os custos, a f_im de permitir
uma maior utilizacdo no mercado interno e o au-
menta da exportacao.

Ambcs os objetivos podem ser alcancados pzla
melhor organizacao das safras de peles e, sobre-
tudo,, pela reducao de seus defeitos.

Os defeitos que prejudicam &s pelss podem
ser subdividos em duas categorias, conforme sua
origem:

a) cuando o animal é vivo;
b) quando o animal é abatido.

Pertencem a primeira categoria os defeitos
devidos a:

1) inobservancia das normas higiénicas;
2) causas fisicas;
3) doencas.

Fazem parte da segunda os defeitos devidos a:

1) irregularidades na matanca e na esfoladura;
2) ma conservacao.

Existe na Italia uma entidade, o Instituto Ita-
liano das Peles, associado a International Hide and
Allied Trades Improvement Society (IHATIS), o
qual foi constituido hd poucos anos com a fina-
lidade de organizar e financiar tédas as atividades
concernentes ao melhoramento das peles brutas.

Esse Instituto cuida da organizacdo de compe-

ticoes nacionais de esfoladura a mao entre o pes-
soal dos matadouros e de concursos internacionais
de esfoladura mecanica que visam a orientar os
compradores de maquinas para esfolar na escolha
dos melhores tipos e de obrigar os respectivos
fabricantes a aperfeicoa-las.
‘ A cuidado do Instituto foram instalados, junto
as principais salinas italianas, equipams=ntos para
misturar o desnaturante especial para peles, de
modo que o sal é vendido ja contendo 2% de
carbonato de sédio e 1% de naftalina,

O uso de bicromato de sédio ou de sulfato
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de cobre foi completamente abandonado. A esco-
lha do desnaturante composto de carbonato ds
sédio e naftalina foi baseada nos resuitados da
numerosas experiéncias de salgadura, comparados
com adquéles aos desnaturantes mais comuns, efe-
tuadas a cuidado cdo mesmo Instituto. ]

Foi, outrossim, realizada uma campanha de
propaganda junto ao pessoal adicto a salgadura,
com o fim de ensinar-lhe que essa operacgao pod:
ser executada sem consumo excessivo de sal, des-
de que sejam observadas certas normas de ca-
rater pratico. !

Outra agao de propaganda foi levada a efeito,
com a colaboracao da po.icia, para a emanacao de
disposi¢oes contra a marcagao a fogo, o aguithoa-
mentc, as lesoes pela canga, pelo arame farp:do,
ete. -

Finalment:, foi promovida uma campanha con-
tra a mosca parasita, com a distribui¢ao gratuita
nas zonas mais infestadas pela Hypoderma Rovis
de suspensées oleosas de rotenona a 5%, com adi-
¢ao de substancias de agao sinérgica. No tocante
20 metodo de emprégo dos parasiticidas, foi de-
monstrado gue a irroragZo e a succssiva escovagao
do animal tratado constituem o melhor sistema.

O Instituto Nacional das Peles, que recebs um
financiamento indireto através de sua organizagio
de distribuicao de sal desnaturado destinado a
salgadura das peles, é assistido em sua =ctividade
pela Direcao Geral dos Servicos Veterinarios do
Ministério da Satde Publica, por intermédio dos
veterinarios regionais. ' v

Passando a examinar os atuais processos da
producao dos curtumes italianos, cujo conhecimen-
to reputamos util, devemos em primeiro lugar fa-
zer prosente que nao € possivel entrar em todos
¢s detathes, nem aludir, ainda que brevemen:e,
& todos os métodos em uso e referentes zos prin-
cipais tipos de couro.

Quais os progressos técnicos efetivos havidos
na inausiria de curtumes italiana néste Gltimo de-
cénio?

Na realidade, o progresso técnico efetivo rea-
lizado deve ser considerado como a resultante de
muitos pequenos aperfeigoamentos, de p:quenos
detalhes que, de per si, nao podem ser exatamen-
te definidos, por serem singularment: pequ:.nos.
Nao se pode, pois, dizer que tenham havido “des-
cobertas”, as quais, por outro lado, nio occrreram
em Pais algum; entretanto, houve, de fato, um
progresso efetivo. Pensamos, todavia, que os maio-
res progressos foram feitos no campo da mecani-
zacao e da organizacao fabril, como salientaremos
ao tratarmos desta parte. :

A) — ESCOLHA E CONSERVACAO DAS PELES

Antes de tudo, muitos curtidores acabaram
por compre:znder que a conservacido e a escolha
das peles proporcionam vantagens de ordem nao
somente técnica, mas também econdmica.

Fm muites curtumes, pelo menos nos mais
importantes, forem feitas instalacbes de ar condi-
cionado nos armazens das peles, onde estas sao
também sortidas e selecionadas, separando-se even-
tualmente os groupons, em relacdo acs tipos e mar-
cas de couro as quais as peles se destinam.

B) — OPERACOES DE CALEIRA
I) — REVERDECIMENTO

Para as peles frescas ou salgadas frescas, o re-
verdecimento é feito em tanques, sem mevimento,
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renovando a agua ap6s 24 horas. Por fim, colo-
cam-se as peles em tambor, rodando cérca de 1
hora com &agua corrente. _

Para as peles sécas, procede-se imergindo-as
num tanque no qual haja sido preparada agua.
Apdés uma permanéncia de 4-6 dias conforme a
estacao e a natureza das peles, estas sao postas
em tambor a séco e depois de 1-2 horas de rota-
¢ao sao lavadas durante 1 hora.

Usa-se agua a temperatura ambiente. Aos ba-
nhos parados sao adicionadas pequenas quantida-
des de embebentes (alquil — e alquilaril — sul-
fonatos de sédio); no periodo estivo, particular-
mente para as procedéncias exoéticas, usam-se anti-
fermentativos. 4

II) — CAIACAO

E efetuada por métodos diferentes, conforme
a procedéncia, o processo de curtimento e a des
tinacao das peles. :

a) Bovinas:

1) Ao végetal — E efetuada em tambor com
8-10% de cal extinta ou 6-8% de cal hidratada

em pod, adicionada de 1,5-2% de sulfato de sédio.

em pedacgos ou escamas.

Z) Ao cromo — A caleira varia conforme o
Péso das peles e sua destinacdo. Em qualquer caso,
€ necessario reduzir a inchacido mediante 3% de
clereto de sédio ou 0,5% de cloreto de aménio ou
de calcio sObre o péso das peles reverdecidas.

b) Bezerros ao cromo:

Usa-se uma massa de 5% de cal, (5-1% de
sulfeto e 1% de sal, levada a 22°Bé, que se aplica
com pincel sébre o lado da flér. Apés a empilha-
gem, depilam-se as peles com ferro torto e a se-
guir colocam-se em molinete com 2% de sulfeto
em solucao a 16°Bé. que é levada a 27°Bé pela
adicao de cal.

¢) Owvinas e Caprinas:

Procede-s2 como para os bezerros ao cromo,
com a diferesnca que a massa € colocada sobre o
lado da carne a fim de recuperar o pélo. Foram
feitas algumas tentativas de depilacio enzimatica
que nao tiveram eéxito satisfatorio. O sistema de
depilacao por aquecimento ja foi quase comple-
tamentz abandonado.

IIT) — DESCARNADURA E DIVISAO

Normalmente é feita & maquina; a divisdao é
efetuada também para um tipo de sola igualada.
O Box-Calf em geral nao é dividido, sendo depois
necessario rasar ao término do curtimento.

IV) — REMOCAO DA CAL, MACERACAO E
PURGA

a) para sola: — faz-se em tambor com nao
menos de 0,5% de éacido cloridrico concentrado e
1% de bissulfito de s6dio em po, sébre o péso em
tripa. Para o tipo flexivel procede-se simultinea-
mente & remocao da cal e & maceracao. Para ésse
fim, lavam-se cuidadosamente as peles que em se-
guida sdo tratadas com sulfato amonico e peque-
nas quantidades de macerantes enzimaticos. Se a
remocéao da cal nao é completa, procede-se ao tra-
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tamento com quantidades reduzidas de acido clo-
ridrico e bissulfito. 7

Para as bovinas tipo Parker, geralmente muito
gordurosas, aplica-se um tratamento especial. Apo6s
o reverdecimento e a caiacao, as peles sao descar-
nadas e a seguir, eventualmente, tratadas com
carbonato sodico ou com solventes (tricloroetileno,
tetracloreto de carbonio, white spirit, etc.) emr
presenca de emulsificadores. A tratamento analogo
sao submetidas as peles ovinas destin-dag ao cur-
timento ao cromo ou vegetal.

A purga é efetuada de preferéncia a maquina
e somente em couros pequenos também a mao.

b) para cromo: — Usa-se acido lactico ou
produto a base de acido lactico' tamponado com
sais de: amonio e melaco-de beterraba. A macera-
cao é efetuada simultaneamente, no mesmo banho,
com produtos de concentracao muito elevada ,e
preferivelmente, a base de sulfato amoénico.

c) ovinas e caprinas: — em geral procede-se
como no curtimento ao cromo.

C) — CURTIMENTO
I) AO CROMO

a) Piquelagem: — Normalmente é feita com
100% de uma solucao de NaCI a 8-10% de acido
cloridrico. Emprega-se acido sulfirico quando as
peles tendem a soprar, quer por defeito intrinseco,
guer em conseqiiéncia de érro nas operacoes de
caleira.

b) Pré-curtimento: — Em geral nao é efe-
tuado, porém em alguns casos a pele é pré_-curt-ida
no mesmo banho de piquelagem com tanino sin-
tético ou alume de rocha.

¢) Curtimento: — E efetuado exclusivamente
num sé banho, por quanto o efeito de plenituds
pode ser facilmente obtido pelo uso de sais mas-
caradores no curtimento ou de taninos vegetais,
sintéticos ou resinas no recurtimento.

O banho de piquelagem pode ser ou nao utili-
zado para a preparacao do banho de curtimento,
de trés modos diferentes:

1) — elimina-se metade do banho de piquela-
gem, adiciona-se a solugéo de sal de cromo alca.ir‘t—
cando 100% em volume do banho, apos a basifi-

cacao;

) — elimina-se a totalidade do banho dfe pi-
quelagem; prepara-se um novo banho que e re-
forcado 3 ou 4 vézes com O sal de cromo; o volu-
me do banho alcanca 100% sobre o péso da tripa.
Se nao {oi adicionado sintético ou alume de rocha,
adiciona-s: 2-3% de sal.

2) '— no banho de piquelagem adiciona-se
alume de cromo, correspondent a 1,3%_(19. Cr 233-
Apbs absorcio completa do alume, elimina-se o
banho e procede-se ao recurtimento em novo ba-
nho de sal de cromo. .

A quantidade total de Cr 203 usado varia, no
curtimento ao cromo puro, entre 2,5 e 4% e é dada
sob forma de sal de cromo-organico. O alume de
cromo é pouco usado. Para o curtlme'n_to n_ust(?
cromo-vegetal — que, por sinal, na Italia nao e
muito difundido — usam-se quantidades inferio-
res de Cr 203 (em redor de 1%).

Empregam-se largamente sais mascaradores a
base de bissulfito, formiatos e ftalatos de sédio e,
em proporcio menor, lactatos e glicolatos.
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Menores quantidades de sais mascaradores sdo, —mimosa e sumagre) limitado a alguns tipos de
a0 contrario, usadas para luvas; no dividido nao couro para peleterias. . ) !
<e usam de forma alguma, visto impedirem a tin- Tudo isso foi possivel gragas ao crescente
tura uniforme. 1 aperfeicoamento da técnica de fabricagao dos ex-

| : , . tratos de castanheiro. )

d) . Basificacdo: — Normalmente atinge-se um Quando os groupons nao sao separados antes
limite maximo de :48.° Sch. (5-8/12), partindo de do curtimento, cortam-se do couro que sai do tan-
um sal de cromo a 33.°2Sch. Para.a basificacao que D-L as barrigas e as cabecas que, depois de
usa-so carbonato ou’ bicarbonato de sédio, éste  curtidas em tambor a 10.° Bé, sao lavadas, igua-
Gltimo de preferéncia para as peles de cabra e de ladas e descoloradas. \ =1
carneiro, adicionando-se as solucoes lentamente e
em véarias vézes, apds o adicionamento. total do sal b) Recurtimento ao vegetal e aca]:aniénto: L.
de eromo. . (LT g o Bita ~ Para o recurtimento do couro ao vegetal em- .

A duracao do curtimento oscila entre 6 e 12 pregam-se véarios produtos. Antes de tudo devem
horas ao maximo para as peles pesadas de anfibio. ser considerados os recurtidores a base de taninos

Alguns curtidores recuperam o banho para uti-  ocetais, usados em mistura com produtos clari-
lizd-lo novamente no pré-curtimento, mas a ma gr ficantes tais como sulfato de magnésio, sulfato de .
parte recupera o hidrato de cromo por preciplia=  ,j,minio taninos sintéticos, acido oxalico e subs-

¢dlo - mediante amonia ‘e pela Su; recfilissoh:.tg?m e;n tancias quelantes (acido etilendiamino-tetracéti-
4cido sulftirico conseguem banhos de curtimento co), além de albumina, ido hidrolizado, glicose,

para couros de tipo econdmico. : ate |
o Ef 1 Para a sola nao se usam cargas a base de 5
e). Neutralizagdo: — Eletua-se norma mente .. .lim (Fillings) nem de gomas, salvo um polidor
com bicarbonato, borax ou sulfito de sédio, s6s ou 3. flor a base de dispersdes de céras. .
misturados, até um pH do couro de -5,§-G:’Raros O recurtimento é feito a séco apds a prensa-
sdo os que empregam produtos especials ja pre- gem do couro. Para o engraxamento, que habi-
parados. ~ tualmente é feito a mao, usa-se 1-15% de oOleo
sulfonado para a sola elastica e 2,5-3% para a fle-

1) AO VEGETAL ST

A secagem é feita ao ar a temperatura ambi-

1) Para sola. SeC . : :
ente, ligeiramente aquecido no inverno. Somente

a) Curtimento: — os grandes curtumes de sola possuem secadores
. 3 mecanicos, que ja sao difundidos entre os cur-

O processo de curtimento em tanques esta sen-  {,mes ao cromo
do gradualmente substituido pelo método a circu- Em primavera e no outono usam-se no tam-
lagao tipo Dufour-Lepetit, que mnos ultimos anos ;. de recurtimento ou no engraxamento substin-
teve uma difusao sempre malor, gragas as val-  gja5 anti-fermentativas, cujo uso, ao contrario, &
tagens técnicas, praticas e economicas que pPro-  myuito amplo nos banhos de curtimento ao vegetal.
porciona. O sistema consiste no uso de uma ou ao A duracio total do curtimento de sola ao ve-
maximo duas séries de tanques, onde as peles pa- getal é de cérca de 40-50 dias, isto é: 10 dias para
radas sio imersas num tnico licor circulante, li- ‘o ¢ . i-mentos de caleira, 20-30 para o curtimento

geiramente aquecido e tratado com pequenas quan-

tidades de SSO2. e 10 para o acabamento.

Inicia-se com um pré-curtimento (coloracao)
em banho a 3-4 Bé e pH 5,2/5,5, obtido utilizando 2) 'Vaqueta & 'vege.tal. 3 o
parte do liquido do banho D-L. Depois de 48 ho- Apés uma boa caleira as peles sao ligeira- :

ras as peles sao transferidas para o banho D-L, mente maceradas, sendo a cal removida com aci-

cujo licor é sempre mantido a densidade de 8-10.° do lactico s6 ou tamponado.

Bé, pH 4,2/45. Para o curtimento pode-se empregar o siste-
Para peles muito pesadas, alguns curtidores ma Dufour-Lepetit, sendo néste caso necessario

preferem usar duas séries de tanques, trabalhando reduzir as concentracbes dos banhos e a duragao

na primeira com liquido a 6-7.° Bé e na segunda do curtimento. |
a 11-12.° Beé. Curtindo em tanque, sem movimento, inicia-se

A duracio do curtimento é de 2-3 semanas. a 2.° Bé e sobe-se gradualmente até 6.° Bé, che-
Em virtude do grande volume do banho, as gando depois no tambor até 9.° Bé. Normalmente
variacoes de composicio que ocorrem sio muito usa-se extrato de castanheiro dulcificado em mis-

-

pequenas, o controle é facil e a qualidade do cou-  tura com pequenas quantidades de extrato de

ro é 'uniforme tanto na cdr como nas caracteristi- ™Mimosa ou de quebracho.

cas fisicas e quimicas. O engraxamento é efetuado a2 mao com mis-
Segue-se o recurtimento final em tambor com turas de degras, sebo, 6leo sulfonado e o6leo mi-

extrato a 12-14° Bé por 24-36 horas. Normal- Reral, chegando-se até 22% de gordura e engra-

mente é empregada uma mistura de 80 partes de Xa-se também em tambor a 30.°C. O sistema de
extrato de castanheiro normal e 20 partes de ex- encraxamento por imersao foi definitivamente "
trato de castanheiro dulcificado quando se quer @abandonado. '
obter couro para sola firme e elastico. No caso de 8
sola flexivel emprega-se uma mistura de 50 par- 3) Para peleterias. )
;‘? S‘flc‘:i‘?taghmm ngrmgl e 50 partes de castanhei- Para artigos em que o prego é fator impor-
= 1cado, usando liquidos de menor densida- tante, usam-se barrigas e cabecas obtidas por se-
i ; paracao dos groupons das peles antes do curti-
pal-aczmgilitiileit? gu: fara t"i‘ sola e, em geral, mento. Este é efetuado diretamente em tambor,
e Al nfczl-ler imento ao vegetal, usando extrato de castanheiro dulcificado (80 par-
pregam exclusivamente tes), extrato de quebracho (15%) e taninos sinté-

extratos de castanheiro, normal e dulcifi ]
y cificado, sen- t g i
do o uso de outros extratos tanantes (quebracho Q{SO%é(S%), #46.0:banhe Al AN
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Curtem-se da mesma forma também peles le-
ves, tais como as ovinas e caprinas. Inicia-se com
um banho de concentragao a 2-3.° Bé, que, medi-
ante reforgos sucessivos a 5.° e 7.° Bé, é levado
a 9° Bé. Ao término do curtimento, 1/3 do banho
é transferido para o curtimento de sola e os res-
tantes 2/3 sao diluidos com agua até 2.° Bé (vo-
lume do banho 4/500%) e usados para um segundo
lote dz peles. Curte-se por rotacao lenta, a inter-
valos, especialmente durante os reforg¢os. Duracao
do curtimento, 48 horas. Cada 5 lotes o banho 2
renovado, adicionando-se uma pequena quantida-
de ao banho antigo a fim de nao causar variacoes
acentuadas de cor. Apos o curtimento,.as peles sao
empilhadas por 48 horas e depois lavadas eri agua
por 20 minutos e branqueadas com acido oxalico
e hipossulfito; ap6s a prensagem engraxam-se a
séco (25.°C) com 8% de gorduras. Por fim ras-
pam-se de ambos os lados e apos a . tintura com
corantes acidos procede-se a engomagem com top
ou a pigmentacao com emulsoes de resinas. Para
o tipo florentino destinado a estampagem, tinge-
se antes do engraxamento com corantes acidos, la-
va-se, torna-se a tingir com corantes basicos e
engraxa-se por imersao. oK

Como tanantes, usam-se misturas diferentes,
conforme a cor que se deseja obter. Além da mis-
tura acima indicada, usam-se também misturas de
extrato de castanheiro dulcificado, sumagre e ta-
nincs sintéticos. A cor é muito importante e muitas
vézzs, para obter aquela desejada, descura-se da

qualidade do couro.
1II) CURTIMENTOS MISTOS.
1) Cromo-vegetal.

Nao ¢ muito usado, nem para sola nem para
2 pcrte superior do sapato. Foram feitas algumas
=ntativas que nao tiveram seguimento, porque o
mercado nao demanda ésses tipos de couro. Evi-
dentemsnte, o recurtimento com pequenas quan-
tidades de taninos vegetais tipo Dulcocrom ou
cintéticos ou resinas, efetuado para dar plenitude,
elzcticidade a flor e para permitir a secagem ao
“pasting”, nao pode ser considerado um verdad_ef-
ro curtimento misto, dadas as quantidades relati-
vemente pequenas de produtos usados.

Para artigos estampados usa-se de preferéncia
um recurtimento ao vegetal rzlativamente forte, de
maneira que o granulo fique estavel durante a

confeccao do calgado.
2) Cromo-sintéticos.

O curtimento 20 cromo sintético usa-se para
sola, vaqueta, peleterias e vestuario. O couro para
sola e vaqueta é usado para calcados de verdo ou
de repouso, chinelas, etec. Também néste caso 03
procedimentos nao podem ser considerados como
métodos de curtimento misto, pois a quantidade
de taninos sintéticos, em geral de substituicao, va-
ria desde um minimo de 3% até um maximo de
12%.

IV) CURTIMENTOS ESPECIAIS.

1) Somente com taninos sintéticos:
Néo é usado.
Z2) Curtimento com formaldeido:

ye B usado limitadamente as solas brancas de ve-
rao ou para couros especiais. Em combinacdo com
taninos sintéticos é também usado para a produ-
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cao gle_pleles para lavagem de automoéveis, em
substituicao ao curtimento por gorduras, pratica-
mente abandonado.

3) Curtimentos minerais (excluido o cromo):

a) — ao silicio:

— pouco difundido: apenas
um curtume. {2

b) — com sais de ferro: — absolutamente
desconhecido.
¢) — com sais de zirconio: — é pouco difun-

dido; um curtume da Veneza usa sulfato basico
de zirconio para o curtimento de couro desflo-
rado.

Tem havido tentativas de curtimentos mistos
ao cromo-zirconio e ao vegetal-zirconio, com pou-
co éexito.

d) — com sais de aluminio: — sao usados por
alguns curtumes em combinacao com resinas-ca-
tibnicas. O maior emprégo de sais de aluminio
ocorre no curtimento ao alume para luvas ou em
combinacao com formaldeido.

4) Um tipo de couro que nos ultimos anos
teve um discreto sucesso € o encrespado. O pro-
cedimento usado pode ser sucintamente descrito

como segue:

Apds a maceracao e purga, as peles sao roda-
das a séco em tambor com folhas de sumagre
moidas. Adicionam-se em seguida acido formico e
taninos sintéticos, em presenca ou nao de for-
maldeido. Efetua-se depois o curtimento normal
ao cromo. Apés a tintura, ou no mesmo banho de
tintura, efetua-se também um ligeiro recurtimento
ao vegetal com extratos bastante adstringentes.

D) — ACABAMENTO

O uso de produtos auxiliares comuns e espe-
ciais é muito difundido na Italia. O unico ponto
em que nao houve progresso sensivel é o da im-
permeabilizacio. Para a sola, encontram-se difi-
culdades no emprégo dos solventes e pelo fato
aue os produtos utilizaveis econdémicamente tém
um efeito relativo em relacao a agua, sem permi-
tir ao mesmo tempo a permeabilidade ao ar.

Para vaauetas, a aplicacdo dos produtos im-
permeabilizantes é limitada aos produtos gorduro-
sos. O emprégo dos silicos é muito dispendioso e,
sobretudo, determina variagoes na cor das peles
tingidas.

As resinas de recurticao nao tiveram, ainda,
ampla aplicacdo, mas nota-se um interésse sem-
pre maior para éste tipo de produtos.

Quanto aos corantes, usam-se todos os tipos:
4cidos, basicos e diretos. Foram introduzidos no
mercado tipos especiais para velour e para luvas,
com particulares propriedades de solidez a lava-
gem, a esfregacdo e a luz. Atualmente estao sen-
do introduzidos corantes a desenvolvimento.

E) — MAQUINAS PARA CURTUMES —
PREVENCAO DE ACIDENTES

Néstes tiltimos 10 anos a industria italiana de

maquinas para curtumes teve um grande desen-
volvimento, Existem hoje mais de 10 fabricas, al-
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gumas das quais em condicoes de c-ompet'ir .sob
todos os aspectos com as mails conhecidas fabricas
estrangeiras, nio somente na Italia, como também

nos mercados externos.

A mecanizacdo dos curtumes foi, assim, faci-
litada e foi alcancada depois de passar pelas se-
giuntes fases:

1)

2)
3)
No

reconstrucio das instalacbes prejudicada:
durante a guerra;

instalacio de nova maquinaria;
automatizacao.

que diz respeito a nova maquinaria, num

primeiro tempo foram instalados secadores para
“pasting”; sucessivamente, maquinas rotativas pa-
ra depilar, descarnar, purgar, rasar, dividir, pren-
sar (prensas rotativas continuas), esmerilhar e
desflorar, escovadoras a ar, tamponadoras com fi-
tas transportadoras conexas aos secadores, borri-
fadoras autométices, prensas hidraulicas para es-
tampagem e passadoras com reguladores de tempo.

O resultado econdmico esperado nao foi to-

talmente alcancado;

para a reducao dos custos

tornou-se necessario providenciar a sistemagao dos

transportes,

chegando-se assim a realizagao de

todos os sistemas gu> pudessem levar a reducao
da mao-de-obra, a saber:

1)
2)

3)

transportes automaticos a correntes;

transportadores a forquilha pzra transpor-
tes internos;

carga dos tambores (de dimensoes sempre
maiores) e dos molinetes pelo alto, com
descarga por baixo;

instalacao de maquinaria com dispositivos
automaticos, a fim de acelerar os tempos
de elaboracao;

emprégo de maquines sempre maiores.

Hoje 40% dos curtumes italianos, que repra-
gsentam mais de 60% da producao de couro ao
cromo, trabalham com ésses sistemas.

Também para a sola a mecanizacao teve rpli-
cacoes Importantes, tais como maquinas hidraunli-
cas para descarnar rapidamente, para reter e es-
tender e o transporte das meias-peles sdbre trans-
portadores a corrente.

Um [ongo caminho foi percorrido no sentido
da reduc@o do consumo d: energia. Téda magquina
tem seu motor coniucado; raramente véem-se cor-
reias, polias e convertedores.

Passo a passo com a mecanizagao, a prevencao
de acidentes seguiu também o caminho do pro-

gresso,

1)

2)

3)
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pelo que segue:

todo tambor é protegido em seus orgao;
de transmissiao e possui um freio;

tdda maquina tem seus 6rgios de trans-
missao e comandos bem protegidos;

as maquinas a cilindros (para descarnar
= ]

purgar, rasar, etc.) sao munidas de freio
- - - $

pedal de seguranca e de um dispositivo que

nao permite ao operador por a8 maos em

*  contato com o 6rgao operador, bloqueando
- instantaneamente a maquina quando isso
ocorre; 1

4) todas as partes elétricas sdao protegidas a

fim de evitar ao operador riscos de con-
tato; -

5) todos os operarios sao munidos de botas de
borracha, luvas, mascaras protetoras e tu-
do o que faz parte dos servicos higiénicos
e aanitarios é objeto de particulares cui-
dados.

A ‘mecaniza¢ao-da . industria de curtumes foi
acompanhada por aperfeicoamentos nas maquinas
para fabricas de calgados, sempre no intiito de
melhorar a qualidade e o custo dos calcados.

Do que foi sucintamente exposto, pode-se no-
tar que o progresso técnico da industria do couro
havido na Italia nos ultimos dez anos, antes que
no campo da mecanizacao e da organizacao técnica
e econdmica das industrias de curtumss e de cal-
cados e, do conjunto dos resultados obtidos, o
técnico do couro italiano pode se considerar satis-

feito.

Deve, ao mesmo tempo, ser posto em relévo
que os resultados economicos alcancados, particu-
larment> no setor da sola, nao compensaram o0s
es‘orcos dog curtidores. Durante o periodo con-
csiderado, muitos curtumes foram fechados e isto
pode aconselhsr a realizacao de uma concentracao
da industria em um numero menor de unidades,
oue, sacrificando as mais débeis, consinta as res-
tontes uma atividade mais tranqiiila e segura.

RESUMO

Sio expostos os dados estatisticos de producao,
importacdo e exportacao’ referentes a indus'ria de
curtumes e.de calcados no periodo de 1948 a 1957.

Apds passar em revista oc estudos feitos na
Ttalia relativos ao melhoremento das peles em bru-
to, descrevem-se os meétodos mais comuments usa-
dos para a preparacao dos diferentes tipos de coun-
ro. Da-se, por fim, alguma breve informacao sébre
2 mecanizacio da industria de curtumes e sobre
a prevencao de acidentes.

Da resenha, verifica-se que cm thdas as fases
da preparacao, curtimento e acabamento das pzles,
nao houve alteracoes substanciais. todavia o con-
iunto dos resultados parciais obtidos nas diversas
fases é tal que torna evidentz o efetivo melhora-
mento da qualidade do couro.

/' tdcnica de producao do couro para so'a é
crienifada no sentido de satisfazer as exigéncias do
mercado italiano, o qual, além de produtos de alta
cualidade. exige couro de prego r=duzido a fim
de remontar a concorréncia dos substitutos.

Em todo o resto, pode-se constatar um me-
lhoramento nitido e progressivo da produgéo, que,
conjuntamente com a genialidade e o senso artis-
tico dos artesdes e dos fabricantes de calgados,
conduziu a uma afirmacdo mundial do calgado
italiano, conforme o demonstra o progressivo in-
cremento das exportagoes que passaram de 50.009
pares em 1948 a 6.450.000 pares em 1957.
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Algumas consideracées

sobre curticdo vegetal

Por ocasiao da conferéncia realizada durante a V Assembléia da Associacao Quimica
Espanhola da Industria do Couro, o Sr. Rein erio Pagans apresentou minucioso trabalho
s;?bm a curticao vegetal, especialmente de solas. Trata-se de matéria de largo interésse
técnico para os curtidores em geral e o CUR TUME, traduzindo-a, transcreve-a a seguir.

CONVENIENCIA DE UM DESCALAMENTO
PARCIAL OU TOTAL NOS COUROS
DESTINADOS A SOLA

O Prof. Chambard (La Tannerie, pag. 429)
assinala que a pele em tripa deve ser posta
em curticao o mais perto possivel do ponto
isoelétrico (pH= 5,5), para evitar mudancas
bruscas de inchamento. A cal precipita com o
tanino e, portanto, se nao se elimina isso,
a cal enche os espacos interfibrais e dificulta a
penetracao do tanino.

O inchamento é muito rapido abaixo do pH
5,5, e muito lento acima do mesmo. Nao sen-
do possivel deixar as peles matematicamente
a pH 5,5, € preferivel que o sobrepasse, inclu-
sive até pH 7,0 que nao fica abaixo, Os lico-
res acidos das primeiras tinas contribuem
para o descalamento.

Na “Tannerie”, II, pag. 244, C.R. Loos
diz: “Os primeiros licores, quase esgotados,
estao carregados de nao taninos, organicos e
minerais, cujas moléculas sao pequenas, e,
portanto, nao sao adstringentes, com muito
pouca acidez (pH= 5,0)’.

O Dr, Ganser, no Manual do Curtidor
(pag. 73), considera que a eliminacido com-
pleta da cal é de grande importancia, espe-
ciamente nos procedimentos modernos do cur-
tido: o vegetal rapido e o cromo. A cal que
fica interposta na pele combina-se com as
matéria curtientes vegetais, formando tana-
tos de calcio insoluveis, que se apresentam
depois em forma de manchas escuras, e O
couro se endurece e rompe. Antigamente nao
se dava tanto importancia a eliminacao da
cal, porque esta ja se eliminava na curti¢ao
de fossas, com cascas e aguas fermentadas,
que eram muito acidas e, com um tempo de
contato muito prolongado, ademais, nao se
exiglam couros de cor clara.
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Ante o exposto, podemos tirar as seguin-
tes conclusbes: os licores acidos das primeiras
tinas sao pouco acidos e o tratamento é de
pouca duragao e pouca penetracao: portanto,
ha que supdér que a cal interior que tenha
ficado nao sera neutralizada nem eliminada.
Tendo em conta o curtido extra-rapido que
se faz na Espanha, creio que convém eliminar
a fundo a cal (até onde se possa nas par-
les excessivamente grossas).

O tratamento dos licores velhos, sendo
pouco acidos, deixam a cal na parte interior
€, ao chegar esta cal a estar em contato com
extratos a 10° Bé., se formara tanato de cal
insoluvel, que dificultara a posterior pene-
tracao; automaticamente o curtidor aumenta
a concentracao dos licores (para atravessar).
ou o tempo de contato, ou a temperatura, ou
toda vez, e isso repercute na cor, rendimento
e fragilidade da sola.

CARACTERISTICAS TECNICAS DOS
DOS EXTRATOS

Quimicamente siao produtos fenélicos com
propriedades diferentes entre si, mas algumas
comuns entre elas mesmas, sendo a principal,
do ponto de vista curtiente, a de precipitar
certas proteinas (gelatina) e ser capazes de
transformar o derma (putrescivel) em couro
(imputrescivel).

Sob formas de extratos curtientes, se sao
em bloco tém fratura concoidea e brilhante.

Em solucao concentrada (20-35° Bé.) sao
soliveis, enquanto que ao dilui-los alguns
depositam uma certa quantidade de insolu-
veis, cuja proporcao depende do grau de dilui-
cao. Estes insoluveis voltam a solubilizar-se
ao quente.

Em curticao convém, as veézes, dispor de
extratos sem insoluveis, sendo varios os meios
para se chegar a ésse fim:
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a) Solubilizacdo com bissulfito, sulfito e

alcalis. Y
b) Eliminacdo por decantacao.

Antigamente se empregavam extratos liqui-
dos a uma concentracao de uns 25° Be.; agora
se empregam extratos solidos em blocos, de
50 kgs. e no estrangeiro se tém posto bastante
em voga os extratos em po, obtidos principal-
mente pelo sistema de atomizagao. A unica
vantagem dos extratos em po € a de ter uma
maior rapidez de solubilizacao, devido ao au-
mento da superficie de contato.

Na sola, essa vantagem de maior solubi-
lizacao é muito aproveitavel se convém refor-
car tinas com extrato novo, coisa em reali-
dade pouco comum; nos tambores essa van-
tagem de maior rapidez de solubilizacao pode
converter-se em prejuizo, ja que o extrato em
po, ao dissolver-se rapidamente, provoca uma
mudanca brusca de concentracao, que pode
nio ser conveniente em alguns casos, princi-
palmente nas primeiras fases de curticao em
tambor, enquanto que o extrato em bloco,
ao dissolver-se lentamente, provoca um au-
mento gradual de contracao que se vai absor-
vendo ao mesmo tempo que se dissolve sem
saltos bruscos na concentracao.

Os taninos se dividem em dois grandes

grupos:

Pirogalicos Pirocatéquicos
Sumagre Quebracho
Valonea Azinheira
Castanheiro Pinho
Mirabolanos Mimosa j
Carvalho

RIQUEZA TANICA, O QUE SIGNIFICA

A palavra tanino é somente um térmo
técnico, que nao representa um composto
quimico determinado, com propriedade clara-
mente definidas, senao que se entende por
tanino um grupo de compostos quimicos di-
versos e misturados, os quais tém a proprie-
dade de transformar a pele em couro.

Para as contratacoes comerciais de extra-
tos curtientes se impunha uma regra de me-
dida ou térmo comparativo que dava uma
idéia do valor curtiente do extrato contrata-
do. Tém-se estudado muitos métodos para va-
lorizar um tanino e se tem chegado a conclusao
de que o melhor é o pé de pele, embora nao
se possa dizer que seja um método perfeito.
E um meétodo convencional que garante os
produtos fabricados e permite comprovar o
valor comercial no laboratorio.
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Quando dizemos riqueza tanica, queremos
indicar a porcentagem de substancias do ex-
trato que sao absorviveis pelo p6 de pele; na
referida porcenfagem estao compreendidos
tanto o tanino quimicamente puro, como ou-
tras substanciais que inseparavelmente o
acompanham e que se tenham comprovado
que contribuem para a curticao. Entre estas
outras substancias nao se devem incluir-se os
chamados nao taninos, que nao sao absorvi-
veis pelo po de pele nem em curticao, e que
ja constam em separado nos boletins de ana-
lises, mas que também tém a sua importan-
cia em curticao, como veremos depois.

Em resumo, riqueza tanica é um térmo
comparativo que indica a porcentagem de
matérias que absorvem o0 po de pele num
determinado extrato.

INSOLUVEL E SEDIMENTOS

Os extratos tanicos tém sempre uma parte
de matéria que se determinam insolaveis,
porque em solucao analitica (mais ou menos
a 0,5% de extrato s6lido) formam um entur-
vamento. Nao se trata de uns insoluveis pro-
priamente ditos, senao de particulas de péso
molecular elevado, cuja solubilidade varia com
a concentracao, com a temperatura, com o
pPH e com a adi¢ao de sal.

Os insoluveis que se densificam na ana-
lise tanica tém um valor comercial de boletim
de analise; em nosso caso nos interessa mais
falar dos sedimentos ou 1l6dos que se formam
nas tinas e também nos tambores durante a
curticao.

O extrato mais caracteristico quanto a
solaveis é o quebracho natural; segue-se-lhe
0 castanheiro, também natural, mas nao so0
os extratos naturais formam l6dos, mas tam-
bém os bissulfatos, tais como a azinheira e
0 quebracho soluvel.

O quebracho natural praticamente nao
se emprega na Espanha nem na América, pais
de origem. O castanheiro natural forma mui-
tos sedimentos e por isso nao é aconselhavel
0 seu emprégo em tina e, ainda, por sua grande
adstringéncia. No tambor, empregadas racio-
nalmente ao fim da curticao, estas particulas
insoluveis sao absorvidas gracas ao movi-
mento, ao calor e 4 maior concentracao, pois,
como veremos, se solubilizam a maior con-
centracao.

Sagoshen efetuou uma série de ensaios
para determinar quais os extratos e a que
concentracao depositam mais insoliveis, Nao
detalhamos ditos ensaios (Tannerie, II, pag.
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20), os quais tém permitido classificar os ex-
tratos quanto a formacao de 16dos, na seguin-
te ordem de menor a maior: castanheiro, va-
lénea, quebracho soluvel, azinheira, quebra-
cho natural.

Ademais, tem-se visto que a maior for-
macao de lodos nao corresponde em relacao
a todos os extratos a uma mesma concen-
tracao, senao diferentemente:

Para o castanheiro é a ... ... 6 Bé
Para o quebracho soluvel é a 8 Bé
Para a valénea é a .......... 12 Bé
Earasonpinhoé a ...... . ... 20 Be

No texto nao se especifica se se trata de
castanheiro, azinheira ou pinho naturais, mas
€ de se supor que sim.

No caso mais corrente neste pais, o do
castanheiro natural, quanto a insoluveis, ve-
moes que nao interessa utiliza-lo nas tinas,
onde formariam lodos, isto afora outras ra-
zoes de adstringéncia.

O mesmo Sagcshen achou uma proprie-
dade muito curiosa do extrato de castanheiro:
que peptizaba o de mangue de tal forma que
uma mistura de ambos formava menos lodos
que cada um deéles em separado.

Afora os insoluveis proprios dos extratos
ou de cada extrato, ha causas de formacao
dos mesmos qre podem induzir a erros ao cur-
tidor. Certos produtos quimicos, acidos ou sais,
que se juntam as solucoes tanicas ou as pe-
les para conseguir algum determinado efeito,
podem provocar o aumento dos insolaveis. e
logo éstes se traduzem em perdas de tanino
e outros defeitos.

Em geral, os alcalis nao produzem preci-
pitacao, e sim a produzem os sais metalicos e
0s acidos. De maneira comum, um aumento
de pH solubliza e uma acidificacao precipi-
pita; aparte, os sais metalicos podem precipi-
tar um tanatoc. Outro extremo a ter-se em
conta é que o0s acidos organicos provocam
menos precipitacio do que os minerais em
igualdade de pH (Mezey, pag. 152).

O curtidor deve ter muito em conta o
extremo dos insoluveis ou lédos; nas tinas,
éstes, ao depositar-se sobre a superficie, retar-
dam a penetracao. E nas tinas onde sodem
ser mais notoérios os insoluveis, porque o ex-
trato esta a pouca densidade e porque sao
licores procedentes dos tambores, contamina-
dos com freqiiéncia por acidos e cloreto de
bario, produtos ambos que precipitam os ta-
ninos (o oxalico forma, ademais, com a cal
da agua, o oxalato insolavel).

As aguas das tinas devem ser filtradas
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e deve-se procurar empregar nas mesmas li-
cores dos tambores, nao contaminados e pro-
cedentes dos extratos que de per si sejam
soluveis, tais como os quebrachos naturais, as
azinheiras ou o castanheiro, mas suavizado.

Sobre o extrato de castanheiro ha que
se fazer uma adverténcia muito importante;
todo o escrito se refere ao castanheiro, diga-
mos, normal, qualidade que desaparece do
mercado para dar entrada a um castanhei-
ro também natural, ou seja a pH acido, sem
suavizar e sem insoliveis. Este extrato nao
forma sedimentos nem l6dos, nem nas tinas
nem nos tambores, e conserva inalteraveis as
suas qualidades intrinsecas de acidez e ads-
tringéncia, que permitem utiliza-lo com van-
tagem evidente principalmente na filtragem
de licores e a perda que representa a porcen-
tagem de l6dos que com a mesma se elimina.

ADSTRINGENCIA, SAIS E ACIDOS

Sobre o conceito de adstringéncia se tem
escrito bastante, e embora todos saibamos do
que se trata, faz-se dificil chegar a uma de-
finicao exata. Meunier, num artigo muito
documentado, dedica uma série de paragrafos
ao conceito de adstringéncia, que, em resumo
véem a dizer o seguinte: uma substancia
pode considerar-se como curtiente quan-
do €& capaz de produzir uma diminui-
cao do poder de inchamento da pele; a
adstringéncia dessa substancia seria de inten-
sidade de diminuicao da capacidade de incha-
mento. O autor da muitos detalhes e formulas,
que nao reproduzimos agui, mas a idéia basi-
ca € muito acertada: adstringéncia corres-
ponde a intensidade de curticao, com inde-
pendéncia da riqueza tanica.

Técnicamente, a adstringéncia esta em
relacio com o tamanho das moléculas e o
seu poder molecular. Douglas e Humphrays
determinaram o péso molecular de alguns
extratos, achando 2,491 para o quebracho na-
tural e 763 para o sulfitado; talvez sejam o0s
dois extremos, tanto em péso como em ads-
tringéncia.

Para medir a adstringéncia de um ex-
trato se utiliza o método do salgado fracio-
nado, baseando-se no fato de que quanto
maiores sao as moléculas, mais precipitam
pela adicao de cloreto de sodio. O conceito
de adstringéncia, embora nao muito bem ex-
plicado, esta praticamente compreendido por

todos os curtidores.

Outro conceito ou relacdo da adstringén-
cia é o da relacao acido-sais. Assim, um ex-
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trato ou substancia tanica com poucos sais
e mutos acidos inchara muito a pele, pene-
trando pouco, se fixara muito mas superfi-
cialmente, e dara um couro duro e quebra-
dico; outro suco com muitos sais e poucos aci-
dos nao inchara, penetrara rapidamente, se
fixara e dara um couro brando, mas cheio, de
pouco péso e muito lavavel. O primeiro sera
um extrato adstringente, e o segundo suave.

Em relacio & adstringéncia entram em
jogo os nao taninos e o pH, de tal maneira,
que um extrato originariamente adstringente,
mas em solucao quase esgotada, ou seja, com
muitos ndo taninos, tera perdido as suas pro-
priedades originais, principalmente quanto a
adstringéncia, e dai a conveniéncia de em-
pregar licores velhs nas primeiras fases de
curticio. Em geral, pode-se dizer que a adi-
cao de sais adequados produz suavidade, en-
quanto que a adicdo de acidos produz adstrin-
géncia.

Dentro de certos limites, mediante com-
binacoes de acidos e sais, pode-se chegar a
uma ampla gama de qualidades com um mes-
mo extrato, desde um muito suave para as
primeiras fases de curticio até um muito
adstringente para as ultimas e para sola
dura.

Exemplos sao o0 quebracho, que passa a
ser dos mais adstringentes em sua forma natu-
ral a dos mais suaves, uma vez tratado com
sulfito ou bissulfito e aumentado o seu pH.

Com o extrato de mimosa, de si suave,
se tem chegado a um extrato adstringente
proprio para sola, mediante acidificacao e di-
minuicao de pH, cabendo aqui um amplo es-
tudo que nao detalharemos por falta de tempo.

No campo nacional temos o castanheiro,
0 qual chegou a substituir o quebracho em
muitas industrias da Italia e Franca. E o
tanino que permite um campo mais amplo
de suavizacao; de si € muito adstringente e,
sem duvida, mediante sais ,aumentos de pH,
eliminacao e tratamentos adequados, chega
a oferecer um extrato muito suave, que pode
ser utilizado em todas as fases e classes de
curtidos.

Para aumentar a adstringéncia do extrato
de mimosa se empregam acidos ,e temos dito
que nem todos os acidos produzem o mesmo
resultado, Para o caso contrario, ou seja, para
suavizar os extratos nacionais, empregam-se
sais, e também aqui cabe uma extensa varie-
dade, segundo o resultado que se deseja obter,
sendo as principais que se empregam o sul-

fito, bissulfito, amoniaco, fosfatos, carbona-
tos, ete.
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Em resumo, podemos anunciar que a ca-
réncia de um extrato adstringente e suave,
como é o quebracho, nao impede a obtenciao
de uma boa sola, quanto a qualidade. Assim
mesmo, com os extratos nacionais, conve-
nientemente tratados e empregados, pode-se
chegar a obter uma sola que seja igual ou
até melhor que a que possamos obter com
guebracho.

PENETRACAO, FIXACAO, COR

O curtidor deseja obter sempre uma boa
sola em pcuco tempo, que pese muito e que
tenha boa cor. Em realidade, éstes trés fato-
res sao um pouco dificeis de cunjugar, pois
a rapidez de curticido € contraria ac péso e a
qualidade e o aumento do péso so6e ser con-
trario a cor. _

O tanino deve ir penetrando e fixando-se
na pele de maneira lenta e gradual, sem mu-
dancas excessivamente bruscas de concen-
tracao, acidez e adstringéncia, para chegar
finalmente a um couro bem atravessado bem
fixado sem excesso de lavaveis, sem carga mi-
neral fraudulenta e sem preocupacao da cor,
que nunca é um sinal de qualidade. Nao obs-
tante, sem entretanto obter-se cor clara, é
melhor que melhor.

Técnicamente, a cor clara nao é um indicio
de qualidade, mas se os fabricantes de cal-
cado o exigem, os curtidores nao tém mais
remédio senao que comprazé-los e buscar por
todos os meios obter uma sola branca, o que
se consegue, mas issc acarreta, também, pre-
juizo da qualidade.

Vejamos alguns fatores que influem na
penetracao, na fixacao e na cor. Antes de
tudo, devemos ter em conta que na sola aca-
bada existe o tanino irreversivel, que é o que
nao esta fixado quimicamente e somente de
uma maneira fisica, por absorcao, pode ser
eliminado por lavagem. O primeiro é o que
mais interessa ao curtidor, que é o que fixa,
gque da péso real, enquanto que o reversivel
se elimina em parte nas ultimas lavagens de
curticao ou no pé do usuario durante os dias
de chuva, o qual se inclina inconscientemente
até as solas de borracha, em seu proprio pre-
juizo e no do curtidor.

Sobre a rapidez da penetracao se tém
efetuado amplos estudcs, variando os fatores
de concentracao, pH, etc., que constam deta-
lhadamente de obras e revistas técnicas, O
que resumiremos dizendo que na fixacao e
penetracao influem adstringéncia, concentra-
cao. pH, temperatura, classe de extratos.
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A pele em tripa deve ter o primeiro con-
tato com o tanino em licores de pouca con-
centracao, quase esgotados, com pouco tanino
€ muitos nao tanicos, pouca adstringéncia e
temperatura ambiente. Desta maneira o ta-
nino suave penetra fixando-se pouco, abre
caminho e prepara a pele para receber cal-
dos posteriores mais concentrados e mais ads-
tringentes, evitando, désse modo, o griao na
flor.

Nao é necessario empregar licores novos,
nesta primeira fase. O pH dos primeiros lico-
res, se sao velhos, pode ser de 5,0; se forem
licores novos deveriam suavizar-se e elevar
seu pH.

Alguns curtidores, ao comecar, fazem uma
“massa’”, colocando no tambor a pele em
tripa junto com agua clara ou licores e cascas
de pinho; nao parece aconselhivel tal méto-
do, ja que extraem da casca os principios
mais adstringentes, que se poem imediata-
mente em contato com a flor. Para uma boa

penetracao é necessario comecar com licores

velhos, que nao sejam adstringentes, muito
diluidos em tinas; é aconselhavel havé-los
filtrado préviamente, A essa primeira tina
devem seguir outras com extratos ou licores
nao tao velhos, algo mais adstringentes e
de maior concentracao. O ideal seria que nes-
sas tinas se empreguem licores procedentes
de extratos suaves e que nao procedam dos
tambores, cnde deverao ser empregados ex-
tratos mais adstringentes.

Com trés tinas de suspensao, até 8° Bé.,
nas devidas condicoes sz pode chegar até
os 2/3 de curticao (1/3 de raia crua), mas
0 tanino estara pouco fixado, bastante rever-
sivel e tera deixado o caminho abertc a ta-
ninos mais concentrados para chegar ao inte-
rior da pele. Uma vez no tambor, devem ser
empregados extratos mais concentrados e
mais adstringentes, de pH mais baixo e ao
final, estandc ja os couros passados, € acon-
selhavel empregar no tambor 100% de cas-
tanheiro a pH = 3,0 e até 35° C.,, com o qual
se logra a maxima fixacao.

Dessa maneira se tera logrado um paula-
tino processo de penetracao nas tinas e ou-
tro processc de fixacao nos tambores, obten-
do-se bom péso, pouco lavaveis e flor nao
quebradica; quanto a cor, se nao € do gosto
do fabricante, pode modificar-se com os ha-
bituais processos de descoloracao.

A APLICACAO DOS EXTRATOS

Ao curtidor, em geral, interessa curtir
o mais rapidamente possivel, e, indubitavel-
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mente, um dos taninos que curtem mais de-
pressa € o de quebracho, e dai a grande pre-
feréncia que todo o mundo tem por dito ta-
nino, embora a sua rapidez de curticao seja
em detrimento da qualidade da sola.

A ultima canflagracao mundial deixou
sem tao apreciado extrato muitos paises e
nem pcr isso deixaram de fabricar solas em
grandes quantidades. Os paises beligerantes
se viram forcados a buscar outros extratos
tratando-os convenientemente para obter dos
mesmos as caracteristicas necessarias e assim
vimos que na Inglatefra surgiu a mimosa
acidificada; na Franca e na Italia, o casta-
nheiro suavizado e sem soluveis; nos paises
centrais se acertaram com cascas de pinho
e abeto; no Oriente, com valoneas, etc.

Uma sola curtida com quebracho e ou-
tros extratos apropriados é de melhor quali-
dade que outra de 100% de quebracho. O
mesmo Dr. Mezey, maxima autoridade em dita
classe de extrato, é de opiniao que a Argen-
tina deveria deixar livre entrada a toda clas-
se de extratos tanicos, com o fim de melho-
rar a qualidade da sola nacional e poderia,
assim, exporta-la.

Vejamos agora a maneira de aplicarmos
cs extratos em relacdo com as disponibilida-
des e a qualidade da sola que se deseja obter.
Tomaremos o tipo médio do mercado nacio-
nal, tendo em conta que se obtém melhores
resultados empregando uma mistura de ex-
tratos que uma sola de classe. Uma boa sola
deve ser curtida lentamente, sobretudo em
coméco, em tinas de suspensao, iniciando O
processo com licores novos, débeis e sem ads-
tringéncia.

O numero de tinas é muito variavel, e
cada curtido tem o seu sistema, desde duas
ou trés tinas até vinte, ha para todos os gos-
tes, inclusive quem nao as utiliza em abso-
luto,

Deixaremos a parte mecanica; de si €
melhor mover os licores ou mover as peles,
extremc que ¢ indiferente para a qualidade.

Os couros devem permanecer em tinas
de 2 até 8° Bé., sem mudancas bruscas de
concentracoes e em trés, quatro ou mais tinas
escalonadas; quanto mais tinas mais regu-
lar sera a penetracdo; ao deixar a suspensao,
as peles devem estar atravessadas de todo
em seus 2/3, no maximo. A primeira deve
ser de licores velhos, procedentes de extratos
doces ou suaves e com uma elevada propor-
cao de nao taninos, ao mesmo tempo que
um pH elevado, para facilitar uma boa pe-
netracdo sem crispacdo da flor. A medida
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que a curticao avanca até as tinas de maior
concentracao, deve-se diminuir o pH e au-
mentar a adstringéncia, com o objetivo de ir
fixando o tanino na derma. Assim como se
pode dizer que a concentracao nessas tinas
deve ser de 1 ou 2 Bé., até 8° Bé., nao é pos-
sivel dar normas tao concretas quanto ao
escalonamento do pH, pois o de que se ne-
cessita é de extratos muito suaves a princi-
pio e adstringentes ao final e a suavidac}e
e adstringéncia nao dependem do pH, senao
déste em relacao com a classe de extrato,
e, assim, enquanto que um extrato de cas-
tanheiro a pH 4,5 € suave, um do quebracho
20 mesmo pH é adstringente. Por isso nao
se podem dar normas fixas, porque governa
mais a adstringéncia que o pH, embora le-
vando bem em conta que no conjunto de
tinas ja se produzem automaticamente, da
ultima a primeira, todos os fenomenos qui-
micos que interessam:

1.°) Uma degradacao na concentracao
por absorcao do tanino.

2°) Um aumento de pH da ultima a
primeira, devido a que a pele em tripa é
muito avida de acido ao entrar em contato
com o0s primeiros licores esta avidez dimi-
nui & medida que a curticio avanca e, por-
tanto, absorvendo cada vez menos acido, o
pH das tinas vai diminuindo.

3.°) Também a adstringéncia vai cada
vez em diminuicao, sempre da ultima a pri-
meira, porque a pele absorve o tanino e as
tinas se vao carregando de nao taninos, que
contrarestam a adstringéncia.

Agora, se os caldos procedentes dos tam-
bores nao sao suficientes, como sucede com
freqliéncia, para a total eliminacao do con-
junto de tinas estas devem ser reforcadas
com extratos novos, entao é quando ha que
Se escolherem taninos suaves, como casta-
nheiro suavizado ou tipos de mimosa. Sem
duvida, se é a tultima tina ou o ultimo térco
de tina, as que tém de se reforcar, é pre-
ferivel empregar taninos de adstringéncia

media como os tipos de quebracho nacio-
nal.

No estrangeiro se tém efetuado ensaios
de tinas aquecidas. Nio é conveniente passar
dos 20° C, ja que a esta temperatura os lico-
res sofrem oxidacoes e fermentacoes; sem
duvida, como as vantagens das tinas aque-
cidas nao sao depreciaveis (aumento de pe-
netracao, de fixacao e diminuicdo de inso-
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laveis), em todo o caso, basta aquecer so-
mente na ultima fase de tinas.

Ao sair da ultima tina os couros devem
estar atravessados ou quase (minimo (2/3),
e convem deixa-los um par de dias empilha-
dos para fixar o tanino. Se se atravessaram
na tina e se secaram, o couro estaria cur-
tido, mas teria pouco rendimento, pouco cor-
po, brando e fofo, por isso interessa uma sub-
curticao no tambor, onde o movimento, o
rocar, as contorcoes das peles e a tempera-
tura contribuirem para determinar o curtido
e dar-lhe fixidez, corpo e impermeabilidade.

No tambor os licores iniciais serio os da
partida anterior, a uns 12-14° Bé.; o pri-
meiro contato deve ser com éstes licores e
depois de reforcar com extrato novo de uma
adstringénca adequada a firmeza que se de-
seje na ultima sola acabada. O reférco no
tambor se faz em duas ou trés vézes e na
ultima € conveniente empregar um extrato
de maxima fixacao, adstringéncia e baixo pH,
somente na ultima fase e aqui é onde podem
entrar em jogo os extratos de maxima ads-
tringéncia (tipos azinheiras, castanheiros a
pH baixo, etc.) e elevar a temperatura até
35° C. com couro atravessado. Estes extratos
adstringentes ao final da curticao fixam os
taninos absorvidos anteriormente, contribuin-
do para o aumento do péso e a diminuica
de matérias lavaveis. '

O excesso de volume de licores do tam-
bor se utiliza para reforcar a ultima tina.

ANALISE TECNICA DA SOLA

Existem umas normas, quimicas e fisi-
cas, para medr a qualidade técnica de uma
sola. As ultimas das que conhecemos nas Es-
panha foram publicadas no B.O. do Estado,
de 17-11-44, a raiz de um leildo de couros para
a Intendéncia Militar e tratava-se pratica-
mente de condicGes quimicas. Estas foram
as seguintes: '

1.°) Resisténcia a tracao nao inferior a
2,2 Kg. por m2.

2.°) Flexao, nao deve fender-se ao cur-
var-se no diametro décuplo da espessura,

3.°) Cinzas inferiores a 3%.

4.°) Graxas inferiores a 1%.

9.9) Substancias curtinentes
a 8%.

6.°) Couro absoluto nao inferior a 70%.

7.°) Substancia dérmica aproximada-
mente a 50% do couro absoluto.

inferiores
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8.°) Tanino combinado, idem.

Em geral, a sola fabricada na Espanha
nao reune tais condicoes e entre varias ana-
lises efetuadas encontramos os seguintes re-
sultados:

— Cinzas, de 5 a 8% e as vézes se chega
atée 12%.

— Graxas, em geral sao uniformes.

— Lavaveis, normalmente de 10 a 12%,
mas as vézes se chega até 20%.
‘ — Couro absoluto, c mais normal é 58/60,
mas com resultados muito variaveis, de até
52 no minimo e 68 no méaximo. Poucos che-
gam a 70.

— Tanino combinado, o mais normal é
30, mas com freqliéncia somente se atinge 23
ou 24.

— Dérmica, o mais normal é 40, mas che-
gando-se a 43 e 45,

Em geral, a sola no pais esta excessiva-
mente carregada de matérias minerais e tém
excesso de lavaveis. Quanto ao indice de
curticio e ao courc absoluto, sem chegar as
cifras assinaladas na Intendéncia, no ano
de 1944, pode-se dizer que sao suficientes.

Ultimamente, na Franca, da-se mais im-
portancia as analises fisicas do que aos qui-
micos e, provavelmente, assim deve ser. A
Intendéncia francésa e a Comissao Consul-
tiva estabeleceram, a 4 de fevereiro de 1955,
as seguintes normas para os groupons de cur-
ticao rapida:

Porcentagem
sobre couro

séco, desen-
graxado

Matérias graxas Max. 3
Matérias minerais ............. i 2
Materias Javavels e s s e 18

Absorcao agua. Coeficiente global Min. 25
Agua absorvida em 24 horas .. Max. 40

Reabrandamento com agua .... Max. 26

--------------

GQUALIDADES QUE DEVE REUNIR UMA
BOA SOLA

O usudrio de uns sapatos com sola de
eccuro nunca pode apreciar a qualidade da
mesma ao compra-los. Somente podera dizer
se encontra a sola de aspecto agradavel ou
desagradavel. Uma vez postos os sapatos em
uso apreciari em primeiro lugar a comodi-
dade e suavidade (conforto) nao da sola em
particular, mas de todo o sapato, no qual
(afora a confeccdo) a sola faz um papel im-
portante, j4 que deve ter uma flexibilidade
tal que sem dificultar o movimento do pé
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evite notar as desigualdades do terreno (pe-
dras) e nao seja de uma dureza excessiva.

No caso de chuva, a sola deve ter uma
certa impermeabilidade para evitar que o
usuario se encontre com os pés umidos 20
cairem quatro gotas. Afora a umidade, des-
gostara ao usuario encontrar-se com os pés
sujeitos as substancias soliveis contidas na
sola e, finalmente, a qualidade mais noto-
ria e que mais influi no animo do usuario é
a da duracao.

Devemos reconhecer que a ma qualidade
das solas, principalmente quanto a durabili-
dade, tem sido o que mais influi para a
melhor propaganda das solas de borracha e
ainda temos a sorte que esta nao é porosa
e, por isso, muitas pessoas nio podem supor-
ta-la. Do contrario, teriamos menos calcado
com solas de couro e, sem duvida, os que nao
recistem a borracha pelo suor dos pés nao
veem inconvenientes em emprega-los nos pés
de seus proprios filhos, que desprezam o cou-
ro sem pensar no mal que podem acarretar
a0s organismos jovens.

O usuario, pois, nao exige andlises, senao
comodidade, suavidade, permeabilidade ao ar,
impermeabilidade a agua e, sobretudo, du-
rabilidade.

Examinadas estas qualidade do ponto de
vista geral, veremos que o interésse do con-
sumidor ¢ o mesmo do gue o do fabricante
de curtidos, pois se ao publico se proporcio-
na calcado de qualidade, principalmente
guanto a durabilidade, sempre preferira o
couro a borracha. O mal é que a guerra de
precos obriga ao curtidor diminuir a quali-
dade para poder sobreviver, e a pior quali-
dade corresponde ac menor consumo de cou-
ro e maior de borracha.

Seria um beneficio para todos os curtido-
res se se pudesse fazer-se um contréle facil
da qualidade da sola, um controle com vistas
ao publico, e que éste o conhecesse. Tem-se
falado muito désse assunto e se nao se tem
chegado a um bom resultado é porque em
realidade é praticamente impossivel um con-
trole de todos os pares de sapatos.

Assim como em muitos artigos se acre-
dita uma determinada marca de fabrica,
venda-se-os onde vender, em calcados os que
fazem propaganda sao as lojas, que muitas
vézes se valem de diferentes fabricantes. So-
mente podem acreditar-se os que sao fabri-
cantes de curtidos, de sapatos e vendem dire-
tamente ao publico. Bstes poderiam ter
interésse no carregar a sola com cloreto de
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Repe’rindo sempre :
Propogondo em conjunto

Depois que, como ja anunciamos, a in-
dustria de vestimentcs de couro e a indus-
tria de luvas de couro concordaram que
também contribuiriam voluntariamente com
dinheiru para o movimento “Couro Legiti-
mo”’ e passos idénticos seriam dados na
industria de artefatos de courc e mercado
de couro, a Junta da Associacao Alema da
industria de Cuuros nos pediu a publicagao
das seguintes noticias:

O contentamento pela contribuigcao vo-
luntaria para o movimento “Ccuro Lagi-
timo” é geral. Nao apenas nas fabricas esta
atitude foi recebida favoravelmente. Tam-
bém os proprios fabricantes expressaram
seu contentamento a Associacdo que de
agora em diante a propaganda sera feita em
conjunto. Neste interim, todas as firmas da
Junta de Propaganda receberam cartas
neste sentido, e chegou talvez o momento
de apresentar um relatério minucioso sébre
o plano de propaganda para 1958 que se esta
desenrolando no momento. Brevemente
também o mercado de couros cumprira sua
promessa de contribuicao e a industria de
vestimentcs de couro provavelmente ainda
éste ano tomara resolucao idéntica.

A soma global com que a propaganda
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bario, j4 que nao se autovendem a péso, mas
ja vemos que muitos de tais fabricantes uti-
lizam também a sola de borracha!

Nao creiam, tanto os curtidores como os
fabricantes de calcados, que quanto antes se
gaste a sola seja melhor para éles, pois assim
Se coempra outro par de sapatos. Tal eritério
€ errado. Se a um par de sapatos se fura a
sola ao cabo de uns dois meses ,6 usuario
nao tera mais remédio do que comprar outre¢
par, € verdade, mas sera de borracha, e, seja-
mos realistas, como durard mais, preferira
sofrer dos pés do que do bolso. Entdo o cur-
tidor o perdera e o sapateiro diminuirs a
producao, porque se tera aumentado a dura-
bilidade do seu artigo, até que encontre a

maneira de fabricar uma borracha menos re-
sistente ao desgaste.
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“Couro Legitimo” opera éste ano é de meio
milhdao de marcos alemaes (DM). O novo
“slogan” “Couro Legitimo — Prazer Verda-
deiro” que substituiu o antigo de “Couro
Legitimo” chegou a ser uma expressido co-
mum, e, porque “Couro Legitimo” abrange
realmente tudo, a sola, o sapato, a mala, o
cinto, a luva, e muitas coisas mais, foi aceito
pelo publico em geral como nenhum outro.
Nenhuma outra palavra presta-se tao bem
como ‘“acicnador” para todo um ramo. Te-
riamces que gastar milhGes se quiséssemos
mesmo apenas cunhar novos “slogans’ para
todas as possibilidades de emprégo ou ma-
nufaturacao do material. Nao é por nada
que também outros paises adotam nossas
marcas e nossas designacoes.

Agora, como sera nosso trabalho em
1958?

O ponto alto é formado por nossos
¢nuncios: “Couro Legitimo — Prazer Ver-
dadeiro”. Encontramos durante éste ano
rma ncva modalidade, e a maioria do pu-
blico ja teve oportunidade de ver éstes
anuncios nas revistas “Der Stern”, Constan-
ze” e “Kristall”’, que nos permite juntar
muitos produtos sob uma idéia comum e ao
mesmo tempo apelar para o sentimento do
leitor.

O prazer da posse, uma razao principal
da compra, é fortemente sublinhado. Nosso
servico de imprensa age com discregao, po-
rém continuamente. Justamente, porque
estamos acima da propaganda comum, e em
condicbes de trazer noticias sdébre a moda,
influenciar o gosto, sugerir novas idéias, a
imprensa publica ncssos relatérios e fotos
com tanto prazer. O efeito do nosso trabalho
de imprensa provavelmente nao pode ser
devidamente avaliado. E muito maior do
que todos nés supomos. Se faltasse ésse nos-
so servico de imprensa, faltaria uma das
vigas principais de nossa propaganda.

Em seguida mencionemos os multiplos
acessorios por nés lancados. Sacos de papel
para os sapateiros, envélucros para as lo-
jas, aderentes para vidraca, propaganda a
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de comércio com a

Em nosso numero 17, sob o titulo acima, pu-
blicamos um comentario seguido do oficio que o
Sindicato da Industria do Curtimento de Couros
e Peles do Estado de Sao Paulo dirigiu ao Sindi-
cato da Induastria do Frio soébre o aumento do pre-
¢o dos couros crus. Agora recebemos, para publi-
cacao, copia da resposta do Sindicato da Industria
do Frio, que alinham razoes que teriam influido
naquela decisao. Atendendo a ética, O CURTUME
reproduz essa resposta:

“Sao Paulo, 23 de outubro de 1958.

Ao Sindicato da Industria do Curtimento de
Couros e Peles do Estado de Sao Paulo. Viaduto
Dona Paulina, 80, 5.° andar. Capital.

Ilustrissimos Senhores. Acusamos o recebimen-
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domicilio, e muitas coisas mais. O conselho
de propaganda chegou assim a preparar a
propaganda e diminuir o custo da mesma
para as firmas do ramo, faz as pesquisas
necessarias, experimenta novas possibilida-
des, sugere nuvas idéias, e assim ajuda a
cada um individualmente, ao ramo em geral,
e a propaganda uniforme para o éxito futu-
ro esta garantida. Com as pequenas contri-
buicoes de cada um é ubtido um grande re-
sultado. Estas pequenas somas sao apenas
o intermediario para os lucros futuros.

Para provar como aumentou a “fami-
lia” que se reuniu sob o lema “Couro Le-
gitimo” damos em seguida uma relacao dos
grupos que estao trabalhando em conjunto:
fabricas de couros, e comerciantes em pe-
les e ccuros, importadores, fabricantes, fa-
bricas de taninos e maquinas, comerciantes
de taninos e peles de além-mar, sapateiros,
cooperativas de matéria prima, atacadistas,
fAbricas de luvas, fabricas de artefatos de
couro, e, por intermédio do Instituto Ale-
mao do Sapato, que é por nés auxiliado com
scmas consideraveis, as industrias sapatei-
ras, cooperativas de compras, representan-
tes e comércio atacadista.

E realmente uma grande familia unida
trabalho pela producao comum.

(Do “Leder-und Heeutemarkt”’, Alemanha)

O CURTUME

“Os [rigorificos quebram a tradicional norma

indistria de curtume”

to do seu prezado oficio datado de 23 de setembro
p. passado, tecendo consideragoes a respeito da
atual situacdo do mercado nacional de couros. Re-
feridas consideragoes foram objeto de estudo por
parte de nossos associados, razdo porque, agora,
apresentamos os esclarecimentos solicitados.

Em primeiro lugar, desejamos manifestar es-
tranheza relativamente a nova orientacao que Vv.
Ss. alegam estar sendo dada pelos nossos associa-
dos as suas transagbes de couros crus. E que, a
proposito de referidas transacoes, continuam os
nossos associados a dar preferéncia aos comprado-
res nacionais, para o fornecimento de couros crus
de sua producao. Sobre a propalada falta de cou-
ros, se a mesma ocorre, deve-se ao grande e de-
susado aumento do consumo interno, que se veri-
fica momentaneamente.

Relativamente a alegada modificacao da classi-
ficacdo dos couros, podemos assegurar que 0Os Nos-
sos associados nao modificaram o critério de ha
muito em pratica. O reajuste de preco, verificado,
justifica-se plenamente, pelas seguintes razoes: o
aumento de cérca de 30% no custo do gado, de
1956 a presente data, sem que tivesse havido rea-
juste correspondente no preco de venda dos cou-
ros; aumento geral dos precos de tédas as utili-
dades, principalmente mao de obra.

Alids, na prépria industria de curtumes o mes-
mo deve ter ocorrido, alterando consideravelmente
os custos finais dos couros curtidos e, consequen-
temente, ocasionando varios e freqlientes aumentos
dos seus precos de venda.

O quadro anexo demonstra que o preco do
couro, proporcionalmente ao preco do boi, baixou
nos tltimos 8 anos, isto é, de 1950 a 1958, nao ten-
do havido correspondéncia que, necessariamente,
era de ser admitida.

Conseqiientemente, natural e légico que tam-
bém os nossos associados, como todos os industriais,
reajustem os precos dos seus produtos.

incontestavel que

Pelos motivos expostos, é
nio se pode atribuir a exportacao a eventual e
temporéria falta de couros, quando é sabido que
esta se deu relativamente aos excedentes nao con-

sumidos, normalmente, pelo mercado interno.

Em resumo, a momenténea escassez de couros
crus é devida, como dissemos, ao grande e desu-
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sado aumento da procura interna, e o reajuste dos
seus precos de venda, inferior a cotacao que se
conseguiria com a sua exportacao, é conseqiiéncia
do considerdvel aumento de todas as utilidades,
principalmente, do custo do gado e da mao de obra.

Bistes os esclarecimentos que temos o prazer

QUADRO DEMONSTRATIVO DA BAIXA DO PRECO

de prestar a Vv. Ss., em resposta ao seu prezado
oficio de 23 de setembro p. passado. Sem outro
particular, firmamo-nos com elevada estima e dis-
tinta consideracdo. Atenciosamente, Sindicato da
Indtstria do Frio no Estado de Sao Paulo. (As.)
Marcilio Aléssio, diretor-presidente”.

DO COURO, PROPORCIO-

NALMENTE AO PRECO DO BOI, DE 1950 A 1958

Cr$ por uni-

Couros Novilhos
Cr$ p/quilo CrS$ p/peca 28 ks. %
6,20/ 7,30 189,00 13,9
7,30/14,20 301,00 175
14,30/17,80 449,80 23,9
7.60/11,40 266,00 119
6.00/ 9,20 212,80 8,9
6,40/ 8,80 212,80 81
7.90/ 8,80 233,80 85
8,00/11,00 266,00 8.4
10,80/11,70 215,00 9.4
11,70/14,00 359,80 8,9
13,40/14,00 383,60 8,2
13,80/14,00 389,20 1.3
13.90/16,00 418,60 7.9
15,80/16,50 452,20 8,0
15,60/16,50 449 80 8,4
15,50/16,00 441,00 7.8
15,50/16,00 441,00 7.4
15,50/16,00 441,00 6,6
15,50/17,00 450,00 6,4

Sao Paulo, 23 de outubro de 1958.
SINDICATO DA INDUSTRIA DO FRIO, NO ESTADO DE SAO PAULO

Novilhos dade de 16
p/arroba arrobas

1950 — 1.° sem 80/ 90,00 1.360,00
LD 0 P 100/115,00 1.720,00

1951 — 19 ” 105/130,00 1.880,00
— DO I 130/150,00 2.240,00

1952 — 1.9 150,00 2.400,00
= OB 150/180,00 2.640,00
1953 — 1° ” 165/180,00 2.760,00
— 29 7 175/220,00 3.160,00

1954 — 1° 7 200/220,00 3.360,00
— 20 ¥ 220/285,00 4.040,00
1955 — 12 7 285/300,00 4.680,00
— 20 7 300/370,00 5.360,00
1956 — 1° 7 320/340,00 5.280,00
— 29 7 340/370,00 5.680,00
1957 — 1.2 330/340,00 5.360,00
B RN 340/370,00 5.680,00

1958 — 1.2 7 360/380,00 5.920,00
Jul/Agosto 400/430,00 6.640,00
Setembro 430/450,00 7.040,00
N.R. — Sem proposito de estabelecer polémi-

ca, mas de apenas juntar esclarecimentos a argu-
mentacao oferecida pelo Sindicato da Industria do
Frio, nao podemos deixar de reconhecer e reafir-
mar que houve, na realidade, uma quebra de com-
promisso e de norma por parte daquele Sindicato.
A alegada escassez de couros crus nesta época de
entre-safra estava por nos prevista quando deba-
tiamos com a CACEX os aumentos de bonificacoes
a exportacao de couros crus. Para obterem do Go-
vérno a bonificacao pleiteada, os frigorificos assu-
miram, verbalmente, com o Banco do Brasil, o com-
promisso de nao aumentarem os couros crus no
periodo da entre-safra, desde que lhes fosse per-
mitido exportar o pequeno saldo que tinham em
estoque. Esse saldo sempre se constituiu numa re-
serva natural de matéria prima, onde os curtumes,
a seu tempo, iam fazer as suas aquisicoes. Ocorre
que, exportando ésses couros, obrigaram os frigori-
ficos aos curtumes a retirarem a matéria prima em
sangue, gerando um estado de apreensao entre os
curtidores, que disputavam os couros obtidos das
matancas do dia. Tal disputa, entre mais de dez
curtumes situados no Estado de Sao Paulo, pro-
piciou uma indisfarcavel especulacao com reflexo
imediato no preco do quilo.

Partimos de um aumento imprevisivel de Cr$
16.00 o quilo para limites ainda nao fixados, poié
a majoracao adquiriu um ritmo constante. Quanto
a alegada preferéncia que os frigorificos dispensa-
riam a industria de curtumes do pais, para colo-
cacao dos couros, o fato em si representa uma
orientacio comercial légica, j4 que os curtumes,
sendo consumidores de mais de 90% désses cou-
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a.) Marcilio Aléssio, Diretor-presidente.

ros, teriam, naturalmente condicoess competitivas
muito superiores ao mercado externo. Nao pode-
mos nem devemos aceitar a insinuagao de sermos
clientes favorecidos com essas normas de comeércio.
O aumento do custo do gado, segundo alegacao
dos frigorificos, também ocorreu em outros paises
de pecudria adiantada, como, por exemplo, a Ar-
gentina e os Estados Unidos da América do Norte,
sem que o couro sofresse majoracao.

Pela concorréncia estabelecida com produtos
plasticos e sintéticos € o couro uma das poucas
matéria primas que nos ultimos dez anos vem gra-
dativamente baixando as suas cotacdes. Esse fato
os frigorificos estabelecidos no Brasil nao querem
entender, porque acham que também no mercado
consumidor interno niao existe concorréncia dos
produtog pléasticos e sintéticos. Os Estados Unidos
da Ameérica, maiores produtores mundiais de cou-
ros crus, consideram o couro como corresponden-
te, percentualmente, a 3,5% sobre o valor total do
boi. Exatamente doze anos atras, naquele pais, o
couro representava acima de 8% e as autoridades
americanas, pelo préprio Departamento de Agri-
cultura, reconhecem que a concorréncia do plastico
e dos produtos sintéticos atingiu frontalmente o
mercado consumidor de couros curtidos.

Nao deixa de ser, realmente, uma orientacao
contraditéria essa de aumento dos precos de cou-
ros no Brasil, pois os frigorificos, sendo filiais de
emprésas americanas e inglésas queoperam no mer-
cado internacional, deveriam aplicar normas coe-

rentes. Algo, portanto, estd errado. Vamos pes-
quisar de onde provém o érro.

O CURTUME
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BRASITEX-POLIMER

[NDUSTRIAS QUIMICAS §A

Rua Marconi, 124 - 4.0 and. - Fébricas: Rua Baraldi, 390-414

Fone 37-7195 - Teleg.: SABRASITEX Rua Sdo Jorge, 230
C. Postal, 8108 - Sdo Paulo Sdo Caetano do Sul

Especialidades para cortumes
PURGAS e TANINOS SINTETICOS @ OLEOS ESPECIAIS o RESINAS ACRILICAS
: Polycos
TINTAS POLYCO e  TINTAS DE ACABAMENTO o  LUSTROS
Suspensces de pigmentos A base de dgua e nitro-celulose, Aqualac,

em Resinas Sintéticas Lacas, Thinners. Polyco Top




